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OPIS PRODUKTU

Wydajna spawarka iSIMPLE MIG 215 z wygodnym panelem i bogata funkcjo-
nalnoscia, w tym lutospawanie. Posiada opcje synergicznego ustawienia
parametréw. Niewielkie rozmiary, waga 14.6 [kg] i uchwyt transportowy,
sprawiaja, ze jest mobilna i wygodna w uzyciu. Oferuje komfortowy, cichy tryb
pracy (FAN STOP) przy jednoczesnym ograniczonym zuzyciu pradu. Do
spawania 3 metodami, zaréwno z wykorzystaniem butli z gazem (MIG/MAG)
oraz bez gazu (FLUX), elektrody (MMA) i LIFT-TIG.

iISIMPLE MIG 215 to przede wszystkim prostota obstugi i zaawansowane funk-
cje synergiczne: (FE), (SS), (AISi/AIMg), lutospawanie (CuSi) oraz technologicz-
ne: PULSE i DUAL PULSE. Urzadzenie posiada 3-metrowy w petni miedziany
3x2.5 [mm?2] kabel zasilajacy oraz 3-metrowy w petni miedziany 25 [mm?2]
uchwyt masowy. Zestaw zawiera 3-metrowy uchwyt elektrodowy oraz 4-me-
trowy uchwyt KD24.

iSIMPLE MIG 215 idealnie sprawdzi sie do spawania materiatéw o grubosci
od 0.5 [mm] do 12 [mm]:

« W pracach warsztatowych (porecz ze stali nierdzewnej, lekki sprzet rolniczy),
« W twoim domu (regaty do spizarni i stojak na rower),

«w firmie (naprawy blacharsko-lakiernicze, lutospawanie, prace montazowe).
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NAJWAZNIEJSZE CECHY

Podstawowe informacje o SKANDI KRAFT iSIMPLE MIG 215

« Spawarka z bogata funkcjonalnoscia i opcja synergicznego spawania,
mozliwe jest takze lutospawanie.

- Do spawania 3 metodami: MIG/MAG, LIFT-TIG i MMA

« Posiada opcje PULSE(1P) i DUAL PULSE (2P).

« Posiada 4 programy synergiczne: dla stali czarnej (FE), stali nierdzewnej (SS),
aluminium (AISi/AIMg), lutospawania (CusSi).

» Wysoka wydajnosc¢ pracy: 60% cyklu pracy przy natezeniu pradu 200 A w
temperaturze 40 stopni C

« Mozliwos¢ podtaczenia uchwytu SPOOL GUN (uchwytu z wbudowanym
podajnikiem drutu), ktéry zapewni poprawe transferu materiatu do spoiny.

« Uktad FAN STOP wytacza wentylator na biegu jatowym — dzieki czemu
spawarka przy wigczonym zasilaniu i petnej funkcjonalnosci nie emituje
hatasu, redukuje zuzycie pradu oraz nie zacigga pytu. Wentylator automatycz-
nie wigcza sie gdy rozpoczniemy spawanie.

« Wygodne pokretia i przejrzysty panel utatwiajacy szybkie nastawienie
spawarki, nawet w rekawicach spawalniczych.

« Przy spawaniu [metodg MMA], funkcja VRD umozliwia odciecie tuku w
momencie odrywania elektrody od materiatu oraz zapewnia bezpieczenstwo
pracy.

« 2T-spawanie dwutaktem. Aby wyzwoli¢ tuk nalezy nacisnac przycisk na
uchwycie spawalniczym i trzymac go podczas spawania, zwolnienie przycisku
skutkuje wygasnieciem tuku spawalniczego.

« 4T-spawanie czterotaktem. Aby wyzwoli¢ tuk nalezy nacisnac¢ przycisk na
uchwycie spawalniczym a nastepnie go zwolni¢ . Utrzymywanie tuku bedzie
kontynuowane. Aby wygasic¢ tuk spawalniczy nalezy przycisng¢ ponownie a
nastepnie puscic przycisk.
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« Mozliwos¢ regulacji indukcyjnosci, ktérej odpowiednia wartosé, zmniejsza
ilos¢ odpryskéw oraz pozwala na efektywne lutospawanie.

« Jest zbudowana z tranzystoréw IGBT, ktdre charakteryzuja sie wysoka wydaj-
noscia.

« Ztgcze podgrzewacza gazu (36V) — poprzez zastosowanie gniazda mozna
podtaczyC reduktor z podgrzewaczem lub sam podgrzewacz i ogrza¢ gaz do
temperatury dodatniej.

Funkcje spawarki

* Wybdér 3 metod spawania, opcja lutospawania.

« Wybér 2T/4T, ktéra umozliwia bardziej komfortowe tworzenie dtuzszych
spoin.

» Spawanie PULSE i DUAL PULSE, poprawiajace transfer spoiwa do jeziorka
spawalniczego majace szczegdlny wplyw na jakosc¢ i wytrzymatosc spoiny.

« VRD przy spawaniu metoda MMA.

« REM funkcja zdalnego sterowania.

Spawanie MIG/MAG:

» 4 programy synergiczne do wyboru ( FE - stal weglowa, SS - stal nierdzew-
na, Al-Si — miekkie aluminium, Al-Mg - twarde aluminium, Cu-Si lutospawa-
nie).

« Wybor wartosci indukeyjnosci, ktora wptywa na ilos¢ odpryskow, szerokosé
spoiny, regulacje twardosci tuku i znajduje zastosowanie przy lutospawaniu.

» Ustawienie czestotliwosci impulséw w trybie PULSE [HZz].

« Mozliwosc¢ regulacji cyklu pulsu [duty].

« Mozliwos¢ wyboru trzech srednic drutu: 0.8; 1.0; 1.2 [mm].

« Ustawienie predkosci posuwu drutu (1.5-12 [m/min]).

» Mozliwos¢ ustawienia pradu podstawowego oraz szczytowego w trybie 4T
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Spawanie LIFT-TIG:

» Mozliwos¢ regulacji pradu spawania [A].

« Funkcja TIG-LIFT wyposazona w modut SOFT START, niwelujacy ryzyko
uszkodzenia elektrody podczas rozpoczynania procesu spawania .

Spawanie MMA:

» Mozliwos¢ regulacji pradu spawania [A].

« VRD-umozliwia odtgczenie tuku w momencie odrywania elektrody od mate-
riatu oraz zapewni bezpieczenstwo pracy podczas spawania.

Mozliwosé powrotu do ustawien fabrycznych po przytrzymaniu przycisku
“menu’”.

ISimple MIG 215 Strona 5



SKANDI
KRAFT ¥

SPECYFIKACJA

WELDING MADE EASY

PARAMETRY ZASILANIA

« Zasilanie: 230 V

« Czestotliwosé: 50/60 Hz

- Napiecie biegu jatlowego: 68 V
- Zabezpieczenie sieci: 20 A

PARAMETRY TECHNICZNE

» Prad spawania MIG: 40*-200 A
*parametr usredniony

min. prad 20 [A]

- Napiecie spawania MIG: 16-24 V

« Sprawnos¢ MIG (dla temp. 40°C):
60%/ 200 A/24 V

100%/155 A/21.8 V

« Prad spawania TIG: 10-200 A

- Napiecie spawania TIG: 10.4-18 V

« Sprawnos¢ TIG (dla temp. 40°C):
60%/ 200 A/18 V

100%/ 155 A/16.2 V

» Prad spawania MMA: 30-200 A

- Napiecie spawania MMA: 21.2-28
« Sprawnosé MMA (dla temp. 40°C):
60%/ 200 A/28 V

100%/ 155 A/26.2 V

« Podajnik: 2R

« Srednice szpuli z drutem: D200

- Maksymalna wielko$é szpuli: 5 [kg]
- Srednica drutu do wykorzystania
w spawarce: 0.8/1.0/1.2 [mm]

ISimple MIG 215

PARAMETRY FIZYCZNE

» Dlugosé¢ x szerokosé x wysokosé:
48 x 21 x 38 [cm]

« Waga: spawarka [netto] 14.6 [kg], w
kartonie [brutto] 21 [kg]

- Stopien ochrony obudowy: 1P21S

- Chtodzenie: wentylator

DODATKOWE FUNKCIJE

« PULSE i DUAL PULSE-bardziej
jakosciowe spawanie: tak

« FAN STOP wytaczenie wentylatora w
spoczynku: tak

« Ztgcze do szybkiego podtaczenia
wezyka gazu (TYP 21): tak

» Ztgcze podgrzewacza gazu: tak

+ SPOOL GUN mozliwosc¢ podtaczenia
zewnetrznego uchwyt z podajnikiem
drutu: tak

« VRD redukcja napiecia i poprawa
bezpieczenstwa: tak
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ZAWARTOSC ZESTAWU

« Spawarka SKANDI KRAFT iSIMPLE MIG 215 z zintegrowanym kablem zasila-
jacym o dtugosci 3 metréw i przekroju 3x2.5 [mm2]

« Uchwyt do spawania metoda MIG KD24 typ MB24 4 metry z wkiadem
teflonowo-grafitowym

« Dodatkowy wktad stalowy niebieski 4 metry do uchwytu KD24, do spawania
drutem o $rednicy 0.6 -1.0 [mm]

« Uchwyt masowy w petni miedziany 3 metry, przekréj 25 [mm2]

« Uchwyt elektrodowy miedziowany 3 metry, przekrdj 25 [mm2]

e Rolki drutu: do stali 1x 0.8-1.0 V, do aluminium 1x 1.0-1.2 U

« Rozmiar rolek podajnika drutu 22/10/30 [mm]

« Elementy do montazu butli gazowej: 2 x opaska do zamontowania reduktora
gazu, waz do gazu 2- metrowy, kluczyk

« Koncowki pradowe do uchwytu KD24, MB24 (1x 0.8 ; 1x1.0 ;1x1.0 AL; 1x1.2 AL)

« Instrukcja.
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