BONIFIX CONTACT SPRAY 590

KLEJ KONTAKTOWY

e  Dtugi czas otwarty

e  Wysoka odpornosc¢ termiczna spoiny
e  Natychmiastowy pierwszy chwyt

e  Wysoka wytrzymatos¢ koncowa

e  Szybkie wysychanie

e tatwa aplikacja

®*  Precyzyjne nanoszenie

e Nie zawiera chlorku metylenu

®* Bezpieczny w stosowaniu

CHARAKTERYSTYKA

Jednosktadnikowy klej kontaktowy na bazie kauczuku syntetycznego
z dodatkiem Srodkow modyfikujacych w rozpuszczalnikach
organicznych. Charakteryzuje sie nowoczesnym, mobilnym systemem
klejenia, nie wymagajacym dodatkowych urzadzen.

DANE TECHNICZNE

e [leuaukmeyany
Barwa naturalna
Zapach charakterystyczny
Zawartos$¢ suchej masy ok. 30 %
Temperatura pracy min. 15°C
Czas otwarty ok. 4 godz"
Lepkos¢ 50 - 250 mPa-s
Gestosc ok. 0,86 g/cm?
Odpornos¢ termiczna spoiny do 90°C
Wydajnos¢ 8-10m?

*Czas otwarty zalezy od temperatury i wilgotnosci otoczenia. Podane
wartosci mierzone byly w warunkach laboratoryjnych.

ZASTOSOWANIE

Klej przeznaczony do zastosowan profesjonalnych w przemysle
meblarskim.

Stuzy do klejenia:

- laminatéw HPL

- ptyt meblowych (wiérowych, MDF, HDF, melaminowych)

- tworzyw sztucznych (PP, PCV, ABS, HIPS)

- obrzezy meblowych (PCV, ABS, naturalnych)

- materiatéw tapicerskich

- pianek, tkanin, skéry, gumy, korka, tektury, wigkszosci metali itp.
Klej nie nadaje sie do klejenia styropianu i miekkiego PCV.

(JBOCHEM

PROFESSIONAL ADHESIVES

SPOSOB UZYCIA

BONIFIX CONTACT SPRAY 590 i materialy sklejane doprowadzi¢
do temperatury min. 15°C. Laminaty kondycjonowa¢ przez 48 godzin
w 20°C przy wilgotnosci powietrza 45-55%. Powierzchnie klejone musza
by¢ suche, odttuszczone, oczyszczone i odpylone.

Klej wstrzasnaé przed uzyciem. Natryskiwa¢ réwnomiernie, cienka
warstwa z odlegtosci 10-20 cm na obydwie sklejane powierzchnie. Klej
nanosic w taki sposob, aby strumienie podczas naktadania faczyty sie ze
sobg (na jednym materiale klej nanosi¢ pionowo, na drugim — poziomo).
W celu osiggniecia maksymalnej wytrzymatosci spoiny nalezy
precyzyjnie pokry¢ klejem krawedzie taczonych materiatéw.
W przypadku powierzchni chtonnych (np. skéra, guma itp.) klej nanosic¢
dwukrotnie. Odczeka¢ ok. 1-2 minuty, zlaczy¢ sklejane elementy
irébwnomiernie  docisngé.  Zastosowanie  prasy, rolkowania
czy mtotkowania znacznie poprawia adhezje. Powierzchnie gtadkie
faczonych elementéw przed klejeniem zaleca sie zszorstkowac,
a powierzchnie metali nalezy odrdzewi¢ i wypiaskowac.

Spoina uzyskuje petng wytrzymato$¢ po 24h.

CZYSZCZENIE

Swieze zabrudzenia z narzedzi i materiatéw odpornych chemicznie
usuwac acetonem lub benzyna. Utwardzony klej mozna usuna¢ jedynie
mechanicznie.

MAGAZYNOWANIE

Przechowywa¢ w warunkach odpowiednich dla substancji
fatwopalnych, w szczelnie zamknigtych fabrycznych opakowaniach,
w temperaturze od +10°C do +25°C. Szczeg6towe dane podano
w karcie charakterystyki produktu.

TERMIN WAZNOSCI
12 miesiecy od daty produkgji.

OPAKOWANIA
Opakowania cisnieniowe: 500ml.

ZALECENIA BHP

Przestrzega¢ zasad higieny pracy. Unika¢ kontaktu z oczami i skora.
Stosowa¢ w miejscach zdobra wentylacja. Chroni¢ przed dzie¢mi.
Produkt jest klasyfikowany jako niebezpieczny i wysoce tatwopalny -
szczegdtowe dane podano w karcie charakterystyki.

Klej przeznaczony do uzytku profesjonalnego.

Wydanie 2, kwiecieri 2020r. Niniejsze wydanie zastepuje poprzednie.

Informacje zawarte w niniejszej karcie technicznej opieraja sie na doswiadczeniach praktycznych oraz na wynikach naszych badan laboratoryjnych i w zadnym przypadku nie stanowia prawnej
gwarangji wiasciwosci, poniewaz nie mamy wptywu ani na réznorodnos¢, ani na sposob stosowania materiatow uzywanych w powigzaniu z naszymi wyrobami. Zalecamy klientom przeprowadzenie

wiasnych préb dla okreslenia przydatnosci produktu.

Zaktady Chemiczne BOCHEM Sp. z 0.0. Dziatki Suskowolskie 22B, 26-670 Pionki
tel.: +48 48 612 06 00, fax: +48 48 61206 11 www.bochem.pl e-mail: bochem@bochem.pl
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KLEJ W AEROZOLU



