DLUGOPIS 3D v3.0

INSTRUKCJA
OBStUGI



Przed rozpoczeciem korzystania z urzadzenia prosimy o doktadne zapoznanie sie
z ponizszj instrukcja obstugi:

Aby rozpocza¢ przygotowanie urzadzenia do pracy:

1. Wyciaggnij dotgczony do zestawu zasilacz, hastepnie waska koncoéwke na koncu
kabla podtacz do "Wejscia koncdwki zasilania", znajdujacej sie u gory dtugopisu.
tadowarke / zasilacz podtacz do gniazdka elektrycznego. Na urzadzeniu powinna
zapali¢ sie zo6tta lub czerwona dioda LED , co oznacza, ze urzadzenie zostato
wprowadzone w stan gotowosci.

2. Wyswietlacz LCD pokaze napis "PLA" lub "ABS", wybierz odpowiedni model
materiatu, ktérego zamierzasz uzyc¢ (do zestawu dotgczony jest filament PLA).
Materiat mozesz zmieniac, uzywajac przycisku do regulacji temperatury. Po wybraniu
rodzaju materiatu urzadzenie rozpocznie proces nagrzewania* (na wyswietlaczu LCD
pokaze sie informacja o temperaturze). Po zakonczonym procesie nagrzewania dioda
zmieni kolor na niebieski lub zielony. Po zapaleniu niebieskiej lub zielonej diody
urzadzenie bedzie gotowe do pracy.

4. Kolejnym krokiem bedzie wprowadzenie filamentu do otworu** "Wejscie
filamentu". Do otworu witdz przygotowany wczesniej wybrany kolor filamentu, silnik
pobierajgcy materiat powinien automatycznie wciggnac odpowiednia ilos¢
filamentu. Aby recznie kontrolowac¢ wydalanie filamentu z dyszy, uzywaj przyciskow
"Pobieranie filamentu / Drukowanie" oraz "Regulacja predkosci druku".

5. Rozpoczecie tworzenia. (Funkcja regulacji predkosci "Regulacja predkosci druku"
pozwala na dostosowanie ilosci wyptywajacego materiatu do predkosci tworzenia
projektu. Do obstugi dtugopisu wystarczy uzycie jednej reki.

6. Ze wzgledu na rozne barwniki zastosowane we wktadach ich sktad moze sie od
siebie réznic, przez co wymagaja zastosowania innej temperatury topnienia, dlatego
wazne jest, aby odpowiednio dostosowac jg do kazdego stosowanego koloru
filamentu. Wiecej na temat dostosowania temperatury mozna znalez¢ w sekcji
"Dostosowanie temperatury"

7. Nie dotykaj dyszy drukujacej i jej elementow, moze to grozi¢ poparzeniem.

8. Jesli urzadzenie nie bedzie uzywane przez 5 minut, automatycznie przetaczy sie w
tryb czuwania, a dioda LED gotowosci do pracy zgasnie. Aby ponownie uruchomic
urzadzenie, nalezy nacisna¢ przycisk "Pobieranie filamentu / Drukowanie".

9. W przypadku checi wymiany filamentu na inny kolor nalezy usunac poprzedni
filament, uzywajac przycisku "Wycofanie filamentu" *** a nastepnie powtorzyc
wszystkie kroki zaczynajac od kroku numer 2.

10. Po zakonczeniu pracy nie nalezy pozostawiac filamentu w urzadzeniu. Uzyj
przycisku "Wycofanie filamentu", aby urzadzenie wypchneto zatadowany filament.

* Czas nagrzewania zalezy od ustawionej temperatury i temperatury otoczenia.
** Wktadana koncoéwka filamentu powinna by¢ ucieta na ptasko (unikaj
wprowadzania do urzadzenia filamentu ucietego pod jakimkolwiek katem).

*** Po nacisnieciu przycisku "Wycofanie filamentu" silnik rozpocznie wypychanie
filamentu w przeciwnym kierunku druku. Moze to potrwac do 20 sekund.



Sterowanie urzadzeniem

Dostosowanie temperatury




1. Jesli przy pracy z niska predkoscia ustyszysz "ciche cykanie" dochodzace z dyszy,
oznhacza to, ze temperatura jest zbyt wysoka. Uzyj przycisku "wybor materiatu /
regulacja temperatury - ", aby obnizy¢ temperature. (Temperature zmien o
maksymalnie 3-5 °C)

2. Jesli podczas uzytkowania w rozpuszczonym wkiadzie zaczng pojawiac sie
pecherzyki powietrza, oznacza, to, ze temperatura jest za wysoka. Uzyj przycisku
"wybdr materiatu / regulacja temperatury - ", aby obnizy¢ temperature. (Temperature
zmien o maksymalnie 3-5 °C). Jesli pecherzyki powietrza pojawiaja sie sporadycznie,
nie musisz nic robic.

4. Jesli wychodzacy z dyszy roztopiony filament ma ciemny kolor, a silnik pobierajacy
filament zaczat pracowac gtosniej, oznacza to, ze temperatura jest za niska. Uzyj opcji
"wybér materiatu / odpuszczanie", aby zwiekszy¢ temperature. Zakres regulacji
wynosi 3-5°C

Najczestsze problemy z urzadzeniem

1. Dioda gotowosci do pracy (nagrzania urzadzenia) nie zmienia koloru z czerwonego
na zielony. Powodem moze byc¢ uszkodzony zasilacz, gniazdo wtyczki w urzadzeniu
lub grzatka rozgrzewajaca filament. W takim wypadku nalezy dokonac naprawy
gniazda, tadowarki, grzatki lub wymienic je na nowe.

2. Wyswietlacz LCD nie pokazuje zadnych informacji. Powodem moze by¢
uszkodzenie fabryczne lub mechaniczne. W takim wypadku nalezy dokonac
wymiany wyswietlacza na nowy.

3. Z dyszy nie leci rozpuszczony filament. Powodem moze by¢ zapchana dysza lub
ustawiona za niska temperatura na urzadzeniu. W takim wypadku nalezy zwiekszy¢
temperature urzadzenia lub wymienic¢ dysze na nowa.

4. Filament nie jest zaciggany do urzadzenia. Powodem moze byc¢ znajdujacy sie w
urzadzeniu poprzedni wkitad. W takim wypadku nalezy wcisnac przycisk cofania
filamentu, a nastepnie ponownie sprobowac zatadowac¢ nowy filament. (Zawsze
pamietaj o oczyszczeniu dtugopisu ze starego filamentu przyciskiem cofania wkfadu,
zréb to po kazdym uzyciu dtugopisu)

5. W przypadku niezidentyfikowania usterki skontaktuj sie ze sprzedawca.

Ostrzezenie!

1. Urzadzenie jest przeznaczone dla dzieci w wieku od lat 14 lat i os6b dorostych.
Dzieci musza korzystac z urzadzenia tylko i wytgcznie pod opieka osoby doroste;.
2. Grzatka dtugopisu moze osiggnac temperature nawet 230°C, dlatego dotykanie
gtowicy wyprowadzajacej rozgrzany filament oraz jej bliskich czesci jest bardzo
niebezpieczne i grozi poparzeniem. Gtowicy nie nalezy rowniez dotykac¢ zadnymi
innymi przedmiotami ani polewac¢ woda.

3. Zabrania sie wktadania roznego rodzaju przedmiotdow oraz innych materiatéw niz
wkiady PLA i ABS o grubosci 1.75 mm do podajnika filamentu.

4. Zabrania sie uzywania zasilacza innego niz dostarczony w zestawie.

5. Zabrania sie wktadania urzadzenia do wody.

6. Zabrania sie czyszczenia urzadzenia za pomocg wody.

7. Po uzyciu przechowuj przedmiot poza zasiegiem dzieci.



Gniazdo zasilania
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1. Po uruchomieniu uradzenia na
ekranie LCD pojawi sie napis "PLA"
lub "ABS".

2. Wybierz odpowiedni materiat za
pomoca przycisku regulacji tem-
peratury.
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Uwagal Aby unikna¢ awarii wybier-
any materiat musi byé zgodny z
tym, ktérego masz zamiar uzyé do
druku®.
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* Do tego zestawu dolaczony jest
filament PLA.
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Zaladuj wybrany filament do odpowied-
niego otworu i zaczekaj na rozgrzanie
urzadzenia. Po zakonczeniu wstepnego
nagrzewania czerwona dioda zmieni kolor
na zielony lub niebieski, co bedzie oznaczato
gotowosé do pracy.




Zalecany kat pracy

Odpowiedni ksztatt wprowadzanej

koncowki filamentu.

Specyfikacja i parametry

- Zasilanie: 12V 2A.

- Kompatybilny z wktadami: PLA i ABS.

- Srednica wktadu: 1,75mm.

- Temperatura pracy: 60-230 stopni.

- Wyswietlacz: LCD.

- Wymiary: 18,5cm x 3cm x 4cm.

- Waga: okoto 654g.

- Rodzaj zasilania: kabel z zasilaczem.

- Rozmiar koncéwki drukujacej: 0,7mm.

- Dhugoéc¢ kabla zasilajacego: okoto 100cm.



OMOI™ NAJNOWSZY MODEL ROKU 2023/ 2024.
SPRAWDZONA | SOLIDNA KONSTRUKCJA, DLUGA
ZYWOTNOSC.

Czym jest dtugopis 3D OMOI™?

- Dtugopis 3D OMOI™ swojg konstrukcja przypomina zwykty dtugopis do pisania lub
pidro, jednak w przeciwienstwie do nich mozna nim tworzy¢ dowolne ptaskie lub
podniesione grafiki w wymiarze 3D, czego rezultatem bedzie trojwymiarowosc
projektu.

- Dtugopis zapewnia swietng zabawe i jest doskonatym narzedziem do rozwoju
kreatywnosci oraz inspiracji zarowno u dzieci jak i dorostych.

- Dtugopis 3D jest niezwykle poreczny i tatwy w uzytkowaniu, lekki i mobilny, mozesz
go zabra¢ gdziekolwiek tylko chcesz.

- Jest to urzadzenie dziatajace na zasadzie wyttaczania podgrzanego plastiku PLA z
jego dyszy. Wyttaczany materiat zastyga, utrwalajac stworzony przez nas wzor.

- Wystarczy nagrzac urzadzenie, umiescic¢ specjalny wkiad podajniku i sterujac
przyciskami rozpoczac tworzenie ksztattow ze swojej wyobrazni.

Jak dziata dtugopis 3D OMOI™?

- Dziatanie dtugopisu do drukowania 3D jest bardzo proste. Dtugopis korzysta z
filamentu PLA, ktdry po podgrzaniu jest wyttaczany na zewnatrz przy pomocy
przygotowanej do tego koncowki. Wydrukowany filament dobrze trzyma sie kazdej
powierzchni.

- W momencie wyprowadzania podgrzanego filamentu uzytkownik moze
przesuwac dtugopis 3D w dowolnym kierunku, tworzac tym samym wymyslne
ksztatty. Po szybkim zastygnieciu plastikowa konstrukcja zachowuje swoj ksztatt i jest
trwata. Nalezy pamietac, zeby drukujac dtugopisem 3D poruszac nim powoli, aby
wykonane przez nas projekty zachowaty swoj ksztatt.

Wazne! Do drukowania dtugopisem 3D mozna uzywac tylko i wytacznie
przeznaczonego do tego specjalnego filamentu PLA. Wktad musi sie szybko topic
podczas podgrzewania i uzyskac¢ odpowiedniag forme po wyttoczeniu z dtugopisu. W
zZwigzku z tym zalecamy uzycie specjalnych wktaddw dostepnych w naszym sklepie.

Diugopis 3D

OMOI™ Zasilacz Filament
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