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AKFIX L270. SRODEK DO ZABEZPIECZANIA GWINTOW

(WYSOKA WYTRZYMALOSC)

Akfix L270 to jednosktadnikowy, trwaty anaerobowy $rodek do
zabezpieczania gwintow o wysokiej wytrzymatosci. Produkt utwardza sie,
gdy jest zamkniety w miejscu bez dostepu powietrza miedzy Scisle
przylegajgcymi powierzchniami metalowymi.

ZAKRES ZASTOSOWANIA | WEASCIWOSCI

® Opracowany do blokowania metalowych elementéw ztacznych;
® Szczegolnie nadaje si¢ do wigkszych elementéw ztacznych z gwintem, np.

kotki i wszystkie zastosowania, w ktorych wymagana jest maksymalna wytrzymatos¢.
® Zapobiega korozji zmontowanych czesci.

INSTRUKCJE

® Oczys¢ gwinty meskie i zenskie przed montazem chtonng bibutg

® Klej nanies¢ obroceniem o 360 stopni na gwinty prowadzace ztgczek
meskich i zenskich.

® Uzyj chtonnej bibuty, aby zetrze¢ nadmiar masy szpachlowej w kierunku
gwintu.

® Zmontuj czesci i przytrzymaj przez 24 godziny w temperaturze 22-24°C,
aby zapewni¢ petne utwardzenie masy szpachlowe;.

® Do demontazu uzyj narzedzi recznych, aby usung¢ pasujgce czegsci. Gdy
trudno jest rozebra¢ w temperaturze pokojowej, zastosuj miejscowe ciepto, az
osiggnie 250°C i zdemontuj, gdy jest gorgcy. Nastepnie usun mechanicznie
resztki utwardzonego kleju i wyczy$¢ czesci odpowiednim rozpuszczalnikiem,
acetonem.

Odpornos$¢ na warunki srodowiskowe

Odpornos¢ na warunki srodowiskowe utwardzonego kleju mierzy sie po utwardzeniu za
pomocg testu montazowego z napieciem wstepnym ISO 10964 w réznych warunkach.

Metoda badawcza . Certyfikat ISO 10964
Specyfikacja i nakretek. . Ocynkowane, M10x25
Stan i czas utwardzania . 22°C, 1tydzien

Warunki badania momentu obrotowego
(wyjatkiem jest test wytrzymato$ci na gorgco)
Rodzaj momentu obrotowego : Moment odkrecania (TBL)

22°C

Goraca silta

Wytrzymatos¢ jest badana w réznych temperaturach. Warto$¢ odniesienia "% petnej wytrzymatosci na
ocynkowanej powtoki" pochodzi z poprzednich tabel odpowiadajgcych 24-godzinnemu utwardzaniu.
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Starzenie cieplne

Wytrzymatos¢ bada sie na probkach, ktére dojrzewajg w réznych temperaturach. Warto$¢ odniesienia "% petnej
wytrzymatosci na ocynkowanej powtoki" pochodzi z poprzednich tabel odpowiadajgcych 24-godzinnemu
utwardzaniu.

120

2 100 /- 100°¢
N
§ 80 ‘
< |
2 60 L 120°C
2 40 ~ 150°C
< 20

0

0 1000 2000 3000 4000 5000

Exposure time (hours)

PRZECHOWYWANIE | OKRES TRWALOSCI

Przechowywa¢ produkt w oryginalnym opakowaniu w temperaturze 22°C i unika¢ kontaktu z bezposrednim
dziataniem promieni stonecznych. Przechowywanie w temperaturze ponizej 5°C i powyzej 30°C moze negatywnie
wptyng¢ na wtasciwosci produktu.

Materiat usuniety z oryginalnego pojemnika moze zosta¢ zanieczyszczony podczas uzytkowania, co wptywa
zaréwno na wydajnos¢ kleju, jak i okres przechowywania. Dlatego nie nalezy zwraca¢ zanieczyszczonego produktu
do oryginalnego pojemnika.

Okres przydatnosci do spozycia: 35 miesiecy w temperaturze 22°C.

WLASCIWOSCI TECHNICZNE

Wiasciwosci ogdlne

Gtowny sktadnik . Ester metakrylanu
Wyglad (nieutwardzony) : Ciecz

Kolor | Zielony

Lepkosé Sredna, Tiksotropowy

Sita © Wysoki



TECHNICAL
SHEET

Yesilbayir Mah. Simsir Sk. No: 22 Hadimkdy - Istanbul/TURKIYE Tel: 0212 771 13 71 Fax: 0212 771 38 88 www.akfix.com - info@akfix.com

Wiasciwosci fizyczne nieutwardzonego kleju

Cigzar wiasciwy - 1.040

Warunki: 22°C '

Temperatura zaptonu - >93°C

Metoda: ASTM D56-05 '

Zakres temperatur . -50°C do 150°C
Korozyjnosci . Nie powoduje korozji
Wypelnianie luk : do 0,15 mm

Warunki lepkosci: 22 °C Metoda: 1SO 2555 3000 - 4000 cps
Aparatura: Brookfield RVT, . (@20 obr./min)
wrzeciono 3 '

Typowa wydajnos¢ utwardzania kleju
Czas utwardzania w warunkach pokojowych

Roézne czasy utwardzania kleju na kilku podtozach sg podane w nastepujgcy sposob. Nalezy pamieta¢, ze wyniki
mog3 sie rézni¢ ze wzgledu na odlegtosé szczeliny wigzania i temperature.

Sruba M10x25 i
Przykt
rzykiad Wiasciwa nakretka
Warunki . 22°C
Czas obstugi zamowienia

Materiat Czas trwania
Mosiadz <60 sekund
Stal 5 do 7 minut
Stal nierdzewna 6 do 8 minut
Stal ocynkowana 5 do 10 minut
Glin 20 do 35 minut

Sredni funkcjonalny czas utwardzania: od 1 do 3
godzin

Sredni czas petnego utwardzania: od 8 do 12
godzin

Szybkos¢ utwardzania na réznych podiozach

Szybkos¢ utwardzania kleju anaerobowego w duzej mierze zalezy od rodzaju materiatu powierzchniowego,
podioza. Szybkos¢ utwardzania rozwijajgca sie w czasie jest okreslana przez pomiar momentu zrywania
prébek i nakretek. Szczegoty testu i wykresy wynikowe znajdujg sie ponize;.

Metoda badawcza . Certyfikat ISO 10964
Specyfikacja i nakretek. : Zobacz materiat
M10x25

Warunki . 22°C
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Szybkos¢ utwardzania przy réznych temperaturach

Temperatura medium ma duzy wptyw na utwardzanie kleju anaerobowego. Szybkos¢ utwardzania rozwijajgca sie
w czasie jest okreslana przez pomiar momentu zrywania prébek i nakretek. Szczegéty testu i wykresy wynikowe
znajduja sie ponizej.

Metoda badawcza . Certyfikat ISO 10964

Specyfikacja i nakretek. : Zobacz materiat
M10x25
Warunki . 22°C
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Typowa wydajnos¢ kleju po utwardzeniu

Sprawdzana jest wydajnos$¢ utwardzonego kleju anaerobowego, a wypadkowe wartosci momentu obrotowego
podano ponizej.

Metoda badawcza . Certyfikat ISO 10964
Warunki . 22°C
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Zestaw bez osadzenia utwardzany przez 24 godziny

S Oderwanie Dominujacy
Rodzaj probki Moment obrotowy = Moment obrotowy (TP)
(TBA)
Ocynkowane, M10 30 Nm 35Nm
Stal szlachetna, M10 18 Nm 20 Nm
Zestaw bez osadzenia utwardzany przez 1 tydzien
S Oderwanie Dominujacy
R ki
odzaj probki Moment obrotowy = Moment obrotowy (TP)
(TBA)
Ocynkowane, M10 33 Nm 39 Nm
Stal szlachetna, M10 18 Nm 20 Nm
OPAKOWANIE
Produkt Pojemnos¢ Pakiet
Plastikowa butelka 15 ml/ 50 ml /250 mi
ZASTRZEZENIE

Dane techniczne zawarte w niniejszym dokumencie opierajg si¢ na naszej obecnej wiedzy i doswiadczeniu i nie ponosimy
odpowiedzialno$ci za jakiekolwiek btedy, niescistosci, pominigcia lub niedociggnigcia redakcyjne, ktére wynikajg ze zmian
technologicznych lub badan w okresie od daty wydania niniejszego dokumentu do daty nabycia produktu. Przed uzyciem
produktu uzytkownik powinien przeprowadzi¢ wszelkie niezbedne testy, aby upewnic sie, ze produkt nadaje sie do
zamierzonego zastosowania. Ponadto wszyscy uzytkownicy powinni skontaktowaé sie ze sprzedawcg lub producentem
produktu w celu uzyskania dodatkowych informacii technicznych dotyczacych jego uzytkowania, jesli uwazajg, ze
posiadane przez nich informacje wymagajg wyjasnienia w jakikolwiek sposéb, czy to w odniesieniu do normalnego
uzytkowania, czy konkretnego zastosowania naszego produktu. Nasza gwarancja obowigzuje w ramach obowigzujacych
przepiséw i przepiséw ustawowych, aktualnych standardéw zawodowych oraz zgodnie z postanowieniami zawartymi w
naszych ogélnych warunkach sprzedazy. Informacje wyszczegdlnione w niniejszych danych technicznych
arkusz ma charakter orientacyjny i nie jest wyczerpujgcy. To samo dotyczy wszelkich informacji przekazywanych ustnie
telefonicznie potencjalnemu lub obecnemu klientowi.



