KARTA DANYCH TECHNICZNYCH

GLUETEC

KLEJ AKRYLOWY
Dwusktadnikowy

Pojemnos¢ pojemnika / numer produktu

Strzykawka 25 ml MP3.525
Kartusz 50ml MP3.K50
Kartusz 400 ml MP3.K400

Wiasciwosci (poszczegdlinych komponentéw)

Zywica A

WELDYX Qualified
WELDYX MULTI POWER 3 beige

WELDYX MULTI POWER 3 beige to dwusktadnikowy klej na bazie
metakrylanu o proporcji mieszania 1:1, stuzacy do wykonywania
strukturalnych potaczen klejonych o wysokiej wytrzymatosci.

Poniewaz przywiera doskonale do bardzo réznych materiatéw, produkt ten
nadaje sie do klejenia szerokiej gamy kompozytéw, tworzyw sztucznych i
metali bez koniecznosci ich gruntowania i obrébki wstepnej powierzchni.

Ponadto produkt ten po zakonczeniu reakcji zapewnia doskonata odpornos¢
na uderzenia, tuszczenie, nacisk i zmeczenie materiatu, dzieki czemu speinia
kompleksowe wymagania.

Sktadowanie i okres trwatosci

Pod warunkiem zapewnienia optymalnej temperatury skladowania w
zakresie od +2 °C do +15 °C w zamknietych opakowaniach oryginalnych,
okres trwatosci wynosi maksymalnie 9 miesiecy. Wyzsza temperatura
sktadowania prowadzi do znacznego skrécenia okresu trwatosci i moze
spowodowac uszkodzenie kartusza. Temperatura sktadowania nie moze by¢
nizsza niz +2 °C.

Utwardzacz B

Barwa: biatawa

bezowa

Lepko$¢! [mPas]:

50.000 - 70.000

30.000 - 50.000

Stosunek mieszania A:B (objetosciowy): 1:1

Stosunek mieszania A:B (wagowy): 1:1

Gestosc? [g/ml]: 1,00- 1,03 0,98 - 1,00
Temperatura zaptonu? [°C]: +10

Zdolnos¢ wypetniania szczelin [mm]: 0,25-5

1) w temp. 25 °C, wiskozymetr Brookfield'a
2) pomiar zgodnie z DIN 53217, cze$¢ 2 model z kulkg do pomiaru gestosci 475/11
3) pomiar zgodnie z DIN 51755

Wiasciwosci (klej utwardzony)

Barwa: bezowa
Czas otwarty [min]: 4-7
Czas twardnienia [min]: 18-24
Wytrzymatos¢ koricowa po [h]: 24

Gesto$c¢" [g/ml]: 1

Odpornos¢ temperaturowa [°Cl: -40 do +100
Wydtuzenie przy zerwaniu? [%]: 25-30

1) Obliczenia teoretyczne na podstawie gestosci pojedynczych sktadnikow
2) Pomiar zgodnie z ASTM D638 / DIN ISO 6892

Wytrzymatosc¢ na scinanie:

Podtloza Wytrzymatosc na
$cinanie [N/mm?]

Tworzywo sztuczne wzmocnione 8-9

wiéknem szklanym

PVC 22-23

ABS 13-14

Stal walcowana na zimno 21

Aluminium 22

Stal nierdzewna 23-24

Akrylan 23

1) Sprawdzono zgodnie z GLUETEC AA-310
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KARTA DANYCH TECHNICZNYCH Py

Spektrum przyczepnosci

Metale Tworzywa sztuczne Materiaty kompozytowe
Aluminium v Akrylany v Ester winylowy v
Stal nierdzewna 4 Styren v Wtékno weglowe v
Stal konstrukcyjna 4 ABS v Poliester (DCPD mod.) v
Metale malowane proszkowo v PVC/CPVC v Uretany v
Metale ocynkowane v Poliamid/ nylon v GRP/FRP v

Polietylen ®

Polipropylen ®

Poli(tetrafluoroetylen) (PTFE) %

Poliacetal %

Instrukcja obstugi

Zastosowanie

Optymalna temperatura obrébki wynosi od 18 °C do 25 °C. Wyzsza lub nizsza temperatura wptywa na czas otwarty kleju. Przed kazdym zastosowaniem nalezy
sprawdzi¢, czy stosowany mieszacz jest zatozony prawidtowo na kartuszu i czy kartusz jest zatozony prawidtowo w pistolecie dozujagcym. Ponadto nalezy
sprawdzi¢, czy klejone powierzchnie nie sa zanieczyszczone smarami, olejami, pytem, farbami, warstwami utleniajgcymi lub innymi zanieczyszczeniami. Przed
natozeniem kleju na klejone powierzchnie nalezy wycisng¢ koniecznie niewielkg ilos¢ kleju z kartusza, tak aby zapewnié¢ catkowite zmieszanie obydwu
sktadnikow kleju, w przeciwnym razie wiasciwosci kleju moga ulec pogorszeniu. Klejone elementy nalezy potaczyc ze sobg w czasie otwartym kleju. Po uptywie
czasu otwartego kleju do momentu petnego utwardzenia kleju elementéw sklejonych nie wolno poddawa¢ dziataniu sit mechanicznych, ktére mogtyby miec
réwniez negatywny wptyw na jako$¢ klejenia. W przypadku dodatkowych pytan dotyczacych produktu lub jego zastosowania, prosimy o kontakt z naszym
dziatem technologicznym.

Przygotowanie powierzchni

W celu zagwarantowania optymalnych wiasciwosci bezowego WELDYX MULTI POWER 3 nalezy bezwzglednie oczysci¢ klejone powierzchnie. Sposéb
czyszczenia nalezy dobraé odpowiednio do klejonego materiatu i wtasciwosci powierzchni:
Metale:
1. Oczysci¢ powierzchnie z pylu i zanieczyszczen za pomoca czystej szmatki i czystego acetonu lub izopropanolu.
2. Lekko zszorstkowac powierzchnie przez szlifowanie lub piaskowanie.
3. Powtérzyc¢ krok 1.
Tworzywa sztuczne/ kompozyty:
1. Oczysci¢ powierzchnie z pytu i zanieczyszczen za pomoca czystej szmatki i izopropanolu.
2. Lekko zszorstkowa¢ powierzchnie przez szlifowanie.
3. Powtérzyc krok 1.
UWAGA: Do czyszczenia nie stosowac nigdy benzyny ani alkoholu niskiej jakosci.

Wskazéwka:

Prosimy o dokladne zapoznanie sie z wszystkimi informacjami i wskazéwkami zawartymi w poszczegdlnych kartach charakterystyki. Dane zawarte w niniejszej
karcie majg charakter wylacznie informacyjny, sa wiarygodne i odpowiadaja aktualnemu stanowi posiadanej wiedzy. Producent nie ponosi zadnej
odpowiedzialnosci za skutki stosowania. W celu zapewnienia optymalnej funkcjonalnosci systemdw klejacych, stosowac nalezy wylacznie kartusze i mieszacze
dopuszczone przez GLUETEC. Produkt ten jest przeznaczony wylgcznie dla uzytkownikéw profesjonalnych i doswiadczonych. Uzytkownik ponosi samodzielnie
odpowiedzialnos¢ za podjecie wszelkich srodkéw ochrony w celu zapewnienia bezpieczenstwa oséb i przedmiotéw podczas zgodnego z przeznaczeniem
uzytkowania produktéw. Firma GLUETEC nie udziela zadnych gwarancji, ani wyraznie sformutowanych, ani dorozumianych, w tym zadnych zobowiazan
gwarancyjnych lub gwarangji przydatnosci do okreslonego celu. Firma GLUETEC nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody nastepcze lub
posrednie.
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