Instrukcja Obstugi:

Pierwsze Uruchomienie:

1. Podlaczenie: Upewnij sie, ze spawarka jest prawidtowo podtagczona do zrddta zasilania o
napieciu AC/230V.

2. Sprawdzenie: Sprawdz wszystkie przewody i akcesoria, upewnij si¢, ze sa prawidtowo
podtaczone.

3. Wlaczenie: Wiacz spawarke za pomocg przycisku zasilania.

Ustawienia Pradu:
1. Regulacja: Uzyj potencjometru do ptynnej regulacji pradu spawania w zakresie 20-315A.
2. Monitorowanie: Przegladaj ustawienia na wyswietlaczu LCD, aby precyzyjnie dostosowaé

prad.

Metody Spawania:
« MMA: Uzywaj elektrody zgodnie z wymaganiami spawanego materiatu.
« TIG: Po zastosowaniu odpowiedniego uchwytu spawalniczego, spawarka zmienia si¢ w
urzadzenie TIG.

Funkcje Zaawansowane:
« HOT START: Automatycznie zwigksza prad podczas zajarzenia tuku.
« ANTI STICK: Utatwia oderwanie elektrody w przypadku zwarcia.
* ARC FORCE: Stabilizuje tuk, umozliwiajac rozne style spawania.
» VRD: Redukuje napig¢cie na elektrodzie do bezpiecznego poziomu po zakonczeniu
spawania.

Bezpieczenstwo:
» Ochrona Termiczna: Spawarka automatycznie wytaczy sie w przypadku przegrzania.
« Sprawdzanie Przewodow: Regularnie kontroluj przewody spawalnicze i masowe, aby
zapewni¢ ich prawidtowe dziatanie.

Konserwacja:
» Czyszczenie: Regularnie czys¢ urzadzenie, usuwajac osady i zanieczyszczenia.
* Przechowywanie: Przechowuj spawarke w suchym, chtodnym miejscu, aby unikna¢
uszkodzen.

Dzigki tej instrukcji bedziesz w stanie efektywnie korzystac ze spawarki SCHWARTZMANN
315A i uzyska¢ wysokiej jakosci spoiny.



