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Hybrydowa Powioka Ochronna

WELASCIWOSCI

COBRA SUPERIOR - hybrydowa powtoka ochronna z efektem strukturalnym. Kompozycja specjalnych zywic syntetycznych pozwala na
uzyskanie zestawu najbardziej pozadanych cech powtoki ochronnej: bardzo wysokiej wytrzymatosci mechanicznej przy zachowaniu
elastycznosci, wysokiej twardosci korcowej oraz odpornosci na zarysowania. Zabezpiecza przed benzyna, olejami, wodg i solg,
odporna na dziatanie promieni UV. Ma réwniez wtasciwosci dzwiekochtonne i wygtuszajace.

COBRA SUPERIOR pozwala na uzyskanie réznych efektéw strukturalnych (od grubych po drobnoziarnistych) w zaleznosci od stopnia
rozcienczenia i $rednicy dyszy uzytej do aplikacji. Przy uzyciu COBRA - dodatku antyposlizgowego mozliwe jest pokrywanie
powierzchni i nadawanie im wtasciwosci antyposlizgowych dla zapewnienia wiekszego bezpieczenstwa uzytkowania (np. na podtogi
robocze, stopnie, poktady todzi itp.).

Dostepna jest w 2 wariantach:
COBRA SUPERIOR BLACK — kolor czarny.
COBRA SUPERIOR for COLOR — mozliwos¢ dobarwiania 10-15% pigmentami z systeméw akrylowych lub bazowych.

ZASTOSOWANIE

Stosowany na podwozia, panele nadwozia, wnetrze bagaznika, podtogi SUV-6w, ostony rurowe, wneki két, skrzynie samochodow
terenowych, podtogi ciezaréwek oraz autobuséw.

PODLOZA

Podkfady akrylowe dwukomponentowe Przeszlifowa¢ na sucho, do koncowego wyréwnania P240 + P320, odmuchag, odttuscic.

Szpachléwki poliestrowe Zalecana izolacja COBRA EPOXY.

COBRA EPOXY Do 48 godzin bez szlifowania, po uptywie 48 godzin przeszlifowa¢ P320 odmuchag,
odttuscic.

Stal Naktada¢ na COBRA EPOXY, akrylowy lub istniejgca warstwe lakieru
dwusktadnikowego 2K po obrébce

Grunty reaktywne (wash primer’y) Aplikowaé po wyschnieciu.

Stal nierdzewna Naktada¢ na podktad epoksydowy, akrylowy lub istniejgcg warstwe lakieru
dwusktadnikowego 2K po obrébce

Tworzywa sztuczne Odttusci¢ PLUS 780, zmatowi¢ wiéknina, ponownie odttuscic.
Zastosowaé Srodek Zwiekszajacy Przyczepnosé PLUS 700.

Laminaty poliestrowe Odttuscié, przeszlifowaé na sucho P280 odmuchag, odttuscic.

Nie aplikowaé na wyroby jednokomponentowe

ZAWARTOSC ORGANICZNYCH CZESCI LOTNYCH

VOC lI/B/e limit* 840 g/l
VOC rzeczywiste (pistolet UBS) 340 g/l
VOC rzeczywiste (pistolet konwencjonalny zasilany grawitacyjnie) 393 g/l

* Dla mieszaniny gotowej do aplikacji wedtug Dyrektywy UE 2004/42/CE
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PROPORCJE MIESZANIA

Pistolet UBS

Przed uzyciem wstrzasna¢ opakowanie przez ok. 1 min, doda¢ utwardzacz COBRA SUPERIOR Hardener i wstrzgsng¢ ok. 2 min.

A

Dysza 4.0 mm - gruba struktura

COBRA SUPERIOR Black /
COBRA SUPERIOR for Color

COBRA SUPERIOR Hardener

Wagowo
100

35

Objetosciowo
3

Pistolet konwencjonalny zasilany grawitacyjnie

Przed uzyciem wstrzgsng¢ opakowanie przez ok. 1 min, doda¢ utwardzacz COBRA SUPERIOR Hardener i THIN 850, zamieszacé.

I

Dysza 2.5 mm — $rednia struktura

Wagowo Objetosciowo
COBRA SUPERIOR Black / 100 3
COBRA SUPERIOR for Color
COBRA SUPERIOR Hardener 35 1
THIN 850 0+5 0+5%
Dysza 1.4 + 1.8 mm — drobna struktura

Wagowo Objetosciowo
COBRA SUPERIOR Black / 100 3
COBRA SUPERIOR for Color
COBRA SUPERIOR Hardener 35 1
THIN 850 10+ 15 10+15%

llos¢ rozcienczalnika dodajemy w przeliczeniu na komponent A (COBRA SUPERIOR Black / COBRA SUPERIOR for Color)

WARUNKI APLIKACJI

Zaleca sie aplikacje w temperaturze wyzszej niz 15°C i wilgotnosci nie wiekszej niz 80%.
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APLIKACJA
Pistolet UBS Pistolet konwencjon_a!ny zasilany
grawitacyjnie
Dysza 4.0 mm 2.5mm 1.4+1.8mm
UWAGA: uwzgledni¢
kazéwki prod t R
\évpsrzzztgw  producenta Cisnienie 1+ 2bar 0,5+ 2 bar 0,5+ 2 bar
Odlegtosc 20 +40cm 20 +40cm 10 +15cm
— Grubosé pojedynczej suchej . .
%E warstwy 200 + 250 pm 100 + 120 pm 70 um
Wydajnos¢ mieszanki gotowej do
uzycia dla grubosci suchej 2+25m?/l 4,5 m?/| 6 m2/I
powtoki w podanym zakresie
Liczba warstw 1+2
Trwato$¢ mieszanki w 20°C 1h
Odparowanie miedzy warstwami 20 + 25 min 15 min 10 min

w 20°C

*  Natozy¢ jedng lub dwie pojedyncze warstwy.

*  Mozliwos¢ uzyskania réznej struktury w zaleznosci od dyszy i stopnia rozcienczenia.

»  Czas migdzy warstwowy dla pistoletu UBS 20 + 25 min, dla pistoletu konwencjonalnego zasilanego grawitacyjnie 10 + 15 min.

*  Nie nanosi¢ na uktad wydechowy, silnik.

SUSZENIE PROMIENNIKIEM PODCZERWIENI

Nie zaleca sie suszenia przy uzyciu promiennikow IR.

SUSZENIE W KABINIE LAKIERNICZEJ

«  COBRA SUPERIOR mozna wygrzewa¢ w temp. 40°C po 1h od potoZenia ostatniej warstwy.

Zalecany czas wygrzewania 30 minut.

. UWAGA! Nalezy pamietac, ze proces wygrzewania przyspieszy jedynie pierwszy etap utwardzenia, natomiast zaleca sie
odczekanie 4 dni do petnego utwardzenia powtoki przy uzytkowaniu w ciezkich warunkach.

CZASY UTWARDZANIA

20°C 40°C
Pytosuchos¢ 60 + 90 min -
Suchos¢ dotykowa 100 min 30 min + 10 min
Twardos$c¢ uzytkowa 1 dzien 30 min + 60 min
Twardo$¢ catkowita 4 dni 30 min + 3 dni
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COBRA-DODATEK ANTYPOSLIZGOWY

* W celu uzyskania powierzchni o petnych wtasciwosciach antyposlizgowych nalezy zastosowa¢ COBRA-dodatek
antyposlizgowy.

. POSTEPOWANIE: do COBRA SUPERIOR doda¢ odpowiednig ilo$¢ dodatku antyposlizgowego COBRA-dodatek
antyposlizgowy, doktadnie wymieszac ok. 1 - 2 minut, doda¢ utwardzacz i ponownie doktadnie wymieszac ok. 1 minuty.

. UWAGA! Uzyskany efekt antyposlizgowy jest zalezny od potozonej struktury. Przed wtasciwg aplikacjg zaleca sie wykonanie
aplikacji prébnej. Nalezy stosowac okulary ochronne.

KOLOR

e Czarny

*  For Color: 10% + 15% (na komponent A) pigmentow SPECTRAL 2K lub SPECTRAL Base 2.0 (mozliwo$¢ dodatku pigmentu
+ binder lub samego pigmentu)

CZYSZCZENIE SPRZETU

Rozcienczalnik do wyrobow akrylowych THIN 850 lub rozpuszczalnik do wyrobdw nitrocelulozowych.

WARUNKI PRZECHOWYWANIA

Przechowywa¢ w chtodnych i suchych pomieszczeniach z dala od zrodet ognia i ciepta.
Unika¢ naswietlania promieniami stonecznymi.

TERMINY PRZYDATNOSCI

COBRA SUPERIOR Black / 18 miesiecy/20°C
COBRA SUPERIOR for Color

COBRA SUPERIOR Hardener 18 miesiecy/20°C
THIN 850 24 miesigce/20°C
BEZPIECZENSTWO

Patrz Karta Charakterystyki

INNE INFORMACJE

Numer rejestrowy: 000024104

Efektywnos$¢ naszych systemoéw jest wynikiem badan laboratoryjnych oraz wieloletniego doswiadczenia. Dane zawarte w niniejszym
materiale sg zgodne z aktualnym stanem wiedzy o naszych produktach i mozliwosciach ich stosowania. Gwarantujemy wysokg jakos$¢
pod warunkiem, ze sg spetnione nasze instrukcje i ze praca jest wykonana zgodnie z zasadami dobrego rzemiosta. Konieczne jest
wykonanie prébnego zastosowania produktu ze wzgledu na potencjalnie ré6zne zachowanie sie wyrobu z réznymi materiatami.
Nie ponosimy odpowiedzialnosci jezeli na koficowy rezultat pracy miaty wptyw czynniki znajdujgce sie poza naszg kontrola.
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COBRA SUPERIOR Black
COBRA SUPERIOR Black COBRA SUPERIOR Hardener
L g L 9
0.3 300 0.10 105
0.6 600 0.20 210
1.0 1000 0.33 350
2.0 2000 0,65 700
3.0 3000 1.00 1050
COBRA SUPERIOR for Color
COBRA SUPERIOR for Color Pigment COBRA SUPERIOR Hardener
L g ml g L g
0.3 300 30 + 45 33 +50 0.10 105
0.6 600 60 + 90 66 + 100 0.20 210
1.0 1000 100 + 150 110 + 165 0.33 350
2.0 2000 200 + 300 220 + 330 0,65 700
3.0 3000 300 + 450 330 + 500 1.00 1050

COBRA SUPERIOR Black z dodatkiem antyposlizgowym

COBRA SUPERIOR Black

Dodatek antyposlizgowy

COBRA SUPERIOR Hardener

L g ml g L g
0.3 300 50 80 0.10 105
0.6 600 100 160 0.20 210
1.0 1000 180 260 0.33 350
2.0 2000 350 510 0,65 700
3.0 3000 500 765 1.00 1050
COBRA SUPERIOR for Color z dodatkiem antyposlizgowym
COBRA SUPERIOR for Color Pigment Dodatek antyposlizgowy COBRA SUPERIOR Hardener
L g ml g ml g L g
0.3 300 30 +45 33 +50 50 80 0.10 105
0.6 600 60 + 90 66 + 100 100 160 0.20 210
1.0 1000 100 + 150 110 + 165 180 260 0.33 350
2.0 2000 200 + 300 220 + 330 350 510 0,65 700
3.0 3000 300 + 450 330 + 500 500 765 1.00 1050
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