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Projekt Szlifierki tasmowej pod pas scierny bezkoncowy 50x2000
wraz z oprzyrzagdowaniem dodatkowym.
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Kopiowanie, udostepnianie, odsprzedaz oraz publikowanie niniejszej dokumentacji lub jej czesci, bez zgody
tworcy jest zabronione na mocy praw autorskich. Dokumentacja przeznaczona jest do wykorzystania przez
podmioty prywatne, nie prowadzace dziatalnosci gospodarczej w rozumieniu prawa. Zabrania si¢
wykorzystania dokumentacji dla celow komercyjnych bez uzyskania zgody twoércy. Tworca dokumentacji nie

bierze odpowiedzialno$ci za ewentualne szkody (materialne oraz niematerialne) powstate wskutek
wykorzystania niniejszego projektu.

INFORMACJE WSTEPNE

*  Wszystkie wymiary w mm (chyba ze na dokumentacji okreslono inaczej)
* Pozostale jednostki zgodnie z uktadem SI
* Dokumentacja wg. standardu ISO
* Projekt obejmuje:
* Dokumentacje konstrukcyjng
* Skrocong Karte Informacyjng
*  Skrocong Instrukcje Montazu
* Pliki w formacie dxf, STEP dla komponentoéw, do wykonania ktorych powyzsze pliki beda
niezbedne
* Liste czesci (BOM)

DANE TECHNICZNE

PARAMETRY PODSTAWOWE:
Predkos$¢ liniowa pasa Sciernego |~30m/s (dla 2800 1/min silnika)
Moc silnika 2,2kW Mozliwos¢ montazu silnikow

0 innej mocy znamionowe;j

Dhugos¢ x szerokos¢ pasa 2000x50
bezkoncowego
Pozycja pracy pion / 45stopni / poziom
Mozliwo$¢ regulacji pozycji rolki | TAK Rolka napinacza umozliwia
napinacza nastawe pracy pasa
Predkosci obrotowe rolek Wedhug wykresu 1.
prowadzacych
Sita naciggu pasa bezkoncowego | Wedlug wykresu 2.

GLOWNE ZESPOLY:
1 . Ztozenie szlifierki 50x2000 nr. dok. 24.A.000.000 masa catkowita — 62,062kg
2. Przystawka dwu-rolkowa nr. dok. 24.B.000.000 masa catkowita — 36,192kg
3. Zlozenie stolika obrotowego nr. dok. 24.B.004.000 masa catkowita — 8,558kg
4. Zlozenie stolika stalego nr. dok. 24.B.003.000 masa catkowita — 6,957kg
5. Zabudowa kota kontaktowego nr. dok. 24.C.000.000 masa catkowita — 11,798kg
6. Zabudowa przystawki do plaszczyzn nr. dok. 24.D.000.000 masa catkowita — 26,400kg
7. Zabudowa watkow wymiennych nr. dok. 24.E.000.000 masa catkowita — 19,150kg
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erki 2000x50 (nr. dokumentacji 24.4.000.000).
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Rysunek 1. Zlozenie szl

(nr. dokumentacji 24.B.000.000).

Rysunek 3. Przystawka dwu-rolkowa

(nr. dokumentacji 24.B.003.000).

Rysunek 2. Zlozenie stolika statego
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Rysunek 4. Zlozenie stolika obrotowego Rysunek 5. Zabudowa kota kontaktowego
(nr. dokumentacji 24.B.004.000). (nr. dokumentacji 24.C.000.000).

Rysunek 6. Zabudowa przystawki do ptaszczyzn Rysunek 7. Przystawka watkow wymiennych
(nr. dokumentacji 24.D.000.000). (nr. dokumentacji 24.E.000.000).
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WYMIARY GABARYTOWE:

Wymiary gabarytowe mogg rozni¢ si¢ w zaleznosci od jako$ci montazu, zastosowanych podzespotow.
Niezaleznie od wykorzystywanej przystawki szlifierka umozliwia prace w pozycji pionowej, poziomej, 45°.
Wymiary gabarytowe przedstawione na rysunkach od 8. do 11.
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Rysunek 8. Wymiary gabarytowe dla szlifierki z przystawkqg dwu-rolkowq, pozycja pracy w pionie.
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Rysunek 9. Wymiary gabarytowe dla szlifierki z kotem kontaktowym, pozycja pracy w pionie.
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Rysunek 10. Wymiary gabarytowe dla szlifierki z przystawkq do ptaszczyzn, pozycja pracy w poziomie.

(o
X
~t
O o
482
191 522
max 541 983 (+200)

Rysunek 11. Wymiary gabarytowe dla szlifierki z przystawkq watkow wymiennych, pozycja pracy w
poziomie.

PREDKOSCI OBROTOWE ROLEK, PREDKOSC LINIOWA PASA:

Predkos¢ obrotowa rolek uzalezniona jest od predkosci obrotowej silnika elektrycznego, dla predkosci
znamionowe;j silnika (2800 1/min) predkos¢ liniowa pasa wynosi ~30m/s. Nie nalezy przekracza¢ predkosci
maksymalnych dla tozysk w przypadku pracy ciagtej. Predkosci obrotowe 1 predkos¢ liniowa pasa
bezkoncowego przedstawiona jest na wykresie 1., w przypadku rolek wymiennych indeks dolny odpowiada
czesci wg rysunku 24.E.051.001.
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Wykres 1. Predkosci obrotowe rolek prowadzgcych (n), predkos¢ liniowa pasa bezkoncowego (V,) w

zaleznosci od predkosci obrotowej silnika (py).
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WARTOSCI NAPIECIA PASA BEZKONCOWEGO:

Wartosci napi¢cia pasa bezkoncowego zostalty wyznaczone na podstawie uproszczonego schematu
kinematycznego (Rysunek 12.), bez uwzglednienia masy zespotow sktadowych szlifierki, tym samym wartosci
napigcia pasa (Wykres 2.) nalezy traktowac jako orientacyjne, lub wprowadzi¢ korekte obejmujaca mase czegsci
mogacych wptyna¢ na warto$ci napigcia pasa bezkoncowego (Ramie¢ napinacza wraz z zabudowg). Wykres 2.
przedstawia warto$ci napigcia i ugiecia dla kilku modeli sprezyn w zespole (dwie sprezyny pracujgce
szeregowo), oznaczenie sprezyn zgodne z katalogiem SPRINGS Bielsko-Biata.

ramie napinacza

rolka napinacza

wycinek pasa bezkoncowego

— (G

para suwliwa przystawki /

sprezyna napinacza

koto napedowe 7

Rysunek 12. Uproszczony schemat kinematyczny szlifierki
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Wykres 2. Wartos¢ napiecia pasa dla zabudowy 1 (F,; - linia ciggla), dla zabudowy 2 (F, - linia kropkowa),
wartosc sily naciskowej sprezyn (F - linia kreska-kropka). W zaleznosci od ugiecia sprezyny (Uj).
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UWAGI

Projekt nie obejmuje projektu instalacji elektrycznej — podiaczenia silnika elektrycznego. Podtaczenie silnika
elektrycznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie instrukcji dostarczonej przez bezposredniego dostawce lub

producenta zastosowanego silnika.
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