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1. INFORMACJE OGOLNE O PRODUKCIE

Zawory elektromagnetyczne sg elektromechanicznymi czeSciami wykorzystywanymi do sterowania przeptywem
medidéw ciektych, to jest przeksztatcajg one energie elektryczng na mechaniczng. To przeksztatcenie jest
uzyskiwane za posrednictwem obwodu magnetycznego sktadajgcego sie z cewki elektromagnetycznej. Termin
cewka elektromagnetyczna jest rowniez stosowany w odniesieniu do zaworu.

a. Uzytkowanie produktu zgodnie z przeznaczeniem

Elektrozawory sg elementami sterujgcymi wykorzystywanymi do sterowania przeptywem mediéw ciektych.
Funkcje elektrozaworu mozna zatem podsumowac nastepujgco: ma on za zadanie zapewni¢ przeptyw, odcigé
przeptyw, zapewni¢ wtasciwe proporcje, utworzy¢ mieszaning. Zawory elektromagnetyczne w postaci zaworu
2/2-drogowego oraz 3/2-drogowego mogg by¢ wykorzystywane w rdznorodnych zastosowaniach. Sg to zawory
najczesciej wykorzystywane do sterowania przeptywem medidw ciektych. Sg one uzywane z wieloma mediami,
takimi jak powietrze, woda, para, kwas, gaz, gaz ziemny, olej opatowy, benzyna, LPG, olej napedowy itp.

Powody, ktére przemawiajg za stosowaniem zaworow elektromagnetycznych:

0 kompaktowa konstrukcja zawordw,

o redukcja kosztow,

0 btyskawiczne uruchamianie, niski pobor energii,
0 kompatybilno$¢ materiatowa,

o dtuga zywotnos¢,

0 wysoki poziom bezpieczenstwa.

Fabryka: IMES 0.8 B. 5. Cad. No: 6 Gerkegli OSB Mah. Dilovasi — Kocaeli— Turdja
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b. System kodowania produktu

~1777-

—I_J—H_I

0 Zwykte 2/2-drogowe normalnie zamknigte o
1 Zwykte 2/2-drogowe bez rurki normalnie otwarte Uszczelnienie
2 Zwykte 2/2-drogowe normalnie otwarte z rurkg _ __ N NBR
3 Woysokocisnieniowe 2/2-drogowe normalnie zamkniete Numer wercq Numer wyjscia T PTFE
4 Wysokoci$nieniowe 2/2-drogowe normalnie otwarte Rozpoznawany wylacznie vV VITON
L 9 Wysokocisnieniowe 3/2-drogowe normalnie otwarte w przypadku E EPDM
6 Zwykte 3/2-drogowe normalnie otwarte zespolu Zgczy R RUBY
8 Zwykte 3/2-drogowe normalnie otwarte
5 Zwykte 3/2-drogowe normalnie zamknigte
7 Zwykte 3/2-drogowe normalnie zamknigte Kryzei
010 1,0 mm
015 15 mm
1 Seria standardowa g;g ;g 22
2 Seria zapewniajgca zerowa réznice cisnien 025 25 mm
3 Typoszereg L Rozm 030 3,0 mm
4 Seria ekonomiczna typu TD 00 178" ggg gg mm
L 5 Seria z kompaktowym korpusem - ; mm
- 01| 14 040 [ 40 mm
6 Seria z miniaturowg cewka :
) . 02 3/8" 045 4,5 mm
7 Seria specjalna 03 7z 050 50 mm
8 Seria specjalna 060 6,0 mm
9 Seria specjalna 04 3/4" 070 7,0 mm
0 Typu L, zapewniajgcy zerowa réznice cisnien 05 1" ggg gg mm
06| 11/4" 100 16,0 22
o7 | 1172 120 | 120 | mm
10 Zawory elektromagnetyczne ogélnego przeznaczenia 08 2" 125 12,5 mm
20 Zawory elektromagnetyczne parowe 09| 21/2" 122 122 22
30 Zawory elektromagnetyczne prézniowe 10 3" 150 15.0 mm
40 Zawory elektromagnetyczne do oleju opatowego 11| 31/2" 160 16,0 mm
50 Zawory elektromagnetyczne sprezarkowe 12 4" 170 17,0 mm
60 Zawory elektromagnetyczne ze stali nierdzewnej 15 5/8" ;gg ggg :2
61 Zawory elektromagnetyczne chtodnicze z miedzianymi lutowanymi przytaczami rurowymi 16 7/8" 310 T ’0 p
62 Zawory elektromagnetyczne chtodnicze ze $rubunkiem 17 5 320 32’0 po——
70 Zawory elektromagnetyczne w wykonaniu przeciwwybuchowym (cewka TORK, cewka !
2 tworzywa) 18 6" 350 [ 35,0 mm
71 Zawoér do oleju opatowego dwucewkowy w wykonaniu przeciwwybuchowym 19 | M20X1 400 40,0 mm
73 Zawory elektromagnetyczne w wykonaniu przeciwwybuchowym (cewka NASS ATEX, 20 8" 450 45,0 mm
cewka z tworzywa) 21| Phta 460 | 460 | mm
74 Zawory elektromagnetyczne ogolnego przeznaczenia z powtokg niklowg 22 | M16x1,5 500 50,0 mm
75 Zawory elektromagnetyczne bezpieczenstwa reczne 570 57,0 mm
80 Zawory elektromagnetyczne gazowe 650 65,0 mm
81 Zawory elektromagnetyczne spustowe 728 | 72,8 mm
82 Zawory elektromagnetyczne grupowe 740 74,0 mm
83 Zawory elektromagnetyczne zatrzaskowe 800 80,0 mm
84 Zawory elektromagnetyczne z materiatéw nieprzewodzgcych 854 85,4 mm
85 Zawory elektromagnetyczne zaciskowe 460 46,0 mm
86 Zawory elektromagnetyczne do okretowych sygnalizatoréw akustycznych 1000 100,0 mm
87 Zawory elektromagnetyczne z przytaczem do weza 1500 150,0 mm
89 Zawory elektromagnetyczne do nawadniania 2000| 200,0 mm

91 Zawory elektromagnetyczne ttokowe

92 Zawory elektromagnetyczne chtodnicze serii SH (marki Ningbo Sanheng)
93 Zawory elektromagnetyczne chtodnicze serii SHF (marki Ningbo Sanheng)
94 Zawory elektromagnetyczne chtodnicze serii FDA (marki Ningbo Sanheng)
95 Zawor elektromagnetyczny sterowany pneumatycznie
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Moc
15VA
24 VA
18W
30 VA
16W
Napigcie zasilania
12
24
48
110 Rodzaj napiecia
230 VAC
VDC

Typ cewki
20 | Cewki specjalne
30 | Cewki standardowe duze
40 | Cewki standardowe
41 | Cewki standardowe w wykonaniu przeciwwybuchowym
42 | Cewki w wykonaniu IP68
80 | Cewki specjalne
81 | Cewki zaworéw do nawadniania

Kod rozpoczynajacy sie od litery S jest kodem zaworu elektromagnetycznego, natomiast kod
rozpoczynajacy sie od litery C jest kodem cewki zastosowanej w zaworze.

Fabryka: IMES 0.8 B. 5. Cad. No: 6 Gerkegli OSB Mah. Dilovasi — Kocaeli— Turdja
Tel:+90(262) 290 20 20 Faks: +90 (262) 290 2021
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c. Wykazy rysunkéw ztozeniowych i czesci

(12).

12 NAKRETKA RADELKOWANA 1 Szt.
11 GNIAZDO 1 Szt.
10 CEWKA 1 szt.
9 PRZEWOD RUROWY 1 szt.
8 RDZEN 1 szt,
7 SRUBA 4 szt.
6 KULKA 1 Szt.
5 POKRYWA 1 szt.
4 Uszczelka typu O-ring 1 szt.
3 SPREZYNA 1 szt.
2 MEMBRANA 1 szt.
1 KORPUS 1 szt.
L.p. Nazwa czesci llos¢ Jednostka

Rysunek 1. Zawor elektromagnetyczny
pilotowy

Tabela 1. Wykaz czesci
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6 NAKRETKA 1 szt.
5 GNIAZDO 1 szt.
4 CEWKA 1 szt.
3 PRZEWOD RUROWY 1 szt.
2 RDZEN 1 szt.
1 KORPUS 1 szt.
L.p. Nazwa czesci llosé Jednostka

Rysunek 2. Zawor elektromagnetyczny
bezposredniego dziatania

Tabela 2. Wykaz czesci

Fabryka: IMES 0.8 B. 5. Cad. No: 6 Gerkegli OSB Mah. Dilovasi — Kocaeli— Turdja
Tel:+90(262) 290 20 20 Faks: +90 (262) 290 2021
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d. Etykieta informacyjna

To n '@®Jnak towarowy
3

» Rozmiar
Rozmiar: . Kod produktu
e Srednica k
Kryza: ednica kryzy
Ciénienie: > Ciénienie robocze

%ED
www.sms-tork.com.tr Stopien ochrony
Rysunek 3. Szczegdty dotyczace oznakowania
Napiecie
Moc
Data produkcii
Rysunek 4. Szczegéty dotyczace cewki
Srednica rurociggu Znck owarony

Rysunek 5. Szczegdtowe informacje
umieszczone na korpusie -1

Nalezy réwniez sprawdzi¢ date produkcji umieszczong na korpusie.

Kierunek przyptywu

Ogolng specyfikacje zaworu podano réwniez na
etykiecie. Przedstawiono jg na ponizszym rysunku.
Szczegdtowe informacje mozna uzyskac, kontaktujgc sie
z dziatem wsparcia technicznego oraz dziatem
sprzedazy.

Po zakupie zaworu elektromagnetycznego nalezy
sprawdzi¢ dane podane na etykiecie. Nalezy je
sprawdzi¢ pod katem zgodnosci z wymagang
specyfikacjg. Dane te majg wplyw na dziatanie
zaworu, a zatem na dziatanie instalacji.

Tak jak pokazano na rysunku 3, rozmiar przytgcza to
17, érednica kryzy wynosi 17 mm, cisnienie robocze
wynosi 0,5-40 baréw. Stopieni ochrony to IP65.

Nalezy sprawdzi¢ dane podane na cewce, tj. napiecie
robocze, czestotliwos¢é oraz moc. Wartosci graniczne
wielko$ci elektrycznych cewki powinny by¢ zgodne z
docelowym systemem. Cewka o nadmiernej mocy bedzie
powodowac straty mocy, natomiast cewka o zbyt matej
mocy spowoduje, ze zawor nie bedzie dziataC. Nalezy
sprawdzi¢ rowniez date produkcji.

Nalezy sprawdzi¢ rozmiar przytgcza i kierunek przeptywu.
Jest to istotne zardwno dla przeprowadzenia witasciwego
montazu, jak i prawidtowego dziatania instalacji.

Data produkcji

Rysunek 6. Szczegdtowe informacje umieszczone na korpusie -2
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e. Zawory z cewkami elektromagnetycznymi w wykonaniu przeciwwybuchowym

W $rodowiskach wybuchowych lub w ktérych wystepuje ryzyko wybuchu uzywane sg cewki
elektromagnetyczne TORK z certyfikatem ATEX. Zawory elektromagnetyczne z cewkami w wykonaniu
przeciwwybuchowym mogg by¢ wykorzystywane przyktadowo w przypadku LPG, gazu ziemnego, oleju
opatowego i napedowego. Napiecia pracy cewek elektromagnetycznych sg nastepujace:

Prad zmienny 230 V 1 10 V 24 V 12 V

Prad staty 110 V 24\ 12V

Wszystkie elementy przewodzgce w cewkach elektromagnetycznych w wykonaniu
przeciwwybuchowym zgodnie z wymaganiami normy sg pokryte materiatami
nieprzewodzgcymi. Z tego tez powodu przedstawione elektrozawory sg wyposazone w
gniazdo IP 65 oraz kabel zasilajgcy o dtugosci 3 m o specyfikacji przeciwwybuchowej

Rysunek 7. Jedna z cewek elektrozaworow TORK w wykonaniu przeciwwybuchowym

Przyktad kodowania Ex

Ex mb IIB T4

@II 2G

L Klasa temperatur (temperatura
powierzchni) 135°C dla T4

Grupa gazowa

— Srodowisko zawierajgce gazy wybuchowe
——— Srodowiska wybuchowe z wyjgtkiem kopalni
Znak Ex

przez hermetyzacje

Znak Ex

Typ zabezpieczenia — zabezpieczenie

Fabryka: IMES 0.8 B. 5. Cad. No: 6 Gerkegli OSB Mah. Dilovasi — Kocaeli— Turdja
Tel:+90(262) 290 20 20 Faks: +90 (262) 290 2021
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Przytacze uziemienia zaworéw Kabel
elektromagnetycznych ~w  wykonaniu zasilaja
przeciwwybuchowym

W przypadku zaworéw elektromagnetycznych w i:t\;\g;etrzny

wykonaniu przeciwwybuchowym zapewnione musi by¢
uziemienie.

W  przypadku elektrozaworow zasilanych prgdem
przemiennym mozna uzy¢ przewodu uziemiajgcego
kabla zasilajgcego.

Punkt
uziemiajgcy

W przypadku elektrozaworow zasilanych prgdem statym
mozna uzy¢ zewnetrznego kabla uziemiajgcego.
Zewnetrzny kabel uziemiajgcy musi by¢ podtgczony do
punktu uziemienia przedstawionego na rysunku 8.
Rysunek 8. Przytacze uziemienia
cewki elektromagnetycznej w wykonaniu przeciwwybuchowym

2. DZIALANIE ZAWORU

Po podaniu napiecia (230 V, 110 V, 24 V oraz 12 V pradu statego lub zmiennego) na cewke jest ono
przetwarzane przez elektromagnes na site magnetyczng. Sita ta wprawia w ruch rdzen znajdujgcy sie w
zaworze. W zaleznosci od tego ruchu zawor jest otwierany lub zamykany.

Jest on nazywany zaworem normalnie zamknietym, gdy przy braku energii ciecz nie przeptywa, badZ normalnie
otwartym, gdy przy braku energii ciecz przeptywa.

(b)

Rysunek 9. Dziatanie zaworu normalnie zamknietego (a) przy braku zasilania, (b) gdy na cewke podane jest
zasilanie.

SMS SANAYi MALZEMELERI URETIM VE SATISIA.S.
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(a) (b)

Rysunek 10. Dziatanie zaworu normalnie zamknietego (a) przy braku zasilania, (b) gdy na cewke podane jest zasilanie.

Rysunek 11. Zawor elektromagnetyczny Rysunek 12. Zawor elektromagnetyczny pilotowy

bezposredniego dziatania

Jak pokazano na rysunku 11, po podaniu zasilania na cewke, przewdd rurowy, przez ktory przeptywa ciecz (kryza)
zostaje bezposrednio zamkniety lub otwarty. Z tego wzgledu jest on nazywany zaworem bezposredniego dziatania.

Operacje otwarcia i zamkniecia zaworéw elektromagnetycznych pilotowych sg przeprowadzane za posrednictwem
segmentu sterujgcego oraz dzieki wykorzystaniu cisnienia panujgcego w rurociggu. Jak pokazano na rysunku 12, ciecz
znajdujaca sie w rurociggu wypetnia gérng sekcje membrany i przeptywa w dét pod wptywem ci$nienia w przewodzie oraz
sity napinajacej sprezyne w celu zamkniecia gtdwnego przewodu rurowego. Po podaniu zasilania na cewke
elektromagnetyczng rdzen jest podciggany do géry i przewod sterujgcy zostaje otwarty, a ciecz napierajgca na membrane
jest przekazywana do wyjscia przewodu za posrednictwem kro¢ca wylotowego.

AP=P, -P ] ) ]
Wyboér dziatania:

P1 P2
1) Zawory bezposredniego dziatania; AP20 (seria ogdinego
przeznaczenia), AP=-1 bar (seria podcisnieniowa)

2) Zawory elektromagnetyczne pilotowe; AP=0,5 bara (seria ogélnego
przeznaczenia), AP20,3 bara (seria mini), AP20 (utrzymujgcy zerowg
roznice cisnien w przewodzie)

SMS SANAYi MALZEMELERI URETIM VE SATISIA.S.
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a. Warunki pracy

o Wartosci graniczne cisnienia

Zawory elektromagnetyczne pracujg przy réznych wartosciach granicznych cisnienia poczawszy od 1 bara do 100
baréw. Sg one wykonywane w standardach cisnienia od 0 baréw do 16 baréw. Specjalne zawory dla wartosci
granicznych ciénienia przekraczajgcych 16 baréw produkowane sg na zamdwienie.

o Wartosci graniczne temperatury

Temperatura robocza otoczenia dla zawordw elektromagnetycznych zawiera sie w zakresie od -10°C do +80°C.
Temperatura cieczy, ktéra przeptywa przez zawory elektromagnetyczne, jest ustalana w zaleznosci od elementu
uszczelniajgcego. Wartosci graniczne temperatury podano w tabeli 3.

Tabela 3. Temperatury mediow przeplywajacych przez zawdr elekiromagnetyczny

5 t . Temperatura
ement Uszczeiniajacy Min. temperatura °C Maks. temperatura ‘C
NBR -10 80
VITON -10 160
EPDM -10 130
PTFE -10 180
RUBY -10 160

b. Wartosci graniczne wielkosci elektrycznych cewki ,
Cewki  zastosowane w

zaworach sg produkowane w
Tabela 4. Wartosci graniczne wielkosci elektrycznych uzytych cewek. wykonaniu IP65. Na
zaméwienie dostepne sg

Wartosci graniczne wielkosci elektrycznych cewek przedstawiono w tabeli 4.

Cewka Napiecie Prad Moc cewki w wykonaniu IP68 lub
12V DC 15A 18 W przeciwwybuchowym
24V DC 0,86 A 18 W
110 VDC 0,175 A 18 W -
12V AC 15A 15 VA
C4%4241’ 24V AC 0,72 A 15 VA -
110 VAC 0,16 A 15VA C40
220 VAC 0,078 A 15 VA
220 VAC 0,134 A 24 VA
12V DC 1,28 A 16 W
24V DC 0,7A 16 W
12 VAC 2,35 A 30 VA
e, S 24V AC 1,3A 30 VA
110 VAC 0,275 A 30 VA
220 VAC 0,135A 30 VA
12V DC 0,417 A 5W
24V DC 0,23 A 5W
C20 24V AC 0,3A 7,2VA
110 VAC 0,064 A 7,2 VA
220 VAC 0,032 A 7,2VA
C20
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3. INSTALACJA URZADZENIA
Przed montazem nalezy upewnic sig, ze produkt nie jest w Zaden sposob uszkodzony i

A jest kompletny. Nie nalezy uzywac¢ produktu uszkodzonego lub niekompletnego. Przed
uzyciem naszych produktéw nalezy zapoznaé sie z etykietami i innymi informacjami
umieszczonymi na produkcie i opakowaniu. Przed montazem nalezy upewniC sie, ze
ciSnienie w przewodzie nie przekracza cisnienia maksymalnego podanego na etykiecie
produktu. Przed montazem nalezy upewni¢ sie, ze produkt jest kompatybilny z
instalacjg, w ktérej ma zostaC uzyty. Nie nalezy przekracza¢ roboczych wartosci
granicznych podanych w specyfikacji technicznej. Przed przystgpieniem do montazu
nalezy upewnic sie, ze w przewodzie, do ktérego zostanie przytgczony zawor, nie ma
zadnego przeptywu i nie ma mozliwosci, by sie pojawit podczas montazu.

Rysunek 13. Zespdt zaworu elektromagnetycznego bez rurki
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Po podfgczeniu zaworu elektromagnetycznego do instalacji rurowej jak pokazano to na
rysunku 13 oraz rysunku 14, cewke umieszcza sie na zaworze recznie, jak pokazano
na rysunkach. Po zamontowaniu cewke dokreca sie recznie nakretkg radetkowang.
Gniazdo z przylgczonym do niego kablem jest umieszczane na cewce i przykrecane
Srubami mocujgcymi. W zaworach elektromagnetycznych z rurkg wspomniang rurke
jest umieszcza sie jak pokazano to na rysunku 14, a nastepnie dokreca odpowiednim
kluczem.

Rysunek 14. Zespot zaworu elekiromagnetycznego z rurkg
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Ostrzezenia

Po dluzszym czasie pracy cewka staje sie gorgca. Dotkniecie goragcej cewki grozi oparzeniem.

Zasilanie do cewki nalezy podigczy¢ za posrednictwem gniazda, ktdére powinno by¢ obudowane.
Nieostoniete potgczenia mogg by¢ przyczyng porazen pragdem elektrycznym badz zwarc.

Nie uzywa¢ cewki bez przewodu rurowego. Oznacza to, ze moze ona by¢ uzywana wytgcznie, gdy jest
podtgczona do zaworu wraz z przewodem rurowym i rdzeniem. W przeciwnym razie zyta przewodzgca
w cewce ulegnie przepaleniu i w krotkim czasie zostanie uszkodzona.

Cewka powinna by¢ eksploatowana w potgczeniu ze swojg wiasng nakretkg kotpakowa. Brak nakretki
kotpakowej moze réwniez by¢ przyczyng uszkodzen cewki lub braku jej dziatania.

Kazda cewka powinna pracowaé w zakresie napieé, ktére podano na jej etykiecie. Wyzsze lub nizsze
napiecia mogg by¢ powodem uszkodzen cewek lub braku ich dziatania.

W przypadku okreslonych cieczy stosowane powinny by¢ filtry. Zanieczyszczenia i rdza nagromadzona w
zaworze mogg spowodowaé niemozno$¢ podciggniecia rdzenia przez cewke. Ta niedogodnos¢ moze
skutkowaé przepalenia rdzenia.

Przed demontazem zaworu elekiromagnetycznego nalezy go rozszczelnic.

W krytycznych zastosowaniach, takich jak karty elektroniczne, cewka musi by¢ sterowana za poSrednictwem
PRZEKAZNIKA.

> b BB b PP

(a)‘/ (b)‘/ (C)x

Rysunek 15. Sposéb podtgczenia zaworu elektromagnetycznego (a)
prawidtowy, (b) prawidtowy, (c) nieprawidfowy
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A Podczas montazu zespotu zaworu elektromagnetycznego nalezy zachowac ostroznosc i
nie przeprowadzac go, gdy cewka znajduje sie w dolnej czesci. W przeciwnym razie rdzen
znajdujgcy sie w gniezdzie bedzie narazony na zanieczyszczenia i rdze nagromadzone z
biegiem czasu i uniemozliwiajgce przemieszczanie rdzenia przez cewke. Zawor
elektromagnetyczny moze by¢ zmontowany jak pokazano na rysunku 15 a lub rysunku 15

z j S b.

Jezeli w wykorzystywanej cieczy znajdujg sie zanieczyszczenia state, nalezy zastosowac

filtr.
'. " Uzienjienie
‘@

(a) (b)
Rysunek 16.(a) Czesci wewnetrzne przytgcza, (b) Punkty podtgczenia

przytgcza

Podczas podigczania zakonczen kabla do gniazd w przypadku pradu zmiennego
zakonczenie przewodu fazowego i neutralnego, a w przypadku pradu statego zaciski (+)

A oraz (-) powinny by¢ podigczone do zigczy oznaczonych numerem 1 oraz 2. Zacisk
uziemienia powinien by¢ potgczony z przewodem uziemiajgcym kabla, jesli takowy
wystepuje. Przewdd uziemiajgcy oznaczono kolorem zoétto-zielonym.

(a) (b)

Rysunek 17. Utozenie kabla potgczeniowego: (a) prawidtowe (b) nieprawidtowe

unikng¢ jakichkolwiek probleméw wynikajgcych z braku styku lub zwarcia spowodowanego
jakimkolwiek zgnieceniem. Kabel powinien byC skierowany ku gorze, jak pokazano na
rysunku 17 a. Skrecenie na wejsciu gniazda moze réwniez by¢ powodem wnikania wilgoci do
gniazda. Aby zapobiec wnikaniu wilgoci lub wody do gniazda, srednica kabla powinna by¢
dobrana w sposéb zapewniajgcy uszczelnienie.
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4. OKRES EKSPLOATACJI

Czas otwarcia i zamkniecia zaworu nie przekracza 1 s. Cewka pracujgca pod napieciem pradu zmiennego jest
zalecana, gdy pracuje nieustannie, to jest stale pozostaje pod napieciem. Z kolei cewka pracujgca pod napieciem pradu
statego jest zalecana, jesli bedzie ona pracowac od czasu do czasu, tzn. gdy funkcje otworz-zamknij bedg wykonywane
tylko w okre$lonych sytuacjach. W tym przypadku ryzyko zepsucia sie zawordw jest zniwelowane w oczekiwanym
okresie eksploatacji.

5. KONSERWACJA PRODUKTU

Zgodnie z rysunkami ztozeniowymi zamieszczonymi na stronach 6 oraz 7 zawor elektromagnetyczny ma konstrukcje
otwarta, a czesci sg sprawdzane i czyszczone sprezonym powietrzem. Nalezy odpowiednio wyczysci¢ przede
wszystkim rdzen, membrane, sprezyne membrany oraz kryze. Nalezy usung¢ znajdujgce sie na nich zadziory i
pozostatosci. Ewentualne uszkodzone czesci powinny zostaé zastgpione oryginalnymi czeSciami zapasowymi marki
TORK. Czesci zapasowe mogq by¢ dostarczone przez naszg firme.

Podczas konserwacji i montazu nalezy zachowa¢ ostroznos¢, aby nie uszkodzi¢ delikatnych
czesci. Po przeprowadzeniu jakichkolwiek czynno$ci konserwacyjnych nalezy sprawdzi¢

A potgczenia elekiryczne, przeprowadzi¢ wymagane pomiary elektryczne oraz sprawdzi¢ zawor pod
katem prawidtowego dziatania.

6. CZESCI ZAPASOWE PRODUKTU

Czesci zapasowe zaworow elektromagnetycznych:
* membrany

* przewod rurowy — rdzen

« cewka

o cewka standardowa/w wykonaniu przeciwwybuchowym
o duza cewka
0 cewka miniaturowa/w wykonaniu przeciwwybuchowym

GNIAZDO
0 Gniazda Led
0 Gniazda normalne

Czesci zapasowe nalezy dobra¢ w rozmiarze zgodnym z uzytkowanym zaworem. Zachecamy do kontaktu z naszg
firma w celu zaopatrzenia sie w czesci zapasowe oraz uzyskania dodatkowych informadiji.

0 MWW
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7. DOSTAWA PRODUKTU

Podczas transportu zawor nie moze upasc¢ ani nie moze by¢ narazony na uderzenia. Przewdd rurowy oraz czesci cewki
powinny by¢ ponadto zabezpieczone przed jakimikolwiek uszkodzeniami. Ciezary, ktére mogg uszkodzi¢ zawér, nie
powinny by¢ umieszczane na paczkach, w ktorych znajdujg sie zawory elekiromagnetyczne. Produkty powinny by¢
transportowane w swoich oryginalnych kartonowych pudetkach.

8. OKRES GWARANCYJNY
Okres gwarancyjny dla zaworow elektromagnetycznych marki TORK wynosi dwa lata. Maksymalny czas naprawy wynosi

20 dni. Gwarancjg nie sg objete zawory uzytkowane w sposéb niezgodny z przeznaczeniem okre$lonym w momencie
sktadania zamdwienia lub uszkodzone w wyniku btedow uzytkownika powstatych przy probie przeprowadzenia
konserwacji oraz naprawy.

Aby skorzystaC z gwarancji, nalezy skontaktowa¢ sie¢ w okresie gwarancyjnym z firmg producenta, przedstawiajgc
zatwierdzone przez firme $Swiadectwo gwarancji. W przypadku gdy zawor pneumatyczny ttokowy jest wysytany za
posrednictwem kuriera, nalezy pamieta¢, aby dotgczy¢ opis problemu, kopie $wiadectwa gwarancji, adres oraz numer
telefonu.

PRODUCENT

SMS SANAYi MALZEMELERI URETIM VE SATISI A.S.
Centrala: Y.Dudullu, Bostanci Yolu Kuru Sk. No:16
Umraniye 34776 Stambut

Tel.: +90-216 364 34 05

Faks: +90-216 364 37 57

Zaklad: IMES 0.S.B. 5. Cad No: 6 Cerkesli OSB
Mahallesi

Dilovasi Kocaeli Turcja
Adres e-mail: tork@sms-tork.com.tr
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WARUNKI GWARANCJI

1. W przypadku wad produkcyjnych, producent wedtug wtasnego uznania naprawi lub wymieni wadliwy
produkt.

2. Okres gwarancji wynosi dwa (2) lata i rozpoczyna sie od daty dostarczenia produktu do odbiorcéw.
3. Gwarancjg objete sg wszystkie produkty, facznie z wszystkimi podzespotami.
4. Maksymalny czas naprawy wynosi jeden (1) miesigc i rozpoczyna sie od daty dostarczenia produktu do fabryki SMS.

5. W okresie gwarancyjnym produkty zostang naprawione nieodptatnie (koszty robocizny lub koszty wymienionych czesci)
zaréwno w przypadku wad materiatowych jak i produkcyjnych.

6. W trakcie okresu gwarancyjnego, produkty zostang wymienione nieodpfatnie pod warunkiem, ze wada wynika z
produkgji.

7. Uszkodzenia spowodowane uzyciem tego produktu w sprzecznosci do punktéw wymienionych w instrukcji obstugi sg
wytgczone z zakresu gwaranciji.

8. W przypadku reklamacji dotyczacej produktu w pierwszej kolejnosci nalezy skontaktowaé sie z Kierownikiem
ds Relacji z Klientami.

9. W przypadku zwrotu lub naprawy-konserwacji produktéw, nalezy jest przesta¢ do fabryki do Dziatu
Relacji z Klientami.

10. Przybycie produktéw do fabryki nie oznacza przyjecia zwrotu i odebrania przez osoby kierujgce. Zaakceptowanie
zwrotéw wraz z potwierdzeniem badania nastgpi na szczeblu odpowiednich kierownikéw dziatow.

11. W prawach wynikajgcych ze S$wiadectwa gwarancji, nalezy konsultowa¢ sie z Generalng Dyrekcjg Ochrony
Konkurencji i Konsumentdéw tureckiego Ministerstwa Przemystu i
Handlu.

WYLACZENIA GWARANCJI (WADY WYNIKAJACE Z UZYTKOWANIA)
1. Usterki, ktore wystgpity po uptywie okresu rekojmi,

2. Usterki wynikajgce z nieprawidtowego uzytkowania produktu przez uzytkownika, (uzytkowanie
niezgodne z instrukcjg obstugi),

3. Wszelkie istotne usterki spowodowane inne uzytkowane urzadzenia,

4. Zmiany i szkody nie spowodowane przez producenta produktu; przyktadowo, w przypadku otwarcia produktu w
nieupowaznionych warsztatach,

5. Wszelkie awarie zalezne od instalacji (elektryczno$¢, powietrze, itd.),
6. Awarie uzaleznione od interwencji nieautoryzowanego serwisu,

7. Produkty z uszkodzonymi lub zniszczonymi etykietami
gwarancyjnymi,

8. W przypadku 'uszkodzenia zewnetrznej powierzchni
produktu,

9. Usterki spowodowane upadkiem, uderzeniem, itp.,
10. Usterki wystepujgce w zakurzonym, wilgotnym otoczeniu w skrajnie wysokich lub niskich temperaturach,

11. Usterki spowodowane kleskami zywiotowymi, takimi jak powodz, pozar, trzesienie ziemi,
wytadowania atmosferyczne itp.,

12. Usterki spowodowane wytadowaniami elektrostatycznymi (ESD).




SWIADECTWO GWARANCYJNE

Producent

Znak towarowy

Model

Numer seryjny

Determissee dostawy T ToEs, TRelie TOw THRK TORK Tomin TORK Tems, TORK 1O TR
Okres gwarancji

Maks. czas naprawy

Przedstawiciel producenta Przedstawiciel sprzedawcy / dystrybutora

Imie i nazwisko: Imie i nazwisko:
Stanowisko: Stanowisko:
Data: Data:

Podpis: Podpis:
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AFRIGA AMERICA ASIA EUROPE AUSTRALIA
ALGERIA DOMINICAN REPUBLIC ATERBALIAN PAKISTAN ALBANIA LATVIA AUSTRALIA
EGYPT CANADA INDIA SAUDI ARABIA AUSTRIA LITHUANIA NEW ZEALAND
ETHIOPIA CHILE INDONESIA SOUTH KDREA BELGIUM MALTA
IVORY COAST PERU IRAD SYRIA BULGARIA NETHERLANDS
KENYA UNITED STATES OF AMERICA IRAN THAILAND CROATIA MORWAY
MORDCCO ISRAEL TURKISH REP. OF N. CYPRUS CTECH REPUBLIC ROMANIA
NIGERIA KAZAKHSTAN UNITED ARAB EMIRATES DENMARK RUSSIA
SOUTH AFRICA KUWAIT UZBEKISTAN ESTONLA SERBIA
TUNISIA MALAYSIA VIETHAM FRANCE SPAIN
OMAN GERMANY SWEDEN

GREECE LIKRAINE

IRELAND UNITED KINGDOM

ITALY

Solenoid Valves

Pneumatic Actuators

Angle - Seated Piston Valves

Limit Switch Boxes

Pneumatic Actuated Valves

Flow Measuring Instruments

Level Measuring Instruments
Temperature Measuring Instruments
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® SMS INDUSTRIAL CONTROL VALVES & AUTOMATION SYSTEMS CO.
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