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ARVEX CPS

Kotwa wklejana z pretem kotwigcym ze stal
ocynkowanej lub stali nierdzewnej, w rozmiarach
M8, M10 i M12, do stosowania w podtozu murowym
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Tel. +48 12 644 64 57

Internet www.arvex.pl
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25 stron, w tym 20 zatgcznikéw, ktdére stanowig
integralng czes$¢ dokumentu

EAD 330076-00-0604 Metalowe kotwy wklejane do
stosowania w podtozu murowym
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Tlumaczenia  niniejszej Europejskiej  Oceny
Technicznej na inne jezyki musza by¢ w pelni zgodne
z oryginalnym wydanym dokumentem i oznaczone
Jjako tlumaczenia.

Niniejsza  Europejska Ocene Techniczna nalezy
przekazywa¢ — réwniez droga elektroniczng — w
catosci (z wyjatkiem zataeznikow poufnych, o ktérych
mowa wyzej). Powielanie czgéci dokumentu jest
natomiast dopuszczalne za pisemna zgoda wydajacej
Jednostki Oceny Technicznej. Dokument powielony
W czgsci musi by¢ odpowiednio oznaczony.
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I CZESC SZCZEGOLOWA
EUROPEJSKIEJ OCENY
TECHNICZNEJ

1 Opis techniczny produktu i jego
przeznaczenie

Opis techniczny produktu

System iniekeyjny ARVEX CPS jest kotwa wklejang
(typu iniekcyjnego) skladajgca sie z kartusza
z zaprawa iniekcyjng ARVEX CPS. perforowane;
tulei nylonowej oraz preta kotwigcego z nakretka
szesciokatng 1 podkladka w asortymencie M8, M10
i MI2.

Elementy stalowe sa wykonane ze stali ocynkowanej
lub stali nierdzewne;j.

Pret kotwiacy umieszcza sie w wywierconym otworze
wypetnionym zaprawa iniekcyjna i mocuje za pomoca
wigzania miedzy elementem stalowym. zaprawa
iniekeyjna i murem.

lHustracje produktu i zamierzonego =zastosowania
zamieszezono w zalaczniku Al i zalgczniku A3.

Charakterystyczne wartosci materiatowe, wymiary i
tolerancje kotew niewyszczegdlnione w zatgcznikach
odpowiadajg odpowiednim warto$ciom okreslonym w
dokumentacji technicznej! niniejszej Europejskiej
Oceny Technicznej.

Kotwy sg przeznaczone do stosowania z glebokoscia
zakotwienia podang w zalaczniku A4, tabela Al.
Zainstalowana kotwa — zob. rysunek w zalaczniku A3.
Specyfikacje zamierzonego zastosowania produktu sg
wyszezegblnione w zalgczniku B1.

2 Okreslenie zamierzonego zastosowania
zgodnie z obowiazujgcym Euro-
pejskim Dokumentem Oceny (EAD)

Kotwy sa przeznaczone do stosowania w takich
kotwieniach, w przypadku ktérych spetnione musza
by¢ wymogi dotyczace wytrzymato$ci mechanicznej,
stabilnosci i bezpieczenstwa uzytkowania w
rozumieniu podstawowych wymogoéw dotyczacych
obiektéw budowlanych 1 i 4 Rozporzadzenia
305/2011 (UE), a uszkodzenie kotwien wykonanych
przy uzyciu tych produktéw zagrozitoby stabilnosci
obiektl, ~ spowodowatoby  zagrozenie dla zycia
/i Tilgjz\k_iégo “i/lub. pociagnetloby za sobg znaczne
. ]z((}ﬁé&kW;ﬁéjé ekonomiczne.

Lb o Doltméntacja techniczna  niniejszej Europejskiej  Oceny
TechnicAle jest” przechowywana w ETA-Danmark i jest
przekazywana - uprawnionym  jednostkom notyfikowanym
uczéstniczacym - w procedurze oceny zgodnosci w zakresie
istotnym dla ich zadan.

Kotwe nalezy stosowaé wylacznie do zakotwien
podlegajacych obcigzeniu statycznemu lub
kwazistatycznemu w murze pelnym (grupa muréw b),
albo w murze z pustakéw lub perforowanym (grupa c)
zgodnie z zalgcznikiem B9. Wytrzymalos¢ zaprawy
murarskiej zgodnie z norma EN 998-2:2010 musi
odpowiada¢ co najmniej klasie M 2.5.

Kotwy moga by¢ montowane w stanie w/d: montaz w
mokrym (wet) podiozu i stosowanie w konstrukcjach
podlegajacych oddziatywaniu suchvch (dry) warunkdow
wewngtrznych.

Kotwy mogg by¢ stosowane w nastepujagcym przedziale
temperatur:

Ta: -40°C — +40°C (maks. temperatura krotkotrwata
+40°C i maks. temperatura dtugotrwala +24°C),
Tb:-40°C — +80°C (maks. temperatura krotkotrwata
+80°C i maks. temperatura dtugotrwata +50°C).

Elementy wykonane ze stali ocynkowanej lub stali
nierdzewnej moga by¢ stosowane w konstrukcjach

podlegajacych ~ wylacznie  suchym  warunkom
wewngirznym.
Postanowienia  niniejszej  Europejskiej  Oceny

Technicznej opierajg sie zalozeniu, ze przewidywany
okres uzytkowania kotwy wynosi 30 lat.

Wskazania dotyczace okresu uzytkowania nie moga
by¢ interpretowane jako gwarancja udzielana przez
producenta lub Jednostke Oceny, nalezy je traktowac
jedynie  jako  wskazdéwke ulatwiajaca  wybor
odpowiedniego produktu, W zwiazku zZ
przewidywanym, ekonomicznie uzasadnionym
okresem uzytkowania obiektu.
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3 Wiladciwosci uzytkowe produktu oraz
odniesienia do metod zastosowanych
do ich oceny

3.1 Charakterystyka produktu

Wytrzymalo$¢ mechaniczna i stabilnosé (BWR 1):
Zasadnicze charakterystyki sa wyszczegdlnione w
zataczniku C1 - C5.

Bezpieczenstwo pozarowe (BWR 2):
Zasadnicze charakterystyki sa wyszczegélnione w
zalaczniku C4.

Bezpieczenstwo uzytkowania (BWR 4):

W przypadku wymagan podstawowych dotyczacych
bezpieczefistwa uzytkowania obowigzujg te same
kryteria, co w przypadku wymagan podstawowych
dotyczagcych odpornosci mechanicznej i stabilnogci
(BWR 1).

Zrownowazone wykorzystanie zasobéw
naturalnych (BWR 7)
Nie oceniono whasciwosci uzytkowych

Inne podstawowe wymagania dotyczace obiektow
budowlanych nie maja zastosowania.

3.2 Metody oceny

Ocena  przydatnosci  kotwy  do zamierzonego
zastosowania w odniesieniu do wymagan dotyczacych
wytrzymatosci i stabilnosci  mechanicznej oraz
bezpieczenstwa uzytkowania w rozumieniu wymagan
podstawowych | i 4 zostala dokonana zgodnie z EAD
330076-00-0604, Metalowe kotwy wklejane do
stosowania w podfozu murowym, w oparciu o
kategorie zastosowania b i ¢ w odniesieniu do
materialu bazowego oraz kategorie w/d w odniesieniu
do instalacji i uzytkowania.
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4 Ocena i weryfikacja stalosci
wlasciwoéci uzytkowych (AVCP)

4.1 System AVCP

Zgodnie  z  decyzja  1997/177/WE Komisji
Europejskiej zastosowanie ma system(-y) oceny i
weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych 1 (zob.
zalgcznik V do rozporzadzenia (UE) nr 305/201 13;

5 Szczegbly techniczne niezbedne do
wdrozenia systemu AVCP zgodnie z obo-
wigzujacym Europejskim Dokumentem
Oceny

Szezegoly  techniczne niezbedne do wdrozenia

systemu AVCP sy ustalone w planie kontroli
zlozonym w ETA-Danmark przed oznakowaniem CE.

Wydano w Kopenhadze w dniu 2019-07-11

Thomas Bruun (-)
Dyrektor, ETA-Danmark
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Zaprawa iniekcyjna: System zywic poliestrowych ARVEX CPS
A) Kartusz w worku foliowym 165 ml, 300 ml

B) Kartusz wspolosiowy 380 ml, 400 ml, 410 ml

) Kartusz zespolony 345 ml, 825 ml
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Kategoria zastosowania w odniesieniu do materialu bazowego:

wewnetrznych.

Przedzial temperatur:

Grupa murowa b: metalowe kotwy iniekcyjne do stosowania w pelnym murze.

Kategoria zastosowania w odniesieniu do instalacji i uzytkowania:

Grupa murowa ¢: metalowe kotwy iniekcyjne do stosowania w murze z pustakow lub perforowanym.

Stan w/d: montaz w mokrym podiozu i stosowanie w konstrukcjach podlegajacych oddzialywaniu suchych warunkéw

Ta: -40°C —+40°C (maks. temperatura krétkotrwata +40°C i maks. temperatura dhugotrwata +24°C)

Th: -40°C — +80°C (maks. temperatura krotkotrwata +80°C i maks. temperatura dlugotrwata +50°C)

ARVEX CPS

Produkt i zamierzone zastosowanie (1)

Zatacznik Al

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-19/0461
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Mieszadlo (standardowe / + zawieszka)

Stalowy trzpien gwintowany / podkladka + nakretka
Rozmiary M8, M10, M12

O

Perforowana tuleja nylonowa
Rozmiar 16/85

e
3

Zalgcznik A2

ARVEX CPS
do Europejskiej

QOceny Technicznej
ETA-19/0461

Produkt i zamierzone zastosowanie (2)
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Stosowanie kotew w pelnym podlozu murowym (cegla nr 1 zgodnie z zalacznikiem B9)

Oznaczenie
" glebokosci zakotwienia

Efektywna glgbokosé kotwienia herc = glebokosé g

tworu hy,

Grubo$¢ elementu betonowego hpin

Grubos¢

mocowania tg,

Zastosowanie kotew w podlozu murowym z pustakéw/perforowanym z uzyciem tulei

nylonowej (cegla nr 2 zgodnie z zalgcznikiem B9)

Oznaczenie
/gkgbokuéci zakotwienia

Efektywna gtebokosé kotwienia hes ¢ = glebokosé

tworu h,

Grubos¢ elementu betonowego hpi

Grubosc¢

mocowania tyy

ARVEX CPS

Zalacznik A3

Produkt i zamierzone zastosowanie (3)

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-19/0461
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Ptaska kencowka
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Tabela Al: Wymiary preta gwintowanego

Rozmiar kotwy M8 M10 Mi12
Srednica preta kotwigcego d [mm] = 8 10 12
Rozmiar tulei dasmx L5 [mm] = 16 x 85
Nominalna glebokosé kotwienia her [mm] = 85

Maks. sr. otworu w elemencie mocowanym dex [mm] < 9 12 14
Moment dokrecajacy montazu T [Nm] = 2 2 2
Gleb. wywierconego otworu w najglebszym punkcie h;  [mm] = 90

2) Efektywna glebokos¢ zakotwienia zgodnie z zakresem podanym w tabeli 1.

Tabela A2: Materialy pretow gwintowanych

1) Oznaczenie zgodnie z EAD 330076-00-0604 Metalowe kotwy wklejane do stosowania w podtozu murowym.

Oznaczenie Material

Prety gwintowane ze stali ocynkowanej

. : Klasa wytrzymalosci 4.6, 5.8, 6.8 EN ISO 898-1
Pret gwint : R
NIIZ ig;:ﬂu;ﬁowany Stal ocynkowana > S5pm EN 1SO 4042
B Stal cynkowana ogniowo > 45um EN ISO 10684

Podkladka ISO 7089 Stal ocynkowana EN 1SO 4042; ocynkowana ogniowo EN 1SO 10684

Klasa wytrzymatoscei 8 EN ISO 898-2
Nakretka EN ISO 4032 Stal ocynkowana = S5um EN SO 4042
Stal ocynkowana ogniowo > 45um EN I1SO 10684

Prety gwintowane ze stali nierdzewnej

Pret gwintowany M8 — M12) Klasa wytrzymatosci A4-70 i A4-80 EN ISO 3506-1:

Podktadka ISO 7089 Klasa wytrzymalosci A4-70 and A4-80 EN ISO 3506-1;

Nakretka EN 1SO 4032 Klasa wytrzymatosci A4-70 and A4-80 EN ISO 3506-1:

Standardowe prety gwintowane dostepne w handlu oraz posiadajace:

— wlasciwosei materiatowe i mechaniczne zgodne z tabela 2;

— potwierdzenie wlasciwosci materialowych i mechanicznych certyfikatem inspekeji 3.1 zgodnie
— Oznaczenie na precie gwintowanym przewidywanej gtebokosci osadzenia.

z EN-10204: 2004;

ARVEX CPS

g R_bdiaje pretéw gwintowanych, ich wymiary i materialy

Zalacznik A4

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-19/0461
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Tabela A3: Zaprawa iniekcyjna

ARVEX CPS SD(J(ilat:k: 'kwarc - i
; 27 tr
Dwuskladnikowa zaprawa iniekcyjna rocek Wiazacy: zywica polies .mwa
Utwardzacz: nadtlenek dibenzoilu

Tabela A4: Minimalny czas utwardzania

i ‘Minimalny czas
T Minimalny czas S
emperatura el i ~ obcigzenia
w elemencie feopals oy warunkach suchyeh
w warunkach suchych .
betonowym ; (min)
(min) | _ _
-850 40 180
> E50 20 90
> ] 500 9 60
= H25% 5 30
S 3500 3 20

W przypadku warunkow wilgotnych czas obciazenia musi zostaé podwojony.

ARVEX CPS Zalacznik AS
do Europejskiej
: Oceny Technicznej
Materialy i czas utwardzania ETA-19/0461
NG
T i
7
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Tuleja z tworzywa sztucznego do pedloza murowego z pustakéw/perforowanego: wymiary nominalne i material

Tuleje z zywica sa skutecznym sposobem mocowania w miejscach wydrazen w takich materiatach, jak cegly i bloczki
perforowane, lub w materiatach o bardziej porowatej strukturze, na przykiad w podiozu z bloczkow. Wiryskiwana zywica
wypelnia tuleje. a pe wprowadzeniu metalowego preta mocujacego wyplywa poprzez drobne perforacje. Umozliwia to
rozprowadzenie zywicy w wydrazeniu, w ktorym mocowana jest kotwa, zapewniajac trwate potaczenie mi edzy zywica,
tuleja i zamocowaniem.

Tuleja nylonowa perforowana — 16 x 85
Srednica nominalna 16 mm

Dlugosé nominalna 85 mm

ARVEX CPS Zalycznik A6
do Europejskiej

Oceny Technicznej
Tuleja z tworzywa sztucznego ETA-19/0461
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Zastosowanie:

Kotwy sa przeznaczone do stosowania w takich kotwieniach, w przypadku ktorych spelnione musza by¢
wymogi dotyczace wytrzymalosci mechanicznej, stabilnosci i bezpieczenstwa uzytkowania w rozumieniu
podstawowych wymogow 1 i 4 Rozporzadzenia 305/2011 (UE), a uszkodzenie kotwien wykonanych przy
uzyciu tych produkiow zagroziloby stabilnosci obiektu, spowodowaloby zagrozenie dla zycia ludzkiego i/lub
pociagnetoby za soba znaczne konsekwencje ekonomiczne.

Kotwy podlegajace:
- Obciazeniom statycznym i kwazistatycznym: rozmiary od M8 do M12.

Materialy podloza:

- Mur pelny (grupa muréw b) z pustakéw lub perforowany (grupa murdéw c) zgodnie z zalgcznikiem B9.
Wytrzymato$¢é zaprawy murarskiej zgodnie z norma EN 998-2:2010 musi odpowiada¢ co najmniej klasie M
2,5.

Przedzial temperatur:

Kotwy moga by¢ stosowane w nastepujacym przedziale temperatur:

Ta:-40°C — +40°C (maks. temperatura krétkotrwata +40°C i maks. temperatura dlugotrwala +24°C),
Tb: -40°C —+80°C (maks. temperatura krétkotrwata +80°C i maks. temperatura dlugotrwata +50°C)

Warunki stosowania (warunki Srodowiskowe):

Prety gwintowane:

a) Stal weglowa ocynkowana klasy 4.6, 5.8 lub 6.8 zgodnie z EN ISO 898-1 dla suchych warunkdw
wewnetrznych.

b) Stal weglowa A4-70 i A-80 zgodnie z EN ISO 3506 dla suchych warunkéw wewngtrznych.

Nakretki i podkladki:
Odpowiadajace wyzej wymienionemu materiatowi pretow kotwiacych dla réznych rodzajéw narazenia
srodowiskowego.

Montaz:

- Stan w/d: montaz w mokrym podfozu i stosowanie w konstrukcjach podlegajacych oddziatywaniu
suchych warunkéw wewnetrznych.

- Otwory wykonywane za pomocg wiertarki

Propenowane metody projektowania:
- Raport Techniczny EOTA TR 054, metoda projektowania A

ARVEX CPS Zalacznik B1

7, Zamierzone zastosowanie - specyfikacja
N

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-19/0461
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Rozmiar

Tabela B1 Dane montazowe dla podloza murowe,

krawedzi

- M8 - M2
Srednica nom.inalna.. |
wiertla do [mm] 10 12 14
Maks. sredn. otworu
W mocowanym dix [mm] 9 12 14
elemencie
Glebokos¢ osadzenia her[mm] 85 35 85
G.h;bokosc hy [mm] her+ 5 mm
Wierconego otworu
Mement dokrecania Tinst [Nm] 2 2 2
Grubosé Lt min [MM] >0
mocowania Ui max [MiM] <1500
Minimalny rozstaw Sinin [mm] 255 2585 255
Min. odleglos¢ od Conin [mm] 127.5 127.5 127,5

* Rodzaje cegiel wyszezegdlniono w zataczniku B9

Tabela B2: Dane montazowe dot. podloza murowego z pustakow/perforowanego (cegla nr 2)*

od krawedzi

Rozmiar M3 Mio Mi12
Tuleja z tworzywa sztucznego 16x85
Stedlwlca nominalna iG] 16 16 16
wiertia
Maks. $redn. otworu
W mocowanym dsx [mm] 9 12 14
elemencie
Glebokose osadzenia her[mm] 83 85 85
Oigholast hy [mm] her + 5 mm
wierconego otworu
Moment dokrecania Tinst [Nm] 2 2 2
Grubosé tixmin [MM] >0
mocowania i max [N <1500

Smin || [mm] 560 560 560
Minimalny rozstaw

SminL [mm] 200 200 200
Min. odlegtosé £, Vil 100 100 100

* Redzaje cegiel wyszezegdlniono w zataczniku B9

ARVEX CPS

Zamierzone zastosowanie - dane

Zalgeznik B2
do Europejskiej

Oceny Technicznej
ETA-19/0461
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Pompa dmuchawy recznej: wymiary nominalne

g

190mm (240x190x300mm)
-(A'): 240mm (catosc)

-(B):190mm (korpus)

-(C): 300mm (rurka)

265mm (310x265x330mm)
-(A): 310mm (catosc)
-(B ) :265mm (korpus)

-(C ) : 330mm (rurka)

370mm (420x370x460mm)
-(A) : 420mm (catosc)
-(B):370mm (korpus)

-(C ) :460mm (rurka)

Szczotki druciane stalowe

Specyfikacja
28 mm

18 mm

13 mm

10 mm

Zastosowanie w podiozu Zastosowanie w podlozu murowym
murowym pelnym _ z pustakow/perforowanym
M8 | Mie | M12 | M8 - M1 M12
Nominaina srednica
2

o wierconego otworu [rre] 19 2 14 16 16 6

dp Srednica szczotki [mm] 10 13 18 18 18 18
ARVEX CPS Zalacznik B3

".\ Narzgdzia do czyszezenia

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-19/0461
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Parametry pompy do wyciskania zywicy

llustracja Rozmiar kartusza / kod Typ
165/ 300ml
Reczna
300 ml 10:1
345ml
Reczna
345 ml 10:1
380/ 410ml
380/410 mi 10:1 Reczna
165/ 300/ 345/ 380/ 410ml
Urzadzenie 300 ml 7.4v Na baterie
Urzadzenie 345 ml 7.4v
Urzadzenie 380 ml 7.4v
ARVEX CPS Zalacznik B4

Narzedzia do iniekcji

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-19/0461
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Instrukcja uzycia

Wiercenie otworu

Wywierei¢ otwor na wymagang gleboko&é osadzenia wiertarka udarowa w trybie
mlota obrolowego, uzywajac wiertla o odpowiedniej wielkoéei z weglikiem spiekanym.

Czyszezenie otworu Otwér plzed samym 7

kurzu i zwiercin,

a) Czyszczenie reczne (MAC)

X4

Do przedmuchiwania otwordw mozna uzyé pompki reczne;j.

Przedmucha¢ otwdr co najmniej 4 razy, zaczynajac od dna otworu — do momentu, az
strumieil powietrza powrotnego nie bedzie zawieraé widocznych czasteczek pylu.

X4

Przeczysci€ 4 razy szezotka o podanym rozmiarze (@ szezotki = @ otworu, zob. tabela Bg) —
wlozy¢ stalow szczotke ruchem obrotowym do kofica otworu (w razie potrzeby uzywajac
przedluzenia), po czym wyjaé ja. Wlozona do otworu szezotka powinna natrafiaé na
naturalny opér. Brak oporu oznacza, 7e szezotka jest za mala i nalesy ja zastapi¢ szezotka o
odpowiedniej $rednicy.

X4

Przedmuchaé ponownie reczna pompka co najmniej 4 razy — do momentu, az
strumien powietrza powrotnego nie bedzie zawiera¢ widocznych czasteczek pytu.

Przedmuchaé otwér 2 razy na calej diugoscei, zaczynajgc od dna otworu (w razie potrzeby
uzywajac przedhizenia dyszy), niezaolejonym sprezonym powietrzem (co najmniej 6 bar
przy 6 m3/h) — do momentu, az strumief powietrza powrotnego nie bedzie zawieraé
widocznyceh czasteczek pylu.

PrzeczySeit 2 razy szezotka o podanym rozmiarze (@ szezotki = @ otworn, zob. tabela B3) —
wloiy¢ stalows szezotke ruchem obrotowym do korica otworu (w razie potrzeby uzywajac
przedhuzenia), po czym wyjaé ja. Wlozona do otworu szczotka powinna natrafia¢ na
naturalny opér. Brak oporu oznacza, Ze szezotka jest za mata i nalezy ja zastapi€ szezotky o
odpowiedniej Srednicy.

Przedmucha¢ ponownie sprezonym powietrzem co najmniej 2 razy — do momentu, az
strumien powietrza powrotnego nie bedzie zawieraé widoceznych czasteczek pyhu.

ARVEX CPS Zalacznik BS

do Europejskiej
Oceny Technicznej

£/ . .Pl".(:l)_.C&dLll‘a dot. podioza murowego petnego (1) ETA-19/0461




Strona 17 z 25 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-19/0461 wydanej w dniu 2019-07-11

I'hstriikcja uiy(_::igi e

Odkrecié gwintowang zakretke z kartusza. W razie potrzeby nalezy rozcigé torebke pod
zaciskiem.

Szcezelnie przymocowaé dysze mieszajaca. Nie nalezy w zaden sposob modyfikowaé
mieszadla. Sprawdzi¢, czy element mieszajacy znajduje si¢ wewnatrz mieszadla. Uzywaé
wylacznie mieszadla dostarczonego w zestawie 7 zaprawa.

e
" Wlozyt kartusz do dozownika. Nacisnaé spust zwalniajacy, aby weiagnaé tlok. Umiescié
kartusz starannie i rtéwno w podstawce.
P Odrzuci¢ ok. 10 em zaprawy, ktéra wyplynie po pierwszych pociagnigeiach spustu. Zywica
f\.;}‘ ) bedzie wyplywaé z kartusza natychmiast po rozpoczeciu dozowania.
x

Instrukcja uzycia

Wprowadzi¢ dyszg do kofica otworu i wstrzykiwaé zywice do momentu wypelnienia
otworu w 75%.

|
Wsuwat kotwe powoli w otwér, lekko jg obracajac. Usunaé nadmiar zywicy.
Zamocowang kotwe mozna obciazaé po uplywie minimalnego czasu utwardzania.

ARVEX CPS Zalgcznik B6
do Europejskiej

Oceny Technicznej

" Procedura dot. podtoza murowego petnego (2) ETA-19/0461
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Wywierci¢ otwor na wymagang glebokosé osadzenia wiertarka udarowa w trybie
mlota ebretowego, uzywaje wiertla o odpowiedniej wielkosei z weglikiem spiekanym.

a) Czyszezenie reezne (MAC)

1
i
ok ey e Do przedmuchiwania otworéw mozna uzyé pompki recznej.
¥ i i e
£ 1 Przedmuchaé otwér co najmnie] 4 razy, zaczynajac od dna otworu — do momentu, a7,
% : strumieni powietrza powrotnego nie bedzie zawieraé widocznveh czasteczek pyhu
H £ 1 H

PrzeczyScic 4 razy szezotka o podanym rozmiarze (@ szezotki = @ otworu, zob. tabela B3) —
X wlozyé stalow szezotke ruchem obrotowym do kotica otworu (w razie potrzeby uzywajac

4 przediuzenia), po ezym wyjac ja. Wlozona do otworu szczotka powinna natrafiaé¢ na
naturalny opér. Brak oporu oznacza, 7e szezotka jest za mala i nalezy ja zastapic szezotka o
odpowiedniej érednicy.

X4 Przedmucha¢ ponownie reczng pompks co najmniej 4 razy — do momentu, az
strumien powietrza powrotnego nie bedzie zawieraé widocznych czasteczek pyhu.

Przedmucha¢ otwor 2 razy na calej dlugosei, zaczynajac od dna otworu (w razie

X o potrzeby uiywajgc przedluzenia dyszy), niezaolejonym sprezonym powietrzem (co
= najmniej 6 bar przy 6 m?/h) — do momentu, az strumieni powietrza powrotnego nie

bedzie zawiera¢ widoeznych czgsteczek pylu.

Przeczyéeic 2 razy szezotka o podanym rozmiarze (@ szezotki = © otworu, zob. tabela B3) —
| wlozy¢ stalows szezotke ruchem obrotowym do kofica otworu (w razie potrzeby uivwajac
X= przediuzenia), po czym wyjac ja. Wlozona do otworu szezotka powinna natrafiaé na
naturalny opér. Brak oporu oznacza, ze szczotka jest za mala i nalezy ja zastapic szezotka o
odpowiedniej Srednicy.

X 2 Przedmuchaé ponownie sprezonym powietrzem eo najmniej 2 razy — do momentu, a7
strumien powietrza powrotnego nie bedzie zawieraé widocznych czasteczek pylu.

ARVEX CPS Zalycznik B7
do Europejskiej

e ) N Oceny Technicznej
ﬁ})cedura dot. podtoza murowego z pustakow/perforowanego (1) ETA-19/0461
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Odkreci¢ gwintowang zakretke z kartusza, W razie potrzeby nalezy rozcia¢ torebke pod
zaciskiem.

Szezelnie przymocowaé dysze mieszajaca. Nie nalezy w zaden sposoh modyfikowaé
mieszadla, Sprawdzié, czy element mieszajacy znajduje si¢ wewnatrz mieszadla. Uzywaé
wylaeznie mieszadla dostarczonego w zestawie z zapraws.

Wlozy¢ kartusz do dozownika. Nacisnaé spust zwalniajacy, aby weiagnaé tlok. Umiescié
kartusz starannie i rowno w podstawee.

Odrzucié ok. 10 ecm zaprawy, ktora wyplynie po pierwszych pociggnieciach spustu. Zywica
bedzie wyplywaé z kartusza natychmiast po rozpoczeciu dozowania.
p

Instrukcja uzycia

Wprowadzié tulejg o odpowiednich wymiarach (zob. tabela) do otworu tak, aby jej
kolnierz znalazl sig na poziomie obrzeza otworu. Zatyezka moze byé otwarta, aby
umozliwi¢ pelne wsuniecie dyszy.

Wsuna¢ dysze do korica tulei i wstrzykiwaé zywice do momentu calkowitego
napelnienia tulei. Zamknaé zatyczke.

Wsuwac kotwe powoli w tuleje, lekko ja obracajge. Usunaé nadmiar zywicy. Zamocowang
kotwg mozna obeigzaé po uplywie minimalnego czasu utwardzania.

ARVEX CPS Zalacznik B8
do Europejskiej

: Oceny Technicznej
Procedura dot. podloza murowego z pustakéw/perforowanego (2) ETA-19/0461
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Tabela BS: Rodzaj podloza murowego pelnego (cegla nr 1) i podloza murowego z pustakéw/perforowanego

(cegla nr 2)

Cegla petna

Wymiary [mm]: 120 x 250 x 60
fp klasa = 40 N/mm?2

gestosc py, 2 1666,7 kg/m3
(np. typ ,Mattone Pieno”)

Drazona/perforowana

Wymiary [mm]: 200 x 560 x 274
f, klasa = 8,5 N/mm?

gestosé p, = 600 kg/m?

(np. typ ,,Cegta francuska”)

ARVEX CPS

Rodzaj i wymiary cegly

Zalacznik B9

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-19/0461
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Tabela C1: Zasadnicze cechy charakterystyczne

7ASADN](‘7E (”HARAKTERYSTYKE G i
Parametry montazu M]OI MI2
d [mm] 10 12
do [mm] kat. b (podloze murowe pelne) 12 14
do [mm] kat. ¢ (podloze murowe z pustakdw/perfor.) 16 16
Typ tulei z tw, sztucznego do stosowania w kat. ¢ 16x85 16x85 16x83
dsix [mm] 9 12 14
hi [mm] hef + 5 mm

tix [mm] i !

e Max = 1500 mm

Linst [Nm] kat. b (podloze murowe pelne) 2 2 2
Tinst [Nm]| kat. ¢ (podloze murowe 2 2 7
# pustakdw/perforowane)

Smin [mm] kat. b (podloze murowe pelne) 255 255 255
Con [mm] kat. b (podloze murowe pelne) 127.5 127.5 1293
Swin [mm] kat. ¢ (podioze murowe z pustakow) Sk 560 560 560
Smin [mm] kat. ¢ (pustak) Spn L 200 200 200
Con [mm] kat. ¢ (podloze murowe z pustakéw) 100 100 100
* Wytrzym. na obcigz. rozeiagajace i §einajgce y

Przedzial temp. -40°C/+40°C (Tpip = 24°C) MBS MIo ME
S 5 Nrx [kN] 255

Ceglanr 1 (petna) Vi [kN] 6.0

~ Nryk [kN] 0,75

ra nr 2 5 5

Cegla nr 2 (pustak) Vi [kN] 35

* Wytrzym. na obeigi. rozeiggajgee i Scinajace

Przedzial temp. -40°C/+80°C (T = 50°C) M8 MI10 Mi12
- e Nrk [kN] 2.0
Cegla nr | (pelna) Vi [kN] 6.0

" Nek [kN] 0.6

o] -0 <t

Cegla nr 2 (pustak) Vi [lN] 35

* W przypadku projektowania zgodnie z Raportem Technicznym EOTA TR 054: Ny, = Ny, p = Nrib = Ngy_pp — Zniszezenie stali nie

Jjest decydujgce
* W przypadku projektowania zgodnie z Raportem Technicznym EOTA TR 054: Vi, =

Vi — zniszezenie stali bez oddzialywania
momentu zginajacego nie jest decydujace — Vg zgodnie z Raportem Technicznym EOTA TR 054

ARVEX CPS

By wytrzymatosci

W}asmwosm uzytkowe dla obeigzen statycznych i kwazistatycznych:

Zalacznik C1
do Europejskie;j
Oceny Technicznej
ETA-19/0461
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Tabela C2: Charakterystyczne momenty zginajace

Rozmiar S . Ms M0 M12
Wytrzymalos¢ charakterystyczna — pret - .
| gwintowany standardowy, klasa 4.6 Mies I3 30 32
Czgsciowy wspodlezynnik bezpicezenstwa VMs [-] 1,67
Wytrzymalosé charakterystyczna — pret
gwintowany standardowy, klasa 5.8 Mris | [Nm] i i 46
Czgsciowy wspolezynnik bezpieczenstwa YMs [-] 1,25
W‘ytrzyma?osc charakterystyczna — pret Mrs | [Nm] 7 45 79
| gwintowany standardowy. klasa 6.8
Czesciowy wspolczynnik bezpieczenstwa YMs [-] 125
Wytrzymalo$é charakterystyczna — pret
o g i St : % 2 2 92
| gwintowany ze stali nierdzewnej A4-7¢ (klasa 70) M. ] 6 2
Czesciowy wspdlezynnik bezpieczenstwa YMs [-] 1,56
Wytrzymalos¢ charakterystyczna — pret :
, 5 5 . § ' 3 105
|_ewintowany ze stali nierdzewnej A4-80 (klasa 80) M (Mo 30 5
Czgsciowy wspolezynnik bezpieczenstwa TMs [-] 1,33

ARVEX CPS

W}asuv\ oscr UZ} ‘tkowe dla obcigzen statycznych i kwazistatycznych:

Zalgceznik C2
do Europejskiej

Oceny Technicznej

ETA-19/0461

’7 wytrzymalosci
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Tabela C3: Wartosci charakterystyczne ubc1qzema rozcmgajqcego i scmajqcego

LASAD‘\!ILZE CHARAKTERYSTYI\¥

[asciw osm.'uzvtkows dla obcigzen statycznych i kwazistatycznych:
T
ﬁ / | i wytrzymatosei

2]
§
0¥

* Wytrzymalosé na obm.!zema rozciggajace i Scinajgee
Przedzial temperatur -40°C/+40°C (Toip = 24°C) oraz M8 M10 M12
~40°CHB0°C (T, =350°C)
| Ymm [-] Kalegoria wid 2,50
Cealanr | Seen [mm] 253 255 255
= Cern [mm] 127,5 127.5 1275
Seen | [mm] 560 560 560
Ceglanr2 SeN L [mm] 200 200 200
Ceen [mm] 100 100 100
Wspolezynnik B do proby in situ (EOTA 033) ]
Przedzial temperatur: -40°C/H+40°C M8 Mg M2
Ceglanr 1 — cepla pelna 0.57
Cegla nr 2 — cegla francuska 0.60
Wspélezynnik B do proby in situ (EOTA TR 053 ;
Przlcdzial tCﬂ]pEl‘ﬂtlE’! -40°CI+80‘£C ) ME MIo M
Cegta nr 1 — cegla pelna 0.45
Cegla nr 2 — cegla francuska 0.47
Przemieszczenic pod obcigzeniem roboczym
Obecigzenie rozeiagajgcee
Przedzial temperatur -40°C/H40°C (T, = 24°C)
Cegla nr 1 — cegla pelna M8 M10 Mi2
Dap. obcigz. robocze przy rozciag. | F [kN] 0,71
s Gno [mm] 0,02
Przemieszezenic E— 0.05
Cegla nr 2 — pustak/cegla perforowana 7 ?:ﬁfja Z::Iigjq ZI:::]]LZJ,;
Dop. obeigz. robocze przy rozciag. | F [kN] 0.21
) ) dno [mm] 0.03
Przemieszczenie
Sn [mm| 0.05
Przemieszezenie pod obcigZzeniem roboczym
Obcigzenic rozciggajgee
Przedzial temperatur -40°C/H80°C (T, = 50°C)
Cegla nr 1 — cegla pelna M8 M10 Mi12
Dop. obeiaz. robocze przy rozeigg. | F [kN] 0.57
. . Sno [mm] 0.03
Przemieszezenie
Snee [mm] 0.06
Cegla nr 2 — pustak/cegla perforowana 7z ;\ullseja Z\tlljllgjq 7 tut\lle};
Dop. obciaz. roboeze przy rozelag. | F [kN] 0,17
Przemieszczenie Suyfonth] 0,03
) - O [mm] 0,07
ARVEX CPS Zalacznik C3

do Europejskigj
Oceny Technicznej
ETA-19/0461
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Tabela C3 — c.d.: Wartosci charakterystyczne obcigzenia rozcnagajacego i scmamcego

ZASADNICZE (‘HARAI\TERYSTYKI : WLASC!Q b%CI

U YTKOWE

I’rlcmlesnzeme pud obcu!zcmem roboc:ry
Obcigzenie Seinajyce
Przedzial temperatur -40°C/+40°C (T Ty = 24°C) i -40°C/H80°C (T, = 50°C)

Cegla nr 1 — cegla pelna M8 ] M10 M12
Dap. obcigz. robocze przy scinaniu | F [kN] 1,71
p . ; ovp [mm] 0,45
IZCMICSZCA
erzesene dve [mm] 0,68
. M8 MI0 Mi2
‘esla Wi T st . ”
Cegla nr 2 — pustak/cegla perforowana 7 tuleja Z tuleja Z tulejs
Dop. obeigz. robocze pray Scinaniu | F [kN] 1.00
5 ) . dvo [mm] |
‘ZEMICsZCzZENnIe
rzemicszczenie 6\--,, [mm] 173
Tabela C4: Reakcja na ogien.
ZASADNICZE CHARAKTERYSTYKI WLASCIWOSCI UZYTKOWE

W zastosowaniu kofcowym grubos¢ warstwy zaprawy wynosi okoto 1 da 2
mm. Wigkszos¢ zapraw jest klasyfikowana jako materiat klasy Al zgodnie z
decyzm Wspolnoty Europejskiej 96/603/WE.Mozna zatem przyjaé. ze material
Reakeja na ogien wigzacy (zaprawa syntetyczna lub mieszanina zaprawy synletycznej i zaprawy
cementowej) w polgezeniu z kotwa metalowa w zastosowaniu kofcowym nie
przyczynia sig w zaden sposob do zintensyfikowania pozaru Tub do potrzymania
pelnego pozaru i nie ma wphywu na zagrozenie spowodowane przez dym.

Tabela C5: Odpornoéé ogniowa.

ZASADNICZE CHARAKTERYSTYKI WELASCIWOSCI UZYTKOWE
Odpornosé ogniowa Nie oceniono whasciwosei uzytkowych
ARVEX CPS Zalacznik C4

odo Europejskiej

B Oceny Technicznej
/%uwosox uzytkowe dla obciazen statycznych i kwazistatycznych: ETA-19/0461
[ [ % wytrzymatosci
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Tabela C6: Terminologia i symbole

[ TERMINOLOGIA [ SYMBOLE

d Srednica $ruby kotwigcej lub drednica gwintu

da Srednica Wierconego otworu

dhix Srednica otwory przelotowego w mocowanym clemencie
hat Elektywna gleboko$é kotwienia

1} Glebokosé wierconego otworu

Tinst Moment dokrecania przy montazu

b Grubo$é mocowanego elementu

Swn__| Minimalny dopuszezalny rozstaw

Con__| Minimalna dopuszczalna odleglogé od krawedzi

Nrg Charakterystyczna wytrzymalogé na rozciaganic pojedyncrej kotwy

Vi Charakterystyczna wytrzymalo$¢ na scinanie pojedynczej kotwy

Vi Czgsciowe wspolezynniki bezpieczenstwa

Sen | Rozstaw zapewniajacy przenoszenie charakterystycznej wytrzymalosei na rozeigganie pojedynczej kotwy bez efektow
rozstawu i krawedzi

Cer | Odleglost od krawedzi zapewniajaca przenoszenie charakterystycznej wytrzymalosci na rozciaganie pojedynczej kotwy bez
clektéw rozstawu i krawedzi

B Wspélezynnik zgodny z EOTA TR 053

F Obcigzenie robocze
B Przemieszezenie krétkotrwate pod obcigzeniem roboczym
B Przemieszezenic diugotrwale pod obeiazeniem roboczym

NPD | Brak deklarowanych wlasciwosci uzvtkowveh

ARVEX CPS Zalacznik C5

do Europejskiej
Oceny Technicznej
Terminologia i symbole ETA-19/0461
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