SAMOSCIEMNIAJACA PRZYZBICA Z FILTREM
INSTRUKCJA OBSZUGI

AUTO-DARKENING WELDING HELMET
USER MANUAL

Instrukcja oryginalna KM-1100/1200/1600

Przed uzyciem zapoznac¢ sie z instrukcja
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1. Charakterystyka produktu

1). Wysokiej jakosSci materialy i ognioodporne, moga zapobiega¢ starzeniu
produktu

2) . Filtr ochronny o wysokiej jakosci, przez ktéry wyraznie widaé warunki
spawania

spawanie towardw.Maska spawalnicza lekka i wygodna.

3). Dziata od momentu rozpoczecia pracy, produkt ten wykorzystuje
zaawansowana konstrukcje obwoddéw.

Po uderzeniu w tuk okno obserwacyjne natychmiast ciemnieje.

4). Trwata ochrona przed promieniowaniem UV / IR

5). kadny wyglad, ultra lekki design, wygodne noszenie.
6) . Wysokowydajne ogniwa stoneczne i bateria litowa

7). Mozna regulowa¢ czuloé¢ i czas opdZnienia.

8). Mozna wybra¢ tryb szlifowania i spawania.

9) . Bardzo niskie zuzycie energii, wymienna bateria.

2. Instrukcja obsitugi

1) Przyibica spawalnicza nadaje sie do wszystkich rodzajdéw spawania
elektrycznego, spawanie w osltonie gazu itp. z wyjatkiem spawania
laserowego.

2) . Przed uzyciem usun folie ochronna z szyby ekranujacej,

ktéra znajduje sie z przodu i z tylu szybki.

3) Regulacja przyciemniania:

¢ pokretto regulacji po lewej stronie przytbicy (patrz rysunek
wprowadzenie)

* Otwoérz przelacznik, ustaw przycisk zgodnie z obwodem elektrycznym, aby
wybra¢ odpowiednie cieniowanie

4) Regulacja czulosci:

* pokretio regulacyjne w lewym gbérnym rogu rdzennicy LCD (patrz
wprowadzenie obrazu)

¢ Czas reakcji: od jasnego odcienia do ciemnego odcienia

przycisk ,Czutos$é”, aby zmienié czulo$¢ odbierajaca sygnal

Spawanie elektryczne $wiatlo. mozna ustawié nieco wyzej, gdy prad spawania
jest niski.

5) Regulacja czasu opdznienia:

¢ Pokretto zlokalizowane w prawym gérnym rogu przylbicy (patrz rysunek
wprowadzenie)

+ Czas reakcji: od ciemnego odcienia do jasnego odcienia, poprzez
regulacje pokretta ,Opdinienie”, aby zmienié¢ czas opdinienia obiektywu.
6) . Regulacja palaka:
* Pokretlo regulacji palaka (patrz wprowadzenie do ilustracji)
* Naciénij przycisk palaka, w miedzyczasie obracajac srube regulacyjna, aby
wybraé¢ odpowiednia Srednice i zamocuj ja dla wygodnego noszenia.
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3. Przedstawienie obrazu

Przyibica
Superlekka, jodna
Panele swiatta pe e
Zaleiy od pradu
;:i‘??n':’ . Funkeja szlifowania
o praca Zewnetrzne dostosowanie,
A Zwyczajnie przefacz na opcje
szlifowania ,Grinding State™
Panel chroniacy
tvyarz ioczy o Regulacja przyciemnieni;
Nieprzylegajacy i Wyreguluj sciemnianie najlepiej
odporny przed jak to mozliwe, aby zapewnic
odpryskami

sobie najlepsze warunki do pracy

Samosciemniajacy
filtr

Usuwa
promieniowanie

IR/UV Gatka regulacji kata

Ptytka lokalizujaca
opaske naglowe,
Ustawianie kata szybki

Rozciagliwa opaska na

Wyeliminuj glowe

diugotrwale . Zrobionaz

"IEWYED_dﬂE noszenie. rozgiagliwego materiatu
Dostosuj regulacje o matej masie,

przylbicy do swoich
potrzeb jednoczednie
uzywajac wysokiej,
jakosci produktu.

Kreé pokretiem al
dostosowat opaske do
roZnych rozmiaréw
glowy.

wygodnego w noszeniu.

Pokretto opaski na
glowe
Pozwalawyregulowaé
$rednice opaski, ktéra
trzyma sie na glowie
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Kieszonka na baterie

Ukryta bateria, wiecej
Regulator filtra bezpieczenstwa, Regulacja czasu opéznienia
zaleinie od sytuacji ‘wygodne rozwiazanie Dostosuj samosciemniajacy
wyreg_uhf § filtr od jasnego do
ustawienie filtra ciemnego

Spawanie i opcja szlifowania
Opcja szlifowania jest

przeznaczona wylacznie do tej Wysokiej jakosci LCD
czynnosci Caysta widocznosé, lekide
Inne czynnoéci przeznaczone sq rozwizzanie

do opcji spawania

4.Parametry techniczne

1). Stany $wietlne: DIN 4

2). Stany ciemne: regulacja swobodna DIN9-13

3) . Obszar widoku: 93 x 43 mm

4). Czas reakcji (jasny do ciemnego): <1/25000 sekund (normalne warunki
temperaturowe)

5). Czas powrotu (ciemny do jasnego): regulowany: 0,15 S ~ 0,8 S

6) . Czulo$¢ (spawanie na podstawie wielkos$ci pradu): regulacja: niska /
wysoka

7). Bateria: bateria litowa + ogniwa stoneczne.

8) . Ochrona UV: 16 pozioméw

9) . Temperatura pracy: -5 ° C ~ 55 ° C (23 ° F ~ 131 ° F)

10) . Temperatura przechowywania: -20 ° C ~ 70 ° C (-4 ° F ~ 158 ° F)
11) . Material maski: PP

12). Waga przyibicy: 450G

13). Gwarancja: 1 rok

5. Uwazaé¢ na

1) . Regulacja czuloéci i regulacja czasu opdznienia maja duzy wpiyw na
widzenie podczas pracy z przylbica spawalnicza. Upewnij sie, ze wybrates
odpowiedni kat zgodnie z wtasnym wymaganiem.
2). Element ochronny musi byé zamontowany z przodu i z tytu soczewki filtra
lub soczewka filtra zostanie zniszczona.
3). Element ochronny powinien by¢ dostarczony przez producenta.
4). Wszelkie pekniecia i zarysowania ramy filtra wpiyna na kat widzenia i
Zmniejsz zdolno$é ochronna, wymied ramke, gdy zajdzie taka sytuacja.
5). Element ochronny powinien zosta¢ wymieniony w przypadku pekniecia i
zarysowania. Nie dotykaj obiektywu twardymi ostrymi krawedziami
6) Czesto wymieniaj opaske.

3
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6. Konserwacja produktu

1). Uzywaj czystej baweinianej szmatki do czyszczenia elementu ochronnego

i ramy. Nie uzywaj $rodkéw,
zraca ciecz,
2).
woda i wilgocia.

3). wytacz przetacznik regulacii,
nie uzywasz urzadzenia

7. Schemat produktu

1. ositona filtra 7.
2. Ramka filtra wewnetrznego 8.
3. Filtr 9.
4. Filtr ramki zewnetrznej 11
5. pokretto czutosci 12
6. pokretlo opéznienia 13
14. opaska na gtowe 18.
15. zewnetrzna uszczelka okragia 19.
16. nakretka blokujaca 20.
17. Pokretio mocowania opaski na giowe 21.

yp

eniem przed

ktére potem koroduja takie jak alkohol,
rozpuszczalnik organiczny itp.

przechowywaé produkt w miejscu suchym.

aby zmniejszy¢ zuzycie energii,

gaz,

I zapobiega¢ przed kontaktem

gdy dtugo

rama stata filtra

przytbica

Pokretlto ostony

Segmentowa piyta pozycjonujaca
opaska giowe

Punkt pozycjonowania plyty segmentowej
Pokretto regulacji szczelnosci opaski
nakretka blokujaca

Nakretka regulacyjna

Pokretto regulacyjne

jestes wiasnie Ty.

Twoja uwaga i zdrowy rozsadek sa ochrong

przed

Przy uzytkowaniu uchwytow przestrzega¢ wszelkich norm i zasad BHP zwigzanych i ich obstuga.

Przed rozpoczeciem spawacz musi m.in:
- posiada¢ odpowiednie uprawnienia,
- sprawdzi¢ czy nie ma uszkodzen mechanicznych,

- czy wybrana przytbica ma odp parametry ia do wy j metody

Urzadzenie dziata pod ia go zgodnie z i iu we whasciwym stanie
technicznym.

Podczas uzytkowania dzieci i inne osoby p powinny ésie w j odlegtosci.

Stanowisko pracy nalezy utrzymywaé w czystosci | dobrze o$wietlone.

Podczas ia nalezy zachowac ¢. Kazda czynnos¢ wykonac uwazne i z rozwaga. Nie nalezy uzywac towaru,
gdy jest sig zmeczonym lub pod wplywem narkotykow, alkoholu lub lekarstw.

Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne i zawsze okulary ochronne.

Nalezy unikaé niezamierzonego uruchomienia towaru.
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Nalezy unika¢ nienaturalnej pozycji przy pracy.
Nalezy dbac o stabilng pozycje pracy i zachowanie réwnowagi.

Nalezy nosi¢ odpowiednie ubranie. Nie nalezy nosi¢ luznego ubrania ani bizuterii.

Wiosy, ubranie, rekawice - trzymac z dala od ruchomych elementéw.

Jezeli zamierzasz pozbyé sie tego produktu, nie wyrzucaj go razem ze zwyklymi domowymi odpadkami.
W Polsce zgodnie z przepisami ustawy z dnia 11 wrzesnia 2015 r.

o zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym zabronione jest umieszczanie facznie z innymi odpadami zuzytego sprzetu
pr § go kosza.

Usytkownik, ktdry zamierza pozbyé sie tego produktu, jest zobowigzany do oddania zuzytego sprzetu elektrycznego i

elektronicznego do punktu zbierania zuzytego sprzetu. Punkty zblerama sq m.in. przez spr 6w hurtowych
i detalicznych tego sprzetu oraz przez gminne jednostki i p ace $¢ w zakresie i
odpadéw.

Powyzsze obowiazki ustawowe wprowadzone zostaty w celu ograniczenia ilosci odpadéw powstatych ze zuzytego sprzetu

elektrycznego elektronicznego oraz zapewnienia odpowiedniego poziomu zbierania, odzysku i recyklingu zuzytego sprzetu.

Prawidlowa realizacia tych obowigzkSw ma znaczenie zwlaszcza w praypadky, gdy wzuzytym spreecie znajduja sig skadniki
ktére maja gatywny wplyw na § i zdrowie ludzi.

Sprzedawca detaliczny i sprzedawca hurtowy s3 obowiazani przy sprzedaty sprzetu przeznaczonego dla gospodarstw
domowych do nieodpfatnego przyjecia zuzytego sprzetu w ilosci nie wigkszej niz sprzedawany nowy sprzet, jezeli zuzyty

sprzet jest tego samego rodzaju. Nadrzednym celem ustawy o zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym jest budowa
systemu gospodarowania 2uzytym sprzgtem poprzez finansowanie jego zbierania, przetwarzania, recyklingu i odzysku oraz

dot. wplywu tego typu odpadéw na $rodowisko naturalne.
System obejmuje zaréwno podmioty werowadzajace na rynek spreet, zbierajacych zuzyty spreet,jak rowniet jego
(wtym domowe). domowe petni bardzo wazna role w prawidiowym

zagospodarowaniu odpaddw ze sprzetu elektrycznego i elektronicznego. Symbol przekreslonego kontenera na odpady
umieszczany na sprzecie oznacza, ze zuzytego sprzetu nie nalezy umieszczaé w pojemnikach facznie z innymi odpadami.
Usytkownik, ktéry zamierza pozby¢ sig zuzytego urzadzenia ma obowiazek przekazania go zbierajacemu zuiyty sprzat.
Kupujac nowy sprzet, stary tego samego rodzaju i w takiej samej iloéci mozna przekaza¢ sprzedawcy. Zutyty sprzet mozna
réwniez przekazac do punktow zbierania, ktérych adresy dostepne sa na stronach internetowych gmin lub w siedzibach
urzedéw. Poprzez takie daiafanie gospodarstwo domowe preycaynia si¢ do ponownego uzycia i odzysku, wtym recyklingu
zuzytego sprzetu oraz ochrony érodowi przed i i zawartymi w sprzecie. Wylacznie
profesjonalne przetworzenie zuzytego sprzetu (bardzo czesto zawieraj i i zapewnia
zachowanie cennych zasobéw naturalnych i unikniecie negatywnego wptywu na zdrowie i zycie ludzi oraz $rodowisko
naturalne.

Skutki ia si¢ substancji do $rodowiska i ich wplyw na organizm:

2Zwiqzki bromu — saw w zatruciach bromem obserwuie sig problemy neurologiczne
— otepienie umystowe, apatie, trudnosci w mowie i utrate pamieci. Po przeniknieciu do $rodowiska powoduia u ludzi i
zwierzat schorzenia ukladu rozrodczego oraz problemy neurologiczne.

Oféw — wykorzystywany w ice przy stopach iczych, w lampach ki yeh, $wietld i
akumulatorach. Kumuluje s w szkielecie, watrobie, nerkach i mézgu. Ma silne dziafanie neurotoksyczne i rakotwdrcze.
Szczegélnie niebezpieczny dla rozwoju dzieci i miodziezy, gdyz moze neurologiczne.

Chrom — uzywany do powlekania elementéw metalowych (dla ochrony przed korozia i ze wzgledéw estetycznych).Powoduje
zaburzenia ukfadu krazenia, choroby skory i alergie.

Rte¢ - Jesi przeniknie do é i i ia sie jej §¢.Po iu sie do izmu atakuje mézg,
powodujac m. in. zaburzenia wzroku, stuchu, mowy, i koordynacji ruchu; deformuje kosci i moze byé przyczyna zmian
nowotworowych.
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1. Product Characteristics

1). High strong materials and fire retardant, can prevent resistance ,anti-aging

2). High definition protective filter,you can see the welding conditions clearly when
welding the goods. Welding luminosity is soft and comfortable.

3). It works the moment you start work,this products adopts advanced circuit design.
Striking the arc,the observing window darkens immediately.

4). Permanent UV/ IR protection

5). Fashion appearance,ultra light designing,wearing comfortable.

6). High performance solar cells and lithium battery

7). Sensitivity and delay time can be adjustable.

8). Grinding and welding mode can be chosen.

9).Ultra-low power consumption, Battery replaceable.

2. User Manual

1). The welding helmet is suitable for all types of the electro-weldings:arc welding ,
gas shielded welding, etc. except laser welding.

2). Before using,please move the protective film away from the screening glass,
which located front and back of the lens.

3). Shading Adjustment:

« the adjustment knob on the left side of the auto helmet(refer to the picture
introduction)

« Open the switch,adjust the button,according to the electric circuit to choose the
suitable shading No.

4). Sensitivity Adjustment :

« the adjustment knob on the upper-left of the LCD core box (refer to the
picture introduction)

« Namely the response time:from the light shade to the dark shade.By adjusting
the button “Sensitivity"to change the sensitivity which receiving the signal of the
electric welding light.you can adjust a little higher when the welding current is low.

5). Delay time adjustment :

« the Knob locate on the upper-right of the auto helmet (refer to the picture

introduction)
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« Namely the response time:from the dark shade to the light shade,By adjusting
the button “Delay "to change the delay time of the lens.
6). Headband adjustment :
« Headband adjustment knob (refer to the picture introduction)
« Press the headband button, meanwhile turning the adjustment screw to select
an appropriate diameter and fix it for the comfortable wear.

3. Picture Introduction Helmet shell
Ultralight, fashionable,

Product Introduction durable.

Solar cells Grinding function
Depend on arc The external
power, supply adjustment,
line work easily switch to

the grinding state

PC protection
piece
Non-stick slag
and splash proof

Shade adjuster
According to the
arc intensity, adj-
usting the external
button accurately,
which can realize
precise welding,
view more clearly

Auto darkening
welding filter
Remove the

IR/ UV in the arc Angle adjustable

knob

Headband locat-
ing plate
Adjusting the angle
of window

Comfortable hea- Flexible headband
Using the flexible material,
lightweight, soft, comfor-
table and durable

dband design
Eliminate long wearing
uncomfortable, avoid
the mask loose, let
the staff in the high
altitude used more
secure, freely adjusting
the button size to fit
for different shapes
of the man’s heads

Headband button
Adopts the self-locking
functiondesign, Press
the headband button
for an elastic adjustment.
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User introduction of the auto darkening welding fiter

Sensitivity adjusti Delay time adjuster

ensi fVl y adjuster ‘The battery card slot Adjust the auto dar-
According to the Hidden battery replacement kening welding filter
operation situation to card slot, more secure , more from the dark to
adjust the sensitivity reliable and more beautiful. light time

Welding or grinding mode High quality LCD
The “Grind” position is Light evenly, image
intended for grinding clearly.

state. other position is

intended for welding state.

4. Technical Parameters

1). Light states: DIN 4

2). Dark states: DIN9-13 free adjustment

3). View Area: 93X 43mm

4). Response time( bright to dark) : < 1/25000 seconds (normal temperature conditions)
5). The return time ( dark to bright) : adjustable: 0.15S ~0.8 S

6). Sensitivity (welding based on current size) : adjustable: low/high
7). Battery: lithium battery + solar cells .

8). Uv protection: 16 levels

9). Working temperature: -5°C ~ 55°C (23°F ~ 131°F)

10). Storage temperature: -20°C ~ 70°C (-4 °F ~ 158 °F)

11). Masks materials: PP

12). Helmet Weight: 450G

13). Warranty : 2 years

14). life expectancy : 10 years
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5. Matters Attention

1). Sensitivity Adjustment and Delay time adjustment have an great effect on the
vision when working with welding helmet. Please make sure to select an
appropriate angle according to your own habit.

2). The protection piece must be assembled to front and back of the filter lens,or the
filter lens will be destroied.

3). The protection piece should be provided by the manufacturer.

4). Any broken and scratching of the filter frame will affect the viewing angle and
reduce the protective ability,Pls replace the frame once you find this matter .

5). The protection piece should be replaced if broken and scratching,Don’t touch the
lens with tough objects

6). Pls often replace the sweatband

6. Product Maintance

1). Pls use clean cotton cloth to clean the protection piece and frame.Don’t use
corrodent such as alcohol, gas,corrosive liquid,organic solvent,etc.

2). Pls store the product in the drying place. And preventing from water and damp.

3). Pls turn off the shade switch to reduce the power consumption when long time no
using.

7. Product Diagram
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1.Filter protection piece 12.Sweat band

2.Filter former frame 13.Positioning point for the segmental plate
3.Filter 14.Head band

4 Filter outer frame 15.0uter round gasket

5.Sensitivity knob 16.Block nut

6.Delay knob 17.Headband tightness fixed knob

7.Filter frame fixed frame 18. Headband tightness adjusting knob
8.Helmets 19.Block nut

9. Shade knob 20.Adjusting nut

11.Segmental positioning plate 21.Adjusting knob
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