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Karta techniczna kleju ,, METALPLEX”
Metakrylanowy klej konstrukcyjny

MetalPlex to dwusktadnikowy, w 100% reaktywny, utwardzony konstrukcyjny klej metakrylanowy o specjalnej
formule do klejenia szerokiej gamy metali, tworzyw termoplastycznych, termoutwardzalnych i kompozytow.

Charakterystyka utwardzania

WLASCIWOSCI: : Czas pracy : 8 - 12 minut

Czas wigzania 25 - 30 minut

®  Proporcje mieszania 10:1, brak zwiotczenia, wypetnianie duzych szczelin
e Nie wymaga przygotowania powierzchni. Petne utwardzenie 24 godziny

o  Wysoka wytrzymatosc, doskonata odporno$¢ na zmeczenie,

odporno$é na uderzenia i wytrzymatosé. Gestos¢ mieszanki (Ibs/gal) 8.10

e  Niska temperatura egzotermiczna i doskonata
elastycznos¢

(kg/litr) 0.97

APLIKACJE:

Wiasciwosci utwardzonego kleju

® |dealny do komponentéw motoryzacyjnych, montazu morskiego ,

iani Do 10 mm
zbiornikow z tworzyw sztucznych, obudéw termoformowanych , Wypetnianie luk

73D

komponentéw elektrycznych, znakéw i wyswietlaczy , wyrobéw

) Twardos¢ Shore'a ASTM D 2240
metalowych itp.

Odksztatcenie do uszkodzenia ASTM

30-50%
D 638
WELASCIWOSCI ADHEZYJNE: Modut, Psi ASTM D 638 75,000 - 100,000
Wytrzymatos$¢ na rozcigganie, Psi
Plyn : ASTM D 638 3,200 - 3,500
Klej Aktywator Temperatura pracy -40° C do 121°C
Wyglad Mlecznobiaty Niebieski
Lepkosé 100,000 - 50,000 -
125,000 70,000

Wytrzymatos¢é na scinanie

@ 25° C, Brookfield RVT
MetalPlex zostat opracowany do klejenia szerokiej gamy podtozy .
Temperatura zaptonu 12 12 ' Dane dotyczace wytrzymatosci na $cinanie zgodnie z normg ASTM D

0

(TC':F:) c 1002 dla najczesciej spotykanych podiozy:
Gestos¢ (Ibs/gal) 8.00 8.95

(kg/litr) 0.96 1.07 Podtoze Wytrzymatosé na $cinanie i typ

uszkodzenia
Proporcje mieszania 10.0 1.00 ] 21 MPa (3 100 psi) —

wedtug objetosci Stal Nierdzewna utrata spojnosci

Waga 8.9 1.0

21 MPa (3 100 psi) —
Aluminium / Aluminium utrata spojnosci

1,200 Psi (8 MPa) -
ABS / ABS Uszkodzenie podtoza

1700 psi (12 MPa) -
FRP / FRP rozerwanie wtokien

2 150 psi (15 MPa) -
Aluminium / ABS Uszkodzenie podtoza




Wynik:

Warto$ci wytrzymatosci na Scinanie sg nizsze dla powierzchni z
tworzywa sztucznego z powodu uszkodzenia podtoza, co
oznacza, ze podtoze ulega uszkodzeniu przed potgczeniem
klejowym.

Odrywanie

MetalPlex jest w stanie wytrzymac wysoki poziom naprezen przy
odrywaniu . Ponizej przedstawiono wyniki wytrzymatosci na
odrywanie w oparciu o norme ASTM D 3807:

Stal nierdzewna / Stal nierdzewna| Wytrzymatos¢ poczatkowa - 22 psi
Srednia wytrzymatosé - 20 psi

Wynik:

Powyzsze wyniki pokazujg site wymagana, aby potgczenie zaczeto sie
tuszczyé, a potaczenie bylo odporne na $rednig wytrzymatos¢ .

Odpornosé srodowiskowa

MetalPlex majg doskonatg odpornos¢ na trudne warunki Srodowiskowe .
Dane testowe sg nastepujace:

Stan Wytrzymatosé nai typ
i uszkodzenia
Poczatkowy 3,180 Psi (22 MPa) -

Utrata spéjnosci

Cykl $rodowiskowy - 30 dni | 3,200 Psi (22 MPa) -

Utrata spéjnosci

Wytrzymato$¢ na scinanie ASTM D 1002 -

Stal nierdzewna / Stal nierdzewna

Cykl srodowiskowy = 8 godzin @ -30° C, 8 godzin @ 85°C, 8 godzin @
30°C @ 100% wilgotnosci wzglednej

Wynik:

Wytrzymato$¢ na scinanie zaktadkowe wzrosta po cyklu
$rodowiskowym. Klej MetalPlex dziata lepiej w tych warunkach w
poréwnaniu z klejonymi podtozami . Podioza mogg mie¢ mniejszg
odporno$¢ na te warunki w poréwnaniu z klejem.

Odpornos¢ a temperature
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Wynik:

Wytrzymato$¢ na Scinanie MetalPlex zmniejsza sie wraz ze wzrostem
temperatury i wzrasta w niskich temperaturach. We wszystkich
powyzszych przypadkach uszkodzeniem byto uszkodzenie kohezyjne.

Wplyw temperatury na szybkos¢ utwardzania

Kleje metakrylanowe MetalPlex sg przeznaczone do utwardzania w
temperaturze pokojowej, ale temperatura otoczenia bedzie wptywaé na
czas pracy i mocowania w nastepujgcy sposoéb:

Temperatura w stopniach Celcjusza
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e Czas pracy(minuty) = (zas wigzania (minuty)

Wynik: Zalecamy uzywanie produktu w temperaturze okoto 25° C.



Odpornosé chemiczna

Odpornos$é chemiczna MetalPlex zostata zbadana przez potgczenie
aluminium/aluminium zgodnie ze specyfikacjg i utwardzona przez 7 dni w
temperaturze 25° C, a nastepnie zanurzona w wymienionych tutaj
mediach i przetestowana pod katem wytrzymatosci na $cinanie.

Wptyw zanurzenia w réznych mediach.
(Zanurzenie na 1 miesigc w réznych mediach)

Media Scinanie na zaktadke
Wytrzymatosc¢, w PSI
ASTM D 1002
Benzyna 3180 (22 MPa)

Kwas octowy (10%) 3120 (21 MPa)

Ksylen 3150 (21 MPa)

Olej smarowy-HD30 3240 (23 MPa)

Parafina 2950 (20 MPa)

Woda@23 C° 3100 (22 MPa)

Woda przy 90C° 3000 (21 MPa)

OPAKOWANIE:
MetalPlex jest dostepny w 380 ml wspotosiowym kartridzu.

OBSLUGA | SRODKI OSTROZNOSCI:

Przed uzyciem tego produktu nalezy zapozna¢ sie z jego kartg
charakterystyki. Sktadnik A kleju zawiera monomer metakrylanu metylu i
zawsze nalezy go uzywa¢ w dobrze wentylowanym miejscu. Aktywator
sktadnik B zawiera nadtlenek. Oba materialy muszg by¢ przechowywane
w chtodnym miejscu, z dala od zrédet ciepta i otwartego ognia lub iskier.
Przechowywac¢ pojemniki zamknigte, gdy nie sg uzywane. Unika¢ kontaktu
ze skorg i oczami. W przypadku kontaktu ze skérg, umy¢ mydtem i
woda. W przypadku kontaktu z oczami ptuka¢ wodg przez 15 minut i
natychmiast skontaktowac sie z lekarzem. Dziata szkodliwie po potknieciu.
Przechowywac poza zasiegiem dzieci.

UWAGA: Reakcja utwardzania chemicznego zachodzaca podczas
mieszania skfadnikéw A i B generuje ciepto. llo$¢ generowanego ciepta
zalezy od masy i grubo$¢ mieszanego produktu. Duze masy o grubosci
ponad 1/2 cala ( 12,5mm ) moga wytwarzac¢ ciepto przekraczajace 121°C i
mogg generowac szkodliwe, tatwopalne opary. Duze masy utwardzajgce
powinny by¢ ostroznie przenoszone do dobrze wentylowanego obszaru,
gdzie ryzyko kontaktu osobistego jest zminimalizowane.

SPRZET DOZUJACY: Zaleca sie dozowanie bezposrednio z
jednorazowych kartridzy za pomocg specjalnych dozownikéw recznych (
wyciskaczy np. typ h-285 ) z wykorzystaniem statycznych mikseréw
mieszajgcych. Produkt jest dostarczany w odmierzonych Kkartuszach
przystosowanych do dozowania z zatwierdzonych pistoletéow recznych lub
pneumatycznych. W przypadku stosowania systeméw dozujgcych z
mieszalnikiem, nalezy  zachowa¢ ostroznos¢, aby zapewnic
kompatybilno$¢ miedzy sktadnikami kleju a materiatami w sprzecie, z
ktorym sie stykaja. Wszystkie zwilzane elementy metalowe powinny by¢
wykonane ze stali nierdzewnej lub aluminium lub mie¢ wystarczajgca
grubo$¢ odpornego chemicznie materiatu, ktory zapobiega kontaktowi
miedzy elementami klejgcymi a metalem bazowym . Nalezy bezwzglednie
unika¢ kontaktu z miedzig, cynkiem, mosigdzem lub innymi stopami
zawierajgcymi te materialy. Wszystkie niemetalowe uszczelnienia i
uszczelki powinny by¢ wykonane z materiatdw na bazie polietylenu,
Teflon® lub UHMW .

MIESZANIE | STOSOWANIE:

Wszystkie powierzchnie musza by¢ czyste, suche, wolne od kurzu i
ttuszczu. Najlepsze wyniki zostang osiggniete w przypadku
powierzchni, ktére zostaly lekko zeszlifowane bezposrednio przed
klejeniem. Zawsze nalezy wycisng¢ pewng ilos¢ kleju podczas
uruchamiania, aby upewni¢ sie, ze klej wychodzacy z koncowki
mieszalnika ma odpowiedni Kkolor i jest jednolity, bez smug. Jesli
uzywany klej byt wczesniej otwarty lub jest stary, nalezy pozwoli¢, aby
oczyszczony materiat utwardzit sie, aby zapewni¢ jakos¢ przed
kontynuowaniem. Ostroznie natéz wystarczajgcy ilos¢ kleju na podtoze,
aby zapewni¢, ze szczelina zostanie catkowicie wypetniona, gdy czesci
beda tgczone. Pozwoli¢ na wycisniecie na krawedziach potaczenia, aby
zapewni¢ wypetnienie. Ostroznie zabezpiecz lub zaci$nij czesci, aby
zapobiec ruchom potgczenia podczas wigzania kleju. Nie wywiera¢
nadmiernego nacisku, ktéry moze spowodowac powstanie zbyt cienkich
szczelin i ostabienie linii tgczenia. Przed zdjeciem zaciskow Iub
uchwytow nalezy sprawdzi¢ twardo$¢ utwardzonego kleju na
krawedziach paznokciem.

UTWARDZANIE: Czas pracy to przyblizony czas po zmieszaniu
skladnikéw A i B, w ktérym klej pozostaje ptynny i wigzgcy. Czas
wigzania to przyblizony czas po zmieszaniu sktadnikéw A i B wymagany
do uzyskania przez klej wystarczajgcej wytrzymatosci, aby umozliwic¢
ostrozne przemieszczanie lub zdejmowanie z zamocowan lub form,
taczonych elementéw. Czesci mozna zasadniczo odda¢ do uzytku po
osiggnieciu 80% petnej wytrzymatosci. Czas do osiggniecia 80%
utwardzenia jest okoto 2-3 razy dtuzszy od czasu wigzania.

CZYSZCZENIE: Sktadniki kleju i wymieszany klej nalezy usungc ze
sprzetu do mieszania i naktadania za pomocg odpowiedniego
rozpuszczalnika przemystowego lub $rodka czyszczacego przed
utwardzeniem wymieszanego kleju. Po utwardzeniu kleju konieczne
bedzie namoczenie go w silnym rozpuszczalniku lub zmywaczu (
aceton) do farby w celu zmiekczenia kleju do usuniecia.

PRZECHOWYWANIE | OKRES TRWALOSCI:

Okres trwatosci kleju (cze$¢ A) wynosi 6-9 miesiecy od dnia wysytki z 3D
System. Okres trwato$ci aktywatora (cze$¢ B), w tym wkiadow
zawierajgcych aktywatory, wynosi 6-9 miesiecy od dnia wysytki z 3D
System. Okres trwatosci opiera sie¢ na ciggtym przechowywaniu w
temperaturze od 12°C do 23°C. Dilugotrwata ekspozycja powyzej 24°C
skréci okres trwatosci tych materiatow. Diugotrwata ekspozycja
aktywatoréw, w tym wktadéw zawierajgcych aktywatory, powyzej 38°C
szybko zmniejsza reaktywnos$é produktu i nalezy jej unikaé. Okres
trwatosci mozna wydtuzy¢ poprzez chtodzenie (7°C - 12°C). Produkty te
nie powinny by¢ nigdy zamrazane.

Gwarancja: Wszystkie informacje przedstawione w tym arkuszu danych
sg oparte na testach laboratoryjnych w kontrolowanych warunkach i nie
sg przeznaczone do celéw projektowych. Ze wzgledu na roznice w
przechowywaniu, obstudze i zastosowaniu tych materiatéw; 3D System
nie sktada zadnych oswiadczen ani gwarancji jakiegokolwiek rodzaju
dotyczacych tych danych.  Ostateczna przydatnos¢ do kazdego
zamierzonego zastosowania musi zosta¢ zweryfikowana przez
uzytkownika koncowego w przewidywanych warunkach testowych.
Wszystkie produkty zakupione od lub dostarczone przez 3D System
podlegajg warunkom okreslonym w umowie. Wszystkie inne informacije
dostarczone przez 3D System s3 uwazane za dokiadne, ale sg
dostarczane pod wyraznym warunkiem, ze klient dokona wtasnej oceny w
celu okreslenia przydatnosci produktu do okreslonego celu. 3D System
nie udziela zadnych innych gwaranc;ji, bezposrednich lub domniemanych,
w tym dotyczacych innych informaciji, danych, na ktérych sg one oparte,
ani wynikow, jakie mozna uzyskac z ich wykorzystania; ze jakikolwiek
produkt bedzie nadawat sie do sprzedazy lub do okreslonego celu; lub ze
wykorzystanie takich informacji lub produktu nie naruszy Zzadnego
patentu.



