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Deklaracja Zgodnosci oddzielny dokument
UWAGA

Podczas pracy urzadzeniem zaleca sie zawsze przestrzega¢ podstawowych zasad
bezpieczenstwa pracy, w celu uniknigcia wybuchu pozaru, porazenia pradem elektrycznym
lub obrazenia mechanicznego.

Przed przystapieniem do eksploatacji urzadzenia prosimy o zapoznanie sie z trescia
Instrukcji Obstugi. Prosimy o zachowanie Instrukcji Obstugi i Deklaracji Zgodnosci.

Rygorystyczne przestrzeganie wskazéwek i zalecenn zawartych w Instrukcji obstugi wplynie
na przedtuzenie zywotnosci Panstwa urzadzenia.

Deklaracja Zgodnosci dotaczona jest do urzadzenia jako oddzielny dokument. W przypadku braku
Deklaracji Zgodnosci nalezy skontaktowac sie z Dedra-Exim Sp.zo.0.

Kontakt:

DEDRA - EXIM Sp. z 0.0.
05-800 Pruszkéw ul. 3 Maja 8
Tel. (22) 73-83-777 wew. 129,165;
fax (22) 73-83-779
E-mail info@dedra.com.pl
www.dedra.pl

Wszelkie prawa zastrzezone. Niniejsze opracowanie jest chronione prawem autorskim. Kopiowanie lub rozpowszechnianie
Instrukcji Obstugi we fragmentach albo w cato$ci bez zgody DEDRA-EXIM zabronione

Dedra-Exim zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian konstrukcyjno-technicznych oraz
kompletacyjnych bez uprzedniego powiadamiania.
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OPIS ZASTOSOWANYCH PIKTOGRAMOW \

NAKAZ: PRZED UZYCIEM PRZECZYTAC INSTRUKCJE!

NAKAZ: STOSOWAC SRODKI OCHRONY SLUCHU

NAKAZ: STOSOWAC OKULARY OCHRONNE

INFORMACJA: PREDKOSC OBROTOWA

INFORMACJA: MOC URZADZENIA

INFORMACJA: URZADZENIE W DRUGIEJ KLASIE
OCHRONNOSCI PRZECIWPORAZENIOWEJ

/

Przyktadowa tabliczka znamionowa

DEDRA @@ "

Piktogramy
DEDRA-EXIM Sp. z 0.0. C€ X ‘ kW \
adresowe ul. 3 Maja 8, 05-800 Pruszkéw

Znak CE Kraj pochodzenia: Chiny S3 35% 25 1,8

tryb pracy

LIELEE Gwintownica elektryczna do rur DED7511

urzadzenia

g IP20 @ ROk prOd: . ﬁ Data produkc;ji

nr partii
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2. Bezpieczenstwo pracy
A UWAGA Prosimy uprzejmie o dokladne zapoznanie si¢ z trescig tego rozdziatu, celem

maksymalnego ograniczenia mozliwosci powstania urazu, badz wypadku
spowodowanego niewtasciwg obstuga lub nieznajomoscia Przepiséow
Bezpieczenstwa Pracy !!!

Ogodlne warunki bezpieczenstwa miejsca pracy

« Nalezy utrzymywac strefe pracy w porzadku i czystosci. Stanowisko Zle oSwietlone, na ktérym jest
nieporzgdek moze byc¢ przyczyng wypadku.

« Nie pracowa¢ urzgdzeniem w poblizu srodkéw wybuchowych (fatwopalnych, gazéw, pytu itp.). Podczas
pracy urzgdzeniem wytwarzane sg iskry mogace byc¢ przyczyng zaptonu

« Dzieci nie mogg przebywa¢ w poblizu urzgdzenia w trakcie pracy. Urzadzenie musi by¢ tak
przechowywane, aby byto niedostepne dla dziecka. Przebywanie oséb trzecich moze skutkowac utratg
kontroli nad urzgdzeniem.

Bezpieczenstwo elektryczne

« Wityczka musi byé dopasowana do gniazda zasilajgcego. Zabronione jest uzywanie przewodéw,
w ktorych wtyczka byta przerabiana. Zabronione jest uzywanie adapteréw tyczki z uziemieniem
ochronnym. Nie modyfikowane wtyczkii odpowiednie gniazda zmniejszajg ryzyko powstania wypadku.

« Unika¢ kontaktu z uziemiong powierzchnig np.: lodéwek, radiatoréw, rur. Porazenie prgdem jest wieksze,
gdy ciato uzytkownika jest uziemione.

« Nie wystawia¢ urzgdzenia na dziatanie deszczu i wilgoci. Przedostanie sie wody do urzgdzenia zwieksza
ryzyko porazenia prgdem.

- Dba¢ o przewdd zasilajgcy. Nigdy nie uzywac przewodu do przenoszenia narzedzia, ciggniecia lub
wyciggania wtyczki z kontaktu. Przewdd zasilajgcy chroni¢ przed dziataniem ciepta, oleju, ostrych
krawedzi lub ruchomymi cze$ciami urzgdzenia.

« Pracujgc narzedziami, ktére przeznaczone sg do pracy na zewngtrz nalezy uzywac¢ odpowiednich
przediuzaczy (do pracy na zewnatrz pomieszczen). Zastosowanie odpowiedniego przedtuzacza
zmniejsz ryzyko porazenia prgdem.

« Jezeliurzadzenie pracuje w wilgotnej atmosferze sie¢ zasilajgca musi by¢ wyposazona w zabezpieczenie
réznicowo-prgdowe (RDC).

Bezpieczenstwo osob

« Zachowac ostroznosc¢. Podczas pracy narzedziem nalezy pracowa¢ z rozwagg i ostroznoscig. Nie
uzywac narzedzia, gdy jest sie zmeczonym, pod wptywem lekdéw, alkoholu lub innych $Srodkéw
odurzajgcych (np. narkotyki). Nieuwaga moze by¢ przyczyng powstania urazu ciata.

« W trakcie pracy nalezy uzywac srodki ochrony indywidualnej. Zawsze uzywac¢ okularéw ochronnych.
Noszenie wyposazenia ochronnego dostosowanego do rodzaju pracy elektronarzedzia zmniejsza ryzyko
powstania obrazen ciata.

« Nalezy unika¢ niezamierzonego uruchomienia narzedzia. Zawsze nalezy upewnic sie przed wiozeniem
wtyczki do kontaktu sieci zasilajgcej, czy wytgcznik jest w pozycji wytgczony. Podtgczenie narzedzia do
sieci zasilajgcej, przenoszenie, podczas gdy palec znajduje sie na wigczniku moze by¢ przyczyng
wypadku.

« Usung¢ wszelkie klucze narzedzia nastawcze przed uruchomieniem narzedzia. Klucze, narzedzia
umieszczone sie w ruchomych czesciach urzgdzenia moze by¢ przyczyng wypadku.

« Starac sie nie przyjmowac nienaturalnych pozycji przy pracy. Pozycja w trakcie pracy musi gwarantowac
utrzymanie réwnowagii stabilno$¢. Gwarantuje to lepsze panowanie nad narzedziem.

« Nalezy mie¢ odpowiedni ubiér roboczy. Stéj nie powinien by¢ luzny, nie powinno sie nosic luzniej i dtugiej
bizuterii. Wtosy luzne czesci stroju powinny by¢ zabezpieczone przed mozliwoscig przechwycenia przez
ruchome czesci urzgdzenia.

« Jezeli mozna podtgczy¢ do narzedzia urzgdzenie odsysajgce, wychwytujgce pyt, urobek nalezy upewnic
sie, ze sg prawidtowo podtgczone i bedg prawidtowo uzyte. Urzgdzenia odsysajgce polepszajg warunki
pracy i zmniejszajg ryzyko wystgpienia wypadku.

« Wyjagc¢ wtyczke z kontaktu (Zzrodta zasilania) lub usung¢ akumulator przed kazdorazowym regulowaniem
urzadzenia. wymiang osprzetu lub zaprzestaniu pracy. Operacja ta zabezpiecza uzytkownika przed
niekontrolowanym uruchomieniem urzgdzenia.

DED7511 6



Urzadzenie nalezy przechowywac¢ w taki sposéb aby nie byto dostepne dla dzieci. Osoby ktére nie
zapoznaty sie z powyzszymi punktami przepisow nie moga obstugiwac tego urzgdzenia. Osoby nie znajgce
przepisdbw bezpieczenstwa nie majgce doswiadczenia w obstudze urzgdzenia sg narazone na
spowodowanie wypadku.

Urzadzenie musi by¢ poddawane przeglagdom technicznym. Kontroli nalezy poddawa¢ mocowania,
prawidtowos¢ dziatania czesci ruchomych, czy nie sg zblokowane. Kontrola powinna obejmowac
sprawdzenie czy czesci nie sg uszkodzone, pekniete i nie bedg powodem nieprawidtowego dziatania
urzgdzenia. Wadliwe czesci nalezy oddac do naprawy.

Utrzymywacé w czystosci narzedzia tngce. Czyste narzedzia tngce rzadziej sie ulegajg zakleszczeniu, gdy
sg utrzymywane w czystosci lepiej sie je prowadzi.

Uzywanie elektronarzedzia, akcesoriéw, narzedzi dodatkowych musi by¢ zgodne z tg instrukcjg. Nie
przestrzeganie tych zasad moze doprowadzi¢ do powstania niebezpiecznych sytuaciji.

Wyjac wtyczke z kontaktu (zrodta zasilania) lub usungé akumulator przed kazdorazowym regulowaniem
urzadzenia. wymiang osprzetu lub zaprzestaniu pracy. Operacja ta zabezpiecza uzytkownika przed
niekontrolowanym uruchomieniem urzgdzenia.

Urzadzenie nalezy przechowywac¢ w taki sposdb aby nie byto dostepne dla dzieci. Osoby ktore nie
zapoznaty sie z powyzszymi punktami przepisow nie moga obstugiwac tego urzgdzenia. Osoby nie znajgce
przepisbw bezpieczenstwa nie majgce doswiadczenia w obstudze urzadzenia sg narazone na
spowodowanie wypadku.

Urzadzenie musi by¢ poddawane przeglagdom technicznym. Kontroli nalezy poddawa¢ mocowania,
prawidtowos¢ dziatania czesci ruchomych, czy nie sg zblokowane. Kontrola powinna obejmowac
sprawdzenie czy czesci nie sg uszkodzone, pekniete i nie bedg powodem nieprawidtowego dziatania
urzgdzenia. Wadliwe czescinalezy oddac do naprawy.

Utrzymywacé w czystosci narzedzia tngce. Czyste narzedzia tngce rzadziej sie ulegajg zakleszczeniu, gdy
sg utrzymywane w czystosci lepiej sie je prowadzi.

Uzywanie elektronarzedzia, akcesoridw, narzedzi dodatkowych musi by¢ zgodne z tg instrukcjg. Nie
przestrzeganie tych zasad moze doprowadzi¢ do powstania niebezpiecznych sytuaciji.

Serwis
Naprawe elektronarzedzia moze wykonywac¢ jedynie wykwalifikowany fachowiec, przy zastosowaniu
oryginalnych czesci. Postepowanie takie gwarantuje zachowanie bezpieczenstwa urzgdzenia.

Obstuga urzadzenia i jego eksploatacja

Nie przecigzac urzgdzenia. Dobra¢ narzedzie do typu pracy. Dobry dobér narzedzia do wykonywanej pracy
zwieksza wydajnos¢ i zwieksza bezpieczenstwo.

Nie uzywac urzgdzenia, w ktérym nie dziata wytgcznik/wtgcznik. Tak wadliwe urzadzenie nalezy odda¢ do
naprawy.

Nie wystawiaC urzadzenia na dziatanie opadow atmosferycznych, nie uzywac¢ w wilgotnym lub mokrym
otoczeniu.

Unikac podczas pracy dotykania czesci uziemionych, np.grzejnikow, kuchenek, chtodziarek itp..
Urzadzenie nie jest przeznaczone do zabawy dla dzieci. Urzgdzenie nalezy przechowywa¢ w miejscu
niedostepnym dla dzieci.

Uzywaé wtadciwych narzedzi. Tam, gdzie urzgdzenie jest wykorzystywane intensywnie, stosowac
narzedzia przeznaczone do takiego trybu pracy.

ZabezpieczaC obrabiany materiat unieruchamiajgc go. Materiat musi by¢ stabilnie zamocowany na
stanowisku roboczym.

Podczas pracy przyjac stabilng, pewng pozycje ciata.

Przestrzegac instrukcji smarowania narzedzia, utrzymywac je w czystosci. Okresowo wymienia¢ zuzyte
akcesoria. Sprawdzac stan urzgdzenia, w przypadku stwierdzenia usterek usungé je samodzielnie, oile jest
to mozliwe (patrz: punkt 12 Samodzielne usuwanie usterek) lub przekaza¢ urzgdzenie do serwisu.
Kazdorazowo po zakonczeniu pracy odtgczy¢ urzgdzenie od zasilania.

Przed kazdorazowym uruchomieniem sprawdzac, czy z ruchomych elementdéw urzgdzenia usunieto klucze
iinne narzedzia stuzgce czynnosciom przygotowawczym.

Kazdorazowo przed rozpoczeciem pracy sprawdzac stan techniczny gtowicy. Nie pracowac¢ uszkodzong
gtowicg, wymieni¢ na sprawng.

Nie uzywac gtowic, ktére nie odpowiadajg parametrom opisanym w danych technicznych.
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« Zapobiegaé przypadkowemu uruchomieniu urzgdzenia.Przed wtozeniem wtyczki do gniazdka upewnié

sie, ze wigcznik jest w pozycji ,wytgczony”.
« Prowadzi¢ urzgdzenie oburgcz.

« Narzedzie, w ktore wyposazono urzgdzenie, posiada bardzo ostre krawedzie skrawajgce, a w czasie pracy
porusza sie stwarzajgc ryzyko zranienia np.palcow i dtoni operatora. Nie zbliza¢ dtoni do strefy ciecia.

3. Przeznaczenie maszyny

Gwintownica elektryczna do rur model DED7511 jest recznym urzgdzeniem elektrycznym
przeznaczonym do nacinania gwintéw zewnetrznych na rurach stalowych hydraulicznych, w zaleznosci
od rodzaju zamontowanych gtowic gwintujgcych. W komplecie z maszyng wystepujg gtowice gwintujgce
Zz nozami pozwalajgcymi na uzyskanie gwintow 1/2 cala, 3/4 cala, 1 cal oraz 1-1/4 cala.

Zastosowanie gwintownicy opisano w dalszej czesci instrukcji obstugi.

4. Ograniczenia uzycia

Gwintownica elektryczna do rur model DED7511 moze byc¢ uzytkowana tylko zgodnie

Z zamieszczonymi ponizej Dopuszczalnymi warunkami pracy"
Elektronarzedzie moze by¢ uzywane tylko i wytgcznie z gtowicami i ostrzami opisanymi

w dalszej czesci instrukcji. Samowolne zmiany w budowie mechanicznej i elektrycznej, wszelkie
modyfikacje, czynnosci obstugowe nie opisane w Instrukcji Obstugi bedg traktowane jako bezprawne
i spowodujg natychmiastowg utrate Praw Gwarancyjnych. Zastosowane w kompletacji gtowice gwintujgce
przeznaczone sg do nacinania gwintéw w rurach stalowych o wymiarach z zakresu uzytkowego
wystepujgcego w kompletacji maszyny (1/2, 3/4, 1, 1-1/4 cala). W konstrukcji i budowie gwintownicy
elektrycznej nie przewidziano jej zastosowania do celéw profesjonalnych/zarobkowych.

DOPUSZCZALNE WARUNKI PRACY
S3 praca okresowa przerywana 35%.
Maszyna moze by¢ uzytkowana tylko w pomieszczeniach zamknietych i suchych.
Nie uzytkowa¢ w miejscach z dostepem wilgoci.

5. Dane techniczne

Typ maszyny DED7511

Silnik elektryczny jednofazowy, komutatorowy
Napiecie pracy, czestotliwos¢ sieci 230V ~, 50 Hz

Moc znamionowa silnika 1800 W

Predkos¢ obrotowa gtowicy nacinajgcej gwint 25 obr/min
Maksymalny moment obrotowy 526 Nm

Zakres nacinanych gwintow 1/2; 3/4; 1; 1-1/4 cala
Ciezar netto 6 kg

Emisja hatasu (cisnienie akustyczne) Lpa 94,6 dB(A)

Emisja hatasu (moc akustyczna) Lwa 105,6 dB(A)
Niepewnos$¢ pomiaru hatasu KLwa, KLpa 3 dB(A)

Poziom drgan zmierzony na rekojesci a,<2,5m/s’, K=1,5m/s’
Stopien ochrony przed dostepem bezposrednim P20

Klasa ochrony

6. Podtaczenie do sieci

Przed podtgczeniem maszyny upewnic sie, czy napiecie zasilania odpowiada podanej na tabliczce
znamionowej wartosci. Przewod elektryczny utozy¢ tak, aby w czasie pracy nie byt narazony na
przeciecie. Okresowo sprawdzac stan techniczny kabla. Zaleca sie, wigczanie kabla zasilajgcego
do sieci tylko na czas pracy. Po zakohczeniu pracy odigczy¢ kabel zasilajgcy. Nie ciggnaé za kabel

zasilajgcy podczas wyjmowania wtyczki z gniazdka .

7. Wiaczanie gwintownicy elektrycznej

Wiacznik elektronarzedzia znajduje sie w rekojesci gwintownicy i jest witgcznikiem sekwencyjnym.
Aby wtgczy¢ maszyne nalezy wcisngc najpierw przycisk boczny wigcznika, a nastepnie przycisk
zasadniczy wigcznika. Silnik gwintownicy pracuje tak dlugo dopoki operator maszyny nie zwolni
nacisku na przycisk uruchamiajgcy elektronarzedzie. W goérnej czesci rekojesci na korpusie gwintownicy
znajduje sie przetgcznik zmiany kierunku obrotow. Przesuniecie przycisku przetgcznika w przeciwne
skrajne potozenie spowoduje zmiane kierunku obrotéw gtowicy gwintujgcej (nacinanie gwintu/wycofanie

gtowicy)

DED7511
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8. Uzytkowanie gwintownicy elektrycznej

Opis rysunku pogladowego A:

1. przetgcznik kierunku obrotéw, 2. przycisk zasadniczy wigcznika, 3. gniazdo szczotek elektrografitowych,
4. gtowica pracujgca, 5. sworzen prowadzgcy imadta, 6. pokretto imadta, 7. szczeka ruchoma imadta, 8. rura
gwintowana, 9. szczeka stata imadta, 10. centralny punkt smarowania

Uzytkowanie mozna rozpoczgé po gruntownym zapoznaniu sie z catoscig tresci Instrukcji Obstugi.

YINSL/XeT:\ W ciagu trzydziestu dni od zakupu nalezy nasmarowaé gwintownice smarem typu £.T4.

Aby nasmarowac gwintownice nalezy odkreci¢ i wyjg¢ wkret oznaczony na Fot A jako centralny punkt
smarowania i za pomocg smarownicy wprowadzi¢ doze smaru. Dokreci¢ ponownie uprzednio wykrecony
wkret.

Gwi%townica po wyjeciu z opakowania nie wymaga zadnych czynnos$ci montazowych oprocz osadzenia
odpowiedniej Srednicy gtowicy gwintujgcej oraz zamocowania rury przeznaczonej do gwintowania

w imadle bedgcym integralng czescig kompletacji maszyny.

Kolejnos¢ czynnosci przygotowawczych i sposob nacinania gwintu przebiega w sposéb nastepujacy:

1. Dobra¢ odpowiedniej Srednicy gtowice gwintujgcg w zaleznosci od $rednicy rury przeznaczonej do
nacinania gwintu. Dobrang gtowice z zakresu uzytkowego 1/2 cala; 3/4 cala; 1 cal lub 1-1/4 cala osadzi¢
w gniezdzie chwytowym gtowicy maszyny, wsuwajgc do oporu az zadziata zatrzask. Gtowice nalezy
wsungc¢ z prawej strony maszyny (zobacz foto z opakowania lub foto A w instrukcji obstugi).

2. Wkreci¢ sworzen prowadzgcy imadta w otwor w imadle. Osadzi¢ na rurze imadto w taki sposéb by
sworzenh prowadzgcy imadto trafiat w otwdr prowadzacy gwintownicy, a koniec rury przeznaczony do
gwintowania nie wchodzit w kontakt z nozami gtowicy gwintujgcej. Po ustawieniu zablokowaé (zacisng¢)
szczeki imadta na rurze w sposob pewny i solidny.

3. Odcinek rury przeznaczony do gwintowania nalezy nasmarowac olejem. W opakowaniu znajduje sie
podreczna olejarka. Napetnic olejarke olejem, moze byc¢ takze olej spozywczy i nanies¢ niewielkg ilos¢
oleju na koncdéwke rury w miejscu nacinania gwintu.

4. Podtgczy¢ maszyne do sieci zasilajgcej upewniwszy sie, ze napiecie podane na tabliczce znamionowej
odpowiadajgce napieciu w sieci zasilajgce;j.

5. Uruchomi¢ gwintownice wciskajgc przycisk boczny witgcznika a nastepnie przycisk zasadniczy
znaJdUJacy sie w rekojesci maszyny. Sprawdzm czy kierunek obrotow jest odpowiedni. W razie potrzeby
zmienic kierunek obrotoéw gtowicy przesuwajgc przetgcznik obrotéw w skrajnie przeciwne potozenie.

Nie zmienia¢ kierunku obrotow podczas pracy. Zmiany obrotéw mozna dokonac jedynie po catkowitym
zatrzymaniu sie silnika gwintownicy.

m Nie uruchamiaé maszyny w momencie kontaktu gtowicy gwintujacej z obrabianym materiater

6. Po osiggnieciu petnych obrotéw wsungc¢ rure w gtowice ruchem ptynnym, bez zbytniego nacisku.
Gtowica “ztapie” rure i zacznie nacina¢ gwint. Przy matych $rednicach gwintu mozna dokona¢ gwintowania
catoéci gwintu jednym przejsciem. Do funkcjonalnego wykonania gwintu wystarczy, by gwint byt naciety

na dtugosci odpowiadajgcej wysokosci nozy. Nie ma potrzeby by dtugo$¢ naciecia gwintu byta dtuzsza.

W uzasadnionych przypadkach, gdy wymagana dtugo$¢ gwintu winna by¢ dtuzsza, nalezy gwint wykonac
w wiecej niz jednym przejsciu. Przy dtuzszych gwintach mniejszych Srednic nalezy wykonac przejscie

na wysokos$¢ nozy, zatrzyma¢ maszyne, usungé widry i nieznacznie wycofaé¢ zmieniajgc kierunek obrotow/
Ponownie zmieni¢ obroty i nacigé¢ na potowe wysokoéci nozy. Zatrzymac, usung¢ wiéry i wycofac
ca’rkowmle W razie potrzeby ponowi¢ opisane czynnosci, az do uzyskanla pozadanej d’rugosm gwintu.

Przy wiekszych srednicach gwintu typu 1 cal lub szczegdlnie 1-1/4 cala zalecane jest wykonanie gwintu
nie na wysokosc¢ noza lecz na 1/2 dtugosci, usuniecie wioréw, lekkie wycofanie i ponowienie gwintowanie
na 1/2 dtugosci nozy. Czynnosc¢ powtarzac, az do uzyskania pozgdanej dtugosci gwintu. Aby nie uszkodzi¢
nitki gwintu, przy wiekszych srednicach nalezy relatywnie czesciej usuwac widry niz przy wykonywaniu
gwintow mniejszych srednic.

9.Biezace czynnosci obstugowe

Wszystkie czynnosci obstugowe nalezy wykonywa¢ przy wyjetej wtyczce z gniazdka

W ciggu trzydziestu dni od zakupu nalezy nasmarowac¢ gwintownice. Wykreci¢ wkret pokazany na Fot A
jako gtébwny punkt smarowania i za pomocg smarownicy wprowadzi¢ doze smaru statego typu £T4,

po czym wkreci¢ wkret ponownie. W zaleznosci od czestosci uzytkowania gwintownicy, czynnosc te
powtarzac raz na kwartat lub p6t roku.
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Kazdorazowo przed uruchomieniem gwintownicy nalezy sprawdzic¢ stan gtowic gwintujgcych i nozy
w nich osadzonych. Kazdy ubytek, pekniecie, rysa itp dyskwalifikuje narzedzie. Nalezy zamontowac nowe
postepujgc w sposdb opisany w rozdziale Zamocowanie wymiana gtowicy i nozy.
Okresowo nalezy kontrolowac stan szczotek elektrografitowych. W przypadku stwierdzenia, ze sg krotsze
niz 5 mm nalezy je wymieni¢ na nowe. Odkrecic¢ zaslepke szczotek, wyjg¢ zuzytg szczotke.Wsung¢ nowa,
sprawng szczotke i dokreci¢ zaslepke gniazda szczotki. Z drugg szczotkg postgpi¢ analogicznie.
Okresowo oczyszczac wloty powietrza chtodzgcego silnik. Czynnoé¢ te najlepiej wykonywaé za pomocg
sprezonego powietrza. Kazdorazowo po zakonczeniu pracy oczysci¢c maszyne. Nie doprowadzac do
nadmiernego zabrudzenia gwintownicy.

10. Zamocowanie, wymiana gtowic gwintujgcych, wymiana nozy
Uwaga !Wszelkie czynnosci zwigzane z zamocowaniem i wymiang ostrzy nalezy wykonywac
przy wyjetej wtyczce z gniazdka.

Gtowice gwintujgce elektrycznej gwintownicy do rur model DED7511 wystepujg w rozmiarach 1/2 cala;
3/4 cala; 1 cal oraz 1-1/4 cala. Niezaleznie od rozmiaru wymienionych gwintéw, gtowice montowane sg
W maszynie poprzez wsuniecie od prawej strony maszyny w uchwyt gtowicy maszyny (zob. Fot. 1

lub zdjecie na opakowaniu). Gtowice nalezy wsung¢ do oporu, az zadziata zatrzask uchwytu gtowicy.
Zamontowanie gtowicy po stronie lewej nie jest mozliwe - zatrzask uchwytu gtowicy nie zadziata.
Demontaz polega na wysunieciu gtowicy z uchwytu.

Kazda gtowica, niezaleznie od rozmiaru gwintu, ktory za jej pomocg mozna wykonac posiada cztery
ostrza nacinajgce gwint. Kazde z czterech ostrzy tego samego rozmiaru jest cechowane cyframi 1, 2, 3, 4.

Ostrza winny by¢ utozone w gtowicy w $cisle okreslonej kolejnosci tzn nr 1, 2, 3 i 4 przeciwnie do ruchu
wskazoéwek zegara.

Wymiana ostrzy gtowicy gwintujgcej polega na odkreceniu czterech srub z tbem gwiazdkowym

gtowicy. Zsung¢ pokrywe gtowicy. Po zdjeciu pokrywy gtowicy uzyskujemy dostep do czterech nozy
osadzonych w gniazdach. Wyjg¢ zuzyte noze i osadzi¢ w gniazdach nowe sprawne ostrza, pamietajgc,
by noze ustawi¢ cechowanymi numerami w kolejnosci 1, 2, 3, 4 przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara.

Noze wsuwamy strong stozkowg w gtgb gtowicy, a cechowanym numerem na zewnatrz, pod pokrywe
gtowicy. Po wymianie nozy dokreci¢ pokrywe gtowicy czterema Srubami.
UWAGA: Noze w gtowicy wymieniacC catymi kompletami (cztery sztuki). Nawet w przypadku uszkodzenia

lub zuzycia tylko jednego noza nalezy wymieni¢ caty komplet czterech sztuk.

Noze nie nadajg sie do ostrzenia.

Po wymianie nozy w gtowicy nalezy dokonac¢ prébnego naciecia gwintu na zbednym odcinku rury w celu
utozenia nozy.

11. Zalecane zestawy nozy

Gtowice gwintujgce bedace integralng czescig kompletacji maszyny wyposazone sg w zestawy czterech nozy.
Zestawy nozy polecane przez DEDRA rozmiarami odpowiadajgce gtowicom wystepujg w czterech rozmiarach:

1/2 cala, numer katalogowy DED75111

3/4 cala, numer katalogowy DED75112

1 cal, numer katalogowy DED75113

1-1/4 cala, numer katalogowy DED75114

Prosimy pamietac¢ o kolejno$ci montowania nozy w gtowicy zgodnie z opisem jak w pkt 10 instrukcji - wymiana nozy.
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12. Samodzielne usuwanie usterek
PROBLEM PRZYCZYNA ROZWIAZANIE

Gwintownica nie dziata Zle podtgczony kabel zasilajgcy Wcisng¢ wtyczke, sprawdzic¢ kabel
W gniazdku brak napiecia Sprawdzi¢ bezpiecznik
Zuzyte szczotki elektrografitowe Wymieni¢ na nowe
Uszkodzony wtgcznik Wymieni¢ wtgcznik na nowy

Silnik przegrzewa sie Zbyt duzy posuw Usungc¢ widry, wycofac gtowice
Zapchane otwory wentylacyjne Oczysci¢ otwory
Zbyt diugotrwata eksploatacja Przerwa¢ prace, ostudzi¢ maszyne
Tepe noze w gtowicy Wymieni¢ na sprawne

Silnik rusza z trudem Zatarte tozyska zespotu napedowego | Przekazac do naprawy
Brak smarowania gtowicy Nanies¢ smar przez punkt smarowania

Efektywnos¢ gwintowania mata| Tepe lub zuzyte noze Wymieni¢ noze na sprawne

Jakosc¢ gwintu nieodpowiednia | Tepe lub zuzyte noze Wymienié noze na sprawne
Nagromadzone wibry Usung¢ widry, ponowi¢ operacje
Zta kolejnos¢ osadzenia Utozy¢ noze w prawidiowy sposéb
nozy w gtowicy

13. Kompletacja elektronarzedzia, uwagi koncowe

1. Gwintownica elektryczna do rur 2. Gtowica kpl 1/2 cala 3. Gtowica kpl 3/4 cala 4. Gtowica kpl 1 cal
5. Gtowica kpl 1-1/4 cala 6. Imadto do rur 7. Sworzen prowadzacy imadta 8. Olejarka 9. Kpl szczotek
Uwagi koncowe:

Przy zamawianiu czesci zamiennych prosimy poda¢ numer seryjny elektronarzedzia. Prosimy
opisac uszkodzong czesc.

W okresie gwarancyjnym naprawy dokonywane sg na zasadach podanych w karcie gwarancyjne;.
Reklamowany produkt prosimy przekazac¢ do naprawy w miejscu zakupu(sprzedawca zobowigzany jest
przyjac¢ reklamowany produkt),albo przesta¢ do Serwisu Centralnego DEDRA - EXIM. Adres w karcie
gwarancyjnej. Prosimy uprzejmie dotgczy¢ karte gwarancyjng wystawiong przez DEDRA-EXIM. Bez tego
dokumentu naprawa bedzie traktowana jako pogwarancyjna.

Po okresie gwarancyjnym naprawy w konqLe Serwis Centralny. Uszkodzony produkt nalezy przestac¢ do
Serwisu (koszty wysytki pokrywa uzytkownik).

14. Informacja dla uzytkownikéw o pozbywaniu sie
urzadzen elektrycznych i elektronicznych E

(dotyczy gospodarstw domowych)

Przedstawiony symbol umieszczony na produktach lub dotgczonej do nich dokumentacji informuje, ze
niesprawnych urzgadzen elektrycznych lub elektronicznych nie mozna wyrzuca¢ razem z odpadami bytowymi.
Prawidtowe postepowanie w razie koniecznosci utylizacji, powtérnego uzycia lub odzysku podzespotéw polega
na przekazaniu urzgdzenia do wyspecjalizowanego punktu zbidrki, gdzie bedzie przyjete bezptatnie. Informacji o
lokalizacji miejsc zbiorki zuzytego sprzetu udzielajg wtadze lokalne np. na swoich stronach internetowych .

Prawidtowa utylizacja urzgdzenia umozliwia zachowanie cennych zasobdw i unikniecie negatywnego wptywu
na zdrowie i Srodowisko, ktére moze by¢ zagrozone przez nieodpowiednie postepowanie z odpadami.

Nieprawidtowa utylizacja odpadéw zagrozona jest karami przewidzianymi w odpowiednich przepisach
lokalnych.

Uzytkownicy w krajach Unii Europejskiej

W razie koniecznosci pozbycia sie urzadzen elektrycznych lub elektronicznych, prosimy skontaktowac sie
z najblizszym punktem sprzedazy lub z dostawcg, ktérzy udzielg dodatkowych informaciji.

Pozbywanie sie odpadow w krajach poza Unig Europejska

Taki symbol dotyczy tylko krajow Unii Europejskiej.

W razie potrzeby pozbycia sie niniejszego produktu prosimy skontaktowac sie z lokalnymi wtadzami lub ze
sprzedawcg celem uzyskania informacji o prawidtowym sposobie postepowania.
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15.Wykaz czesci do rysunku ztozeniowego (patrz: str. 4)

Nr. Na

rysunku Nazwa czesci

Zaslepka gumowa
Wkret M 6 x 8
Gtowica

Pierscien sprezysty
Koto Slimacznicy
Pierscien plastikowy
Tuleja dociskowa
O-ring

Pierscien osadczy
t ozysko 6900Z
Slimak

Klin

Potpierscien

t ozysko igietkowe
tozysko

Pierscien osadczy
Koto zebate
Pierscien mocujgcy
Wkret L 43

Sruba M 5 x 12
Korpus przektadni
Podktadka ptaska 5
Podktadka sprezysta 5
Sruba M 5 x 20

Nr. Na
rysunku
26
27
28
29
30
31
32
33
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
49
50
51
52

DED7511

Nazwa czesci

tozysko 6001-RT

Wirnik

t ozysko 6297

Tuleja gumowa tozyska
Przektadka plastikowa
Wkret L 60

Stojan

Obudowa silnika
Szczotkotrzymacz
Szczotka elektrografitowa
Za$lepka szczotkotrzymacza
Tuleja plastikowa
Kondensator 0,47 pF x 2
Rekojes¢ - czesc lewa
Przetgcznik obrotow
Wiacznik

Wkret L 28

Wktadka rekojesci

Wkret L 18

Rekojes¢ - czesc prawa
Przewdd zasilajgcy
Uchwyt mocujgcy przewdd
Wkret L 14

Odgietka przewodu
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G D E D R A / W domu mozZesz z nami zrobié

wszystko !

Dziekujemy za dokonanie wyboru elektronarzedzi DEDRA.

Zapraszamy do wyprobowania takze innych naszych narzedzi i elektronarzedzi, przeznaczonych do
obrébki drewna, ceramikii metalu.

Wsroéd nich znajdg Panstwo miedzy innymi:

Pilarki tarczowe do drewna stotowe, tasmowe, reczne oraz kgtowe 600 W -3000 W
Strugarki grubosciowe, wyréwniarki oraz strugi elektryczne reczne

Wyrzynarki przenosne

Przecinarki do ptytek ceramicznych z tarczami diamentowymi

Mtotowiertarki, wiertarki stotowe i reczne, wiertarko-wkretarki akumulatorowe

Przecinarki tasmowe do metalu

Szlifierki kgtowe

Wciggniki elektryczne

Pity tarczowe do drewna z weglikami spiekanymi oraz uniwersalne o srednicach do 600 mm

Diamentowe pity tarczowe do ciecia ceramiki oraz jej szlifowania o $rednicach
110 mm-350 mm

Diamentowe koronki do ceramiki

Wycinacze otworéw z nasypem weglika wolframu oraz pilniki
Otwornice dodrewna

Mieszaki do zapraw, tynkow, klejow oraz farb

Komplety kluczy, nasadek, korncéwek roboczych

Wkretaki, kombinerki, szczypce, cegi

Zestawy wiertetdo drewna, ceramikii metalu

Zestawy wiertet oraz dtut do mtotowiertarek

Pity reczne oraz brzeszczoty

Miarki zwijane oraz sktadane, noze

Poziomnice, poziomnice laserowe, poziomnice wodne, taty murarskie
Noze do szkta, przyssawki, oleje

Torby narzedziowe

RRRRRRRRRRNRRRRNOARRRRRNRRAY

orazwiele innych narzedzi i akcesoriéw

Zapraszamy do odwiedzenia naszej strony internetowej www.dedra.pl lub bezposredni kontakt z nami.
Wszelkich niezbednych informacji udzielg Panstwu nasi pracownicy z dziatbw handlowego oraz
technicznego. Do Panstwa dyspozyciji jest serwis elektronarzedzi DEDRA z mozliwoscig zakupu dowolne;j
czesci zamiennej do wszystkich naszych maszyn.
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Notatki
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DEDRA EXIM Sp.zo.o.

05-800 Pruszkéw ul. 3 Maja 8
tel: (+48/22) 73-83-777
fax: (+48/22)73-83-779 e 4

http: //www . dedra .pl

e-mail: info@dedra.pl Karta Gwarancyjna

Pieczec¢ sprzedawcy

Nr katalogowy: DED7511
Nazwa: Gwintownica elektryczna do rur

Data i pOdPIS ......ovvvvvvvvvvsrnsssssenses Numer partii: ........oovveeiiiiiiiee e

Gwarancja na sprzedany towar nie wytgcza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawnien
kupujgcego wynikajgcych z przepiséw o rekojmi za wady rzeczy sprzedane;.

WARUNKI GWARANCJI

1. Gwarantujemy sprawne dziatanie produktu, zgodnie z warunkami techniczno - uzytkowymi
opisanymi w Instrukcji Obstugi. Udzielamy gwarancji na okres 24 miesiecy liczac od daty zakupu
uwidocznionej w niniejszym dokumencie. Gwarancja obowigzuje na catym terenie Rzeczypospolitej
Polskiej i UE. Adresy serwiséw dla poszczegdlnych krajéw dostepne sg na stronie www.dedra.pl. W
przypadku braku serwisu dla danego kraju zobowigzania gwaranta realizuje serwis centralny.
Reklamacja winna by¢ zgtoszona pisemnie w okresie trwania gwarancji.
2. Gwarantowi przystuguje uprawnienie do wyboru sposobu zaspokojenia uznanych roszczen
gwarancyjnych (nieodptatna naprawa, wymiana produktu na nowy lub odstgpienie od umowy).
3. Gwarancja obejmuje wytgcznie uszkodzenia powstate w okresie obowigzywania gwarancji, ktére
wyniknety z przyczyn tkwigcych w sprzedanym produkcie lub nieprawidtowosci spowodowanych ztg
technologig wykonania.
4. Wady ujawnione w okresie gwarancyjnym bedg usuniete przez DEDRA-EXIM w terminie nie
dtuzszym niz 14 dni roboczych od dnia dostarczenia do serwisu. Czas naprawy moze sie przedtuzy¢ w
wypadku konieczno$ci sprowadzenia czesci niezbednych do naprawy, o czym uzytkownik zostanie
powiadomiony.
5. Reklamowany produkt winien by¢ dostarczony do punktu sprzedazy. Warunkiem rozpatrzenia
reklamacjijest:
- przedstawienie prawidtowo wypetnionej Karty Gwarancyjnej,
- przedstawienie dokumentu potwierdzajgcego fakt dokonania zakupu wraz z datg sprzedazy
(np. paragon, faktura VAT)
- dostarczenie petnej kompletacji zgodnie z punktem ,kompletacja” w instrukcji obstugi.
6. Gwarancja nie obejmuje wad powstatych w wyniku:
- uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem i zaleceniami Instrukcji Obstugi,
- przecigzenia urzgdzenia, prowadzgcego do uszkodzenia silnika, elementéw  przekfadni
mechanicznejlub innych elementéw urzgdzenia,
- dokonywania napraw przez osoby nieupowaznione,
- dokonywania modyfikacji w konstrukcji,
- uszkodzen mechanicznych, fizycznych, chemicznych, spowodowanych sitami i czynnikami
zewnetrznymi,zanieczyszczeniem mikrosrodowiska
- uszkodzen bedgcych nastepstwem: montazu niewlasciwych czesci lub osprzetu, stosowania
niewtasciwych smaréw, olejéw, sSrodkow konserwujgcych
7. Gwarancji nie podlegajg czesci ulegajgce naturalnemu zuzyciu w czasie eksploatacji takie jak:
bezpieczniki termiczne, szczotki elektrografitowe, linki napedowe, paski klinowe, uchwyty
narzedziowe, koncowkirobocze elektronarzedzi(pity tarczowe, wiertta, frezy, itp.).
8. Tabliczka znamionowa urzgadzenia powinna by¢ czytelna. Reklamowany egzemplarz nalezy
doktadnie zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami w transporcie. Na ile to mozliwe dostarczy¢ w
oryginalnym opakowaniu.

Oswiadczenie Nabywcy
Warunki gwarancji sg mi znane, co potwierdzam wtasnorecznym podpisem:

data i miejsce podpis konsumenta
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