KARTA TECHNICZNA
Data: 17.04.2020

ULTRA:C

FULLER 100 Podktad Akrylowy

Opis:

Stosowane podiea:

Przygotowanie powierzchni:

Podktad na bazieywic akrylowych o zmniejszonej zawaéto
czesci lotnych. Dzgki wysokie] lepkdci natryskowej pozwala
na nanoszenie bardzo grubych warstw, doskonale nigpgych
nawet dé¢ duze rysy i nieréwnéci podiaza. Podklad mina
rowniez naktadé w wersji gruntucej spetniaggc przy tym
zalecenia Dyrektywy UE 2004/42/CE z 21 kwietnia 200
0 ograniczeniu emisji lotnych zgakéw organicznych LZO.
Moze by stosowany jako podktad pod rozwizalnikowe

i wodorozciéczalne lakiery bazowe. Posiada bardzo gobr
przyczepné&¢ do rznego rodzaju podky.

- stare powioki lakierowe,

- szpachléwki poliestrowe,

- laminaty poliestrowe,

- tworzywa sztuczne,

- stal,

- grunty reaktywne (wash primer’y),

- podkiady epoksydowe dwukomponentowe.

- stare powtoki lakierowe od#uai¢ i przeszlifowa na sucho
papierem P220 - P360,

- szpachléwki poliestrowe do koowego wyréwnania
przeszlifowa P240 — P320 na sucho,

- laminaty poliestrowe odtégi¢ i przeszlifowa na sucho
P280.

- tworzywa sztuczne przerdiy mywaczem do usuwania
silikonu i zmatowé wtokning $cierrg. Ponownie odtici¢
I zastosowaé srodek zwekszapcy przyczepn& do tworzyw
sztucznych oraz dodatek zkszapcy elastycznéx,

- powierzchnie stalowe od#ci¢ i przeszlifow& na sucho
P120 - P240,

- podkitady epoksydowe do 12 godzin bez szlifowania
po uptywie 12 godzin przeszlifowd320.
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Proporcje mieszania:

Obgtosciowo

Wersja wypetnigjca

FULLER 100 Podkfad akrylowy 5

FULLER HARTER Utwardzacz do podktadu akrylowego 1

THINNER Rozcigczalnik do wyrobow akrylowych,

epoksydowych i bazowych 10%
Wersja gruntujca

FULLER 100 Podkfad akrylowy 5

FULLER HARTER Utwardzacz do podktadu akrylowego 1

THINNER Rozcigczalnik do wyrobow akrylowych,

epoksydowych i bazowych 20%

llos¢ rozcieczalnika dodajemy w przeliczeniu na podktad.

Wyroby uzupetniajace: Do stosowania z:

Wagowo

100
12.5

5.5
100
12.5

11

FULLER HARTER Utwardzacz do podktadu akrylowego
THINNER Rozci@éczalnik do wyrobdw akrylowych,

epoksydowych i bazowych.
Czaszycia mieszanki: Ok. 45 min. w temperaturze®2)

Parametry aplikacyjne:

Wersja wypetniajaca:
Lepkas¢ natryskowa: DIN 4/2TC - 4560 s
Dysza pistoletu: [01.6-1.8mm
Cisnienie robocze: 3-4 bar

Wersja gruntuj aca:
Lepkas¢ natryskowa: DIN 4/2TC - 26:34 s
Dysza pistoletu: (11.6-1.8mm
Cisnienie robocze: 3-4 bar

Zawartosé lotnych zwigzkow

organicznych: VOC lI/B/c limit* = 540qg/I
Wersja wypetniagjca: VOC = 490qg/I
Wersja gruntujca: VOC = 5209/

*dla mieszaniny gotowej do aplikacji zgodnie z Dityava UE 2004/42/CE

Zasady posgpowania:

Natozy¢ dwie pojedyncze mokre warstwy, pozostawgajzas na
odparowanie przy 20°C20 minut po kadej warstwie. Czas
odparowania zafgy od temperatury i gruloi warstwy.
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Proporcje: DIN 4/20°C 45 mijZ 2X, 34bar 510 min 120 min./20°C ~ P360 — P500 P8000
5+1+10% 450 s 21.61.8 mm 30 min./60°
5+1+20% 26834 s
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Grubosé warstwy:
Wersja wypetnigjca:
Wersja gruntujca:

Czas utwardzania:

Teoretyczna wydajnaé:

Zalecane gradacje papieru:

Kolor:

Czyszczenie spretu:

Warunki i czas
przechowywania:

Przepisy BHP:

Inne informacje:

46-60 um na kada warstwe
3G-50 um na kada warstwe

120min. w 20°C; 30 min w 60°C, dla maksymalnie diw6c
warstw.

Komplet (1 litr podkiadu + utwardzacz w odpowiegni

proporcji) pozwala na uzyskanie ok. 6 suchej warstwy o
grubagci 100um.

Szlifowanie na sucho mechaniczne: P3ae500

Szlifowanie na such@cznie: P40G- P500
Szlifowanie na mokro mechaniczne:  P60B1000
Szlifowanie na mokrogcznie: P80G- P1000

Bialy, szary, czarny, liewy, grafitowy.

Rozpuszczalnik do wyrobéw nitrocelulozowych,
THINNER Rozcigczalnik do wyrobow akrylowych
epoksydowych i bazowych.

Przechowywéaw chtodnych i suchych pomieszczeniach z dala
od zrodet ognia i ciepta. Unikangwietlania promieniami
stonecznymi.

FULLER 100

Podktad akrylowy: 24 miegte w 20°C.

FULLER HARTER

Utwardzacz do podktadu akrylowego: 18 mgegiw 20°C.
THINNER Rozci@éczalnik do wyrobdw akrylowych,
epoksydowych i bazowych: 24 migse w 20°C.

Podane w Karcie Charakterystyki dla danego wyrobu

Numer rejestrowy: 000024104.

Efektywnag¢ naszych systeméw jest wynikiem bada
laboratoryjnych oraz wieloletniego ¢miadczenia. Dane
zawarte w niniejszym materialg ggodne z aktualnym stanem
wiedzy o naszych produktach i atievosciach ich stosowania.
Gwarantujemy wysakjakas¢ pod warunkiemze g spetnione
nasze instrukcje te praca jest wykonana zgodnie z zasadami
dobrego rzemiosta. Konieczne jest wykonanie probneg
zastosowania produktu ze wedli na potencjalnie #be
zachowanie siwyrobu z rGnymi materiatami. Nie ponosimy
odpowiedzialnéci jezeli na kacowy rezultat pracy miaty
wptyw czynniki znajdujce s¢ poza nasgzkontroh.
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