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2-igtowy owerlok (3/4 nici)

MO-50e/51e

Instrukcja obstugi

UWAGI:

Przed przystgpieniem do uzytkowania prosimy o doktadne zapoznanie sie z instrukcjg obstugi,
co zapewni bezpieczng prace.

Instrukcje nalezy przechowywac w miejscu

zapewniajacym mozliwos¢ przeczytania jej w kazdej chwili.
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Zasady bezpieczenstwa

Podczas uzytkowania maszyny nalezy przestrzega¢ podstawowych zasad bezpieczenstwa.
Przed przystgpieniem do pracy nalezy doktadnie zapoznac sie z Instrukcjg obstugi urzadzenia.

NIEBEZPIECZENSTWO

W celu zmniejszenia ryzyka porazenia pradem:

- Nie wolno pozostawia¢ bez nadzoru maszyny podtgczonej do zasilania.

- Maszyne nalezy odtgczy¢ od zrodta zasilania niezwtocznie po zakonczeniu pracy lub przed przystgpieniem

do jej czyszczenia.

OSTRZEZENIE

W celu zmniejszenia ryzyka poparzenia, pozaru, porazenia pradem lub obrazenia ciata:

- Maszyna moze by¢ uzywana przez dzieci powyzej 8 roku zycia oraz osoby o zmniejszonej sprawnosci
fizycznej lub umystowej, ale tylko i wytacznie w obecnosci i pod nadzorem osoby dorostej. Maszyna nie jest
przeznaczona do zabawy.

- Maszyna moze by¢ wykorzystywana jedynie zgodnie ze swoim przeznaczeniem okreslonym w Instrukcji.
Nalezy uzywaé wyposazenia maszyny zalecanego przez jej producenta i okreslonego w niniejszej Instrukgc;ji.

- Nie wolno uzywac maszyny jezeli: przewdd lub wtyczka sg uszkodzone, maszyna nie dziata prawidtowo,
maszyna zostata upuszczona lub zniszczona, maszyna zostata zalana wodg. W powyzszych przypadkach
nalezy skontaktowac sie z autoryzowanym serwisem technicznym w celu dokonania przeglgdu, naprawy
lub (elektrycznej i mechanicznej) regulacji maszyny.

- Nie wolno uzywac¢ maszyny przy zablokowanych wlotach powietrza. Nie wolno dopuscic¢, aby
w otworach wentylacyjnych maszyny oraz przy pedale maszynowym gromadzity sie ktaczki, kurz, pyt, scinki
nici lub materiatu.

- Nie wolno zbliza¢ palcéw do ruchomych czesci maszyny, zwtaszcza w obszar pracujace;j igty.

- Zawsze nalezy uzywa¢ odpowiedniej, nieuszkodzonej ptytki Sciegowej. Niewtasciwa ptytka moze
spowodowac ztamanie igty. Nie wolno uzywa¢ wygietej igty oraz mocno ciggna¢ materiat podczas szycia.

- Przed przystapieniem do regulacji przy igle nalezy wytaczy¢ maszyne (ustawiajac wigcznik w pozycji ,0”).
Dotyczy to w szczegdlnosci nawlekania igty, wymiany igty, nawlekania chwytacza oraz wymiany stopki
dociskowe;.

- Zawsze nalezy odtaczy¢ zasilanie od maszyny w przypadku opuszczania stanowiska pracy, zdejmowania
obudowy (pokryw i oston - w celu np. nawleczenia chwytacza), oliwienia lub wykonywania innych
czynnosci regulacyjnych opisanych w Instrukgciji.

- Nie wolno umieszczac¢ zadnych przedmiotéw w otworach wentylacyjnych maszyny.

- Nie wolno uzywa¢ maszyny na wolnym powietrzu.

- Nie wolno uruchamia¢ maszyny w pomieszczeniu, w ktérym uzywane sg produkty w aerozolu lub gdzie
przechowywany i uzywany jest tlen.

- W celu odtgczenia maszyny od zasilania nalezy ustawi¢ wszystkie przetaczniki w pozycji na OFF (,0”),

a nastepnie wyciagna¢ wtyczke z gniazdka.

- Nie wolno odtgczaé maszyny od zasilania ciggnac za przewdd zasilajacy. W celu wytgczenia maszyny
z sieci nalezy chwyci¢ za wtyczke, nie za przewdd. Maszyna powinna by¢ odtgczona od zasilania, gdy nie
jest uzywana.

- Jezeli przew zasilajy estuszkodzony nale niezwcznie wymienigo na nowy
autoryzowanym serwisie technicznym lub centrum serwisowym.

- Maszyna posiada podwojng izolacje (z wyjatkiem Stanéw Zjednoczonych i Kanady).
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Produkty z podwdjng izolacja (z wyjatkiem wersji na rynek amerykanski i kanadyjski)
W maszynach o podwdjnej izolacji (oznaczanych przez producenta jako DOUBLE INSULATION / DOUBLE

INSULATED lub symbolem graficznym |§| bezposrednio na urzadzeniu) zastosowane sg dwa systemy izolacyjne

zamiast uziemienia. Obstuga tego typu produktéw wymaga zachowania szczegdlnej ostroznosci oraz

specjalistycznej wiedzy i dlatego moze by¢ powierzona jedynie wykwalifikowanej kadrze. Czesci zamienne

w maszynach o podwajnej izolacji musza by¢ oryginalne.

Instrukcje obstugi maszyny nalezy zachowac¢.

Maszyna jest przeznaczona jedynie do uzytku domowego.

W Instrukcji zastosowano dwie kategorie oznaczen wskazujgcych stopien niebezpieczenstwa:

STOPNIE
NIEBEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE Potencjalne zagrozenie dla zycia lub zdrowia w przypadku
nieprawidtowej obstugi i/lub konserwacji maszyny.

UWAGA Mozliwosé urazu ciata lub uszkodzenia maszyny w przypadku
nieprawidtowej obstugi i/lub konserwacji urzadzenia.

Objasnienie oznaczen graficznych oraz etykiet ostrzegawczych:

Niebezpieczenstwo
(bez wzgledu na rodzaj)

Zakaz wykonywania
czynnosci (bez
wzgledu na rodzaj)

Zachowaj ostroznosé

Ryzyko porazenia
pradem

Zabrania sie
rozmontowywania
i przerabiania

Wyciagnij wtyczke
z gniazda
sieciowego

Ryzyko pozaru

Nie podktadaé
palcow pod igte

> > > [>

Ryzyko urazu ciata

Nie oliwi¢
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OSTRZEZENIE

Nalezy pamieta¢ o odpowiednim dopasowaniu igty, nici i szytego materiatu. Szycie bardzo ciezkiego (grubego)
materiatu np. dzinsu, za pomocg cienkiej igty (o rozmiarze #11 lub wyzszym) spowoduje ztamanie igty.

Pozostate srodki ostroznosci ////\\/\\\\ P o
/ N |
e cclE
o
Maszyna nie moze by¢ narazona na bezposrednie dziatanie A _J— Q\Q\ /3
promieni stonecznych oraz przechowywana w wilgotnym
pomieszczeniu. ® Saa
Nie wolno wyciera¢ maszyny rozpuszczalnikami np. o g]
rozcienczalnikiem. ,-\ ) 66
Jezeli maszyna zabrudzi sie nalezy nala¢ niewielkg ilos¢ @é S
neutralnego detergentu na miekkg Sciereczke i delikatnie SO

wytrze¢ zabrudzenie.

Z uwagi na fakt, iz maszyna do szycia posiada wbudowane poétprzewodnik(i) oraz ptytki obwodow
drukowanych, nalezy dodatkowo zwréci¢ uwage na nastepujace informacije:

Nalezy zadba¢ o wiasciwg temperature otoczenia podczas pracy
maszyny: 50°C — 40°C.
Jezeli temperatura bedzie nadmiernie niska, maszyna nie bedzie
pracowac prawidtowo.
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Elementy maszyny

1 ostona chwytacza
2 wyciecie do otwierania
ostony chwytacza
3 ostona noza
4 ptytka podawania materiatu
5 ptytka sciegowa
6 stopka dociskowa
7 regulator naprezenia
nici gérnego chwytacza
8 regulator naprezenia
nici dolnego chwytacza
9 regulator naprezenia prawej igty
10 regulator naprezenia lewej igly
11 ostona podciggacza nici
12 ptytka prowadnika nici
13 szufladka z akcesoriami
14 ostona zarowki
15 przetacznik zasilania
oraz oswietlenia
16 pokretto reczne
17 wtyk
18 stojak na nici
19 szpulka antywibracyjna
(przeciwdrganiowa)
20 bolec uchwytu szpulki
21 wysuwany pret wspierajacy
22 prowadnik nici
23 podnosnik stopki dociskowej
24 regulator dlugosci sciegu
25 regulator transportu
dyferencjalnego
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Elementy maszyny

1 | Akcesoria

1 Srubokret
2 pinceta
3 szczoteczka
4 zestaw igiet ELx705
5 siatka
6 obsadki szpulek
7 pojemnik na $cinki
8 klucz szesciokatny
9 gérny noz
10 olejarka

3

2| Szufladka z akcesoriami

Wszystkie standardowe akcesoria stanowigce
podstawowe wyposazenie maszyny znajduja sie

w specjalnej szufladce w dolnej czesci maszyny.
Szufladka wysuwa sie poprzez delikatne pociagniecie
i chowa poprzez dopchniecie w kierunku maszyny.

3 ] Ostona chwytacza

Wszystkie standardowe akcesoria stanowigce
podstawowe wyposazenie maszyny znajduja sie

w specjalnej szufladce w dolnej czesci maszyny.
Szufladka wysuwa sie poprzez delikatne pociagniecie
i chowa poprzez dopchniecie w kierunku maszyny.




Pojemnik na scinki

Pojemnik na $cinki zbiera resztki nici i strzepki
materiatu podczas operacji szycia. Aby oproznic
pojemnik nalezy popchng¢ go od spodu, do przodu
maszyny i delikatnie w lewo w kierunku pokrywy
ptytki podawania materiatu.

200090
0000000

Pokrywa ptytki podawania
materiatu

Aby otworzy¢ pokrywe ptytki podawania materiatu
nalezy podnies¢ dzwignie. Zamknigcie pokrywy
nastepuje poprzez jej popchniecie w prawo —
element automatycznie powréci do potozenia
wyjsciowego.

Instalacja pedatu
maszynowego

Wtyczke przewodu pedatu maszynowego nalezy
umiesci¢ w wejsciu (A) maszyny. Wtyczke zasilania
nalezy wiozy¢ do gniazdka sieciowego w Scianie (B).

Predkos¢ szycia

Zmiana predkosci szycia nastepuje poprzez
zwiekszanie lub zmniejszanie docisku pedatu
maszynowego.
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Montaz stojaka na nici

Pret wspierajacy nalezy wysung¢é maksymalnie
i delikatnie przekreca¢ do momentu, gdy bezpiecznie
osadzi sie we wtasciwym potozeniu.

SZPUIki niCi docisngé

Szpulke antywibracyjng (przeciwdrganiowg) nalezy
zatozy¢ szerszg krawedzig do dotu na bolec uchwytu ‘ obsadka
szpulki. Stosujgc szpulki domowe nalezy zdja¢ szpulki
antywibracyjne. Szpulke nalezy zatozy¢ na bolec
mocujacy, a nastepnie natozy¢ obsadki. Jezeli nici
wyslizgujq sie i skrecajg nalezy natozy¢ na szpulki
specjalne siatki stanowigce element wyposazenia
maszyny.

siatka

Przelacznik zasilania oraz
oswietlenia OFF

Przetacznik zasilania oraz wtgczania oswietlenia jest O
wygodnie umiejscowiony po stronie pokretta O N
recznego.

Potozenie ,I” — zasilanie wigczone (ON). I
Potozenie ,,0” — zasilanie wytaczone (OFF).

|




Obstuga maszyny

1

Pokretio reczne

Normalny kierunek obrotu pokretta recznego jest
przeciwny do kierunku ruchu wskazéwek zegara.

Podnosnik stopki
dociskowej

Dzwignia podnoszenia stopki dociskowej znajduje sie
w tylnej czesci maszyny. Aby podnies¢ stopke nalezy
przesung¢ dzwignie do gory, do oporu.

Wymiana stopki dociskowej

W celu dokonania wymiany stopki dociskowej nalezy:

- wylgczy¢ zasilanie maszyny (OFF — ,0”).

- podnies¢ stopke dociskowa.

- docisna¢ zapadke (A), aby zwolni¢ zacisk stopki.

- ustawi¢ podnosnik stopki w najwyzszym
potozeniu.

- zdja¢ samg stopke wyciagajac ja w lewo

- ustawi¢ nowg stopke dociskowg pod watkiem —
rowek w watku powinien znajdowac sie powinien
znajdowac sie idealnie w linii ze sworzniem stopki
dociskowej.

- opusci¢ watek — stopka dociskowa sprzegnie sie
automatycznie.

10



Instalacja igiet

W celu zainstalowania igiet nalezy:

- wylaczy¢ zasilanie maszyny (OFF — ,0”).

- wyciagna¢ wtyczke przewodu zasilajacego
maszyny z gniazdka sieciowego.

- przekrecajac pokretto reczne ustawic igty
W najwyzszym potozeniu.

- opusci¢ stopke dociskowa.

- przy pomocy klucza szesciokgtnego poluzowac
Srube nastawcza na zacisku igty.

- wyjag igte.

- frzymajac nowa igte ustawiong ptaska czescig do
tytu, umiesci¢ ja do oporu w zacisku.

- dokreci¢ srube.
Nalezy zwrdci¢ uwage, ze lewa igta ustawiona jest
wyzej niz prawa.

Podnoszenie géornego noza

W celu podniesienia gérnego noza nalezy:

- przekrecajac pokretto reczne ustawic igty
W najwyzszym potozeniu.

- otworzy¢ ostone (pokrywe) chwytacza.

- docisna¢ uchwyt gérnego noza w prawo.

- przekrecac pokretto regulacyjne zgodnie
z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara do
momentu, gdy noz zataczy sig.

- zamkna¢ ostone (pokrywe) chwytacza.

N

)

RO
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Nawlekanie

1 | Przygotowanie do nawlekania

W celu nawleczenia maszyny nalezy:

- wylaczy¢ zasilanie maszyny (OFF —,0”).

- wyciggna¢ wtyczke przewodu zasilajgcego
maszyny z gniazdka sieciowego.

- podnies¢ (wysung¢) catkowicie pret wspierajacy
z prowadnikiem nici.

- otworzy¢ ostone (pokrywe) chwytacza oraz ostone
(pokrywe) ptytki podawania materiatu.

- przekrecajac pokretto reczne w kierunku do
operatora, podnies¢ igty do najwyzszego
potozenia.

- nawlec maszyne zgodnie z wymagang kolejnoscia.

12
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Gorny chwytacz (ni€ niebieska)

W celu nawleczenia nici gérnego chwytacza (ni¢ niebieska) nalezy:
- zatozy¢ szpulke na bolec uchwytu szpulki.

- przetozy¢ ni¢ przez prowadnik (1) wyciggajac jg od tytu do przodu.

- przeciagna¢ ni¢ pod prowadnikiem (2) i wokot talerzyka (3).
- przewlec ni¢ przez prowadniki — kolejno (4, 5, 6).
- przeciagnac ni¢ przez oczko (7) chwytacza.

13



Przygotowanie do nawlekania

W celu nawleczenia nici dolnego chwytacza

(ni¢ czerwona) nalezy:

- zatozy¢ szpulke na bolec uchwytu szpulki.

- przetozyé ni¢ przez prowadnik (1) wyciagajac ja od
tytu do przodu.

- przeciagna¢ ni¢ pod elementem (2) oraz pod
prowadnikiem i wokot talerzyka (3).

- przewlec ni¢ przez prowadniki — kolejno (4, 5, 6).

- przekrecajac balans (kétko wahadtowe)
w kierunku do operatora ustawi¢ dolny chwytacz
tak, aby wystawat na 5-10mm poza krawedz ptytki
Sciegowe;.

- przy pomocy pincety, wyciggna¢ nic¢ i przeciagnac
ja przez otwor (A) w dolnym chwytaczu.

- mocno pociggna¢ ni¢ lewa reka.

- docisng¢ palcem automatyczny nawlekacz (B)
skrajnie do goéry — wéwczas ni¢ automatycznie
przejdzie przez dolnych chwytacz (C).

°

o Jo

@

°=
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Prawa igta (ni¢ zielona

W celu nawleczenia nici prawe;j igly (ni¢ zielona)

nalezy:

- zatozy¢ szpulke na bolec uchwytu szpulki.

- przewlec ni¢ przez prowadnik (1).

- przeciagnac ni¢ pod elementem (2) oraz pod
prowadnikiem i wokot talerzyka (3).

- przewlec ni¢ przez prowadniki — kolejno (4, 5).

- przewlec ni¢ przez oczko (6) w prawej igle.

- utozy¢ koniec nici pod stopkg dociskowa.

)
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Lewa igta (ni¢ zé6tta)

W celu nawleczenia nici lewej igly (ni¢ zétta) nalezy:

- zatozy¢ szpulke na bolec uchwytu szpulki.

- przewlec ni¢ przez prowadnik (1).

- przeciagnag¢ ni¢ pod elementem (2) oraz pod
prowadnikiem i wokot talerzyka (3).

- przewlec ni¢ przez prowadniki — kolejno (4, 5).

- przewlec ni¢ przez oczko (6) w lewej igle.

- utozy¢ koniec nici pod stopkg dociskowa.

16
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6 | Po nawleczeniu

Po zakonczeniu nawlekania nalezy opuscic¢ stopke dociskowg i zamkna¢ ostony (pokrywy) chwytacza i ptytki
podawania materiatu.

Uwaga

W przypadku gdy konieczne jest ponowne nawleczenie dolnego chwytacza nalezy odcig¢ obie nici igtowe
zaraz przy oczku igty i usuna¢ nadmiar nici. Nastepnie nalezy jeszcze raz nawlec chwytacz i igty.

Szycie prébne, naprezenie nici

1) Test — prébne przeszycie

Po nawleczeniu nalezy wykonac¢ prébne
uruchomienie maszyny. Aby najlepiej sprawdzic¢
prawidtowos$¢ formowania $ciegéw oraz naprezenie
nici zaleca sig uzy¢ dwoéch warstw materiatu.

W celu wykonania probnego przeszycia nalezy:

- wigczy¢ zasilanie maszyny (ON — ,I”).

- ustawi¢ wszystkie pokretta regulacji naprezenia
na,3".

- delikatnie podnies¢ kciukiem przednig czes¢.
stopki dociskowej i utozy¢ materiat pod stopkg az
do noza.

- wykonac¢ operacje szycia.

- ha koncu szwu wykonac jeszcze 8cm-trowy (4”)
tancuszek.

- obcig¢ ni¢ za tancuszkiem i wyjg¢ materiat.

17



2 | Sprawdzenie efektu szycia

1 — ni¢ gérnego chwytacza (ni¢ niebieska)
2 — ni¢ dolnego chwytacza (ni¢ czerwona)
3 — ni¢ prawe;j igly (ni¢ zielona)

4 — ni¢ lewej igly (ni¢ zotta)

Przy idealnie uformowanym $ciegu, obie nici
chwytacza spotykajq sie na krawedzi materiatu. Nici
iglowe tworzg proste Sciegi gwarantujgce rozciagliwy
i wytrzymaty szew.

W zaleznosci od rodzaju uzytego materiatu i nici,
konieczna moze by¢ regulacja naprezenia nici.

Regulacja naprezenia nici

Jezeli lewa ni¢ igtowa tworzy petelki na spodniej
stronie nalezy zwigkszy¢ naprezenie nici lewej igly
(ni¢ zotta).

Jezeli prawa ni¢ igtowa tworzy petelki na spodniej
stronie nalezy zwiekszy¢ naprezenie nici prawej igty
(ni¢ zielona).

Jezeli petelki chwytacza tworzone sg na spodniej
stronie nalezy zwigkszy¢ naprezenie nici gérnego
chwytacza (ni¢ niebieska) lub zmniejszy¢ naprezenie
nici dolnego chwytacza (ni¢ czerwona).
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Jezeli petelki chwytacza tworzone sg na wierzchu
nalezy zwigkszy¢ naprezenie nici dolnego chwytacza

(ni¢ czerwona) lub zmniejszy¢ naprezenie nici §
gornego chwytacza (ni¢ niebieska). o

Regulacje i ustawienia

-

1] Dlugosc¢ sciegu

Zakres regulacji dtugosci sciegu wynosi od 1 do 4mm.
Im wyzsza warto$¢ ustawienia na pokretle regulacji,
tym dtuzszy Scieg. | odwrotnie — im nizsza wartosé
ustawienia, tym krotszy Scieg.

Podstawowa diugos¢ sciegu odpowiada wskazaniu
,N” na podziatce pokretta regulacyjnego.

2 | Szerokos¢ ciecia

Ustawienie szerokosci ciecia zalezy od rodzaju
szytego materiatu. Kazdorazowo nalezy sprawdzac
szew i odpowiednio regulowac szerokos¢ ciecia.

W celu dokonania regulacji szeroko$ci ciecia nalezy
otworzy¢ ostone (pokrywe) ptytki podawania
materiatu i przekreci¢ pokretto regulacji szerokosci
ciecia:

- zgodnie z kierunkiem ruchu wskazowek zegara,
aby przesung¢ n6z w lewo (w przypadku
materiatoéw ciezszych / grubszych)

- przeciwnie do kierunku ruchu wskazoéwek zegara,
aby przesung¢ n6z w prawo (w przypadku
materiatow Izejszych / cienszych).

19



Ptytka sciegowa

Dzwignia przy ptytce Sciegowej umozliwia wybor
pomiedzy szyciem regularnym (ustawienie na ,N”)
oraz obszywaniem / obrebianiem (ustawienie na
,R”), w tym obszywaniem z podwinieciem oraz
waskim obszywaniem.

Transport dyferencjalny

1

Transport dyferencjalny

Maszyna posiada dwa rzedy zabkow transportu:
przednie i tylne. Kazde z nich jest niezalezne,

a odlegtosc¢ jakg pokonujg podczas petnego ruchu,
jest regulowana.

dzwignia
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Efekt rozciagniecia

W celu rozciggniecia materiatu nalezy wybra¢
ustawienie od ,N” do ,5” w czesci , ] ” podziatki.
Zapobiega to marszczeniu i Scigganiu dzianin
nylonowych oraz materiatéw Scisle utkanych.
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A
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i
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Efekt popchniecia:

Aby zapobiec falowaniu lub aby zebra¢ materiat
nalezy wybrac¢ ustawienie od ,N” do ,8” w czesci

» 7 " podziatki. Zapobiega to falowaniu lub
rurkowaniu dzianin oraz marszczeniu i $cigganiu
materiatow Scisle utkanych. Ustawienie to jest takze
zalecane do zbierania pojedynczych warstw
materiatéw Scisle utkanych.

(KK

I

!

)
(@=)

1

I\

W

Uwaga

W przypadku wykonywania operacji szycia

z wylgczonym transportem dyferencjalnym, nalezy
ustawi¢ pokretto podawania w potozeniu na ,N”.

Marszczenie /| wdawanie materiatu

Transport dyferencjalny umozliwia zbieranie pojedynczej warstwy materiatu np. szczytu rekawa, karczku,
krawedzi koronki, falbany lub zabotu.

Regulacja:

Scieg: 4-nitkowy owerlok
Transport dyferencjalny: 8
Dtugos¢ sciegu: 3-4
Naprezenie nici: 3-5
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Operacja szycia

1

3-nitkowy scieg owerlokowy

W przypadku 3-nitkowego $ciegu owerlokowego

o szerokosci 3-5mm nalezy wyjac¢ lewa igte. Najpierw
nalezy nawlec oba chwytacze, a nastepnie prawg
igte.

W przypadku 3-nitkowego $ciegu owerlokowego

0 szerokosci 5-7mm nalezy wyjac prawg igte.
Najpierw nalezy nawlec oba chwytacze, a nastgpnie
lews igte.

Obszywanie / obrebianie

Aby przetaczy¢ maszyne na obszywanie / obrebianie

nalezy ustawi¢ dzwignie przy ptytce Sciegowej na ,R”.

Uwaga
W zaleznos$ci od rodzaju uzytego materiatu i nici,
konieczna moze by¢ regulacja naprezenia nici.

Ustawienia:

Scieg: 3-nitkowe obszycie z podwinieciem
Igta: prawa

Naprezenie:

- nici igtowej: 3-5

- nici gérnego chwytacza: 4-6

- nici dolnego chwytacza: 6-8

Dtugos¢ sciegu: 1.5-2

Transport dyferencjalny: ,N” (w zaleznosci od
rodzaju materiatu)
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3 ] Odpruwanie sciegow

Petelki nalezy obcigé¢ przy pomocy ostrych nozyczek,
a nastepnie pociggna¢ ni¢ igtowa, aby odpruc¢ sciegi.
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Konserwacja

1 | Wymiana zarowki

W celu wymiany zaréwki nalezy: @ O F F
- wytgczy¢ zasilanie maszyny (OFF —,0”). O N O
- wyciggna¢ wtyczke przewodu zasilajgcego \\\~
maszyny z gniazdka sieciowego. I
- poluzowac¢ $rube nastawcza (A) na ostonie
zarowki.
- zdjg¢ ostone zarowki.
- wykreci¢ zarowke i zatozy¢ nowa.
- ponownie zamocowac ostone zarowki
i zabezpieczy¢ jej potozenie dokrecajac srube
nastawczg.

Jezeli napiecie wskazane na tabliczce znamionowej maszyny wynosi 100V, nalezy wybra¢ zarowke
o nastepujacych parametrach:

Typ: gwintowana, Edisona, 100V, o mocy 12W
Ksztatt czesci szklanej: T-20

Gwint: E12

Dtugos¢ taczna: 48mm
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Jezeli napiecie wskazane na tabliczce znamionowej maszyny wynosi 110-120V, nalezy wybra¢ zarowke
o nastepujacych parametrach:

Typ: gwintowana, Edisona, 110~120V, o mocy 15W

Ksztatt czesci szklanej: T-20

Gwint: E12

Dtugos¢ taczna: 48mm

Jezeli napiecie wskazane na tabliczce znamionowej maszyny wynosi 220-240V, nalezy wybra¢ zaréwke
o nastepujacych parametrach:

Typ: gwintowana, Edisona, 220~240V, o mocy 15W

Ksztatt czesci szklanej: T-22

Gwint: E14

Dtugosé taczna: 56mm

Uwaga
Zawsze nalezy uzywac zarowek o mocy 15W i napigciu 110V / 230V / 240V.

2| Czyszczenie i oliwienie

Przed przystgpieniem do czyszczenia i/lub oliwienia

maszyny nalezy:

- wytgczy¢ zasilanie maszyny (OFF - ,0”).

- wyciagna¢ wtyczke przewodu zasilajacego
maszyny z gniazdka sieciowego.
Podczas szycia, pyti $cinki gromadzg sie wina
maszynie. Dlatego tez urzgdzenie nalezy regularnie
czyscic.
Maszyna nie wymaga duzej ilosci oleju. W przypadku
intensywnej pracy nalezy zaaplikowac krople oleju
w punktach (B).
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Konserwacja

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

ni¢ zrywa sie

naprezenie nici jest zbyt duze
w stosunku do rodzaju
zastosowanych nici

maszyna nie jest prawidtowo
nawleczona

igty nie sg prawidtowo
zainstalowane

zmniejszy¢ naprezenie nici

ponownie nawlec maszyne

umiesci¢ igly do oporu w zacisku
ustawiajac je ptaska strong
do tytu

igty tamig sie

igly sg wygiete, stepione lub
uszkodzone

igty nie sg prawidtowo

zainstalowane

materiat jest ciggniety podczas
szycia

wymieni¢ igty

umiesci¢ igly do oporu w zacisku
ustawiajac je ptaskg strong
do tylu

prowadzi¢ materiat ostroznie
przytrzymujac go obiema rekoma

Sciegi sg przepuszczane
(przeskakuja)

igly sg wygiete lub stepione

uzyte zostaty nieprawidtowe igty

wymieni¢ igty

zatozy¢ igty systemu ELx705

formowane $ciegi nie sg idealne

ni¢ nie jest prawidtowo

nawleczona wokot naprezaczy

sprawdzi¢ sposdb nawleczenia

maszyny

szwy sg rurkowane
(w przypadku dzianin)

transport dyferencjalny jest
nieprawidtowo ustawiony

materiat jest ciggniety podczas
szycia

ustawi¢ wartos$¢ transportu
dyferencjalnego w zakresie
od ,N” do ,8" w czesci,, 1"
podziatki pokretta

prowadzi¢ materiat ostroznie
przytrzymujac go obiema rekoma

szwy sie marszcza,

transport dyferencjalny jest
nieprawidfowo ustawiony

ustawi¢ wartos¢ transportu
dyferencjalnego w zakresie
od ,N” do ,5” w czesci , (0]
podziatki pokretta

krawedzie materiatu zwijajq sie

zbyt duzo materiatu przy
formowaniu $ciegu

zmniejszy¢ szerokosc¢ ciecia -
przesung¢ néz w lewo

petelki nici sg zbyt luzne

niewystarczajgca ilo§¢ materiatu
przy formowaniu $ciegu

zwigkszy¢ szerokos$c ciecia -
przesung¢ néz w prawo

maszyna nie szyje

przewaod zasilajacy nie jest
prawidtowo podtgczony

przetacznik zasilania nie jest
wigczony

sprawdzi¢ podtaczenie

ustawi¢ przetgcznik zasilania
na,l’
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Parametry techniczne

2-igtowy, 4-nitkowy $cieg owerlokowy ze zintegrowang opcjg $ciegu
zabezpieczajgcego

Problem ) . -
1-igtowy, 3-nitkowy $cieg owerlokowy
3-nitkowy $cieg obrebiajacy z podwinieciem
System igiet ELx705
Szerokos¢ szwu 3-7mm
Diugosc¢ sciegu 1-4mm

Wznios stopki dociskowej maks. 6mm

Pokretto reczne normalny kierunek obrotéw: przeciwny do kierunku ruchu wskazéwek zegara
Predkos¢ szycia do 1 300 $cieg./min.

Ciezar 7.4kg

Wymiary 292mm (szer.) x 295mm (gteboko$¢) x 290mm (wys.)

Akcesoria standardowe: ostona (pokrywa) przeciwpytowa

Akcesoria specjalne:

stopka do $ciegu $lepego (krytego)

stopka do wszywania gumki

stopka do marszczenia

stopka do wszywania sznurka peretek / koralikow

stopka do wszywania sznurka

stopka do wszywania tasmy

Akcesoria specjalne dostepne sg w autoryzowanych centrach sprzedazy maszyn.
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Nie wyrzucaj zuzytych sprzetéw elektrycznych oraz elektronicznych do zwyktych pojemnikéw na
odpady. Obowigzkiem uzytkownika jest przekazanie zuzytego sprzetu do wyznaczonego punktu
zbiorki w celu recyklingu odpadéw. By je zlokalizowaé w Twojej okolicy skontaktuj sie z lokalnymi
wiadzami.

Jezeli taki sprzet zostanie wyrzucony na wysypisko, niebezpieczne substancje mogg przenikng¢ do
gleby, zanieczysci¢ wody gruntowe i tg drogg dostac sie do jedzenia, negatywnie wptywajgc na twoje

zdrowie | samopoczucie.

W przypadku wymiany starego urzadzenia na nowy, sprzedawca zobowigzany jest do bezptatnego
odebrania starego urzgdzenia do utylizacji.
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