RAKOLL

Express D3

Technical
Data Sheet

Klej na bazie polioctanu winylu, o wielostronnym zastosowaniu
spetniajacy wymagania D3 oraz D4 w potaczeniu z utwardzaczem

Wiasnosci

RAKOLL®-Express D3 jest klejem
dyspersyjnym na bazie polioctanu winylu z
wodoodpornoscig w klasie D3, w potaczeniu z
utwardzaczem RAKOLL®-GXL-3-Harter spetnia
wymagania wodoodpornosci w klasie D4
wediug normy DIN EN 204.

RAKOLL®-Express D 3 wigze bardzo szybko, w
przypadku prasowaniu na gorgco mozna
uzyskac krotkie czasy prasowania. Potgczenia
klejowe charakteryzujg sie duzg odpornoscig
termiczna.

Obrobka maszynowa potaczen klejowych
wykazuje bardzo niewielkie zuzycie narzedzi.

Wodoodpornos¢ spoiny wg normy
DIN EN 204

Jako jednosktadnikowy: D3
(Institute fur Fenstertechnik e.V., Rosenheim)

w potaczeniu z utwardzaczem RAKOLL®

GXL-3-Hardener D4
(Institute fur Fenstertechnik e.V., Rosenheim)

Zastosowanie

e Okleinowanie foliami finish

e Klejenie w prasach wysokiej czestotliwos$ci

e Okleinowanie foliami HPL/CPL w prasach
krotkotaktowych

¢ Klejenie korpuséw i montazowe

e lgczenie na styk drewna i ptyty wiérowej

Wskazowki stosowania

Czas otwarty i czas wigzania zalezy w
znacznym stopniu od warunkéw pracy:
temperatury, wilgotnosci, nasigkliwosci
materiatu, wielkosci naniesienia.

Dobre wyniki uzyskuje sie w nastepujacych
warunkach:

Temperatura otoczenia,kleju i materiatu 18 ...
20°C

Wilgotnos¢ drewna 8...10%
Wilgotnos¢ wzgledna powietrza 60 ... 70 %
Wielko$¢ naniesienia

Okleinowanie powierzchni 80 ... 140 g/m?

Klejenie montazowe 160 ... 180 g/m?

Czas otwarty dla 150 g/m? 8 do 12 min


http://netstore.com.ua/kley-dlya-dereva-rakoll-express-d3-30-kg/

Cisnienie prasowania w zaleznosci od rodzaju
pofaczenia, 0,1... 0,8 N/mm?

Minimalne czasy prasowania:
Powierzchniowe klejenie folii finish w prasach

krotkotaktowych 5...10 sec
Klejenie w prasach wysokiej czestotliwosci
od 15 sec

Klejenie powierzchniowe laminatéw HPL/CPL
w prasach kroétkotaktowych

w temp. +70 °C od 45 sec
Klejenie montazowe 8 ... 15 min
Klejenie plyty i masywu 10 .... 15 min

Zgodnie z zaleceniami instytutu ift Rosenheim,
“Laminated Profiles for Wooden Windows”,
wilgotnos¢ drewna musi wynosic¢ 13 + 2 %.
Temperatura otoczenia i temperatura drewna
musi wynosic¢ przynajmniej +15°C.

Mieszanie z utwardzaczem
100 czes$ci wagowych RAKOLL®-Express D 3
|
5 czasci wagowych RAKOLL®-GXL-3-Harter

Nalezy starannie wymieszac klej z
utwardzaczem.

Czas zywotnosci mieszanki ok. 24 godz. w
warunkach normalnych, temperatura powyzej
20 °C skraca czas zywotnosci mieszanki.

Przygotowanie materiatu

Elementy powinny by¢ dobrze spasowane,
wolne od pytu i ttustych zanieczyszczen. Duze
tolerancje pasowania mogg wydtuzy¢ czas
prasowania i zmniejszy¢ wytrzymatosc
mechaniczng spoiny

Elementy poddawane klejeniu powinny by¢
przygotowane bezposrednio przed klejeniem

Nanoszenie kleju

Nanosi¢ RAKOLL®-Express D 3 jednostronnie
cienka i rownomierng warstwa. W przypadku
wysokich oczekiwan dotyczacych
wodoodpornosci nanosi¢ dwustronnie.

Prasowanie

Klejone elementy potaczy¢ w zakresie czasu
otwartego i prasowac do uzyskania
wystarczajgcej wytrzymatosci wstepne;.

Cisnienie prasowania powinno by¢
wystarczajgco duze aby zapewnic¢ dobre
przyleganie faczonych czesci na catej ich
powierzchni. Wodoodpornos¢ spoiny uzyskuje
sie stopniowo , wodoodpornos¢ powinna by¢
badana nie wczesniej niz po 7 dniach od
procesu klejenia.

Przebarwienie drewna

Skionnosé¢ do przebarwienia zalezy od gatunku i
pochodzenia drewna.

Slady zelaza w potaczeniu z garbnikami, moga
np. w przypadku debu, buka itp. powodowac
zmiany zabarwienia .

W przypadkach watpliwych zalecamy
przeprowadzenie uprzednich testow.

Czyszczenie
Czysci¢ wodg przed catkowitym zaschnieciem
kleju.



Dane fizyko- chemiczne

RAKOLL® Express D3
RAKOLL RAKOLL® Miesza
® GXL-3- nka
Express  Harter
D3

Baza: PVA Polyisocy-
Dyspersj anate
a

Barwa: Biata bezbarwn Dbiala

a

Lepkosc: ok. — ok.
13.000 11.500
mPa.s mPa.s

Brookfield HB, Spindle 3,
20 rpm, +20 °C mierzona w dniu

produkciji
Punkt ok. — ok.
biat y: +7°C +7°C
pH: ok. — Ok.

3 3

Nie zaleca sie uzywania zbiornikow,
przewodow zasilajacych i urzadzen
nanoszacych klej zrobionych z materiatow
tatwo ulegajacych korozji ze wzgledu na lekko
kwasny odczyn kleju.

Z tego wzgledu zalecamy uzywanie zbiornikéw,
przewodow doprowadzajacych klej i urzadzen
nanoszacych ze stali nierdzewnej oraz tworzyw
sztucznych( np. PCV, PE)

Oznakowanie
RAKOLL®Express D 3 nie podlega obowigzkowi
oznaczenia jak dla materiatéw niebezpiecznych

Wersja: pazdziernik. 2007

Dane zawarte w poprzednich wersjach sg nieaktualne

RAKOLL®-GXL-3-Harter nie podlega
obowigzkowi oznaczenia jak dla materiatow
niebezpiecznych. Nalezy pamietac jednak, ze
zawiera niewielkie ilosci izocyjanianu.

Warunki bezpieczenstwa
Prosze zapoznac sie z danymi bezpieczenstwa
dla tego produktu.

Przechowywanie

Przechowywac¢ w zamknietych, oryginalnych
pojemnikach. Chroni¢ RAKOLL®-Express D 3
przed mrozem. Przechowywanie w
temperaturach powyzej 25 °C powoduje
skrocenie dopuszczalnego okresu
magazynowania.

Lepko$¢ klej u RAKOLL®-Express D 3 moze
nieznacznie wzrosna¢ przy dtuzszym okresie
przechowywania.

W takim przypadku klej przed ponownym

uzyciem nalezy starannie wymieszac.

Okres przechowywania wynosi co najmniej
9 miesiecy.





