WYMIARY

MONTAZ W PODtOZU PEENYM. MONTAZ W PODtOZU OTWOROWYM.

ROZMIESZCZENIE OTWOROW




Zalecane obcigzenia w betonie niezarysowanym dla pretow gwintowanych

Rozmiar Efektywna @ Zalecane Zalecane obcigzenia
preta gtebokos¢ | obcigzenia na scinanie
gwintowanego zakotwienia na wyrywanie Vi [KN]**
Pret Pret Pret

M [mm] hes [mm] Nk [KN]* ' Kklasy 5.8 |klasy 8.8|klasy 10.9
M8 80 41 6.5 10.4 13.0
M 10 90 6.2 10.3 16.5 20.7
M12 110 8.2 15.0 24.0 30.0
M 16 125 10.0 27.9 447 55.9
M 20*** 170 - 43.7 69.9 87.4
M 24*** 210 - 62.9 100.7 125.8
M 30*** 280 - 100.1 160.1 200.2

* 1kN = +£100kg; w betonie klasy C20/25 dla sit wyrywajacych w przypadku standardowej glebokosci zakotwienia i
pretow gwintowanych klasy 5.8 (ocena techniczna podaje rowniez pozostate wartosci w przypadku zakotwienia
pretami gwintowanymi innej klasy),

** 1kN = +£100kg; w betonie klasy C20/25 dla sit écinajacych w przypadku standardowej glebokosci zakotwienia,
*** nie objete oceng techniczna.

Parametry montazu w betonie przy pomocy pretow gwintowanych

Rozmiar Srednica Dopuszczalna Minimalna Minimalna Maksymalny
preta otworu gtebokos¢ | odlegtosc¢ od krawedzi, grubosé moment
gwintowanego osadzania podtoza i rozstaw podtoza @ dokrecania
osiowy tgcznikow
M [mm] dp [mm] hes [mm] Cmin»Smin [MM] Amin [MM] | Tinst [Nm]
M8 10 60-160 0.5hg¢ hest30* 8
M 10 12 60-200 0.9hes hes+30* 10
M 12 14 70-240 0.9hgs heft30* 15
M 16 18 80-320 0.5hgt hert2d 25
M 20** 24 170 0.5het heft2dg 170
M 24** 28 210 0.5het heft2dg 260

* minimum 100mm,
HH - . .
nie objete oceng techniczna.

Parametry montazu w cegle¥*

Rozmiar Rozmiar |Srednica Gieboko$é Odlegtosé  Rozstaw Wymagany| Nosnosé charakterystyczna**
gwintu tulei otworu | otworu od osiowy | moment

tacznika siatkowej kraweqzi facznikéw dokrecania ;Zlgr:g dziriﬁg}f.rka silitf;%zwa
podtoza
Nk

M[mm] [mm] | do[mm] ho[mm] = c[mm] | s[mm] @ Tinst [INM] | [kN] | Nk [KN] | N [kN]
M8 SH 12/50 12 55 60 70 3 8.1 1.5 6.3

M 10 SH 15/85 15 90 90 90 1z 13.2 4.1 12.8

M 12 SH 20/85 20 90 100 100 24 16.4 7.9 15.2

M 16 SH 20/85 20 90 100 100 43 il 7.6 15.8

" nie objete ocena techniczna,
** 1kN = =100kg dla sit wyrywajacych.



Czasy reakcji w zaleznosci od temperatury

Temperatura|Czas wigzania Czas osadzania
podfoza*

[°C] [minuty] [minuty]
30-40 20 3
20-29 30 +
10-19 60 9
0-9 90 20
(-9)-(-1)* 180 40

+ . . ..
temperatura zaprawy musi wynosic minimum 20°C.



