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SPAWA] Z CORE.

CORE 165MMA

CORE 165MMA to jednofazowe zrédto zasilania do spawania metodg MMA, spawania metodg LIFT-TIG
DC (L-GTAW) i spawania punktowego metoda LIFT-TIG DC, przeznaczone do najtrudniejszych prac na
placach budowy.

Dzieki wysokiej jakosci, hybrydowej, kompozytowej i ocynkowanej konstrukcji stalowej, Zrédta zasilania

CORE sa przenosne, trwate i odporne. CORE to konstrukcja na lata!

Zaawansowane, konfigurowalne i tatwe do odczytania elementy sterujgce sprawiaja, ze ustawianie parametréw

jest intuicyjne, a inteligentne funkcje monitorowania zapewniajg spawaczom dostep do aktualnych informacji.

Ergonomiczna konstrukcja CORE pozbawiona jest ostrych krawedzi, co utatwia przenoszenie. Ergonomiczny

i wytrzymaty uchwyt oraz pasek na ramie sprawiaja, ze CORE jest gotowy do spawania w dowonlym miejscu.

Regulowane funkcje Hot Start i Arc Force zapewniajg ptynne zajarzenie tuku i zapobiegajg przeyklejaniu sie

elektrody .Idealne do spawania w kazdej pozycji.

System zarzgdzania powietrzem chtodzgcym / tunel aerodynamiczny zapewnia optymalng wydajnos¢

i minimalizuje czas oraz koszty serwisu i konserwacji.

Niezaleznie od tego, czy zalezy Ci na dotrzymaniu termindéw, czy wykonywaniu niezbednych spoin,

CORE dotrzymuje kroku Twoim umiejetnosciom i harmonogramowi.

Odkryj idealng spoing i znakomite parametry tuku elektrycznego.

Korzysci

Spawanie TIG LIFT i spawanie punktowe TIG LIFT wykorzystujg kontrolowang
inicjacje tuku. Elektroda wolframowa styka sie z elementem spawanym nie
zanieczyszczajac go i nie przeyklejajac. Spawanie TIG Lift jest ekonomiczne i
sprawdza sie w zastosowaniach o ograniczonej przestrzeni oraz w obecnosci
urzadzen wrazliwych na zmiany czestotliwosci.

Najwyzszej jakosci spawanie metodg MMA z trybem synergicznym. Stabilny i
ptynny tuk dla wszystkich typéw elektrod. Funkcja synergiczna umozliwia
szybsze przygotowanie do spawania i przej$cia miedzy réznymi zadaniami
spawalniczymi.

Duzy wyswietlacz o wysokim kontrascie gwarantuje optymalne wrazenia
uzytkownika (UX) i maksymalng czytelno$¢ zaréwno w pomieszczeniach, jak i na
zewnatrz.
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PRZEMYSt

» Budownictwo ogdlne i lekkie
» Przemyst rolny

» Konserwacja i naprawa

Solidna konstrukcja. Wsparcie na dtuzej. Wiodaca
w branzy 5-letnia gwarancja dla spokoju ducha.

Dane techniczne

Wymiary 429 x 172 x 316 mm
Waga 7.7 kg

Stopien ochrony IP 1P23s

Klasa izolacji H

Kabel zasilajacy 3x25mm?-3m

Typ wtyczki zasilajacej 16 A250V Typ F

Zasilanie (50/60 Hz) 1 x 230 (£ 15%)

Maksymalna moc wejéciowa 7.4 KVA
Maksymalny prad wejsciowy 32A
Efektywnos¢ 88,6%
Wspétczynnik mocy (PF) 0,63

25% - 165 A
Cykle pracy 40 °C 60% - 106 A

100% - 83 A
Napiecie bez obcigzenia 65 V pradu statego
Cos® 0,99

20-165 A

Prad spawania

Opcjonalnie (tylko zestaw terenowy)

Juz wkrétce Pilot zdalnego sterowania (przewodowy)

Juz wkrétce Kabel do pilota 5 m

Juz wkrétce Kabel do pilota 10 m

Juz wkrétce Kabel do pilota 15 m

Juz wkrétce TigSR 17, V"

Juz wkrétce Tig SR 17 4 mt z wyzwalaczem 4 mt
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Opcje dostawy

Zrédto zasilania CORE 165MMA , w tym uchwyt elektrodowy o diugosci
3 m i kabel roboczy o dtugosci 3 m

55.22.001

Czesci zapasowe

Uchwyt elektrodowy z kablami i wtyczkg 16 mm?2 3m

71.24.001

71.25.001 Kabel roboczy z zaciskiem i wtyczkg 16 mm? 3 m
71.24.002 Uchwyt elektrodowy z kablami i wtyczkg 25 mm?23 m
71.25.002

Kabel roboczy z zaciskiem i wtyczka 25 mm? 3 m

71.24.001 Uchwyt elektrodyowy 71.25.001 Kabel roboczy

Obejrzyj CORE w akgji

Odwiedz? naszg strone
internetowg, aby pobrac
instrukcje uzytkownika
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