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ZYWICA POLIESTROWA

Produkt przeznaczony do uzytku profesjonalnego

PRODUKTY:

43 310 Zywica poliestrowa 1 kg

CHARAKTERYSTYKA:

Produkt przeznaczony do pracy w technologii naktadania recznego lub natryskowego. Stosowany razem z materiatami
widknistymi petni funkcje spoiwa umozliwiajac wytwarzanie elementéw laminowanych. W zaleznos$ci od potrzeb
zywica moze zosta¢ uzyta do pokrywania wlékien szklanych Ilub weglowych, roéwniez w formie mat
oraz tkanin. Prawidlowo wykonany i utwardzony kompozyt charakteryzuje sie wysokimi parametrami uzytkowymi i jest
odporny na dziatanie czynnikéw atmosferycznych, wysokich temperatur (do 80°C), smaréw, olejéow, benzyny
itp. Zywica poliestrowa zapewnia bardzo dobrg przyczepno$é do réznego rodzaju powierzchni co przektada sie na
szerokie spektrum mozliwosci zastosowania. Doskonale sprawdzi sie w odbudowie i naprawach niewielkich jednostek
ptywajgcych, przyczep kempingowych, nadbudéwek sypialnych, spojleréw lub jako alternatywa przy naprawach
skorodowanych elementéw nadwozi samochodowych. Po przeszlifowaniu w celu wyréwnania powierzchni mozna uzy¢
dowolnej szpachléwki poliestrowej marki Polfill. Wspotpracuje z utwardzaczem w postaci ptynnej.

WLASCIWOSCI FIZYKOCHEMICZNE:

Zywica — ciecz barwy niebieskiej o charakterystycznym, aromatycznym zapachu, zawierajgca styren. Maksymalna
zawartosc lotnych zwigzkow organicznych w produkcie gotowym do uzycia: 540 g/l.

ZASTOSOWANIE
PODLOZE:

+ stal,

» stal ocynkowana,

» stal nierdzewna,

+ aluminium,

* laminaty poliestrowe,

» farby podkfadowe,

e utwardzone powtoki lakierowe,
» tworzywa sztuczne,

e drewno.

Nie naktada¢ bezposrednio na podktady reaktywne oraz jednokomponentowe wyroby akrylowe
i nitrocelulozowe.
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PRZYGOTOWANIE PODLOZA:

Stal, stal ocynkowana — Zastosowaé¢ zmywacz antysilikonowy AUTOMOTIVE lub PRO marki Polfill w celu usuniecia
zanieczyszczen. Powierzchnie przeszlifowac¢ recznie lub maszynowo papierem Sciernym P80 - P180. Odpyli¢ za
pomocg sprezonego powietrza, a nastepnie ponownie odttuscic.

Aluminium - Zastosowa¢ zmywacz antysilikonowy AUTOMOTIVE lub PRO marki Polfill w celu usuniecia
zanieczyszczen. Powierzchnie przeszlifowaé recznie lub maszynowo papierem Sciernym P240 - P400. Odpyli¢ za
pomocg sprezonego powietrza, a nastepnie ponownie odttuscic.

Szpachléwki i laminaty — Zastosowac¢ zmywacz antysilikonowy AUTOMOTIVE lub PRO marki Polfill w celu usuniecia
zanieczyszczen. Powierzchnie przeszlifowaé recznie lub maszynowo papierem Sciernym P150 - P320. Odpyli¢ za
pomocg sprezonego powietrza, a nastepnie ponownie odttuscic.

Podktady akrylowe i epoksydowe dwukomponentowe — Zywice nakladaé na prawidlowo wyschnietg i utwardzong
powtoke. Zastosowaé zmywacz antysilikonowy AUTOMOTIVE lub PRO marki Polfill w celu usuniecia zanieczyszczen.
Powierzchnie przeszlifowaé¢ recznie lub maszynowo papierem Sciernym P180 - P320. Odpyli¢ za pomoca sprezonego
powietrza, a nastepnie ponownie odttuscié.

Utwardzone powtoki lakierowe — Zastosowaé zmywacz antysilikonowy AUTOMOTIVE lub PRO marki Polfill w celu
usuniecia zanieczyszczen. Powierzchnie przeszlifowac recznie lub maszynowo papierem Sciernym P180 - P320.
Odpyli¢ za pomoca sprezonego powietrza, a nastepnie ponownie odttuscic.

Drewno, ptyty meblowe lub podobne - Powierzchnia musi by¢ wolna od wszelkiego rodzaju zanieczyszczen.
Przeszlifowac recznie lub maszynowo papierem $ciernym z P120-P240. Odpyli¢ za pomocg sprezonego powietrza.

PRZYGOTOWANIE ZBROJENIA (sprzedawane osobno):

- Przygotowaé odpowiedni fragment zbrojenia (np. maty szklanej), w taki sposéb aby jego
powierzchnia zachodzita co najmniej 2 cm poza granice uszkodzonego miejsca
PRZYGOTOWANIE ZYWICY:
» Wymiesza¢ doktadnie do uzyskania jednolitego koloru 100 czesci wagowych zywicy poliestrowej
-+ z 2-3 czesciami wagowymi utwardzacza.
100 g

Czas nanoszenia po wymieszaniu z utwardzaczem do 10 minut w 20°C.
Nieodpowiednia ilos¢ uzytego utwardzacza wptywa na proces wysychania i moze powodowac¢ wady
lakiernicze, a takze moze mie¢ wptyw na wiasciwosci uzytkowo-wytrzymatosciowe laminatu.

STOSOWANY UTWARDZACZ:

Nadtlenek 2-butanolu — dostarczany razem z zywica.
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NANOSZENIE:
Zywice wymieszang z utwardzaczem nanie$¢ za pomoca pedzla na oczyszczone miejsce
Ernd naprawy.
Natozy¢ mate lub tkanine, docisngc i przesyci¢ zywica za pomoca pedzla lub watka. W zaleznosci
-~ od skali uszkodzenia mozna natozy¢ kilka warstw zbrojenia.

[ c— _5 Nanoszenie natryskowe stosowac zgodnie z technologig wykonywania laminatow z uzyciem
‘* aparatury do aplikacji zywic.

Minimalna temperatura pracy 10°C. Nie wlewac do puszki niezuzytej, wymieszanej z utwardzaczem zywicy.

CZAS WYSYCHANIA:

45 minut/20°C.
Po utwardzeniu powierzchnie laminatu mozna obrabia¢ mechanicznie lub wyréwna¢ za pomoca
szpachléwki poliestrowej

Temperatura ponizej 20°C wydtuza czas wysychania.

SZLIFOWANIE:

o AR ’ Szlifowa¢ na sucho recznie lub maszynowo.

‘ﬁ’ Szlifowanie wstepne wykonac papierem Sciernym P80-P120.
CZYSZCZENIE SPRZETU:

Rozpuszczalnik NITRO marki POLFILL.

PRZECHOWYWANIE:

Przechowywaé w oryginalnych opakowaniach, szczelnie zamknietych, w suchym, chltodnym miejscu z dala od zrédet
ciepta i zaptonu, w temperaturze od 5 do 20°C. Nie naraza¢ na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych.

OKRES GWARANCJI:

Okres gwarancji umieszczony jest na etykiecie produktu.
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ZALECENIA BHP:

Karta charakterystyki produktu oraz obowigzujace przepisy dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy z czynnikiem
chemicznym.

Informacje zawarte w tym dokumencie sq wynikiem naszych doswiadczen i praktyki. Nie gwarantuje to okreslonych wiasciwosci w szczegdlnych
warunkach stosowania, ktdre pozostajg poza naszg kontrolg. W zwigzku z tym nie mozemy przyjmowac petnej odpowiedzialno$ci za otrzymane
rezultaty. Konieczne jest probne sprawdzenie zastosowania produktu na matej powierzchni, ze wzgledu na potencjalne réznice w zachowaniu sie
produktu w zalezno$ci od podfoza, na ktdre jest on aplikowany. Wtasciwg jako$¢ gwarantujemy w ramach stosowania zgodnego z instrukcjami

zawartymi w niniejszej Karcie Techniczneyj.
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