ROGROOVER 1 - 12¢

OTHENBERGER

ROGROOVER 1 - 12

DE Bedienungsanleitung ES Instrucciones de uso
EN Instructions for use CZ Navod k pouzivani

www.rothenberger.com



Wir ROTHENBERGER S.A.

We Ctra. Durango-Elorrio, Km 2 « E-48220 Abadiano (Vizcaya)
(P.O. Box) 117 « E-48200 Durango (Vizcaya)
Tel. +3494/6 210100 Fax+3494/6210131

erkladren in alleiniger Verantwortung, dass dieses Produkt:
declare on our sole responsibility that the product:

Produkt-Bezeichnung:

. . ROGROOVER 1" - 12" (No. 1500001351, 1500001352, 1500001353)
Product-Designation:

Produkt-Beschreibung:  Elektro-hydraulische Rollnutgerit fiir Stahirohre
Product-Description: Electro-hydraulic rolling groover for steel pipes

mit den Bestimmungen der Richtlinien wie aufgefiihrt, ibereinstimmt.
is in conformity with the following regulations.

EMV - Richtlinie 2004/108/EC
EG - Maschinenrichtlinie 2006/42/EC
RoHS - Richtlinie 2011/65/EU

Angewendete nationale Normen

EN ISO 12100
EN 60204-1

EN 61000-6-1
EN 61000-6-3
EN 61000-3-2
EN 61000-3-3

ab Herstellungsdatum:
as date of manufacture

05/2015

ROTHENBERGER S.A.

César Sainz de Diego 12.05.2015
Herstellerunterschrift

Manufacturer / authorized

representative signature

\ROTHENBERGER




Intro

DEUTSCH Seite 2
Bedienungsanleitung bitte lesen und aufbewahren! Nicht wegwerfen! Bei Schaden durch
Bedienungsfehler erlischt die Garantie! Technische Anderungen vorbehalten!

ENGLISH Page 15
Please read and retain these directions for use. Do not throw them away! The warranty does not
cover damage caused by incorrect use of the equipment! Subject to technical modifications!

ESPANOL - Pais de origen Pagina 27
iPor favor, lea y conserve el manual de instrucciones! jNo lo tire! {En caso de dafios por errores de
manejo, la garantia queda sin validez! Modificaciones técnicas reservadas!

CESKY Stranky 39
Navod k obsluze si prosim prectéte a uschovejte jej! Nevyhazujte jej! V pripade poskozeni
zpusobenem chybnou obsluhou zanika zaruka! Technicke zmény jsou vyhrazeny!

\_ROTHENBERGER



N O o b

Hinweise zur Sicherheit.........ccccciiiccccciiiiicccccrrrr s s nnn e e e e e s nnnns 3

SIChErh@ItSNINWEISE ......ceeiiiiieeee e e e a e e e e e e e e 3
Spezielle SicherheitShiNWEISE............ooo i 5

I3 0T LT3 TN = - o 6
FUNKLION des GEIrAtesS ......ccceeiiiiiiiccccicerrrrrrir s s e s e e s s s e s e e e e e e nn s 6

UBDEISICNL ...ttt ettt ettt et e e et e ettt e e eaenan
Beschreibung ...
Einrichten der Maschine und des Arbeitsbereiches...

Montage deS RONIES ..........uiiiiiiii e
Justierung der NULHETE. ..o
Betrieb der Rollnut-Maschine
Roll-Nuten mit Stabilisator ..........
Rollensatz tauschen ............cccccceeeviiiiennn..
Warnungen und Hinweise zum Rollnuten ....

Pflege und Wartung .........ccceeiriminieiiinees i s s s e s snnes 1
Fehlerbehebung.........oo i ——— 12
KUuNdendienst..........cciiiiiiiiiii e 13

L= Lo o 11T T A 14

Kennzeichnungen in diesem Dokument:

\_ROTHENBERGER

Achtung!

/_\ Gefahr!
Dieses Zeichen warnt vor Personenschaden.
! Dieses Zeichen warnt vor Sach- oder Umweltschaden.
>

Aufforderung zu Handlungen

DEUTSCH



1 Hinweise zur Sicherheit
1.1 Sicherheitshinweise

1. Korrekte Spannung verwenden.

Es ist die Spannung zu verwenden, die auf dem Typenschild des Gerats oder im Handbuch
angegeben ist. Weicht die Netzspannung von der angegebenen Spannung ab, kann dies zu
Uberhitzung, Rauchbildung oder zu einem Brand fiihren.

2. Der Schalter muss sich in der OFF-Position befinden, bevor der Stecker in die Steckdose ge-

steckt wird.

Befindet sich der Schalter in der ON-Position, bevor der Stecker in die Steckdose gesteckt
wird, so kann dies zu einem unerwarteten Start der Maschine fiihren und einen Unfall verur-
sachen. Stellen Sie sicher, dass sich der Schalter in der OFF-Position befindet.

3. Vermeiden Sie Elektroschocks.

Fassen Sie den Stecker nicht mit feuchten Handen an.

Verwenden Sie die Maschine nicht bei Regen oder in Bereichen, in denen die Maschine
nass werden kann.

Erden Sie die Maschine, um Elektroschocks zu verhindern.

4. Beriicksichtigen Sie die Gegebenheiten am betreffenden Arbeitsbereich.

Verwenden Sie die Maschine nicht bei Regen, in feuchten Bereichen oder in Bereichen, in
denen die Maschine leicht nass werden kann. Feuchtigkeit kann die Motorisolierung beein-
trachtigen und Elektroschocks nach sich ziehen.

Verwenden Sie die Maschine nicht in der Nahe von Flissigkeiten oder brennbaren Gasen

wie Benzin und Lésungsmitteln. Dies kann zu einem Brand oder einer Explosion fiihren.

5. Verwenden Sie nur spezifiziertes Zubehor und Zusatzgerate.

Zubehor und Zusatzgerate, die nicht in unserem Katalog spezifiziert sind, durfen nicht ver-
wendet werden. Dies kann Unfalle oder Verletzungen zur Folge haben.

6. Schalten Sie das Haupteinheit AUS und ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose, wenn

folgendes eintritt:

Wenn die Maschine nicht verwendet wird oder wenn Teile ausgetauscht, repariert, gereinigt
oder inspiziert werden.

Wenn das Zubehor ausgetauscht wird.
Wenn Spane oder Fremdkdrper entfernt werden.

Wird der Stecker in die Steckdose gesteckt, so kann dies zu einem unerwarteten Start der
Haupteinheit fiihren und einen Unfall verursachen.

7. Bei Auftreten jeglicher Anomalie muss die Maschine umgehend gestoppt werden.

Lauft die Maschine unruhig oder treten Anomalien auf wie Gerliche, Vibrationen oder unge-
wohnliche Gerausche auf, so muss die Maschine umgehend gestoppt werden.

Uberpriifen Sie jedes Element im Abschnitt “Mégliche Ursachen fiir Stérungen“ am Ende
dieses Storungs und befolgen Sie die entsprechenden Anweisungen. Wird die Maschine
weiterhin gebraucht, so kann dies zu Uberhitzung, Rauchbildung oder einem Brand und
damit zu Unfallen oder Verletzungen kommen.

Kommt es zu Uberhitzung oder bildet sich Rauch an oder in der Maschine, so versuchen Sie
nicht, die Maschine selbst zu reparieren, sondern fordern Sie einen Reparaturdienst an.

8. Halten Sie den Arbeitsbereich sauber.

Gehen Sie sicher, dass Arbeitstisch und Arbeitsbereich sich in gutem Zustand befinden und
gut beleuchtet sind.

Ein unordentlicher Arbeitsbereich und Arbeitstisch kann Ursache verursachen.

9. Nicht autorisiertes Personal darf sich nicht in der Nahe der Maschine aufhalten.

Die Haupteinheit oder das Stromkabel durfen nicht bertihrt und auch nicht von unautorisier-
tem Personal bedient werden.

Es darf kein unautorisiertes Personal, dies gilt vor allem fur Kinder, den Arbeitsbereich be-
treten. Es kann zu Verletzungen kommen.
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Betreiben Sie die Maschine nicht mit Gewalt.

Verwenden Sie die Maschine nur fir den angedachten Zweck. Die Kapazitat der Hauptein-
heit darf nicht Uberschritten werden, um einen sicheren und effizienten Betrieb zu gewahr-
leisten. UberméaRige Kraftaufwendung kann nicht nur das Produkt beschadigen, sondern
auch Unfélle verursachen.

Verwenden Sie die Maschine nicht so, dass der Motor blockiert, oder Rauch, bzw. Feuer
entsteht.

Tragen Sie enganliegende Kleidung.

Tragen Sie keine Krawatten, Kleidungsstiicke mit offenen Armeln, weite Kleidungsstiicke
oder Accesoires wie Ketten, etc, die sich in den rotierenden Teilen verfangen kénnten.

Beim Arbeiten im Freien ist es ratsam, Gummihandschuhe und Schuhe mit Spikes zu tra-
gen. Rutschige Handschuhe und Schuhwerk kénnen zu Verletzungen fiihren.

Bedecken Sie lange Haare mit einer Miitze oder einem Haarnetz, damit es nicht von rotie-
renden Teilen erfasst werden kann.

Tragen Sie einen fur den Arbeitsbereich entsprechend geeigneten Sicherheitshelm, Sicher-
heitsschuhe, etc.

Arbeiten Sie nicht in einer unnatirlichen Haltung.

Stehen Sie fest und im Gleichgewicht, damit Sie nicht fallen und sich verletzen.

Entfernen Sie Werkzeuge wie Schraubenschlissel.

Prifen Sie vor Betatigen des Schalters (ON-Position), ob die Inspektions- und Justier-
Werkzeuge entfernt wurden.

Befinden sich wahrend des Betriebs noch Werkzeuge in der Maschine, so kann dies zu Un-
fallen und Verletzungen fihren.

. Bedienen Sie die Maschine mit Umsicht.

Achten Sie bei der Handhabung der Maschine, den Arbeitsmethoden und den Umgebungs-
bedingen auf grofite Vorsicht. Unachtsamkeit kann Unfalle und Verletzungen zur Folge ha-
ben.

Bei geringer Konzentrationsfahigkeit, beispielsweise bei Muidigkeit, Alkoholkonsum, Krank-
heit oder unter Medikamenteneinfluss, etc. darf die Maschine nicht bedient werden.

. Gehen Sie ordnungsgemaf mit dem Stromkabel um.

Tragen Sie die Maschine nicht mit Hilfe des Kabels, und ziehen Sie auch nicht am Kabel,
wenn Sie die Maschine ausschalten mochten.

Verlegen Sie das Kabel nicht in der Néhe von heiBen Gegenstanden, Schmiermitteln und
Olen, Scheren oder scharfen Objekten.

Nicht auf das Kabel treten, daran ziehen oder ibermaRig Kraft darauf aufwenden, da dies
das Kabel beschadigen kann. Dies kénnte zu Elektroschocks fihren oder aber einen Kurz-
schluss verursachen, welcher wiederum einen Brand zur Folge haben kann.

. Fuhren Sie taglich Wartungsarbeiten aus.

Befolgen Sie beim Austausch von Zubehor und Teilen die Anweisungen in der Bedienungs-
anleitung.

Uberpriifen Sie regelmaRig das Stromkabel und den Stecker. Ist es beschadigt, wenden Sie
sich hinsichtlich der Reparatur an einen Handler oder die Vertriebsabteilung.

Falls Sie ein Verlangerungskabel benutzen, so muss auch dieses regelmaRig tberprift und
bei Beschadigung ausgetauscht werden.

Werden Verlangerungskabel im Freien verwendet, so gehen Sie sicher, dass sie fur die
Verwendung im Freien geeignet sind, damit es nicht zu Elektroschocks, Kurzschliissen oder
Branden kommt.

Teile fiir Greifanwendungen miissen stets trocken und sauber, sowie frei von Ol und
Schmiermitteln sein. Sind sie rutschig, kann dies zu Verletzungen flihren.

Gehen Sie sicher, dass keine Teile beschadigt sind.
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* Prifen Sie vor Gebrauch der Maschine eingehend, ob die Teile der Schutzvorrichtungen
sowie weitere Elemente intakt sind und Uberprifen Sie den normalen Betrieb der Maschine
und ihrer Funktionen.

* Achten Sie auf Anomalien bei der Justierung der beweglichen Teile und beim Spannen, so-
wie auf beschéadigte Teile, die den Betrieb beeinflussen kénnen.

*  Wenn die Start- und Stopp-Schalter nicht funktionieren, darf die Maschine nicht verwendet
werden.

* Lesen Sie die Bedienungsanleitung hinsichtlich des Austausches oder der Reparatur von
Schutzvorrichtungen und anderen Teilen. Wenn Sie die Anweisungen in der Bedienungsan-
leitung nicht finden, so wenden Sie sich bezlglich der Reparatur an den Handler oder unse-
re Vertriebsabteilung.

18. Lagern Sie die Maschine bei Nichtgebrauch ordnungsgemaR.

* Lagern Sie sich an einem trockenen Ort, auBerhalb der Reichweite von Kindern und schlie-
Ren Sie sie mit einem Schlissel ab.

19. Fur allgemeine Wartungs- und Reparaturarbeiten wenden Sie sich an einen autorisierten
Handler.

*  Unser Produkt erfiillt die relevanten Sicherheitsstandards. Nehmen Sie an der Maschine
keine Anderungen vor.

* Denken Sie daran, dass Sie fir jegliche Reparaturen Ihren Handler oder unsere Vertriebs-
abteilung kontaktieren miissen. Werden Reparaturen von unqualifiziertem oder ungeschul-
tem Personal durchgefiihrt, so kann dies den Betrieb der Maschine beeintrachtigen, was
wiederum Unfélle und Verletzungen zur Folge haben kann.

20. Die Maschine muss stets von zwei Personen bewegt werden.

21. Arbeiten Sie immer mit ausreichender Beleuchtung.

* Anderenfalls kann es zu Unféllen und Verletzungen kommen.

1.2 Spezielle Sicherheitshinweise

Uber die Rollnut-Maschine

* Rollnut-Maschine wurde zu dem Zweck hergestellt, Schlduche und Rohre mit Nuten zu verse-
hen. Zur Handhabung der Maschine gehen Sie vor, wie in den Anweisungen dieses Hand-
buchs beschrieben. Andere Verwendungsweisen erhdhen das Verletzungsrisiko.

Halten Sie lhre Hande fern von den rotierenden Teilen. Tragen Sie keine Handschuhe, die
beim Betrieb der Einheit abrutschen kdnnten. lhre Finger kénnten von diesen rotierenden Tei-
len erfasst werden.

Achten Sie auf einen korrekten Sitz der Abdeckung. Bei abgenommener Abdeckung darf die
Rollnut-Maschine nicht verwendet werden. Liegen die rotierenden Teile frei, so kdnnten Kor-
perteile von diesen erfasst werden und schwere Verletzungen verursachen.

Stellen Sie die Rollnut-Maschine auf einer flachen und ebenen Flache auf. Gehen Sie sicher,
dass sowohl die Maschine als auch ihre Stltzen fest und stabil stehen. Dies verhindert ein
Kippen der Einheit.

Tragen Sie keine lockere Kleidung. Halten Sie Armel und Jacken verschlossen. Beugen Sie
sich mit lnrem Korper nicht Giber die Maschine oder das Rohr. Ihre Kleidung kénnte vom Rohr
erfasst werden und schwere Verletzungen verursachen.

Um die Rohre ordnungsgemaf auszurichten, verwenden Sie den Rohrauflagestander.

Halten Sie lhre Hande wahrend des Betriebs der Maschine vom Ende des Rohres fern. Dies
verhindert mogliche Verletzungen durch scharfe Kanten oder Spane.
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2 Technische Daten

Max. zulassiger Durchmesser.... .. 127 (325 mm)

Min. zulassiger Durchmesser...................... 17 (33 mm)

Max. zulassige Rohrdicke.............cccccoceee 10 mm

Max. Betriebsdruck............ccoccoveinniiiininneen. 7850 kg

Max. Druck des Hydraulikzylinder ............... 40 MPa
Oltank-Kapazitat...........cccccveveveveveeererereiennn 150 ml

Drehzahl der Antriebswelle ......................... 36 min”’

Elektromotor

1500001357 ... 1500 Watt—230 V-50 Hz
1500001352.... .... 1500 Watt-230 V-60 Hz
1500001353..... .... 1500 Watt-110 V=50 Hz
Allgemeine Abmessungen (B x T x H)......... 474 x 910 x 635
GEWIChE ..o 321b

Standardgerat:

Nutmaschine mit Getriebewelle und Nutrollensatz mit drei Rollen. Getriebewelle und Nutrollen-
satz, fir Durchmesser von 1 bis 1.1/2 Zoll, 2 bis 6 Zoll und 8 bis 12 Zoll.

Rohr-Stabilisator:
Der Rohr-Stabilisator ist als Hilfszubehor fir die Rollnut-Maschine verfiigbar.
3 Funktion des Gerites

1 Stellmutter 8 Griffgehause

2 Hydraulikzylinder 9 Absperrventil

3 Druckrollen 10 Griffhebel

4 Mitnehmerwelle 11 Bolzen

5 Schutzvorrichtung 12 Kopfgehause

6 Rohr-Stabilisatorrolle 13 Motorabdeckung

7 Grundplatte 14 Bedienfeld (elektrisch)

3.2 Beschreibung

Mit Hilfe dieser Maschine kénnen Sie normgerechte Nuten an den Enden der Stahlrohre anbrin-
gen, um die Montage der Kupplungen zu erleichtern. Diese Maschine ist das ideale Werkzeug
fur Sprinkleranlagen, Bau-Industrie oder Heizungsgrof3-Anlagen. Die Nuten werden durch 3 un-
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terschiedliche Druckrollen und Antriebswellen erzeugt, die iber eine hydraulische Pumpe in das
Rohr eingebracht werden. Zur Stabilisierung groRere Rohre ist ein zusatzlicher Gegenhalter mit
Rolle seitlich angebracht.

Die Maschine ist mit 3 oberen Druckrollen und 3 Antriebswellen ausgestattet, und ist zur Bear-
beitung der folgenden Rohre geeignet (siehe Tabelle 1 fur die jeweils passende Kombination
von Druckrolle und Antriebswelle):

von 1 bis 11/2 Zoll
von 2 bis 6 Zoll
von 8 bis 12 Zoll

3.3 Einrichten der Maschine und des Arbeitsbereiches

Wahlen Sie einen Arbeitsbereich mit folgenden Eigenschaften:
er muss ausreichend beleuchtet sein.

es durfen keine Flissigkeiten, Dampfe oder Staub vorhanden sein, da dies einen Brand aus-
I6sen koénnte.

es muss einen Masseanschluss zur Erdung geben.

- es muss ein direkter Zugang zum Masseanschluss vorhanden sein, dieser muss frei von
Warmequellen, Olen, scharfen Gegenstanden bzw. Messern sein. Weiterhin darf es keine be-
weglichen Teile geben, da diese das Kabel beschadigen kénnten.

ein trockener Ort fiir die Maschine und den Bediener muss vorhanden sein.

- Der Boden muss eben sein.

Verwenden Sie die Maschine nicht, wenn sich unter ihr Wasser befindet.

Reinigen Sie den Arbeitsbereich vor der Installation der Einheit.

Entfernen Sie jegliche Olriickstande.

Positionieren Sie die Rollnut-Maschine auf einer flachen und ebenen Flache.

Vergewissern Sie sich, dass die Rollnut-Maschine und der Rohrauflagestander stabil stehen.
Uberpriifen Sie die obere Rolle und die Antriebswelle, um sicherzugehen, dass die beiden Gré-
Ren Ubereinstimmen.

Vergewissern Sie sich, dass das Rohr und der Rohrauflagesténder einwandfrei aufeinander
ausgerichtet sind

3/4L

s\ Gl

Die Enden des Rohres miissen rechtwinklig zugeschnitten werden. Verwenden Sie zum
Schneiden des Rohres keinen Schneidbrenner. Das Rohr darf nicht unrund sein. Sdmtliche
Schweilnahte, Dichtungsmassen sowie andere Nahte innen oder aulen mussen Uber eine
Lange von mindestens 55 mm vom Ende her biindig abgeschliffen werden.
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3.4 Montage des Rohres

Die Rohre mussen mit Hilfe eines Rohrtragers abgestutzt werden. Der Rohrtrager muss auf 3/4-
Hoéhe der gesamten Rohrlange von der Rollnut-Maschine aus positioniert werden.

= Lockern Sie die Spindelgriffe (A) durch Drehen
gegen den Uhrzeigersinn.

= Stellen Sie das Rohr durch Drehen des Rades
(B) der Zentrierschraube auf das richtige Maf}
ein.

= Stitzen Sie das Rohr mittels der Zentrier-
schraube und legen Sie es auf die Antriebswel-
le.

= Justieren Sie die Hohe des Rohres und stellen
Sie dabei sicher, dass dieses vollstandig hori-
zontal ist. Falls nétig, verwenden Sie hierzu ei-
ne Wasserwaage. Nach dem Einstellen arretie-
ren Sie den Rohrauflagestander durch drehen
der Hebel A im Uhrzeigersinn und fixieren so
die Positionshéhe

3.5 Justierung der Nuttiefe

Aufgrund der unterschiedlichen Eigenschaften der Rohre muss in jedem Fall eine Test-Nut er-
zeugt werden, um die richtige Nuttiefe einzustellen.

é Ventil (1) muss offen sein!

= Das Rohr auf die Antriebswelle legen. Handgriff
(10) gegen Einstellschraube (3) driicken, bis
Druckrolle kontakt mit dem Rohr hat, Ventil (1)
jetzt schlieRen. Notfalls noch einmal Pumpen
bis Druckrolle das Rohr gespannt hat.

Einstellschraube (3) auf Oberflache des Pum-
pengehause (4) drehen.

Einstellschraube (3) gegen den Uhrzeigersinn
drehen, bis die Nuttiefe (C) - siehe Tabelle an
Maschine. erreicht wird. Jeder Teilstrich der
Einstellschraube (3) entspricht 0,1 mm, eine
vollstdndige Umdrehung entspricht 2,5mm Nut-
tiefe.

= Maschine starten, nicht kontinuierlich pumpen, sondern warten, bis das Rohr bei jedem
Pumpvorgang drei Umdrehungen durchgefiihrt hat. Wenn die Stellmutter den Hydraulikzy-
linder beruhrt, Pumpen stoppen und die Maschine weiterlaufen lassen, bis das Rohr drei
Umdrehungen durchgefiihrt hat. Maschine stoppen, Zylinder-Absperrventil (1) 6ffnen, damit
der Hydraulikzylinder hochfahren kann, und das Rohr entnehmen und Nuttiefe mit Maband
Uberprifen.

3.6 Betrieb der Rollnut-Maschine

Handgriff (10)

Die Dicke des Rohres darf die eingangs erwahnten Héchstwerte von 10mm
nicht liberschreiten!
= Driicken Sie, nachdem Sie das Zylinderventil (2) durch Drehen im Uhrzeigersinn geschlos-
sen haben, den Schalter und lassen Sie die Maschine leer laufen, um sicherzugehen, dass
sie korrekt funktioniert.
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= Uben Sie Druck auf den hinteren Pumpengriff
aus, um die Nut zu erzeugen. Fahren Sie fort,
wenn auch sehr vorsichtig und langsam, und
lassen Sie das Rohr fiir jeden kurzen Hub des
Pumpengriffes drei volle Umdrehungen ma-
chen.

= Lost sich das Rohr von der Antriebswelle, so
stoppen Sie die Maschine und untersuchen Sie
die Vorgange zur “Montage des Rohres”.

= Wenn die Tiefen-Einstellmutter das Gehause
des Hydraulikzylinders beruhrt, muss das Rohr
drei vollstandige Umdrehungen durchfiihren,
um eine gleichmafige Nuttiefe zu erzielen.

2 Offnen Sie das Zylinderventil (2) durch Drehen im entgegengesetzten Uhrzeigersinn, damit

die obere Rolle das Rohr freigibt.

Bevor Sie mit den folgenden Nuten fortfahren, tberprifen Sie den Durchmesser der Nut.

Der Nuten-Durchmesser muss mit Hilfe von einem Durchmesser-MaRband gemessen werden.

Um den Nuten-Durchmesser zu verringern, drehen Sie die Tiefen-Stellmutter nach links. Um

den Nuten-Durchmesser zu vergroRern, drehen Sie die Tiefen-Stellmutter nach rechts, bis die

erforderliche Nuten-Tiefe erreicht ist.

Bei langen Rohren sollte unbedingt ein Stabilisator verwendet werden, um zu vermeiden, dass

einerseits das Rohr durch Verformung der Drehbewegung zu vibrieren beginnt, und andererseits

die Maschine durch das Gewicht des Rohres instabil wird.

Falls fir das Rohr kein Stabilisator verwendet wird, kdnnen eventuell keine korrekten Nuten ge-

fertigt werden, bzw. kann es zu Beschadigungen der Maschine, Unfallen oder Verletzungen

kommen.

3.7 Roll-Nuten mit Stabilisator

Finger konnen durch die rotierenden Elemente eingequetscht werden!

Hilft gegen das Problem des starken Gleichgewichtswechsels wahrend der Nutung aufgrund der
UnregelmaRigkeiten sowie der schwachen Nuten in Stahlrohren mit groBen Durchmessern (6
Zoll).

Wenn der Stabilisator einmal fir einen bestimmten Durchmesser und eine bestimmte Wandstar-
ke eingestellt ist, eriibrigt sich eine erneute Einstellung.

2 Legen Sie das Rohr so auf, dass es gleichma-
Rig liegt und die Kante der Mitnehmerspindel
beruhrt.

Driicken Sie den Pumpengriff nach unten, bis
die obere Rolle das Rohr berihrt.

Drehen Sie das Rad (1), um die Stabilisatorrolle
nach unten zu bewegen, bis sie den Aul3en-
durchmesser des Rohres beriihren. Wenn der
Stabilisator den AuRendurchmesser des Roh-
res berthrt, fixieren Sie ihn mit einer weiteren
vollstandigen Umdrehung.

é Verwenden Sie den Stabilisator nicht fiir Rohre unter 200 mm Lénge. lhre

3.8 Rollensatz tauschen

Da die Nutabmessungen von der Geometrie des Rollensatzes abhangen, sind bestimmte Rollen
erforderlich (siehe Tabelle 1), um in die verschiedenen Rohre, von 1 bis 12 Zoll, Nuten zu fra-
sen.

Vergewissern Sie sich vor dem Tauschen, dass die Rollnut-Maschine ausgeschaltet und der
Stromstecker ausgesteckt ist, und befolgen Sie die nachsten Schritte:
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Die drei oberen Druckrollen sind im Kopfteil der Maschine integriert. Um die geeignete GroRle

auszuwahlen, die Hauptwelle (7) herausziehen und den Kopfteil drehen, bis die Druckrolle mit

der erforderlichen Abmessung ausgerichtet ist. Die Welle (7) einfihren und dabei darauf achten,

dass wahrend der Montage keine Gewalt angewandt wird und die Welle gut montiert ist.

Entsprechend der zu bearbeitenden Rohrgrofie sind die obere und untere Druckrollen daflr

auszuwahlen.

Die GréRe der unteren Druckrolle muss immer mit der oberen Druckrolle Gbereinstimmen. Ist

dies nicht der Fall kdnnen Schaden entstehen.

= Antriebswelle fir 1 bis 1.1/2 Zoll. Wird durch 6 Schrauben (4) befestigt. Zur Montage sanft in
ihren Sitz driicken und dabei sicherstellen, dass die Nut korrekt an der oberen Rolle ausge-
richtet ist. Die 6 Schrauben (4) einsetzen und festziehen.

WICHTIG: Nach der Montage erneut Uberprifen, ob die Nut an der oberen Rolle ausge-
richtet ist.

= Antriebswelle fir 2—-6 und 8-12 Zoll. Die Antriebswellen werden mit einer langen Schraube
(1) und Mutter (2) montiert. Hierzu ist zu beachten, dass die Spindel korrekt eingesetzt wer-
den (Vierkant-Flache).

= Mutter (2) entfernen und Schraube (1) mit einem geeigneten Werkzeug gegen den Uhrzei-
gersinn drehen. Am Vierkant 10x10 der Schraube drehen, bis die komplette Schraube (1)
mit der Antriebswelle (3) entnommen werden kann.

Die neue Antriebswelle (3) bis zum Anschlag in ihren Sitz setzen und die Schraube (1) durch

Drehen im Uhrzeigersinn einschrauben, bis sie fest sitzt. Mutter (2) aufschrauben, bis sie die

Antriebswelle berihrt, und festziehen. Die Ausrichtung der Nut mit der oberen Rolle tberpriifen.

Ausrichtung und Kontrolle des MaRes ,A” (siehe Tabelle).

Wenn die obere Rolle an der Nut der unteren Welle ausgerichtet werden soll, bzw. beim Mit-
nehmen, gehen wir folgendermafen vor:

é Es darf kein Rohr auf die Rollnut-Maschine montiert sein!

Eine Druckrolle und Antriebswelle mit den
selben Abmessungen auswahlen.
Die obere Druckrolle absenken, bis sie den
groReren Durchmesser der Antriebswelle fast
berthrt.
Die Schrauben (8) des Kopfteils lockern, nicht
abnehmen.

= Je nach Drehrichtung den Kopfteil durch Dre-
hen der Schraube (5) in beide Richtungen nach
vorne oder hinten schieben. Solange ausrich-
ten, bis er vollstandig ausgerichtet ist.

= Die Schrauben (8) wieder anziehen.
A B

E.l

[

pipe diameter

Actu
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Rohr- Tat- Nuten-
Nenn- |sach- Durchmesser
Antrieb durch- |licher A B C
Andruckrolle |"""®0S"  Imesser |Rohr- | +/-0,5 |+/~05 |+/-0,5 .
welle (Zoll) durch- (mm) (mm) (mm) Max. Min.
mm mm mm
messer (mm) (mm)
(Zolly
. Kleine 1¢ 33.7 15.88 7.14 1.65 30.23 29.85
Kleine An- .
druckrolle Anh”ebs- 1-1/4~ | 424 | 1588 | 7.14 | 165 | 3899 | 38.61
welle
1-1/2" 48 15.88 7.14 1.65 45.09 44.70
33/48 33/48
2" 60 15.88 8.74 1.65 57.15 56.77
2-1/2" 76 15.88 8.74 1.98 72.26 71.80
3" 89 15.88 8.74 1.98 84.94 84.48
Mittlere 4 108 | 15.88 | 874 | 211 |103.73 [103.22
Mittlere An- ) “
Antriebs- 4 114 15.88 8.74 2.1 110.08 | 109.57
druckrolle
welle 5 133 15.88 | 8.74 211 | 12913 | 12862
60168 60/168
140 15.88 8.74 2.11 135.48 | 134.97
6" 159 15.88 8.74 2.16 153.48 | 152.45
6" 165 15.88 8.74 2.16 160.78 | 160.22
6" 168 15.88 8.74 2.16 163.96 | 163.40
Grolde 8 219 19.05 11.91 2.34 214.40 | 213.76
GroRRe An- Antri
druckrolle “h”ebs- 10° 273 | 19.05 | 11.91 | 239 | 268.28 |267.59
welle
12 325 19.05 11.91 2.77 318.29 | 317.53
219/325 219/325
EX) Warnungen und Hinweise zum Rollnuten

Machen Sie sich vertraut mit dem Aufbau der Maschine, ihren Funktionen, sowie ihren Antrieb
und Schmiersystemen - lesen Sie vor dem Betrieb der Maschine das Handbuch.

Flgen Sie wie im Handbuch beschrieben vor dem Einschalten der
Maschine Ol hinzu. Gehen Sie sicher, dass der Hydraulikzylinder
mit Ol gefiillt ist. Der Stromkreis muss mit einem Masseanschluss
sowie einer Sicherung ausgestattet sein. Der Motor muss ord-
nungsgemal angeschlossen sein. Nehmen Sie die Maschine
unter keinen Umsténden mit Uberlast in Betrieb. Obere Druckrolle
und Antriebswelle missen fiir ein optimales Rollnutergebnis so
gewahlt werden, wie in Tabelle 1 beschrieben. Rollnuten. Lést sich
das Rohr von der Antriebswelle so erhdhen Sie den Abweichungs-
grad des Rohres. Sollen Stahlrohre mit grof3en Durchmessern
genutet werden, so befestigen Sie die vier FiiBe der Maschine
ebenso wie die drei FiiRe des Rohrtragers mit Schrauben am
Boden. Wenn Stahlrohre mit groRem Durchmesser (iiber 165 mm)
genutet werden, kann das Rohr durch die Unwucht heftig schwan-
ken, bzw. sogar zum Umfallen der Maschine fiihren - Immer mit
dem Rohrstabilisator arbeiten.

4 Pflege und Wartung

Anweisungen zur Wartung:

Gehen Sie vor dem Ausflihren jeglicher Wartungs oder Justierungsarbeiten sicher, dass die Ma-
schine ausgeschaltet ist.

Fiillstand der Hydraulikfliissigkeit:
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Lésen Sie zum Einfiillen des Hydraulik-Oles den Einfiillverschluss (Ablassen (iber das Zylinder-
ventil, entfernen Sie jeglichen Schmutz in der Nahe des Einflllverschlusses). Entfernen Sie jeg-
lichen Schmutz um den Einfiillverschluss herum, bevor Sie Ol einfiillen. Lésen Sie die Ablass-
schraube bevor Sie das alte verschmutzte Ol ablassen. Méchten Sie jedoch den gesamten Hyd-
raulikzylinder aus der Haupteinheit entfernen, so lassen Sie den Schieber auf seine niedrigste
Position ab, 16sen Sie die am Kolben befestigten Schrauben und die 10 Schrauben der Pum-

penaufnahme.
Schmieren:

Die Schmiervorrichtung fiir die Walzenspindel muss einmal im Monat sowie jedes Mal, wenn der
Rollensatz ausgetauscht wird, geschmiert werden.

Bestreichen Sie die Stiftlager vor dem Wiedereinbau mit Schmierfett.
Olfiillung des Hydraulikzylinders:
Falls der Oltank befiillt werden muss, ist folgendermaRen vorzugehen:

Fehlerbehebung

= Hahn (1) 6ffnen.

= Schmutz rund um die Schraube (2) vollstandig
entfernen. Sich vergewissern, dass keine
Schmutzreste mehr vorhanden sind.

= Schraube (2) 6ffnen.
=  Mit Hydraulik-Ol fiillen.
= Schraube (2) aufsetzen und festziehen.

Symptom

Méogliche Ursache

Losung

Die Rollnut ist zu eng oder
zu breit

Der Rollensatz entspricht
nicht dem Rohrdurchmesser

Tauschen Sie den Rollen-
satz durch einen aus, der
dem Rohrdurchmesser
entspricht

Die Rollnut ist zickzackfor-
mig. Die Rollnut verlauft
nicht parallel zur Oberflache
des Rohrendes

Das Rohr wurde nicht
rechtwinklig zugeschnitten

Schneiden Sie das Rohr
rechtwinklig zu

Der Rollnut-Durchmesser ist
hinsichtlich des Gesamtum-
fangs des Rohres nicht
gleichmaRig

Das Rohr ist unrund

Verwenden Sie ein rundes
Rohr

Die Nut fiir die Halteschellen
am Ende des Rohres ist zu
grof3

Der Rollensatz entspricht
nicht dem Rohrdurchmesser

Tauschen Sie den Rollen-
satz durch einen aus, der
dem Rohrdurchmesser
entspricht

Der Abweichungswinkel des
Rohres ist zu groR

Stellen Sie die Abweichung
des Rohres auf 0 ein

Der Rohrtrager ist zu grof3

Justieren Sie die Hohe des
Rohrtragers so, dass eine
Abweichung in Grad unter-
halb der Horizontalebene
erreicht wird

Der Bediener fihrt die Vor-
schubbewegung der oberen
Druckrolle zu schnell aus

Verringern Sie die Pumpge-
schwindigkeit (lesen Sie die
betreffenden Gebrauchsan-
weisungen)
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Das Rohr gleitet oder rutscht
auf der Antriebswelle

Die Randelung der An-
triebswelle ist verschlissen
oder mit Ablagerungen
versehen

Reinigen Sie die Antriebs-
welle oder tauschen Sie
diese aus

Die Vorschubbewegung der
oberen Druckrolle ist sehr
langsam

Sorgen Sie dafir, dass sich
die obere Rolle im Rohr
schneller bewegt

Das Rohr rutscht heraus

Falsche Ausrichtung und
Hoéhe des Rohrtragers

Korrigieren Sie Ausrichtung
und Hohe des Rohrtragers

Raue Oberflache des Stahl-
rohres

Polieren Sie die Oberflachen

Es ist kein Druck im Hydrau-
likzylinder vorhanden, bei
Betatigung des Pumpen-
griffs passiert nichts

Zu wenig Hydraulikol

Geben Sie Hydraulik-Ol
hinzu

Verschmutztes Ol blockiert
die Offnung

Tauschen Sie das Hydraulik-
Ol aus und reinigen Sie den
Kreis

Ol tritt aus dem Ventil aus

Entfernen Sie Schraube und
Feder und stoRRen Sie die
kleine Stahlkugel leicht an,
damit diese herauskommt

Der Kolben bewegt sich bei
Betatigung des Handgriffes
vorwarts, und fahrt zurtick,
wenn dieser losgelassen
wird

Verschmutztes Ol blockiert
die Offnung

Tauschen Sie das Hydraulik-
Ol aus

Ol tritt aus dem Ventil aus

Entfernen Sie Schraube und
Feder und stoRen Sie die
kleine Stahlkugel leicht an,
damit diese herauskommt

Ol tritt an einem anderen
Punkt aus

Finden Sie das Problem und
beheben Sie es

Unzureichender Druck des
Hydraulikzylinders

Die Feder des Uberdruck-
ventils ist defekt

Tauschen Sie das Uber-
druckventil aus

6 Kundendienst

Die ROTHENBERGER Kundendienst-Standorte stehen zur Verfligung, um lhnen zu helfen (sie-
he Liste im Katalog oder online), und Ersatzteile und Kundendienst werden durch dieselben

Standorte angeboten.

Bestellen Sie lhre Zubehor- und Ersatzteile bei lnrem Fachhandler oder (iber unsere Service-

After-Sales-Hotline:

Telefon: + 49 (0) 61 95/ 800 — 8200
Fax: + 49 (0) 61 95/ 800 — 7491
Email:

www.rothenberger.com

service@rothenberger.com

DEUTSCH
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7 Entsorgung

Teile des Gerates sind Wertstoffe und kdnnen der Wiederverwertung zugefihrt werden. Hierfur
stehen zugelassene und zertifizierte Verwerterbetriebe zur Verfigung. Zur umweltvertraglichen
Entsorgung der nicht verwertbaren Teile (z.B. Elektronikschrott) befragen Sie bitte Ihre zustan-
dige Abfallbehorde.

Nur fiir EU-Lander:

E Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiilll GemaR der Europaischen Richt-

linie 2012/19/EG uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und ihrer Umsetzung in natio-

— nales Recht missen nicht mehr gebrauchsfahige Elektrowerkzeuge getrennt gesam-
melt und einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.
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1 Safety Notes
1.1 Safety instructions

1.

L)}

16 \_ROTHENBERGER

Use the correct voltage.

Use the voltage indicated on the equipment nameplate or in the manual. If the supply volt-
age is different from the voltage indicated overheating, smoke or fire could result.

. Verify that the switch is in the OFF position before inserting the plug in the electric power sup-

ply socket.
If the plug is inserted in the power supply socket in the ON position the machine could start
up unexpectedly and cause an accident. Ensure that the switch is in the OFF position.

. Avoid electric shocks.

Do not touch the plug with wet hands.
Do not use the machine in the rain or in areas where the machine could get wet.
Earth the machine to avoid electric shocks.

. Take into account the conditions in the workplace.

Do not use the machine in the rain, in wet areas or in areas where the machine could get
wet easily. Moisture could impair the motor insulation and result in electric shocks.

Do not use the machine near liquids or flammable gases such as petrol and solvents. Fire or
explosions could result.

. Use the specified accessories and attachments.

Do not use accessories or attachments other than those specified in the instruction manual
or in our catalogues. Accidents or injuries could result.

. Turn the main unit to the OFF position and disconnect the plug from the power supply socket

in the following cases.

When the machine is not being used or when parts are being changed, repaired, cleaned or
inspected.

When the accessories are being changed.

When swarf or other foreign bodies are being removed.

When connecting the plug, the main unit could start up unexpectedly and cause an accident.

. If any anomaly is detected stop the machine immediately.

When the machine does not operate smoothly or if any anomalies such as odours, vibra-
tions or unusual noises are detected stop the machine immediately.

Check the symptoms for each item in the section entitled, “Possible causes of malfunctions*
at the end of this manual and follow the relevant instructions. Continued use of the machine
can lead to overheating, smoke or fire which could cause accidents or injury.

If overheating occurs, or if smoke is produced by the machine, do not try to repair the ma-
chine yourself and request inspection and repair.

. Keep the workplace clean.

Ensure that the work table and the workplace are in good condition and well lit.
An untidy workplace and work table can cause accidents.

. Do not allow unauthorised personnel near the machine.

Do not allow the main unit or the power supply cable to be touched and do not allow unau-
thorised personnel to operate the machine.

Do not allow unauthorised personnel to enter the workplace, especially children. Injuries
could occur.

. Do not use the machine with force.

Only use the machine for the designated purpose. Work according to the capacity of the
main unit in order to guarantee safe and efficient operation. Excessive force could not only
damage the product but also cause accidents.

Do not use the machine in any way that could cause the motor to lock or cause smoke or
fire.

ENGLISH
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19.

20.
21.

. Wear close-fitting clothing.

Do not wear ties, garments with open sleeves, loose garments, accessories such as neck-
laces, etc., which could get caught in rotating parts.

When working outside it is recommended to use rubber gloves and shoes with studs. Slip-
pery gloves and footwear can lead to injuries.

Cover long hair with a cap or net to prevent it from becoming caught in rotating parts.
Wear a safety helmet, safety footwear, etc. in accordance with the working environment.

. Do not work in an unnatural posture.

Keep a firm footing and balance to avoid falling and injury.

. Remove tools such as spanners.

Before putting the switch to the ON position, check that the inspection and adjustment tools
have been removed.

The operation of the machine whilst tools are inside could cause accidents and injury.

. Operate the machine with extreme care.

Always work by paying great attention to the handling of the machine, the working methods
and the surrounding conditions. Carelessness could result in accidents and injury.

Do not work with the machine if you have low concentration levels such as when you are
tired, after consuming alcohol, whilst ill, under the effects of medication, etc.

. Do not handle the power supply cable inappropriately.

Do not carry the product by the cable or pull on the cable to disconnect it.
Do not place the cable close to hot objects, grease and oils, scissors or sharp objects.

Do not stand on the cable, pull it or apply excessive force which could damage it. This could
cause an electric shock or short-circuit leading to fires.

. Carry out maintenance on a daily basis.

Follow the instruction manual when changing accessories and parts.

Periodically inspect the power supply cable and plug. If damaged, call the distributor or the
sales division for repair.

It you use an extension cable inspect it periodically and change if damaged.

If you use extension cables outside, use those intended for outdoor use to avoid electric
shocks, short-circuits or fire.

Keep parts used for gripping dry and clean and free from oil and grease. If they are slippery
injury could result.

. Check that there are no damaged parts.

Before using the machine, carefully check for damage to the protection parts and other parts
and check normal operation of the machine and its functions.

Check that there are no anomalies in the adjustment of movable parts, tightening, damaged
parts and other parts which affect operation.

Do not use the machine if the start and stop switches do not work.

Follow the instruction manual for the replacement or repair of guards and other parts. If you
cannot find instructions in the instruction manual call the distributor or our sales division for
the repair.

Store the machine properly when not in use.

Store it in a dry place out of the reach of children and locked with a key.

For general maintenance and repairs call an authorised distributor.

Our product complies with the relevant safety standards. Do not remodel the machine.

Bear in mind that for any repair you must contact the distributor or our sales division. If re-
pairs are carried out by unqualified or unskilled personnel, the operation of the machine will
be compromised which could lead to accidents or injury.

The machine must always be moved by two people.

Always work with sufficient light.

\BOTHENBERGER
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* This could otherwise lead to accidents or injury
1.2 Special safety instructions

About the grooving machine

» The grooving machine has been manufactured for making grooves in tubes and pipes.In or-
der to handle the machine follow the instructions in this manual. Any other uses increase the
risk of injury occurring.

Keep your hands away from the rotating parts. Do not wear gloves which could loosen when
operating the unit. Your fingers could get caught by these rotating parts.

Keep the protective cover in its position. Do not operate the grooving machine if you have re-
moved the cover. If the rotating parts are exposed body parts could get caught thus causing
serious injury.

Install the grooving machine on a flat, even surface. Ensure that the machine and its supports
are stable. This prevents the unit from overturning.

Do not wear loose clothing. Keep sleeves and jackets closed. Do not extend your body over
the machine or the tube. Your clothes could get caught in the tube and cause serious injury.
Fix the tubes correctly using tube supports.

Whilst operating the machine keep your hands away from the end of the tube. This prevents
the risk of injury from the sharp edges or chips.

2 Technical Data

Max. permitted diameter ...............ccccceeeeen. 12” (325 mm)

Min. permitted diameter...............ccccooeeeen. 17 (33 mm)

Max. permitted tube thickness .................... 10 mm

Max. working pressure..........ccoocuveeeeeeeninnes 7850 kg

Max. hydraulic cylinder pressure................. 40 MPa

Oil tank capacity .........ccceeeceveeiiiiiereeeee, 150 ml

Lathe screw speed..........cccuvvevenininiiinnnennnnn. 36 min™

Electric motor

1500001357 ..o 1500 Watt—230 V-50 Hz
1500001352......eiieiiieieeseeee e 1500 Watt—230 V-60 Hz
1500001353....c.uviiiiiiiieieeeee e 1500 Watt—110 V-50 Hz
General dimensions (W xD xH )............... 474 x 910 x 635

Weight ..o 321b

Standard equipment:

Grooving machine with drive shaft and set of three grooving rollers. Drive shaft and set of groov-
ing rollers, for diameters 1” - 11/2”; 2" - 6” and 8" - 12”.

Tube stabiliser:
The tube stabiliser is available as a support accessory for grooving.

18 \BOTHENBERGER ENGLISH



3

Function of the Unit

3.1 Overview

L
N
KM . \
ANy
kML
FR| 3——43
L
or
1 Adjusting nut 8 Handle body
2 Hydraulic cylinder 9 Shut-off valve
3 Roller slide 10 Handle
4 Drive shaft 11 Nut
5 Guard 12 Body of head
6 Pipe stabilising roller 13 Motor cover
7 Mounting base 14 Control panel (electric)

3.2 Description

This machine makes circular grooves at the end of steel tubes in order to facilitate the assembly
of circular couplings. It is the ideal tool for the construction industry and the piping construction
sector. The grooves are made by a grooving roller which is inserted hydraulically inside the tube
which, at the same time, is supported by a guide screw.

The machine is equipped with two upper rollers and three lathe screws which can machine the
following tubes (refer to table 1 to see the suitable combination of roller and lathe screw to be
used in each case):

from 1”7 - 11/2” in diameter

from 2” - 6” in diameter

from 8” - 12” in diameter

3.3 Preparation of the machine and the working area

Select a working area where:

- there is sufficient light.

- there are no liquids, vapours or dust which could cause fire.
- there is an earth connection connected to ground.

- there is a direct path to the earth connection, free of heat sources, oils, sharp or cutting edges
or mobile parts which could damage the cable.

- there is a dry place for the machine and operator.

- the ground is levelled.

Do not use the machine if positioned over water.

Clean the working area before installing any unit.

Clean any oil.

Position the machine on a flat and even surface.

Ensure that the grooving machine and the tube support are stable.

ENGLISH \ROTHENBERGER
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Attach an expansion bolt in the ground below the machine and, using an adjustable hook, attach
the table to the ground bolt.

Attach the tube support to the ground using three bolts.
Examine the upper roller and the lathe screw to ensure that the size is correct.
Ensure that the machine shaft and the tube support are perfectly aligned.

L

3/4L

s\ Gl

The tube ends must be cut in a right angle. Do not use a blowpipe to cut the tube. The tube must
not be insufficiently round.It is necessary to grind all the welding seams, sealants and other inte-
rior or exterior seams flush in the tube over a length of at least 55 mm from the end.

3.4 Tube assembly

The tubes must be supported using a tube support. The tube support must be positioned at 34
of the tube length from the grooving machine.

= Loosen the knobs of the spindle (A) by turning
anticlockwise.

Take the lath screw wheel (B), turn it and adjust
the tube to the knurling measurement.

Support the tube in the lathe screw and buffer
against the machine.

Adjust the height of the tube ensuring that it is
completely horizontal. If required use a spirit
level. Once adjusted, the tube locks the support
by turning the levers clockwise and fixes the
position

v v v

3.5  Adjustment of the knurling depth

Given the variable characteristics of the tubes, a test groove must always be performed when
switching on the machine or if there is a change of tube for one of a different size.

é Valve (1) must be open!

= Place the pipe on the drive shaft. Pump until
the upper roller touches the pipe. DO NOT
APPLY FORCE.

= Turn the nut (3) until it makes contact with the
surface (4).

= Unscrew the nut (3) in an anticlockwise direc-
tion until it has been withdrawn the distance of
the groove depth “C” (see table). Each division
of the nut corresponds to 0.1 mm and a full turn
with a groove depth of 2.5 mm.
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=> Start up the machine, close the cylinder shut-off valve and start pumping. Do not pump con-
tinuously, but allow the pipe to complete three rotations for each pumping action. When the
adjusting nut touches the hydraulic cylinder stop pumping and do not stop the machine until
the pipe has rotated three times. Stop the machine, open the cylinder shut-off valve, so that
the hydraulic cylinder withdraws, and remove the pipe.

3.6 Operation of the grooving machine

The thickness of the tube wall must not exceed the aforementioned maxi-
mums!
= With the cylinder valve closed, turning clockwise, press the switch and run the machine idle
to ensure that it operates correctly.

= Exert pressure downstream quickly on the
pump handle to make the initial groove. Contin-
ue, however slowly, allowing that the tube
makes one full turn for each complete stroke of
the pump handle.

= If the tube starts to come out of the lathe screw,
stop the machine and check the “tube assem-
bly” procedures.

= When the depth set nut makes contact with the
machine casing allow the tube to make two full
turns to level the depth of the groove.

= Open the cylinder valve turning anticlockwise allowing the upper roller to release the tube.

Check the diameter of the groove prior to proceeding with the subsequent grooves.

The groove diameter must be measured using a diameter tape. In order to reduce the groove

diameter (increase the depth of the groove), turn the depth set nut one mark to the left. In order

to increase the groove diameter (decrease the depth of the groove), turn the depth set nut for

one mark to the right. Once the set nut has been turned fix its position by fastening the adjusting

locknut.

When threading long tubes, use a stabiliser for the tube to ensure that the tube does not vibrate

due to warping as it rotates, and to ensure that the machine does not become unstable due to

the weight of the tube.

If you do not use a stabiliser for the tube it may prove difficult to produce proper grooves, or the

machine may be damaged and result in accidents or injury.

3.7 Knurling with stabiliser

crushed by the rotating parts!
Help to solve the problem of brusque swinging during the knurling process due to roughness
and poor grooving in large steel tubes more than (6”).
Once the stabiliser has been adjusted for a specific diameter and wall thickness it does not have
to be readjusted.

é Do not use the stabiliser with tubes of 200 mm or less. Your finger could be

\ROTHENBERGER
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Position the tube in such a way that it is levelled
and makes contact with the lathe screw edge.

Exert downstream pressure on the pump han-
dle to move the upper roller until making con-
tact with the tube.

= Turn the wheel to move the stabiliser roller
downwards until making contact with the outer
diameter of the tube. Once the stabiliser has
made contact with the outer diameter of the
tube, tighten it with another full turn and fix the
slide locking screw to reduce the vibration.

3.8 Changing the roller assembly

Because the geometry of the set of rollers determines the dimensions of the grooves, specific

sets of rollers are required (see Table 1) to groove the different pipe sizes, from 1” up to 12”.

Before making the change, make sure that the grooving machine is unplugged, and follow these

steps:

The three upper rollers are incorporated into the upper head of the machine. To select the ap-

propriate roller, remove the main shaft (7) and rotate the head until you have the roller of the

correct size aligned with the groove of the drive shaft. Insert the shaft (7) making sure it is cor-

rectly fitted and has not been forced during the mounting operation.

The lower drive shaft has to be changed in a different way for a roller of between 1” and 11/2”

than for the other sizes (2” - 6” and 8” - 12”).

= Roller of 17 to 11/2”. This is secured by 6 screws (4). To assemble, insert it into the housing
smoothly, checking that the groove is aligned with the upper roller. Fit the 6 screws (4) and
tighten them.

' IMPORTANT: check that after mounting the groove is still aligned with the upper roller.

e

= Rollers of 2” to 6” and 8” to 12”. These are mounted over the centre screw located on the
same shaft, and so are fixed by the bolt (1) and nut (2).

= We remove the nut (2), and turn the shaft (1) anticlockwise, with the appropriate tool. We ro-
tate using the 10x10 square drive until the shaft is completely removed (1) along with the
roller (3).

We insert the new roller (3) into its housing as far as it will go, and insert the shaft (1), turning it

clockwise until it is well secured. Fit the nut (2) until it stops against the roller and tighten to se-

cure it. Check the alignment of the groove with the upper roller.

Alignment and checking of position “A” (see table).

When we want to align the upper roller with the groove of the lower shaft or the drive shaft we

proceed as follows:

é Work without any pipes mounted in the groover!
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=> Tighten the screws (8) again.

A B

C I

Select a roller and a drive shaft of the same

size.

Lower the upper roller until it almost touches
the drive shaft at the point where its diameter is

at its greatest.

Loosen the two screws (8) of the head. It is not

necessary to remove them.

Using the screw (5), turning this in both direc-
tions, we move the head forwards or backwards
depending on the direction of rotation. Adjust

this until it is perfectly aligned.

5 f
5 D;
g }
Nominal |Actual Diameter of
Pipe Dia.|Pipe A B c Groove Bottom
Model of Model of inch Dia.
pinch roller  (Knurl wheel (inen) (inch) +(/;":‘)5 *'(/;1:1)5 +(/n_1r?1,)5 Max. Min.
(mm) (mm)
Small Pinch  |Small Knurl 14 33.7 15.88 7.14 1.65 30.23 29.85
Roller Shaft 1-1/4* 424 15.88 7.14 1.65 38.99 38.61
33/48 33/48 1-1/2° 48 15.88 | 7.14 165 | 45.09 | 44.70
2" 60 15.88 8.74 1.65 57.15 56.77
2-1/2¢ 76 15.88 8.74 1.98 72.26 71.80
3¢ 89 15.88 8.74 1.98 84.94 84.48
Medium-SizedMedi 4" 108 15.88 8.74 2.11 103.73 | 103.22
Piic';"r‘;”e'rze‘ Kr?ur'lug“haﬂ 4 114 | 1588 | 8.74 | 211 | 110.08 |109.57
60/168 60/168 5" 133 15.88 8.74 2.1 129.13 | 128.62
5" 140 15.88 8.74 2.1 135.48 | 134.97
6" 159 15.88 8.74 2.16 153.48 | 152.45
6" 165 15.88 8.74 2.16 160.78 | 160.22
6" 168 15.88 8.74 2.16 163.96 | 163.40
Large Pinch Large Knurl 8" 219 19.05 11.91 2.34 214.40 213.76
Roller Wheel 10¢ 273 19.05 11.91 2.39 268.28 |267.59
219/325 219/325 12¢ 325 19.05 11.91 2.77 318.29 |317.53
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3.9 Warnings and advice for knurling

You must be familiar with the machine structure, its functions and the propulsion and lubrication
systems by reading the manual prior to starting operation.

4 Care and Maintenance

Before switching on the machine add oil as indicated in the manu-
al. Check that the hydraulic cylinder is full of oil.

Connection to earth and the fuse are required in the circuit. The
motor must be correctly connected. Never put the machine into
operation if overloaded. The upper roller and lathe screw must be
suitably selected according to table 1 to ensure optimum knurling.
The steel tubes must have both ends and the surface polished
before starting to make knurl. If the tube comes out of the lathe
screw increase the tube’s degree of deviation. In the event of
knurling steel tubes with large diameters fix the four machine feet
as well as the three tube support feet to the ground using screws.
In the event of knurling in steel tubes with large diameters (over
165 mm), the tube could brusquely swing during the knurling
process due to roughness and poor grooving or could even cause
a malfunction. In order to solve this problem a tube stabiliser can
be ordered as an option.

A pipe stabiliser is provided specifically to solve this problem.

Maintenance instructions:
Ensure that the machine is disconnected before carrying out maintenance or adjustments.

Hydraulic liquid level:

Loosen the filling cap to add hydraulic oil (loss through the cylinder valve, remove all dirt in the
vicinity of the lid orifice). Remove all dirt around the filling orifice before adding oil

Unscrew the drain screw before emptying all the used dirty oil If you wish to remove the entire
hydraulic cylinder from the main unit lower the slide to the lower position, loosen the screws
fixed to the piston and the 10 screws from the pump seat.

Lubrication:

The lubricator for the roller shaft must be lubricated once a month and each time the roller set is

replaced.

Add lubricating grease to the pin bearings prior to reassembling them.
Filling the hydraulic cylinder with oil:
In the event that it is necessary to fill the oil tank. Proceed as follows:

5 Troubleshooting

Open the tap (1).

Thoroughly clean away any dirt around the screw
(2). Ensure that no dirt remains.

Open the screw (2).
Fill using hydraulic oil.
Fit and secure the screw (2).

L 20 20

Symptom Possible Reason Solution
The groove is too narrow or The roller set does not Replace the roller set for
too wide correspond to the tube one which corresponds to
diameter the tube diameter
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Symptom

Possible Reason

Solution

The groove zigzags

The groove is not parallel to
the surface of the tube end

The tube has not been cut
square

Cut the tube square

The groove diameter is not
uniform throughout the
entire circumference of the
tube

The tube is elliptic

Use a circular tube

The countersinking at the
end of the tube is too large

The roller set does not
correspond to the tube
diameter

Replace the roller set for
one which corresponds to
the tube diameter

The deviation angle of the
tube is too large

Adjust the tube deviation to
0

The tube support is too large

Adjust the tube support
height to obtain a deviation
in degrees below the hori-
zontal plane

The operator is making the
upper roller advance too
rapidly

Reduce the pumping speed
(refer to the relevant operat-
ing instructions)

The tube slides or slips in
the lathe screw

The lathe screw fluting is
blocked by metal, worn or
flat

Clean or replace the lathe
screw

The upper roller is advanc-
ing very slowly

Make the upper roller ad-
vance more rapidly inside
the tube

The tube is coming out

Inappropriate direction and
height of the tube support

Vary the direction and height
of the tube support

Rough surface of the steel
tube

Polish the surfaces

There is no pressure in the
hydraulic cylinder When
actuating the pump handle
nothing happens

Insufficient hydraulic oil

Add hydraulic oil

Dirty oil is blocking the
orifice

Replace the hydraulic olil
and clean the circuit

Oil is leaking from the valve

Remove the screw and
springGently hit the small
steel ball to make it come
out

The piston advances when
actuating the cylinder handle
however recedes when
releasing the handle

Dirty oil is blocking the
orifice

Replace the hydraulic olil

Qil is leaking from the valve

Remove the screw and
spring Gently hit the small
steel ball to make it come
out

Qil is leaking from another
point

Locate the problem and
correct

Insufficient hydraulic cylinder
pressure

The relief valve spring is
broken

Replace the safety valve

ENGLISH
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6 Customer service

The ROTHENBERGER service locations are available to help you (see listing in catalog or on-
line) and replacement parts and service are also available through these same service locations.

Order your accessories and spare parts from your specialist retailer or using our service-after-

sales hotline:

Phone: + 49 (0) 61 95/ 800 — 8200
Fax: + 49 (0) 61 95/ 800 — 7491
Email: service@rothenberger.com

www.rothenberger.com
7 Disposal

Components of the unit are recyclable material and should be put to recycling. For this purpose
registered and certified recycling companies are available. For an environmental friendly dispos-
al of the non-recyclable parts (e.g. electronic waste) please contact your local waste disposal
authority.

For EU countries only:
Do not dispose electric tools with domestic waste. In accordance with the European
__|

Directive 2012/19/EC the disposal of electrical and electronic equipment and its im-
plementation as national law, electric tools that are no longer serviceable must be
collected separately and utilised for environmentally compatible recycling.
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1 Indicaciones de seguridad

1.1

Normas de seguridad

1. Asegurarse de utilizar la tension adecuada.

Asegurarse de utilizar la tension indicada en la placa de caracteristicas del equipo o en el
manual de operacion. Si la tensién de alimentacion es distinta de la tension indicada, se
puede producir un sobrecalentamiento, humo o incendio.

2. Comprobar que el interruptor esta en OFF antes de introducir la clavija en el enchufe de ali-

mentacion eléctrica.

Si se enchufa la clavija en la fuente de alimentacion eléctrica con el interruptor en ON, la
maquina puede arrancar inesperadamente y ser motivo de accidente. Asegurarse de que el
interruptor esta en OFF.

3. Asegurarse de evitar descargas eléctricas.

No tocar la clavija con manos mojadas.
No usar la maquina bajo la lluvia o en lugares donde se pueda mojar la maquina.
Asegurarse de poner la maquina a tierra para evitar descargas eléctricas.

4. Tener en cuenta las condiciones en el lugar de trabajo.

No usar la maquina bajo la lluvia, en lugares humedos o mojados, o en lugares donde la
maquina se pueda mojar facilmente. La humedad puede disminuir el aislamiento del motor y
ser motivo de descargas eléctricas.

No usar la maquina cerca de liquidos o gases inflamables, como gasolina y disolventes.
Pueden producirse incendios o explosiones.

5. Utilizar los accesorios y aditamentos especificados.

No utilizar accesorios ni aditamentos distintos a los especificados en el manual de
operacion o en nuestros catalogos. Se pueden producir accidentes o lesiones.

6. Poner la unidad principal en OFF y desenchufar la clavija del enchufe de alimentacién en los

siguientes casos.

» Cuando la maquina no se usa o cuando se cambian, reparan, limpian o inspeccionan piezas.

» Cuando se cambian los accesorios.

» Cuando se limpia la viruta u otros cuerpos extrafios.

« Al enchufar la clavija, la unidad principal puede arrancar inesperadamente, y ser motivo de ac-

cidente.

7. Si se detecta cualquier anomalia, parar la maquina inmediatamente.

Cuando la maquina no funcione con suavidad, o cuando se detecten anomalias como
olores, vibraciones o ruidos anormales, parar la maquina inmediatamente.

Comprobar los sintomas para cada elemento de la seccién titulada, “Posibles causas de
averia“ al final de este manual, siguiendo las instrucciones correspondientes. El uso contin-
uado de la maquina puede producir sobrecalentamiento, humo o incendio, pudiendo ser
motivo de accidentes o lesiones.

Si se presenta un sobrecalentamiento o sale humo de la maquina, no intente reparar la
magquina usted mismo y llame para su inspeccion y reparacion.

8. Mantener limpio el lugar de trabajo.

Asegurarse de mantener la mesa de trabajo y el lugar de trabajo en buen estado y bien ilu-
minado.
Un lugar de trabajo y una mesa de trabajo desordenados pueden ser motivo de accidentes.

9. No permitir acercarse a la maquina a personal no autorizado.

No permitir tocar la unidad principal, ni el cable de alimentacion, ni el manejo de la maquina
por personal no autorizado.

No permitir la entrada en el lugar de trabajo a personal no autorizado, en particular a los ni-
fos. Se pueden producir lesiones.

10. No forzar la maquina.
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1.

12.

13.

14.

17.

18.

Utilizar la maquina solamente para el uso previsto. Trabajar segun la capacidad de la uni-
dad principal, para garantizar un funcionamiento seguro y eficiente. Una fuerza excesiva no
solo puede dafar el producto sino que puede causar accidentes.

No utilizar la maquina de ninguna forma que pueda producir el bloqueo del motor o causar
humo o incendios.

Llevar prendas ajustadas.

No llevar corbatas, prendas con mangas abiertas, prendas sueltas, accesorios como col-
lares, etc., que pueden engancharse en piezas giratorias.

En trabajos en el exterior, se recomienda el uso de guantes de goma y zapatos con tacos.
Los guantes y el calzado resbaladizos pueden ser motivo de lesiones.

Cubrir el pelo largo con casco o redecilla, para evitar que se enganche en piezas giratorias.
Llevar casco de seguridad, calzado de seguridad, etc. segun el entorno de trabajo.

No trabajar en postura forzada.

Pisar de forma segura manteniendo el equilibrio para evitar caidas y lesiones.

Eliminar las herramientas como las llaves.

Antes de poner el interruptor en ON, comprobar que se han eliminado las herramientas de
inspeccion y ajuste.

El funcionamiento de la maquina con herramientas dentro, puede ser motivo de accidentes
y lesiones.

Hacer funcionar la maquina con sumo cuidado.

Trabajar siempre poniendo una gran atencion en el manejo de la maquina, los métodos de
trabajo y las condiciones del entorno. Los descuidos pueden ser motivo de accidentes y le-
siones.

No trabajar con la maquina en estado de baja concentracién como cuando se esta cansado,
después de ingerir alcohol, estando enfermo, bajo el efecto de medicinas, etc.

. No manejar el cable de alimentacién de forma descuidada.

No llevar el producto con el cable, ni tirar del cable para desenchufar.
No poner el cable cerca de objetos calientes, grasas y aceites, tijeras u objetos afilados.

Tener cuidado de no pisar el cable, tirar de él o aplicar una fuerza excesiva que pueda da-
farlo. Puede ser motivo de descarga eléctrica o corto circuito, causando incendios

. Llevar a cabo el mantenimiento diario.

Para el cambio de accesorios y piezas, seguir el manual de instrucciones.

Inspeccionar periddicamente el cable de alimentacién eléctrica y la clavija. Si esta dafiado,
llamar al distribuidor o a la divisién de ventas para su reparacion.

Si se utiliza un alargador, inspeccione periédicamente el cable y cambielo en caso de estar
dafado.

Si se utilizan alargadores en el exterior, utilizar alargadores para uso exterior con objeto de
evitar descargas eléctricas, cortocircuitos o incendios.

Mantener secas y limpias y libres de aceite y grasa las piezas utilizadas para agarre. Los
agarraderos resbaladizos pueden ser motivo de lesiones.

Comprobar que no haya piezas dafiadas.

Antes de utilizar la maquina, comprobar detenidamente que no estan dafiadas las piezas de
proteccion y otras piezas, y comprobar el funcionamiento normal de la maquina y sus fun-
ciones.

Comprobar que no hay anomalias en el ajuste de piezas moviles, aprietes, piezas dafiadas,
y demas piezas que afectan al funcionamiento.

No utilizar la maquina en caso de que no funcionen los interruptores de arranque y paro.
Para el cambio o la reparacion de guardas y otras piezas, seguir el manual de operacion. Si
no se encuentran instrucciones en el manual de operacion, llamar al distribuidor o a nuestra
division de ventas para la reparacion.

Guardar la maquina de forma adecuada mientras no se utilice.
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* Guardarla en un lugar seco lejos del alcance de los nifios y cerrada con llave.

19. Para el mantenimiento general y reparaciones, llamar a un distribuidor autorizado.

*  Nuestro producto cumple con las normas de seguridad correspondientes. No reformar la
maquina.

» Tener muy presente que para cualquier reparacion, debe llamar al distribuidor o a nuestra
division de ventas. Si las reparaciones se llevan a cabo por personal inexperto o incompe-
tente, el funcionamiento de la maquina se vera afectado desfavorablemente lo que puede
ser motivo de accidentes o lesiones.

20. La maquina se debe trasladar siempre por dos personas.
21. Trabajar siempre con luz suficiente.

» Puede ser motivo de accidentes o lesiones.

1.2 Instrucciones relativas a la seguridad

De la ranuradora

+ La ranuradora ha sido fabricada para ranurar tubos y cafierias. Para saber usarla, siga las in-
strucciones de este manual. Otros usos pueden aumentar el riesgo de que se produzcan le-
siones.

* Mantenga sus manos apartadas de los elementos giratorios. No se ponga guantes que le

queden sueltos cuando haga funcionar la unidad. Sus dedos pueden quedar atrapados por

estos elementos giratorios.

Mantenga la cubierta protectora en su sitio. No haga funcionar la ranuradora si se le ha saca-

do la cubierta. Si los elementos giratorios quedan expuestos pueden provocar enganches y

graves lesiones corporales.

Instale la ranuradora en una superficie plana y nivelada. Asegure que la maquina y sus

soportes queden estabilizados. Esto evitara que la unidad se vuelque.

* No lleve ropa suelta. Mantenga las mangas y las chaquetas atadas. No extienda su cuerpo

sobre la maquina ni el tubo, la ropa se le puede enganchar en el tubo y provocar graves le-

siones corporales.

Sujete los tubos correctamente con soportes para tubos.

* Mientras ranure, mantenga sus manos apartadas del extremo del tubo. Asi no corre el riesgo
de sufrir heridas con los bordes afilados o rebabas.

2 Datos técnicos

Diametro max. permitido............cccceeeiieniinnenee. 12” (325 mm)
Diametro min. permitido...........c.occceeiiiiiniinee. 17 (33 mm)
Espesor de tubo max. permitido............ccccveeeeeenn. 10 mm
Presion max. de trabajo.........cocceieeiiiiiiiiiiie, 7850 kg
Presion max. del cilindro hidraulico....................... 40 MPa
Capacidad del deposito de aceite ..............cceee... 150 ml
Velocidad del husillo ... 36 min”’

Motor eléctrico

1500001357 ..o 1500 Watt—230 V-50 Hz
1500001352......ceiiieiieeee e 1500 Watt—230 V-60 Hz
1500001353....cceiiiieiriieeiieie e 1500 Watt—110 V=50 Hz
Dimensiones generales (Anch. x Prof. x Alt.) ........ 474 x 910 x 635

PESO ... 321b

Equipo estandar:

Ranuradora con arbol de transmision y juego de tres rodillos de ranurado. Arbol de transmisién
y juego de rodillo de ranurado, para diametros de 1” - 11/2”; 2" - 6” y 8” - 12”pulgadas.
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Estabilizador del tubo:
El estabilizador de tubos se encuentra disponible como un accesorio de ayuda en el ranurado.

Funcion del aparato

3.1 Vista general

L
N
KM . \
LN/
kML_]
FR| 3——F4=
L
Or
1 Tuerca de ajuste 8 Cuerpo de mango
2 Cilindro hidraulico 9 Valvula de cierre
3 Carro porta rodillos 10 Maneral
4 Eje de arrastre 11 Perno
5 Protector 12 Cuerpo cabezal
6 Rodillo estabilizador de tubo 13 Cubierta motor
7 Base de fijaciéon 14 Cuadro de mandos (eléctrico)

3.2 Descripcion

Esta maquina realiza ranuras circulares al final de tuberias de acero, con el fin de facilitar el
montaje de acoplamientos circulares. Esta es una herramienta ideal para la industria de la con-
struccion y el sector de la construccion de tuberias. Las ranuras las forma un rodillo ranurador
que se introduce hidraulicamente dentro del tubo, que a su vez va sujeto por un husillo.

La maquina viene equipada con dos rodillos superiores y tres husillos de arrastre capaces de
ranurar los siguientes tubos (ver Tabla 1 para conocer la combinacién adecuada de rodillo y hu-
sillo a emplear en cada caso):

de 1” - 11/2” pulgadas de diametro

de 2” - 6” pulgadas de diametro

de 8” - 12” pulgadas de diametro

3.3 Preparacion de la maquina y de la zona de trabajo

Elija una zona de trabajo donde:

- haya suficiente luz.

- no estén presentes liquidos, vapores o polvos que puedan prender fuego.
- exista una toma de corriente conectada a tierra.

- haya un camino directo hasta la toma de corriente, libre de fuentes de calor, aceites, bordes
afilados o cortantes o piezas movibles que puedan dafar el cordén.

- haya un lugar seco para situar la maquina y al operario.

- el suelo esté nivelado

No use la maquina si esta puesta sobre agua.

Limpie la zona de trabajo antes de instalar cualquier equipo.
Limpie todo aceite que encuentre.
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Coloque la maquina sobre una superficie plana y nivelada.

Asegure que la ranuradora y el soporte de tubo estén estables.

Examine el rodillo superior y el husillo de arrastre para asegurar que son del tamafio correcto.

Asegurese de que el eje de la maquina y del soporte de tubo estan perfectamente alineadas.
L

3/aL

= L

Los extremos del tubo deben estar cortados en angulo recto. No emplee un soplete para cortar
el tubo. El tubo no debe presentar una excesiva falta de redondez. Es necesario amolar al ras
todas las costuras de soldaduras, tapajuntas u otras costuras interiores o exteriores existentes
en el tubo en un trecho de por lo menos 55 mm a partir de su extremo.

3.4 Montaje del tubo

Los tubos deben sostenerse con un soporte para tubos. El soporte de tubo debe colocarse a 34
del largo del tubo, partiendo desde la ranuradora.

= Afloje los pomos del husillo (A) girando en
sentido antihorario.

Coja el volante del husillo (B), girelo y ajuste el
tubo a la medida de ranurado.

Apoye el tubo en el husillo de arrastre y llévelo
a tope contra la maquina.

Ajuste la altura del tubo de forma que quede
completamente horizontal, si es necesario
utilice un nivel de burbuja. Una vez ajustado el
tubo bloquee el soporte mediante el giro en
sentido horario de las palancas y fije la
posicion.

v v v

3.5 Regulacion de la profundidad del ranurado

Debido a las caracteristicas variables de los tubos, siempre se debe efectuar una ranura de
ensayo cuando se encienda la maquina o se cambie un tubo por otro de diferente tamafio.

= Posicionar el tubo sobre el eje de arrastre.
Bombear hasta que el rodillo superior toque el
tubo. NO PRESIONAR.

= Girar la tuerca (3) hasta que haga contacto con
la superficie (4).
Desenroscar la tuerca (3) en sentido antihorario
hasta conseguir retrasarla la profundidad de
ranurado “C” (ver tabla). Cada divisién de la
tuerca corresponde a 0,1 mm y una vuelta
completa con 2,5 mm de profundidad de ranu-
rado.

= Arrancar la maquina, cerrar la valvula de cierre del cilindro y comenzar a bombear. No

bombear de forma continua, dejar que el tubo dé tres vueltas por cada bombeo. Cuando la
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tuerca de ajuste toque el cilindro hidraulico dejar de bombear y no parar la maquina hasta
que el tubo haya dado tres vueltas. Parar la maquina, abrir la valvula de cierre del cilindro,
para que retroceda el cilindro hidraulico, y retirar el tubo.

3.6 Funcionamiento de la ranuradora

pared especificados anteriormente!

= Con la valvula del cilindro cerrada, girando en sentido horario, pulse el interruptor y haga
que trabaje en vacio para comprobar que funciona correctamente.

é El espesor de la pared del tubo no debe exceder los maximos grosores de

= Ejerza presion descendente rapidamente sobre
el mango de la bomba. Posteriormente, siga,
pero despacio, permitiendo que el tubo efectiue
una vuelta completa por cada carrera completa
del mango de la bomba.
= Si el tubo comienza a escaparse del husillo de
arrastre, detenga la maquina y revise los pro-
cedimientos de “Montaje del tubo”.
= Cuando la tuerca de ajuste de la profundidad
haga tope con el cuerpo del cilindro hidraulico,
permita que el tubo efectie dos revoluciones
completas para asi emparejar la profundidad
de la ranura.
= Abra la valvula del cilindro, girando en sentido antihorario, permitiendo al rodillo superior lib-
erar el tubo.
Verifique el diametro de la ranura antes de proceder a realizar las siguientes ranuras.
El diametro de la ranura debe medirse con una cinta mide-diametros. Para disminuir el diametro
de la ranura, gire la tuerca graduada de ajuste de la profundidad una marca hacia la izquierda.
Para aumentar la profundidad de la ranura, gire la tuerca de ajuste de la profundidad hacia la
derecha.
En tubos largos, utilizar un estabilizador para el tubo para evitar la vibracion del tubo debida a la
deformacion producida por el giro, y para evitar la inestabilidad de la maquina debida al peso
del tubo.
Si no se utiliza un estabilizador para el tubo, puede resultar imposible hacer ranuras correctas, o
puede dafarse la maquina y producir accidentes o lesiones.
3.7 Ranurado con estabilizador

No use el estabilizador con tubos de 200 mm o mas cortos. Se expone a que
sus dedos sean aplastados por los elementos giratorios!

Ayuda a solucionar el problema del balanceo violento durante el proceso de ranurado debido a
las irregularidades y la pobre ranura en tubos de acero de grandes diametros (6”).

Una vez ajustado el estabilizador para un cierto diametro y grosor de pared, no es necesario
volver a reajustarlo.
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= Coloque el tubo de modo que quede nivelado y
haga contacto con el reborde del husillo de ar-
rastre.

= Ejerza presion descendente sobre el mango de
la bomba para desplazar el rodillo superior has-
ta hacer contacto con el tubo.

= Gire el volante para desplazar el rodillo del
estabilizador hacia abajo hasta que haga con-
tacto con el diametro exterior del tubo. Una vez
que el estabilizador toque el diametro exterior
del tubo, apriételo con otra vuelta completa y
amarre el tornillo de bloqueo del carro para re-
ducir la vibracién.

3.8 Cambio del conjunto de rodillos

Debido a que la geometria del juego de rodillos determina las dimensiones de las ranuras, se

requieren conjuntos de rodillos especificos (ver Tabla 1) para ranurar los diferentes tubos,

desde 1” hasta 12” pulgadas.

Antes de iniciar el cambio, asegurese de que la maquina ranuradora esté desenchufada, y siga

los siguientes pasos:

Los tres rodillos superiores estan incluidos en el cabezal superior de la maquina. Para selec-

cionar el rodillo adecuado, extraer el eje principal (7) y girar el cabezal hasta que tengamos el

rodillo de la medida adecuada alineado con la ranura del eje de arrastre. Introducir el eje (7)

asegurandonos que ha quedado bien montado y no ha sido forzado durante la operacién de

montarlo.

Para el cambio del eje de arrastre inferior se ha de hacer de diferente forma si es para el rodillo

de 1”a 11/2” o para el resto (2" - 6"y 8" - 127).

= Husillo de 17 a 11/2”. Va fijado mediante 6 tornillos (4). Para montarlo introducirlo en un
alojamiento de forma suave, comprobar que la ranura quede alineada con el rodillo superi-
or. Montar los 6 tornillos (4) y apretarlos.

' IMPORTANTE revisar que después de montarlo la ranura quede alineada con el rodillo
superior.

= Para rodillos de 2” a 6” y 8" a 12”. Estos van montados sobre el tornillo central alojado en el
mismo eje, asi que quede fijado mediante el tornillo (1) y la tuerca (2).

= Quitamos la tuerca (2) giramos el eje (1) en sentido antihorario, con la herramienta adec-
uada. Giramos desde el cuadradillo de 10x10 hasta que salga el eje completo (1) junto con
el rodillo (3).

Introducimos el nuevo rodillo (3) en su alojamiento hasta el fondo, meter el rodillo (1) girando en

sentido horario hasta que quede bien fijado. Montar la tuerca (2) hasta que haga tope contra el

rodillo y apretamos para fijarla. Comprobar la alineacién de la ranura con el rodillo superior.

Alineacién y control de la cota “A” (ver tabla).

Cuando queramos alinear el rodillo superior con la ranura del eje inferior, o de arrastre pro-

cederemos de la siguiente manera:

é Trabajar sin ningiin tubo montado en la ranuradora!
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= Seleccionar un rodillo y un husillo de arrastre
de la misma medida.
= Bajar el rodillo superior hasta que casi toque el
eje de arrastre en su mayor diametro.
= Aflojar los dos tornillos (8) del cabezal, no es
necesario desmontarlos.
= Con el tornillo (5) girandolo en ambos sentidos
movemos el cabezal hacia delante o atras de-
pendiendo del sentido del giro. Ajustarlo hasta
que quede totalmente alineado.
=> Volver a apretar los tornillos (8).
A B
; Q| I
5 D;
‘N
Nominal |Actual Diameter of
P Pi G Bott
Model of Model of D;pe Dlige A B c e
pinch roller  [Knurl wheel |(inch) |(inch) *=05 1+-05 1405 1 oo Min.
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
Small Pinch |Small Knurl 1“ 33.7 15.88 7.14 1.65 30.23 29.85
Roller Shaft 1-1/4* 42.4 15.88 7.14 1.65 38.99 38.61
33/48 33/48 1-1/2* 48 15.88 7.14 1.65 45.09 44.70
2¢ 60 15.88 8.74 1.65 57.15 56.77
2-1/2" 76 15.88 8.74 1.98 72.26 71.80
3¢ 89 15.88 8.74 1.98 84.94 84.48
Medium.Sized Medi 4 108 15.88 8.74 2.1 103.73 | 103.22
edium-SizedMedium m
Pinch roller  |Knurl Shaft 4“ 114 15.88 8.74 2.11 110.08 | 109.57
60/168 60/168 5 133 15.88 8.74 2.11 129.13 | 128.62
5 140 15.88 8.74 2.11 135.48 | 134.97
6" 159 15.88 8.74 2.16 153.48 | 152.45
6" 165 15.88 8.74 2.16 160.78 | 160.22
6" 168 15.88 8.74 2.16 163.96 | 163.40
Large Pinch |Large Kunrl 8" 219 19.05 11.91 2.34 214.40 |213.76
Roller Wheel 10¢ 273 19.05 11.91 2.39 268.28 | 267.59
219/325 219/325 12¢ 325 19.05 11.91 2,77 318.29 |317.53
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3.9 Precauciones y consejos para ranurar

Es necesario familiarizarse con la estructura de la maquina, las funciones de la misma asi como
de los sistemas de propulsion y lubricacion leyendo el manual antes de iniciar las operaciones.

Antes de encender la maquina, se debe afadir aceite como se
indica en el manual, comprobar que el cilindro hidraulico esta lleno
de aceite.

Conexion a tierra y el fusible son necesarios en el circuito. El
motor debe estar debidamente conectado. Nunca ponga en
marcha la maquina si esta sobrecargada. El rodillo superior y el
husillo de arrastre deben seleccionarse adecuadamente segun la
Tabla 1, para asegurar un ranurado 6ptimo. Los tubos de acero
deben tener tanto los extremos como la superficie pulida antes de
realizar la ranura. Si el tubo tiende a escaparse del husillo de
arrastre, aumente el grado de desviacién del tubo. En caso de
realizar ranuras en tubos de acero de grandes diametros, fijar las
cuatro patas de la maquina asi como los tres pies del soporte de
tubos al suelo mediante tornillos.

En los casos de ranurar tubos de acero de grandes diametros (mas de 165 mm), el tubo puede
balancearse violentamente durante el proceso de ranurado debido a las irregularidades y la
pobre ranura o incluso puede redundar en un fallo. Para solucionar este problema, particular-
mente se suministra un estabilizador de tubos.

4 Cuidado y mantenimiento

Instrucciones para el mantenimiento:
Asegure que la maquina esté desenchufada antes de hacerle mantenimiento o ajustes.
Nivel del liquido hidraulico:

Soltar el tapon de llenado para afadir aceite hidraulico. Quitar toda la suciedad de alrededor del
orificio de llenado antes de afiadir aceite.

Si se desea extraer todo el cilindro hidraulico de la unidad principal, debe bajar el carro
desplazable hasta la posicion inferior, soltar los dos tornillos atados al pistén y los 10 tornillos
del asiento de la bomba.

Lubricacion:

El engrasador del eje de rodillo debe lubricarse una vez al mes y después de cada cambio de
conjunto de rodillos.

Se debe afadir grasa lubricante a los rodamientos de agujas antes de reensamblarlos.
LLenado de aceite del cilindro hidraulico:
En caso de ser necesario rellenar el tanque de aceite. Proceder de la siguiente forma:

= Abrir la llave (1).

= Limpiar perfectamente la suciedad alrededor del
tornillo (2). Asegurarse de que no hay restos de
suciedad.

= Abrir el tornillo (2).
= Rellenar utilizando aceite hidraulico.
= Montar el tornillo (2) y fijarlo.

5 Resolucién de problemas

Sintoma Posible motivo Solucion

La ranura es demasiado El conjunto de rodillo no Reemplazar el conjunto de
estrecha o demasiado corresponde al diametro del rodillo por uno que corre-
ancha tubo sponda al diametro del tubo
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Sintoma

Posible motivo

Solucion

La ranura zigzaguea.

La ranura no es paralela a la
superficie del extremo del
tubo

El tubo no ha sido cortado a
escuadra

Cortar el tubo a escuadra

El diametro de la ranura no
es uniforme en toda la
circunferencia del tubo

El tubo es eliptico

Utilizar un tubo circular

El abocardado del extremo
del tubo es demasiado
grande

El conjunto de rodillo no
corresponde al diametro del
tubo

Cambiar el conjunto de
rodillo por uno que corre-
sponda al diametro del tubo

El angulo de desviacion del
tubo es demasiado grande

Ajustar la desviacion del
tuboa 0

El apoyo del tubo esta
demasiado alto

Ajustar la altura del apoyo
del tubo para conseguir una
desviacion de grados por
debajo del plano horizontal

El operario esta haciendo
avanzar el rodillo superior
con demasiada rapidez

Disminuir la velocidad de
bombeo (consulte las in-
strucciones de funciona-
miento correspondientes)

El tubo se resbala o patina
en el husillo de arrastre

Las estrias del husillo de

arrastre estan taponadas

con metal, desgastadas o
planas

Limpiar o reemplazar el
husillo de arrastre

El rodillo superior avanza
muy despacio

Hacer avanzar mas
réapidamente el rodillo supe-
rior dentro del tubo

El tubo se escapa

Inapropiada direccién y
altura del soporte de tubos

Variar la direccion y la altura
del soporte de tubos

Superficie rugosa del tubo
de acero

Pulir las superficies

No hay presién en el cilindro
hidraulico. Accionando el
mango de la bomba no
sucede nada

Insuficiente aceite hidraulico

Afadir aceite hidraulico

El aceite sucio bloquea el
orificio

Sustituir el aceite hidraulico
y limpiar el circuito

Fuga de aceite por la valvula

Quitar el tornillo y el muelle.
Golpear ligeramente la
pequefia bola de acero para
obligarla a salir

El piston avanza cuando

accionamos el mango del
cilindro, pero retrocede al
soltar el mango

El aceite sucio bloquea al
orificio

Sustituir el aceite hidraulico

Fuga de aceite por la valvula

Quitar el tornillo y el muelle.
Golpear ligeramente la
pequefia bola de acero para
obligarla a salir

Fuga de aceite por oftro sitio

Localizar el problema 'y
corregir

Insuficiente presion del
cilindro hidraulico

El muelle de la véalvula de
seguridad se ha roto

Sustituir la valvula de se-
guridad
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6 Atencion al cliente

Los puntos de servicio de ROTHENBERGER (consulte la lista en el catalogo o en internet)
estan a su disposicion para ayudarle y ofrecerle piezas de repuesto y servicio técnico.

Para realizar el pedido de accesorios y piezas de repuesto, acuda a su distribuidor
especializado o utilice nuestro servicio de posventa:

Teléfono:  + 49 (0) 61 95/ 800 — 8200
Fax: +49 (0) 61 95/ 800 — 7491
Email: service@rothenberger.com
www.rothenberger.com

7 Eliminacién

Algunas partes del aparato son materiales reciclables. Para su recogida se encuentran a
disposicion centros de reciclaje homologados y certificados. Para una eliminacién ecoldgica de
las piezas no reciclables (p.ej. chatarra del sistema electrénico) consulte con su organismo de
limpieza correspondiente.

Sélo para paises UE:
No arroje las herramientas eléctricas a los desechos domésticos. Conforme a la
||

directiva europea 2012/19/CE sobre residuos de aparatos eléctricos y electrénicos y
su transposicion a derecho nacional las herramientas eléctricas aptas para el uso no
deben ser mas recolectadas por separado y recicladas.

38 \_ROTHENBERGER ESPANOL



Content Stranky

1 (U] oTeFLoTy g T=T TN Qo T=7.4'e Y=Y 3 Lo -3 « 1SRN 40
1.1 BeZPEENOSINT POKYNY ..ttt ettt e e e e st e e ee e 40
1.2 Bezpecnostni pokyny .... .42

2 Technické udaje.. ...42

3 Funkce zafizeni ... ——————— 43
3.1 PFERIEA. ... e
3.2 POPIS ..o
3.3 Sefizeni stroje a pracovni oblasti
3.4 MONEAZ TTUDKY ...ttt e e e ettt e e e e e e e e e e e e e ennneeeeeeeeanne
3.5 Sefizeni hlOUDKY ArAZKY ........cceiiiiiiiiiieeie e
3.6 Provoz stroje k valcovani drazek
3.7 Valcovani drazek za pouziti stabilizatoru ...
3.8 Vymeéna sady Kladek ..o ....46
3.9 Varovani a upozornéni tykajici se valcovanych drazek... .47

4 PECe @ UArZba.........coocueiiiieier e 48

5 RESENT PrODIEMIU...c.veverececrcsereseseseseeeeeseesssssessssssssssaesssss s s s s sessssssssssessssssasassesssesesssessnsasans 48

6 ZAKAZNICKE SIUZDY........oociiieiiiirirrrcr s 50

7 IR T T - 50

Znacky obsazené v textu:

Varovani!

Tento symbol varuje pfed nebezpe€im Skod na majetku a poSkozenim zivotniho
prostfedi.

/_\ Vystraha!

Tento symbol varuje pfed nebezpeéim Urazu.

[ ]
-> Vyzva k provedeni Gikonu

\ROTHENBERGER

CESKY 39



1 Upozornéni k bezpeénosti

1.1 Bezpecnostni pokyny

1.

W

[$)]

©

©O

Pouzivejte spravné napéti.
Je nutno pouzivat napéti, které je uvedeno na typovém Stitku pfistroje nebo v pfiruéce. Od-
chyluje-li se napéti sité od uvedeného napéti, mize to mit za nasledek prehfivani, vznik
koufe nebo pozar.

. Pfed zasunutim zastr¢ky do zasuvky se musi vypinac stroje nachazet v poloze OFF

(Vypnuto).

Nachazi-li se pred zasunutim zastréky do zasuvky vypinac v poloze ON (Zapnuto), muze to
mit za nasledek neoekavané rozbéhnuti stroje, které muze zplsobit uraz. Vzdy se ujistéte,
Ze se vypina¢ nachazi v poloze OFF (Vypnuto).

. Zajistéte ochranu pfed zasazenim elektrickym proudem.

Nedotykejte se zastréky vihkyma rukama.
Nepouzivejte stroj za desté nebo v oblastech, ve kterych stroj mGze zmoknout.
Aby bylo zabranéno moznosti zasazeni elektrickym proudem, musi byt stroj uzemnén.

. Berte ohled na konkrétni podminky panujici v pracovni oblasti.

Nepouzivejte stroj za desté, ve vlhkych oblastech nebo v oblastech, ve kterych stroj muze
byt lehce zmoknout. VIhkost mize snizit U¢innost izolace motoru a tim zvysit nebezpedi
zasazeni elektrickym proudem.

Nepouzivejte stroj v blizkosti hoflavych kapalin, jakymi jsou benzin a rozpoustédia, a
hoflavych plynG. Tento zplsob pouzivani mGze mit za nasledek pozar nebo vybuch.

. Pouzivejte pouze specifikované pfislusenstvi a specifikovana pfidavna zafizeni.

PFisluSenstvi a pfidavna zafizeni, ktera nejsou specifikovana v nasem katalogu, se nesméji
pouzivat. Jejich pouzivani mize mit za nasledek vznik nehod nebo zranéni.

. Nastane-li néktera z nasledujicich situaci, vypnéte hlavni jednotku a vytahnéte zastr¢ku ze

zasuvky:

JestliZze se stroj nepouziva nebo jestlize se provadi vyména, oprava, Cisténi ¢i prohlidka jeho
soucasti.

Jestlize se provadi vyména pfisluSenstvi.

Jestlize se provadi odstrafovani tfisek nebo cizich téles.

Zustane-li zastrcka zasunuta v zasuvce, mize to mit za nasledek neocekavané rozbéhnuti
hlavni jednotky, které maze zplsobit Uraz.

. Pfi vyskytu jakékoli odchylky od normalniho stavu je stroj nutno neprodlené zastavit.

Je-li chod stroje neklidny nebo vyskytuji se odchylky od normainiho stavu, jako zapach,
vibrace nebo nezvykly hluk, je stroj nutno neprodlené zastavit.

Provedte kontrolu podle v§ech bodu uvedenych v odstavci ,Mozné pficiny poruch* na konci
tohoto navodu a fidte se odpovidajicimi pokyny. Pokragujici pouzivani stroje za tohoto stavu
muze zpUlsobit prehrati, vznik koufe nebo pozar a nasledné nehody nebo zranéni.

Zacne-li se stroj prehfivat nebo vychazi-li z jeho povrchu &i vnittku kouf, nepokouseijte se
stroj opravit vlastnimi silami, nybrz si vyZzadejte provedeni jeho opravy v servisnim stfedisku.

. Udrzujte pracovni oblast v Cistoté.

Zaijistéte, aby se pracovni stll i pracovni oblast nachazely v fadném stavu a byly dobie
osvétlené.

Neporadek v pracovni oblasti a na pracovnim stole mohou byt pfi¢inou nehod.

. Neopravnény personal se nesmi zdrzovat v blizkosti stroje.

Neopravnény personal nesmi obsluhovat hlavni jednotku ani se ji dotykat a rovnéz se nesmi
dotykat napajeciho kabelu.

Neopravnény personal, coz se tyka pfedevsim déti, také nesmi vstupovat do pracovni ob-
lasti. MGze zde dojit ke zranéni.

10. Stroj pfi provozu nevystavujte nasilnému zachazeni a nadmérnému zatézovani.
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1.

12

13.

17.

Stroj pouzivejte pouze k Ucelu, pro ktery je uréen. Aby byl zaru€en bezpecny a efektivni
provoz stroje, nesmi se pfekracovat kapacita hlavni jednotky. Vystavovani u¢inkim
nadmérné sily mize nejen poskodit samotny vyrobek, nybrz také zplsobit vznik nehod.
Nepouzivejte stroj zplisobem, ktery zplsobuje blokovani motoru nebo pfi kterém dochazi ke
vniku koufe, popf. ohné.

Noste tésné pfiléhajici odév.

Nenoste kravaty, soucasti odévu s otevienymi rukavy, Siroké souc¢asti odévu nebo doplriky,
jako fetizky atd., které by mohly byt namotany na otacejici se soucasti.

P¥i praci ve volném venkovnim prostfedi se doporuéuje nosit gumové rukavice a obuv s
hroty. NoSeni klouzavych rukavic a obuvi muze mit za nasledek zranéni.

Dlouhé vlasy si zakryvejte Cepici nebo vlasovou sitkou, aby nemohly byt zachyceny
otacejicimi se soucastmi.

Noste bezpecnostni pfilbu, bezpeénostni obuv atd., které jsou vhodné pro pracovni oblast.

. PFi praci nezaujimejte nepfirozeny postoj.

Stujte pevné a udrzujte rovnovahu, abyste nespadli a nezranili se.

Odstrarite veSkeré naradi, jako klie na Srouby.

Pred stisknutim vypinace (pfepnutim do polohy ON (Zapnuto)) vzdy zkontrolujte, zda bylo
odstranéno naradi pouzité pfi provadéni prohlidek a sefizovani.

Nachazi-li se béhem provozu ve stroji stale nafadi, mGze to mit za nasledek vznik nehod a
zranéni.

. PFi obsluze stroje si poCinejte obezfetné.

Pfi zachazeni se strojem berte ohled na pouzivané pracovni postupy a na okolni podminky
a pocinejte s maximalni opatrnosti. Nepozornost mize mit za nasledek vznik nehod nebo
zranéni.

Pfi snizené schopnosti soustfedéni, napfiklad nasledkem Unavy, poziti alkoholu, onem-
ocnéni nebo vlivu Iéka atd., nesmite stroj obsluhovat.

. S napajecim kabelem zachazejte fadnym zptisobem.

Nepouzivejte kabel k pfenaseni stroje a rovnéz stroj nevypinejte vytazenim kabelu ze zasu-
vky.

Nepokladejte kabel v blizkosti horkych pfedmétli, maziv a olejd, nlzek a ostrych predmétu.
Na kabel nestoupeijte, netahejte za néj a neplsobte na néj nadmérnou silou, jelikoz toto
pocinani maze kabel poskodit. Takové poSkozeni kabelu pak mize mit za nasledek
zasazeni elektrickych proudem nebo i zkrat, ktery muze nasledné zplsobit pozar.

. Provadéjte kazdodenni €innosti udrzby.

Pfi provadéni vymény prisluSenstvi a dalSich soucasti se fidte pokyny obsazenymi v navodu
k obsluze.

Pravidelné kontrolujte kabel a jeho zastréku. Jsou-li tyto poskozeny, obratte se ohledné op-
ravy na prodejce nebo na odbytové oddéleni.

V pfipadé, Zze pouzivate prodluzovaci kabel, je i tento nutno pravidelné kontrolovat a pfi
zjisténi poskozeni vyménit.

Pouzivaji-li se prodluzovaci kabely ve volném venkovnim prostfedi, je nutno zajistit, aby se
jednalo o kabely vhodné k pouzivani v tomto prosttedi, jelikoz v opaéném pfipadé maze
hrozit zvySené nebezpedi zasazeni elektrickym proudem, zkratl nebo pozara.

Soucasti, které jsou ur€eny k uchopeni, musi byt neustale suché a Cisté a rovnéz zbavené
oleje a maziv. Maji-li klouzavy povrch, muze to mit za nasledek zranéni.

Ujistéte se, Zze zadné soucasti nejsou poSkozené.

Pfed zahajenim pouzivani stroje vzdy dikladné zkontrolujte, zda jsou souéasti ochrannych
zafizeni i dalSi ochranné prvky nedotéené a zda je provoz stroje, v€etné vSech funkci,
normaini.

Pfi sefizovani pohyblivych soucasti i pfi jejich upinani vénujte pozornost odchylkam od
normalniho stavu, jakoz i poSkozenym soucastem, které mohou nepfiznivé ovliviiovat pro-
voz.
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* Nefunguiji-li spoustéci a zastavovaci spinag, stroj se nesmi pouzivat.

* Vyménu nebo opravy ochrannych zafizeni i dalSich sou¢asti provadéjte podle pokynu
uvedenych v navodu k obsluze. Jestlize tyto pokyny v navodu k obsluze nenaleznete, ob-
ratte se ohledné opravy na prodejce nebo na nase odbytové oddéleni.

18. Jestlize se stroj nepouziva, zajistéte jeho fadné uskladnéni.

» Kuskladnéni stroje zvolte suché misto, které je mimo dosah déti a které Ize zavirat a zamy-
kat pomoci klice.

19. V zalezitostech souvisejicich s vSeobecnymi €innostmi udrzby a opravami se obracejte na
autorizovaného prodejce.

* Nas vyrobek splfiuje pozadavky pfislusnych bezpe&nostnich norem. Neprovadéjte na stroji
zadné zmény.

* Méjte na paméti, Ze v souvislosti s veSkerymi opravami musite kontaktovat svého prodejce
nebo nase odbytové oddéleni. Jsou-li opravy provadény nekvalifikovanym nebo neskolenym
personalem, miZze to ohrozit fadny provozni stav stroje, coz mize mit za nasledek vznik
nehod a zranéni.

20. Pfemistovani stroje musi vzdy provadét dvé osoby.

21. VZdy pracuijte pfi dostateCném osvétleni.

* V opac¢ném pripadé mlze dochazet k nehodam a zranénim.
1.2 Bezpecnostni pokyny

O stroji k valcovani drazek:

» Tento stroj k valcovani draZek byl vyroben pro Ucel, jimZ je opatfovani hadic a trubek drazka-

mi. Pfi manipulaci se strojem postupujte podle pokynu, které jsou uvedeny v této pfirucce. Ji-

né zpusoby pouzivani zvySuji nebezpeci zranéni.

Nepfiblizujte své ruce k rotujicim dildm. Nenoste rukavice, které by pfi provozu stroje mohly

sklouznout. Rotujici sou€asti mohou zachytit vase prsty.

Dbejte na spravné dosednuti krytu. Stroj k valcovani drazek se nesmi pouzivat se sejmutym

krytem. Jsou-li rotujici souéasti volné pfistupné, mohly by zachytit ¢asti téla a zplsobit tézka

zranéni.

« Stroj k valcovani drazek umistujte na plochy a rovny podklad. Ujistéte se, Ze jak stroj, tak i
jeho opéry jsou pevné a stabilné ustaveny. Tim se zabrani pfevrzeni stroje.

» Nenoste volny odév. Pracovni bllizy véetné rukavl musi byt uzaviené. Nenahybejte se télem
nad stroj nebo trubku. Zachyceni vaseho odévu trubkou by vam mohlo zpUsobit téZka zranéni.

» Pro zajisténi fadného vyrovnani trubek pouzivejte stojan pro podepirani trubek.

» Bé&hem provozu stroje nepfiblizujte své ruce ke konci trubky. Tim zabranite moznym zranénim
zplGsobenym ostrymi hranami nebo tfiskami.

2 Technické udaje

Max. pfipustny primeér..........cccccceeevevennnnnn. 12” (325 mm)
Min. pFipustny prdmeér..........cccocevvevevennnnen. 17 (33 mm)
Max. pfipustna tloustka trubky.................... 10 mm

Max. provozni tlaK..........ccoceeevieiinieiennnen. 7850 kg

Max. tlak hydraulického valce .... 40 MPa
Kapacita olejové nadrze............cccocoeevneen. 150 ml
Otacky hnaciho hfidele............ccccovieennne. 36 min”'

Elektricky motor

1500001351 .... 1500 Watt—230 V-50 Hz
1500001352.....cueeiiieieie e 1500 Watt—230 V-60 Hz
1500001353.....cieeiiieieie e 1500 Watt—110 V-50 Hz

474 x 910 x 635

Celkové rozméry (8§ x h x v)
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HMONOSt ..., 321b
Standardni stroj:
Drazkovaci stroj s pfevodovym hfidelem a se sadou drazkovacich kladek obsahuijici tfi kladky.

Prevodovy hfidel a sada drazkovacich kladek, pro priméry 1 az 1-1/2 palce, 2 az 6 palct a 8 az
12 palct.

Stabilizator trubek:
Stabilizator trubek je k dispozici jako pomocné pfislusenstvi pro stroj k valcovani drazek.

3 Funkce zafizeni

3.1 Prehled
L
N
KM | \
LN/
kML ]
FR| 73—
L
Or
1 sefizovaci matice 8 upinaci pouzdro
2 hydraulicky valec 9 uzaviraci ventil
3 pfitlaéné kladky 10 upinaci paka
4 unaSeci hridel 1 cep
5 ochranné zafizeni 12 pouzdro hlavové ¢asti
6 kladka pro stabilizaci trubek 13 kryt motoru
7 zakladni deska 14 obsluzny panel (elektricky)

Pomoci tohoto stroje mizete vytvaret normalizované drazky na koncich ocelovych trubek, aby
byla usnadnéna montaz spojek. Tento stroj je idealni zafizeni pro kropici soustavy, stavebni
prdmysl nebo rozsahlé vytapéné objekty. Drazky jsou vytvareny 3 rozdilnymi pfitlacnymi klad-
kami a hnacimi hfideli, které jsou do trubky umistovany prostfednictvim hydraulického €erpadla.
Za ucelem stabilizace vétSich trubek je na bo¢ni strané umistén pfidavny opérny drzak s klad-
kou.

Stroj je vybaven 3 hornimi pfitlaénymi kladkami a 3 hnacimi hfideli a je vhodny k opracovani
nasledujicich trubek (viz Tabulka 1 obsahujici jednotlivé vhodné kombinace pfitlacné kladky a
hnaciho hfidele):

od 1 do 1-1/2 palce

od 2 do 6 palct

od 8 do 12 palcu
3.3 Sefizeni stroje a pracovni oblasti

Volte pracovni oblast s nasledujicimi vlastnostmi:

- musi byt dostate¢né osvétlena.

- nesméji se v ni nachazet zadné kapaliny, vypary nebo prach, jejichZ vzniceni by mohlo
zpUsobit vznik pozaru.
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musi zde byt k dispozici moznost uzemnéni kostry stroje.

uzemnovaci pfipojka musi byt pfimo pfistupna a musi se nachazet v misté bez zdroju tepla,
olejd, ostrych predmétl nebo feznych hran. Dale se zde nesméji nachazet zadné pohyblivé
dily, které by mohly poSkodit kabel.

misto, ve kterém je stroj nainstalovan a obsluhovan, musi byt suché.

- podlaha musi byt rovna.

Stroj nepouzivejte, jestlize se pod nim nachazi voda. Pracovni oblast pfed instalaci stroje
vyCistéte.

Odstrarite veSkeré zbytky oleje.

Stroj k valcovani drazek umistujte na plochy a rovny podklad.

Ujistéte se, ze stroj k valcovani drazek i stojan pro podepirani trubek jsou stabilni.

Zkontrolujte horni kladku a hnaci hfidel, abyste se ujistili, ze se obé velikosti shoduji. Ujistéte se,
ze trubka a stojan pro podepirani trubek jsou dokonale vzajemné vyrovnany.

L

3/4L

s\ Gl

Konce trubky musi byt pfifiznuty pod pravym uhlem.
K zafezavani trubek nepouzivejte fezaci hofak. Trubka nesmi byt nekruhova.

mm od konce odbrouSeny do roviny s povrchem.
3.4 Montaz trubky

Trubky musi byt podepirany pomoci nosice trubek. Nosi¢ trubek musi byt umistén ve spravné
vySce a ve vzdalenosti od stroje k valcovani drazek, ktera odpovida 3/4 celkové délky trubky.

= Uvolnéte upinaci vietena (A) oto¢enim proti
sméru hodinovych ru¢ek. Oto¢enim kola (B)
stfediciho Sroubu nastavte spravny rozmér od-
povidajici velikosti trubky.
Podepfete trubku prostfednictvim stfediciho
Sroubu a poloZte ji na hnaci hfidel.
Sefidte vysku trubky; pfitom zajistéte, aby tato
byla dokonale vodorovna.
V pfipadé potieby pfi tomto sefizovani pouzijte
vodovahu. Po dokon&eni nastavovani zaaretuj-
te stojan pro podepirani trubek oto¢enim paky
A ve sméru hodinovych rucek tak, aby byla
zajiSténa nastavena vySkova poloha

3.5  Sefizeni hloubky drazk

Z dlvodu rozdilnych vlastnosti trubek je nutno vytvaret v kazdém jednotlivém pfipadé zkusebni
drazku, aby bylo mozno nastavit spravnou hloubku drazky.

é Ventil (1) musi byt otevieny!
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= Polozte trubku na hnaci hfidel. Zatlacte rukojet
(10) proti sefizovacimu Sroubu (3) tak, aby pfit-
laéna kladka byla ve styku s trubkou, a poté
ventil (1) opét zavrete. V pfipadé potifeby
uvadéjte opakované v €innost ¢erpadlo, dokud
trubka nebude pfitlaénou kladkou upnuta.
Otocte sefizovaci Sroub (3) na povrchu skfiné
(4) cerpadla.
Pokracuijte v otaceni sefizovaciho Sroubu (3)
proti sméru hodinovych ru¢ek, dokud nebude
dosazeno hloubky (C) drazky - viz tabulka na
stroji. Kazdy dilek stupnice sefizovaciho Sroubu
(3) odpovida hloubce 0,1 mm, pfi¢emz jedna
uplna otacka odpovida hloubce drazky 2,5 mm.

Handgriff (10)

= Spustte stroj, avSak neprovadéjte nepretrzité Eerpani, nybrz po kazdém cerpacim cyklu
vyckejte, dokud trubka nevykona tfi otacky. Poté, co se sefizovaci matice dotkne hydrau-
lického valce, zastavte Cerpani a nechejte stroj dale bézet, dokud trubka neprovede tfi
otacky. Zastavte stroj, oteviete uzaviraci ventil (1) valce, aby se hydraulicky ventil mohl
odsunout nahoru, a vyjméte trubku za u¢elem zméfeni hloubky drazky pomoci méficiho
pasma.

3.6 Provoz stroje k valcovani drazek

¢ini 10 mm!
= Po zavieni ventilu (2) valce, které bylo provedeno jeho oto¢enim ve sméru hodinovych
rucek, stisknéte spinac a nechejte stroj bézet naprazdno, abyste se ujistili o jeho spravné
funkci.

é Tloustka trubky nesmi prekracovat vySe uvedenou maximalni hodnotu, ktera

= Vyvinutim tlaku plsobiciho na zadni rukojet
Cerpadla vytvorte drazku. Velmi opatrné a po-
malu pokracujte v provadéni postupu a
nechavejte trubku provadét tfi piné otacky pfi-
padajici na kazdy kratky zdvih rukojeti ¢erpad-
la.

= Dojde-li k uvolnéni trubky od hnaciho hfidele,
zastavte stroj a zkontrolujte, zda byly spravné
provedeny postupy uvedené v odstavci ,Montaz
trubky*.

= Dostane-li se matice pro sefizovani hloubky do
styku s pouzdrem hydraulického valce, musi
trubka provést tfi Upiné otacky, aby bylo
dosazeno rovnomérné hloubky drazky.

= Otacenim ventilu (2) proti sméru hodinovych ruéek tento ventil otevrete, aby horni kladka
uvolnila trubku.

Nez budete pokra¢ovat nasledujicimi drazkami, zkontrolujte prameér jiz vytvofené drazky.

Primér drazky je nutno zméfit pomoci méficiho pasma umozriujiciho méfeni prameérd. Je-li

pramér drazky nutno zmensit, oto¢te matici pro sefizovani hloubky doleva. Je-li primér drazky

nutno zvétsit, otacejte matici pro sefizovani hloubky doprava, dokud nebude dosazeno potfebné

hloubky drazky.

U dlouhych trubek je bezpodmineéné nutno pouzivat stabilizator, aby bylo zamezeno jednak

tomu, Ze trubka pfi otacivém pohybu zaéne vibrovat nasledkem zdeformovani, a jednak vzniku

nestability stroje nasledkem plsobeni hmotnosti trubky.

V pfipadég, Ze se pro trubku nepouzije vhodny stabilizator, miize to mit za nasledek zhotoveni

nespravnych drazek, pfipadné poskozeni stroje a vznik nebezpeci nehod nebo zranéni.
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3.7 Valcovani drazek za pouziti stabilizatoru

Stabilizator nepouzivejte pro trubky, které jsou kratSi nez 200 mm. Rotujici
prvky mohou pfimacknout vase prsty!

Pouziti stabilizatoru pfispiva ke zmirnéni problému souvisejiciho s nahlymi zménami rovnovahy

nasledkem nerovnomérnosti béhem drazkovani a s nedostate¢né hlubokymi drazkami v ocelo-

vych trubkach s velkymi praméry (6 palcu).

Je-li jiz stabilizator nastaven pro uréity prumér a urcitou tloustku stény trubky, neni potfebné

jeho opétovné nastavovani.

Polozte trubku tak, aby rovnhomérné dosedala a
aby se dotykala hrany unaseciho vfetena.
Zatlacte rukojet ¢erpadla doll a podrzte ji,
dokud se horni kladka nedotkne trubky.

Otacenim kola (1) pfemistuijte kladku stabi-
lizatoru dold, dokud se tato nedotkne vnéjsiho
praméru trubky. Jakmile se stabilizator dotkne
vnéjsiho primeéru trubky, zajistéte jej pro-
vedenim jedné dalSi UpIné otacky.

3.8 Vyména sady kladek

Jelikoz rozméry drazky zaviseji na geometrii sady kladek, jsou k lisovani drazek do rtznych tru-

bek o primérech v rozsahu od 1 do 12 palcu potfebné urcité kladky (viz Tabulka 1).

Pfed zahajenim provadéni vymény se ujistéte, Ze stroj k valcovani drazek je vypnuty a ze

zastréka jeho napajeciho kabelu je vytazena ze zasuvky; poté dodrzte nasleduijici sled kroku:

TFi horni pfitlacné kladky jsou integrovany v hlavové ¢asti stroje. Abyste mohli vybrat vhodnou

velikost, vytahnéte hlavni hfidel (7) a otacejte hlavovou ¢asti, dokud pfitlacna kladka nebude vy-

rovnana s potfebnym rozmérem. Zasurite htidel (7); béhem montaze tohoto hfidele dbejte na to,

aby na néj nepUsobila nadmérna sila a aby byl umistén ve spravné poloze.

Podle velikosti trubky, ktera ma byt opracovana, je tfeba vybrat vhodnou horni a dolni pfitlacnou

kladku.

Velikost dolni pfitlacné kladky se musi vzdy shodovat s horni pfitlacnou kladkou. Pokud tomu

tak neni, mGze to mit za nasledek poskozeni.

= Hnaci hfidel pro 1 az 1-1/2 palce. Upevriuje se prostfednictvim 6 Sroubt (4). Pfi montazi
zasunte hridel zlehka do jeho uloZeni a pfitom zajistéte, aby drazka byla spravné vzajemné
vyrovnana s horni kladkou. ZaSroubujte 6 Sroubu (4) a pevné je utahnéte.

DULEZITE: Po montaZi znovu zkontrolujte, zda je drazka spravné vzajemné vyrovnana s
horni kladkou.

= Hnaci hfidel pro 2—6 a 8—12 palcl. Montaz hnacich hfidelt se provadi pomoci dlouhého
Sroubu (1) a matice (2). PFitom je nutno dbat na to, aby bylo spravné vsazeno vieteno (podle
Styfhranné plochy).

= Odstrarite matici (2) a Sroub (1) otaenim proti sméru hodinovych ruéek za pouziti vhodného
nastroje. Otacejte Sroubem uchopenim za jeho ¢tyfhran o velikosti 10x10, dokud nebude
mozno vyjmout kompletni Sroub (1) s hnacim hfidelem (3).

Zasunte novy hnaci hfidel (3) az na doraz do jeho uloZeni a zaSroubujte Sroub (1) ota¢enim ve

sméru hodinovych ruéek az do koncové polohy. Nasroubuijte matici (2) tak, aby se dotykala hna-

ciho hfidele, a poté ji pevné utahnéte. Zkontrolujte vyrovnani drazky s horni kladkou.

Vyrovnani a kontrola rozméru ,A” (viz tabulka).

Wenn die obere Rolle an der Nut der unteren Welle ausgerichtet werden soll, bzw. beim Mit-
nehmen, gehen wir folgendermalien vor:
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é Na stroji k valcovani drazek nesmi byt namontovana zadna trubka!

= Vyberte pfitlacnou kladku a hnaci hfidel s tymiz
rozmery.

= Snizujte horni kladku, dokud se nebude témér

8 dotykat vétsiho priméru hnaciho hridele.
= Povolte Srouby (8) hlavové ¢asti, avSak neo-
dstranujte je.
= V zavislosti na sméru otaceni presunte
hlavovou €ast otacenim Sroubu (5) v obou
smérech dopfedu nebo dozadu. Postupné up-
ravujte jeji polohu, dokud nebude dokonale vy-
rovnana.
= Znovu utahnéte Srouby (8).
A B
5 )
o 1
Jmenovity Skutedny| A B C Pramér drazky |
el x A prdmér |pramér | +/— +/— +/— .
pritlacna kladka |hnaci hfidel trubky trubky 05 05 05 Max. Min.
(palce) |(palce) |(mm) [(mm) |(mm) (mm) (mm)
Mala pfitlagna |[Maly 1 33.7 |15.88 | 7.14 | 1.65 30.23 29.85
kladka hnaci hridel 1-1/4¢ 424 1588 | 7.14 | 1.65 38.99 38.61
33/48 33/48 1-1/2¢ 48 15.88 | 7.14 | 1.65 | 45.09 44.70
2¢ 60 15.88 | 8.74 | 1.65 57.15 56.77
2-1/2¢ 76 15.88 | 8.74 | 1.98 72.26 71.80
3¢ 89 15.88 | 8.74 | 1.98 84.94 84.48
Stfedni Stfedni 4" 108 15.88 | 8.74 | 2.11 | 103.73 | 103.22
‘reant reant T 114 |15.88 | 8.74 | 2.11 | 110.08 | 109.57
pfitlacna kladka [hnaci hfidel - 133 1588 (874 211 12913 [128.62
60/168 60/168 ) ) : : :
140 15.88 | 8.74 | 2.11 | 13548 |134.97
6" 159 15.88 | 8.74 | 2.16 | 153.48 |152.45
6" 165 15.88 | 8.74 | 2.16 | 160.78 | 160.22
6" 168 15.88 | 8.74 | 2.16 | 163.96 | 163.40
Velka pritlagna |Velky 8" 219 19.05 |11.91 | 2.34 | 21440 |213.76
kladka hnaci hridel 10“ 273 19.05 |11.91 | 2.39 | 268.28 | 267.59
219/325 219/325 12¢ 325 19.05 |11.91 | 2.77 | 318.29 |317.53

3.9 Varovani a upozornéni tykajici se valcovanych drazek

Obeznamte se s konstrukéni skladbou stroje, jeho funkcemi, jakoz i jeho pohonem a mazacimi
systémy - pfed uvedenim stroje do provozu si prectéte pFirucku.
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Pfed zapnutim stroje doplrite olej zplisobem, ktery je popsan v
prirucce. Ujistéte se, ze hydraulicky valec je naplnén olejem.
Elektricky obvod musi byt vybaven pfipojenim ke kostfe a jiSténim.
Motor musi byt Fadné pfipojen. Stroj pfi provozu za zadnych okol-
nosti nepretézujte. Horni pfitlacna kladka a hnaci hfidel musi byt,
pro dosazeni optimalniho vysledku pfi vytvareni valcovanych
drazek, zvoleny tak, jak je popsano v Tabulce 1. Valcované
drazky. Jestlize se trubka uvolfuje od hnaciho hfidele, zvyste
stupen odchyleni trubky. Ma-li se provadét drazkovani ocelovych
trubek s velkymi prameéry, pfipevnéte ¢tyfi nohy stroje a rovnéz tfi
nohy nosice trubek k podlaze pomoci $roubt. Ma-li se provadét
drazkovani ocelovych trubek s velkym pramérem (pfes 165 mm),
muze dochazet k prudkému kyméceni trubky nasledkem ne-
vyvazenosti, coz mze mit dokonce za nasledek prevrzeni stroje —
pracujte vzdy se stabilizatorem trubky.

4 Péce a udrzba
Pokyny k provadéni udrzby:
Pfed zahajenim provadéni jakékoli udrzby nebo jakychkoli sefizovacich praci se vzdy ujistéte,

Ze je stroj vypnuty.

Hladina napiné hydraulické kapaliny:

Aby bylo mozno provést doplnéni hydraulického oleje, povolte plnici uzavér (vypousténi se pro-
vadi prostfednictvim ventilu valce; odstrarite veSkeré necistoty z oblasti v blizkosti plniciho
uzaveéru). Pfed zahajenim doplfiovani oleje odstrarite veSkeré necistoty z oblasti okolo plniciho
uzavéru. Pfed vypusténim starého, znecisténého oleje povolte vypoustéci Sroub. Chcete-li vak
vyjmout cely hydraulicky valec z hlavni jednotky, spustte posuvny dil do jeho nejniz$i polohy,
povolte upevriovaci Srouby na pistu a 10 Sroub( Uchytu ¢erpadla.

Mazani:

do zafizeni k mazani valcového vietena je nutno doplfiovat mazivo jedenkrat mési¢né a rovnéz
po kazdé vymeéné sady kladek.

LoZisko Eepu pfed op&tovnym namontovanim potfete mazacim tukem.

Olejova napln hydraulického valce:

V pripadé, Ze je nutno naplnit olejovou nadrz, postupuijte nasledujicim zptsobem:

5 Reseni problému

= Otevrete kohout (1).

= Odstrarite ve$keré necistoty z oblasti okolo $rou-
bu (2). Ujistéte se, Ze byly odstranény v§echny
zbytky necistot.

= Oteviete Sroub (2).

= Provedte naplnéni hydraulickym olejem.

= Nasadte Sroub (2) a pevné jej utahnéte.

Projev

Pravdépodobna pri¢ina Reseni

Valcovana drazka je pfilis
uzka nebo pfili§ Siroka

Sada kladek neodpovida
praméru trubky

Vymérnite sadu kladek za
takovou sadu, ktera od-
povida praméru trubky

Valcovana drazka ma klikaty
tvar. Valcovana drazka
neprobiha rovnobézné s
povrchem konce trubky

Trubka nebyla pfifiznuta pod
pravym thlem

Provedte pfifiznuti trubky
pod pravym uhlem
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Projev

Pravdépodobna pfricina

Reseni

Pramér valcované drazky
neni rovhomeérny vzhledem
k celkovému obvodu trubky

Trubka je nekruhova

Pouzijte kruhovou trubku

Drazka pro pfidrzovaci
objimky na konci trubky je
prilis velka

Sada kladek neodpovida
praméru trubky

Vymeérite sadu kladek za
takovou sadu, ktera od-
povida prdméru trubky

Uhel odchyleni trubky je
prilis velky

Nastavte odchyleni trubky
na hodnotu 0

Nosi¢ trubek je pfili§ velky

Sefidte vySku nosice trubek
tak, aby bylo dosazeno Uhlu
odchyleni ve stupnich pod
horizontalni rovinou

Obsluhujici osoba provadi
posuvovy pohyb horni pfit-
lagné kladky pfili§ rychle

ZmenSete rychlost erpadla
(prectéte si pfislusny navod
k pouziti)

Trubka klouze nebo se
posouva na hnacim hfideli

Ryhovani hnaciho hridele je
opotfebované nebo zane-
sené usazeninami

Hnaci hfidel oCistéte nebo
vyménte

Posuvovy pohyb horni
pritlacné kladky je pfili§
pomaly

Zajistéte, aby se horni klad-
ka v trubce pohybovala
rychleji

Trubka vykluzuje

Nespravné vyrovnani a
vySka nosice trubek

Provedte korekci vyrovnani
a vysky nosice trubek

Drsny povrch ocelové trubky

Vylestéte povrchy

V hydraulickém valci
nepusobi zadny tlak, pfi
stisknuti rukojeti Cerpadla se
nic nedéje

PFilis malo hydraulického
oleje

PFidejte hydraulicky olej

Znecistény olej blokuje otvor

Vymérnite hydraulicky olej a
vycCistéte okruh

Olej vytéka z ventilu

Odstrarite $roub a pruzinu a
mirnym Uderem uvolnéte
ocelovou kuli¢ku, aby se tato
vysunula ven

Pist se pfi stisknuti rukojeti
pohybuje dopFedu a pfi
uvolnéni této rukojeti se
vraci zpét

Znecistény olej blokuje otvor

Vymérnite hydraulicky olej

Olej vytéka z ventilu

Odstrarite Sroub a pruzinu a
mirnym Uderem uvolnéte
ocelovou kuli¢ku, aby se tato
vysunula ven

Olej vytéka v jiném misté

Vyhledejte problém a
odstrarite jej

Nedostatecny tlak hydrau-
lického valce

Pruzina pretlakového ventilu
je vadna

Vymeérite pretlakovy ventil
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\BOTHENBERGER

49



6 Zakaznické sluzby

K dispozici je sit servisnich stfedisek spole¢nosti ROTHENBERGER, ktera vam poskytnou
potfebnou pomoc a jejichz prostfednictvim jsou rovnéz dodavany nahradni dily a zajiStovany
servisni zasahy (viz seznam v katalogu nebo na webovych strankach).

Prislusenstvi a nahradni dily mizete objednavat prostfednictvim svého specializovaného
prodejce nebo prostfednictvim pohotovostni linky naSeho oddéleni poprodejnich sluzeb:

Telefon:  +49 (0) 61 95/ 800 — 8200

Fax: + 49 (0) 61 95/ 800 — 7491
Email: service@rothenberger.com
www.rothenberger.com

7 Likvidace

Casti tohoto zafizeni pfedstavuiji zhodnotitelny material a mohou byt predany k recyklaci. K
tomuto Ucelu jsou k dispozici schvalené a certifikované recyklaéni zavody. K tomu, aby jste
mohli provést ekologicky pfijatelnou likvidaci ¢asti, které nelze zhodnotit (napf. elektronicky
Srot), je nutné provést konzultaci s Vasim Gfadem, ktery je kompetentni pro likvidaci odpadu.

Pouze pro zemé EU:
Neodhazuite elektrické nastroje do odpadu! Podle Evropské smérmice 2012/19/EG o
||

odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich (OEEZ) a podle jejiho pfevedeni
do narodniho prava museji byt opotfebené elektronastroje sbirany oddélené a ode
vzdany do ekologicky Setrného zpracovani.
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ROTHENBERGER Worldwide

Australia ROTHENBERGER Australia Pty. Ltd.

Unit 6 « 13 Hoyle Avenue » Castle Hill » N.S.W. 2154
Tel. +612/9899 7577 » Fax +612/9899 76 77
rothenberger@rothenberger.com.au
www.rothenberger.com.au

Austria ROTHENBERGER Werkzeuge- und Maschinen
Handelsgesellschaft m.b.H.

GewerbeparkstraRe 9 « A-5081 Anif

Tel. + 43 62 46 / 7 20 9145 « Fax + 43 62 46 / 7 20 91-15
office@rothenberger.at » www.rothenberger.at

ROTHENBERGER Benelux bvba
Antwerpsesteenweg 59 « B-2630 Aartselaar

Tel. +323/8772277 -Fax +323/877 0394
info@rothenberger.be » www.rothenberger.be

Belgium

Brazii ROTHENBERGER do Brasil LTDA
Av. Fagundes de Oliveira, 538 - Galpdo A4
09950-300 - Diadema / SP - Brazil
Tel. + 55 11/ 40 44- 4748 - Fax + 55 11/ 40 44- 5051

spacente@rothenberger.com.br « www.rothenberger.com.br

Bulgaria ROTHENBERGER Bulgaria GmbH

Boul. Sitnjakovo 79 » BG-1111 Sofia

Tel. +359/2946 14 59 « Fax+359/2946 1205
-bg

info@rothenb bg » www.roth

China ROTHENBERGER Pipe Tool (Shanghai) Co., Ltd.
D-4, No.195 Qianpu Road,East New Area of Songjiang
Industrial Zone, Shanghai 201611, China
Tel. + 86 21 /67 60 20 61 - + 86 21 / 67 60 20 67
Fax + 86 21/ 67 60 20 63 - office@rothenberger.cn

ROTHENBERGER CZ

Prumyslova 1306/7 « 102 00 Praha 10

Tel. +420 271 730 183 - Fax +420 267 310 187
prodej@rothenberger.cz « www.rothenberger.cz

Czech
Republic

ROTHENBERGER Scandinavia A/S
Smedevasnget 8 « DK-9560 Hadsund

Tel. + 4598/ 15 75 66 » Fax + 4598 / 15 68 23
roscan@rothenberger.dk

Denmark

ROTHENBERGER France S.A.

24, rue des Drapiers, BP 45033 « F-57071 Metz Cedex 3
Tel. +333/87 749292 - Fax + 33 3/87 74 94 03
info-fr@rothenberger.com » www.rothenberger.fr

France

ROTHENBERGER Deutschland GmbH

IndustriestraRe 7  D-65779 Kelkheim/Germany

Tel. + 49 61 95/ 800 81 00 - Fax + 49 61 95/800 3739
verkauf-deutschland@rothenberger.com
www.rothenberger.com

Germany

ROTHENBERGER Plastic Technologies GmbH
LilienthalstraBe 71- 87 « D-37235 Hessisch-Lichtenau
Tel. +49 56 02 / 93 94-0 - Fax + 49 56 02 / 93 94 36

ROTHENBERGER Hellas S.A.

Agias Kyriakis 45 » 17564 Paleo Faliro  Greece
Tel. + 30 210 94 02 049 - +30 210 94 07 302/ 3
Fax + 30210/ 94 07 322

ro-he@otenet.gr - www.rothenberger.com

Greece

Hungary ROTHENBERGER Hungary Kift.
Gubacsi tt 26 » H-1097 Budapest
Tel. + 36 1/347-50 40 - Fax + 36 1/347 - 50 59

info@rothenb hu « www.rothenb hu

India ROTHENBERGER India Pvt. Ltd.
Plot No 17, Sector - 37, Pace city-|
Gurgaon, Haryana - 122 001, India
Tel. 91124- 4618900 - Fax 91124- 4019471
contactus@rothenbergerindia.com
www.rothenberger.com

ltaly ROTHENBERGER Italiana s.r..
Via G. Reiss Romoli 17-19 - I-20019 Settimo Milanese
Tel. + 39 02/ 33 50 601 * Fax + 39 02/ 33 50 0151
info@rothenberger.it - www.rothenberger.it

Nether- ROTHENBERGER Nederland bv
lands Postbus 45 « NL-5120 AA Rijen
Tel. +31161/293579 + Fax+31161/293908
info@rothenberger.nl « www.rothenberger.nl

Poland ROTHENBERGER Polska Sp.z.0.0.
Ul. Annopol 4A « Budynek C » PL-03-236 Warszawa
Tel. +4822/2 135900 « Fax + 48 22 /2 13 59 01
biuro@rothenberger.pl « www.rothenberger.pl
Russia ROTHENBERGER Russia

Avtosavodskaya str. 25

115280 Moscow, Russia

Tel. +7 495/ 792 59 44 » Fax + 7 495 / 792 59 46
info@rothenberger.ru « www.rothenberger.ru

South ROTHENBERGER-TOOLS SA (PTY) Ltd.

Africa  P.O. Box 4360 » Edenvale 1610
165 Vanderbijl Street, Meadowdale Germiston
Gauteng (Johannesburg). th Africa
Tel. +2711/37296 31« Fax+2711/3729632
mfo@rothenbergerco za « www.rothenberger.co.za

Spain ROTHENBERGER S.A.
Ctra. Durango-Elorrio, Km 2 « E-48220 Abadiano
izcaya
P.O. Box) 117 « E-48200 Durango (Vizcaya)
Tel. +34941621 0100« Fax+3494/621 01 31
export@roth es « www.roth

ROTHENBERGER Sweden AB

Hemvarnsgatan 22 « S- 171 54 Solna, Sverige
Tel. + 46 8 /54 60 23 00 - Fax + 46 8/ 54 60 23 01
roswe@rothenberger.se * www.rothenberger.se

ROTHENBERGER (Schweiz) AG

Herostr. 9 « CH-8048 Ziirich

Tel. + 41 44/ 435 30 30 » Fax + 41 44 / 401 06 08
info@rothenberger-werkzeuge.ch

ROTHENBERGER TURKIYE

ROTHENBERGER Center, Barbaros Bulvari No:9
TR-34775 Serifali / Umraniye-Istanbul

Tel. + 90/ 216 449 24 85 - Fax + 90 / 216 449 24 87
rothenberger@rothenberger.com.tr
www.rothenberger.com.tr

UAE ROTHENBERGER Middle East FZCO
PO Box 261190 » Jebel Ali Free Zone
Dubai, United Arab Emirates
Tel. + 971/48 83 97 77 » Fax + 971/ 48 83 97 57
office@rothenberger.ae

ROTHENBERGER EQUIPMENT TRADING &
SERVICES LLC

PO Box 91208 - Mussafah Industrial Area
Abu Dhabi, United Arab Emirates

Tel. + 971/ 25 50 01 54 » + 971/ 25 50 01 53
uaesales@rothenberger.ae

UK ROTHENBERGER UK Limited
2, Kingsthorne Park, Henson Way,
Kettering + GB-Northants NN16 8PX
Tel. + 44 15 36 / 31 03 00 « Fax + 44 15 36 / 31 06 00
info@rothenberger.co.uk

USA ROTHENBERGER USALLC
7130 Clinton Road - Loves Park, IL 61111, USA
Tel. +1/80 05 45 76 98 - Fax + 1/81 56 33 08 79
pipetools@rothenberger-usa.com
www.rothenberger-usa.com

Sweden
Switzerland

Turkey

ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH
IndustriestraBBe 7

D- 65779 Kelkheim / Germany
Telefon + 49 (0) 61 95/800 - 0

Fax + 49 (0) 6195 / 800 - 3500
info@rothenberger.com

www.rothenberger.com
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