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MAMUT GLUE

KLEJ ELASTYGZNY

KLEI WSZYSTKO
TRZYMA NATYCHMIAST
SitA MAMUTA

- klei z ,sita mamuta” - do 22 kG/cm?
maksymalna wytrzymatos¢ na zerwanie
« bez podpierania (natychmiastowa przyczepnos¢) !l
« zastepuje sruby, kotki i gwozdzie (wysoce uniwersalny) !!!
« bardzo krétki czas schniecia (bez wody i rozpuszczalnikow) 1!

« po utwardzeniu trwale elastyczny i odporny na dziatanie
czynnikéw atmosferycznych (w tym: na temperature
od -40°C do +90°C oraz wode)

« do podtozy gtadkich i porowatych, wewnatrz i na zewnatrz,
w pionie i poziomie, bez gruntowania

« bardzo dobrze przyczepny do wiekszosci podtozy
budowlanych (takze wilgotnych), w tym do: betonu, tynku,
gipsu, kamienia, ceramiki budowlanej, szkfa, stali, metali,
lakierowanego drewna, PCW, poliestru i tworzyw podobngo
typu

« profilowany aplikator w ksztalcie litery "V" utatwiajacy wyciskanie

« odporny na sptywanie (do zastosowan poziomych
i pionowych), powstawanie pecherzy, rys skurczowych
i pekniec

- wysoka odpornos$¢ fizyczna i mechaniczna
(dobrze znosi drgania i wibracje)

+ bezpieczny w uzyciu - nie zawiera izocyjanianéw,
silikonu, rozpuszczalnikéw, polichlorku winylu

« prawie bezwonny i neutralny chemicznie (moze by¢
stosowany do luster, nie uszkadza warstwy srebrzankowej
luster)

+ niskoemisyjny (klasa EC1 Plus GEV-EMICODE)

Jednosktadnikowy, trwale
elastyczny super lepki i gesty
klej na bazie hybrydowe;

(technologia HD POLYMER) do

mocowania ciezkich lub mocno H D
obcigzonych materiatow POLYMER
w budownictwie i przemysle TECHNOLOGY

¥ ZASTOSOWANIA

- elastyczne i wyjatkowo trwate klejenie
ciezkich lub mocno obcigzonych elementéw
(bez podpierania), w tym: listew, ram, progéw,
stolarki meblowej (blatow, potek, frontdw),
parapetéw, gzymsoéw, oktadzin, materiatéw
izolacyjnych, luster, maskownic, obudéw, tablic,
ekranéw, paneli, w kombinacji z podtozami
suchymi oraz lekko wilgotnymi

« przyklejanie materiatéw dekarskich
(np. blacha, dachéwki ceramiczne,
cementowe)

BOSTIK

biaty

290 ml - plastikowy kartusz
25 ml - tubka w blistrze

0 OKRES |
TRWRLOSCI

18 miesiecy (kartusz 290 ml)

12 miesiecy (tubka 25 ml)
Zamkniete opakowanie przechowywac

w temperaturze od +5°Cdo +25 °C. E
Odporny w transporcie do -15°C.

WEy gy psrvez
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¥ DANE TECHNIGZNE

Baza hybrydowa

Szybkos¢ wyciskania 10-20 g/min (@ 2,5 mm / 6,3 bar)
Ciezar wlasciwy 1,57 g/ml

Skurcz do 2%

Sciekanie wg normy ISO 7390: < 2 mm

Kozuszenie

< 10 minut (przy 23°Ci 50% wilgotnosci wzglednej)

Czas utwardzania

2-3mm /24 h (przy 23°C i 50% wilgotnosci wzglednej)

Twardosc Shore A (3s)

wg normy DIN 53505: 55

Maksymalna wytrzymatos¢ przy zerwaniu

wg normy DIN 53504: 2,2 MPa (N/mm?)

Maksymalne wydtuzenie przy zerwaniu

wg normy DIN 53504: 350%

Modut 100%

wg normy DIN 53504: 1,39 MPa (N/mm?)

od -40°C do +90°C
tym samym materiatem

Odpornos¢ termiczna po utwardzeniu

Mozliwos¢ naprawy

M PODLOZA

RODZAJE POWIERZCHNI szkto, ceramika sanitarna, porcelana, powierzchnie malowane, emaliowane,
glazurowane, tynk, ceramika budowlana, klinkier, beton (w tym: beton
wilgotny), gips, podtoza epoksydowe, poliester, poliuretan, HPL, styrodur,
twarde PCW i tworzywa sztuczne podobnego typu, metale i ich stopy
(miedz, otéw, cynk, aluminium itd.), stal (galwanizowana,nierdzewna,
emaliowana), impregnowane drewno, korek, MDF, OSB, ptyta wiérowa i inne
materiaty drewnopochodne

(.BOSTIK

Przy potaczeniach z silnie porowatymi lub chtonnymi podtozami poleca MAM“
sie zastosowac srodek gruntujacy pod kleje hybrydowe.

W razie watpliwosci przeprowadzic test przyczepnosci lub zasiegnac
opinii w Dziale Technicznym Bostik.

PRZYGOTOWANIE Usunac z podioza oleje, ttuszcze, pyt, kurz i stabo zwigzane powtoki
malarskie lub lakiernicze, jak rowniez pozostatosci po poprzednich
kitach, klejach, farbach itp. Przed uzyciem na podtozach z tworzyw
sztucznych lub powtokach malarskich zaleca sie przeprowadzi¢ test
przyczepnosci.

STAN PODLOZA Powierzchnia czysta, nosna, wzglednie sucha, odttuszczona, wolna
od kurzu, rdzy i innych tym podobnych zanieczyszczen.
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NARZEDZIA

TEMPERATURA OTOCZENIA

ZALECENIA

CZYSZCZENIE

OGRANICZENIA

DOKUMENTACJA

I SPOSOB UZYCIA

Pistolety reczne lub pneumatyczne - z uwagi na wysoka lepkos¢ produktu, do wyciskania
zaleca sie stosowac pistolety o wzmocnionej konstrukgji, przeznaczone do aplikacji mas
gestych. W tym celu polecamy pistolet do mas gestych BOSTIK MG-2000.

od +5°C do +40°C

Zdja¢ aplikator, odcig¢ wierzchotek kartusza powyzej gwintu, ponownie natozy¢ aplikator
(stosowac tylko dostarczany z produktem oryginalny aplikator z nacieciem typu,V").

Nie odcinac¢ aplikatora na inng srednice!

Pistolet z kartuszem trzymac¢ pod katem prostym do powierzchni. Naktada¢ jednostronnie
pionowymi paskami z zachowaniem odstepéw ok. 10-30 cm (w zaleznosci od rozmiaréw
przyklejanych elementéw), tak by zapewni¢ dobrg wentylacje spoiny. Ztaczy¢ klejone elementy
w ciggu maksymalnie 10 minut od natozenia kleju. Dla optymalnej wytrzymatosci klejone
elementy docisng¢ tak, by miedzy nimi pozostata 2-3 mm szczelina wentylacyjna. Dystans skroci
czas schniecia kleju oraz zapewni, ze spoina klejowa bedzie efektywnie przenosi¢ naprezenia.

Do czyszczenia $wiezych zabrudzen z rak, narzedzi czy powierzchni zaleca sie
uzy¢ specjalne $ciereczki czyszczace Bostik. Do starych zabrudzen stosowac
benzyne ekstrakcyjna.

Klej zawsze naktada¢ paskami o tréjkatnym przekroju, co umozliwia
specjalny aplikator z nacieciem ,V”, dostarczany razem z produktem,
tak by miedzy paskami kleju byta zapewniona skuteczna wentylacja.

W przeciwnym wypadku klej moze sie utwardzi¢ tylko na obrzezach lub
po obwodzie, a wewnatrz spoiny pozostanie nieutwardzony, co nie
pozwoli na uzyskanie przez spoine deklarowanych parametréow
wytrzymatosciowych. Nie naktada¢ punktowo.

Przy zastosowaniu do tworzyw ,naprezonych”, np. PC, PMMA, istnieje .{,_‘BOSTlK
ryzyko odspojenia wskutek powstawania zbyt duzych naprezen.

Przeprowadzi¢ test w mato widocznym miejscu i oceni¢ przydatnos¢ @ W
produktu do zamierzonego zastosowania. ﬁmi “T

Nie stosowac do PE, PP, PTFE, gumy, styropianu, papy, podtozy
bitumicznych podobnego typu oraz do zastosowan podwodnych.
Tempo utwardzania kleju jest uzaleznione od temperatury otoczenia i
wilgotnosci powietrza. Wraz ze wzrostem temperatury i poziomu
wilgotnosci wzglednej proces polimeryzacji przebiega szybciej.
Dodatkowo czas utwardzania zalezy od przekroju ztacza, wielkosci i
paroprzepuszczalnosci klejonych powierzchni.

ITB-KOT-2021/1649 wydanie 2 ,Kleje montazowe hybrydowe Bostik”

Odpowiedzialno$¢: Podane informacje sg wynikiem badan i doswiadczen Bostik,

co jest podstawa ich rzetelnosci i wiarygodnosci. Producent nie mogt przewidzie¢ jednak
wszystkich mozliwosci zastosowania swoich produktéw, a poniewaz sposéb uzycia produktow
jest catkowicie poza jego kontrola, uzytkownik bierze na siebie odpowiedzialno$¢ za wiasciwy
wybdr i zastosowanie produktu. Producent nie bierze na siebie odpowiedzialnosci

za wystepujace uszkodzenia lub zty stan podtoza, ktére moga by¢ wynikiem czynnikéw
atmosferycznych, przygotowania wstepnego lub wad konstrukcyjnych.




