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Proces montazu systemu PKX 10K

Caty zarys systemu PKX 10K pokazano ponizej, rys. 1, po ztozeniu wszystkich czesci na szafce. Aby zamontowa¢
wszystkie czesci na szafce, postepuj zgodnie z procedurg montazu. I sugeruj, aby najpierw zainstalowac caty system

od gdérnej czesci stojaka.
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* Pokazane powyzej duzy wyswietlacz LCD i kontroler to akcesoria opcjonalne.

Krok 1 - Montaz szyny sSlizgowej o wysokosci 3U na stojaku
Zdobadz nakretki i Sruby, szyne wysuwang z kartonu UPS lub Ba"ery Pack (rys. 2)

Zamontuj nakretke na szafce od strony wysiegnika szafy (Rys. 3), a nastepnie zamontuj szyne slizgowg z boku

szafy, w oparciu o wysokos¢ 3U, aby zamontowac szyne $lizgowa (Rys. 4)
Zamontuj metalowg cze$¢ T Hot Swap na szynie $lizgowej, upewnij sie, ze szyna $lizgowa obstuguje funkcje Hot Swap (Rys. 5).

Wszystkie szyny boczne powinny znajdowac sie w odlegtosci 3U na stojaku (rys. 6)
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Krok 2 Zamontuj UPS i baterie z powrotem na szynach

Wyjmij 1 szt. UPS (rys. 7) lub pakiet baterii (ryc. 8) z kartonu, sprawdz, czy wszystkie obrysy sa w porzadku, jesli nie ma problemu,

zainstaluj go na stojaku.

Zdejmij tylng pokrywe z UPS i tylnej czesci baterii (rys. 9)

UWAGA!

Jesli instalujesz pakiet baterii z bateriami w srodku, nigdy nie dotykaj zaciskéw wyjsciowych.

Jesli instalujesz pakiet Baery Pack z bateriami wewnatrz, usun tylne zaciski przed podtaczeniem

jakichkolwiek kabli lub szyn zbiorczych.

Wytnij wybicie z metalu na tylnej pokrywie, gotowe do montazu zestawu réwnolegtego (Rys. 10), a nastepnie zamontuj te tylng

pokrywe na zestawie réwnolegtym typu T.

Ryc.7
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Krok 3 Montaz Szyna miedziana i kabel PRS do zestawu réwnolegtego (UPS+BP)
Uzyskaj miedziang szyne zbiorczg i kabel PRS z zestawu akcesoriéw UPS i pakietu baterii (rys. 12).
Postepuj zgodnie z definicjg potaczenia*powrotnego pradu statego (rys. 13) i pragdu przemiennego (rys. 14) PCBA dla potgczenia PRS.

SzczegOty potaczenia kabla i szyny zbiorczej pokazano na rys. 15, rys. 16,zapta¢, miej 1 pozycje terminala, nie
musisz podtgczac szyny zbiorczej Terminal 3-1BPSdotyczy tylko modelu 31, nie podigczaj szyny zbiorczej.

Prosze odnies¢ sie do Rys. 15. Nie dokrecaj zbyt mocno tych Srub M5 *moc; upewnij sig, ze prety miedziane sg luzne. Ader zainstaluj zestaw

réwnolegty na szynie $lizgowej, wykonaj koficowa kalibracje momentu obrotowego*, aby zamocowac $ruby M5.

Ader buduje catg szyne zbiorczg i zestaw réownolegty, przeglad mozna znalez¢ na rys. 1518. Najpierw podtgcz zestaw
réownolegty do szyny zbiorczej, a nastepnie przymocuj caty zestaw (rys. 18) do szyny slizgowej za pomocg 2 $rub (rys.

19). Nastepnie podtgcz kabel komunikacyjny do portu RJ45 RJ11 (Rys. 20).

Zestaw do pracy réwnolegtej akumulatoréw: *Opcjonalna szyna zbiorcza

Zestaw réwnolegty UPS
W razie potrzeby przygotuj ztgcza kablowe

Ryc. 12

Port PRS
|

Wejscie pradu statego

RI45  RJ11 BAT+ BAT_NBAT-

PC Board Flow Direclion > )
e ® © ® ® © 8 8°°

(BAT+) (BAT—N) (BaT-) (

16—-303087-01G

Ryc. 13

PKX 10K - Proces montazu systemu



AC !nput AC Olutput

R N S T PE L1L2 L3 N

(0/P=L1) (0/P=12) (O/P=LI) (O/P-N) _i).

(0sP=N) 'G?'

L . e
16—302897-00C

Ryc. 14

PKX 10K - Proces montazu systemu



Jak pokazano na ryc. 15, wyjmij tylne PCBA pradu statego i przemiennego z tylnej pokrywy, a nastepnie podtgcz najpierw wszystkie tylne PCBA

za pomocg miedzianej szyny zbiorczej, bedzie to tatwe w montazu.

Ryc. 18

Jak na rys. 18, zamknij tylng pokrywe z podtgczong tylng ptytkg PCB AC DC.

Ryc. 19

Jak narys. 19, potacz tylng pokrywe z koscig stojaka z szyng $lizgowa za pomoca 2 Srub
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Krok 4 Zainstaluj UPS i zestaw akumulatoréw na stojaku
Zamontuj lewe i prawe ucho montazowe na UPS (Rys. 18)
W6z UPS na szyne $lizgowa; sprawdz funkcje hot swap (Rys. 19)

Caty przeglad na rys. 20 po zainstalowaniu catego zestawu UPS i Ba+ery.

Ryc.23

Ryc.25
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Instalacja kontrolera Step5 i duzego wysSwietlacza LCD o przekatnej 5,7 cala (opcjonalnie)
Wyjmij kontroler z kartonu i najpierw zamontuj szyne kontrolera (rys. 21)

Zt6z razem szyne kontrolera i tylng pokrywe, a nastepnie zamontuj na gérnej stronie UPS, zachowujac wysokos$¢ 1U

(rys. 22)

Kabel wejsciowy AC/DC kontrolera i kabel RJ45 nalezy podtgczy¢ do gérnej ptyty tylnej UPS.
Sprawdz etykiete BAT+/R/S/T/N/PE na kablu wejsciowym AC/DC i podtacz je do odpowiedniego
zacisku (rys. 23).

Zbuduj duzy 5,7-calowy wyswietlacz LCD na go6rze kontrolera i podtgcz kabel LCD do kontrolera (rys.
24)

Ostateczny zarys systemu pokazano na rys. 25.

Cable Controller Rail Controller

Fig26

Ryc.27
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Jak na rys. 28, podtacz kabel kontrolera do wejs¢ AC i DC UPS.
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