SBL 9-12HR

Napigcie nominalne 12V

303 W /10min do 1,67 V/celg

Pojemnost nominalta g @ (90 g roztadowania do 175 V/cele

Dopuszczalny
zakres temp. otoczenia

Roztadowanie -20°C ~ +60°C

tadowanie 0°C ~ +50°C

Skiadowanie -20°C ~ +60°C

AGM (Absorbent Glass Mat) elektrolit uwigziony
w separatorach z wtdkna szklanego

Max. prad roztadowania

90 A (5 sek)

Technologia wykonani
een0logta Wykonama VRLA (Valve Regulated Lead Acid) bezobstugowy,

obudowa wyposazona w zawary bezpieczefistwa

Prad zwarciowy

445A

Max. prad tadowania

2,1A

Waga - 245kg

10-12 lat (dla pracy buforowej)

Projektowana Zywotnosé Long Life wg Furobat

Rezystancja wewngtrzna ~ 22 m() (w stanie petnego natadowania)

Napigcie tadowania

Praca buforowa 13,7 ~ 13,9 VDC

Praca cykliczna 14,6 ~ 14,8 VDC

Samoroztadowanie
Materiat obudowy

$rednio 3% pojemnosci na miesiac dla 25°C
ABS UL94HB (na specjalne zaméwienie UL94-V0)
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Dtugodé | 151:1,5mm
Szeroko$é | 65+1.5mm

6.35 Wysoko$é | 94+15mm

Wysokosé
ﬂ-' ca"mwita ]DU :1,5 mm

Terminal | fast-on6,3 mm

CHARAKTERYSTYKA STALOPRADOWA (A przy 25°C)

Napigcie/Czas 5 MIN BMIN 10MIN 15MIN 20 MIN 30MIN BOMIN 90 MIN
160V 43,56 34,80 29,83 2201 17,30 1233 691 4,90
167V 39,53 31.83 2150 20,58 1633 11,68 6,59 4,69
170V 3182 30,56 26,50 19.95 1589 139 6.44 4,60
175V 35,03 2841 24,83 18,84 1510 1091 6.23 446
1.80V 32,09 26,32 2311 17,89 1439 1044 599 431
1.85V 2144 2242 19,67 15.34 1250 9.23 542 394

CHARAKTERYSTYKA STAtOMOCOWA ( W/ogniwo przy 25°C)

Napiecie/Czas O MIN 8MIN 10MIN 15 MIN 20 MIN SOMIN 6O MIN 90 MIN
160V 18,28 62,77 54,00 40,22 31,85 2218 12,96 9.28
167V .92 58,17 50.50 38,00 30,38 2193 1241 8,96
170V 69.43 56,30 49,00 3122 29,15 2142 1228 8,82
175V 64,95 53,03 46,50 3547 28,62 2073 193 859
1.80V 60,30 49,62 4383 3388 2148 20,07 1159 837
185V 52,38 4288 3161 29,45 24,08 17,85 1055 168




SBL 9-12HR

PROJEKTOWANA ZYWOTNOSC DLA PRACY BUFOROWE ZALEZNOSC NAPIECIA OCV OD POZIOMU NALADOWANIA DLA 20°C
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Spelniane normy:
PN-EN 60896-21:2007 « PN-EN 60896-22:2007 = PN-EN 61056-1:2013 = PN-EN 61056-2:2013 « PN-E-83016:1999
Akumulatory produkowane z zachowaniem: 1ISO 9001 = ISO 14001
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