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ZAPRAWY DO FUGOWANIA — ATLAS FUGA DEKORACYJNA

Innowacyjne technologie

ATLAS FUGA DEKORACYJNA to produkt o niezwyktych walorach es-
tetycznych. Dzieki zawartosci brokatu nadaje okfadzinie wyjatkowy
efekt dekoracyjny. Innowacyjna receptura ATLAS FUGI DEKORACY!J-
NEJ zapewnia:

- mozliwoé¢ aplikacji wiekszoéci rodzajéw ptytek - dzieki wysokiej
przyczepnosci i duzemu zakresowi szerokosci spoiny (1-20 mm),

- wysoka odporno$¢ na intensywne promieniowanie stoneczne -
dzieki uzyciu $cisle wyselekcjonowanych pigmentéw nieorganicz-
nych fuga zachowuje na lata trwate i intensywne kolory.

Wiasciwosci

ATLAS FUGA DEKORACYJNA produkowana jest w postaci suchej mie-
szanki najwyzszej jakosci spoiwa cementowego, specjalnie wyselek-
cjonowanych kruszyw, wypetniaczy, barwnikéw oraz dodatkéw mo-
dyfikujgcych i dekoracyjnych.

GWARANCJA KOLORU — trwate i intensywne kolory na lata — dzieki
uzyciu specjalnych, scisle wyselekcjonowanych pigmentéw nieorga-
nicznych dodatkowo chronionych przed intensywnym promieniowa-
niem stonecznym.

EFEKT PERLENIA — zmniejszenie nasigkliwosci — zastosowanie struk-
turalnych i powtokowych dodatkéw hydrofobowych zabezpiecza po-
wierzchnie przed wnikaniem brudu i powstawaniem przebarwien.

EFEKT BROKATOWY — fuga zawiera w swej masie specjalny brokat
nadajacy oktadzinie niepowtarzalny i dekoracyjny wyglad. Odpo-
wiednio dobrane kolorystycznie drobiny zapewniajg mienienie sie
spoiny. Intensywnos$¢ efektu zalezna jest od kata padania Swiatta
oraz jego natezenia.

Elastycznos¢ — daje mozliwos¢ spoinowania oktadzin przyklejonych
na podfozach mogacych ulegaé odksztatceniom: wylewkach i tyn-
kach z systemem ogrzewania, ptytach g-k itp.

Doskonale komponuje sie z ptytkami metalizowanymi, luksferami,
mozaikg szklang i ceramiczna.

Kolorystyka

5 kompozycji kolorystycznych — na bazie kolorystyki fug i silikonéw
ATLAS.

304 CZzZARNY DIAMENT
303 CYRKONIA

301 PERtA
300 ALABASTER

Przeznaczenie

Zakres zastosowan — do spoinowania wszelkich oktadzin na dowol-
nym podtozu, wewnatrz i na zewnatrz budynkéw. Polecana jest za-
réwno do pomieszczen suchych, wilgotnych i mokrych, na ogrzewa-
nie podtogowe, podtoza odksztatcalne itp.

RODZAJE SPOINOWANYCH OKtADZIN

ptytki kamionkowe, terakotowe, typu mo- N
nocottura

ptytki klinkierowe i cotto +
ptytki gresowe +
ptytki niewrazliwe na przebarwienia +
mozaika ceramiczna +
mozaika szklana +
ptytki szklane odporne na zarysowania +
ptytki dekorowane o delikatnych wzorach * +
lustra, ptytki lustrzane i inne powierzchnie N
podatne na zarysowania *

ptytki metalowe i tafle aluminiowe +
kamienie naturalne np. marmur * +
luksfery +

*kazdorazowo przed zastosowaniem sprawdzi¢ wptyw fugi na ptytki
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<ZE FORMATY SPOINOWANYCH ELEMENTOW ‘ BUDOWNICTWO UZYTECZNOSCI PUBLICZNEJ, HANDLOWE
> maty i $redni format ptytek (< 0,1 m2) + | USLUGOWE
2 duzy format plytek (< 0,25 m?) N hale, korytarze i klatki schodowe +
% wielki format ptytek (> 0,25 m?) + pomieszczenia biurowe *
~z plyty typu slim N tazienki i natryski +
Lé" sale w ztobkach, przedszkolach, szkotach i
< RODZAJ PODEOZA POD SPOINOWANYMI PEYTKAMI ‘ innych pomieszczeniach oswiaty oraz kul- +
O tury
D podktady betonowe, cementowe, anhydry- - .
T towe, itp + aule wyktadowe, aule seminaryjne, itp. +
g podkiady podiogowe oraz iclenne j.w. sale przyjeé, sale chorych, gabinety lekarskie N
= 2 ogrzewaniem podtogowym: wodnym lub + i inne pomieszczenia stuzby zdrowia
< elektrycznym pomieszczenia w obiektach stuzby zdrowia N
$ciany betonowe, z cegty ceramicznej, z ce- N (wymagana sterylizacja lampami UV) |
gly silikatowej, z elementami ceramicznymi sterylne pomieszczenia w obiektach stuzby A;EAZCEBZ}A
icgi?;SVUZ bloczkéw z betonu komérkowego, N zdrowia, sale operacyjne, itp.* EPOKSYDOWA
- - sale sprzedazy w aptekach wraz z po-
tynki cementowe, cementowo-wapienne, ) o ) ) +
gipsowe + wierzchniami pomocniczymi
Sciany i zabudowy z ptyt gipsowo-kartono- powierzchnie w obiektach sakralnych, +
wych, w tym obudowy kominkéw * powierzchnie w obiektach ustugowych réz- N
podtogi drewniane, z OSB, suchy jastrych . nego typu
gipsowy salony samochodowe +
BUDOWNICTWO MIESZKANIOWE INDYWIDUALNE | ZBIOROWE ‘ OBIEKTY BUDOWNICTWA KOMUNIKACYIJNEGO
salony ¥ dworce kolejowe i autobusowe: hale sprze- +
kuchnie i aneksy kuchenne + dazowe, poczekalnie
- - lotniska: hale, komunikacja, poczekalnie na +
hole i przedpokoje + lotniskach,
tazienki i pokoje kapielowe + * konieczne zdefiniowanie wielkoici obcigzen chemicznych i po-
pralnie + twierdzenie odpornosci
tarasy i balkony +
clewacje N Dane Techniczne

Gestos¢ nasypowa (suchej mie-
szanki)

BUDYNKI BIUROWE

pomieszczenia biurowe +

ok. 1,2 kg/dm?

kuchnie i aneksy kuchenne

fazienki i natryski

korytarze i klatki schodowe

Proporcje mieszania woda / sucha
mieszanka

0,240,271/ 1 kg
0,48-0,54 1/2 kg

Min/max szeroko$¢ spoiny

1mm-20mm

[Temperatura przygotowania za-
prawy oraz podfoza i otoczenia w
trakcie prac

od+5°Cdo+35°C

Czas dojrzewania

ok. 5 minut

Czas gotowosci zaprawy do pracy

ok. 60 minut

\Wstepne mycie

po ok. 30 minutach

Mycie koncowe

po 4-8 godzinach

Lekki ruch pieszy

po 6-8 godzinach

Petne obcigzanie

po ok. 24 godzinach

Czasy podane w tabeli rekomendowane sg dla warunkéw aplikacji

w temperaturze ok. 23 °Ci 55 % wilgotnosci.
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Wymagania techniczne

Wyréb zgodny jest z PN-EN 13888:2010. Deklaracja Zgodnosci
nr 190.

Cementowa zaprawa do spoinowania

o podwyzszonych parametrach: o wy- PN-EN 13888:2010

sokiej odpornosci na scieranie i zmniej-
szonej absorpcji wody.
Klasa CG2WA

Wytrzymatos¢ na zginanie w warun-
kach suchych

Wytrzymatosé na zginanie po cyklach
zamrazania i rozmrazania
Wytrzymatos¢ na Sciskanie w warun-
kach suchych

Wytrzymatos¢ na Sciskanie po cyklach
zamrazania i rozmrazania

> 3,5 N/mm?2

>3,5 N/mm?

>15,0 N/mm?2

>15,0 N/mm?2

Skurcz <2 mm/m
Odpornosc¢ na scieranie <1000 mm3
Absorpcja wody - po 30 min <2g

- po 240 min <5g

Spoinowanie ptytek

Przygotowanie podtoza

Przed przystgpieniem do fugowania, spoiny nalezy starannie oczys¢
z kurzu oraz wszelkiego rodzaju zanieczyszczen. Szczeliny miedzy
ptytkami powinny by¢ jednakowej gtebokosci, dlatego w trakcie
uktadania ptytek trzeba na biezgco usuwac z nich nadmiar zaprawy
klejacej. Spoinowanie oktadziny mozna rozpocza¢ dopiero po
stwardnieniu zaprawy klejacej uzytej do jej przyklejenia, nie wcze-
$niej niz po 24 godzinach. W przypadku zastosowania kleju ATLAS
GEOFLEX EXPRESS lub ATLAS PLUS EXPRESS spoinowanie ptytek
mozna rozpoczac¢ juz po uptywie 4 godzin. Bezposrednio przed przy-
stgpieniem do fugowania powierzchnie ptytek nalezy oczys¢ wil-
gotng gabka, a takze lekko zwilzy¢ same spoiny w celu ograniczenia
i wyréwnywania chtonnosci podtoza.

Przygotowanie fugi

Materiat z opakowania wsypa¢ do naczynia z odmierzong iloscig
wody (proporcje podane w Danych Technicznych) i mieszaé, az do
uzyskania jednolitej konsystencji. Czynnos¢ te mozna wykonaé recz-
nie, badZ mechanicznie. Masa nadaje sie do uzycia po uptywie
ok. 5 minut i po powtérnym wymieszaniu. Nalezy wykorzysta¢ jg
w ciggu ok. 60 minut. Do raz przygotowanej zaprawy nie wolno juz
dolewac wody.
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Spoinowanie

Zaprawe wprowadzac gteboko i szczelnie w spoiny, za pomoca pacy
|ub szpachelki gumowej. Nadmiar zebra¢ ukosnie do krawedzi pty-
tek. Przygotowanie fugi do uzytkowania sktada sie z trzech etapdéw:
mycia wstepnego, mycia koricowego i czyszczenia na sucho.

1. Mycie wstepne. Po zmatowieniu fugi — ok. 30 min. - catg po-
wierzchnie nalezy zmy¢ wilgotng gabka. Spoiny o intensywnych ko-
lorach nalezy dodatkowo zwilzy¢ duzg iloscig wody i pozostawic¢ do
wyschniecia. Mogg one w poczgtkowym okresie uzytkowania deli-
katnie ,uwalnia¢” kolor, co nie stanowi wady produktu. Podczas my-
cia wystepuje niewielkie wymywanie brokatu, co jednak nie wptywa
na ostateczny efekt dekoracyjny.

2. Mycie koricowe. Mozna je wykonac juz po 4-8 godzinach. Polega
na ponownym umyciu powierzchni catej oktadziny wilgotng gabka.
3. Czyszczenie na sucho. W celu uzyskania jednolitego Efektu Broka-
towego, po catkowitym zwigzaniu fugi nalezy dodatkowo przetrzeé
ja sucha Sciereczka.

Uzytkowanie okfadziny

Lekki ruch pieszy mozliwy jest juz po 6-8 godzinach od fugowania.
Petne obcigzanie zafugowanej powierzchni moze nastgpi¢ po okoto
24 godzinach.

Zuzycie

Zuzycie zaprawy do spoinowania zalezne jest od szerokosci i gtebo-
kosci spoin oraz wymiarow ptytek. Dla danej powierzchni mozna je
wylicza¢ ze wzoru:

z=[(al+a2)/(al-a2)]xSxbxc xg

z —ilos¢ potrzebnej fugi [kg]

alia2 —szerokos$¢ i dtugos¢ ptytki [m]

S — powierzchnia fugowania [m?]

b - gtebokos¢ spoiny [m]

¢ - szerokos$¢ spoiny [m]

g - gestosc¢ gotowej spoiny [kg/m?3] — dla ATLAS FUGA DEKORA-
CYJNA g =1650

Przyktadowe wartosci zuzycia wynosza:

Wymiar ptytki ~ Szerokos¢  Gfebokosé Zuzycie
spoiny spoiny

0,02 mx0,02 m 8’%0; nr:‘) 8/’%0; nr:) o:g /orfzo
0,10 m x 0,10 m (2"?)0; nr:) %?g;f’mn; oll:g /orfzo
0,30 M x 0,30 m 2{'8?:;‘) (();(’)Sﬁmn; o:g /or;]420
0,30 M x 0,60 m (2"‘30; nr:) ?%?S;f’mn; oll:g /Or;1328
0,50 m x 0,50 m (2"?)0:] nT) %?g;f’m”; oll:é 7,;1320
0,60 M x 0,60 m (2:%0:1 nr:‘) ?%?Sﬁmn; oll<<é /Or,nzZS

Opakowania

Torby alubag: 2 kg
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Informacje o bezpieczenstwie

Informacje o bezpieczenstwie podane sg na opakowaniu produktu
i w Karcie Charakterystyki, dostepnej na www.atlas.com.pl.

Wyroéb posiada Atest Higieniczny PZH.

Przechowywanie i transport

Informacje o przechowywaniu i transporcie podane sg na opakowa-
niu produktu i w Karcie Charakterystyki, dostepnej na
www.atlas.com.pl.

Okres przechowywania produktu (przydatnosci do uzycia) wynosi
24 miesigce od daty produkcji, umieszczonej na opakowaniu.

Wazine informacje dodatkowe

Nadmiernie chtonne ptytki moga ulegac przebarwieniu. Przed fugo-
waniem catej oktadziny, nalezy wykonad prébne spoinowanie na nie-
wielkim jej fragmencie (najlepiej na odpadzie ptytki)
i przeprowadzi¢ kontrolne czyszczenie w celu wykluczenia przebar-
wienia ptytek. W przypadku wystgpienia przebarwienia, przed apli-
kacjg fugi nalezy zaimpregnowac¢ ptytke $rodkiem ATLAS IMPRE-
GNAT DO KAMIENIA NATURALNEGO | GRESU.

Aby unikna¢ ewentualnych réznic w kolorze, zaleca sie na jednej po-
wierzchni stosowac wytacznie fuge o tej samej dacie produkcji i nu-
merze partii.

Silikony i fugi produkowane sg na bazie réznych rodzajéw spoiw, dla-
tego roznig sie gtadkoscia i stopniem potysku. Te czynniki w sposdb

naturalny wptywaja na odcien koloru dla kazdego rodzaju wyrobu.

Fuge nalezy chroni¢ przed zbyt intensywnym wysychaniem.

Ostateczny kolor fugi ustala sie po zwigzaniu i wyschnieciu, po
2-3 dniach, w zaleznosci od temperatury i wilgotnosci otoczenia. Na
odcien koloru moze mie¢ wptyw rowniez nasigkliwosc¢ ptytek. Typo-
wym efektem pojawiajgcym sie przy aplikacji wszystkich fug cemen-
towych jest mozliwo$¢ wystapienia odcieni kolorystycznych przy
spoinowaniu ptytek gresowych albo silnie nasigkliwej glazury.
Zmiany takie moga nasilac sie w zaleznosci od koloru fugi. W przy-
padku ptytek o wysokiej nasigkliwosci (ponad 10 %) rekomendo-
wane jest zwilzenie krawedzi ptytek woda tuz przed spoinowaniem,
przy czym nalezy zapobiegac tworzeniu sie zastoin wody w fugach.

Przedstawiony na froncie opakowania kolor nalezy traktowac jedy-
nie jako pogladowy. Ze wzgledu na odmiennos¢ technologii stoso-
wanych w poligrafii i budownictwie ewentualne roznice w odcie-
niach pomiedzy kolorem konkretnego wyrobu a jego symulacjg
przedstawiong na opakowaniu nie mogg stanowi¢ podstawy do ja-
kichkolwiek roszczen w stosunku do wykonawcy opracowania, jak
i firmy ATLAS. Odcien danego koloru zalezy od jednorodnosci jego
faktury, warunkow stosowania, parametréw podtoza oraz otoczenia
i warunkow oswietlenia. Rzeczywisty odcien koloru moze w pewnym
stopniu odbiega¢ od przedstawionego na etykiecie. Na jednej po-
wierzchni stosowacé wytacznie wyrdb o tej samej dacie produkc;ji
i numerze partii.

W spoinach znajdujacych sie w miejscach szczegdlnych oktadziny
(narozniki zewnetrzne i wewnetrzne, dylatacje) stosowac nalezy li-
stwy wykonczeniowe lub wypetnienie materiatami trwale elastycz-
nymi, np. ATLAS SILIKONEM SANITARNYM ELASTYCZNYM lub ATLAS
SILIKONEM SANITARNYM SILTON S.

Narzedzia nalezy czysci¢ czysta wodg, bezposrednio po uzyciu.
Trudne do usuniecia resztki zwigzanej juz zaprawy zmywac Srodkiem
ATLAS SZOP.

Informacje zawarte w Karcie Technicznej stanowig podstawowe wy-
tyczne, dotyczace stosowania wyrobu i nie zwalniajg z obowiazku
wykonywania prac zgodnie z zasadami sztuki budowlanej i przepi-
sami BHP. Wraz z wydaniem niniejszej karty technicznej, wszystkie
poprzednie tracg wazno$¢. Dokumenty towarzyszgce wyrobowi do-
stepne sg na www.atlas.com.pl.

Tre$¢ karty technicznej oraz uzyte w niej oznaczenia i nazwy han-
dlowe sg wtasnoscig Atlas sp. z 0. 0. Ich nieuprawnione wykorzysta-

nie bedzie sankcjonowane.

Data aktualizacji: 2022-10-04
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