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POLSKI

PILARKA UKOSOWA
DWS779, DWS780

Gratulacje!

Dziekujemy za zakup urzadzenia firmy DEWALT. Wiele lat doswiadczen,

niezwykle staranne wykonanie i ciggte innowacje sprawity, ze firma DEWALT
stata sie prawdziwie niezawodnym partnerem dla wszystkich uzytkownikdw

profesjonalnych elektronarzedzi.

Dane techniczne
DWS779 DWS780
Napiecie V. radamienn 230 230
Wielka Brytania i Irlandia Vo amienn 115 115
Typ 10 11
Moc elektryczna W 1675 1675
Srednica tarczy mm 305 305
Otwdr tarczy mm 30 30
Grubos¢ tarczy tnacej mm 18 18
Maksymalna predkosc tarczy min’? 4100 1900-3800
Wielka Brytania i Irlandia min” 3900 1600-3600
Maks. gtebokos¢ ciecia poprzecznego pod katem 90° mm 349 349
Maks. gebokos¢ cigcia ukosowego pod katem 45° mm 244 244
Maks. gfebokos¢ ciecia pod katem 90° mm 112 112
Maks. g’fgﬁ)okosc poprzeczneqo ciecia skosnego pod o 5 5%
katem 45
Ciecie ukosowe (maks. pozydji) lewe 50° 50°
prawe 60° 60°
Ciecie skosne (maks. pozycji) lewe 49° 49°
prawe 49° 49°
Ciecie ukosowe 0°
Szerokos¢ wynikowa przy maksymalnej wysokosci o 209 299
112mm
Szerokos¢ wynikowa przy maksymalnej wysokosci o 303 303
110 mm
Wysokos¢ wynikowa przy maksymalnej szerokosc o 7 7
345 mm
Ciecie ukosowe lewe 45°
Szerokos¢ wynikowa przy maksymalnej wysokosci o 200 200
112mm
Wysokos¢ wynikowa przy maksymalnej szerokosc o 7 7
244 mm
Ciecie ukosowe 45°
Szerokos¢ wynikowa przy maksymalnej wysokosc o m n
112mm
Wysokos¢ wynikowa przy maksymalnej szerokosci o 7 76
244 mm
Ciecie skosne 45° po lewej stronie
Szerokos¢ wynikowa przy maksymalnej wysokosd o 268 268
63 mm
Wysokos¢ wynikowa przy maksymalnej szerokosci o 44 44
345mm
Ciecie skosne 45° po prawej stronie
Szerokos¢ wynikowa przy maksymalnej wysokosd o 193 193
62 mm
Wysokos¢ wynikowa przy maksymalnej szerokosci o 2 2
345mm
(zas automatycznego hamowania tarczy S <10 <10
Masa kg 25,4 25,4

Wartosd hafasu i wartosci drgan (sumy wektorowe przyspieszen) zgodnie z EN61029
Ly, (poziom emisji cisnienia akustycznego) dB(A) 93 93
Lya (poziom mocy akustycznej) dB(A) 100 100
K (niepewnos¢ dla danego poziomu dZwieku) dB(A) 3,0 3,0
Wartos¢ emisji drgari ap, = m/s? <25 <25
Niepewnos¢ K = m/s? 15 1,5

Poziom emisji drgaft podany w tej karcie informacyjnej zostat zmierzony
zgodnie ze znormalizowanym testem opisanym w normie EN61029
i moze byc¢ stosowany do poréwnywania narzedzi. Moze by¢ réwniez
wykorzystywany do wstepnej analizy ekspozycj.
OSTRZEZENIE: Podany poziom emisji drgari dotyczy gtdwnych
zastosowarn narzedzia. Jednakze, w przypadku uzycia narzedzia do
innych zastosowar, przy uzyciu innych akcesoriow lub narzedzia
nie konserwowanego poprawnie, poziom drgari moze by¢ inny od
podanego. W takich sytuacjach ekspozycja na drgania w trakcie catego
okresu uzytkowania maszyny moze by¢ duzo wieksza.
W oszacowaniu poziomu ekspozycji na drgania nalezy rowniez bra¢
pod uwage czas wytqczenia narzedzia lub okresy, kiedy narzedzie jest
wiqczone, ale nie wykonuje pracy. Narazenie na drgania w trakcie
cateqo dnia pracy mogfoby sie wtedy okazac duzo mniejsze niz przy
ciqgtym uzyciu.
W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan stosowac
dodatkowe srodki bezpieczenstwa, jak np. prawidtowa konserwacja
elektronarzedzi i akcesoriow, utrzymywanie ciepfoty rgk, odpowiednia
organizacja pracy.

Bezpieczniki:

Europa Narzedzia 230V 10 amperdw, zasilanie

Wielka Brytania i Ilandia Narzedzia 230V 13 amperow, we wtyczce

Definicje: Wytyczne dotyczace bezpieczeristwa
Podane ponizej definicje okreslaja stopier zagrozenia oznaczony danym
stowem. Prosze przeczytac instrukcje i zwraca¢ uwage na te symbole.
NIEBEZPIECZENSTWO: Informuje o bezposrednim
niebezpieczeristwie. Nieprzestrzeganie teqgo zalecenia spowoduje
Smier¢ lub powazne obrazenia ciata.

OSTRZEZENIE: Informuje o potencjalnym niebezpieczeristwie.
Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze spowodowac Smier¢ lub
powazne obrazenia ciata.

PRZESTROGA: Informuje o potencjalnym niebezpieczeristwie.
Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze prowadzi¢ do obrazeri ciata
od lekkiego do Sredniego stopnia.

UWAGA: Informuje o czynnosciach nie powodujqcych obrazen
ciata, lecz mogqcych prowadzi¢ do szkéd materialnych.

Ostrzega przed mozliwosciq porazenia prqdem elektrycznym.

Oznacza ryzyko pozaru.
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Deklaracja zgodnosci WE
Dyrektywa Maszynowa

C€

PILARKAilarka ukosowa
DWS779, DWS780

Firma DeEWALT deklaruje, ze produkty opisane w sekcji Dane techniczne sa
zgodne z zapisami:
2006/42/WE, EN61029-1:2009 +A11:2010, EN61029-2-9:2012 +A11:2013

Produkty te sg réwniez zgodne z zapisami dyrektyw 2014/30/UE oraz
2011/65/UE. Wiecej informacji na ten temat mozna uzyskac pod podanym
nizej adresem filii firmy DeEWALT lub skorzystac z informacji na ostatniej
stronie okfadki instrukgji obstugi.

NiZej podpisany jest odpowiedzialny za zebranie danych technicznych
i skfada te deklaracje w imieniu firmy DEWALT.

N

Markus Rompel

Director Engineering

DeWALT, Richard-Klinger-Strale 11,
D-65510, Idstein, Niemcy

20.04.2016

Instrukcje bezpieczenstwa
OSTRZEZENIE! \/ czasie pracy elektronarzedziami nalezy zawsze
przestrzegac podstawowych srodkdw ostroznosci, w tym zaleceri
podanych ponizej, aby ograniczyc ryzyko pozaru, porazenia pradem
i obrazeri ciata.

Przeczyta¢ instrukcje przed rozpoczeciem uzytkowania tego produktu

izachowat jq.

ZACHOWAC INSTRUKCJE DO POZNIEJSZEGO
UZYCIA

Ogolne zasady bezpieczeristwa
1. Utrzymywac porzqdek w miejscu pracy.
- Nieuporzqdkowane miejsca pracy i stanowiska robocze zwiekszajq
niebezpieczeristwo wypadkdw.

2. Zwracac uwage na otoczenie miejsca pracy.
Nie naraza¢ narzedzia na dziatanie deszczu. Nie uzywac narzedzia

w warunkach podwyzszonej wilgotnosci. Zapewnic¢ prawidfowe oswietlenie

obszaru roboczego (250 - 300 Lux). Nie uzywac narzedzia w miejscu,

w ktorym istnieje niebezpieczenstwo spowodowania pozaru lub eksplozji,

na przyktad w sqsiedztwie palnych plyndw oraz gazow.

3. Zabezpieczenie przed porazeniem elektrycznym.

- Unika¢ kontaktu ciata z uziemionymi powierzchniami (np. rurami,
grzejnikami, kuchenkami oraz lodéwkami). Eksploatujqc narzedzie
w ekstremalnych warunkach (np. w wysokiej wilgotnosci, w poblizu
przeprowadzania obrébki skrawaniem metali), bezpieczeristwo
elektryczne moze zostac zwiekszone dzieki zastosowaniu
transformatora izolujgcego lub wyltqcznika réznicowoprqdowego.

4. Nie pozwalac na zblizanie sie osob trzecich.

- Nie dopuszczac aby inne osoby, nie zwigzane z wykonywaniem prac,
aw szczegdlnosci dzieci, dotykaly narzedzia lub przedtuzacza oraz nie
pozwalac na ich zblizanie sie do obszaru roboczego.

5. Chowac nieuzywane narzedzia.

- Poza czasem eksploatacji, narzedzie nalezy przechowywac w suchym,

zamknietym miejscu, uniemozliwiajqcym dostep dzieci do narzedzia.

15.

. Nie wolno przecigza¢ narzedzia.

- Jakos¢ i bezpieczeristwo pracy oraz wydajnos¢ urzqdzenia sq
najwyzsze, podczas jego zastosowania zgodnie z przeznaczeniem.

Stosowac odpowiednie narzedzie.

- Nie przecigza¢ matych narzedzi zadaniami roboczymi odpowiednimi
dla duzych modeli. Nie wykorzystywac narzedzia niezgodnie z jego
przeznaczeniem, na przyktad nie wykorzystywac pilarek tarczowych
do przecinania gatezi lub kfod.

. Zatozy¢ odpowiedni strdj.

- Nienosi¢ luznych ubrari lub bizuterii, poniewaz mogq one zostac¢
wciggniete w elementy ruchome urzqdzenia. W trakcie prac na
zewnqtrz zaleca sie stosowanie przeciwposlizgowego obuwia
roboczego. Stosowac zabezpieczenie dfugich wioséw.

Stosowac srodki ochrony osobistej.

- Zawsze zaktadac okulary ochronne. Jezeli w trakcie pracy dochodzi
do powstawania kurzu lub wyrzucania czqstek materiatu, uzywac
maski ochronnej lub maski przeciwpytowej. Jesli takie czqstki mogq
byc¢ bardzo gorqce, stosowac réwniez fartuch zabezpieczajqcy
przed poparzeniem. Zawsze stosowac zabezpieczenie stuchu.
Zawsze zaktadac kask ochronny.

. Podtqczac sprzet odprowadzajqcy pyt.

- Jesli sprzet jest przystosowany do przytqczenia urzqdzen
odprowadzajqcych i zbierajgcych pyt, upewnic sig, czy sq one
przytqczone i wtasciwie uzytkowane.

. Nie wolno ciqgnqc za kabel zasilajqcy.

— Nie pociggac za kabel w celu odtqczenia go od gniazda.
Utrzymywac kabel z dala od Zrédet ciepta, oleju oraz z dala od ostrych
krawedzi. Nigdy nie przenosi¢ narzedzia, podnoszqc je za przewdd.

. Mocowac obrabiane elementy.

- Wmiare moZliwosci do zamocowania obrabianego elementu
stosowac zaciski lub imadto. Zapewnia to wyzsze bezpieczeristwo
pracy w poréwnaniu z przytrzymywaniem przedmiotu rekq i umozliwia
wykorzystanie obu rqk do prowadzenia narzedzia.

. Nie wychylac sie nadmiernie.

— Przez caty czas zachowywac solidne oparcie nég i réwnowage.

. Przeprowadza¢ wtasciwg konserwacje narzedzia.

- Ostrza tnqce powinny byc ostre i czyste, co zapewnia wyzszq wydajnos¢
i bezpieczeristwo pracy. Smarowanie oraz wymiane akcesoriow
przeprowadzac zgodnie z instrukcjq. Regularnie kontrolowac stan
narzedzi, a w przypadku stwierdzenia uszkodzenia zleca¢ naprawe
w autoryzowanym serwisie. Uchwyty i przetqczniki muszq byc suche,
czyste oraz niezabrudzone olejem i smarem.

Odtgczac narzedzia.

- Kiedy narzedzie nie jest uzywane, przed serwisowaniem oraz w trakcie
wymiany akcesoriow, takich jak ostrza, wiertta i ostrza tnqce, narzedzie
nalezy odtqczy¢ od zasilania elektrycznego.

. Wyjmowac¢ klucze regulacyjne i narzedzia.

- Wyrobi¢ nawyk sprawdzania, czy narzedzia i klucze requlacyjne zostaty
wyjete z narzedzia przed jego uzyciem.

. Unika¢ niezamierzonego uruchomienia.

- Nigdy nie przenosi¢ narzedzia z palcem na wtqczniku spustowym.
Sprawdzic, czy urzqdzenie jest wytqczone przed jego podtqczeniem
do zasilania.

. Uzywacé przedtuzaczy przeznaczonych do uzytku na wolnym

powietrzu.

—  Przed uzyciem sprawdzic¢ kabel przedtuzacza i wymienic go w razie
uszkodzenia. Przy pracach na zewnqtrz wykorzystywac jedynie
odpowiednio oznaczone przediuzacze przystosowane do eksploatacji
nazewnaqtrz.
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19. Zachowac czujnos¢.

—  Rozwaznie wykonywac wszystkie prace. Postugiwac sie zdrowym
rozsqdkiem. Nie uzywac narzedzia, jesli jest sie zmeczonym lub pod
wplywem lekdw, narkotykdw lub alkoholu.

20. Sprawdzi¢, czy w narzedziu nie ma uszkodzonych czesci.

- Przed rozpoczeciem eksploatacji doktadnie sprawdzic¢ stan narzedzia
oraz kabla zasilajgcego w celu sprawdzenia ich przydatnosci do
prawidtowej eksploatadji i wykorzystac je zgodnie z przeznaczeniem.
Sprawdzic, czy ruchome czesci sq wtasciwie dopasowane, czy czesci
ruchome nie kolidujq ze sobq i czy nie sq uszkodzone. Sprawdzi¢
rowniez zamocowanie i wszelkie inne okolicznosci, ktére mogq miec¢
negatywny wplyw na prace narzedzia. Ostone lub innq uszkodzonq
czes¢ nalezy odda¢ do naprawy lub wymiany w autoryzowanym
serwisie, chyba Ze w tej instrukcji podano inaczej. Zleci¢ wymiane
niesprawnego wiqcznika v autoryzowanym serwisie. Nie wolno
uzywac urzqdzenia z zepsutym wiqcznikiem, ktory nie pozwala
na wiqczanie i wytqczanie. Nigdy nie probowac wykonywac
wtasnorecznych napraw.

A OSTRZEZENIE! Uzycie akcesoriéw lub osprzetu innych niz opisane
w instrukcji obstugi oraz wykorzystanie urzqdzenia niezgodnie
Z przeznaczeniem podanym w instrukdji jest niebezpieczne i stwarza
ryzyko obrazeri ciata.

21. Naprawy narzedzia zleca¢ wykwalifikowanym pracownikom.

- Tourzqdzenie elektryczne jest zgodne z odpowiednimi przepisami
bezpieczeristwa. Naprawy mogq byc przeprowadzane wytqcznie
przez wykwalifikowane osoby korzystajqce z oryginalnych czesci
zamiennych. W przeciwnym razie moze wystepowac powazne
zagrozenie dla uzytkownika.

Dodatkowe zasady bezpieczenstwa dotyczace pilarek
ukosowych

Maszyna jest wyposazona w specjalny kabel zasilajqcy, ktérego wymiane
przeprowadzi¢ moze jedynie producent lub autoryzowany serwis.

Nie wykorzystywac pilarki ukosowej do ciecia innych materiatow, niz
wyszczegdlnione przez producenta w specyfikacji.

Nie wiqczac urzqdzenia bez ustawienia oston w odpowiednim pofoZeniu,
lub gdy ostony nie dziatajq albo nie zostaty prawidfowo serwisowane.
Dopilnowac, aby ramie byto solidnie zamocowane podczas wykonywania
clecia skosnego.

Podtoze wokdt maszyny powinno by¢ ptaskie, dobrze utrzymane i wolne od
widrow oraz opitkow.

Stosowac odpowiednio naostrzone tarcze tnqce. Przestrzegac¢ maksyma’lnej
predkosci obrotowej podanej na tarczy tnqcej.

Dobrac odpowiedniq tarcze do materiatu do ciecia.

Przed rozpoczeciem eksploatacji dopilnowac, aby wszystkie pokretta
blokujgce i dzwignie zaciskow byty dokrecone i zacisniete.

Po podtqczeniu urzqdzenia do zasilania elektrycznego nigdy nie ktas¢
Zadnej reki w obszarze tarczy tnqcej.

Nie siegac poza ostone Zzadnq rekq blizej niz na 100 mm od boku tarczy

w celu usuniecia scinkéw drewna lub z innych przyczyn, gdy tarcza sie
obraca. Fakt, Ze obracajqca sie tarcza znajduje sie blisko dtoni moze nie byc¢
oczywisty i moze dojs¢ do powaznych obrazeri ciata operatora.

Nigdy nie prébowac szybko zatrzymywac ruchomej maszyny, wciskajqc
narzedzie lub inny materiat w tarcze. Moze to spowodowac powazny
wypadek.

Przed uzyciem jakiegokolwiek akcesorium zapoznac sie z instrukcjq.
Niewtasciwe zastosowanie akcesoriéw moze spowodowac uszkodzenia.

W kontakcie z tarczq tnqcq lub szorstkim materiatem wykorzystywac
uchwyt lub rekawice ochronne.

Przed rozpoczeciem uzytkowania dopilnowac, aby tarcza byta prawidfowo
zamocowana.

Sprawdzi¢, czy tarcza obraca sie we wiasciwym kierunku.

Nie wolno uzywac tarcz o wiekszej lub mniejszej srednicy niz zalecana.
Prawidtowe wielkosci tarcz podano w punkcie dane techniczne. Uzywac
wytqcznie tarcz podanych w tej instrukcji i zgodnych z normq EN 847-1.

Rozwazy¢ zastosowanie specjalnych tarcz o nizszej emisji hatasu.
Nie uzywac tarcz ze stali HSS (wysokiej predkosci).

Nie uzywac peknietych lub uszkodzonych ostrzy.

Nie uzywac tarcz sciernych lub diamentowych.

Nigdy nie wigczac pilarki bez ptyty rzazu.

Przed kazdym cieciem sprawdzac, czy maszyna jest stabilna
Unies¢ tarcze z rzazu w obrabianym elemencie przed zwolnieniem
wiqgcznika.

Nie wciskac niczego w wentylator w celu zatrzymania watu silnika.

Osfona tarczy pilarki automatycznie podnosi sie po pchnieciu dzwigni
zwalniajqcej blokade gtowicy i opuszczeniu ramienia. Ostona opuszcza sie
na tarcze po podniesieniu ramienia.

Nigdy nie podnosic¢ ostony tarczy rekq, jesli pilarka nie jest wytqczona.
Ostona moze zostac podniesiona rekq w trakcie zaktadania lub
zdejmowania tarczy w celu przeprowadzenia jej kontroli.

Regularnie sprawdzac, czy szczeliny chtodzenia silnika sq drozne i nie
zablokowane widrami.

Wymieniac zuzytq plyte rzazu. Skorzystac z dotqczonej listy czesci
wymiennych.

Przed przeprowadzeniem czynnosci konserwacyjnych lub przed wymiang
tarczy odtqczyc urzqdzenie od zasilania elektrycznego.

Nigdy nie czysci¢ i nie konserwowac pracujqcego urzqdzenia oraz przed
ustawieniem glowicy w gérnym potoZeniu.

Jesli do oznaczenia linii ciecia uzywana jest dioda LED, dopilnowac,

aby dioda LED byta klasy 2 zgodnie EN 6247 1. Nie wymieniac diod LED
na diody innego typu. Naprawe uszkodzonej diody LED przeprowadzi¢
W autoryzowanym serwisie.

Przednia czes¢ ostony jest azurowa w celu zapewnienia dobrej widocznosci
w trakcie ciecia. Chociaz czes¢ azurowa znacznie zmniejsza ilos¢
wyrzucanych czgstek, znajdujq sie w niej szczeliny, dlatego zawsze, patrzqc
przez czes¢ azurowq, nalezy korzystac z okularow ochronnych.

W trakcie ciecia drewna podtqczy¢ pilarke do urzqdzenia

odprowadzajqcego pyt. Zawsze uwzgledniac¢ czynniki wptywajqce na

ekspozyqe na pyt, takie jak:
typ materiatu do obrdbki (ptyta wiérowa generuje wiecej pytu niz
drewno);

— naostrzenie tarczy tnqcej;

- prawidfowa requlacja tarczy tnqcej;

- urzqdzenie odprowadzajqce pyt z predkosciq powietrza co najmniej
20m/s.

Dopilnowac, aby urzqdzenie odprowadzajqce pyt oraz okapy, przegrody

i zsypy byly poprawnie wyrequlowane.

Uwzgledniac nastepujqce czynniki wptywajqce na ekspozycje na hatas:

- stosowac tarcze tnqce zapewniajgce zmniejszenie emisji hatasu;

- stosowac wytqcznie dobrze naostrzone tarcze tnqce.

Maszyne nalezy reqularnie konserwowac.

Zapewnic odpowiednie oswietlenie strefowe lub punktowe;

Dopilnowac, aby wszelkie zastosowane elementy dystansowe i pierscienie
wrzeciona byty zgodne z przeznaczeniem podanym w tej instrukdji.

Nie usuwac scinek i innych czesci obrabianego elementu z obszaru ciecia,
gdy maszyna pracuje i gtowica pilarki nie znajduje sie w gérnym potozeniu.
Nigdy nie przecinac przedmiotdw krétszych niz 200 mm.

Bez dodatkowego oparcia maszyna jest przeznaczona do ciecia
poprzecznego elementéw o maksymalnych rozmiarach podanych ponizej:

Maksymalna wysokos¢: 112 mm
—  Maksymalna szerokos¢: 345 mm
- Maksymalna dtugos¢: 600 mm
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—  Dtuzsze obrabiane przedmioty muszq by¢ odpowiednio dodatkowo
poparte, np. przy uzyciu stanowiska roboczego DE7023-XJ lub DE7033-XU.
Zawsze solidnie mocowac obrabiany element zaciskami.

W razie wypadku lub uszkodzenia maszyny, natychmiast wytqczyc jq

i odtqczy¢ od zasilania elektrycznego.

Zgtosic usterke i odpowiednio oznaczy¢ maszyne, aby uniknqc eksploatadji

uszkodzonego urzqdzenia przez innych pracownikdw.

W przypadku zablokowania tarczy tnqcej na skutek zbyt wysokiej sity

docisku w trakcie ciecia, wytqczy¢ maszyne oraz odtqczyc jq od zasilania

elektrycznego. Usunqc obrabiany element i dopilnowac, aby tarcza

mogta obracac sie swobodnie. Wigczy¢ maszyne i ponownie rozpoczqc

przecinanie ze zmniejszonq sitq docisku.

Nigdy nie przecinac lekkich stopow, w szczegdlnosci magnezu.

W miare mozliwosci zamocowac urzqdzenie do stotu roboczeqo za pomocq

srub o Srednicy 8 mm i dtugosci 80 mm.

Dopilnowac, aby operator byt odpowiednio przeszkolony w zakresie

eksploatadji, requladjii dziatania urzqdzenia.

Przed rozpoczeciem pracy dobra¢ odpowiedniq tarcze do materiatu do

ciecia.

Uzywac wytqcznie tarcz, ktorych predkos¢ podana na tarczy jest co

najmniej réwna predkosci znamionowej pilarki.

Przed kazdym cieciem dopilnowac¢, aby maszyna stata na rownej i stabilnej

powierzchni, aby uniknqc jej ruchu.

OSTRZEZENIE: Zalecamy stosowanie wytqcznika
réznicowoprgdowego z wartosciq prqdu resztkowego wynoszqcq
30 mA lub mniejszq.

Pozostate zagrozenia
Nastepujace zagrozenia sg typowymi zagrozeniami podczas uzywania
pilarek:

Zranienia wynikajqce z dotkniecia wirujqcych elementdw.
Mimo przestrzegania obowiazujacych przepiséw BHP i stosowania urzagdzen
zabezpieczajacych, nie ma mozliwosci unikniecia okreslonych zagrozen.
Sato:
- Uszkodzenie stuchu.
Ryzyko zranienia nieostonietq czesciq tarczy tnqcej.
Ryzyko zranienia w czasie wymiany tarczy.
Ryzyko scisniecia palcéw podczas otwierania oston.

zZagrozenie dla zdrowia spowodowane wdychaniem pytu wytwarzanego
podczas pracy w drewnie, szczegolnie debowym, bukowym oraz MDF.

Nastepujace czynniki zwiekszaja ryzyko trudnosci w oddychaniu:
ciecie drewna bez podigczonego odciggu pytu.

niewystarczajqce odsysanie pytu spowodowane zabrudzonymi filtrami
wylotowymi.

Oznakowanie na narzedziu
Na obudowie narzedzia umieszczono nastepujace piktogramy:

Przed uzyciem przeczytaj instrukcje obstugi.

%

Punkt podnoszenia.

:

Trzymac rece z dala od tarczy.

Trzymac rece 100 mm z obu bokdw tarczy.

>@®%

Nie patrze¢ bezposrednio w Zrédto swiatta.

—
No

Potozenie kodu daty (rys. A1)
Kod daty 9, zawierajacy takze rok produkgji, nadrukowany jest na
obudowie.

Przyktad:
2016 XX XX
Rok produkcji

Zawartos¢ opakowania

Opakowanie zawiera:

1 Zmontowana pilarka ukosowa

1 Klucz do tarcz

1 Tarcza

1 Torba na pyt

1 Zacisk materiatu

T Instrukcja obstugi

- Sprawd?, czy urzqdzenie, czesci lub akcesoria nie zostaty uszkodzone
podczas transportu.

- Przed przystgpieniem do pracy poswieci¢ odpowiedni czas na dokfadne
zapoznanie sie z instrukcjq.

Opis (rys. A1-E)
OSTRZEZENIE: Nigdy nie dokonywac przerébek elektronarzedzia ani
Jjego czesci. Moze to spowodowac zniszczenie lub zranienie.

Rys. A1

1 Ostona tarczy

Dzwignia zwalniania blokady gtowicy

Dzwignia obstugi

Uchwyt do przenoszenia

Obudowa silnika

Tylna pokrywa silnika.

Pokretto blokowania prowadnicy

Sruba regulacji prowadnicy

9 Kod daty

10 Prowadnice

11 Podziatka ciecia skosnego

12 Bolec blokujacy

13 Pokretto regulacji przegrody

14 Przegroda

0 N O 1 A W N

15 Przegroda podstawy

16 Wagtebienie na dton

17 Stot

18 Otwory mocowania do stotu

19 Podziatka ciecia ukosowego

20 Wlot kanatu odprowadzajacego pyt
21 Uchwyt blokady ciecia ukosowego
22 Przycisk zatrzasku ciecia ukosowego
23 Plytarzazu

Rys. A2

24 Wiacznik spustowy

25 Wigcznik XPS™

26 Nakretka motylkowa

27 Sruba reguladji gtebokosci

28 Ogranicznik rowkowania

29 Klucz do tarcz

30 Podstawa

31 Pokretto blokowania ciecia sko$nego
32 Blokada 0° ciecia sko$nego

33 Ostona pasa

34 Elektroniczne pokretto regulacji predkosci (tylko DWS780)
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Wyposazenie dodatkowe

Rys.B

35 DE7082-XJ Zacisk do obrabianego elementu
Rys. C

36 DE7053-XJ Torba na pyt

Rys.D

37 DE7023-XJ / DE7033-XJ Stojak

Rys. E

38 DE7025-XJ Wsporniki zacisku

Przeznaczenie

Ta pilarka ukosowa DEWALT DWS779, DWS780 jest przeznaczona

do profesjonalnego ciecia drewna, produktéw drewnianych i tworzyw
sztucznych. Urzadzenie jest przystosowane do prostego, doktadnego

i bezpiecznego przecinania, ciecia ukosowego i ciecia skosnego.
Urzadzenie jest przystosowane do tarczy o $rednicy 305 mm, wyposazonej
w koncowki karbidowe.

NIE UZYWAC w mokrym otoczeniu lub w obecnosci tatwopalnych ptynéw
lub gazdw.

Pilarka ta stanowi elektronarzedzie przeznaczone do uzytku
profesjonalnego.

NIE DOPUSZCZAC dzieci do elektronarzedzia. Zapewni¢ nadzér nad mato
doswiadczonymi uzytkownikami narzedzia.

A OSTRZEZENIE! Nie uzywac maszyny niezgodnie z przeznaczeniem.

Produktu tego nie powinny uzytkowac osoby (w tym dzieci)

0 ograniczonych zdolnosciach fizycznych, czuciowych lub umystowych
oraz osoby nie posiadajgce odpowiedniego doswiadczenia, wiedzy

lub umiejetnosci, chyba ze s3 pod nadzorem oséb odpowiedzialnych
za ich bezpieczenstwo. Dzieci nigdy nie powinny by¢ pozostawiane

z produktem bez nadzoru 0séb dorostych.

Ochrona przeciwporazeniowa

Silnik elektryczny zostat zaprojektowany do pracy z jednym napieciem.

Zawsze sprawdzac, czy napiecie zasilania jest zgodne z warto$cig podang na

tabliczce znamionowej.

====1 To narzedzie DEWALT ma podwdjng izolacje zgodng z norma
D EN61029 i nie wymaga uziemienia.

OSTRZEZENIE: Urzqdzenia pracujqce z napieciem 115 V nalezy

obstugiwac za posrednictwem transformatora z zabezpieczeniem

i ostonq uziemiajqcg pomiedzy gtownym a pomocniczym uzwojeniem.
Uszkodzony przewdéd zasilajacy zastap specjalnym przewodem, ktéry
dostepny jest w sieci serwisowej DEWALT.

Wymiana wtyczki sieciowej (dotyczy tylko Wielkiej
Brytanii i Irlandii)
Jesli wystepuje koniecznos¢ montazu nowej wtyczki:

Odpowiednio zutylizowac starg wtyczke.

Przytqcz brazowy przewdd do zacisku fazy w nowej wtyczce.

Przytqczy¢ niebieski przewdd do zacisku zerowego.

OSTRZEZENIE: Nie wykonywac przylqczenia do koricowki uziemienia.

Postepowac zgodnie z instrukcjq instalacji dotgczong do wiyczek wysokiej
Jjakosci. Zalecany bezpiecznik: 13 A.

Instalacja wtyczki sieciowej w urzadzeniach 115V
(Tylko Wielka Brytania i Irlandia)

- Zamontowana wtyczka musi by¢ zgodna z normq BS EN 60309
(BS4343), 16 A, potozZenie styku uziemienia 4h.
OSTRZEZENIE: Zawsze dopilnowac, aby zacisk kabla byt prawidiowo
i mocno przymocowany do powtoki kabla.

Uzycie przedtuzacza

Jesli potrzebny jest przedtuzacz, nalezy uzyc zatwierdzonego 3—rdzeniowego
kabla przedtuzeniowego odpowiedniego dla poboru mocy narzedzia (patrz
dane techniczne). Minimalna $rednica przewodu to 1,5 mm? maksymalna
dtugos¢ to 30 m.

Rozwina¢ catkowicie przedtuzacz nawiniety na beben.

MONTAZ | REGULACJA

OSTRZEZENIE: Aby zminimalizowa¢ ryzyko doznania urazu,
przed zatoZzeniem lub zdjeciem akcesoriow bqdz przed
wykonaniem regulacji lub naprawy wytqczyé narzedzie i wyjqé
wtyczke kabla z gniazda sieciowego. Upewnic sie, ze wigcznik
spustowy ustawiony jest w pozycji WYt. Przypadkowe wigczenie moze
spowodowac obrazenia ciata.

Rozpakowanie (rys. A1, F)
1. Otworzy¢ opakowanie i wyja¢ pilarke za wygodny uchwyt do
przenoszenia 4 zgodnie z rysunkiem F.
2. Postawic pilarke na gtadkiej i ptaskiej powierzchni.
3. Poluzowac pokretto blokowania prowadnicy 7 i przesuna¢ gtowice
pilarki do tytu w celu jej zablokowania w tylnym potozeniu.
4. Lekko nacisna¢ dzwignie obstugi 3 i wyciggnac bolec blokujacy 12.
5. Delikatnie zwolni¢ nacisk skierowany w dét i trzymac za dzwignie
obstugi, pozwalajac jej na uniesienie sie do petnej wysokosci.

Mocowanie do stotu roboczego (rys. A1)

Otwory 18 umozliwiaja zamocowanie wszystkich czterech nézek do stotu
roboczego. Dzieki rozmieszczeniu otworéw o dwdch réznych srednicach,
mozliwe jest zastosowanie réznych rozmiaréw wkretow. Wykorzystac
jeden z rozmiardéw otwordw; nie ma koniecznosci przykrecania urzadzenia
z wykorzystaniem wszystkich otwordw obu rozmiardw.
Zawsze mocno mocowac pilarke do stabilnej powierzchni, aby zapobiec
jej ruchowi. Aby zwiekszy¢ mobilno$¢ narzedzia, mozna je przymocowac
do kawatka sklejki o grubosci 12,7 mm lub wiekszej, ktéry nastepnie mozna
zamocowac zaciskami do podpory roboczej lub przenies¢ do innego
miejsca pracy i tam zamocowac zaciskami.
UWAGA: Montujac pilarke do sklejki, zwréci¢ uwage, aby wkrety mocujace
nie przebity sie na druga strone przez catg grubos¢ materiatu sklejki.
Sklejka musi przylegac ptasko do podtoza. Mocujac pilarke zaciskami do
jakiejkolwiek powierzchni roboczej zwréci¢ uwage, aby zaciskac zaciski tylko
w wystepach do zaciskania, gdzie znajduja sie otwory na Sruby mocujace.
Zacisk w kazdym innym punkcie moze utrudnic¢ prawidtowe dziatanie
urzadzenia.
PRZESTROGA: Aby zapobiec utykaniu i niedoktadnej pracy,
dopilnowac, aby powierzchnia mocujqca nie byta odksztatcona lub
nierdwna. W przypadku bujania sie pilarki na powierzchni mocowania,
umiescic cienkq warstwe materiatu pod stopq pilarki, aby pilarka stata
nieruchomo na powierzchni mocowania.

Wymiana lub instalacja nowej tarczy

Demontaz tarczy (rys. G1-G4)

A OSTRZEZENIE: Aby zminimalizowaé ryzyko doznania urazu,
przed zatozeniem lub zdjeciem akcesoriéw bqdz przed
wykonaniem regulacji lub naprawy wytqczy¢ narzedzie i wyjqé
wtyczke kabla z gniazda sieciowego. Upewnic sie, ze wiqcznik
spustowy ustawiony jest w pozycji WYt. Przypadkowe wigczenie moze
spowodowac obrazenia ciafa.

Nigdy nie naciskac przycisku blokady wrzeciona, gdy wigczone jest
zasilanie lub tarcza obraca sie z rozpedu.

Nie uzywac tej pilarki do przecinania lekkich stopéw i metali
Zelaznych (zawierajqcych Zelazo lub stal) albo muru lub produktow
zawierajqcych cement wioknisty.
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Nacisnq¢ dzwignie zwalniania blokady gtowicy 2 w celu
zwolnienia dolnej ostony ‘1, a nastepnie podnies¢ ostone dolng jak
najwyzej.

1. Odfaczyc¢ pilarke od zasilania.

2. Podnies¢ ramie w gérne potozenie i podnies¢ ostone dolng ‘1 jak
najwyzej.

3. Wcisna¢ przycisk blokady wrzeciona 40, jednoczesnie ostroznie
obracajac tarcze pilarki recznie, az do zadziatania blokady.

4. Trzymajac przycisk wcisniety, uzy¢ drugiej reki i klucza 29 dotgczonego
do zestawu, aby poluzowac srube tarczy. (Przekreci¢ zgodnie ze
wskazowkami zegara, lewy gwint).

5. Wykreci¢ $rube tarczy 39 i zdemontowac zewnetrzng podktadke
zacisku 41 itarcze 42 . Wewnetrzna podktadke zacisku 43 mozna
pozostawic na wrzecionie.

Montaz tarczy (rys. G1-G4)

1. Odtaczy¢ pilarke od zasilania.

2. Z uniesionym ramieniem pilarki i z dolng ostong trzymana w pozydji
otwartej, zatozy¢ tarcze na wrzeciono, a nastepnie osadzic jg na
wewnetrznym zacisku tarczy, z zebami na dole tarczy skierowanymi do
tytu pilarki.

3. Zatozyc zewnetrzna podkiadke zacisku na wrzeciono.

4. Zatozy¢ Srube tarczy i, wiaczajac blokade wrzeciona, dokreci¢ mocno
srube kluczem dofgczonym do zestawu (obracac przeciwnie do
wskazowek zegara, gwint lewy).

OSTRZEZENIE! Pamietac, ze tarcze tnqcq wolno wymieniac wytqcznie
w opisany sposdb. Stosowac wytqcznie tarcze podane w Dane
techniczne; Zalecamy tarcze o numerze kategorii: DT4260.

Transport pilarki (rys. A1, A2)
OSTRZEZENIE: Aby ograniczy¢ ryzyko powaznych obrazer ciata,
ZAWSZE blokowac¢ pokretto blokowania prowadnicy, uchwyt blokady
ciecia ukosowego, uchwyt blokady ciecia skosnego, bolec blokujgcy
oraz pokretta requlacji przegrody przed rozpoczeciem transportu pilarki.
Nigdy nie uzywac oston do przenoszenia lub podnoszenia.
W celu umozliwienia wygodnego przenoszenia pilarki, na gérnej czesci
ramienia zamocowano uchwyt 4.
Aby przetransportowac pilarke, opusci¢ gtowice i wcisngc bolec
blokujacy 12.
Zablokowac pokretto blokowania prowadnicy z gtowicg w potozeniu
przednim, zablokowac ramie ciecia ukosowego w skrajnym lewym
potozeniu i catkowicie przesuna¢ przegrode 14 do $rodka oraz
zablokowa¢ pokretto blokowania ciecia skosnego 31 z gtowica
pilarki ustawiong w potozeniu pionowym, co zapewni jak najbardziej
kompaktowe wymiary urzadzenia.
Zawsze uzywac uchwytu do przenoszenia 4 lub wgtebieri na dfonie
16.

Funkgje i elementy sterujace

OSTRZEZENIE: Aby zminimalizowac¢ ryzyko doznania urazu,
przed zatozeniem lub zdjeciem akcesoriow bqdz przed
wykonaniem regulacji lub naprawy wytqczy¢ narzedzie i wyjqc
wtyczke kabla z gniazda sieciowego. Upewnic sie, ze wiqcznik
spustowy ustawiony jest w pozycji WYt. Przypadkowe wigczenie moze
spowodowac obrazenia ciata.

Regulacja ciecia ukosowego (rys. H)

Uchwyt blokady ciecia ukosowego 21 oraz przycisk zatrzasku ciecia
ukosowego 22 pozwalajg na obracanie pilarki 0 60° w prawo i 50° w lewo.
Aby obréci¢ pilarke do ciecia ukosowego, podnies¢ uchwyt blokady ciecia
ukosowego, wcisng¢ przycisk zatrzasku ciecia ukosowego i ustawi¢ zadany
kat na podziatce ciecia ukosowego 19. Wcisna¢ uchwyt blokady ciecia
ukosowego, aby zablokowac kat ciecia ukosowego.

Pokretto blokowania ciecia skosnego (rys. A2)
Blokada ciecia skosnego pozwala na przechylenie pilarki o0 49° w lewo lub
w prawo. Aby dostosowac ustawienie ciecia skosnego, obraca¢ pokrettem
31 przeciwnie do wskazéwek zegara. Gtowica pilarki fatwo przechyla sie
w lewo lub w prawo po pociagnieciu pokretta zwalniania blokady ciecia
sko$nego 0°. Aby dokreci¢, obracac pokretto blokowania ciecia skosnego
zgodnie ze wskazéwkami zegara.

Zwalnianie blokady ciecia skosnego 0° (rys. A2)
Zwolnienie blokady ciecia skosnego 32 pozwala na pochylanie pilarki

W prawo poza oznaczenie 0°.

Jesli blokada jest zataczona, pilarka bedzie automatycznie zatrzymywac
sie w ustawieniu 0°, po jej przestawieniu do gory od lewej strony. Aby
tymczasowo przestawic pilarke poza ustawienie 0° w prawo, pociggnac
pokretto blokowania ciecia skosnego 31 . Po zwolnieniu pokretta zwalnianie
blokady zadziata ponownie. Pokretto blokowania ciecia skosnego mozna
zablokowac, przekrecajac je o 180°.

Gdy ustawione jest na 0°, blokada zatgcza sie. Aby pokonac blokade, lekko
przechyli¢ pilarke w lewo na ukos.

Zwalnianie blokady ciecia skosnego 45° (rys. I)
Dostepne sa dwie dZwignie zwalniania ciecia skosnego, po jednym z kazdej
strony pilarki. Aby przechyli¢ pilarke w lewo lub w prawo poza ustawienie
45° pchna¢ dZwignie zwalniania ciecia skosnego 45° 50 wstecz. Po
ustawieniu dzwigni w tylne pofozenie, pilarka moze byc¢ pochylana

poza zakres tych blokad. Kiedy skorzystanie z blokad 45° jest koniecznie,
pociggnac¢ dZwignie zwalniania ciecia skosnego naprzéd.

Zapadki do ciecia listew wienczacych (rys. I, J)
UWAGA: Ciecie skosne listew wiericzacych mozna wykonywac pilarkami
DWS779 1 DWS780, ale tylko pilarka DWS780 jest wyposazona w fizyczne
blokady pozwalajace na szybkie i doktadne ustawienie katéw 22,5°i33,86°.
Dla potrzeb ciecia listew wiericzacych lezacych ptasko pilarka jest
wyposazona w odpowiednie elementy do doktadnego i szybkiego
ustawiania blokady ciecia, po lewej lub prawej stronie (patrz Instrukcja
ciecia listew wiericzqcych lezqcych ptasko i korzystanie z funkdji ciecia
kombinowanego)

DWS780 (rys. )

Zapadke do ciecia listew pod katem 52 mozna obrdcic¢ tak, aby zetknefa sie
ze $rubg reguladji ciecia listew wiericzacych.

Aby odwrdci¢ zapadke do ciecia listew pod katem, wykrecic¢ Srube
ustalajaca, zdemontowac zapadke do ciecia skosnego 22,5° 51 i zapadke
do ciecia listew pod katem 30° 52 . Obréci¢ zapadke do ciecia listew pod
katem 52, aby napis 33,86° byt ustawiony na gérze. Ponownie zamontowac
Srube, aby zamocowac zapadke do ciecia skosnego pod katem 22,5°

i zapadke do ciecia listew pod katem. Nie wptynie to na doktadnos¢
ustawienia.

Zapadki do ciecia sko$nego 22,5° (DWS780, rys. |)
Pilarka pozwala na szybkie i doktadne ustawienie kata ciecia skosnego na
22,5°w lewo lub w prawo. Zapadke do ciecia pod katem 22,5° 51 mozna
obrdcic¢ tak, aby zetkneta sie ze sruba regulacji ciecia listew wienczacych
49

Pokretto blokowania prowadnicy (rys. A1)

Pokretto blokowania prowadnicy 7 pozwala na solidne zablokowanie
gtowicy pilarki, aby uniemozliwic jej przesuwanie sie po prowadnicach 10.
Jest to konieczne podczas wykonywania pewnych cie¢ lub transportu
pilarki.

Ogranicznik rowkowania (rys. A2)

Ogranicznik rowkowania 28 pozwala na ograniczanie gtebokosci ciecia
wzdtuznego tarcza. Ogranicznik jest przydatny w zastosowaniach, takich

jak frezowanie wpustéw i diugie ciecie pionowe. Przekreci¢ ogranicznik
rowkowania naprzod i wyregulowac srube regulacji gtebokosci 27, aby
ustawi¢ zadang gtebokosc¢ ciecia. Aby zablokowac ustawienie, dokrecic
nakretke motylkowg 26 . Przekrecenie ogranicznika rowkowania w kierunku
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tylnej czesci pilarki spowoduje wytgczenie funkcji ogranicznika rowkowania.
Jesli sruba regulacji gtebokosci jest dokrecona za mocno, aby mozna ja

byto poluzowac recznie, uzy¢ dotaczonego do zestawu klucza do tarcz 29
w celu poluzowania Sruby.

Bolec blokujacy (rys. A1)
OSTRZEZENIE: Bolca blokujqcego nalezy uzywac tylko podczas
przenoszenia lub magazynowania pilarki. NIGDY nie uzywac bolca
blokujqcego do zadnego ciecia.
Aby zablokowac gtowice pilarki w dolnym potozeniu, pchna¢ gtowice pilarki
w dot, wepchna¢ bolec blokujacy 12 i zwolnic¢ gtowice pilarki. Spowoduje
to bezpieczne przytrzymanie gtowicy pilarki w dolnym potozeniu dla
potrzeb jej przenoszenia z miejsca na miejsce. Aby zwolnic¢ blokade, wcisnac
gtowice pilarki w dot i wyciaggnac bolec.
Dzwignia blokady przesuwania (rys. K2, U) tylko DWS780
DZwignia blokady przesuwania 60 przestawia pilarke w potozenie
maksymalizujace zakres ciecie listew profili podczas ciecia pionowego
zgodnie z rysunkiem U.

Regulacja

Pilarka zostata catkowicie i doktadnie wyregulowana fabrycznie po
produkgji. Jesli konieczna jest ponowna regulacja w wyniku transportu,
przenoszenia lub z innej przyczyny, postepowac zgodnie z opisem ponizej
w celu jej wyregulowania. Po jednorazowym przeprowadzeniu reguladji
urzadzenie pozostaje ustawione precyzyjnie.

Regulacja podziatki ciecia ukosowego (rys. H, L)

1. Odblokowac uchwyt blokady ciecia ukosowego 21 i przechylac
ramie pilarki, az przycisk zatrzasku ciecia ukosowego 22 zablokuje je
w potozeniu ciecia ukosowego 0°. Nie blokowac uchwytu blokady ciecia
ukosowego.

2. Przytozy¢ katownik do przegrody i tarczy pilarki zgodnie z rysunkiem.
(Nie dotykac koncowek zebdw tarczy katownikiem. Takie dziatanie
spowodowatoby nieprawidtowy pomiar.)

3. Jesli tarcza pilarki nie jest ustawiona idealnie prostopadle do przegrody,
poluzowac cztery Sruby 46 mocujace podziatke ciecia ukosowego
19 i przestawia¢ uchwyt blokady ciecia ukosowego oraz podziatke
ciecia ukosowego w lewo lub w prawo, az tarcza bedzie ustawiona
prostopadle do przegrody, zgodnie ze wskazaniami katownika.

4. Dokreci¢ cztery sruby. W trakcie tej czynnosci nie zwraca¢ uwagi na
wskazania wskazowki ciecia ukosowego 44 .

Regulacja wskazowki ciecia ukosowego (rys. H)

1. Odblokowac uchwyt blokady ciecia ukosowego 21, aby przestawic
ramie pilarki w potoZenie zerowe.

2. Z odblokowanym uchwytem blokady ciecia ukosowego, pozwoli¢, aby
zatrzask ciecia ukosowego zatrzasnat sie w prawidtowym potozeniu
podczas obracania ramienia pilarki w potozenie zerowe.

3. Spojrze¢ na wskazéwke ciecia ukosowego 44 oraz podziatke ciecia
ukosowego 19 pokazane na rysunku H. Jesli wskazéwka nie wskazuje
doktadnie na zero, poluzowac srube wskazéwki ciecia ukosowego
45, przytrzymujac wskazowke w miejscu, a nastepnie przestawic
wskazéwke i dokrecic srube.

Regulacja ustawienia ciecia skosnego pod katem
prostym do blatu (rys. A1, A2, |, J, M)

1. Aby dopasowac ustawienie ciecia skosnego pod katem prostym do
blatu, zablokowac ramie w dolnym potozeniu bolcem blokujacym 12.

2. Przytozyc¢ katownik do tarczy, dopilnowujac, aby nie znalazt sie na zebie
tarczy (rys. M).

3. Poluzowac pokretto blokowania ciecia skosnego 31 i dopilnowac, aby
ramie byto mocno docisniete do blokady ciecia skosnego 0°.

4. Obroci¢ odpowiednio Srube regulacji ciecia skosnego 0° (54 rys. |, J)
kluczem imbusowym 13 mm 29, aby tarcza byta ustawiona pod katem
ciecia skosnego 0° w stosunku do blatu.

Regulacja wskazowki ciecia skosnego (rys. |, J)
Jesli wskazéwki ciecia skosnego 48 nie wskazujg na zero, poluzowac
obie sruby 47 mocujace wskazowki ciecia skosnego i przestawic je
odpowiednio. Dopilnowac, aby wskazanie ciecia skosnego 0° byto
prawidtowe oraz by wskazéwki ciecia skosnego zostaty ustawione przed
rozpoczeciem regulacji innych srub do regulacji kata ciecia skosnego.

Regulacja blokady kata ciecia skosnego 45°
po prawej i lewej stronie (rys. A2, I)
Aby wyregulowa¢ prawg blokade kata ciecia skosnego 45°:

1. Poluzowac pokretto blokowania ciecia skosnego 31 i pociggnac
blokade ciecia skosnego 0° 32 w celu pokonania blokady ciecia
skosnego 0°.

2. Gdy pilarka jest ustawiona do kofica w prawo, jesli wskazowka ciecia
sko$nego 48 nie wskazuje doktadnie 45°, obracac lewa srube regulacji
ciecia skosnego 45° 53 przy pomocy klucza do tarcz 13 mm 29, az
wskazéwka ciecia skosnego wskaze 45°.,

Aby wyregulowac lewa blokade kata ciecia skosnego 45°:

3. Poluzowa¢ pokretto blokowania ciecia skosnego i przechyli¢ glowice
w lewo.

4. Jesli wskazowka ciecia skosnego nie wskazuje dokfadnie 45°, obracac
prawa srube regulacji kata ciecia skosnego 45°, az wskazéwka ciecia
skosnego wskaze 45°.

Regulacja ustawienia blokady ciecia skosnego na
22,5° (lub 30°) (rys. A2, 1)

UWAGA: Regulowac katy ciecia skosnego wytacznie po wykonaniu requlagji
ciecia skosnego 0° oraz wskazéwki ciecia skosnego.

Aby ustawic lewy kat ciecia skosnego 22,5°, odwrdcic¢ lewg zapadke ciecia
sko$nego 22,5° 51. Poluzowac pokretto blokowania ciecia skosnego 31

i przechyli¢ gtowice do korica w lewo. Jesli wskazowka ciecia skosnego

48 nie wskazuje doktadnie 22,5°, obracac srube regulacji ciecia listew
wienczacych 49 stykajaca sie z zapadka przy pomocy klucza imbusowego
10 mm, az wskazéwka ciecia skosnego wskaze 22,5°.

Aby wyregulowac prawy kat ciecia skosnego 22,5°, odwrdci¢ prawg zapadke
ciecia skosnego 22,5°. Poluzowa¢ pokretto blokowania ciecia skosnego

i pociggnac blokade ciecia skosnego 0° 32 w celu pokonania blokady ciecia
sko$nego 0°. Gdy pilarka jest ustawiona do konca w prawo, jesli wskazowka
ciecia skosnego nie wskazuje doktadnie 22,5°, obracac srube regulacji

ciecia listew wiericzacych 49 stykajaca sie z zapadka przy pomocy klucza
imbusowego 10 mm, az wskazéwka ciecia skosnego wskaze 22,5°.

Regulacja przegrody (rys. A1)
Gorna czes¢ przegrody moze zostac ustawiona tak, aby tarcza mogta
obrdci¢ sie o petne 49° stopni na lewo i na prawo.

1. Aby wyregulowac przegrode 14, poluzowac pokretto reguladji
przegrody 13 i wysuna¢ przegrode na zewnatrz.

2. Wykonac ruch prébny przy wytaczonej pilarce i sprawdzi¢ odstep.

3. Wyregulowac przegrode tak, aby byta najblizej tarczy (na tyle, na ile
jest to praktyczne) w celu zapewnienia maksymalnego podparcia
obrabianego elementu, bez kolidowania z ruchem ramienia do géry
iw dot.

4. Mocno dokreci¢ pokretto regulacji przegrody.

5. Po zakonczeniu ciecia skosnego przestawi¢ przegrode w inne miejsce.
Dla potrzeb pewnych typéw ciecia pozadane moze by¢ ustawienie
przegréd blizej tarczy. W tym celu odkreci¢ pokretta requlacji przegrody
13 o dwa obroty i przestawic¢ przegrody blizej tarczy, poza normalny limit,
a nastepnie dokreci¢ pokretfa requlacji przegrody. Najpierw wykonac pusty
przebieg, aby sprawdzi¢, czy tarcza nie dotyka przegréd.

UWAGA: Rowki przegréd moga zatkac sie trocinami. Oczys¢ rowki za
pomoca pedzla lub sprezonego powietrza.
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Uruchamianie ostony i widocznos¢ (rys. A1)

Dolna ostona 1 pilarki jest zaprojektowana tak, aby automatycznie
odstaniac tarcze po opuszczeniu ramienia i zastaniac tarcze po podniesieniu
ramienia.

Ostona moze zosta¢ podniesiona rekg w trakcie zaktadania lub zdejmowania
tarczy w celu przeprowadzenia jej kontroli. NIGDY NIE PODNOSIC dolnej
OSEONY RECZNIE, JESLI TARCZA SIE NIE ZATRZYMALA.

Regulacja ptyty rzazu (rys. A1)

Aby wyregulowac ptyty rzazu 23, poluzowac $ruby mocujace plyty rzazu.
Dokonac regulacji, aby ptyty rzazu znajdowalty sie jak najblizej tarczy, bez
kolidowania z ruchem tarczy.

Jesli wymagana jest zerowa szerokosc rzazu, ustawic ptyty rzazu jak najblizej
siebie. Mozna je teraz powoli przecigc tarcza, aby uzyskac najmniejszy
mozliwy odstep miedzy tarcza a ptytami rzazu.

Regulacja prowadnicy szynowej (rys. A1)
Regularnie sprawdzac prowadnice 10 pod katem luzu i odstepu.
Prawa prowadnice mozna wyregulowac przy pomocy sruby reguladji
prowadnicy 8. Aby zmniejszy¢ odstep, uzy¢ klucza imbusowego 4 mm
i obracac stopniowo srube ustalajgca zgodnie ze wskazowkami zegara,
jednoczesnie przesuwajac gtowice pilarki naprzéd i wstecz.

Regulacja blokady ciecia ukosowego (rys. A1, N)
Bolec blokady ciecia ukosowego 55 nalezy wyregulowac, jesli blat pilarki
daje sie porusza¢, gdy uchwyt blokady ciecia ukosowego jest zablokowany
(przestawiony w dot).

1. Przestawi¢ uchwyt blokady ciecia ukosowego 21 w odblokowane
(gérne) potozenie.

2. Korzystajac z klucza ptaskiego 13 mm, poluzowac nakretke blokujaca
56 na bolcu blokady ciecia ukosowego.

3. Korzystajac z ptaskiego wkretaka, dokrecac bolec blokady ciecia
ukosowego, obracajac go zgodnie ze wskazdéwkami zegara zgodnie
z rysunkiem N. Dokrecac bolec blokady do oporu, a nastepnie obroci¢
go przeciwnie do wskazowek zegara o jeden obrot.

4. Ponownie zablokowac blokade ciecia ukosowego na ustawieniu
niezablokowanym stopniowo na podziatce ciecia ukosowego - na
przyktad na 34° - a nastepnie dopilnowac, aby blat nie mégt sie obracac.

5. Dokreci¢ nakretke zabezpieczajaca.

Przed rozpoczeciem pracy

Zamontowac odpowiednig tarcze tnaca. Nie uzywac silnie zuzytych
tarcz tngcych. Maksymalna predkos¢ obrotowa urzadzenia nie moze
przekraczac predkosci podanej na tarczy. Nie uzywac zadnych tarczy
sciernych.

Nie probowac przecina¢ zbyt matych elementdw.

Zapewnic¢ swobodne przecinanie materiatu przez tarcze. Nie przecigzac
urzadzenia.

Przed rozpoczeciem ciecia pozwolic silnikowi pilarki osiagnac petng
predkos¢ obrotowa.

Dopilnowac, aby wszystkie pokretta zabezpieczajace i zaciski uchwytéw
byto dokrecone lub zacisniete.

Przymocowac obrabiany przedmiot.

Chociaz pilarka moze cig¢ drewno i wiele materiatow niezelaznych,
ponizsza instrukcja odnosi sie wytacznie do obrébki drewna. Te same
wskazowki dotycza ciecia innych materiatéw. Nie wykorzystywac pilarki
do ciecia materiatow Zelaznych (zelaza i stali), cementu widknistego lub
muru!

Koniecznie korzystac z ptyty rzazu. Nie uzywac maszyny, jesli szczelina
rzazu jest szersza niz 10 mm.

OBStUGA

Instrukcja obstugi
OSTRZEZENIE: Zawsze przestrzegac instrukdji bezpieczenstwa
i odpowiednich przepisow.
OSTRZEZENIE: Aby zminimalizowac¢ ryzyko doznania urazu,
przed zatozeniem lub zdjeciem akcesoriow bqdz przed
wykonaniem regulacji lub naprawy wytqczy¢ narzedzie i wyjqc
wtyczke kabla z gniazda sieciowego. Upewnic sie, ze wiqcznik
spustowy ustawiony jest w pozycji WYt. Przypadkowe wigczenie moze
spowodowac obrazenia ciata.
Patrz Tarcze pod Akcesoria dodatkowe, aby wybrac tarcze najlepiej
dopasowana do potrzeb.
Upewnic sie, Ze urzadzenie zostato ustawione w sposéb zapewniajacy
ergonomiczng obstuge ze wzgledu na odpowiednig wysokos¢ blatu
i stabilnos¢. Miejsce pracy maszyny musi by¢ dobrane tak, aby operator
miat dobra widoczno$¢ oraz wystarczajacg ilos¢ przestrzeni roboczej wokdt
maszyny, umozliwiajacg obrobke elementu bez zadnych komplikadji
zwigzanych z manewrowaniem.
W celu zmniejszenia wptywu drgan w trakcie pracy temperatura zewnetrzna
nie moze by¢ zbyt niska, urzadzenie i akcesoria musza by¢ w dobrym
stanie, a wielko$¢ obrabianego elementu musi by¢ odpowiednia dla danej
maszyny.
Uwage uzytkownikdw na terenie Wielkiej Brytanii zwracamy na ,Przepisy
dotyczqce maszyn do obrdbki drewna 1974" wraz z poprawkami.
Podfaczyc¢ pilarke do dowolnego gniazdka sieciowego o czestotliwosci 60
Hz. Napiecie podane jest na tabliczce znamionowej. Dopilnowac, aby kabel
zasilajacy nie przeszkadzat w pracy.

Prawidtowa pozycja ciata i rak (rys. 01, 02)
OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko wystgpienia powaznych
obrazeri ciata, ZAWSZE prawidtowo ustawiac rece, tak jak pokazano
na rysunku O1.

OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko wystqpienia powaznych
obrazeri ciata, ZAWSZE mocno trzymac narzedzie, aby moc zapobiec
nagtemu ruchowi.
Nie wolno zbliza¢ dtoni do obszaru ciecia. Nie zbliza¢ rak na odlegtos¢
mniejsza niz 100 mm od tarczy.
Mocno przyciskac obrabiany element do stotu oraz do przegrody
podczas ciecia. Utrzymywac rece w potozeniu roboczym, az do
zwolnienia wigcznika spustowego i catkowitego zatrzymania sie tarczy.
ZAWSZE WYKONYWAC PRZEBIEGI PROBNE (Z WYLACZONYM
NARZEDZIEM) PRZED CIECIEM WYKONCZENIOWYM, ABY SPRAWDZIC
TOR RUCHU TARCZY. NIE KRZYZOWAC RAK, TAK JAK POKAZANO NA
RYSUNKU 02.

Pewnie ustawic¢ obie stopy na podtozu i utrzymywac stabilng pozycje.
W trakcie przesuwania ramienia pilarki w lewo i w prawo, przesuwac sie
wraz z nim, stajac nieco obok tarczy tnace).

Przeprowadzajac ciecie wzdtuz linii wyznaczonej otowkiem,
obserwowac postep pracy przez ostone azurowa.

Wiaczanie i wylaczanie (rys. A2)

Aby wiaczy¢ pilarke, wcisna¢ wiacznik spustowy 24 . Aby wytaczyc¢
narzedzie, zwolni¢ wigcznik spustowy.

Poczekac, az tarcza zacznie obracac sie z petng predkoscia robocza przed
rozpoczeciem ciecia.

Zwolni¢ wigcznik spustowy i pozwoli¢, aby hamulec zatrzymat tarcze przed
podniesieniem gtowicy pilarki.

Otwor we wiaczniku spustowym umozliwia zablokowanie narzedzia za
pomocy ktodki.
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Regulacja zmiennej predkosci (rys. A2)
DWS780
Pokretto regulacji predkosci 34 stuzy do dokfadnego ustawienia
odpowiedniego zakresu predkosci.
Ustawi¢ pokretto regulacji predkosci 34 na zadany zakres oznaczony
cyfra.
Zastosowac wyzsze predkosci do ciecia miekkich materiatow takich jak
drewno.
Niskie predkosci zalecane sg do ciecia metalu.

Korzystanie z systemu oswietlenia roboczego XPS™

z diodami LED (rys. A1, A2)

UWAGA: Pilarka musi by¢ podtaczona do zrodta zasilania.
System oswietlenia roboczego LED XPS™ jest wyposazony we wigcznik 25.
System oswietlenia roboczego LED XPS™ dziata niezaleznie od wiacznika
spustowego pilarki. Oswietlenie nie musi by¢ wiaczone, aby korzystanie
z pilarki byto mozliwe.
Aby ciag¢ po istniejacej linii wyznaczonej otéwkiem na kawatku drewna:
1. Whaczy¢ system XPS™, a nastepnie pociggna¢ dzwignie obstugi w dét 3
, aby zblizy¢ tarcze pilarki do drewna. Na drewnie pojawi sie cien tarczy.
2. Dopasowac linie narysowang otéwkiem do krawedzi cienia tarczy.
Konieczne moze by¢ wyregulowanie katow ciecia skosnego lub
ukosowego w celu doktadnego dopasowania do linii narysowanej
otéwkiem.

Podstawowe rodzaje ciec (rys. A1, A2, P, Q)

Jesli nie uzywa sie funkgji przesuwania, koniecznie pchna¢ gtowice

pilarki wstecz jak najdalej i dokreci¢ pokretto blokowania prowadnicy 7.
Uniemozliwi to przesuwanie sie pilarki po prowadnicach podczas wgryzania
sie tarczy w obrabiany element.

Nie zaleca sie ciecia wielu elementéw jednoczesnie, ale mozna to robic¢
bezpiecznie, dopilnowujac, aby poszczegdlne elementy byty mocno
przyciskane do blatu i przegrody.

Proste pionowe ciecie w poprzek

1. Ustawic i zablokowac ramie pilarki w potozeniu zerowym i mocno
przyciskac drewno na blacie 17 i oparte o przegrode 14.

2. Z dokreconym pokrettem blokowania prowadnicy 7, wiaczyc pilarke,
wciskajac wiacznik spustowy 24.

3. Kiedy pilarka osiggnie odpowiednie obroty, ptynnie opusci¢ ramie
pilarki i powoli przecina¢ drewno. Przed podniesieniem ramienia pilarki
poczeka¢, az tarcza catkowicie sie zatrzyma.

Ciecie w poprzek z przesuwaniem (rys. P)

W przypadku ciecia elementéw wiekszych niz 51 x 150 mm (51 x 105 mm

z katem ciecia ukosowego 45°), uzywac sekwencji ruchu na zewngatrz-w dot-
wstecz z poluzowanym pokrettem blokowania prowadnicy 7.

Pociagnac pilarke na zewngatrz do siebie, opusci¢ gtowice pilarki w dot

w kierunku obrabianego elementu i powoli pchac pilarke wstecz, aby
wykonac ciecie.

Nie zezwalac, aby pilarka zetkneta sie z powierzchniag elementu obrabianego
podczas jej wyciggania. Pilarka moze odskoczy¢ w kierunku operatora, co
moze spowodowac obrazenia ciata lub uszkodzenie obrabianego elementu.

Ukosowe ciecie poprzeczne (rys. Q)

Kat ciecia ukosowego to czesto 45° w celu wykonywania naroznikdw, ale
mozna go ustawi¢ w dowolnym zakresie od zera do 50° po lewej stronie
lub 60° po prawej stronie. Postepowac tak, jak w przypadku prostego
pionowego ciecia w poprzek.

Podczas wykonywania ciecia ukosowego elementéw szerszych niz

51 x 105 mm o mniejszej dtugosci, zawsze przyktadac dtuzszy bok do
przegrody.

Ciecie skosne (rys. A1, A2)

Ciecie skosne mozna ustawi¢ pod katem od 49° po prawej stronie do 49°
po lewej stronie i wykonywac z ramieniem pilarki ustawionym w zakresie
od 50° po lewej stronie do 60° po prawej stronie. Patrz Funkcje i elementy
sterujqce, aby uzyskac szczegdtowe informacje na temat ukfadu ciecia
skosnego.

1. Poluzowac blokade ciecia skosnego 31 i przechyli¢ pilarke w lewo lub
W prawo w wymaganym stopniu. Aby uzyska¢ odpowiedni odstep,
konieczne jest przesuniecie przegrody 14 . Dokreci¢ pokretto regulacji
przegrody 13 po ustawieniu przegréd.

2. Mocno dokreci¢ blokade ciecia skosnego.

Przy pewnych skrajnych katach konieczne moze by¢ wymontowanie
przegrody po prawej lub po lewej stronie. Patrz Regulacja przegrody

w Regulacja, aby uzyskac¢ wazne informacje na temat regulowania
przegréd dla potrzeb pewnych rodzajow ciecia skosnego.

Aby zdemontowac lewa lub prawg przegrode, odkreci¢ pokretto reguladji
przegrody 13 o kilka obrotow i wysunac przegrode.

Rowkowanie/frezowanie wpustow (rys. A2)
Pilarka jest wyposazona w ogranicznik do rowkowania 28, srube regulacji
gtebokosci 27 oraz nakretke motylkowg 26 umozliwiajace wycinanie
rowkow.
Obraci¢ ogranicznik rowkowania 28 w kierunku przodu
pilarki. Wyregulowac nakretke motylkowa 26 i $rube regulacji
gtebokosci 27, aby ustawi¢ gtebokos¢ ciecia.
Umiesci¢ kawatek materiatu odpadowego o dtugosci ok. 5 cm
pomiedzy przegroda a obrabianym elementem w celu przeprowadzenia
prostego rowkowania.
Jakos¢ ciecia
Gtadkos¢ ciecia zalezy od wielu zmiennych, np. przecinanego materiatu,
typu tarczy, ostrosci tarczy oraz szybkosci ciecia.
W przypadku, gdy konieczne jest osiggniecie bardzo gtadkiej powierzchni
ciecia listew oraz innych prac precyzyjnych, oczekiwane efekty przyniesie
zastosowanie ostrej tarczy (karbidowej o 60 zebach) oraz powolne
przeprowadzanie ciecia.
OSTRZEZENIE: Dopilnowac, aby materiat nie poruszat sie podczas
clecia. Solidnie unieruchomic¢ go zaciskami. Przed podniesieniem
ramienia pilarki zawsze poczekac, az tarcza catkowicie sie zatrzyma.
Jezeli dochodzi do wyrywania kawatkdw drewna na tylnej stronie
obrabianego elementu, przyklei¢ kawatek taSmy malarskiej na
fragment materiatu, przez ktory prowadzic bedzie ciecie. Cigc przez
tasme i po zakoriczeniu delikatnie jq usunqc.

Mocowanie obrabianego elemetu zaciskami (rys. B)
OSTRZEZENIE: Obrabiany element zamocowany zaciskami,
wywazony i zabezpieczony przed cieciem, mozZe stracic¢ wywazenie po
zakoriczeniu ciecia. Niewywazone obcigzenie moze przechyli¢ pilarke
lub cokolwiek, do czego przymocowana jest pilarka, np. stét lub blat
roboczy. W przypadku wykonywania ciecia, ktére moze prowadzi¢
do utraty wywazenia, prawidtowo podeprzec obrabiany element
i dopilnowac, aby pilarka zostata solidnie zamocowana srubami do
stabilnej powierzchni. MozZe dojs¢ do obrazen ciafa.

A OSTRZEZENIE: Stopka zacisku musi pozostawac zacisnieta powyzej
podstawy pilarki, jesli korzysta sie z zacisku. Zawsze mocowac
obrabiany element zaciskami do podstawy pilarki, a nie do innych
czesci miejsca pracy. Dopilnowac, aby stopka zacisku nie byta zacisnieta
na krawedzi podstawy pilarki.

A PRZESTROGA: Zawsze uzywac zacisku obrabianego elementu w celu
utrzymania panowania nad narzedziem i ograniczenia ryzyka obrazen
ciata i uszkodzenia obrabianego elementu.
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Uzywac zacisku do materiatu 35 dotgczonego do pilarki. Lewa lub prawa
przegroda przesuwa sie na boki, co pomaga w zamocowaniu zacisku. Inne
pomoce, jak zaciski sprezynowe, stolarskie zwornice nastawne lub inne
zwornice moga by¢ odpowiednie dla materiatéw o pewnych ksztattach

i rozmiarach.

Aby zainstalowa¢ zacisk/zwornice

1. Whozy¢ zacisk w otwér za przegroda. Zacisk powinien byc¢ skierowany
przodem do tylnej czesci pilarki. Rowek na precie zacisku powinien
zostac catkowicie wtozony w postawe. Dopilnowac, aby ten rowek
zostat catkowicie wtozony w podstawe pilarki. Jesli rowek jest widoczny,
zacisk nie jest dobrze zamocowany.

2. Obrocic zacisk o 180° w kierunku przodu pilarki.

3. Poluzowac pokretto w celu dostosowania zacisku w pionie, a nastepnie
uzy¢ pokretta precyzyjnej regulacji w celu solidnego zamocowania
obrabianego elementu zaciskiem.

UWAGA: Umieszczac zacisk po przeciwnej stronie podstawy podczas ciecia
skosnego. ZAWSZE WYKONYWAC PRZEBIEGI PROBNE (Z WYLACZONYM
NARZEDZIEM) PRZED CIECIEM WYKONCZENIOWYM, ABY SPRAWDZIC TOR
RUCHU TARCZY. DOPILNOWAC, ABY ZACISK NIE KOLIDOWAY Z DZIALANIEM
PILARKI LUB OStONAMI.

Podstawa do diugich elementéw (rys. D)

ZAWSZE PODPIERAC DEUGIE ELEMENTY.

Aby uzyskac najlepsze rezultaty, uzywac stanowisk roboczych DE7023-XJ
lub DE7033 37 w celu wydtuzenia blatu pilarki. Podpiera¢ diugie obrabiane
elementy za pomocg dowolnych wygodnych rozwigzan, jak kozty itp.,

aby zapobiec opadaniu korcow.

Przycinanie ram obrazéw, regatow oraz innych
przedmiotow czworokatnych (rys. R, S)

W celu uzyskania pierwszych doswiadczen i umiejetnosci zalecamy
przeprowadzenie kilku préb na materiale odpadowym. Pilarka jest idealnym
narzedziem do przycinania narozy pod skosem, zgodnie z rysunkiem R.
Szkic 1 na rysunku S przedstawia potaczenie wykonane z uzyciem reguladji
ciecia skosnego. Przedstawione ztacze mozna wykonac¢ dowolng z metod.
Wykorzystanie requlacji ciecia skosnego:
- Ciecie sko$ne dwoch potowek, ustawione pod katem 45°, umozliwia
wykonanie naroza 90°.
- Ramie pilarki jest zablokowane w potozeniu zerowym, a regulacja
ciecia skosnego jest zablokowana w potozeniu 45°.
- Drewniany element ustawia sie szerokg ptaska strona przytozong do
blatu z waska krawedzig przytozong do przegrody.

Wykorzystanie regulacji ciecia ukosowego:

- To samo ciecie mozna wykonac, ustawiajac ciecie ukosowe w lewo
i w prawo, przyktadajac szerokg powierzchnie do przegrody.

Ciecie listew (opasek) i innych ramek (rys. S)

Szkic 2 na rysunku S przedstawia ztacze wykonane poprzez ustawienie
ramienia pilarki pod katem 45° w celu ciecia ukosowego dwéch desek,

co pozwala utworzy¢ naroze 90°. Aby wykonac ten typ zfacza, ustawic
regulacje ciecia skosnego na zero, a ramie pilarki (ciecia ukosowego) na 45°.
Ponownie drewniany element ustawia sie szerokg ptaska strong przytozong
do blatu z waska krawedzia przytozong do przegrody.

Dwa szkice na rysunku S dotycza jedynie przedmiotéw czworokatnych.
Wraz ze zmiang ilosci bokéw nastepuje dostosowanie katdw ciecia
ukosowego i skosnego. Tabela ponizej zawiera odpowiednie wartosci katow
dla wielu ksztattow, przy zatozeniu réwnej dtugosci bokow.

LICZBA BOKOW KAT CIECIA UKOSOWEGO LUB SKOSNEGO
4 45°
5 36°
6 30°
7 25,7°
8 22,5°
9 20°
10 18°

Aby wyciac ksztatt nieprzedstawiony w tabeli, zastosowac ponizszy wzor:
180° podzielone przez liczbe bokdw daje kat ciecia ukosowego (jesli
materiat tnie sie pionowo) lub skosnego (jesli materiat tnie sie ptasko).

Ciecie kombinowane (rys. T)

Ciecie kombinowane to ciecie wykonywane z uzyciem jednoczesnie kata
ciecia ukosowego i kata ciecia skosnego. Tego rodzaju operacja pozwala na
uzyskanie ram lub skrzynek o nachylonych scianach, jak przedstawiono na
rysunkuT.
OSTRZEZENIE: Jezeli kqt ciecia zmienia sie pomiedzy kolejnymi
operacjami, sprawdzic, czy pokretto blokowania ciecia skosnego
i uchwyt blokady ciecia ukosowego sq dobrze zablokowane. Te
elementy nalezy zablokowac po wprowadzeniu jakichkolwiek zmian
kqta ciecia skosnego lub ukosowego.
Wykres ponizej pomoze w doborze odpowiednich ustawien ciecia
ukosowego i skosnego dla czesto stosowanych ciec¢ ztozonych.
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Ustawic ten kat ciecia skosnego pilarki

Wybrac zadany kat A (rys. T) dla projektu i odnalez¢ ten kat na
odpowiednim tuku na wykresie.
Z tego miejsca spojrze¢ prosto w dét, aby odnalez¢ prawidtowy kat
ciecia skosnego, lub prosto w bok, aby znalez¢ prawidtowy kat ciecia
ukosoweqgo.
Ustawic pilarke na zalecane katy i wykonac kilka cie¢ prébnych.
Zalecamy przecwiczenie dopasowania cietych elementdw.
Przyktad: W celu wykonania czworobocznej skrzynki o katach zewnetrznych
26° (kat A, rys. T), wykorzysta¢ gorny prawy tuk. Ustali¢ potozenie 26°
na skali tuku. Podazac za pozioma linig poprzeczng do dowolnego boku
wykresu, aby uzyskac ustawienie kata ciecia ukosowego na pilarce 42°).
Analogicznie, podazac za pionowa linig do gory lub w dét, aby uzyskac
ustawienie kata ciecia skosnego na pilarce 18°). Zawsze wykonac kilka cie¢
prébnych na materiale odpadowym w celu zweryfikowania ustawien pity.
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Ciecie listew profili (rys. K1, K2, U)

Aby wykonac proste ciecia pod katem 90°, przytozy¢ drewno do przegrody
i trzymac je w miejscu zgodnie z rysunkiem U. Wtaczy¢ pilarke, poczekac
az tarcza osiggnie maksymalne obroty, a nastepnie ptynnie opusci¢ ramie,
wykonujac ciecie.

Ciecie listew profiliod 76 mm do 171 mm
wysokosci pionowo przy przegrodzie

TYLKO DWS779 (RYS. K1)

UWAGA: Przestawic tarcze pilarki przed przegrode podstawy z obudowa

podstawy 58 iczopem 59 w odlegtosci 73 mm od siebie, zgodnie
zrysunkiem K1.

Dokreci¢ pokretto blokowania prowadnicy 7, aby unieruchomic¢
prowadnice.

Ustawi¢ materiat zgodnie z rysunkiem U.

Wszystkie ciecia wykonywac z tylem profilu przytozonym do przegrody i ze
spodem profilu opartym o blat.

Po wykonaniu ciecia poluzowac pokretto blokowania prowadnicy 7.
TYLKO DWS780 (RYS. K2)

UWAGA: Uzy¢ dZwigni blokady przesuwania 60, przedstawionej na
rysunku K2, podczas ciecia listew profili o wymiarze od 76 mm do 171 mm
wysokos$ci pionowo przy przegrodzie.

Ustawi¢ materiat zgodnie z rysunkiem U.

Wszystkie ciecia wykonywac z tytem profilu przytozonym do przegrody i ze
spodem profilu opartym o blat.

DWS779, DWS780

Naroznik wewnetrzny Naroznik zewnetrzny

Lewy bok Ciecie ukosowe po lewej stronie 45°  Ciecie ukosowe po prawej stronie 45°
Zachowac lewgq odcietg strone Zachowac lewg odcietg strone
Prawy bok Ciecie ukosowe po prawej stronie 45° Ciecie ukosowe po lewej stronie 45°

Zachowac prawg odcieta strone Zachowac prawg odcieta strone

Materiat o wymiarze do 171 mm (6,75") mozna cia¢ zgodnie z zaleceniami powyzej.

Ciecie listew wienczacych (rys. A1, V1, V2)

Ta pilarka ukosowa doskonale nadaje sie do ciecia listew wienczacych. Aby
listwy wiericzace dobrze pasowaty, nalezy wykonac ciecie kombinowane
z niezwykle wysoka dokfadnoscia.

Pilarka jest wyposazona w specjalne wyregulowane fabrycznie punkty
zatrzaskow ustawione na 31,62° po lewej i prawej stronie do ciecia listew
wienczacych pod prawidtowym katem oraz zapadki blokujgce ustawione
na 33,86° po lewej i prawej stronie. Na podziatce ciecia skosnego 11
znajduje sie réwniez oznaczenie dla wartosci 33,9°. Tabela ponizej zawiera
prawidtowe ustawienia do ciecia listew wiericzacych.

UWAGA: Wykonanie préby na materiale odpadowym jest niezwykle
wazne!

Instrukcja ciecia listew wienczacych
lezacych ptasko i korzystania z funkgji ciecia
kombinowanego (rys. V1)
1. Listwa powinna leze¢ ptasko na blacie pilarki 17 z szeroka powierzchnig
tylng na dole.
2. Przytozy¢ gérng powierzchnie listwy do przegrody 14.
3. Ustawienia ponizej dotycza listwy wienczacej o zakrzywieniu 45°.

Naroznik wewnetrzny Naroznik zewnetrzny

Lewy bok  Ciecie skosne po lewej pod katem 30°
Blat pilarki ustawiony na kat 35,26°
po prawej stronie
Zachowac lewy koniec ciecia

Ciecie skosne po prawej pod katem 30°
Blat pilarki ustawiony na kat 35,26°

po lewej stronie

Zachowac lewy koniec ciecia

Prawy bok  Ciecie skosne po prawej pod katem 30°
Blat pilarki ustawiony na kat 35,26°
po lewej stronie
Zachowac prawy koniec cigcia

Ciecie skosne po lewej pod katem 30°
Blat pilarki ustawiony na kat 35,26°
PO prawej stronie

Zachowac prawy koniec ciecia

4. Ustawienia ponizej s3 przeznaczone dla listew wiericzacych
zaokraglonych pod katem 52°u géry i 38° na dole.

Naroznik wewnetrzny Naroznik zewnetrzny

Lewy bok  Ciecie skosne po lewej pod katem 33,9°
Blat pilarki ustawiony na kat 31,62°
po prawej stronie
Zachowac lewy koniec ciecia

Ciecie skosne po prawej pod katem 33,9°
Blat pilarki ustawiony na kat 31,62°

po lewej stronie

Zachowac lewy koniec ciecia

Prawy bok Ciecie skosne po prawej pod katem 33,9° Ciecie skosne po lewej pod katem 33,9°
Blat pilarki ustawiony na kat 31,62° Blat pilarki ustawiony na k3t 31,62°
po lewej stronie po prawej stronie
Zachowac prawy koniec ciecia Zachowac prawy koniec ciecia

Alternatywny sposéb ciecia listew wienczacych
Wycinanie listew wiefczacych z uzyciem tego sposobu nie wymaga
wykonywania ciecia skosnego. Niewielkie zmiany w ustawieniu kata pilarki
mozna wykonywac bez zmiany kata ciecia skosnego. Jesli wystepuja
narozniki ustawione pod katem innym niz 90°, pilarke mozna szybko i fatwo
odpowiednio ustawic.

Instrukcja ciecia listwy wienczacej zakrzywionej
pod katem miedzy przegroda a podstawa pilarki
dla wszystkich typow ciecia (rys. V2)

1. Ustawic listwe pod katem, aby spdd listwy (cze$¢ przyktadana do $ciany
po instalacji) byt przytozony do przegrody 14, a gorna powierzchnia
listwy spoczywata na blacie pilarki 17..

2. Zakrzywione pod katem ,pfaskie” elementy na tylnej stronie listwy
musza opierac sie pod katem prostym na przegrodzie i blacie pilarki.

Naroznik wewnetrzny Naroznik zewnetrzny

Lewy bok  Ciecie ukosowe po prawej stronie pod ~ Ciecie ukosowe po lewej stronie 45°
katem 45° Zachowac prawg odcietg strone
Zachowac prawg oddiet strone

Prawy bok  Ciecie ukosowe po lewej stronie 45° Ciecie ukosowe po prawej stronie 45°
Zachowac lewq odcieta strone Zachowac lewq odcieta strone

Ciecia specjalne

OSTRZEZENIE: Nigdy nie wykonywac¢ zadnego ciecia, jesli
materiaf nie jest przymocowany do blatu i nie jest oparty
o przegrode.

Ciecie aluminium (rys. W1, W2)

ZAWSZE UZYWAC ODPOWIEDNIEJ TARCZY SPECJALNIE
PRZEZNACZONEJ DO CIECIA ALUMINIUM.

Niektdre obrabiane elementy moga wymagac uzycia zacisku lub
mocowania w celu uniemozliwienia ruchu elementu podczas ciecia.
Umiesci¢ materiat tak, aby cig¢ najcienszy przekréj zgodnie z rysunkiem W1.
Rysunek W2 przedstawia btedny sposéb ciecia tych elementdw.

Podczas ciecia aluminium uzywac woskowego $rodka obrébkowego.
Natozy¢ srodek obrébkowy bezposrednio na tarcze pilarki 42 przed
rozpoczeciem ciecia. Nigdy nie nakfadac srodka obrébkowego na ruchoma
tarcze. Wosk zapewni prawidtowe smarowanie i bedzie zapobiegac
przyklejaniu sie wiéréw do tarczy.
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Materiat w ksztalcie tuku (rys. X1, X2)

Podczas ciecia materiatu w ksztatcie tuku zawsze ustawia¢ go zgodnie
zrysunkiem X1 i nigdy tak, jak pokazano na rysunku X2. Btedne utozenie
materiatu spowoduje $ciskanie tarczy przez materiat.

Ciecie rur z tworzyw sztucznych lub innych
okragtych materiatéow

Pilarka pozwala na tatwe przecinanie rur z tworzyw sztucznych. Rure
nalezy cig¢ tak jak drewno i ZAMOCOWAC ZACISKAMI LUB MOCNO
PRZYTRZYMYWAC PRZYLOZONA DO PRZEGRODY, ABY SIE NIE
STOCZYLA. Jest to szczegdlnie istotne podczas wykonywania ciecia
skosnego.

Ciecie duzych materiatow (rys.Y)

Czasami wystepuja kawatki drewna troche za duze, aby dato sie je zmiesci¢
pod dolng ostona. Jesli tak sie stanie, potozy¢ prawy kciuk na gornej stronie
ostony 1 i obrocic¢ ostone lekko do gory, na tyle, aby zrobi¢ miejsce dla
obrabianego elementu, zgodnie z rysunkiem Y. Na ile to mozliwe, nalezy
tego unikac, ale w razie potrzeby pilarka bedzie pracowac prawidtowo

i wykona wieksze ciecie. UZYWAJAC PILARKI, NIGDY NIE UTRZYMYWAC
OSEONY W POZYCJI OTWARTEJ POPRZEZ JEJ WIAZANIE, MOCOWANIE
TASMA LUB W INNY SPOSOB.

Specjalne ustawienie dla szerokich ciec
poprzecznych (rys. Z1, Z2)

Pilarka moze przecina¢ bardzo szerokie (do 409 mm) elementy pod
warunkiem zastosowania specjalnego ustawienia. W celu przystosowania
pilarki do ciecia tego rodzaju elementéw, wykonac nastepujace kroki.

1. Zdemontowac prawa i lewq ruchoma przegrode i odtozy¢ je na
bok. W celu demontazu, wykreci¢ pokretta requlacji przegrody 13
o kilka obrotow i wysung¢ obie przegrody na zewngatrz. Wyregulowac
i zablokowa¢ ustawienie ciecia ukosowego na kat 0°.

2. Wykona¢ platforme z ptyty wiérowej o grubosci 38 mm lub podobnego
pfaskiego i mocnego drewna o grubosci 38 mm i wymiarach: 368 x 660
mm. Platforma musi by¢ ptaska, w przeciwnym wypadku materiat moze
przesunac sie w trakcie obrobki i spowodowac uszkodzenia ciata.

3. Zamocowac platforme o wymiarach 368 x 660 mm do pilarki za pomoca
czterech wkretéw do drewna o dtugosci 76,2 mm poprowadzonych
przez otwory 57 w przegrodzie dolnej 15 (rys. Z1). Cztery wkrety s3
konieczne do prawidtowego zabezpieczenia materiatu. Wykorzystanie
specjalnego wyposazenia umozliwia przeciecie platformy na dwie
czesci. Upewnij sie, ze Sruby sa prawidtowo dokrecone; w przeciwnym
wypadku moze dojs¢ do poluzowania materiatu i spowodowania przez
niego obrazen ciata. Upewnic sie, ze platforma jest pewnie i ptasko
zamocowana do stotu i oparta o przegrode oraz wycentrowana
pomiedzy lewym i prawym skrajnym potozeniem.

OSTRZEZENIE: Upewnic sie, ze pilarka jest pewnie zamocowana do
stabilnej, ptaskiej powierzchni. Niezastosowanie sie do tego zalecenia
spowoduje utrate stabilnosci oraz przewrdcenie sie urzqdzenia, co moze
prowadzic¢ do obrazen ciata operatora.

4. Umiesci¢ obrabiany element na platformie przymocowanej do stotu.
Dopilnowac, aby obrabiany element byt mocno przytozony do tylnej
czesci przegrody podstawowej 15 (rys. Z2).

5. Przymocowac materiat przed przeprowadzeniem ciecia. Przeprowadzi¢
powolne ciecie przez materiat wykonujac ruch na zewnatrz, w dot
i wstecz. Nieprawidtowe zamocowanie lub zbyt szybkie ciecie moze
spowodowac poluzowanie sie materiatu i spowodowanie obrazen ciata
operatora.

Po przeprowadzeniu kilku cie¢ prébnych przy katach ciecia ukosowego
innych od 0°, platforma moze poluzowac sie i nie stanowi¢ wiasciwego
podparcia. Zamocowac do pilarki nowa, nieuzywang platforme po
ustawieniu wymaganego kata ciecia ukosowego.
PRZESTROGA: Dalsze stosowanie platformy z wieloma rzazami moze
spowodowac utrate kontroli nad materiatem i ewentualne obrazenia
ciata.
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KONSERWACJA

Elektronarzedzia firmy DEWALT odznaczajg sie duza trwatoscig uzytkowg

i prawie nie wymagaja konserwacji. Aby dtugo cieszyc sie wtasciwg pracg

urzadzenia, nalezy odpowiednio o nie dbac i regularnie je czyscic.
OSTRZEZENIE: Aby zminimalizowaé ryzyko doznania urazu,
przed zatozeniem lub zdjeciem akcesoriéw bqdz przed
wykonaniem regulacji lub naprawy wytqczy¢ narzedzie i wyjqé
wtyczke kabla z gniazda sieciowego. Upewnic sie, ze wigcznik
spustowy ustawiony jest w pozycji WYt. Przypadkowe wigczenie moze
spowodowac obrazenia ciata.

A OSTRZEZENIE: Aby ograniczy¢ ryzyko powaznych obrazeri
ciata, NIE dotykac ostrych koricowek tarczy palcami lub dforimi
podczas wykonywania konserwacji.

NIE uzywac $rodkéw smarnych lub czyszczacych (szczegdlnie w sprayu

lub aerozolu) w poblizu ostony z tworzyw sztucznych. Poliweglan uzyty

do wykonania ostony jest wrazliwy na dziatanie pewnych srodkow

chemicznych.

Szczotki (rys. A1)

Regularnie sprawdzac stan szczotek weglowych. Utrzymywac szczotki

W Czystosci i w stanie pozwalajacym na swobodne ich przesuwanie

w prowadnicach szczotek.
Odfaczy¢ narzedzie od zasilania, zdja¢ tylng pokrywe silnika 6, podnies¢
sprezyne szczotek i wyciagnac zespét szczotek.
Jedli szczotki s zuzyte do grubosci okoto 12,7 mm, sprezyny nie beda
juz wywiera¢ nacisku i nalezy je wymienic.
Uzywac jedynie identycznych szczotek DeWalt. Uzycie prawidtowe]
klasy szczotki ma kluczowy wptyw na prawidtowe dziatanie hamulca
elektrycznego. Nowe zestawy szczotek sg dostepne w serwisach
DeWALT.
Zawsze zaktadac pokrywke kontrolki szczotek na miejsce po
sprawdzeniu lub serwisie szczotek.
Narzedzie musi sie dotrze¢” (pracowac bez obcigzenia) przez 10 minut
przed uzyciem w celu prawidtowego osadzenia nowych szczotek.
Hamulec elektryczny moze dziata¢ chaotycznie do czasu dotarcia (
prawidtowego osadzenia) szczotek.
Podczas docierania NIE PRZYWIAZYWAC, NIE PRZYKLEJAC ANIW INNY
SPOSOB NIE BLOKOWAC WEACZNIKA SPUSTOWEGO W POLOZENIU
WEACZONYM. TRZYMAC WEACZNIK TYLKO RECZNIE.

O

]

Smarowanie
To elektronarzedzie nie wymaga dodatkowego smarowania.

N

Czyszczenie
Przed uzyciem uwaznie sprawdzi¢ ostone gdrna, ostone dolng i przewod
odprowadzania pytu, aby potwierdzi¢ ich prawidfowe dziatanie.
Dopilnowac, aby widry, trociny, pyt lub czasteczki obrabianych elementéw
nie blokowaty zadnej z funkgji.
Jesli fragmenty obrabianych elementéw utknety miedzy tarcza pilarki
a ostonami, odtaczy¢ maszyne od zasilania i postepowac zgodnie
zinstrukcja w punkcie Wymiana lub instalacja nowej tarczy. Usunac¢
zablokowane fragmenty i zamontowac tarcze ponownie.
Okresowo usuwac wszystkie trociny i wiéry z okolic podstawy i blatu
obrotowego ORAZ POD nimi.
OSTRZEZENIE: Zawsze, gdy zauwazy sie zabrudzenia wokdt otworéw
wentylacyjnych, przedmuchac obudowe suchym powietrzem w celu
oczyszczenia. Uzywac ochrony oczu i respiratora z atestem podczas
wykonywania tej czynnosci.
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OSTRZEZENIE: Do czyszczenia niemetalowych elementow urzqdzenia
nie uzywac rozpuszczalnikdw ani agresywnych chemikaliow.
Chemikalia mogq ostabi¢ materiat, z ktérego wykonano wspomniane
elementy. Uzywac tylko szmatki zwilzonej wodq i fagodnego mydta.
Nie pozwoli¢, aby do srodka narzedzia dostata sie ciecz i nigdy nie
zanurzac zadnej czesci narzedzia w cieczy.

Czyszczenie oswietlenia roboczego
Ostroznie usungc trociny i zanieczyszczenia z soczewki o$wietlenia
roboczego bawetnianym wacikiem. Nagromadzony pyt moze zastaniac
o$wietlenie robocze i uniemozliwia¢ wskazywanie linii ciecia.
NIE uzywac zadnych rozpuszczalnikow; gdyz moga one uszkodzi¢
soczewke.
Po zdemontowaniu tarczy z pilarki usunac z niej nagromadzone
zanieczyszczenia i smote.

Czyszczenie kanatu odprowadzajacego pyt

Po odtaczeniu pilarki od zasilania i catkowitym podniesieniu gtowicy pilarki,
powietrza pod niskim cisnieniem lub dybla o duzej srednicy mozna uzy¢ do
usuniecia trocin i pytu z kanatu.

Akcesoria opcjonalne (rys. B-E)
OSTRZEZENIE: Poniewaz akcesoria producentéw innych niz DEWALT
nie zostaty przetestowane w pofqczeniu z tym produktem, ich uzycie
Ztym narzedziem moze by¢ niebezpieczne. Aby ograniczy¢ ryzyko
obrazeri ciata, w potqczeniu z tym produktem uzywac wytqcznie
akcesoridw zalecanych przez DEWALT.

Zaciski: DE7082-XJ (rys. B)

Zacisk 35 stuzy do mocnego zaciskania obrabianego elementu do blatu
pilarki.

Torba na pyt: DE7053-XJ (rys. C)

Ta torba 36 wyposazona w zamek btyskawiczny pozwalajacy na fatwe
opréznianie wytapuje wiekszos¢ powstajacych trocin.

Stojaki: DE7023-XJ, DE7033-XJ (rys. D)

Stojak 37 stuzy do zwiekszania szerokosci blatu pilarki.

Wsporniki zaciskow: DE7025-XJ (rys. E)

Wsporniki zaciskow 38 stuza do mocowania pilarki do stojaka.

TARCZE: ZAWSZE UZYWAC TARCZ O SREDNICY 305 mm Z OTWORAMI
SRODKOWYMI O SREDNICY 30 mm. ZNAMIONOWA DOPUSZCZALNA
PREDKOSC OBROTOWA TARCZY MUSIWYNOSIC CO NAJMNIEJ 4800 OBR./
MIN. Nigdy nie uzywac tarczy o mniejszej srednicy. Taka tarcza nie bedzie
prawidtowo ostonieta. Uzywac tylko tarcz do ciecia w poprzek! Nie uzywac
tarcz przeznaczonych do rowkowania, tarczy kombinacyjnych lub tarcz

z katem nachylenia zebdw powyzej 5°.

OPIS TARCZ

ZASTOSOWANIE SREDNICA ‘ ZEBY
Tarcze budowlane (cienki rzaz z obreczq zapobiegajqgcq przyleganiu)
Zastosowania ogdlne 305mm 40
Precyzyjne ciecie w poprzek 305mm 60
Tarcze do obrobki drewna (zapewniajq gtadkie i czyste ciecie)
Precyzyjne cigcie w poprzek 305mm 80
Metale niezelazne 305mm 9%

Wiecej informacji o odpowiednich akcesoriach udzieli sprzedawca.

Ochrona srodowiska
Selektywna zbiorka odpaddéw. Produktéw i akumulatoréw
E oznaczonych tym symbolem nie wolno usuwac ze zwyktymi
odpadami z gospodarstw domowych.
— Produkty i akumulatory zawieraja materiaty, ktére mozna odzyskac
lub poddac recyklingowi, zmniejszajac zapotrzebowanie na surowce.
Oddawac produkty elektryczne i akumulatory do recyklingu zgodnie
z krajowymi przepisami. Wiecej danych na stronie www.2helpU.com.
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WARUNKI GWARANCJI:

Produkty marki DEWALT reprezentujg bardzo
wysoka jakos¢, dlatego oferujemy dla nich ko-
rzystne warunki gwarancyjne. Niniejsze warunki
gwarancji nie pomniejszajg praw klienta wynikajg-
cych z polskich regulacji ustawowych lecz sg ich
uzupetnieniem. Gwarancja jest wazna na terenie
Rzeczpospolitej Polskie;j.

DEWALT gwarantuje sprawne dziatanie produktu
w przypadku postepowania zgodnego z warunkami
techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi w instruk-
cji obstugi.

Niniejszg gwarancjg nie jest objete dodatkowe
wyposazenie, jezeli nie zostata do niego dotgczona
oddzielna karta gwarancyjna oraz elementy wyrobu
podlegajgce naturalnemu zuzyciu.

1. Niniejszg gwarancjg objete sg usterki produktu
spowodowane wadami produkcyjnymi i wada-
mi materiatowymi.

2. Niniejsza gwarancja jest wazna po przedsta-
wieniu przez Klienta w Centralnym Serwisie
Gwarancyjnym reklamowanego produktu oraz
tgcznie:

a) poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;

b) waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy
taka, jak w karcie gwarancyjnej lub kopii fak-
tury.

3. Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe
urzgdzenia (wraz z bezptatng wymiang uszko-
dzonych czesci) w okresie 12 miesiecy od daty
zakupu.

4. Produkt reklamowany musi by¢:

a) dostarczony bezposrednio do Centralnego
Serwisu Gwarancyjnego wraz z poprawnie
wypetniong Kartg Gwarancyjng i waznym
paragonem zakupu (lub kopig faktury) oraz
szczegbtowym opisem uszkodzenia, lub

b) przestany do Centralnego Serwisu Gwaran-
cyjnego za posrednictwem punktu sprzedazy
wraz z dokumentami wymienionymi powyze;.

5. Koszty wysyiki do Centralnego Serwisu Gwa-
rancyjnego ponosi Serwis. Wszelkie koszty
zwigzane z zapewnieniem bezpiecznego opa-
kowania, ubezpieczeniem i innym ryzykiem
ponosi Klient. W przypadku odrzucenia rosz-
czenia gwarancyjnego, produkt jest odsytany
do miejsca nadania na koszt adresata.

6. Usterki ujawnione w okresie gwarancji bedg
usuniete przez Centralny Serwis Gwarancyjny
w terminie:

a) 14 dni roboczych od daty przyjecia produktu
przez Centralny Serwis Gwarancyjny;

b) termin usuniecia wady (punkt 6a) moze by¢
wydtuzony o czas niezbedny do importu nie-
zbednych czesci zamiennych.

7. Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na
piSmie, ze usuniecie wady jest niemozliwe;

b) produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie
bez dokonywania naprawy.

8. Oile taki sam produkt jest nieosiggalny, moze
by¢ wydany nowy produkt o nie gorszych
parametrach.

9. Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
odnoénie zasadnosci zgtaszanych usterek jest
decyzjg ostateczna.

10. Gwarancjg nie sg objete:

a) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowo-
dowane niewtasciwym uzytkowaniem lub
uzywaniem produktu niezgodnie z przezna-
czeniem, instrukcjg obstugi lub przepisami
bezpieczenstwa;

b) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowo-
dowane przecigzaniem narzedzia, ktére
prowadzi do uszkodzen silnika, przektadni
lub innych elementéw a takze stosowaniem
osprzetu innego niz zalecany przez DEWALT;

c) mechaniczne uszkodzenia produktu i wywo-
tane nimi wady;

d) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek
dziatania pozaru, powodzi, czy tez innych
klesk zywiotowych, nieprzewidzianych wypad-
kéw, korozji, normalnego zuzycia w eksploata-
cji czy tez innych czynnikow zewnetrznych;

e) produkty, w ktérych naruszone zostaty plomby
gwarancyjne lub, ktére byty naprawiane poza
Centralnym Serwisem Gwarancyjnym lub byty
przerabiane w jakikolwiek sposéb;

f) osprzet eksploatacyjny dotgczony do urza-
dzenia oraz elementy ulegajgce naturalnemu
ZUZyciu.

11. Centralny Serwis Gwarancyjny, firmy han-
dlowe, ktére sprzedaty produkt, nie udzielajg
upowaznien ani gwarancji innych niz okreslone
w karcie gwarancyjnej. W szczegolnosci nie
obejmujg prawa klienta do domagania sie
zwrotu utraconych zyskow w zwigzku z uszko-
dzeniem produktu.

12. Gwarancja nie wyfgcza, nie ogranicza ani nie
zawiesza uprawnien kupujgcego wynikajgcych
z niezgodnosci towaru z umowa.

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH
ul. Bakaliowa 26, 05-080 Mosciska

tel.: (22) 862-08-08, (22) 431-05-05

faks: (22) 862-08-09
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(¢ meésicu miesiecy
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®

Razitko prodejny

@ Vyrobni kod Datum prodeje Podpis
@ Gyari szam A vasarlas napja zgﬁfée; helye
. . Stempel
Numer seryjny Data sprzedazy Podpis
@ Cislo série Datum predaja Peciatka predajne

Podpis




<D

Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2

CZ-140 00 Praha 4

Tel.: 00420 244 403 247
Fax: 00420 241 770 167

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Bakaliowa 26

05-080 Mosciska

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

GO

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624

Black & Decker Kdzponti
Garancialis-és Markaszerviz
1163 Budapest
(Sashalom) Thokaoly at 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014
www.rotelkft.hu

(c2 Dokumentace zarucni opravy

CHD A garancialis javitas dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K> Zaznamy o zaruénych opravach

Ccz Cislo Datum pfijmu Datum zakazky |Cislo zakazky |Z&avada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés idépontja | Javitasi idépont | Javitasi Hiba jelleg | Pecsét
Jotallas 0j hatarideje munkalapszam | Oka Alairas

PL Nr Data zgtoszenia Data naprawy Nr zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis
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