TECHNICKY LIST

KONIG Ké 439001 Gasschmelzer — Plynova pajka

Oblasti pouziti
* plynova pajka slouzi taveni, nanaseni, michani a odstranovani voskovych tmelu
* pro opravu podlah, dvefi, oken, nadbytku za pomoci tavnych tvrdych tmelu

» pro opravu povrch(, které jsou vystaveny stfedni mife zatizeni za pomoci tavnych
tvrdych tmell

Vlastnosti vyrobku
* jedna se mobilni plynovou pajku (neni potieba elektricky proud)
» péjka pracuje na chemickém a fyzikalnim principu katalyzatoru - bezplamenné hofeni
* butanového plynu
* regulator teploty, teplota az 240 °C
* lze plnit béznym butanovym plynem do zapalovacu
» Zivotnost integrovaného zapalovaciho kaminku cca. 1000 zapéleni (Ize vyménit)
* pro taveni voskovych tmeld Konig:
Weichwachs K& 140 - Mékky voskovy tmel
Hartwachs K& 141 - Tvrdy voskovy tmel
Hartwachs PLUS K& 143 - Tvrdy voskovy tmel PLUS
Effektwachs K 146 - Tvrdy perletovy voskovy tmel
Hartwachs Matt K6 147 - Tvrdy voskovy tmel matny
Kerami-Fill K& 149 - Keramicky voskovy tmel

Popis pajky

1) Standardni Spicka pajky s katalyzatorem 1) Aplikacni plocha Spicky

2) Spinag plynu (vypnuto/zapnuto) 2) Zapalny otvor s katalyzatorem
3) Regulator teploty 3) Zavit pro montaz Spicky

4) Plnici ventil

5) Vicko pajky

6) Zapalovac

7) Odkladaci stojanek
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TECHNICKY LIST

Pfed uvedenim do provozu

Prectéte si peclivé ndvod k pouZiti a bezpe€nostni informace!

Z duvodu zakonnych pfedpisu je nova plynova pajka dodavana nenaplnéna. Pajku
pouzivejte pouze s kvalitnim plynem do zapalovacu.

Pozor: Hrot se b&éhem pouzivani zahfiva. Hrozi nebezpeci popaleni!

Plynové pajka je naplnéna hoflavym plynem. Zachazejte s ni opatrné.

PInéni plynem

Pro pInéni pajky plynem neni vétSinou potfeba Zadny adaptér. Pfed pInénim vypnéte pajku.
Pajku drzte plnicim ventilem (4) nahoru. Zatlacte plnici patronu s butanovym plynem na
plnici ventil. Cca. po 10 sekundéach je pajka naplnéna, coz se projevi syenim plynu, ktery
uchazi mimo pajku.

Uvedeni do provozu

1. Sejméte ochranné vicko se z pajky (5).

2. Nastavte regulator teploty na maximum (3).

3. Spinac plynu (2) zatlacte nahoru do polohy ,zapnuto“ a uslySite sy&eni plynu.

4. Zapalte jiskrou zapalovace na vicku pajky (6) otvor na Spi¢ce pajky (2). Nepouzivejte jiny
zapalovac¢ nebo zapalky, mohl by se poskodit katalyzator ve Spicce pajky.

5. Otvor v tavné Spicce (2) hofi asi 10 sekund modrym plamenem, potom zhasne a rozehfeje
se do Cervena vnitini napln otvoru (katalyzator). Pokud modry plamen nezhasne do 30
sekund, je katalyzator poskozeny, vyménte tavnou Spicku (1)!

Pracovni postup

1. Tavnou Spi¢ku pajky (1) nechte zahrat na teplotu potfebnou k taveni vosku. Teplota Spicky
pajky se nastavuje regulatorem teploty (3). Pro praci je vhodnéjsi nastavit mensi intenzitu
teploty.

2. Pomoci teplé tavné Spicky odeberete z ty€inky vosku malé mnozstvi, aby vosk nekapal

a nanaSejte do poskozeného mista. Pfi michani vosku, odebirejte Spi€kou stfidavé z riznych
barvenych ty€inek vosk a nanasejte do poskozeného mista az vznikne odpovidajici odstin.
3. Pfebyte¢né mnozstvi vosku odstrante plastovou Spachtli napf. Ké 161149 Fllstoff-Hobel.
Mastny film odstranite brusnymi tkaninami (Ké 609 006, 609 003, 411 000), pfipadné
odmastovacem Ko 711.

4. Po skonceni prace vypnéte spinac plynu a nechte tavnou Spicku vychladnout. Ocistéte
tavnou Spi¢ku hadfikem nebo jemnou ocelovou vinou Ké 413 od zbytk( vosku.

Upozornéni

P¥i praci dbejte na to, aby se vam do zapalovaciho otvoru (2) nedostal vosk, snizuje se tim
jeho Zivotnost. Pokud se dostane do katalyzatoru vosk, nikdy jej neodstranujte mechanicky,
doslo by totiz k jeho poskozeni. Pouze pajku vypnéte a znovu zapalte katalyzator a nastavte
pajku na maximum a nechte vosk na katalyzatoru vyhoret. Pokud se tavna $picka poskodi,
nevztahuje se na ni zaruka, jelikoz se jedna o spotfebni materidl. Spinac plynu (2) je
bezpecnostni, to znamend, Ze kdykoliv na plynovou pajku nasadite kryt se zapalovacem,
dojde k jejimu vypnuti.

Vymeéna Spicky
Otocenim €erného umélohmotného Sroubu (3) se cela Spicka uvolni. Poté stejnym
zpusobem nasroubujte Spi¢ku novou.
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TECHNICKY LIST

Vymeéna zapalovaciho kaminku

Sroubovakem uvolnéte vrut na krytu pajky. Sejméte vrch krytu a vyjméte zapalovaci
kaminek. Vyménte zapalovaci kaminek za novy a vloZte zpét pérko, které usazuje kaminek.
Poté prilozte vrch krytu a zaSroubujte vrut.

Bezpecnostni pokyny

1. Plynova péajka obsahuje hoflavy plyn a je pod tlakem. Nevystavujte pajku delSimu
slune&nimu zareni a teplotam vys$§im nez +50 °C (+120 °F).

2. Neotvirejte obal pajky nasilim, nevrtejte do obalu, nevhazuijte pajku do ohné!

3. Uchovavejte mimo dosah déti.

4. Pro plnéni pouzivejte kvalitni butanovy plyn do zapalovacu.

5. Neplnte pajku v blizkosti otevieného ohné nebo hoflavych materiald.

6. Respektujte pokyny pracovisté, tzn. zachazeni s otevienym ohném.

7. Pfi zapalovani drzte pajku déle od obli¢eje a téla!

8. Zkontrolujte za je pajky vypnuta, pokud ji odkladate z ruky. V nejnutnéjSich pfipadech
odkladejte zapalenou pajku na nehoflavou podlozku.

9. Zapalenou pajku nenechéavejte bez dozoru.

10. Obal pajky nelze opravit. Pfi cizim zasahu do obalu pajky nelze uplatiovat poskytovanou
zaruku.

Technické udaje

Délka: 177 mm

Vaha: 60 g

Doba provozu: 90 minut (v zavislosti na nastaveni)

Maximalni tavna teplota: 240 °C

Doba pInéni: 10 sekund

Naplri: butanovy plyn do zapalovacu - doporucené znacky: Zippo, Braun, Colibri, Rowenta,
Ronson

04/2025
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TECHNICKY LIST

KONIG K6 439001 Gasschmelzer — Plynova spajka

Oblasti pouzitia
» plynova spéjka sluzi taveniu, nanasaniu, mieSaniu a odstrafiovaniu voskovych tmelov
* na opravu podlah, dveri, okien, nabytku pomocou tavnych tvrdych tmelov

* na opravu povrchov, ktoré su vystavené strednej miere zatazenia pomocou tavnych
tvrdych tmelov

Vlastnosti vyrobku
* jedna sa o mobilna plynovu spajku (nie je potrebny elektricky prad)
» spajka pracuje na chemickom a fyzikalnom principe katalyzatora - bezplamenné
horenie butanového plynu
* regulator teploty, teplota az 240° C
* je mozné plnit beznym butanovym plynom do zapalovacov
» Zivotnost integrovaného zapalovacieho kamienka cca. 1000 zapaleni (mozno
vymenit)
* natavenie voskovych tmelov Kdnig:
Weichwachs K& 140 - Makky voskovy tmel
Hartwachs Ké 141 - Tvrdy voskovy tmel
Hartwachs PLUS K& 143 - Tvrdy voskovy tmel PLUS
Effektwachs K6 146 - Tvrdy perletovy voskovy tmel
Hartwachs Matt K& 147 - Tvrdy voskovy tmel matny
Kerami-Fill K& 149 - Keramicky voskovy tmel

Popis spajky

1) Standardna $picka spajky s katalyzatorom 1) Aplikacnéa plocha Spicky

2) Spinac plynu (vypnuté/zapnuté) 2) Zapalny otvor s katalyzatorom
3) Regulator teploty 3) Zavit pre montaz Spicky

4) Plniaci ventil

5) Viecko spajky

6) Zapalovac

7) Odkladaci stojan
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TECHNICKY LIST

Pred uvedenim do prevadzky

Precitajte si starostlivo navod na pouzitie a bezpe€nostné informacie!

Z dévodu zadkonnych predpisov je nova plynova spajka dodavana nenaplnena. Spajku
pouzivajte iba s kvalitnym plynom do zapalovacov.

Pozor: Hrot sa pocas pouzivania zahrieva. Hrozi nebezpecenstvo popalenial!

Plynové spajka je naplnena horfavym plynom. Zaobchadzajte s riou opatrne.

Plnenie plynom

Na plnenie spajky plynom nie je va&sinou potrebny ziadny adaptér. Pred plnenim vypnite
spajku. Spajku drzte plniacim ventilom (4) hore. Zatlacte plniacu patrénu s butanovym
plynom na plniaci ventil. Cca. po 10 sekundach je spajka naplnena, ¢o sa prejavi sy¢enim
plynu, ktory uchadza mimo spajky.

Uvedenie do prevadzky

1. Odstrarte ochranné viecko sa z spajky (5).

2. Nastavte regulator teploty na maximum (3).

3. Spinac plynu (2) zatlacte hore do polohy ,zapnuté” a budete pocut sy€anie plynu.

4. Zapalte iskrou zapalovaca na vie€ku spajky (6) otvor na Spicke spajky (2). Nepouzivajte
iny zapalovac alebo zapalky, mohol by sa poskodit katalyzator v Spi¢ke spajky. 5. Otvor v
tavnej Spicke (2) hori asi 10 sekund modrym plamerfiom, potom zhasne a rozohreje sa do
¢ervena vnutorna napln otvoru (katalyzator). Ak modry plamen nezhasne do 30 sekund, je
katalyzator posSkodeny, vymente tavnu Spic¢ku (1)!

Pracovny postup

1. Tavnu Spicku spajky (1) nechajte zahriat’ na teplotu potrebnu na tavenie vosku. Teplota
SpiCky spajky sa nastavuje regulatorom teploty (3). Pre pracu je vhodnejSie nastavit mensiu
intenzitu teploty.

2. Pomocou teplej tavnej Spicky odoberiete z ty€inky vosku malé mnozstvo, aby vosk
nekvapkal a nanasajte do poskodeného miesta. Pri mieSani voskov, odoberajte Spi¢kou
striedavo z réznych farbenych tyCiniek vosk a nanasajte do poskodeného miesta az vznikne
zodpovedajuci odtien.

3. Prebyto¢né mnozstvo vosku odstrarite plastovou Spachtiou napr. K6 161149 Fullstoff-
Hobel. Mastny film odstranite brdsnymi tkaninami (Ké 609 006, 609 003, 411 000), pripadne
odmastovac¢om Ko 711.

4. Po skonceni prace vypnite spinac¢ plynu a nechajte tavnu Spi¢ku vychladnut. Ogistite tavnd
$pi¢ku handri¢kou alebo jemnou ocelovou vinou Ké 413 od zvySkov vosku.

Upozornenie

Pri praci dbajte na to, aby sa vam do zapalovacieho otvoru (2) nedostal vosk, znizuje sa tym
jeho zivotnost. Pokial sa dostane do katalyzatora vosk, nikdy ho neodstrariujte mechanicky,
doslo by totiz k jeho poSkodeniu. Iba spajku vypnite a znovu zapalte katalyzator a nastavte
spajku na maximum a nechajte vosk na katalyzatore vyhoriet. Pokial sa tavna Spicka
poskodi, nevztahuje sa na fiu zaruka, pretoZe sa jedna o spotrebny material. Spina¢ plynu
(2) je bezpec&nostny, to znamena, ze kedykolvek na plynovu spajku nasadite kryt so
zapalovacom, déjde k jej vypnutiu. Vymena Spicky Otoenim ¢Ciernej umelohmotnej skrutky
(3) sa cela Spicka uvolni. Potom rovnakym sp6sobom naskrutkujte Spi¢ku nova.

Vymena Spicky
Otocenim ciernej umelohmotnej skrutky (3) sa cela Spicka uvolni. Potom rovnakym
sp6sobom naskrutkujte $piCku nova.
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TECHNICKY LIST

Vymena zapalovacieho kamienka

Skrutkovac¢om uvolnite skrutku na kryte spajky. Odoberte vrch krytu a vyberte
zapalovaci kamienok. Vymerite zapalovaci kamienok za novy a vlozZte spét’ pierko,
ktoré usadzuje kamienok. Potom prilozte vrch krytu a zaskrutkujte skrutku.

Bezpecnostné pokyny

1. Plynova spajka obsahuje horfavy plyn a je pod tlakom. Nevystavujte spajku
dlh§iemu slneénému Ziareniu a teplotam vys§im ako +50 ° C (+120 ° F).

. Neotvarajte obal spajky nasilim, nevftajte do obalu, nevhadzujte spajku do ohna!
. Uchovavajte mimo dosahu deti.

. Na plnenie pouzivajte kvalitny butanovy plyn do zapalovacov.

. Neplrite spajku v blizkosti otvoreného ohna alebo horfavych materialov.

. ReSpektujte pokyny pracoviska, tzn. zaobchadzanie s otvorenym ohfiom.

. Pri zapalovani drzte spajku dalej od tvare a telal!

. Skontrolujte za je spajky vypnutd, ak ju odkladate z ruky. V najnutnejsich
pripadoch odkladajte zapalenu spajku na nehorfavu podlozku.

9. Zapalenu spajku nenechéavajte bez dozoru.

10. Obal spajky nie je mozné opravit. Pri cudzom zasahu do obalu spajky nie je
mozné uplatiiovat’ poskytovanu zaruku.

ONOOOTA~WN

Technické udaje

Dizka: 177 mm V&ha: 60 g

Doba prevadzky: 90 minut (v zavislosti od nastavenia)

Maximalna tavna teplota: 240 ° C

Doba plnenia: 10 sekund

Napln: butanovy plyn do zapalovacov - odpora¢ané znacky: Zippo, Braun, Colibri,
Rowenta, Ronson

04/2025
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