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OK-05.0069 Zestaw do odwiercania $ruby mocujacej wiryskiwacz M8, Fiat Ducato
2.3/3.0, PRESS

Wskazowki bezpieczenstwa

Dla prawidlowego zastosowania zestawu konieczne jest przeczytanie ponizszej instrukejit

e uwaznie i we wlasciwej kolejnosci przeczyta) ponizszg instrukcje jeszeze przed
przystapieniem do pracy

e podczas pracy zawsze przestrzegaj informacji zawartych w instrukcji / danych producenta

e instrukcja ta, jak rowniez zalecane narzedzia stuzg jedynie jako pomoc i nie gwarantujg
skutecznego ukonczenia pracy

e zestaw ten sklada si¢ ze specjalnych przyrzadow, ktore byly wielokrotnie z powodzeniem
przetestowane i uzywane. Koniecznie trzeba przestrzega¢ odpowiednich krokow podczas
pracy

e urzadzenie musi by¢ uzywane wylacznie przez wykwalifikowany personel

W zestawie znajduje sig instrukcja + szczegotowe zdjecia.
Zestaw jest zapakowany w walizke z modulem piankowym.

Wszystkie czesSci s3 dostepne oddzielnie.

Lista poszczegolnych elementéw wchodzacych w skiad zestawu

Lp Nazwa Ilo$¢ | Kod Triumf
1 Krotka listwa poprzeczna nr 1, z lukiem 1 34910
2 Kratka listwa poprzeczna nr 2, prosta I 34911
3 Podluzne listwy z otworami centrujacymi 2 34904
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4 Koncowka regulacyjna D8mm, (z6tty cynk) 1 34917
5 Koncowka regulacyjna D8mm, przedtuzona (niebieski cynk) | 1 34919
6 Koncowka wiercaca D9mm (zielona) 1 34918
7 Bardzo dlugi gwintownik M10 x 1,0 dlugos¢ 200mm 1 26399
8 Tulejka centrujgca do gwintownika 26399 I 35260
9 Diugie wiertto @ 9,0mm, kobalt 5%, szlifowane, 135° 4 12849
10 Krotkie wiertto @ 9,0mm kobalt 5%, szlifowane, 135° 1 35322
11 Adapter do Fiat Ducato 3.0 4 35069
12 Zabezpieczenie Srub - klej 5 ml 1 5259
13 Imbus Triumf T-raczka dwustronny 2,5x150mm 1 35279
14 Imbus Triumf T-raczka dwustronny 5x150mm I 35280
15 Klucz plasko-oczkowy 22mm, DIN 3113 1 1110
16 Podktadka sprezysta 8,2 Zn, DIN 7980 4 35221
17 Podktadka 8 DIN125 Zn 8.4 4 31096
18 Nakretka 6-katna M8 Zn DIN 934 4 32018
19 Mechanizm do odwiercania 1 35259
20 Uchwyt do gwintownika I 23953
21 Czarna walizka z czerwonym zamknigciem, rozmiary 1 35290

wewnetrzne 528x368190
22 Modut z pianki 1 35281

Zdjecie 1. Lista poszezegdlnych elementow z zestawu 24952
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Lokalizacja problemu:

Zestaw przeznaczony do
samochodow z silnikiem

- .ﬁﬁl‘l“m,,n 3,01:
2 : Kod silnika FICE-3,01 w:
'“""“m“ | “m ¢ Fiat Ducato
d/ SYSREES’ [y eco Daily, Massif
i : Peugeot Boxer

Citroén Jumper (Euro 3, 4 &
5)
Mitsubishi Fuso Canter

Zdjecie 2, Zdemontowana glowica silnika Fiat Ducato HPi 3.01

We wspomianych wyzej silnikach wtryskiwacze zamocowane sg srubag M8. Dla wszystkich
wtryskiwaczy $ruby te polozone sg w zagl¢bieniu, ktéra zanjduje si¢ po prawej stronie w
pokrywie walkow rozrzadu z rowkiem drenujgcym, ktory jest potrzebny do odprowadzania
wody, ktora nacieka przez nieszczelnosci pomigdzy przednig szybg a maskg. Niedoskonale
techniczne rozwigzanie drenazu powoduje zatrzymywanie wody wokdl wtryskiwaczy i $rub
wtryskiwaczy, co stopniowo penetruje i osadza si¢ pomigdzy stalowg $rubg a glowicg

z odlewu, gdzie na wysokogci 22mm wytworzy wokol $ruby staly osad, ktérego nie mozna
metodg chemiczng usungé, jedynie poprzez reczne zerwanie wigzan.

\ nad pokrywa 22 mm

w pokrywie 22,4 mm

-ﬂ’! R

bez gwntu w gtowicy
10 mm

B
bl
+,

gwint w gtowicy 28 mm

kanat wodny

Zdjecie 3. Przekroj glowicy silnika Fiat Ducato HPi 3.01
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Innymi stowy, gwint znajduje si¢ w glowicy na dlugosci 28mm, a osad - skrodowane zlgcze
3I2mm.

Takiego duzego oporu nie mozna przezwyci¢zy¢ nasadka 13mm, w wigkszoscei przypadkow
dochodzi , rGwniez na nowych samochodach, do zerwania gléwki sruby na wszystkich 4
uchwytach wtryskiwczy.

Odwiercanie jest bardzo skomplikowane, poniewaz $ruba jest walcowana, przez co jest
wmocniona gloéwnie w miejscu gwintu i polgczenia pomigdzy poczatkiem a korpusem
(twardos¢ sruby 10.8).

Zdjecie 4. Sruba mocujaca wiryskiwacz Fiat Ducato HPi 3.01

Wiercenie od reki przy niewlasciwych obrotach, bez chlodzenia i bez usuwania wior wraz
z nieprawidlowymi glowicami wiertarki prawie zawsze prowadzi do nieprecyzyjnego
wiercenia i naruszenia scian glowicy silnika, nienawiercenia oryginalnego gwintu lub
nawiercenia kanalu wodnego, ktory si¢ znajduje pod sruba.

Poza tym, nawet dla manualnie zrgcznej osoby praca taka trwa 3 godziny, co przy wszystkich
4 wtryskiwaczach daje 12 godzin pracy.

Uproszczeniem pracy moze by¢ odwiercenie sruby mocujacej wtryskiwacz po demontazu
glowicy silnika, co niesie ze soba oszczgdnos¢ czasu 1 kosztownych dzialan, jak np.
wypuszczenie plynu chlodniczego, wymiana uszezelki pod glowicg itp.

Podczas wiercenia sruby dojdzie do zwigkszenia tolerancji pierwotnego otworu tak bardzo, ze
oczyszczenie oryginalnego gwintu M8x1,25 jest niewystarczajace i w zwigzku z tym
konieczne jest zalozenie gwintowanych tulejek ,,helicoil* (system spiralowy). Ze wzgledu na
pracochlonnos¢ i zlozytosc¢ tej operacji, mechanicy ulatwiaja sobie prace i niesprawnie
wkladaja tulejke do pokrywy watkow, co jest z perspektywy konstrukceji bledem.

Rozwiazanie

Rozwigzaniem tego problemu jest mechanizm odwiercajgcy - produkt firmy Triumf
0 numerze 24952.

Zdjecie 5. Korpus mechanizmu odwiercajacego z zestawu 24952
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Pomimo zuzycia czasu zwigzanego z demontazem, oszczednosé czasu 1 wyniki pracy s

y q g g YIIK1 pracy sg
gwarantowane, rowniez komfort pracy, co jest nieporownywalna wygoda wraz z czasem
potrzebnym do demontazu wspomnianych czgsci.

Sam proces usunigcia oryginalnej Sruby 1acznie z zalozeniem nowej to kwesia paru minut (10-
15min).

Budowa przyrzadu:

Podstawa zestawu do odwiertania sa 4 listwy kotwigce, ktore tworzg podstawowg rame

z nawierconymi otworami lokalizacyjnymi na podtuznych listwach. Nast¢gpnie utozenie
mechanizmu wiercgcego, gdzie koicowg pozycje bloku odwiercajgcego mozna dostosowac /
wyregulowac centrujgcymi tulejkami, co z kolei pozwala na wkladanie i wyjmowanie bloku
wiercgcego lub wprowadzenie gwintownika naprawczego bez potrzeby ponownego
ustawiania indywidualnych pomiaréw.

W miegjscu, w ktorym prace zakonczysz, ponownie zaczniesz. Podczas pracy mozna w latwy
sposOb wykonywac potrzebne smarowanie, usuwanie wior i kontrolowac koncowke wiertla.

Docisk podczas wiercenia jest wyréwnany dzigki mechanizmowi dzwigni. Wiertarka znajduje
si¢ ciggle pod tym samyem katm, a to dzigki tulegjom centrujgcym.

Osiowanie wiertarki zapewniajg tuleje centrujace, przenoszenie sily rowniez przy wyzszym
cisnieniu jest plynne dzigki wbudowanemu tozysku .

Zdjecie 6. Kawalek sruby M8x1,do mocowania wtryskiwacza
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Zdjecie 7. Przed zalozeniem przyrzadu wiercacego konieczne jest zdemontowanie niektorych elementow
silnika, takich jak przewody paliwowe, przewody elekiryczne, przewody powietrzne itp.

Jezeli wiryskiwacz jest juz zdemontowany zalecamy otwory po wtryskiwaczach zapchac
zaslepkami - nr 23542 (zaslepiacz otworow wtryskiwacza @ 10mm, kotek @7mm, 6x plus
przyrzad wkladajgcy - nie jest czgscig zestawu) jak rowniez pozostale otwory, przewody,
rurki pozakrywac 1 uszczelnié np. tkaning.

e W Y

Zdjecie 8. Zaslepiacz otwordw wiryskiwacza do Fiat Hpi 3.01

Wszystkie widoczne elementy, ktore by mogly utrudnaé dostep podczas montazu i uzywania
produktu musza zosta¢ usunig¢te z pracownej powierzchni.

Ponizej przedstawiamy zdj¢cia zdemontowanej 1 rozebranej glowicy, a takze przygotowanej
do montazu mechanizmu wiercgcego po demontazu najwazniejszych czesci, ktore moglyby
przeszkadza¢ podczas pracy.

e il K L
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Zdjecie 9. Po lewej rozebrana i zdemontowana glowica Fiat Hpi 3.0, po prawej usunigte czgséei silnika
potrzebne do instalacji mechanizmu wiercacego 24952,

Postep montazu mechanizmu wiercacego
1 Ustawienie listw oporowych mechanizmu wiercacego

WSKAZOWKA: Listwy centruja si¢ same. Ich centrowanie nie jest potrzebne, o ile otwory
sg dokladne.

Dla szybszego i1 fatwiejszego uzywania produktu/przyrzadu wszystkie §ruby maja glowke z
inbusem 5.

Listwy posiadaja tez nawiercone otwory M8. Wszystkie listwy sg tak skonstruowane, Ze nie
moze dojs¢ do ich zamiany. Dla prawidlowgo montazu nie uzywaj listw na sil¢ ani nie uzywaj
duzej sity podczas ich montazu. Z tego tez powodu elementy te wykonane sg z lekkich
aluminiowych profili.

1.1 Zdemontuj za pomocg klucza imbusowego T Smm (Lp 12) dwie oryginalne sruby na
lewej stronie glowicy (patrz czerwone kota do zaznaczenia likalizacji $rub).

Zdjecie: Glowica cylindra silnikaFiat 3.0 diesel

————

ke e | o dioe BRIy
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Zdjecie 11. Demontaz 2 érub za pomoca klucza imbusowego T nr 14, a nastepnie montaz listwy nr 1

1.2 W migjscu zdemontowanych $rub zamontuj listwe nr 1. Listwa jest w srodkowe) czesci
specjalnie uksztaltowana, w celu zapewnienia przestrzeni do odwiercenia zerwanej $ruby
na pierwszym cylindrze. Usunigcie listy kieruje do wnetrzna glowicy cylindra.
Oryginalnymi $rubami za pomocg klucza imbusowego T rozmiar Smm (nr 14) mocujemy
listwe na swoim miejscu.

1.3 Po przeciwnej stronie (prawa strona glowicy cylindra w poblizu cylinra nr 4) uléz listwe
nr 2 rownolegle do listwy nr 1, a zatem w pozycji pionowej. Listwa ta, w przeciwienstwie
do listwy nr | nie jest specjalnie uksztaltowana. Prawidlowos¢ ulozenia tej listwy jest
zabezpieczona zaokrgglonymi rogami skierownymi na zewngtrz glowicy. Do
przymocowania listwy nr 2 uzyj $rub, ktore sg czescia tej listwy, a zatem cze$cig zestawu

24952. Sruby dokre¢ imbusem Smm, (nr 14).

Uwaga: Sruby listw nr 1,2,3 trzeba dokreci¢ recznie, dotaczony klucz T w zupelnosci
wystarczy na dokrecenie tych srub.

Zdjecie 11. Ulozenie listwy nr.2 przy pomocy $rub z imbusowsg gtowka 5 (Sruby sa czgscig tego zestwu)

1.4 Uloz tylnig dhuga listwe (jedna z dwoch listw nr 3) z dwoma wglebieniami w §rodkowaej
czgsci na zakonczenie gniazd juz zamontowanych listw nr 1 i nr 2. Wglebienia tej listwy
skierowane sa do wypuklosci w pokrywie glowicy. Listwa ma podiuzne otwory z
gwintami M8, ktore nastgpnie zostang wykorzystane do regulacji pozycji mechanizmu
odwiercajgcego do kazdego wtryskiwacza na przymocowanie glownej ptyty przyrzadu.
Prawidlowo$é osadzenia tej listwy jest zgodna z zaokraglymi naroznikami w jej tylnej
czesci. Listwy tej nie da si¢ zamontowac na odwrot, co zapewnia przekroj listwy w
odniesieniu do ksztaltu pokrywy krzywek glowicy cylindra. Listwg mocujemy rowniez za
pomoca dwoch srub, ktore znajdujg sie w zestawie. Sruby dokrgcamy imbusem T Smm (nr
14).
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Zdjecie 12. Ulozenie tylnej listwy nr 3 na juz zamontowane listwy nr 11 2,

1.5 Zamontuj ostatnig - przednig listwe (druga listwa z dwaéch dlugich listw nr 3). Listawa ta
nie zawiera zadnych wglebien. Poprawnos¢ utozenia tej listwy jest zgodna z tukami, ktore
skierowane sg na zewnatrz ramy mocujacej, sktadajacej si¢ z 4 listw. Rama ta stuzy do
instalacji mechanizmu wiercgcego. Wszystkie listwy muszg prawidlowo siedzie¢ w swoich
wglebieniach, zewngtrzne rogi ramy oporowe] mechanizmu wiercgcego muszg byc
zakonczone tukiem. Ostatnig listwe zamocuj dwoma $rubami (réwniez znajduja si¢ w
zestawie).

Zdjecie 13. Mocowanie przedniej listwy (jedna z dwach listw nr 3) i dokompletowanie ramy oporowej do
montazu mechanizmu wiercacego

2 Przygotowanie zerwanej sruby i wybor wiasciwej koricowki centrujacej

2.1 Po zamocowaniu listw konieczne jest przygotowanie $rub. Przed montazem przyrzadu
wiercgcego trzeba srube oczyscié delikatnie od rdzy lub usungé mini szlifierkg katowa.
Wazne jest, aby mozna bylo na wystajaca czes$¢ zerwanej sruby wlozy¢ koncoéwke
centrujgcg krotky/ dhuga(w zaleznos$ei od dlugosci éruby) o $rednicy 8mm.

2.2 Jezeli jest $ruba prosta 1 wystarczajgco wystaje powyzej pokrywy krzywek wystarczy
uzy¢ krotkag koncowke (nr 4), jezeli Sruba zerwana jest ponize) pokrywy krzywek zastosuj
przedtuzong koncowke (nr 5).
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Zdjecie 14. Zerwana $ruba mocowania wiryskiwacza Fiat Hpi 3,01

Ze wzgledu na mozliwos¢ wariantowego zerwania sruby konieczne jest zerwang srubg
naszlifowac, wyrownac¢ krawedzie jezeli $ruba jest krzywa w taki sposob, aby mogla przejsé
przez gardto koncoéwki centrujgeej 8mm — koncowka nr 4 lub nr 5.

Zdjecie 15, Montaz koncowki na mechaniz wiercacy. Koncowke przykre¢ kluczem phasko-oczkowym
22mm (nr 15).

Podziat koncowek:
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. z0Ma centrujagca 8mm  do wystarczajgco wystawajace] zerwanej sruby (nr 4),
wykonanie z6ity ocynk

¢ niebieska centrujaca do glgboko zerwanej $ruby (nr 5). 8mm — niebieski ocynk

e zielona wiercaca koficowka 9mm (nr 6)

Zdiecie 16. Podzial poszczezdlnyeh koncowek

3 Ulozenie mechanizmu wiercacego

3.1 Mechanizm wiercgcy zaldz na zamontowanag rame listw oporowych tak, aby bylo
zapewnione centrowanie osi mechanizmu wiercgcego i zerwanej sruby. Do centrowania
sruby z osia mechanizmu wiercacego uzyj koncowki centrujacej nr 4 lub nr 5 w przypadku
gleboko zerwanej szpilki.

3.2 Przed zamocowaniem mechanizmu poluzuj Sruby ogranicznika na mechanizmie
wiercacym, chwy¢ mechanizm wiercacy, w ktorym poluzujesz 3 sruby. Nastgpnie zdemontuj
rekojes¢ poprzez odkrecenie Sruby zradelkowana plaska glowka. Zdemontuj poluzowane
sruby srodkowej czesci tego mechanizmu, co oddzieli srodek od plyty glownej tego

mechanizmu wiercacego.

Zdjecie 16. Poluzowanie ogranicznikéw na mechanizmie wiercacym
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Zdjecie 17. Demontaz rekojesci (gorna czgéc) od srodka mechanizmu wiercacego + czerwone oznaczenia
wskazujace demontaz $rodkowej czedei od dolnej plyty mechanizmu wiercacego.

Zdjecie 18. Oddzielenie rekojedci (gorna cz¢éé) od érodka mechanizmu wiercacego + demontaz $rodkowej czgsci
od dolnej phyty.

3.3 Poldz glowna plyte oporowa na rame listw oporowych, okolo srodka otworu nad zerwang
srubg M8. W16z sruby glownej plyty tego mechanizmu, ale w tym momencie ich jeszcze nie
dokregcaj.
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Ulozenie dolej ptyty mechanizimm
wiercgoego hepodrednio nad
zerwana Srube. Po ulozeniu naledy
plyle zabezpieczyd czlerema
Srubami (srub niedokrgcamy).

Zdjecie 19. Montaz glownej plyty mechanizmu wiercgcego na ramg listw oporowych tego mechanizmu

Poluzuj ogranicznik 1,2, nastgpnie uléz tam srodek mechanizmu wiercacego z juz
przykrecona wlasciwa koncowka centrujaca na zerwana Srubg M8.

3.4 Nakre¢ odpowiednio wybrang kofncowke, biorac pod uwage glebokos¢ zerwanej Sruby za
pomoca klucza ptasko-oczkowego 22mm, a nastepnie 3 sruby taczace plyte glowna
z srodkowa o gorna czescia mechanizmu wiercacego.

Zdjecie 20. Poluzowanie srub ograniczajacych 1,2 do montazu srodka mechanizmu wiercacego

3.5 Po umieszczeniu jednostki bazowej dokre¢ 4 sruby glownej plyty (zdj. 19), ktore
podtrzymuja podluzne listwy, a koncowe docentrowanie wykonaj blokami oporowymi
(zdj. 20) po stronach, ktore umozliwija ponowne wyjmowanie i wkladanie przyrzadu bez
ponownego ustawiania plyty glownej 1 centrowania powierzchni.

3.6 Docisnij docisk nr 1 do $rodka mechanizmu, docisk mocno dokre¢.
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Docisnij rowniez docisk nr 2 do tego mechanizmu i moeno dokrgé.

Uwaga: Po dokreceniu wszystkich srub mamy mechanizm wiercacy wycentrowany osi
z zerwang $rubg M8,

4 Odwiercanie zerwanej Sruby M8

Po wycentrowaniu mechanizmu wiercacego wymien koncoéwke centrujgca 8mm na koncowke
wiercgceg 9 mm. Koncowka wykonana jest z wysokiej jakosci materiatu, w ktorym niedojdzie
do wytarcia wewngetrznych scian koncdwki 1 dzigki temu bedzie klientowi dlugo stuzyta jako
mocne prowadzenie podczas odwiertania zerwanej §ruby mocowania wtryskiwacza. Sciany
cylindra mechanizmu wiercgcego sg doskonale wyszlifowane 1 wypolerowane, dlatego
zalecamy je po kazdym uzyciu nasmarowac.

4.1 W rozdziale tym przechodzimy do odwiercania zerwane) sruby. Zdemontuj 3 $ruby
taczgce srodek mechanizmu z ptytg glowng, nastepnie zdemontuj srodkowa czesc
i rekojes¢ (proces patrz rozdzial 3, zdjecie 17) w celu wymiany koficowki centrujgcej na
koncowke wiercaca — zielong nr 6. Koncdwke dokrec kluczem 22mm (klucz ptasko-
oczkowy 22 jest czescig zestawu, nr 15)

4.2 Po wymianie koncoéwki centrujace) na wiercgea 9 mm (zielong nr 6) zamocuj gore
przyrzadu wiercgcego, docisnij i dokrec silg r¢ki, nieuzywaj do tego zadnych przedtuzek.

Zdjecie 21. Montaz koncowki wiercacej nr 5 przy uzyciu klucza nr 15 + szezegolowe zaloZenie tulei wiercaeej na
zerwana $rube.
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Uwaga: ograniczniki zostajg calkowicie zakrecone —
MOCOWNIE WYCENTROWANEJ POWIERZCHNI
mechanizmu wiercacego wzgledem zerwanej sruby.
Srodkowa czeé¢ mechanizmu wiercacego uloz 1 docisnij
do przymocowanych ogranicznikow. Nastepnie
zamontuj i dokre¢ 3 Sruby taczace srodek mechanizmu
wiercgcego z plytg gléwna.

[E—
Zdjecie 22. Montaz srodkowej czgsci mechanizmu na wycentrowana plyte gléwna mechanizmu wiercaeego

4.3 Procedura wiercenia

Zestaw 24952, ktory kupile$ zawiera wiertla kobaltowe ze wzgledu na materiat $ruby
mocujgcej wtryskiwacz.

Wiasciwoscei tego wiertla najbardziej sie sprawdzily w porodwnaniu z innymi typami wiertel.
W zestawie znajdujg si¢ wiertla z takg samg srednicg, ale o roznych dlugosciach, przy czym
wiertlo krotkie nr 10 uzywa sie do usunigcia orginalnej Sruby w czesci powyzej pokrywy
rozrzadu, a drugie wiertlo ma dokladng dlugosé, kitora gwarantuje 100% odwiercenie $ruby
bez ryzyka uszkodzenia kanatu wodnego.

Oryginalna $ruba M8x1,25 w koncowej fazie naprawy zostanie zastgpiona adapterem nr 11
zakonczonym 6-katem w gornej czgsci do jego mocnego dokrecenia. Nowy adapter z uzyciem
nakretki zapobiegnie lub wyeliminuje powtarzanie problemu przy ponownym wycigganiu
wtryskiwaczy. Mechanik juz wigcej nie bedzie musial zmierzy¢ si¢ z problemem urwane;j
$ruby, poniewaz nakr¢tka jest zawsze powyzej potencjalnego poziomu wody.

Adapter mozna podczas odkrgcania przytrzymac przez jego 6-katne zakonczenie, co umozliwi
komfotowe poluzowanie nakretek.

6-katne zakoriczenie adapteru

i

gwint M8x1.25

Zdjecie 23. Adapter, czgsé zestawu 24952 nr 11
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4.4 Wybor i montaz wiertla

Jesli koncowka wystaje wysoko nad powierzchnia pokrywy polecamy do wiercenia uzy¢
wiertla krotkiego (nr 10). Wiertlo krotkie w zestawie jest tylko 1x, dlatego ze wystajaca
czgs¢ koncowki przy zastosowaniu krotkiego wiertla nie jest walcowana, a tym samym jest
bardziej migkka niz dolna czgs¢ tej Sruby.

Po skroceniu diugiej koncowki nalezy wymieni¢ wiertlo na dlugie.

Uwaga: W przypadku, gdybys dlugie wiertlo szlifowal, pamigtaj o tym, ze uzywajac
takiego wiertta, niemusi dojs¢ do wystarczajacej 1 catkowitej dlugosci wiercenia.
Niezaleca si¢ szlifowa¢ wiertla wigcej niz 2 razy.

4.5 Wiertlo z plaskim rowkiem w16z do otworu przediuzonego mechanizmu i imbusem T
2,5mm (nr 13) dokre¢ srube oporowa, ktora mocuje polozenie wiertta w tulei
przedluzonego mechanizmu. Powierzchnia stykowa jest wystarczajaco duza, aby unikngé
skrgcenia nawet przy wyzszym nacisku po ulozeniu wiertta 9mm do wrzeciona
mechanizmu wiercgcego.

Uwaga: wiertlo kobaltowe 9mm wloz w taki sposob, aby plaska powierzchnia na stopce
tego wiertta skierowana byla do otworu przedluzenia wrzeciona wiercgcego.

Zamontowane wiertto wprowadz przez konc¢owke wiercaca nr 6. Zamontuj 3 sruby do
zabezpieczenia srodka mechanizmu wiercgcego i1 plyty gtownej. Zamocuj rekojesé
mechanizmu 1 podlacz wiertarke.

Zdjecie 24. Ulozenie wiertla do otworu przedluzenia mechanizmu wiercacego
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Zdjecie 25. Montaz odpowiednio wybranego wiertla i dokrecenie 3 érub srodka mechanizmu wiercacego

4.6 Na tym etapie, jesli to mozliwe podiacz wiertarke (elektryczna lub akumulatorowsg)
i wybierz obroty w przedziale od 500 do 800, przy jednoczesnym staltym nacisku na
rekojes¢ przez dzwigni¢ mechanizmu odwieré zerwang srube uchwytu wtryskiwacza.
Podczas odwiercania sruby nieprzekracaj wartosci 1000ob/min.
Podczas odwiercania czesto smaruj wiertlo i usuwaj widry. Zalecamy wiory odkurzy¢,
wydmuchac¢ spr¢zonym powietrzem lub usung¢ przy pomocy magnesu. Przy statym
i umiarkowanym docisku odwiercisz zerwana srube.

Uwagaa: Jedng zerwang koncowk¢ mozna odwierci¢ jednym fabrycznie naostrzonym

wiertlem.

Mechanizm wiercacy jest skonstruowany tak, aby mozna bylo wyeliminowac niescistosci

podczas wiercenie reka lub wiertarka.

I. Rgkojes¢ mechanizmu dociskajacego jest
rowkowana, co zapewnia dobra przyczepnos¢
nawet przy tlustych rekach operatora —
antyposlizgowy efekt.

Przesuwny mechanizm zawiera tozysko, dzieki
ktoremu ruch dzwigni jest ptynny i latwy.

II. Podwojne prowadzenie dzwigni przesuwnego
mechanizmu zapewnia wigksza wytrzymatosc
i duza odpornosc.

I11. Regkojes¢ mechanizmu oddzieli¢ mozna od
pozostalej cze¢sci odkrgceniem Sruby z okragla
rowkowang gléwka — bez uzywania kluczy.

IV. Podczas usuwania widr pociagnij rekojesé do
jej gornego polozenia, aby otworzy¢ otwor do
wydmuchiwania, odkurzania lub wyciagania wior
magnesem.Usuwanie widr jest mozliwe poprzez
boczne otwory, tak samo jak smarowanie i
chlodzenie.
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Zdjecie 26. Procedura odwiercania koncowki

4.7 Po odwierceniu wyjmij srodek mechanizmu wiercacego. Dolna plytg pozostaw na swoim
miejscu. Wiercony obszar dokladnie oczys¢ od wior pradem sprezonego powietrza.
Wywiercona czgs$¢ oczys¢ preparatem do odtluszezania hamulcow w celu pozniejszego

Zdjecie 27, Podlaczenie wiertarki
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Zdjecie 28. Wiercenie z niewielkim dociskiem. Mozliwosé¢ dwukierunkowego obrotu mechanizmu wiercacego

4.8 Wier¢ z przerwami z niewielkim naciskiem. Podczas wiercenia wyciggaj rekojesé do
usuwania wior. Samo wiercenie wykonuj z przerwami, chlodz powietrzem 1 olejem.
Podczas wiercenia optymalnie naciskaj na r¢kojesé.

Uwaga: Obroty wiertarki nie powinny przekroczy¢ 1000ob/min. Zbyt duze obroty
powoduja przegrzanie wiertla co prowadzi do jego uszkodzenia.

1! Procedura wiercenia — chlodzimy powietrzem i olejem.

Zdjecie 29, Czyszezenie 1 smarowanie przegubdw,
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Po odwierceniu
zerwanej koncowki
wyczys$¢ otwor z widr

i innych zanieczyszczen,
zdemontuj srodkowa
cze$¢ mechanizmu i
przygotuj zestaw do
cigcia gwintu M10x1.

Zdjecie 31. Odwiercona zerwana $ruba Fiat Hpi 3.0l
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Zdjecie 33 . Przekrdj glowicy cylindra silnika Fiat Ducato HPi 3.01
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5 Ciecie gwintu M10x1
Uwaga: cigcie gwintu wykonujemy rgcznie a nie elektrycznie.

Zdjecie 34. Procedura nacinania gwintu

Bardzo dhugi gwintownik M10x1 mozna zastosowaé bezposrednio do nawierconej czesci bez
uzycia dodatkowych elementow, na gwintownik zaloz tulej¢ prowadzaca, co zabezpieczy
ustawienie przyrzadu i otworu, w ktoérym potrzebujemy gwint naciac, a jesli mamy taka
mozliwos¢ to nacigé gwint.

5.1 Zdemontuj srodek mechanizmu wiercacego (patrz rozdzial 3 zdj. 17-18), zdemontu
rowniez koncowke wiercgeg nr 5.

5.2 Pomigdzy procesem odwiercania a nacinania gwintu nalezy przedmuchac otwor
sprezonym powietrem lub urzadzeniem ssacym (nie sa zawarte w zestawie).
Do nacinania gwintu zaloz srodek mechanizmu wraz z prowadzeniem i dlugim
gwintownikiem M10x1 nr 7 (zdj.34)

5.3 Zdemontuj mechanizm wiercacy w odwrotnej kolejnosci od jego montazu.
Sprawdz czystos¢ otworu $ruby wtryskiwacza. Po rozmontowaniu mechanizmu
wiercgcego dotnij gwint tak, jak jest to potrzebne.

5.4 Zamontuj nowy adapter. Montaz nowego adaptera odbywa si¢ w sposob klasyczny,
adapter zabezpiecz przed obracaniem klejem do polaczen nr 14 (czgs¢ zestawu). Na
zamontowany adapter nakre¢ nakretke wraz z podktadkami (czes¢ zestawu).

6 Montaz adaptera
Po docigeiu gwintu usun wiory, oczys¢ dolozony adapter (dostgpny rowniez osobno pod
kodem 35069) techniczna benzyna lub preparatem do czyszczenia hamulcow.

6.1 Kolejne kroki
Usun i oczys¢ miejsce z widr 1 innych zanieczyszczen.
Miejsce oczys¢ benzyna techniczng lub preparatem do czyszczenia hamulcow.
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Nalej klej — mocowanie $rub na adapter, nastgpnie adapter dokrec.
Adapter montuj do oczyszczonego i odtluszczonego otworu. Adapter dokrec zgodnie
z ruchem wskazowek zegara.

=y S o Sl i

Zdjecie 35. Dokrecenie adaptera mozna wykonaé kluczem z grzechotka i nasadka.

Przeciwna strona adaptera ma gwint M8x 1,25, ma standardowy gwint wymagany przez
producenta (zostaje zachowany oryginalny gwint).

7 Przdsuwanie mechanizmu wiercacego do innych pozycji

Podczas przesuwania mechanizmu wiercgcego na kolejng zrewang srubeg, nie ma potrzeby aby
ponownie mechanizm regulowac, wystarczy tylko przesuna¢ na podtuznych listwach
1 przykreci¢ do nawierconych otworow MS.

Zdjecie 36, Przesuwanie mechanizmu wiercacego na kolejne pozycje



Auto Partner SA
ul. Ekonomiczna 20
43150 Bierufi

ROCKS'

STOP ZELAZA Z PASIA

8 Demontaz mechanizmu wiercacego

Po zakonczeniu pracy zdemontuj i oczys¢ mechanizm wiercgcy. Pojedyncze elementy ul6z na
swoje miejsce w piankowy modut walizki.

Mechanizm wiercacy zdemontuj w odwrotnej kolejnosci niz przebiegal jego montaz.

Skontroluj czystos¢ otworu $ruby wtryskiwacza. Po demontazu mechanizmu wiercacego,
a przed montazem sruby dotknij gwint jesli istnieje taka potrzeba.

W przypadku pytan prosimy o kontakt:

Auto Partner SA
ul. Ekonomiczna 20
43150 Bierun

e-mail: szymon.zawada@rooks.pl
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