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INFORMACJE OGOLNE

SP5599 Epoxy Primer Grey 1:1 to wysoko wypetniajacy i tatwy w aplikacji podktad epoksydowy o dobrej odpornosci na chemikalia i prostej
proporcji mieszania.

PROPORCJE MIESZANIA SKLADNIKI

i

USTAWIANIE PISTOLETU DODATKI

Do szlifowania: 1 : 1 Podktad : Utwardzacz SP2899 Epoxy Primer Hardener
Mokro na mokro: 1: 1 Podktad : Utwardzacz

Dysza (MM) Cisnienie powietrza
(BAR/PSI) -
HVLP 1,315 2/29
HE 1,3-1,5 1,8-2,0/26-29
Bezpowietrzny 0,009"-0,011"/40° 160-200/2100-2900
Airle_ss / Mies_zan_ka
powletrzna Airmix ) PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Czyszczenie: Oczysci¢ SP6499 Silicone Remover stosujac
metode wycierania na dwie szmatki. Szlifowanie:
NAKLADANIE Doktadnie przeszlifowa¢ powierzchnig za pomoca
papieru Sciernego o gradacji P180 (szlifowanie na
Do szlifowania: 1 - 2 warstwy 30 - 60 pm (1,2-2,4 mil) sucho). Do przygotowania powtok galwanicznych i

Mokro na mokro: 1 warstwa 30 pm (1,2 mil) or){gin.alnych wykor’]czgr’l nalezy uzy_c’ gradacji P240 Iub_
wtokniny do szlifowania. Czyszczenie: Po przygotowaniu

podtoza powtérzy¢ procedure czyszczenia.

Zamaskowac caty pojazd, aby unikna¢

CZAS ODPAROWANIA | SCHNIECIA niepozadanego zapylenia.

VSuszenie na powietrzu 20°C / 68°F Wymuszone suszenie 60°C / 140°F 7 NASTEPNA WARSTWA

Odparowanie 10-20 minut | Odparowanie 10 - 20 minut
Pytosuchy 45 minut Pytosuchy
Suchy w dotyku 16 godziny Suchy w dotyku 60 minut -
Suchy dla tasmy 16 godziny Suchy dla tasmy 60 minut
Suchy do szlifowania | 16 godziny Suchy do szlifowania | 60 minut
LSuchy do polerowania | - Suchy do polerowania y

DANE FIZYCZNE

Czas odparowania dla aplikacji mokro na mokro

wynosi minimum 60 minut
RZEPISY UNIJNE

Kod VOC 2004/42/11B(c)(540)540
PO DLOzA Podkategoria produktu (zgodnie z dyrektywa 2004/42/EC)i | IIB/c. Podkiad - wypetniacz i podktad
maksymalna zawarto$¢ VOC (lotnych zwigzkéw ogdlny (do metalu) Wartosci graniczne
organicznych) (ISO 11890-1/2) w produkcie gotowym do UE: 540 g/I (2007). Produkt ten zawiera
uzycia maksymalnie 540 g/I VOC.
Utwardzone i zmatowane stare powtoki lakieru: Metal, Baza chemiczna Podktad epoksydowy 2K
(stal-cynk-aluminium) lub szlifowany poliester. Lepkos¢ (RTS) 16- 17 Dincup 4/20°C

Ciezar wlasciwy (kg/l) Szlifowanie | 1,200

Ciezar wtasciwy (kg/l)

mokre na mokre 1,200

Temperatura zaptonu

ZYWOTNOSC MIESZANKI W 20°C (68°F) tygiel zamkniety

Obj. % czastek statych Szlifowanie | 32,0

18,5°C/65,3°F

g Wiasciwosci Obj. % czastek statych 320
fizyczne mokre na mokre '

24 godziny
L " i . 5,3 m?/L/60 pm
w ! wersjl ze
3 ! 210 ft2/Gal/2,4 mil

10,6 m?/L/30 pm

Wydajnos$é mokro na mokro
420 ftz/Gal/1,2 mil

Potysk Mat

Kolor Szary

Dane w tej karcie odzwierciedlajg typowe wartosci. Poniewaz to warunki aplikacji sa gtéwnym czynnikiem majacym wptyw na skuteczno$¢ dziatania produktu, niniejsze informacje nalezy Va |S a r
traktowa¢ wytacznie jako ogélne wytyczne. Valspar nie przyjmuije ani nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za wykorzystanie tych informacji. JEZELI FIRMA VALSPAR NIE PODEJMIE NA PISMIE

STOSOWNEGO ZOBOWIAZANIA, VALSPAR NIE UDZIELA ZADNYCH GWARANCJI, WYRAZNYCH ANl DOMNIEMANYCH, | NIE BIERZE NA SIEBIE ZADNYCH GWARANCJI DOROZUMIANYCH W OMOTIVE
ZAKRESIE PRZYDATNOSCI HANDLOWEJ, PRZYDATNOSCI DO OKRESLONYCH ZASTOSOWAN ANI BRAKU NARUSZENIA PRAW PATENTOWYCH. VALSPAR NIE PONOSI ODPOWIEDZIALNOSCI ZA AUTOM

SZKODY SZCZEGOLNE, PRZYPADKOWE | NASTEPCZE. Jedyna mozliwo$¢ w przypadku wad produktowych to albo wymiana wadliwego produktu, albo zwrot ceny zakupu. © 2021 Valspar b.v.

Wszystkie prawa zastrzezone.

Data aktualizacji: lipiec 2023 r.
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OCHRONA

Stosowac odpowiednig ochrone drég oddechowych
(zalecamy uzycie respiratora z dostawg $wiezego
powietrza).

W celu otrzymania szczegétowych informacji nalezy
klikng¢ nastepujace tgcze do Arkusza danych
dotyczacych bezpieczenstwa:

SDS Spralac

CZYSZCZENIE

Preparat do czyszczenia pistoletu lakierniczego

PRZECHOWYWANIE / CZAS PRZYDATNOSCI DO UZYCIA

.' Przeglad aktualnych czaséw przydatnosci do uzycia
Ef mozna znalez¢ po kliknieciu nastepujgcego linku:

Shelf life overview Spralac

UWAGI

Wszystkie wiasnosci produktu podane w karcie
danych technicznych sg okreslane w temperaturze
20°C/ 68°F, o ile nie wskazano inaczej.

Mozna go szlifowa¢ zaréwno na mokro, jak i na
sucho. Ze wzgledu na duzg réznorodnosc czesci
aluminiowych, prosze kontaktowac sie z dostawcga.

Dane w tej karcie odzwierciedlajg typowe wartosci. Poniewaz to warunki aplikacji sa gtéwnym czynnikiem majacym wptyw na skuteczno$¢ dziatania produktu, niniejsze informacje nalezy Va |S a r
traktowa¢ wytacznie jako ogélne wytyczne. Valspar nie przyjmuije ani nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za wykorzystanie tych informacji. JEZELI FIRMA VALSPAR NIE PODEJMIE NA PISMIE

STOSOWNEGO ZOBOWIAZANIA, VALSPAR NIE UDZIELA ZADNYCH GWARANCJI, WYRAZNYCH ANl DOMNIEMANYCH, | NIE BIERZE NA SIEBIE ZADNYCH GWARANCJI DOROZUMIANYCH W OMOTIVE
ZAKRESIE PRZYDATNOSCI HANDLOWEJ, PRZYDATNOSCI DO OKRESLONYCH ZASTOSOWAN ANI BRAKU NARUSZENIA PRAW PATENTOWYCH. VALSPAR NIE PONOSI ODPOWIEDZIALNOSCI ZA AUTOM

SZKODY SZCZEGOLNE, PRZYPADKOWE | NASTEPCZE. Jedyna mozliwo$¢ w przypadku wad produktowych to albo wymiana wadliwego produktu, albo zwrot ceny zakupu. © 2021 Valspar b.v.

Wszystkie prawa zastrzezone.

Data aktualizacji: lipiec 2023 r.
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