INSTRUKCJA OBSLUGI MASZYNY

PODSZYWARKA - SCIEG JEDNOSTRONNIE KRYTY

UWAGA! Przed montazem i uruchomieniem maszyny nalezy
szczegotowo zapoznac¢ sie z ,,Instrukcja obstugi”. Operator

maszyny przed pierwszym uruchomieniem zobowigzany c €
jest za pisemnym potwierdzeniem zapoznac sie z

»instrukcja uzytkowania” i ,Zasadami Bezpieczenstwa”.




WAZNE!

Ninigjsza instrukcja obstugi zawiera wazne wskazéwki o tym jak bezpiecznie, whatciwie i ekonomigznie urywaé
urzqdzenie. Stosowanie sie do jej zalecen pozwoli unikngé réznych zagrozen, zmniejszy¢ przestujew pracy; zwickszyé
niezawodnodé | trwaloié urzqdzenia, Instrukejo obstugi musi byé zowsze dostepna na stanowiski:pracy; brzadzenie
moze by¢ obslugiwane wylqeznie przez pracownika przeszkolonego w zokresie BHP, po biseBytaniv:miigjsze]
instrukcii obstugi. : e
Dostawca nie ponosi odpowiedzialnoici za szkody wynikle z niewlasciwego lub niszgodreao z przeznaczeniem
uzytkowania.

Ogélne zasady bezpieczenstwa.

UWAGA: Aby zminimalizowaé ryzyke pozaru, ryzyko porozenia prodem elgkffyeznyi

sig do ponizszych zasad:

* Utrzymuj miejsce pracy w czystosci

» Zwracaj uwage no otoczenie w jakim pracuje maszyna, nie wystawidifjgiina dziatonis wilyeti,

» Nie instaluj maszyny w pomieszczeniu o duzym zapyleniu, gdzie wgawigirzu sq aerozoteélijbw pomieszczeniy
do kitrego dostarczany jest flen, '

* Starqj sie dobrze céwietlic swoje miejsce procy

G e nO.ﬂiebEZplec.Z(-?ﬁ's!-‘wo porazenia prqdem elfekiryeznymiRedczds:szycia unikaj kenlakty z uziemionymi
elementami [rury, grzajniki itp )

» Uwoza] na vhidr. Luzne whosy lub elementy odziezy mogdizasicié zaczepionepfzaz ruchome czeicl maszyny.

s Uwazai by nie uszkodzié przewodu zasilajgcego i nie #tr#i¢ go na kontaktsélajem, z osirymi lub rozgrzanym

przedmiotami.

» Odlgez maszyne z sieci zasilajgee] gdy jef nie uzywasz.

» Uwazaj aby nie uruchomi¢ moszyny przez przypatsk:

* W przypacky nawet najmniejszego uszkodzenia-zawsze:sprawd2 ezy: dana czeic nie wymaga wymiany.

* Nie montuj nigdy na maszynie przystawek i akcesor@wifinych niz zolecone przez producenta i sprzedawce.

= Nie wykonuj samodzielnie zadnych modyfikacii-maszyny:

* Nie pezostawtaj w poblizu maszyny bez nadzoru osob wghannych i*deci.

Instalacja elektryczna

Podszywarka zasilana jest z sieci jeanaftizowe] 230V. Nie sq wymagane gniazda z bolcem uziemiajgcym,
konstrukcja podszywaerki i jej stapiefizabezpieczenia przeciwporazeniowego nie wymagajq tego.

Nie uzywaoj przedluzaczy elektricznych.

Stosuj si¢ do oktualnie obowigZifgeyen. norm elektrycznych i BHP.

UWAGA - wszystkie prace zwiqzangiziinstalaciq elektryczng musi wykonywaé wykwelifikowany elekfryk.

Przed przystqpieniem do pracy

Uzytkowanie maszyny.-vozeuwione] kitrejkoliiiek £2eici 20bezpisczaigesi Joslona palea, ostona oczu)

stanowi zagrozenie dia-ohsfugi.

Podczas pracy no stole-toboszym moszyny powinny znajdowaé sie tylko przedmioty poirzebne do szycia.

Przed wiozeniem:wiyczki do sietl zasilajqeef zawsze zwolnij pedat i przycisk start,

Nie uiywaj igieh tepych lub zgietydh.

Podczas pracy maszyny nie dorgk] zadnych czeéei ruchomych takich jok igla, igiehica, noprezacz,

podrywacz aitki, chwytacz.

bOdblqci maszyne z sieci podezas: wymiany igly, nawlekania nici, montazy oprzyrzqdawania, wymiany szpulki lub
ehenka.

W czasie szycia nié zigni tkaniny do przedu, na boki lub do tylu.

Gdy zauwazysz igkc’;ﬁd’lwfek nieprawidlowoéé w funkcjonowaniu maszyny wylqez jo natychmiast i powig-

dom wiechanike 4B, przetozonego.

Po skohczone(iiraty wyidcZmaszyne oraz wyjmij wiyczke z sieci zasilajgee].

Odlqcz moszyfig z sieci wigrzypadku awarii sieci zasilajqeej,
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MOCOWANIE MASZYNY
DO STOtU

Maszyng postaw na
specjalnie do fego
przygotowanym stole.
Zaleco sig, aby maszyna
zostata zamocowana z
prawe|, przedniej strony
stolu. Do jef mocowania uzyj
specjalnego uchwyty
dolgezenego do maszyny.
Uchwyt fen posiado
regulacje w zaleznoici od
gruboéci stolu.

INSTACIA STOJAKA NA NICI

Poluzuj wkret 1, wsuh stojak
na nici 2 w uchwyt 3, wsun
go w otwor w gléwee
maszyny i dokreé wkret 1.
Wyreguluj potozenia glowni
stojoka 4 tak, by znajdoweta
sie nad szpulkg nici.

INSTACJA ELEKTRYEZNA.

Zoinstaluj pedat wkiadajge
wiyczke trajbalcewg w
gniazdo zipraowej strony
maszyny..Pedal umiesé w
odpowiednirm miejscu na
podtodze. Wiyczke
zasilajgeg wldz dognicgan
230V. Pedalem regulidiesz.
predkosé szycio maszyny.




MONTAZ PODNOSNIKA
KOLANOWEGO

Wtéz dzwignie podnosnika
kalanowego (1), w tulejg (2] tak,
aby wycigcie na dZwigni w
ksztaicie litery L zostalo wsunigte
w sworzen (3).

W przypadku, gdy wymagana
jest regulacjo podnoénika
kolanowege, nalezy poluzowad
whkret [}, ustawi¢ podnadnik
oraz dokreci¢ wkret.

SMAROWANIE

Srifiirwanie maszyny jest jedng z najwazniejszych
czynnadch, ktdra pozwoli na dluzsze uzytkowanie
moszyny. Smarowanie powinno odbywad sie codziennie
jptzed przystgpieniem do pracy poprzez wpuszczenie
12 dropel duspecialnie do tego przeznaczonych
ofwestéyznajduigeych sig na frontowej czeéei maszyny.
{zazmaszee na rysunku). Od czasu do czasu wskazane
jest réwniez odkrecenie bocznej oroz tylnej ostony
celem przesmarowanio znajdujgeych sig fom
mechanizméw,

IGLA, NITKA

%
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matetiaty Jelikdiie=tizywaj igiet o grubosci 75, nitki No. 80 - 100
materialy iredme <&8iZywaj o gruboici 0, nitki No. 60 - 70
matetigly gribe~ uFywilio grubosci100, nitki No. 50 - 60




WYMIANA IGLY

Obréé kolo zamachowe od siebie, czyli zgodnie
z ruchem wskazéwek zegara tak, aby igla
znajdowala si¢ w polozeniu, ktére wskazuje na
iej najwyzsze wysuniecie. Poluzuj wkret (1], wsuri
nowq igte w wyzlobienie znajdujgee sie w
uchwycie (2] tak, aby mozna byto poczué opér.
Zamocuj nowq igte, dokreé wkret [1).

PRZEWLEKANIE NICI

Wykonaj te czynnoié bardze dokdadnie,
zgodnie z rysunkiem.

ROZPOCZECIE SZYCIA

Naciénii podnogfik kslanowy opusci sie stofik
podszywarki i ‘paiwstanie przestrzen w ktérg

wkiada sigipodszywany moléridt; jego zatozona :
krawedz |zakladka) powinna ofiérdé sig na
specjaliym ograniczniku. W momencie gdy
moleriat zostal goprawnie zamocowany, nalezy i —
zwolnié-przycisk kaleinowy i powoli naciskajqe
na pedot rozpocegEszygie abserwujqe e f
przesuwan e sigimaleriaiigoraz jego podszywanie.

1




REGULACIA NAPREZENIA NICI

Réznice pomiedzy grubosciami materiatow i nici
wymagajq dodatkowe| regulacji i naprezenia nici.
Regulacja taka odbywa sie poprzez docisnigcie lub
zwolnienie talerzykéw naprezacza znajdujgeych sie
na przednim panely maszyny.

Ruch zgodny z kierurkiem wskazéwek zegara 2 N
powoduje zwiekszenie neprezenia nici, a przeciwny g 3
- jej poluzowanie. Odpowiednie wyregulowanie 2 ; §6_
naprgzenia nici powoduje powstanie odpowiedniego % o
iciegu w zaleznoici od podszywanego materiatu.
Patrz rysunek obok.

#cieg ciasny §cieg luzny
REGULACIA DEUGOSCI SIEGU

Naolezy odkrecié ostong znajdujqeq sie z boku maszyny
przy pomocy dwdéch érub, o nostepnie odkrgaié Srubke:
{1], ktéra pozwala na ustawienie dlugosgi:sciegu
opisanego ne specjalnej skali.

Aby ustawi¢ zqdang diugo$é nalezyfek Jstéwié skale,
aby pokrywata sie ana ze specjalnym wycieciem (3.
Numeracja znajdujgea sie na skali sdpowiada
dhugesei fciegu w mm — czyli skdle § oznocza
dlugoié sciegu 5 mm.

Aby uzyskad najlepszy etekt nalezy wezgiestowad
ewentualng dlugosé scieyn do przeszywatpge
materiatu.

REGULACJA GLEBOKOSCIHIAKLUCIA

Prawidlowo:pracujgea podszywarkamvykonuje icieg,

kiéry nie przeshodzi no prawg steoné materiatu. Q
W tym-relusspecialnym pokrettemn nulezy wyregulowaoé

glebokoié naktucia gty w moteriale. :
Aby=2mniejszyé pefiatadje igly — nalezy obréci¢
p"ti\;greﬂu wlﬁizgrur‘i'ku 'zgoalnxri i ruchemyw.'.kczéwek Lw
zegmr;;:i:‘:c:by |a .Zwig_kjs_zyéétfzebc obracaé kierunku

odwretnym  (Im wyzszy numer jest wskazany na

pokratie. tym glebsza |est penefracja igly]. Przeszyi
kilka prébek mawerigty, aby sprawdzic efeki regulacii.

Falerzyki

~rowadnik



WYJMOWANIE MATERIALU Z MASZYNY

Wyjmowanie materiaty z maszyny powinno odbywad
sie w noslepujgey sposdb:

* zatrzymaj szycie zdejmujqe noge z pedatfu

* obraé koo pasowe w kierunku do siebie, aby igla
znalazta sie w najwyzszym polozeniu

® nacisnij podnosnik kolanowy, co spowoduje
zwolnienie materialu oraz jego tatwe wysunigcie

ZMIANA SKOKU SCIEGU

Dzwignia znojdujgea sie po prawej stronie maszyy
kontroluje tzw. skok $ciegu.

Gdy d#wignia to jest przesunigta ,do siebié? czyli
w pozycji ,SKIP 2:1" maszyna szyje rzadszym
$ciegiem = ,przepUszcza” co drug) Seleg:

W pozycji dzwigni SKIP 1:1 maszyne szyje $ciegiem
standardowym.

L.

SKIP 111

podnasiik. kolanowy

dZwignia

s

SKIP 2:1
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European Union Only

Note: Marking is in compliance with EU Directive 2002/96/EC and EN50419.

(English)

This equipment is marked with the above recycling symbol. It means that at the end of the life of
the equipment you must dispose of it separately at an appropriate collection point and not place it
in the normal domestic unsorted waste stream. This will benefit the environment for all.
(European Union only)

(Francais)

Cet équipement est marqué par le symbole représenté ci dessus. Cela signifie, qu’en fin de vie,
cet équipement ne doit pas étre mélangé a vos ordures ménagéres, mais doit étre déposé dans
un point de collecte prévu pour les déchets des équipements électriques et électroniques. Votre
geste préservera I'environnement. (union européenne seulement)

(Deutsch)
Dieses Produkt tragt das Recycling-Symbol geméaR der EU-Richtlinie 2002/96/EC. Das bedeutet,

dass das Gerat am Ende der Nutzungszeit bei einer kommunalen Sammelstelle zum recyceln
abgegeben werden muss. (kostenlos). Eine Entsorgung iiber den Haus-/Restmiill ist nicht
gestattet. Dies ist ein aktiver Beitrag zum Umweltschutz. (Nur innerhalb der EU)

(Nederlands)

Dit apparaat is gemarkeerd met het bovenstaande recycle symbool. Het betekent dat u het
apparaat, aan het eind van zijn levensduur, apart moet aanleveren bij een daarvoor bestemd
verzamelpunt en niet bij het gewone huishoudelijke afval mag plaatsen. Dit zal het leefmilieu voor
ons allemaal ten goede komen. (Alleen voor de Europesche Gemeenschap)

(italiano)

Questa apparecchiatura riporta il seguente simbolo di riciclaggio. Esso significa che a fine vita
questo prodotto dovra essere smaltito separatamente in appropriati luoghi di raccolta e non
insieme ai normali rifiuti domestici. Un beneficio per I'ambiente a vantaggio di tutti. (Solo per
Unione Europea)

{Espaiiol)

Este equipo esta etiquetado con el simbolo de reciclado que puede verse arriba. Esto quiere
decir que al final de la vida del equipo, éste debe ser llevado a un punto de recogida especifico
para equipos electronicos, y no a los contenedores normales de residuos domésticos. Esto
beneficiara al medio ambiente para todos. (S6lo Unién Europea)



(Portugués)

Este equipamento esta marcado com simbolo de reciclagem acima mencionado. Isto significa,
que no final da vida de trabalho deste equipamento tera que ser depositado num local apropriado
para esse efeito. Ndo poderd ser atirado fora para o lixo doméstico. Esta atitude beneficiara o
meio ambiente de todos. (Somente Unido Europeia)

(EAANVIKA)

AUTA n oUOKeUN gival onueiwpévn pe To oUpBoAo avakUkAwang TTou akoAouBel. Autd onpaivel 61
oTo Téhog NG fwrig TG ouokeung Ba TTETTer va TV TETASeTe EEXWPIOTA Kal ot e1SIKr] ToTTOBETIa
OUAOYIG aVOKUKAWOIHWY atroppippdTwy. Mpooégre va pnv myv metdgere padi pe Ta umdAoima
amoppippara OTMwg ouvhBwg. Autd Ba w@eArioel To TepiBdAAov, yia To KaAé GAWV pac.
(Evpwrraikr 'Evwon poévo)

(Dansk)

Dette udstyr er maerket med ovenstdende genbrugssymbol. Det betyder at nar produktet er
udtjent, skal du bortskaffe det efter kommunens bestemmelser, f.eks. i dertil opstillet container pa
kommunens genbrugsplads. Dette vil veere godt for miljget. Du skal ikke bortskaffe den sammen
med usorteret husholdningsaffald. (Kun for EU)

(Norsk)

Dette materiell er merket med resirkuleringssymbolet som vist over. Det betyr at nar materiellet er
oppbrukt ma det kasseres pa et dertil egnet innsamlingspunkt, og ikke kastes med normalt
usortert husholdningsavfall. Dette er av hensyn til miljget. (Kun for den Europeiske Union)

(Svenska)

Denna utrustning &r markerad med ovanstdende atervinningssymbol. Det betyder att nar
produkten &r férbrukad, maste den kastas separat hos ett harfor avsett insamlingsstalle och inte
placeras bland osorterat avfall. Detta kommer att gynna miljén for alla. (Endast inom EU)

(Suomi)

Tama laite on varustettu yllé olevalla kierratysmerkilla. Merkki kertoo, kun tdmaé laite on loppun
kaytetty on se havitettava erilldan talousjatteesté. Se on toimitettava lahimpaan kerdyspisteeseen
jalleenkésittelyd varten. Tamé toimenpide on hyddyksi meidén kaikkien ympdristdlle. (Vain
Euroopan Unioni)

(Polski)

To urzadzenie oznakowane jest specjalnym symbolem odzysku. Po okresie uzytkowania trzeba je
zwrécic do odpowiedniego punktu zbiorki i nie wolno umieszczaé go razem z nieposortowanymi
odpadami. Takie dziatanie przyniesie korzy$¢ dla $rodowiska. (tylko w Unii Europejskiej)

(Cestina)

Toto zafizeni je oznaceno vySe uvedenym recyklaénim symbolem. To znamena, Ze na konci doby
Zivota zafizeni musite zaijistit, aby bylo uloZeno oddélené na sbérmém mist&, zfizeném pro tento
acel, a ne na mistech uréenych pro ukladani b&zného netfidéného komunalniho odpadu. Pfispéje
to ke zlep$eni stavu Zivotniho prostfedi nas vSech. (Pouze pro Evropskou unii.)

(Magyar)

A keészilék a fenti Ujrafelhasznalasi szimbolummal van megjelélve. Ez azt jelenti, hogy a
kesziiléket a élettartama végén kiilén kell a megfelel6 gy(ijtéponton elhelyezni nem pedig a
normal haztartasi hulladékkal egyiitt. Ez mindnydjunk kdmyezetének a javara valik. (Csak
Eurépai Unio)
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Przed uruchomieniem maszyny prosimy o uwazne przeczytanie ponizszych
informacji oraz zastosowanie sie do nich.

Nie wolno uruchamia¢ maszyny przed napetnieniem miski olejem.

Po zmontowaniu maszyny sprawdzi¢ kierunek obrotéw watu gtéwnego. W tym celu nalezy umiescic¢ igte w
dolnym potozeniu poprzez przekrecenie kota pasowego. Po wykonaniu tych czynnosci nalezy wigczyé
maszyne - kierunek obrotéw powinien byé zgodny z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara (obserwowany
od strony kota pasowego).

Maszyna nie powinna przekracza¢ max. predkosci szycia

Srodki ostroznosci.

Przed wigczeniem zasilania nie nalezy zbliza¢ rak w poblize igty.

Przed zdjeciem paska klinowego nalezy upewni¢ sie czy zostato wytagczone zasilanie.

Przed oddaleniem sie od maszyny nalezy wytaczy¢ zasilanie.

W czasie pracy maszyny nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na elementy odziezy, wtosy, ktére mogg zostac
wciagniete przez ruchome elementy maszyny i odpowiednio sie przed tym zabezpieczy¢.

Jezeli maszyna wyposazona jest w ostone paska, ostone palcow, czy ptytke (plexi) ostaniajacg oczy nie
nalezy w zadnym wypadku demontowac i pracowac¢ bez tych elementow.



PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

Uruchamianie maszyn szwalniczych jest zabronione bez uprzedniego sprawdzenia czy systemy, w ramach ktérych
maja pracowa¢ maszyny szyjace odpowiadaja obowigzujacym przepisom bezpieczenstwa. Zabrania sie réwniez
dokonywania jakichkolwiek zmian podczas obstugi technicznej tych maszyn.

o
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Podczas pracy i obstugi maszyny nalezy zawsze zwraca¢ uwage na podstawowe $rodki bezpieczenstwa; ktére opisano
ponizej oraz wszelkie inne, ktére moga okazac sie konieczne.

Przed przystapieniem do pracy nalezy zapoznac sie z tresci wszelkich koniecznych instrukcji, w tym takze niniejsze;j.
Nalezy ponadto niniejsza Instrukcje przechowywac¢ w miejscu, w ktérym bedzie zawsze tatwo dostepna.

Uzytkowanie maszyny mozna rozpocza¢ dopiero po stwierdzeniu, ze odpowiada ona wszelkim przepisom i normom
bezpieczenstwa obowigzujagcym w danym kraju.

Wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce musza znajdowaé sie w miejscach dla nich przeznaczonych, gdy maszyna jest
gotowa do pracy. Praca na maszynie bez tych zabezpieczen jest niedopuszczalna.

Maszyna ta powinna by¢ obstugiwana przez odpowiednio przeszkolony personel.
W celu lepszego zabezpieczenia zaleca sie stosowanie okularéw ochronnych podczas pracy.

Przed wykonaniem nizej podanych czynno$ci nalezy wytaczy¢ doptyw pradu do maszyny przez przestawienie
wytacznika w potozenie OFF lub wytaczenie wtyczki z gniazdka:

Przy nawlekaniu igty (igiet), chwytacza itp. oraz przy wymianie bebenka.

Przy wymianie czesci igielnicy, stopki dociskowej, ptytki Sciegowej, chwytacza, transportera; uchwytu igty, zwijacza
materiatu itp.

Podczas wykonywania wszelkich napraw.

Przed opuszczeniem stanowiska pracy lub podczas nieobecnosci operatora.

Przy uzywaniu silnika sprzegtowego, w ktérym nie zastosowano hamulca nalezy odczeka¢ do momentu catkowitego
zatrzymania silnika.

Jezeli olej lub smar z maszyny; z jakichkolwiek przyczyn znajdzie sie na powierzchni skéry lub dostanie sie do oczu
nalezy niezwlocznie przemy¢ te miejsca woda i skontaktowac sie z lekarzem.

Nieumiejetne manipulowanie przez osoby niepowotane pyry czesciach i mechanizmach maszyny, bez wzgledu na
toczy jest ona wigczona do sieci czy nie jest zabronione.

Wszelkie prace zwigzane z naprawa, przystosowaniem czy regulacjag maszyny musza by¢ przeprowadzane wylgcznie
przez specjalnie przeszkolony personel. Mozna wykorzystywac¢ jedynie czesci zamienne zalecane przez firme
OPTIMASZ.

Wszelkie prace zwigzane z konserwacjg maszyn oraz przegladami technicznymi moga by¢ przeprowadzane wytgcznie
przez odpowiednio przeszkolony personel.

Prace zwigzane z konserwacjg lub naprawami urzadzen elektrycznych maszyny powinny by¢ przeprowadzane przez
wykwalifikowanych elektrykéw lub pod nadzorem osob o odpowiednich kwalifikacjach. Jezeli zostanie ujawniona
jakakolwiek awaria, nalezy niezwtocznie zatrzyma¢ maszyne.

Przed przystgpieniem do wykonywania napraw badz czynnosci zwigzanych z konserwacjg maszyn wyposazonych w
czesci pneumatyczne takie jak cylinder powietrzny, sprezarka powietrza powinny by¢ odtagczone od maszyny. Nalezy
réwniez odigczyé doplyw sprezonego powietrza. Pozostate po odtaczeniu sprezarki resztkowe cisnienie powietrza
powinno by¢ usuniete. Wszystkie czynnosci powinny by¢é wykonywane przez specjalnie przeszkolonych mechanikéw
lub osoby o odpowiednich kwalifikacjach.

W trakcie uzytkowania nalezy przeprowadzaé okresowe czyszczenie maszyny.

Dla zapewnienia prawidtowych warunkéw pracy maszyny wymagane jest jej uziemienie.

Przewdd elektryczny powinien by¢ zakonczony odpowiednig wtyczkg zamontowang przez elektryka. Powinna ona by¢
podtgczona do gniazda z uziemieniem.

Maszyna moze by¢ wykorzystywana wylgcznie do celéw, do ktdérych jest przeznaczona. Wykorzystywanie jej do innych
celéw jest zabronione.

Wszelkie ustawienia badz modyfikacje maszyny mogg by¢é wykonywane wytacznie zgodnie z zasadami i normami
okreslonymi przez firme OPTIMASZ z zachowaniem wszelkich zalecanych srodkdw ostroznosci.

Firma OPTIMASZ nie odpowiada za uszkodzenia powstate w wyniku innych zmian dokonywanych w maszynie.

Zalecenia dotyczace bezpieczenstwa oraz ostrzezenia oznaczone zostatly nizej podanymi symbolami :

A Niebezpieczenstwo obrazen dla operatora lub personelu obstugi

Elementy wymagajace szczegoélnej uwagi
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A ZASADY BEZPIECZENSTWA

Aby unikng¢ wypadku wskutek porazenia pradem nie nalezy otwiera¢ pokrywy skrzynki elektrycznej silnika ani nie
dotykac zadnych elementéw znajdujacych sie w jego wnetrzu, gdy wiacznik ustawiony jest w pozycji ,ON” (wigczony).
Jezeli maszyna jest wyposazona w urzadzenia zabezpieczajgce takie jak: pokrywe pasa klinowego i ostone palcéw,
nigdy nie nalezy pracowac¢ bez tych zabezpieczen.

Nigdy nie zbliza¢ rak, gtowy, odziezy ani nie umieszczac jakichkolwiek przedmiotéw w poblizu kota recznego, pasa
klinowego lub silnika podczas pracy maszyny ani dopusci¢, by robity to inne osoby. Nie nalezy rowniez umieszczac
zadnych przedmiotdw w poblizu tych czesci.

Aby unikngé obrazeh nigdy nie nalezy zbliza¢ rgk w okolice noza do obcinania materiatu lub igty, gdy wiaczone jest
zasilanie lub maszyna jest w ruchu.

Nigdy nie wktadac¢ rak pod ostone oczu, gdy maszyna jest w ruchu.

Aby unikngé obrazen spowodowanych nagtym uruchomieniem maszyny, przed zdejmowaniem pokrywy pasa
klinowego, kota pasowego lub pasa klinowego nalezy wytaczy¢ doptyw pradu do maszyny (wtacznik w pozycji OFF) i
upewnic sie, ze maszyna nie pracuje nawet po wcisnieciu pedatu.

Aby unikna¢ obrazen spowodowanych nagtym uruchomieniem maszyny, przed przystapieniem do wykonywania takich
czynnosci jak sprawdzenie lub regulacja maszyny, czyszczenie, nawlekanie nici, wymiana igly itp., nalezy wytaczy¢
doptyw pradu do maszyny (wiacznik w pozycji OFF) i upewni¢ sie, ze maszyna nie pracuje nawet po wcisnieciu pedatu.
Dla unikniecia wypadku wskutek porazenia prgdem, nie nalezy pracowaé na maszynie, jesli nie zostat podtgczony
przewod uziemienia..

Dla unikniecia obrazen lub wypadku wskutek porazenia pradem przed wigczeniem lub wytgczeniem z gniazda wtyczki
przewodu doprowadzajgcego prad do maszyny nalezy ustawi¢ wigcznik maszyny w pozycji OFF (wylaczony).

Aby unikng¢ obrazen spowodowanych nagtym uruchomieniem maszyny, przed odejsciem od niej nalezy ustawié¢
witacznik w pozycji OFF (wytgczony).

Aby unikng¢ obrazen spowodowanych nagtym uruchomieniem maszyny, w przypadku wystapienia awarii pradu nalezy
ustawi¢ wigcznik maszyny w pozycji OFF(wytaczony).

Aby unikngé obrazeh wskutek dostania sie¢ do maszyny cze$ci ciata lub wciggniecia w nig elementéw garderoby,
nalezy zawsze zaktadac pokrywe kota pasowego jak réwniez montowacé bolec zabezpieczajacy.

Przed dokonywaniem zmiany ustawien funkcji maszyn, nalezy zapozna¢ sie z trescig Instrukcji technicznej urzadzen,
dzigki ktérym te funkcje sg dostepne. Jezeli wartosci ustawien zmieniane sg w sposéb nieodpowiedzialny, istnieje
niebezpieczenstwo zniszczenia maszyny lub zakiécenia jej dziatania. Nalezy postepowaé z zachowaniem srodkow
ostroznosci.

c PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PRACY

Aby unikna¢ probleméw zwigzanych z nieprawidiowym funkcjonowaniem maszyny lub jej uszkodzeniem nalezy:
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Doktadnie oczysci¢ maszyne przed uruchomieniem jej po raz pierwszy.

Usung¢ kurz i pyl nagromadzony w maszynie podczas transportu.

Przed pierwszym uruchomieniem napetni¢ zbiornik olejem.

Zdjac¢ blokade igielnicy.

Sprawdzi¢, czy zostato prawidiowo ustawione napiecie i fazy zasilania.

Sprawdzi¢, czy wtyczka przewodu zasilajgcego jest prawidtowo podigczona.

Nigdy nie uzywa¢ maszyny, jezeli warto$¢ napiecia pradu sieciowego rozni sie od ustawione;.

Kierunek normalnych obrotéw maszyny jest odwrotny do kierunku ruchu wskazéwek zegara, gdy obserwuje sie od
strony kota recznego. Nalezy zwraca¢ uwage, by maszyna nie obracata sie¢ w przeciwnym kierunku.

Nie nalezy pochyla¢ gtowicy maszyny w strone inng niz przewidziana, poniewaz moze nastgpi¢ wyciek oleju i
uszkodzenie jej zespotow. Wiaczy¢ (ON) doptyw pradu do maszyny dopiero po jej prawidtowym ustawieniu na stole i
podigczeniu.

Przed rozpoczeciem przebiegu testujgcego wyjac bebenek i wyciggnac ni¢ igty.
Przed pierwszy miesigc uzytkowania maszyny nie przekracza¢ maksymalnej predkosci szycia
Obraca¢ kotem recznym maszyny dopiero po jej catkowitym zatrzymaniu.



Stanowisko pracy operatora maszyny

powinno by¢ wyposazone w atestowane krzesto przeznaczone do uzytku na szwalni.
Krzesto powinno posiadac atesty na wytrzymatos¢, trwatosc i statecznosc oraz
zapewniac bezpieczenstwo uzytkownika zgodnie z normami:

PN-EN 1335-2:2002

PN-EN 1335-3:2002
Odlegto$¢ miedzy maszynami powinna wynosi¢ nie mniej niz 70cm.
Zaleca sie stosowanie dodatkowego os$wietlenia dla kazdego stanowiska pracy.

Do zapewnienia odpowiednich warunkdw pracy zobowigzany jest pracodawca.
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do danego typu maszyny i posiada¢ odpowiednie szkolenia w zakresie

Q UWAGA! Maszyne szwalniczg moze obstugiwaé operator z uprawnieniami
BHP.




Schemat konserwacji maszyny

-codziennie-

operator maszyny lub inna osoba uprawniona sg zobowigzani do codziennego
czyszczenia maszyny po zakonczeniu pracy

-raz w tygodniu-

operator lub osoba uprawniona sg zobowigzane przynajmniej raz w tygodniu
sprawdzi¢ poziom i czystos¢ oleju w misce olejowej

-raz na poét roku-

osoba upowazniona( mechanik lub konserwator) powinna dokonaé wymiany
oleju po uprzednim wyczyszczeniu miski olejowej

-raz w roku-

mechanik lub konserwator powinien dokona¢ przegladu sprawnosci technicznej
maszyny
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PEN- zero ochronne
N - zero robocze
L1 - faza

Aby zmienic obroty silnika naledy
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! S LEGENDA:
N L1 PEN A- przewéd czerwony

B- przewéd niebieski
C- przewéd z6ity
D- przewéd czarny
E- przewdd brazowy
F- przewéd szary

ramienic

przewod CZarny Z CIerwonym G- przewoéd z6ito-zielony

Przytaczenia moze dokona¢ osoba z odpowiednimi uprawnieniami




