¥/ FERRAT:

Instrukcja uzytkowania tarcz diamentowych polerskich do pracy
z chtodzeniem lub bez chtodzenia

Instructions for use of diamond polishing discs for use with or
without cooling

VIHCTPYKUMA MO 3KCN/yaTauum anmasHblX NONMPOBa/bHBIX
Kpyros Ana paboTbl ¢ oxnaxaeHnem nim 6es
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UZ2YTKOWNIKU

Wybierajac tarcze diamentowa marki Ferrati otrzymate$ dodatkowo jakos¢,
precyzje i nowoczesng technologie.

Aby w petni wykorzysta¢ mozliwosci tego produktu przestrzegaj instrukcji uzyt-
kowania tarczy diamentowej oraz zasad bezpieczeristwa.

KLASYFIKACJA
TARCZ DIAMENTOWYCH

Tarcze diamentowe polerskie do polerowania z zastosowaniem chtodzenia
lub do pracy bez chtodzenia o srednicy 100-125mm klasyfikujemy wg
rozmiaru uzytego materiatu Sciernego. Méwimy wtedy o gradacji tarczy
diamentowej. Wyr6zniamy nastepujace gradacje: #50, #100, #200, #400,
#800, #1500, #3000.

Tarcze diamentowe polerskie kazdego typu spetniajg wymogi bezpieczeristwa
okreslone dla tych produktow.

PRZEZNACZENIE

Tarcze diamentowe polerskie przeznaczone sa:

- do szlifowania krawedzi i fazowania ptytek ceramicznych i gresu przy uzyciu
szlifierki katowej o regulowanej predkosci obrotowej watu bez stosowania
chtodzenia wodg lub inng ciecza chtodzaca,

- do polerowania ptaskich i zakrzywionych powierzchni ptytek ceramicznych,
gresu, granitu, marmuru, plaskowca przy uzyclu szllﬁerkl katowej o regulowa—
nej predkosci woda lub inna ciecza
chfodzaca. Podczas pracy szhﬁerkq katowq elektryczng i stosujac chtodzenie
wodg nalezy zastosowac ochrone przed porazeniem elektrycznym oraz
wykonywac prace z ostroznoscig.

OSTRZEZENIE

Przed rozpoczeciem pracy tarcza diamentowg zapoznaj sie z niniejszg
instrukcjg oraz instrukcjg uzytkowania urzadzenia, do ktorego jg zamontujesz.
Upewnij sig czy moze ona by¢ uzyta z Twoim urzadzeniem.

Wykonaj te kroki przed rozpoczeciem pracy:

1. Przed kazdym uzyciem tarczy diamentowej tnacej przed montazem do
urzadzenia, przeprowad? jej przeglad wizualny w zakresie braku mozliwych
usterek. UWAGA! Nigdy nie uzywaj uszkodzonej tarczy diamentowej tnacej.




2. Przed wykonywaniem cigcia przy uzyciu tarczy diamentowej zamontowa-
nej na urzadzeniu elektrycznym zaopatrz sle w materiaty ochronne: okulary
z bocznym maska pr ochraniacz stuchu, reka-
wice, obuwie ochronne antyposlizgowe, ubranie robocze. Zawsze korzystaj z
materiatéw ochronnych wykonujac prace.

3. Przed rozpoczeciem pracy urzgdzeniem elektrycznym sieciowym lub
akumulatorowym upewnij sig, ze jest ono sprawne i dedykowane do pracy,
ktdra chcesz wykonac. Zawsze pracuj z ostona tarczy, ktora jest w Twoim
urzadzeniu. UWAGA! Montaz tarczy, przemieszczanie sprzetu elektrycznego z
zamontowang tarczg zawsze wykonuj po odfaczeniu urzadzenia od zasilania,
tj. wyciagnij wtyczke z gniazda elektrycznego lub wyciggnij akumulator z
urzadzenia. Praca bez ostony tarczy jest zabroniona.

4. Po montazu tarczy upewnij sig, ze jest ona poprawnie zamocowana,
zgodnie z kierunkiem ciecia, ktéry znajduje sie wokét otworu mocujacego.
Sprawd? czy rozmiar tarczy jest odpowiedni.

5. Materiat powinien by¢ zamocowany w taki sposéb, aby nie przemiescit sie
podczas szlifowania.

UWAGA! Uszkodzona lub Zle zamontowana tarcza diamentowa moze zagra-
zac Tobie lub Twojemu otoczeniu.

Dbaj o bezpieczenstwo!

WSKAZOWKI

1. Przed uzyciem tarczy diamentowej do szlifowania lub polerowania upewnij
sie, ze jest ona dedykowana do pracy z wybranym materiatem. Informacje o
przeznaczeniu tego produktu znajdziesz na etykiecie produktu oraz na stronie
internetowej www.ferrati.eu.
2. Rozmiar tarczy diamentowej : Srednica oraz otwér mocujacy powinien byé
io dobrany do ad: 'talerza urzadzenia, ktérym
bedziesz pracowat.
3. Podczas montazu tarczy nalezy zwréci¢ uwage aby nie miata luzu miedzy
materiatem mocujacym a adapterem urzadzenia, oraz nie byto w tym miej-
scu zabrudzen. Moze to prowadzic¢ do uszkodzenia tarczy lub urzadzenia.
4. Przed obrobka materiatu nalezy wykonac probe bez obcigzenia zachowujac
wymogi bezpieczeristwa minimum przez 30 sekund. Nalezy to wykonac, aby
wykluczy¢: wibracje, bicie promieniowe, bicie czotowe, szumy w trakcie biegu
jatowego. W przypadku ujawnienia bicia nalezy ponowie zamocowac tarcze
diamentowa lub wymiang adaptera/talerza mocujgcego.




U2YTKOWANIE
Podczas pracy tarcza diamentowa polerska nalezy uzywaé szlifierek kato-
wych z predkoscia 3. W zaleznosci od wykonywanej

pracy ustawiamy inne obroty watu wrzeciona. Podczas szlifowania jest to
3000 obr./min, w przypadku polerowania zalecane s od 3000 do 3500
obr./min. Pracujac z mniejsza lub wigksza predkoscig obrotowa niz zaleca-
na spowoduje utrate wydajnosci tarczy lub doprowadzi¢ do jej uszkodzenia.
Szlifowanie krawedzi ptytki ceramicznej lub gresu bez chtodzenia nalezy
wykonywac tarcza diamentowg polerska o gradacji #50 i #100.

Fazowanie natomiast nalezy wykonac tarczg diamentowga polerska o
gradacji #200. Predkos¢ obrotowa watu szlifierki katowej to 3000 obr./min.
Narzedzie polerskie nalezy chtodzi¢ poprzez prace na biegu jatowym przez
10-20 sekund w ciggu 1-2 minuty pracy. W przypadku grzania sie tarczy
diamentowej na\ezy zastosowac ch(odzeme Jakos¢ i precyzje szlifowania
mozna poprzez iej: i ie obciazenia.
Polerowanie powierzchni ptaskich lub zakrzywionych naleizy zawsze wy-
konywac z zastosowaniem chtodzenia. Polerowa¢ mozna kazda dostepna
gradacja tarcz diamentowych polerskich. Podczas polerowania nalezy kon-
trolowac ilos¢ chtodziwa. llos¢ powinna by¢ taka, aby zapewnic tatwe zmy-
wanie resztek polerowania w postaci mokrego pytu. Jako chtodziwa zaleca
sie uzywanie wody. Im wyzszy numer gradacji tym wigksze jest zapotrzebo-
wanie na ilos¢ chfodziwa.

Zbyt gtebokie szlifowanie lub polerowanie przy jednorazowym podejsciu
motze uszkodzi¢ warstwe diamentono$na tarczy. W celu gtebokiego szlifo-
wania zachowujgac przy tym wiasciwosci tarczy diamentowej nalezy wykonac
kilka podejs¢.

Zabronione jest nagte zwiekszanie gtebokosci szlifowania lub uderzenia. Szli-
fowanie materiatu powinno odbywat si¢ w spos6b ciagly w jednostajnym
tempie, bez szarpnig¢. Niekontrolowany ruch moze doprowadzi¢ do zakli-
nowania sie tarczy i jg uszkodzic. W procesie szlifowania reczng szlifierka
katowa zabronione jest stosowanie dodatkowego obcigzenia..




Tarcze diamentowe polerskie w trakcie pracy moga bardzo sig nagrzac, nie wol-
no dotykac ich rekami p6ki nie wystygna. Nie wolno dopuscic do jej przegrzania
Podczas pracy nalezy zwréci¢ szczeg6lng uwage na otoczenie. Zabrania sie
przebywa¢ ludziom w okolicy wyrzutu odpadéw powstatych w wyniku cigcia.
Nalezy usuna¢ wszystkie przedmioty, ktére moga ulec uszkodzeniu.

Tarcze diamentowe polerskie nalezy odpowiednio przygotowac do transportu.
Nie wolno transportowac tarcz zamontowanych na urzadzeniu. Zawsze trzeba
zabezpieczy¢ tarcze przed dziataniem czynnikow zewnetrznych, zwtaszcza wil-
gocig i iem warstwy di: snej.

2Zywotnosc tarczy diamentowej polerskiej moze zaleze¢ od stopnia cieralnosci
materiatu obrabianego. Im materiat posiada wyzsz3 $cieralno$¢ , tym mniejsza
jest zywotnos¢ narzedzi diamentowych.

OSTRZENIE

Po kazdej skoriczonej pracy nalezy wykonac ostrzenie tarczy diamentowej
polerskiej.

Ostrzenie mozna wykonac¢ réwniez podczas pracy w przypadku grzania
warstwy diamentowej i zmniejszeniu predkosci szlifowania.

Ostrzenie nalezy wykonac poprzez wykonanie kilku przejazdéw bez uzycia
wody lub cieczy chtodzacej po wysokoscieralnym materiale. Materiaty wy-
sokoscierne to: piaskowiec, silikat, kostki do luzowania segmentu lub swiezy
beton.

UWAGA! Ostrzenie tarczy diamentowej, ktéra ulegta catkowitemu zuzyciu
nie zwigkszy jej zdolnosci. Ostrzenie tarczy diamentowej jest czynnoscig bar-
dziej niebezpieczna niz szlifowanie. Nieprawidtowe ostrzenie tarczy moze jg
trwale uszkodzic.



GWARANCJA

Reklamacja dotyczaca jakosci nabytej tarczy diamentowej polerskiej pr-
zyjmowane s3 na podstawie ogledzin uszkodzonego produktu w serwisie cen-
tralnym oraz wypetnionego Formularza reklamacyjnego umieszczonego na
stronie www.ferrati.eu. Szczegoty dotyczace procedury sktadania reklamacji
znajduja sie na stronie www.ferrati.eu.

Ztozenie reklamacji jest zasadne, gdy:

- w wyniku przegladu wizualnego przed uzyciem tarcza wyglada na
uszkodzong,

- tarcza diamentowa polerska byta uzywana zgodnie z przeznaczeniem,

- zuzycie warstwy diamentonosnej wynosi nie wiecej niz % jej wysokosci
poczatkowej.

Gwarant nie ponosi odpowiedzialnosci za produkty , ktore ulegty zmianom
konstrukcyjnym przez uzytkownika. Zmiany, o ktérych mowa to: powigkszanie
/zmniejszanie otworu mocujacego, wiercenie dodatkowych otwordow
mocujgcych itp.

Warstwa diamentonosna jest wykonana na tworzywie sztucznym, nie
zawiera substancji szkodliwych.

Termin przydatnosci tarcz diamentowych polerskich jest nieograniczony.
Przechowywac w temperaturze od -50°C do +50°C i wilgotnosci wzglednej

do 80%.



DEAR USER

By choosing a Ferrati diamond disc, you also receive quality, precision and
modern technology.

To take full advantage of this product, follow the instructions for use of the
diamond disc and the safety rules.

CLASSIFICATION DIAMOND DISCS

Diamond polishing discs for polishing with or without cooling, with a
diameter of 100-125 mm, are classified according to the size of the
abrasive material used. We then talk about the gradation of the diamond
disc. We distinguish the following gradations: #50, #100, #200, #400, #800,
#1500, #3000.

Diamond polishing discs of all types meet the safety requirements specified
for these products.

PURPOSE

Diamond polishing discs are intended for:

- for grinding edges and chamfering ceramic tiles and stoneware using an
angle grinder with adjustable shaft speed without using water or other
cooling liquid cooling,

- for polishing flat and curved surfaces of ceramic tiles, stoneware, granite,
marble, sandstone using an angle grinder with adjustable speed and
cooling with water or another cooling liquid. When working with an electric
angle grinder and using water cooling, use protection against electric shock
and work with caution.

WARNING

Before you start working with a diamond disc, read this manual and the
user manual of the device to which you will mount it. Make sure it can be
used with your device.

Follow these steps before you start working:

1. Before each use of the diamond cutting disc, before mounting it to the
device, visually inspect it for possible defects.

CAUTION! Never use a damaged diamond cutting disc.

2. Before cutting with a diamond disc mounted on an electric device,
equip yourself with protective materials: glasses with side protection,
dust mask, hearing protector, gloves, non-slip safety shoes, work clothes.
Always use protective materials when working.



3. Before you start working with a mains or battery-powered electrical
device, make sure it is operational and dedicated to the work you want to
perform. Always work with the blade cover that comes with your device.
CAUTION! Always install the shield and move electrical equipment with the
shield installed after disconnecting the device from the power supply, i.e.
remove the plug from the electrical socket or remove the battery from the
device. Working without a disc guard is prohibited.

4. After assembling the blade, make sure it is mounted correctly in the
cutting direction around the mounting hole. Check if the disc size is
appropriate.

5. The material should be fixed in such a way that it does not move during
cutting.

6. It is prohibited to use a diamond cutting disc for grinding when working
with the side surface of the diamond-bearing layer.

7. Itis prohibited to use the diamond cutting disc to cut along a curved line
by deliberately imposing a cutting direction.

CAUTION! A damaged or incorrectly installed diamond cutting disc may
pose a threat to you or your surroundings.

Stay safe!

TIPS

1. Before using a diamond disc for grinding or polishing, make sure that it
is dedicated to working with the selected material. Information about the
intended use of this product can be found on the product label and on the
website www.ferrati.eu.

2. Diamond disc size: diameter and mounting hole should be appropriately
matched to the adapter/mounting plate of the device you will be working
with.

3. When assembling the disc, make sure that there is no play between the
mounting material and the device adapter and that there is no dirt in this
area. This may damage the disc or the device.

4. Before processing the material, perform an unloaded test while main-
taining safety requirements for at least 30 seconds. This should be done
to exclude: vibrations, radial runout, frontal runout, noise during idling. If
runout is detected, the diamond disc must be reattached or the adapter/
clamping plate replaced.



USAGE

When working with a diamond polishing disc, use angle grinders with adjus-
table speed. Depending on the work being performed, we set different spin-
dle shaft revolutions. For grinding it is 3000 rpm, for polishing 3000 to 3500
rpm is recommended. Operating at a lower or higher rotational speed than
recommended will result in a loss of the disc’s performance or damage it.
Grinding the edges of ceramic tiles or stoneware without cooling should be
done with a #50 and #100 grit diamond polishing disc.

Chamfering should be done with a #200 grit diamond polishing disc. The
rotational speed of the angle grinder shaft is 3000 rpm. The polishing tool
should be cooled by idling for 10-20 seconds during 1-2 minutes of opera-
tion. If the diamond disc gets hot, use cooling. Grinding quality and precision
can be adjusted by decreasing/increasing the load.

Polishing of flat or curved surfaces should always be done with cooling. You
can polish with any available gradation of diamond polishing discs. When
polishing, control the amount of coolant. The amount should be such as

to ensure easy removal of polishing residues in the form of wet dust. It is
recommended to use water as a coolant. The higher the gradation number,
the greater the amount of coolant required.

Grinding or polishing too deep in one go may damage the diamond-bearing
layer of the disc. In order to achieve deep grinding while maintaining the
properties of a diamond disc, several approaches must be taken.

Itis forbidden to suddenly increase the grinding or impact depth. Grinding of
the material should be carried out continuously at a uniform pace, without
jerks. Uncontrolled movement may cause the disc to jam and damage it. Du-
ring the grinding process with a manual angle grinder, the use of additional
load is prohibited.

Diamond polishing discs may become very hot during operation, do not
touch them with your hands until they cool down. It must not be allowed

to overheat.

When working, pay special attention to the surroundings. People are not
allowed to stay in the vicinity of the discharge of waste resulting from cutting.
Remove all items that may be damaged.

Diamond polishing wheels must be properly prepared for transport. Do not
transport discs mounted on the device. You must always protect the disc
against external factors, especially moisture and damage to the diamond-
-bearing layer.

The service life of a diamond polishing wheel may depend on the degree of
abrasiveness of the material being processed. The higher the abrasiveness of
the material, the shorter the service life of diamond tools.



SHARPENING

After each completed job, the diamond polishing disc should be sharpened.
Sharpening can also be done during work by heating the diamond layer and
reducing the grinding speed.

Sharpening should be done by making several passes without using water or
cooling liquid on the high-abrasion material. High-wearing materials include:
sandstone, silicate, segment loosening cubes or fresh concrete.

ATTENTION! Sharpening a diamond blade that is completely worn out will not
increase its ability. Sharpening a diamond disc is a more dangerous activity
than grinding. Improperly sharpening the blade may permanently damage it.

WARRANTY

Complaints regarding the quality of the purchased diamond polishing
wheel are accepted based on an inspection of the damaged product at the
central service and a completed Complaint Form available on the website
www.ferrati.eu. Details on the complaint procedure can be found at www.
ferrati.eu.

Filing a complaint is justified when:

- as aresult of a visual inspection before use, the disc looks damaged,

- the diamond polishing disc was used as intended,

- consumption of the diamond-bearing layer is no more than % of its initial
height.

The Guarantor is not responsible for products that have undergone design
changes by the user. The changes in question are: enlarging/reducing the
mounting hole, drilling additional mounting holes, etc.

The diamond-bearing layer is made of plastic and does not contain harmful
substances.

The shelf life of diamond polishing discs is unlimited.

Store at temperatures from -50°C to +50°C and relative humidity up to 80%.



MNONb30BATENb

Bbi6upan anmasHyio ppesy Ferrati, Bbl Takyke nonyuaeTe KayecTso,
TOYHOCTb U COBPEMEHHbIE TEXHONOTUN.

Y706l B NOSIHON MEpPE UCMO/Ib30BaTh BO3MOMKHOCTM 3TOrO NPOAYKTa,
cobtofanTe MHCTPYKLWK NO IKCNAYaTaLMK aNMa3HOTO AMUCKA @ TaKKe
npasuna 6esonacHocTu.

KNACCNDUNKALLNA ANMASHDBbIX
NONNPOBAMBbHDBbIX KPYIroB

Yru ans n nam
6e3 oxnaxaeHus ¢ guametpom 100-125 mm Knaccmd)mu,mpy»orcu no
pasmepy Ucnonbayemoro abpasusHoro matepuana.

AnMasHble NOMPOBa/IbHbIE KPYIM BCEX TUMOB COOTBETCTBYIOT
6e30nacHoOCTy, Npes K AaHHOW NPOAYKUMK.

HASHAYEHVE

A ble Kpyru Ans

- WAMPOBAHNA KPOMOK 1 CHATMA HACOK Nepamwecuon NANTKM 1
KepamorpaHuTa ¢ 0 YLLIM ¢ perynupyemoii 4acToToii Bp:

Bana 6e3 UCNONb30BAHNA BOA! MM APYTOrO OXNAXMAAIOLIETO KUAKOCTHOTO
oXnaxaeHus,

-ana NAIOCKX 1

KepamM4ecKoi NANTKM, KePaMOrpaHuTa, rpaHuTa, Mpamopa,

MNecyaHuKa ¢ ucl YUWM c peryanp CKOPOCTbIO U
OXNaXaEHUEM BOAOI W APYTOi OXNAKAAIOWEN KUAKOCTbO. Mpu
pabore ¢ anekTpudeckoit YLIM 1 Mcnonb3oBaHum BOAAHOTO OXNaKACHUA
MCMONb3yITe 3aUMATY OT NOPAKEHUA /1EKTPUUECKNM TOKOM 1 paboTaiite
BHUMaTENbHO.




NPELYNPEXOEHNE

Mepea Hayanom paboTbl C aIMA3HbIM KPYroM BHUMATEIbHO U3yuuTe 3Ty
WHCTPYKLMIO, @ TaKyKe MHCTPYKLMIO MO SKCnAyaTaLumum obopyAoBaHus,
Ha KoTopoe Bbl bygeTe ero MOHTUpOBaThL. Ybeautecs, um KPYr MOXHO

e b C3TM cnpl nam
6e3 Hero. OxnaxaeHue AOIDKHO NOARBATHCA depes CMCTQM\/ WNAHTOB 1
WTyLepos Henocpe, NoBepXHOCTH.

Mpexae Yem NpucTynuTL K paﬁore, BLINONHMTE Clieaylowme AeicTBnA:
1. Nepea Kax/apim Hayanom paboTbl € aIMa3HbIM AUCKOM U Nepes, ycTa-
HOBKOI1 ero Ha 060py/10BaHIe, NPOBOANTE BU3ya/bHbIM KOHTPONL Ha OTCYT-
CTBUE BO3MOMKHBIX NOBPEN/ACHMIA, AlEGEKTOB aNMa3HOTO UHCTPYMEHTa.
BHUMAHMUE! Hm(or,qa He Mcnonbsyme NOBPEXAEHHbI aIMa3HblIii KpyT.
2. Nepep, WAm no. KpYrom, ycTaHoB-
NeHHOV Ha 3NEKTPUYECKOM YCTPOMICTBE, ObecneubTe Ce6 3aUmMTHEIMN
MaTepuanamu: 04Kkamm ¢ GOKOBOIA 3aLIMTON, NbINE3aLLMTHO MACKOW,
nepyaTkamu, Hec 3aWuTHOM 06yBbIO, paboueit
opewaoN. Mpu paboTe Bceraa MCNoNb3yiiTe 3alUTHbIE MaTepUanbl.
3. MNepea HauanoM BbINOAHEHNA NtOGbIX PABOT C INEKTPUIECKUMM
NPUBOAHBIMM MaLIMHAMM, paﬁoTa»omnMM OT CeTU /M aKKyMyNATOpa,

y6eaunTech, 4To OHU Ans pabortbl,
KOTOPYtO Bbl XOTUTE BbINOAHUTD. Bcer,qa pa5oTaMTe C 3aWNTHBIM
Ha Bawem BHUMAHME! YcTaHoBNEHME AMCKa,
anek cyc [AncKom Bceraa

YCTaHaBAMBaliTe TONLKO NOC/E OTK/IOUEHMA YCTPOICTBA OT UCTOUHMKA
NUTaHWA, T.e. BbIHBTE BU/IKY W3 31EKTPUYECKOI PO3ETKU MW U3BNEKUTE
aKKYMyNATOP M3 ycTpoiicTea. PaboTa 6e3 3awuTbi-KoxKyxa AnCKa
3anpeuweHa.

4. Mocne ycTaHOBNEHUA ANCKA Y6eAUTEC, YTO OH NPaBMILHO NPUKPENeH,
B HaNpas/ieHNM Pe3KN BOKPYI MOHTaXHOro oTBepcTUA. MposepbTe,
NOAXOANT M Pasmep AUCKa.

5. MaTepuan AoMxKeH bbiTb 3aKpen/eH Takum 06pa3om, YTobbl He
CMeLyanca BO BPema WANGOBKN.

BHUMAHME! MoBpexaEHHbINA MM HENPaBUABLHO YCTaHOBNEHHbIN
a/Ma3HbIil OTPE3HOI ANCK MOXKET NPeACTaBAATL Yrposy Ana Bac u Bawero
OKpy»eHus. OcTasaiiTeck B 6e3onacHOCTy.



PEKOMEHOAL MO NIPNMEHEHWIO

Mpexae Yem 1CMo/b30BaTb aMA3HBIA KIyT A/ WAMGOBKM MW NOMPOBKY,
ybeautecs, 4To OH MpeaHasHayeH A8 0bpaboTku BbIBPaHHOro matepuana.
MHGOPMaLMIo O Ha3HAYeHWUM 3TOTO NMPOAYKTa MOXKHO HAWTM Ha STUKeTKe
npoayKTa 1 Ha caiite www.ferrati.eu.
Pasmep a/MasHOrO Kpyra: HapyHbiii AMaMeTp 1 NocafouHoe oTBepcTUe
[IOMKHbI COOTBETCTBOBATL AAANTEPY/MOHTAXHON MNACTUHE YCTPOMCTBA, C
KoTopbiM Bbi ByaeTe pabotatb.
MpU yCTaHOBNEHUM Kpyra He AOMNYCKAeTCA NHGT MEXKAY MOHTaKHLIM
MaTepuanom a Kpyra ajanTepom, a Takwe 4To6bl B He GbIIO B 3TOM MecTe
HIKaKOA rpA3n. MOXET 3T0 NPUBECTY K NOBPEKAEHMIO KpYra UM yYCTPOACTBA.
Nepea oﬁpaSOTkom MaTepuana npoBecTi NpoGHbI nyck 6es Harpyski ¢
yepe3 30 cekyHA,.
O6a3aTenbHo y,qocmaepbrecb 8 OTCYTCTBMM BMGPaUMil, PaaManbHoOro v
TOPUEBOro GUeHiT, NOCTOPOHHUX WYMOB BO BPEMA X0/10CTOro XoAa. Mpu
MeHMA H NOBTOPHO y i Kpyr
WM 3aMEHHTb aaanTep/NPUKUMHYIO NACTUHY.

NAPNMEHEHVE

Mpu paboTe ¢ anMa3sHbIM NOAMPOBANLHBIM AUCKOM UCnoNb3yiTe YILIM
C perynnpyemoii CKOpOCTbIO. B 3aBUCUMOCTM OT BbINOAHAEMOI PaBOoTbI
yCTaHaBnsem pasHble 060pOTHI Bana WnuHAens. [na wandosaHua
pekomeHayetcs 3000 06./MUH., 4R NONMPOBAHMA PEKOMEHAYETCS OT
3000 go 3500 06./mMmuH. PaboTa Ha 6onee HU3KOM M 6onee BbICOKON
CKOPOCTM BPALEHWA, YeM PEKOMEH/0BAHO, MPUBEAET K CHUKEHMIO
npOMSBD,qMTeanOCTM KpYra Wnk K ero nospex/aeHmio.

e KPOMOK Kep: KOW NANTKM UM KepamorpaHuTa 6e3
oxna»(,qenm CefIyeT BbINO/HATL a/IMa3HbIM NOMPOBaHHbIM KPYrom ¢
3epHucTocTblo #50 1 #100. CHATUE packu cneayeT BbINONHATL aNMa3sHbIM
Kpyrom c 3epHuctocTbio #200. CkopocTb BpaweHus Bana YLLIM cocraenser
3000 06./M1H. MOAMPOBabHbBIM MHCTPYMEHT CeAyeT OXNaauTb Ha
XO/I0CTOM BOZly B TedeHue 10-20 cekyHz B TedeHue 1-2 MUHYT paboTbl.
Ecnv anmasHbIii Kpyr HarpeBaeTcs, UCroNb3ayiite oxnaxaeHne. Kavectso
M TOYHOCTb WANGOBAHNA MOXKHO PEryINPOBAT NyTEM yMeHbLIEHNS/
YBENMUEHMA HArpy3Ku.




MoAMPOBKY NNOCKMX MM M3OTHYTBIX NOBEPXHOCTEN BCera creayeT
BbINO/HATB C OXNAXAEHNEM. M0MPOBATb MOXHO /11060 AOCTYNHOM
rpagaument anmasHbix NoAMPOBabHbIX KPYroB. Mpu noaMposke
KOHTPOAMPYIATE KOMHECTBO OXNAaKAAIOLIEN KIAKOCTU. KonmyecTso
[IOMKHO BbITh TaKMM, YTOBbI 0GECNIEYNT NIErKOE Y/aNEeHMe OCTAaTKOB
NONMPOBKY B BUAE BAAXKHON NblN. B KayecTse oxnamaeHns
PEKOMEHAYETCA UCNO/Ib30BAT BOAY. Yem Bbile HOMEP 3ePHMUCTOCTH, Tem
i1 obbem JKMAKOCTU .
Canwkom rmybokas Wwinposka nam MO/IMPOBKE 33 OAMH Pa3s MOXKeET
nospeaunTs anmasocogepmaumm cnom Kpyra. YTo6bl 406UTLCA ry6OKOTO
WAndOBaHNA C COXP: T8 0 AMCKa, H
NPUMEHMTL HECKONBKO nonxo,qoa.
3anpeLyaeTca pesko yBenUMBaTh MyGHHY WAMGOBKN MK yaapa.
Marepuan cneayet pesatb HenpepbIBHO, B PaBHOMEPHOM Temne, 6e3
PbIBKOB. HEKOHTPONMpPYeMOe ABMKEHME MOXKET NPUBECTM K 3aCTpesaHmio
[AVMCKa B MaTepuane 1 ero NoBpexAeHuIo. B npouecce wamdosKn pyyHoi
YLLIM 3anpeLiaeTca MCnob30BaTh AOMOHUTENLHYIO Harpy3Ky.
AnmasHbie Gpesbl ANA WAMGOBKM NPy PaBoTe MOTYT CUIBHO HArpeBaTbea,
He [I0TPArMBaiTeCk K HUM PYKaMM, NoKa OHU He OCTbiW. Henb3s
[A0nycKaTh neperpesa.
Mpu pabote iTe ocoboe Ha Nopam He
paspeluaetcs HaxoauTcA 861131 MecTa c6poca mycopa, 06pasoBaBIUNXCA
B pesy/bTate BbIPY6KM. YAanuTe BCe NpeAMeTbI, KOTOPbIE MOTYT 6biTh

NOBPEKAEHBI.
AnmasHble NONMPOBAbHBIE KPYTA AO/KHbI GbITh HAANEKALMM 06pasoM
NOAroToBNEHbI K He AMCKM YCTaHO!

Ha ycTpoicTee. Beeraa Heobxoanmo 3amwmatb AMCK OT BHEWHMX
$akTopos, 0cO6EHHO OT BarK 1 Mol cnos.
CpoK cnyBbl aMasHoro nonwposanbﬂoro prra MOXeT 3aBMCeTb OT
cTeneHu abp: 0cTM 0bpabarl . Yem Bbilwe
aspaamsuocm matepuana, Tem Kopoue cpox cny6bl anmasHoro
MHCTPyMeHTa.



SATOYHKA

Mocne Kaxaoii BbINO; i pabotbl i nonmpc i kpyr
C/lefiyeT 3aTaumBath.

3aTOUKY MOXHO NPOU3BOANT M BO BPEMA PaBOTbl, HAarpesas anmasHbli
CNOW U CHUKAA CKOPOCTb 3aTOYKM.

3amw<y C/1eAYeT NPOUBOANTS HECKONILKMMM NPOXOAaMH Ges

BOAbI UK 7 NAKOCTU Ha abpasuBHOM
Bbicoko p : NecYaHuK, CUanKar,
6p: 3aTOYHbIE /W LI ble Kpyri1 Wn CBEXMiA GETOH.

BHVIMAHME‘ 3aTo4Ka NONHOCTBIO U3HOLWEHHOTO aIMA3HOTO AMUCKA He
YBEMUMT €10 BO3MOMKHOCTM. 3aTOUKa aIMa3HOro Ancka — Gonee onacHoe
3aHATMe, YeM pe3Ka. Henpasu/ibHan 3aTouKa Kpyra MOXET NPUBECTU K
HEOBPATUMOMY MOBPEKAEHMIO.

FAPAHTNA

Kanobbi Ha KauyecTso NPUOBPETEHHOTO a/IMa3HOTO OTPE3HOTO AUCKA
NPUHMMAIOTCA HAa OCHOBAHMM NPOBEPKM NOBPENKAEHHOTO U3AENUA B
LLeHTPaNbHOM CEPBMCHOM LIeHTPE 1 3aN0IHEHHON GOPMbI peKnamaLm,
AOCTYNHOI Ha caiite www.ferrati.eu. Moapo6Hyto Hdopmaumio o
npouesype nogauu }anob MoXHo HaiiT Ha caitte www.ferrati.eu.

Mogaya xanobbl onpaeaaHa, ecau:

- B pesy/ibTaTe BM3ya/IbHOrO OCMOTPA NEPes, UCMIONb30BAHMEM ANCK
BbITIAZUT NOBPEKAEHHbIM,

- a/Ma3HbIi OTPE3HOI ANCK UCMIONB30BANICA NO HA3HAYEHNIO,

- Pacxoj, a/IMasoHOCHOTO C/10At He Gonee 1/2 oT ero nepBoHaYanbHoM
BbICOTbI.

TapaHT He HeceT OTBETCTBEHHOCTM 3a U3AE/NA, KOHCTPYKUMA KOTOPbIX Bbina
KOTOPbIX MAET peub: yBenuueHmne/
YMeHbLIEHWE MOHTaXHOTO OTBEPCTUSA, CBEP/IEHNE AOMONHUTENbHBIX
KpenexHbIX 0TBEpCTiA U T.4,

A i cnoit Ha CTa/IbHOM KOPNYCe 1 He COAEPXKNT

BPE/HBIX BELIECTB.
CPOK rOiHOCTY a/IMa3HbIX OTPE3HbIX AMCKOB HE OrpaHNYeH.

XpaHuTb npy Temneparype ot -50°C Ao +50°C 1 OTHOCUTENbHOM BAAKHOCTU
£0 80%.



¥/ FERRAT:

P
IMPORTER:

Ferrati Sp.z 0.0.,
Fabryczna 26,

06-400 Ciechandw, Polska.
Tel: +48 795 770 000
E-mail: ferrati@ferrati.eu
NIP 5662033805
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BY ORDER:

Ferrati Sp. z 0.0.,
Fabryczna 26,

06-400 Ciechanéw, Polska.
Tel: +48 795 770 000
E-mail: ferrati@ferrati.eu
NIP 5662033805

CHECK OUR
MMMOPTEP:
GEPPATM CM.3 0.0, WEBSITE!
DABPUYHAS 26, .
06-400 LEEXAHYB, MOJIbLUA. FERRATI.EU

TEJ: +48 795 770 000
3/IEKTPOHHAA MOYTA:
FERRATI@FERRATI.EU
HWN 5662033805



