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NOTE :

Congratulations on your purchase of a JUKI sewing machine.
Read safety instructions carefully and understand them before using.
Retain this Instruction Manual for future reference.

HINWEIS :

Herzlichen Gliickwunsch zu lhrem Kauf einer JUKI-Nahmaschine.

Lesen Sie die Sicherheitsanweisungen aufmerksam durch, um sich mit ihnen vertraut
zu machen, bevor Sie diese Maschine in Betrieb nehmen. Bewahren Sie diese
Bedienungsanleitung fiir spatere Bezugnahme auf.

NOTE :

Félicitations pour votre achat d’une machine a coudre JUKI.
Avant d’utiliser la machine, lire attentivement toutes les consignes de sécurité.
Conserver ce manuel pour pouvior le consulter en cas de besoin.

NOTA:

Nuestro agradecimiento y felicitaciones por su compra de esta maquina de coser JUKI.
Antes de comenzar a usar esta maquina lea con detencion hasta comprender todas las
instrucciones de sequridad. Conserve este Manual de instrucciones a mano para futuras
consultas.

NOTA:

Congratulazioni per I'acquisto di una macchina per cucire JUKI.
Leggere attentamente e compredere tutte le istruzioni per la sicurezza prima di inziare I’ uso
di questa macchina. Conservare questo Manuale d’Instruzioni per pronto riferimento.
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NOT :

Bir JUKI dikis makinesi satin aldiginiz igin tebrik ederiz.
Giivenlik talimatini dikkatle okuyun ve makineyi kullanmadan énce tiimiiyle 6grenin.
Gelecekte de yararlanmak igin, bu kullanma kilavuzunu muhafaza edin.

Mpumeyanue :

MosppaBnsiem Bac ¢ nokynkoii weeHon mawuHbl JUKI.
BHumatensHo npoyuTaiite 1 ycBoMTe NpaBunia TEXHUKU 6€30NacHOCTU Nepes CMONb30BaHNEM LIBENHOW
MawmHbl. CoxpaHuTe 3Ty MHCTPYKLMIO NO KCRyaTaLmMm Ans Toro, YToobl 00palaThCs K Hel U B Byaylem.
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Moving parts may cause injury.
é Operate with saféty devices.
Turn off main switch before
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TO ENSURE SAFE USE OF YOUR SEWING MACHINE

For the sewing machine, automatic machine and ancillary devices (hereinafter collectively referred to as
"machine"), it is inevitable to conduct sewing work near moving parts of the machine. This means that there
is always a possibility of unintentionally coming in contact with the moving parts. Operators who actually
operate the machine and maintenance personnel who are involved in maintenance and repair of the machine
are strongly recommended to carefully read to fully understand the following |[SAFETY PRECAUTIONS
before using/maintaining the machine. The content of the [SAFETY PRECAUTIONS| includes items which
are not contained in the specifications of your product.

The risk indications are classified into the following three different categories to help understand the meaning
of the labels. Be sure to fully understand the following description and strictly observe the instructions.

(1) Explanation of risk levels

DANGER :
A This indication is given where there is an immediate danger of death or serous injury if the person in charge or any third
party mishandles the machine or does not avoid the dangerous situation when operating or maintaining the machine.

WARNING :
This indication is given where there is a potentiality for death or serious injury if the person in charge or any third
party mishandles the machine or does not avoid the dangerous situation when operating or maintaining the machine.

CAUTION :
This indication is given where there is a danger of medium to minor injury if the person in charge or any third par-
ty mishandles the machine or does not avoid the dangerous situation when operating or maintaining the machine.

A Items requiring special attention.

(ll) Explanation of pictorial warning indications and warning labels

There is a risk of injury if contact- Be avYare tha.t holding t'he sewing
ina a movina section o machine during operation can
c 9 9 : £ hurt your hands.
S 5 o
® There is a risk of electrical shock if | 3 % D There is a risk of entanglement in
2 contacting a high-voltage section. | © 2 N the belt resulting in injury.
s - o N
= ]
E’ There is a risk of a burn if contact- E There is a risk of injury if you
g ing a high-temperature section. touch the button carrier.
H
= Be aware that eye deficiency can E
5 be caused by looking directly atthe| & |{=_——=7| The correct direction is indicated.
o laser beam. S
o L2
There is a risk of contact between ® . .
our head and the sewing ma- o Connection of a earth cable is
Zhine 2 indicated.
(¢ -3 ) © - There is the possibility that slight to serious
==
) B injury or death may be caused.
I 1S
: = =T B E I * There is the possibility that injury may be
_Fj% % gg g.nﬂ hwmiERxL caused by touching moving part.

RATEMEAERE.
Moving parts may cause injury.
Operate with safety devices.
Turn off main switch before
threading

cha_ngin% bobbin and
needle, cfeanlng e

C.

s

—~ > [>
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Accident means "to cause
I personal injury or death or |
damage to property." !

|
L - S - - a

SAFETY PRECAUTIONS

A DANGER

1. When it is necessary to open the control box containing electrical parts, be sure to turn the power
off and wait for five minutes or more before opening the cover in order to prevent accident leading to

electrical shock.
A CAUTION
Basic precaution |

1. Be sure to read the instruction manual and other explanatory documents supplied with accessories of
the machine before using the machine. Carefully keep the instruction manual and the explanatory docu-
ments at hand for quick reference.

2. The content of this section includes items which are not contained in the specifications of your product.

3. Be sure to wear safety goggles to protect against accident caused by needle breakage.

4. Those who use a heart pacer have to use the machine after consultation with a medical specialist.

Safety devices and warning labels |

1. Be sure to operate the machine after verifying that safety device(s) is correctly installed in place and
works normally in order to prevent accident caused by lack of the device(s).

2. If any of the safety devices is removed, be sure to replace it and verify that it works normally in order to
prevent accident that can result in personal injury or death.

3. Be sure to keep the warning labels adhered on the machine clearly visible in order to prevent accident
that can result in personal injury or death. If any of the labels has stained or come unstuck, be sure to
change it with a new one.

Application and modification |

1. Never use the machine for any application other than its intended one and in any manner other than that
prescribed in the instruction manual in order to prevent accident that can result in personal injury or
death. JUKI assumes no responsibility for damages or personal injury or death resulting from the use of
the machine for any application other than the intended one.

2. Never modify and alter the machine in order to prevent accident that can result in personal injury or
death. JUKI assumes no responsibility for damages or personal injury or death resulting from the ma-
chine which has been modified or altered.

Education and training |

1. In order to prevent accident resulting from unfamiliarity with the machine, the machine has to be used
only by the operator who has been trained/educated by the employer with respect to the machine oper-
ation and how to operate the machine with safety to acquire adequate knowledge and operation skill. To
ensure the above, the employer has to establish an education/training plan for the operators and edu-
cate/train them beforehand.

Items for which the power to the machine has to be turned off |

-
|

Turning the power off: Turning the power switch off, then removing the power plug from the outlet. |
This applies to the following. I

1. Be sure to immediately turn the power off if any abnormality or failure is found or in the case of power
failure in order to protect against accident that can result in personal injury or death.
2. To protect against accident resulting from abrupt start of the machine, be sure to carry out the follow-
ing operations after turning the power off. For the machine incorporating a clutch motor, in particular,
be sure to carry out the following operations after turning the power off and verifying that the machine
stops completely.
2-1. For example, threading the parts such as the needle, looper, spreader etc. which have to be thread-
ed, or changing the bobbin.
2-2. For example, changing or adjusting all component parts of the machine.
2-3. For example, when inspecting, repairing or cleaning the machine or leaving the machine.
3. Be sure to remove the power plug by holding the plug section instead of the cord section in order to pre-
vent electrical-shock, earth-leakage or fire accident.
4. Be sure to turn the power off whenever the machine is left unattended between works.
5. Be sure to turn the power off in the case of power failure in order to prevent accident resulting of break-
age of electrical components.
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PRECAUTIONS TO BE TAKEN IN VARIOUS OPERATION STAGES

| Transportation |
1. Be sure to lift and move the machine in a safe manner taking the machine weight in consideration. Refer
to the text of the instruction manual for the mass of the machine.
2. Be sure to take sufficient safety measures to prevent falling or dropping before lifting or moving the
machine in order to protect against accident that can result in personal injury or death.
3. Once the machine has been unpacked, never re-pack it for transportation to protect the machine against
breakage resulting from unexpected accident or dropping.

1. Be sure to unpack the machine in the prescribed order in order to prevent accident that can result in
personal injury or death. In the case the machine is crated, in particular, be sure to carefully check nails.
The nails have to be removed.

2. Be sure to check the machine for the position of its center of gravity and take it out from the package
carefully in order to prevent accident that can result in personal injury or death.

(I) Table and table stand

1. Be sure to use JUKI genuine table and table stand in order to prevent accident that can result in per-
sonal injury or death. If it is inevitable to use a table and table stand which are not JUKI genuine ones,
select the table and table stand which are able to support the machine weight and reaction force during
operation.

2. If casters are fitted to the table stand, be sure to use the casters with a locking mechanism and lock
them to secure the machine during the operation, maintenance, inspection and repair in order to prevent
accident that can result in personal injury or death.

(I) Cable and wiring

1. Be sure to prevent an extra force from being applied to the cable during the use in order to prevent
electrical-shock, earth-leakage or fire accident. In addition, if it is necessary to cable near the operating
section such as the V-belt, be sure to provide a space of 30 mm or more between the operating section
and the cable.

2. Be sure to avoid starburst connection in order to prevent electrical-shock, earth-leakage or fire accident.

3. Be sure to securely connect the connectors in order to prevent electrical-shock, earth-leakage or fire
accident. In addition, be sure to remove the connector while holding its connector section.

(lll) Grounding
1. Be sure to have an electrical expert install an appropriate power plug in order to prevent accident caused
by earth-leakage or dielectric strength voltage fault. In addition, be sure to connect the power plug to the
grounded outlet without exceptions.
2. Be sure to ground the earth cable in order to prevent accident caused by earth leakage.

(V) Motor
1. Be sure to use the specified rated motor (JUKI genuine product) in order to prevent accident caused by
burnout.
2. If a commercially available clutch motor is used with the machine, be sure to select one with an entan-
glement preventive pulley cover in order to protect against being entangled by the V-belt.

| Before operation |

1. Be sure to make sure that the connectors and cables are free from damage, dropout and looseness be-
fore turning the power on in order to prevent accident resulting in personal injury or death.

2. Never put your hand into the moving sections of the machine in order to prevent accident that can result
in personal injury or death.
In addition, check to be sure that the direction of rotation of the pulley agrees with the arrow shown on
pulley.

3. If the table stand with casters is used, be sure to secure the table stand by locking the casters or with
adjusters, if provided, in order to protect against accident caused by abrupt start of the machine.

| During operation |

1. Be sure not to put your fingers, hair or clothing close to the moving sections such as the handwheel,
hand pulley and motor or place something near those sections while the machine is in operation in order
to prevent accident caused by entanglement that can result in personal injury or death.

2. Be sure not to place your fingers near the surround area of the needle or inside the thread take-up lever
cover when turning the power on or while the machine is in operation in order to prevent accident that
can result in personal injury or death.

3. The machine runs at a high speed. Never bring your hands near the moving sections such as looper,
spreader, needle bar, hook and cloth trimming knife during operation in order to protect your hands
against injury. In addition, be sure to turn the power off and check to be sure that the machine complete-
ly stops before changing the thread.

4. Be careful not to allow your fingers or any other parts of your body to be caught between the machine
and table when removing the machine from or replacing it on the table in order to prevent accident that
can result in personal injury or death.




5. Be sure to turn the power off and check to be sure that the machine and motor completely stop before re-
moving the belt cover and V-belt in order to prevent accident caused by abrupt start of the machine or motor.

6. If a servomotor is used with the machine, the motor does not produce noise while the machine is at rest.
Be sure not to forget to turn the power off in order to prevent accident caused by abrupt start of the motor.

7. Never use the machine with the cooling opening of the motor power box shielded in order to prevent fire
accident by overheat.

1. Be sure to use JUKI genuine oil and JUKI genuine grease to the parts to be lubricated.

2. If the oil adheres on your eye or body, be sure to immediately wash it off in order to prevent inflamma-
tion or irritation.

3. If the oil is swallowed unintentionally, be sure to immediately consult a medical doctor in order to pre-
vent diarrhea or vomiting.

| Maintenance

1. In prevention of accident caused by unfamiliarity with the machine, repair and adjustment has to be
carried out by a service technician who is thoroughly familiar with the machine within the scope defined
in the instruction manual. Be sure to use JUKI genuine parts when replacing any of the machine parts.
JUKI assumes no responsibility for any accident caused by improper repair or adjustment or the use of
any part other than JUKI genuine one.

2. In prevention of accident caused by unfamiliarity with the machine or electrical-shock accident, be sure
to ask an electrical technician of your company or JUKI or distributor in your area for repair and mainte-
nance (including wiring) of electrical components.

3. When carrying out repair or maintenance of the machine which uses air-driven parts such as an air cyl-
inder, be sure to remove the air supply pipe to expel air remaining in the machine beforehand, in order to
prevent accident caused by abrupt start of the air-driven parts.

4. Be sure to check that screws and nuts are free from looseness after completion of repair, adjustment
and part replacement.

5. Be sure to periodically clean up the machine during its duration of use. Be sure to turn the power off
and verify that the machine and motor stop completely before cleaning the machine in order to prevent
accident caused by abrupt start of the machine or motor.

6. Be sure to turn the power off and verify that the machine and motor stop completely before carrying out
maintenance, inspection or repair of the machine. (For the machine with a clutch motor, the motor will
keep running for a while by inertia even after turning the power off. So, be careful.)

7. If the machine cannot be normally operated after repair or adjustment, immediately stop operation and
contact JUKI or the distributor in your area for repair in order to prevent accident that can result in per-
sonal injury or death.

8. If the fuse has blown, be sure to turn the power off and eliminate the cause of blowing of the fuse and
replace the blown fuse with a new one in order to prevent accident that can result in personal injury or
death.

9. Be sure to periodically clean up the air vent of the fan and inspect the area around the wiring in order to
prevent fire accident of the motor.

| Operating environment |

1. Be sure to use the machine under the environment which is not affected by strong noise source (electro-
magnetic waves) such as a high-frequency welder in order to prevent accident caused by malfunction of
the machine.

2. Never operate the machine in any place where the voltage fluctuates by more than "rated voltage *10 %"
in order to prevent accident caused by malfunction of the machine.

3. Be sure to verify that the air-driven device such as an air cylinder operates at the specified air pressure
before using it in order to prevent accident caused by malfunction of the machine.

4. To use the machine with safety, be sure to use it under the environment which satisfies the following

conditions:
Ambient temperature during operation  5°C to 35°C
Relative humidity during operation 35 % to 85 %

5. Dew condensation can occur if bringing the machine suddenly from a cold environment to a warm one.
So, be sure to turn the power on after having waited for a sufficient period of time until there is no sign
of water droplet in order to prevent accident caused by breakage or malfunction of the electrical compo-
nents.

6. Be sure to stop operation when lightning flashes for the sake of safety and remove the power plug in
order to prevent accident caused by breakage or malfunction of the electrical components.

7. Depending on the radio wave signal condition, the machine may generate noise in the TV or radio. If this
occurs, use the TV or radio with kept well away from the machine.

8. In order to ensure the work environment, local laws and regulations in the country where the sewing
machine is installed shall be followed.

In the case the noise control is necessary, an ear protector or other protective gear should be worn ac-
cording to the applicable laws and regulations.

9. Disposal of products and packages and treatment of used lubricating oil should be carried out properly
according to the relevant laws of the country in which the sewing machine is used.
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Precautions to be taken so as to use the MO-6800S Series more safel

A

1.

So as to avoid electric shock hazards, do not open the cover of the electrical box of the
motor or touch any part inside the electrical box with the power to the machine turned ON.

A\

10.

1.

12

13.

14.

15.

. To prevent possible personal injury, never operate the machine with the belt cover and the

eye guard removed.

. To protect against possible personal injury resulting from being caught in the motor, use a

motor that is provided with a motor pulley cover.

To avoid electric shock hazards, never operate the machine with the ground wire for the
power supply removed.

During operation, be careful not to allow your or any other person’s head, hands or fingers
to come close to the handwheel, V belt and motor so as to prevent possible personal injury
that may occur when your hands/fingers are caught in the machine. Also, do not place any-
thing close to them.

So as to avoid possible injury to your hands and fingers, do not put any of them near the
cloth cutting knife and the needle when turning the power to the machine or while the ma-
chine is in operation.

To prevent possible injury to your hands and fingers, do not put any of them inside the eye
guard while the machine is in operation.

To avoid electric shock hazards and accidents arising from damaged electrical components,
be sure to turn OFF the power switch before inserting/detaching the power plug.

So as to protect against possible personal injury resulting from abrupt start of the machine,
make sure to turn OFF the power to the machine when you leave your machine.

In the event of a power failure, be sure to turn OFF the power to the machine to protect
against possible personal injury resulting from abrupt start of the machine.

So as to protect against possible personal injury resulting from abrupt start of the machine,
remove the belt cover, motor pulley cover and the V belt after turning OFF the power to the
machine and confirming that the sewing machine will not run even by depressing the start
pedal.

Before inspecting, adjusting or cleaning the machine, threading the machine head or replac-
ing the needle, so as to protect against possible personal injury resulting from abrupt start
of the machine, be sure to turn OFF the power to the machine so as to prevent an accident
and confirm that the sewing machine will not operate even when depressing the foot pedal
of the sewing machine.

In order to protect against personal injury due to a fall of the sewing machine head, never
carry the sewing machine by holding the cloth plate cover. If you carry the sewing machine
by holding the cloth plate cover, the cover can break to allow the sewing machine head to
fall resulting in personal injury.

Be careful of handling this product so as not to pour water or oil, shock by dropping, and
the like since this product is a precision instrument.

Please operate this machine in 80% of the maximum speed in the first four weeks for en-
gagement. After four weeks, please do not operate under the maximum speed until replacing
the new lubrication oil.

Periodically maintain and clean the machine to ensure and extend the usage term of the
machine.




/A CAUTION

In addition, be aware that the safety devices such as the "eye protection cover" and "finger guard”
are sometimes omitted in the sketches, illustrations and figures included in the Instruction Manual
for the explanation's sake. In the practical use, never remove those safety devices.
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CAUTION BEFORE OPERATION

_ WARNING : [
To avoid malfunction and damage of the machine, confirm the following.

* Read and understand well the content of this instruction book.
* Know the functions of major parts and understand the notices.
* Truely realize the meanings of all warning tags.

¢ Realize and be familiar with how to operate this machine.

* Operators please to keep well mental status.

e Operators shall wear appropiate and proper working suits.

* Develop the familiarity of how to operate the machine if needed.

Vi



DECLARATION OF INCORPORATION OF PARTLY COMPLETED MACHINERY

We hereby declare that the sewing machine (sewing head) described below ;

1. Must not be put into service until the machinery to which it is incorporated has been declared in
conformity with provisions of the Machinery Directive 2006/42/EC,and

2. Conforms to the essential requirements of the Machinery Directive 2006/42/EC, described in the
technical documentation,and

3. To be prepared with above technical documentation compiled in accordance with part B of Annex
VIil,and

4. Also to conform to the RoHS Directive 2011/65/EU

5. Relevant information on which should be transmitted in response to a reasoned request by the
national authorities,by the electronic method or other according to the request.

Model MO-6800S Series
Description Industrial Sewing Machine
Function make stitches and sew

Applied harmonized standards, in particular :
EN 1SO12100, EN 1SO10821, EN 50581

Manufacturer :

JUKI CORPORATION
2-11-1, Tsurumaki, Tama-shi, Tokyo, Japan
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(1. SPECIFICATION )

MO-6804S MO-6814S MO-6816S
Sewing speed Max. 7,000 sti/min (Excluding some subclass models)
Stitch length 0.6 t0 3.8 (4.5) mm / 60H: 1 to 4.5 mm
Needle gauge - 2.0 mm 3.0,5.0 mm PZI'I
Overedge width 1.5,4.0 mm 2.0,3.0,4.0 mm 4.0,5.0,6.0 mm 8
Craenn sion 167 w105 6on1 04 :
Needle DC x 27 (Standard)
Presser foot lift 5to 7 mm
Lubricating oil JUKI MACHINE OIL #18
Weight 27 kg

- Equivalent continuous emission sound pressure level (Lpa) at the workstation:
A-weighted value of 83.0 dB; (Includes K5 = 2.5 dB); according to ISO 10821-
C.6.2 - 1SO 11204 GR2 at 6,500 sti/min.

- Sound power level (Lya);

A-weighted value of 88.0 dB; (Includes Ky = 2.5 dB); according to ISO 10821-
C.6.2 - ISO 3744 GR2 at 6,500 sti/min.

Noise




( 2. NAMES OF MAJOR PARTS

0000 Q

Presser foot lifting lever
Presser foot (asm.)
Thread stand

Oil gauge

Pulley

Cloth plate cover




(3. INSTALLATION )

WARNING :

* Machine installation should only be carried out by a qualified technician.

* Contact your dealer or a qualified electrician for any electrical work that may need to be done.

* The sewing machine weighs 27 kg. The installation should be carried out by two or more people.

* Do not connect the power cord until installation is complete. The machine may operate if the treadle
is depressed by mistake, which could result in injury.

* Use both hands to hold the machine head when tilting it back or returning it to its original position. If
only using one hand, the weight of the machine head may be too heavy to hold, and may cause human
physical injuries.

* To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the
following work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

( &r After unpacking, do not carry the sewing ]
aution
& machine holding the lower section of cloth |
{ plate cover ©. )

1) Install, air-blower case @ and rubber cushion @
to frame support plate @, referring to the table
drawing and parts list.
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@@@g@m@:@

3) Assemble the motor starting pedal @ to the left side, and the presser foot pedal @ to the right side.



4) The correct direction of rotation of the sewing
machine is clockwise.

e —— —— — — —— —— — — — — —

( Never allow the machine to rotate in the |
| fadion reverse direction. If the machine rotates |
| @ counterclockwise, the oil pump will fail to |
| function resulting in seizure. )

The best tension of the motor belt @ is that the belt
can be pressed in about 10 mm by a finger. Refer
to the table shown below for the size of pulley @
and the sewing speed.

(The above applies to both the machine with ta-
ble-fixed type and the machine with fully-sunken
one.)

5) Then, close belt cover @. Tighten screws.

Sewing speed Motor pulley Diameter (mm) / V belt (in inches)
(sti/min) 60 Hz 50 Hz
4,500 70/33 85/33
5,000 80/33 95/34
5,500 85/33 105/35
6,000 95/34 115/ 36
6,500 100/ 35 125/38
7,000 110/ 36 135/39

Common to the machine with table-fixed table and the machine with fully-sunken one
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( 4. LUBRICATION AND DRAINAGE )

WARNING :
A To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the
following work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

(1) Lubrication oil

1) Remove oil sight window @ from the oil inlet. Add lubricating oil specifically made for machines which run
at a super-high speed (JUKI MACHINE OIL #18) supplied with the unit or equivalent through the oil inlet.
When the oil surface reaches the space between two marker lines on the oil gauge, tighten oil sight window @.

2) Before using a new sewing machine for the first time after the purchase or the sewing machine which has
not been used for an extended period of time, the shaded sections of needle bar @ and upper looper guide
© have to be lubricated.

(2) Drainage and refill the oil

1) Loosen the screw @ and drain all the oil inside the
oil tank. Then, tighten the screw @ again.

2) Inorder to extend the term of usage, please replace
the oil after the first four weeks, and then replace
it every four months.




3) To extend the usage term, this machine has

equipped an oil filter @. Clean up this oil filter @

once every month and change it with a new one

where necessary.

ENGLISH

Needle cooling lubrication oil : SILICON OIL
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(5. THREADING )

WARNING :
A Follow the procedures for threading. Wrong threading can cause stitching troubles such as thread
breakage, stitch skipping and puckering.

MO-6804S
| [ |
= © O ® o S
L__(/ )
R E}\, ";
;;'!"j © ;\"2“/‘7 g@
[
MO-6814S




ENGLISH

MO-6814S-AA/A-44H

MO-6816S

T C—
VM) ]

s ———— =
—
—j

y (/BN




N\ A
NS /“
“A@. S N —
Vi

B f—

MO-6816S-AAA-50H
MO-6816S-AAA-60H

—10 -




(' 6. ADJUSTING THE THREAD TENSION )

The thread tension should be adjusted properly according to the kinds and the thickness of the materials, stitch
length, and seam width, etc. In addition, adjust the nuts case by case individually. Turn the nuts clockwisely will
increase the thread tension. Otherwise, the thread tension will be decreased.

(1) Thread tension adjusting nuts

1) Tension adjusting nut No. (D controls thread @.
2) Tension adjusting nut No. @ controls thread @.
3) Tension adjusting nut No. @ controls thread @.
4) Tension adjusting nut No. @ controls thread @.
5) Tension adjusting nut No. ® controls thread @.
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MO-6804S MO-6816S*** MO-6814S***

Q= Increase @= Decrease

(2) Adjusting the needle thread length

MO-6804S MO-6816S***
MO-6814S8***

1) Adjust the needle thread length by turning the thread guide in the directions of arrows.
2) The @ direction indicates to increase the needle thread length.
3) The © direction indicates to decrease the needle thread length.
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(3) Adjusting the looper thread cam thread guide

1) In the case the looper thread is not
appropriately adjusted, thread loops
cannot be formed with consistency.
(Thread can be excessively loosened
or thread loops cannot be formed.)

2) ®means to have more thread amount
while sewing.

3) ©means to have less thread amount
while sewing.

(7. REPLACE THE NEEDLE )

WARNING :
A To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the
following work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

O X

ST

O |

1) Please use the needle DC x 27 or the equivalents.

2) Loosen the screw @ and take off the needle.

3) Fully insert the new needle into the needle clamp hole with the needle recess facing backwards as viewed
from the operator’s side.

4) Tighten the screw @.
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(8. ADJUSTING THE STITCH LENGTH )

WARNING :
A To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the
following work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

Change the stitch length appropriately according to the material to be used, differential feed ratio or other
relevant factors.

Keep pressing the button @ and turn the pulley till the button is locked. Then, release the button after reaching
the desired stitch length.

@
|
/), To make stitch
pitch coarser

To make stitch
pitch denser

Ma?é:éﬁgt?g“a' Pulley scale 1 2 3 4 5 6 7
1:2 Stitch length 06 | 113 | 166 | 219 | 272 | 325 | 3.8
(reference value)
( 9. ADJUSTING THE DIFFERENTIAL FEED RATIO )

WARNING :
A To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the
following work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

1) Loosen differential feed adjusting nut @. Move

r:c\/m% @ A differential feed adjusting rod @ upward to perform
— (0~ <
= 0000 2 D % stretching sewing, or downward to perform shirring.

Q 2) When you want to move the lever @ only slightly,
_= ="k use differential feed minute-adjust screw @.
[ Iy A\ -ql/jl 1 . . . .
N 3) After the adjustment, securely tighten differential

feed adjusting nut @.

v
N
JI Ve

13-
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(10. REPLACE THE KNIVES )

WARNING :
A To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the

following work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

0.5to 1.0 mm

o
<«

(1) Replace the upper knife

1)
2)
3)

4)

Loosen the screw @ and move the lower knife holder @ to the left. Then, tighten the screw @ a little.
Remove the screw @ and put the new upper knife. Then, tighten the screw @ a little.

Turn the pulley to move the upper knife to the lower dead point. Adjust the height of the upper knife so that
the upper knife can cross the lower knife about 0.5 to 1.0 mm. After that, tighten the screw @.

Loosen the screw @ and return the lower knife holder @ to its original position.

Test if the upper and the lower knife can cut the thread exactly, and then tighten the screw @.

(2) Replace the lower knife

1)
2)
3)

4)

Loosen the screw @ and move the lower knife holder @ to the left. Then, tighten the screw @ a little.
Loosen the screw @. Take off the lower knife and replace a new one.
Adjust the edge of the lower knife to be aligned with the surface of the throat plate. Then, tighten the screw

0.
Loosen the screw @ to return the lower knife holder @ to its original position and test if the upper and the
lower knife can cut the thread exactly. Then, tighten the screw @.
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(11. ADJUSTING THE OVEREDGE WIDTH )

WARNING :
A To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the
following work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

1) Turn the pulley to move the upper knife @ to the
lower dead point.

2) Loosen the screw @ and move the lower knife
holder @ to the left, and then tighten the screw @
a little.

HSI'TONT

3) Loosen the screw @, and move the upper knife
holder left or right till reaching the desired width.
Then, tighten the screw @.

4) Loosen screw @. Move the lower knife holder @
until the lower knife comes in contact with the upper
knife.

Test if the knives can cut the thread, and then
tighten the screw @.

(12. ADJUSTING THE NEEDLE HEIGHT )

WARNING :
A To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the
following work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

Turn the pulley to bring the needle to its upper end. At

this time, adjust the distance from the needle tip to the

top surface of the throat plate appropriately.

1) Loosen four screws @. Open top cover @ and
detach it.

2) Loosen the screw @, and move the needle bar @
to the desired height. Then, tighten the screw @.

3) Close top cover @. Tighten four screws @.

|

| justing THE LOOPER AND THE NEEDLE |
| EZZE GUARD" p.23 for the adjustment values |
{ of the needle height. )

15—



(13. ADJUSTING THE PRESSER FOOT

(1) Adjusting the presser foot position

Increase

Decrease ‘ l

)

UKL

1 OO0

1)
2)

3)

Loosen adjusting screw @ and screw @ of the presser foot.

Move the presser foot @ so that the groove of the presser foot can align with the groove of the throat plate.
Also the bottom of the presser foot can stand on the throat plate flatly and then tighten the screw @.
Loosen the screw @ and move @ left and right so that @ can match @ and @ can move upward and

downward smoothly. Then, tighten the screw @.

To adjust to a proper pressure: turn the screw @ clockwise will increase the pressure, whereas turn it counter

clockwise will decrease the pressure.
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(2) Adjusting the lift amount of the presser foot

%)
A NUICED .
2 S
r
% 2
1 OOO00<e
© <

!

1) Turn the pulley to lower the feed dog until the bottom of the presser horizontally comes in contact with the

throat plate.

2) Provide a 1 mm clearance between presser foot lifting arm @ and fixing bracket @. This clearance can be
adjusted by slightly loosening screw @.

3) Loosen nut @. Press presser foot lifting lever @ to lift the presser foot from the throat plate surface. The lift
of the presser foot differs with the model. Adjust the lift of the presser foot according to the model referring
to the table shown below.

Then, adjust screw @ so that it comes in contact with presser foot lifting lever @. Tighten nut @.

4) After all the adjustments above, please tighten the screw @.

(Unit : mm)
Model Lift amount of the presser foot (A)
MO-6804S 6
MO-6814S-24AH 55
MO-6814S-3AH 5.5

MO-6814S-4AH
MO-6814S-30P

MO-6816S-3AH 5.5
MO-6816S-50H 6.5
MO-6816S-60H
MO-6816S-30P 5
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(14. ADJUSTING THE FEED DOG )

WARNING :
A To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the
following work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

(1) Adjusting the feed dog height

0.9 to 1.1 mm

Yo/ el
/K

—

1) Turn the pulley to rise the feed dog the highest point.

2) Loosen the screw @. and move the main feed dog @ up and down in order to keep the teeth side over the
throat plate about 0.9 to 1.1 mm (30P: 0.7 to 0.9 mm, 60H: 1.0 to 1.2 mm). Then, tighten the screw @.

3) Loosen screw @. Move differential feed dog @ up and down to adjust so that it is flush with main feed dog
@. Then, tighten screw ©.

(2) Adjusting the inclination of the feed dog

To adjust the inclination of the feed dog, loosen
screw @ and turn rear support shaft @. When
the feed dog is flush with the top surface of the
throat plate and the feed dog is levelled (30P:
The feed dog is positioned with its front part
low), tighten screw @.

In the case of 30P
%8

(3) Adjusting the auxiliary feed dog height

The teeth section of auxiliary feed dog @ has to be po-
sitioned lower than main feed dog @ by 0.3 to 0.5 mm
(30P:0.1t0 0.3 mm, 60H: 0.25 to 0.35 mm). The height
can be adjusted by loosening the screw @.

R
>

0.3 to 0.5 mm

S
_
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(1 5. THE RELATIONSHIP BETWEEN THE NEEDLE AND THE LOOPER )

WARNING :
To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the
following work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

(1) The relationship between the needle and the upper looper

| | When the upper looper moves to
o ‘ i@’ the leftmost point, the distance
i 1 from the looper tip to the center line
i of the needle is 4.8 to 5.2 mm. For
. 2-needle model, the distance from
! the looper tip to the center line of the
! 0 left needle is 5.4 t0 5.7 mm (60H: 5.0
\ Y to 5.5 mm).

\

\

4.8 t0 5.2 mm 3 \\\ 5.4 to 5.7 mm % \

(2) The relationship between the needle and the lower looper

HSI'TONT

= ———-———}

1) When the lower looper moves to the

leftest point, the distance between the
Cle ] looper tip and the center line of the nee-
dle should be about 3.7 to 3.9 mm (40H,
44H, 50H and 60H : 4.1 to 4.3 mm). For
2-needle model, the distance is from the
lower looper tip to the center line of the
left needle.

3.7 t0 3.9 mm

2) Adjust the distance
from the looper tip
to the scarf of the
needle to 0.01 to
0.1 mm when the
lower looper moves
to the right toward

ml Y the center line of

L p——2 the needle (for the

‘ 2-needle models,

the left needle is

used as the refer-
ence).

0.01 to 0.1 mm
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(3) The relationship between the upper looper and the lower looper

0.05 to 0.2 mm

When the upper and the lower loopers cross, keep
them as close as possible.

Somehow, the loopers shall not either touch nor collide
to each other. The clearance of 0.05 to 0.2 mm should
be provided between the upper and lower loopers when

they are crossing.

(4) The relationship between the needle and the double chainstitch looper

a—2D
_1.4t01.9 mm

0 *£0.05 mm

Tip has to be
located inside
the side face
of needle.

When the double chainstitch looper moves to reach its
leftmost position, the distance from the double chain-
stitch looper to the center line of the needle should be
1.4 t0 1.9 mm (50H, 60H: 1.6 to 2.3 mm).

Adjust so that the clearance of 0 + 0.05 mm is provided
between crest @ of the lower end of scarf of double
chainstitch needle @ and double chainstitch looper @.
At this time, the tip of double chainstitch looper @
should be located inside the side face of double chain-

stitch needle @.

(5) The relationship between the needle and the needle guard

i

\)
A}

Light contact

0.1 to 0.2 mm

Adjust so that movable needle guard @ comes in light
contact with the needle when overlock needle @ (left
needle for the 2-needle model) is brought to its lower
end position.

Adjust so that the distance from needle @ to front
needle guard @ to 0.1 to 0.2 mm.

—-20-—



(16. ADJUSTING THE AMOUNT OF TRAVEL OF THE DOUBLE
| CHAINSTITCH LOOPER )

A

WARNING :
To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the
following work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

The double chainstitch looper makes elliptic move-
Y ment. Adjust the amount of front/rear travel @ of the

QZ:@ double chainstitch looper following the steps of proce-

| A dure described below where necessary.

1) Open rear cover @ of the sewing machine.

2) Loosen the screw @ slightly.

3) Turn the screw @ to adjust.
To increase the amount of travel, turn to @ direc-
tion.
To decrease the amount of travel, turn to © direc-
tion.

4) Tighten the screw @ after the adjustment.

5) At the end of the adjustment, close rear cover @.

—21 -
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(17. MAINTENANCE )

WARNING :

1. Turn off the power switch before carrying out cleaning. The machine may operate if the treadle is
pressed incautiously, which could result in injury.

2. Be sure to wear protective goggles and gloves when handling the lubricating oil and grease so that

they do not get into your eyes or onto your skin, otherwise inflammation can be resulted.

3. Furthermore, do not drink or eat the oil nor the grease for they can cause vomiting and diarrhea.
Keep the oil away of the reach of children.

4. Use both hands to hold the machine head when tilting or returning it to its original position.
If only using one hand to move the machine, the weight of the machine head may cause slipping
and you may get hurt.

(Periodical Maintenance Items)

Maintenance .
Maintenance Items
Cycle
1. Clean the lint on the feed dog.
Dail 2. Check to be sure that the oil pan is filled with an adequate quantity of oil. (The oil surface
y level must be kept between the upper and lower red marker lines on the oil gauge.)
3. Keep the sewing machine and the operation table clean at all time.
1. Keep the power cords looking clean and neat.
Weekly 2. Keep the operational panel clean.
3. Check if the power parts is loosening or still at the right position.
Once every . . . .
1. Change the oil in the oil pan with new oil.
four months
Annually 1. Check the transmission belt to see if it is worn out or damaged.
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18. DIMENSIONS USE TO ADJUSTING THE LOOPER AND THE NEEDLE |
| GUARD

J

WARNING :
1. To avoid possible accidents due to unfamiliarity with the machine, get a maintenance man who has
a good knowledge of the machine or serviceman of our distributor to adjust the machine or replace
A any of its parts.
2. To avoid possible personal injury when the machine starts, it has to be ascertained in prior to the
actuation of the machine that no screws are loosened and no components come in contact with one
another.

( The dimensions given in the table are standard ones to be used to adjust the looper. They are )
| @ intended to be used for reference and should be changed more or less in accordance with the |
| sewing products and thread to be used. )

(Unit : mm)

Model Al |B 14
"EMM

cijﬂ A 16 0.0StiO.me e
A | B

——

| ¢ D | E F | G

MO-6804S 10.4-106 | - - (10.8) 4.8-5.2 3.7-3.9 -

MO-6814S-2AH | 10.4-10.6 | (9.1) - (10.5) 5.4-5.7 3.7-3.9 -

MO-6814S-3AH | 10.4-10.6 | (9.1) - (10.5) 5.4-5.7 3.7-3.9 -

MO-6814S-4/AH 11.812 | (105) | - (12) 54-57 4.1-4.3 -

MO-6814S-30P 10.4-10.6 | (9.1) - (10.5) 54-57 3.7-3.9 -
MO-6816S-3AH | 104-106 | - (7.6) (10.8) 4.8-5.2 3.7-3.9 1.4-1.9
MO-6816S-50H 11.8-12 - (9) (12) 4.8-5.2 4.1-4.3 1.6-2.3
MO-6816S-60H 12.6-128 | - (9.8) (12.7) 5-5.5 4.1-4.3 1.6-2.3
MO-6816S-30P 10.4-106 | - (7.6) (10.8) 4.8-5.2 3.7-3.9 1.4-1.9

23—
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(19. DIMENSIONS RELATED TO THE POSITION OF THE THREAD TAKE-)
. UP AND THE LOOPER THREAD CAM (STANDARD ADJUSTMENT) )

WARNING :
A To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the
following work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

(1) Position of the needle thread take-up and the needle thread guide

MO-6804S

6mm

[/

[
5.5mm

R
>

MO-68145**

MO-6816S**

(Unit : mm)
MO-6814S MO-6816S
A B C A B C D
Excluding 30P, 60H 6.5 6 5.5 8.5 8 14 12
30P 6.5 6 55 11.5 11 13 13
60H - - 7.5 8 14 13
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(2) Position of the looper thread take-up and the looper thread guide

HSI'TONT

(Unit : mm)

Model A B C D E
MO-6804S 11.5 17.5 20 28.5 11
MO-6814S-2AH 21.5 14.5 28 32 11
MO-6814S-3AH 21.5 14.5 28 32 11
MO-6814S-4AH 21.5 14.5 25 28.5 9
MO-6814S-30P 11.5 17.5 20 28.5 9
MO-6816S-3AH 21.5 17.5 20 28.5 9
MO-6816S-50H 33.5 10.5 20 28.5 9
MO-6816S-60H 33.5 10.5 20 38 9
MO-6816S-30P 21.5 10.5 28 35 15

(3) Adjustment value of the looper thread cam

Adjust the looper thread cam timing so that the
looper thread cam releases the looper thread
when the needle tip comes down to project the
undersurface of the throat plate by 1 to 2 mm.
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(20. TABLE DRAWING
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Fully-sunken type table
* Auxiliary table is required.

ETo-4
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aul| Jayiew

Unit : mm
Difference : 2
Weight :12.4 kg 5%
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Auxiliary table for fully-sunken type table

Unit: mm
Difference : +2

Weight :4.25 kg *5%
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DEUTSCH




ZUR GEWAHRLEISTUNG DES SICHEREN GEBRAUCHS IHRER NAHMASCHINE

Flr eine Nahmaschine, automatische Maschine und Zusatzvorrichtungen (im Folgenden kollektiv als "Ma-

schine" bezeichnet), ist es unerlasslich, die Naharbeit in der Nahe von beweglichen Teilen der Maschine
durchzuflihren. Dies bedeutet, dass stets die Mdglichkeit besteht, versehentlich mit den beweglichen Teilen

in Berlihrung zu kommen. Daher empfehlen wir dem Bedienungs- und Wartungspersonal, das sich mit der
Bedienung, Wartung und Reparatur der Maschine befasst, dringend, vor der Benutzung/Wartung der Maschi-

ne die folgenden |SICHERHEITSHINWEISE | aufmerksam zu lesen und voll zu verstehen. Der Inhalt der
SICHERHEITSHINWEISE | schlie3t Punkte ein, die nicht in den technischen Daten lhres Produkts enthalten sind.
Die Gefahrenbezeichnungen sind in die folgenden drei Kategorien eingeteilt, um die Bedeutung der Aufkleber zu
verstehen. Machen Sie sich unbedingt mit der folgenden Beschreibung vertraut, und halten Sie sich genau an die
Anweisungen.

(1) Erlauterung der Gefahrenstufen

GEFAHR :
Dieser Hinweis wird gegeben, wenn unmittelbare Lebens- oder Verletzungsgefahr besteht, falls die verantwortliche Person oder Dritte
die Maschine falsch behandeln oder gefahrliche Situationen wahrend des Betriebs oder der Wartung der Maschine nicht vermeiden.

WARNUNG :
Dieser Hinweis wird gegeben, wenn die Mdglichkeit fiir Lebens- oder Verletzungsgefahr besteht, falls die verantwortliche Person oder
Dritte die Maschine falsch behandeln oder geféhrliche Situationen wahrend des Betriebs oder der Wartung der Maschine nicht vermeiden.

VORSICHT :
Dieser Hinweis wird gegeben, wenn die Gefahr mittelschwerer oder leichter Verletzungen besteht, falls die verantwortliche Person oder
Dritte die Maschine falsch behandeln oder geféhrliche Situationen wahrend des Betriebs oder der Wartung der Maschine nicht vermeiden.

A Besonders zu beachtende Punkte.

(I1) Erlauterung der Bildwarnhinweise und Warnaufkleber

Bei Beriihrung eines beweglichen Beachten Sie, dass Sie lhre Hande ver-
A Teils besteht Verletzungsgefahr. 2 Ietz¢.an ko.r_men, wenn Sla fjle Nahma-
g schine wahrend des Betriebs halten.
Bei Beriihrung eines Hochspan- E D Es besteht die Gefahr, vom Rie-
® nungsteils besteht Stromschlagge- £ - men erfasst zu werden, was zu
2 fahr. g N Verletzungen fiihren kann.
< S
= Bei Beriihrung eines heiflen Teils o Bei Beriihrung des Knopftrégers
= besteht Verbrennungsgefahr. besteht Verletzungsgefahr.
3
o - - -
= Beachten Sie, dass durch direktes o : : :
g o Die k kte Richt d -
@ & Anblicken des Laserstrahls Augen- ) ":’ ofrekte Richtung wird ange
schaden verursacht werden kénnen. 5 geben.
©
Es besteht die Gefahr einer Beriih- | -2 Der Anschluss eines Erdungska-
rung zwischen lhrem Kopf und der H .
Nihmaschine % bels wird angegeben.
( r— ) @ - Es besteht die Mdglichkeit, dass leichte bis
;E =] CAUTION schwere Verletzungen oder Tod verursacht
10N
werden.
& EXFEIEXEEEE RS * Es besteht die Moglichkeit, dass Verletzungen
g‘ %‘ %E ﬁ 5 o & durch Beriihrung beweglicher Teile verursacht
R ~ = den.
BHETEMAER. werden
Moving parts may cause injury.
Operate with safety devices.
Turn off main switch before
threading,changing bobbin and
needle, cleaning efc.
- = %
(1]




SICHERHEITSHINWEISE | Ein Unfall bedeutet "die Ver- |

lursachung von Verletzungen |
A GEFAHR

I oder Tod oder Sachschaden". '
1. Sollte es notwendig sein, den Schaltkasten mit Elektroteilen zu 6ffnen, schalten Sie unbedingt die
Stromversorgung aus, und warten Sie fiinf Minuten oder langer, bevor Sie die Abdeckung 6ffnen, um

einen Unfall zu verhiiten, der zu einem Stromschlag fiihrt.

A VORSICHT

| Grundsitzliche Vorsichtsmanahmention |

1. Lesen Sie vor der Benutzung der Maschine unbedingt die Bedienungsanleitung und andere erlduternde
Dokumente durch, die mit dem Zubehor der Maschine geliefert werden. Bewahren Sie die Bedienungs-
anleitung und die erlauternden Dokumente fiir schnelles Nachschlagen griffbereit auf.

2. Der Inhalt dieses Abschnitts schlieRt Punkte ein, die nicht in den technischen Daten lhres Produkts ent-
halten sind.

3. Tragen Sie unbedingt eine Schutzbrille, um sich vor Unféllen zu schiitzen, die durch Nadelbruch verur-
sacht werden.

4. Personen, die einen Herzschrittmacher benutzen, sollten vor der Benutzung der Maschine einen
Facharzt konsultieren.

| Sicherheitsvorrichtungen und Warnaufklebe |

1. Betreiben Sie die Maschine erst, nachdem Sie sich vergewissert haben, dass die Sicherheitsvorrichtun-
gen korrekt installiert sind und normal funktionieren, um durch Fehlen der Vorrichtungen verursachte
Unfélle zu verhiiten.

2. Wird eine der Sicherheitsvorrichtungen entfernt, achten Sie darauf, dass sie ersetzt wird und normal
funktioniert, um Unfélle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen.

3. Sorgen Sie dafiir, dass die an der Maschine angebrachten Warnaufkleber deutlich sichtbar sind, um Un-
féalle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen. Falls einer der Aufkleber verschmutzt ist
oder sich gelost hat, ersetzen Sie ihn unbedingt durch einen neuen.

| Anwendung und Modifizierung |

1. Benutzen Sie die Maschine niemals fiir andere Anwendungen als die vorgesehene und auf irgendeine
Weise, die von der Beschreibung in dieser Anleitung abweicht, um Unfélle zu verhiiten, die zu Verlet-
zungen und Tod fiihren konnen. JUKI iibernimmt keine Verantwortung fiir Schaden, Verletzungen oder
Todesfalle, die durch zweckentfremdeten Gebrauch der Maschine entstehen.

2. Unterlassen Sie jegliche Modifikationen und Abéanderungen der Maschine, um Unfélle zu verhiiten, die zu
Verletzungen oder Tod filhren kdnnen. JUKI iibernimmt keine Verantwortung fiir Schéden, Verletzungen oder
Todesfille, die auf den Gebrauch einer modifizierten oder abgeéanderten Maschine zuriickzufiihren sind.

| Ausbildung und Schulung |
1. Um Unfalle zu verhiiten, die aus Unvertrautheit mit der Maschine resultieren, darf die Maschine nur von
Personen benutzt werden, die vom Arbeitgeber hinsichtlich des Maschinenbetriebs und der sicheren
Bedienung der Maschine geschult/ausgebildet wurden, um entsprechendes Fachwissen und Bedie-
nungsfertigkeiten zu erwerben. Um dies zu gewahrleisten, muss der Arbeitgeber einen Ausbildungs-/
Schulungsplan fiir das Bedienungspersonal aufstellen und dieses vorher ausbilden/schulen.

| Vorgénge fiir die die Stromversorgung der Maschine ausgeschaltet werden muss

|Ausschalten der Stromversorgung: Ausschalten des Netzschalters, dann Abziehen des Netzsteckers von |
I der Steckdose. Dies gilt fiir Folgendes. I

1. Schalten Sie sofort die Stromversorgung aus, falls Sie irgendeine UnregelméaBigkeit oder Stérung
feststellen, oder bei einem Stromausfall, um Unfélle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren
koénnen.

2. Um Unfalle zu verhiiten, die durch plotzliches Anlaufen der Maschine entstehen, fiihren Sie nach dem
Ausschalten der Stromversorgung die folgenden Vorgéange aus. Fiihren Sie besonders fiir Maschinen
mit eingebautem Kupplungsmotor nach dem Ausschalten der Stromversorgung die folgenden Vorgange
aus, und vergewissern Sie sich, dass die Maschine vollkommen stillsteht.

2-1. Zum Beispiel Einfadeln von Teilen, wie Nadel, Greifer, Spreizer usw., die eingefadelt werden miis-
sen, oder Wechseln der Spule.

2-2. Zum Beispiel Austauschen oder Einstellen aller Komponenten der Maschine.

2-3. Zum Beispiel bei Uberpriifung, Reparatur oder Reinigung der Maschine, oder bei Verlassen der
Maschine.

3. Halten Sie beim Abziehen des Netzstecker den Stecker, nicht das Kabel, um Stromschlag, Kriechstrom
oder Brand zu verhiiten.

4. Schalten Sie unbedingt die Stromversorgung aus, wann immer Sie die Maschine zwischen Arbeiten un-
beaufsichtigt lassen.

5. Schalten Sie bei einem Stromausfall unbedingt die Stromversorgung aus, um Unfalle zu verhiiten, die
durch Beschadigung von Elektrokomponenten entstehen.
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IN VERSCHIEDENEN BETRIEBSPHASEN ZU TREFFENDE VORKEHRUNGEN

1. Heben und transportieren Sie die Maschine auf sichere Weise, wobei Sie das Maschinengewicht beriick-
sichtigen. Angaben zum Gewicht der Maschine finden Sie im Text der Bedienungsanleitung.

2. Treffen Sie ausreichende SicherheitsmafBRnahmen, um Herunterfallen oder Umkippen der Maschine zu
verhiiten, bevor Sie die Maschine anheben oder transportieren, um Unfélle zu verhiiten, die zu Verletzun-
gen oder Tod fiihren kénnen.

3. Nachdem die Maschine ausgepackt worden ist, darf sie fiir den Transport keinesfalls wieder verpackt
werden, um sie vor Beschadigung durch unvorhersehbaren Unfall oder Fallenlassen zu schiitzen.

1. Packen Sie die Maschine in der vorgeschriebenen Reihenfolge aus, um Unfélle zu verhiiten, die zu Ver-
letzungen oder Tod fiihren kénnen. Achten Sie besonders bei Maschinen, die in Kisten geliefert werden,
auf Nagel. Die Nagel miissen vorher entfernt werden.

2. Uberpriifen Sie die Maschine auf ihren Schwerpunkt hin, und nehmen Sie sie vorsichtig aus der Verpa-
ckung, um Unfille zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen.

Installation

(I) Tisch und Tischstiander

1. Verwenden Sie den Original-JUKI-Tisch und -Tischstidnder, um Unfélle zu verhiiten, die zu Verletzungen
oder Tod fiihren konnen. Lasst sich die Verwendung eines markenfremden Tisches und Tischstédnders
nicht vermeiden, wahlen Sie einen Tisch und Tischstander aus, die in der Lage sind, dem Maschinenge-
wicht und der Reaktionskraft wiahrend des Betriebs standzuhalten.

2. Sind Laufrollen fiir den Tischstdnder notwendig, benutzen Sie Laufrollen mit Sperrmechanismus, und
verriegeln Sie diese, damit die Maschine wiahrend Betrieb, Wartung, Uberpriifung und Reparatur gesi-
chert ist, um Unfélle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen.

(I) Kabel und Verdrahtung

1. Vermeiden Sie libermaRige Belastung des Kabels wiahrend der Benutzung, um Stromschlag, Kriechstrom
oder Brand zu verhiiten. Ist es auBerdem notwendig, das Kabel in der Ndhe des Betriebsabschnitts, wie
z. B. dem Keilriemen, zu verlegen, halten Sie einen Abstand von mindestens 30 mm zwischen dem Be-
triebsabschnitt und dem Kabel ein.

2. Vermeiden Sie Mehrfachanschliisse, um Stromschlag, Kriechstrom oder Brand zu verhiiten.

3. SchlieBen Sie die Stecker einwandfrei an, um Stromschlag, Kriechstrom oder Brand zu verhiiten. Halten
Sie auBerdem beim Abziehen des Kabels nur den Stecker.

(1) Erdung

1. Lassen Sie einen geeigneten Netzstecker von einem Elektriker installieren, um durch Kriechstrom oder
Durchschlag verursachte Unfélle zu verhiiten. SchlieBen Sie auBerdem den Netzstecker nur an eine ge-
erdete Steckdose an.

2. Erden Sie das Erdungskabel korrekt, um durch Kriechstrom verursachte Unfélle zu verhiiten.

(IV) Motor

1. Verwenden Sie einen Motor mit der vorgeschriebenen Nennbelastung (Original-JUKI-Produkt), um durch
Uberlastung verursachte Unfille zu verhiiten.

2. Wird ein handelsiiblicher Kupplungsmotor mit der Maschine verwendet, wahlen Sie einen mit Riemen-
scheiben-Schutzabdeckung aus, um Hangenbleiben am Keilriemen zu verhiiten.

| Vor dem Betrieb |

1. Vergewissern Sie sich, dass die Stecker und Kabel frei von Beschadigung, Stérungen und Lockerheit
sind, bevor Sie die Stromversorgung einschalten, um Unfélle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod
fiihren kénnen.

2. Halten Sie niemals lhre Hand in die beweglichen Abschnitte der Maschine, um Unfélle zu verhiiten, die
zu Verletzungen oder Tod fithren kénnen.

Stellen Sie auBerdem sicher, dass die Drehrichtung der Riemenscheibe mit dem Pfeil auf der Riemen-
scheibe ubereinstimmt.

3. Wird ein Tischstiander mit Laufrollen verwendet, sichern Sie den Tischstéander durch Verriegeln der
Laufrollen oder mit Einstellern, falls vorhanden, um durch plétzliches Anlaufen der Maschine verursach-
te Unfélle zu verhiiten.

| Wiahrend des Betriebs |

1. Bringen Sie wahrend des Betriebs der Maschine nicht lhre Finger, Haare oder Kleidung in die Ndhe von
beweglichen Teilen, wie z. B. Handrad, Riemenscheibe und Motor, und legen Sie auch keine Gegenstéan-
de in der Ndhe dieser Teile ab, um Unfille durch Hangenbleiben zu verhiiten, die zu Verletzungen oder
Tod fithren kénnen.

2. Halten Sie lhre Finger beim Einschalten der Stromversorgung oder wahrend des Betriebs der Maschine
nicht in die Umgebung der Nadel oder in die Fadenhebelabdeckung, um Unfélle zu verhiiten, die zu Ver-
letzungen oder Tod fiihren kdnnen.

3. Die Maschine lauft mit hoher Drehzahl. Halten Sie wahrend des Betriebs niemals lhre Hande in die Ndhe
von beweglichen Teilen, wie Schleifenfanger, Spreizer, Nadelstange, Greifer und Stoffmesser, um lhre
Hande vor Verletzungen zu schiitzen. Schalten Sie auBerdem die Stromversorgung aus, und vergewis-
sern Sie sich, dass die Maschine vollkommen stillsteht, bevor Sie den Faden wechseln.

4. Achten Sie darauf, dass lhre Finger oder andere Korperteile nicht zwischen Maschine und Tisch einge-
klemmt werden, wenn Sie die Maschine vom Tisch entfernen oder darauf stellen, um Unfélle zu verhiiten,
die zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen.

5. Schalten Sie die Stromversorgung aus, und vergewissern Sie sich, dass Maschine und Motor vollkom-
men stillstehen, bevor Sie Riemenabdeckung und Keilriemen entfernen, um durch plétzliches Anlaufen
von Maschine oder Motor verursachte Unfalle zu verhiiten.




6. Wird ein Servomotor mit der Maschine verwendet, erzeugt der Motor bei Stillstand der Maschine kein
Gerausch. Vergessen Sie nicht, die Stromversorgung auszuschalten, um durch plétzliches Anlaufen des
Motors verursachte Unfélle zu verhiiten.

7. Benutzen Sie die Maschine niemals mit blockierter Kiihlungséffnung des Motorschaltkastens, um einen
Brand durch Uberhitzung zu verhiiten.

1. Verwenden Sie unbedingt Original-JUKI-OI und -Fett auf den zu schmierenden Teilen.

2. Falls Ol in Ihre Augen oder auf lhren Kérper gelangt, waschen Sie es sofort ab, um Entziindung oder
Hautreizung zu verhiiten.

3. Wird das Ol versehentlich verschluckt, konsultieren Sie sofort einen Arzt, um Durchfall oder Erbrechen
zu verhiiten.

1. Um einen durch Unvertrautheit mit der Maschine verursachten Unfall zu verhiiten, miissen Reparaturen
und Einstellungen von einem Wartungstechniker ausgefiihrt werden, der innerhalb des in der Bedienungs-
anleitung beschriebenen Rahmens mit der Maschine griindlich vertraut ist. Verwenden Sie unbedingt
Original-JUKI-Teile als Ersatzteile der Maschine. JUKI tibernimmt keine Verantwortung fiir Unfélle, die auf
unsachgemafRe Reparatur oder Einstellung oder den Gebrauch markenfremder Teile zuriickzufiihren sind.

2. Um durch Unvertrautheit mit der Maschine oder Stromschlag verursachte Unfélle zu verhiiten, tiberlas-
sen Sie Reparatur- und Wartungsarbeiten von Elektrokomponenten (einschlieBlich Verkabelung) einem
Elektriker Ihrer Firma oder von JUKI oder lhrem Handler.

3. Sind Reparatur- oder Wartungsarbeiten an einer Maschine notwendig, die luftgetriebene Teile, wie z. B.
einen Luftzylinder, verwendet, entfernen Sie unbedingt die Luftversorgungsleitung, um vorher die in
der Maschine verleibende Restluft abzulassen, um durch plétzliches Anlaufen der luftgetriebenen Teile
verursachte Unfélle zu verhiiten.

4. Vergewissern Sie sich nach einer Reparatur, einer Einstellung und einem Teilewechsel, dass die Schrau-
ben und Muttern fest sitzen.

5. Unterziehen Sie die Maschine wahrend ihrer Benutzungsdauer einer regelméaRigen Reinigung. Schalten
Sie unbedingt die Stromversorgung aus, und vergewissern Sie sich, dass Maschine und Motor vollkom-
men stillstehen, bevor Sie die Maschine reinigen, um durch plétzliches Anlaufen von Maschine oder
Motor verursachte Unfélle zu verhiiten.

6. Schalten Sie unbedingt die Stromversorgung aus, und vergewissern Sie sich, dass Maschine und Motor
vollkommen stillstehen, bevor Sie Wartungs-, Inspektions- oder Reparaturarbeiten an der Maschine aus-
fiihren. (Bei Maschinen mit Kupplungsmotor lauft der Motor auch nach dem Ausschalten aufgrund der
Tragheit noch eine Weile weiter. Lassen Sie daher Sorgfalt walten.)

7. Falls die Maschine nach einer Reparatur oder Einstellung nicht normal betrieben werden kann, halten
Sie sofort den Betrieb an, und kontaktieren Sie JUKI oder lhren Handler beziiglich einer Reparatur, um
Unfélle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen.

8. Falls die Sicherung durchgebrannt ist, schalten Sie die Stromversorgung aus, und beseitigen Sie die
Ursache fiir das Durchbrennen der Sicherung. Ersetzen Sie dann die Sicherung durch eine neue, um
Unfélle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen.

9. Reinigen Sie die Entliiftungséffnung des Liifters regelméaBig, und tberpriifen Sie den Bereich um die
Verkabelung, um einen Brand des Motors zu verhiiten.

| Betrlebsumgebungﬂ
. Benutzen Sie die Maschine in einer Umgebung, die nicht von starken Storquellen (elektromagnetischen
Wellen), wie z. B. HochfrequenzschweiBer, beeinflusst ist, um durch eine Funktionsstérung der Maschi-
ne verursachte Unfille zu verhiten.

2. Betreiben Sie die Maschine niemals an einem Ort, wo die Spannung um mehr als "Nennspannung *10
%" schwankt, um durch eine Funktionsstérung der Maschine verursachte Unfille zu verhiiten.

3. Priifen Sie unbedingt, ob eine luftgetriebene Vorrichtung, wie z. B. ein Luftzylinder, mit dem vorgeschrie-
benen Luftdruck arbeitet, bevor Sie diese benutzen, um durch eine Funktionsstérung der Maschine
verursachte Unfélle zu verhiiten.

4. Um die Sicherheit der Maschine zu gewdhrleisten, betreiben Sie sie in einer Umgebung, welche die fol-
genden Bedingungen erfiillt:

Umgebungstemperatur wiahrend des Betriebs 5°C bis 35°C
Relative Luftfeuchtigkeit wahrend des Betriebs 35 % bis 85 %

5. Taukondensation kann auftreten, wenn die Maschine pl6tzlich von einem kalten zu einem warmen Ort
gebracht wird. Schalten Sie daher die Stromversorgung erst ein, nachdem Sie ausreichend lange gewar-
tet haben, bis keine Anzeichen von Wassertropfen mehr vorhanden sind, um durch Beschadigung oder
Funktionsstorung der elektrischen Komponenten verursachte Unfélle zu verhiiten.

6. Halten Sie die Maschine bei einem Gewitter aus Sicherheitsgriinden an, und ziehen Sie den Netzstecker
ab, um durch Beschadigung oder Funktionsstorung der elektrischen Komponenten verursachte Unfille
zu verhiiten.

7. Abhéngig von den Funkwellen-Signalbedingungen kann die Maschine Stérungen in Fernsehgeraten
oder Radios erzeugen. Sollte dies eintreten, benutzen Sie das Fernsehgeriat oder Radio in ausreichen-
dem Abstand von der Maschine.

8. Um die Sicherheit am Arbeitsplatz zu gewahrleisten, miissen die ortlichen Gesetze und Vorschriften des
Landes, in dem die Ndhmaschine installiert ist, befolgt werden.

Falls Larmschutz notwendig ist, sollten Gehorschiitzer oder andere Schutzeinrichtungen entsprechend
den geltenden Gesetzen und Vorschriften getragen werden.

9. Die Entsorgung von Produkten und Verpackungen sowie die Aufbereitung von verbrauchtem Schmierol
sind gemaR den relevanten Gesetzen des Landes, in dem die Nahmaschine benutzt wird, auszufiihren.
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Fur sicherere Benutzung der MO-6800S-Modelireihe

zu treffende VorsichtsmafRnahmen

1.

Um elektrische Schlaggefahr zu vermeiden, den Elektrokasten des Motors nicht 6ffnen
und keinerlei Teile im Elektrokasten beriihren, wenn die Maschine eingeschaltet ist.

A
VAN

10.

1.

12,

13.

14.

15.

. Um Verletzungen zu vermeiden, die Maschine niemals betatigen, wenn die Riemenabdeckung

oder der Augenschutz abgenommen ist.

Um Verletzungen durch eine Beriihrung mit dem Motor zu vermeiden, einen Motor ver-
wenden, der mit einer Riemenscheibenabdeckung versehen ist.

Um elektrische Schlaggefahr zu vermeiden, die Maschine niemals mit entferntem Strom-
versorgungs-Erdungskabel betéatigen.

Wahrend des Betriebs darauf achten, da keine Person mit Kopf, Handen, Fingern
oder anderen Korperteilen in die Ndhe von Handrad, Keilriemen oder Motor gelangt, da
anderenfalls Verletzungsgefahr besteht. AuBerdem keinerlei Gegensténde in die Nahe
dieser Maschinenteile bringen.

Beim Einschalten der Maschine und wahrend des Maschinenbetriebs die Hande auch
vom Stoffschneidmesser und der Nadel fernhalten, um Verletzungen zu vermeiden.
Wahrend Maschinenbetriebs nicht in den Augenschutz greifen, um eine mogliche Ver-
letzung lhrer Hande und Finger zu vermeiden.

Um die Moglichkeit elektrischer Schlage und Unfille wegen beschadigter elektrischer
Bauteile zu vermeiden, unbedingt den Netzschalter ausschalten, bevor der Netzstecker
eingesteckt/abgezogen wird.

Um Verletzungsgefahr durch einen plétzlichen Start der Maschine auszuschalten, un-
bedingt den Strom ausschalten, wenn die Maschine verlassen wird.

. Im Falle eines Stromausfalls die Maschine unbedingt ausschalten, um Verletzungsgefahr

durch einen plotzlichen Start der Maschine auszuschliefen.

Um Verletzungsgefahr durch einen ploétzlichen Start der Maschine auszuschlieRen, Rie-
menabdeckung, Motorriemenscheibenabdeckung und Keilriemen nach Ausschalten der
Maschine entfernen und sicherstellen, daB die Ndhmaschine nicht anlduft, auch wenn
das Startpedal gedriickt wird.

Vor iiberpriifen, Einstellen oder Reinigen der Maschine, Einfadeln des Maschinenkopfs
oder Auswechseln der Nadel unbedingt die Maschine ausschalten, um Verletzungen
durch einen plotzlichen Start der Maschine auszuschlieBen, und sicherstellen, daB die
Ndhmaschine nicht arbeitet, auch wenn das FuBpedal gedriickt wird.

Die Maschine zum Tragen nicht an der Stoffplattenabdeckung anfassen, um Verletzungen
durch ein mégliches Fallenlassen der Maschine zu vermeiden. Wenn Sie die Nidhmaschine
beim Tragen an der Stoffplattenabdeckung halten, kann die Abdeckung brechen, so dass
der Nahmaschinenkopf herunterfallen und Verletzungen verursachen kann.

Behandeln Sie dieses Produkt mit Sorgfalt, um kein Wasser oder Ol darauf zu verschiitten
oder es durch Fallenlassen zu erschiittern usw., da es sich um ein Prazisionsinstrument
handelt.

Bitte betreiben Sie diese Maschine zum Einlaufen wahrend der ersten vier Wochen mit
80% der Maximaldrehzahl. Bitte betreiben Sie die Maschine nach vier Wochen nicht mit
der Maximaldrehzahl, bis das neue Schmierdol gewechselt wird.

Warten und reinigen Sie die Maschine regelméRig, um die Benutzungsdauer zu gewahr-
leisten und zu verlangern.




/A\VORSICHT

Beachten Sie auBerdem, dass Sicherheitsvorrichtungen wie ,,Augenschutzabdeckung“ und ,,Fin-
gerschutz“ in Zeichnungen, lllustrationen und Abbildungen der Bedienungsanleitung der Einfach-
heit halber manchmal ausgelassen werden. Im praktischen Gebrauch diirfen diese Sicherheitsvor-
richtungen jedoch keinesfalls entfernt werden.

VOR DEM BETRIEB ZU BEACHTEN

VORSICHT :
— Uberpriifen Sie die folgenden Punkte, um Funktionsstéorungen oder Beschadigung der |—

Nahmaschine zu vermeiden.

* Lesen Sie diese Bedienungsanleitung aufmerksam durch, um ihren Inhalt zu verstehen.
e Machen Sie sich mit den Funktionen der Hauptteile vertraut, und verstehen Sie die Hinwei-

HOS1Nn3d

se.
» Begreifen Sie die Bedeutung aller Warnschilder.
* Machen Sie sich mit der Bedienung dieser Maschine vertraut.
* Arbeiten Sie nur mit dieser Maschine, wenn Sie sich in guter geistiger Verfassung befinden.
* Tragen Sie geeignete und angemessene Arbeitskleidung.
* Erhohen Sie lhre Vertrautheit mit der Bedienung der Maschine.

Vi
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(' 1. TECHNISCHE DATEN

MO-6804S MO-6814S MO-6816S
Nahgeschwindigkeit 7.000 sti/min (max.) (AusschlieRlich gewisser Subklassen-Modelle)
Stitch lange 0,6 bis 3,8 (4,5) mm / 60H: 1 bis 4,5 mm
Nadellehre - 2,0 mm 3,0, 5,0 mm
Uberwendlichbreite 1,5,4,0 mm 2,0, 3,0,4,0 mm 4,0, 5,0, 6,0 mm
Differential transportver- Krauselstich 1:2 (Max.1:4) [/ 60H1:1,7
haltnis Streckstich 1:0,7 (Max.1:0,6) / 60H1:0,9
Nadel DC x 27 (Standard)
DrickerfulRhub 5 bis 7 mm
Schmierdl JUKI MACHINE OIL #18
Gewicht 27 kg
- Entsprechender kontinuierlicher Emissions-Schalldruckpegel (LpA) am
Arbeitsplatz:
A-bewerteter Wert von 83,0 dB; (einschlief3lich Kpa = 2,5 dB); gemaf ISO
Larm 10821- C.6.2 -ISO 11204 GR2 bei 6.500 sti/min.

- Schallleistungspegel (Lwa):
A-bewerteter Wert von 88,0 dB; (einschliel3lich Kwa = 2,5 dB); gemaR ISO
10821- C.6.2 -ISO 3744 GR2 bei 6.500 sti/min.
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( 2. BEZEICHNUNG DER HAUPTTEILE

@ NahfuB-Hubhebel

@® NahfuR (Einh.)

©® Garnstander

O Oilstandanzeiger

@ Riemenscheibe

@ Stoffplattenabdeckung




(3. INSTALLATION

WARNUNG :

Die Installation der Maschine sollte nur von einem qualifizierten Techniker durchgefiihrt werden.
Wenden Sie sich fiir eventuell notwendige Elektroarbeiten an lhren Handler oder einen qualifizierten

Elektriker.

Die Nahmaschine wiegt 27 kg. Die Installation sollte von zwei oder mehr Personen ausgefiihrt werden.
SchlieBen Sie das Netzkabel erst nach abgeschlossener Installation an. Die Maschine konnte anlaufen,
falls das Pedal versehentlich betétigt wird, was zu Verletzungen fiihren kann.

Halten Sie den Maschinenkopf beim Kippen oder Riickstellen auf die Ausgangsstellung mit beiden
Hénden. Wird nur eine Hand benutzt, kann das Gewicht des Maschinenkopfes moglicherweise nicht
gehalten werden, was zu Verletzungen fiihren kann.

Um durch plotzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren
Sie die folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert

haben, daB der Motor vollkommen stillsteht.

T Halten Sie die Ndahmaschine beim Tragen ]

0rsIC

| U nach dem Auspacken nicht am unteren |
Abschnitt der Stoffplattenabdeckung @

— — — — — — — — — — — — — — — —

1) Das Geblasegehause @ und den Gummidampfer
O gemanR der Tischzeichnung und der Teileliste an
der Rahmentragerplatte @ montieren.
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3) Das Motorstartpedal @ auf der linken Seite, und das NahfuRpedal @ auf der rechten Seite anbauen.



4) Richtige Drehrichtung der Ndhmaschine ist von der
Riemenscheibenseite her gesehen im Uhrzeiger-

e —— —— — — —— —— — — — — —

( Niemals die Maschine in die umgekehrte ]
| \ﬁrs’_'?m Richtung in Drehung bringen. |
| @ Sonst wiirde keine Olpumpe arbeiten, was |
\ zum Festfressen fiihren kann. ]

Der Motorriemen @ hat die optimale Spannung,
wenn er mit einem Finger etwa 10 mm weit einge-
druckt werden kann.

Angaben zur Grélke der Riemenscheibe @ und der
Nahgeschwindigkeit finden Sie in der nachstehen-
den Tabelle.

(Die obige Angabe gilt sowohl fir Maschinen des
tischfixierten Typs als auch fiir Maschinen des voll
versenkbaren Typs.)

5) Dann die Riemenabdeckung @ schlielen. Die
Schrauben anziehen.

Nahgeschwindigkeit Motorriemenscheiben-Durchmesser (mm) / Keilriemen (in Zoll)
(sti/min) 60 Hz 50 Hz
4.500 70/33 85/33
5.000 80/33 95/ 34
5.500 85/33 105/35
6.000 95/ 34 115/ 36
6.500 100/ 35 125/38
7.000 110/ 36 135/39

Gemeinsam fiir Maschinen des tischfixierten Typs und Maschinen des voll versenkbaren Typs
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( 4. EINFULLEN UND ABLASSEN DES SCHMIEROLS )

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie
die folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert ha-
ben, daB der Motor vollkommen stillsteht.

(1) Schmieral

1) Das Olschauglas @ vom Oleinlass entfernen. Fiillen Sie das mit der Einheit gelieferte oder gleichwertiges
Schmierdl (JUKI MACHINE OIL #18), das speziell fur Maschinen hergestellt wird, die mit superhoher Ge-
schwindigkeit laufen, durch den Oleinlass ein.

Wenn der Olspiegel die Position zwischen den beiden Markierungslinien am Olstandanzeiger erreicht, ziehen
Sie das Olschauglas @ an.

2) Bevor Sie eine neue Nahmaschine zum ersten Mal nach dem Kauf, oder eine langere Zeit unbenutzte
Nahmaschine benutzen, schmieren Sie die schraffierten Abschnitte der Nadelstange @ und der oberen
Greiferfiihrung ©.

(2) Ablassen und Einfiillen des Ols

1) Die Schraube @ lésen, und das Ol im Oltank
restlos ablassen. Dann die Schraube @ wieder
anziehen.

2) Umdie Lebensdauer zu verlangern, wechseln Sie
das Ol nach den ersten vier Wochen, und dann alle
vier Monate..




3) Um die Lebensdauer zu verlangern, ist diese Ma-

schine mit einem Olfilter @ ausgestattet. Zerlegen
und reinigen Sie den Filter @ jeden Monat, und

wechseln Sie ihn bei Bedarf aus.

DEUTSCH

Nadelkiihlungs-Schmierdl : SILIKONOL
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( 5. EINFADELN DER MASCHINE

)

WARNUNG :
A Befolgen Sie die Einfadelverfahren. Falsches Einfadeln kann Nahprobleme, wie z. B. Fadenbruch,
Stichauslassen und Krauselung, verursachen.

MO-6804S
L L |
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MO-6814S




DEUTSCH

MO-6814S-AA/A-44H

MO-6816S
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MO-6816S-AAA-50H
MO-6816S-AAA-60H
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(6. EINSTELLEN DER FADENSPANNUNG )

Die Fadenspannung sollte entsprechend der Art und Dicke der Stoffe, der Stichlange und der Nahtbreite usw.
korrekt eingestellt werden. Stellen Sie auRerdem die Muttern fir jeden Fall individuell ein. Durch Drehen der
Muttern im Uhrzeigersinn wird die Fadenspannung erhdht. Anderenfalls wird die Fadenspannung verringert.

(1) Fadenspannungs-Einstellmuttern

1) Die Spannungseinstelimutter Nr. (D reguliert den Faden @.
2) Die Spannungseinstellmutter Nr. @ reguliert den Faden @.
3) Die Spannungseinstellmutter Nr. ® reguliert den Faden @.
4) Die Spannungseinstellmutter Nr. @ reguliert den Faden @.
5) Die Spannungseinstellmutter Nr. ® reguliert den Faden @.

MO-6804S MO-6816S*** MO-6814S***

HOS1Nn3d

®= Erhéhen  ®= Verringern

(2) Einstellen der Nadelfadenldange

MO-6804S MO-6816S***
MO-6814S***

1) Stellen Sie die Nadelfadenlange durch Drehen der Fadenfuhrung in Richtung der Pfeile ein.
2) Die Richtung @ bedeutet Verlangern der Nadelfadenlange.
3) Die Richtung © bedeutet Verkirzen der Nadelfadenlange.

-11 -



(3) Einstellen der Greiferfadennocken-Fadenfiihrung

1) Falls der Greiferfaden nicht korrekt
eingestelltist, kbnnen Fadenschleifen
nicht gleichmafig gebildet werden.
(Der Faden kann UbermaRig gelo-
ckert werden, oder es kdnnen keine
Fadenschleifen gebildet werden.)

2) @ liefert mehr Faden wahrend des
Nahens.

3) © liefert weniger Faden wahrend des
Nahens.

(' 7. AUSWECHSELN DER NADEL )

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie
A die folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert ha-

ben, daR der Motor vollkommen stillsteht.

1) Verwenden Sie eine Nadel des Typs DC x 27 oder deren Entsprechung.

2) Die Schraube @ l6sen, und die Nadel abnehmen.

3) Die neue Nadel bis zum Anschlag einfihren, so dass die lange Rinne zur Bedienerseite weist.
4) Die Schraube @ anziehen.
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(8. EINSTELLEN DER STICHLANGE )

WARNUNG :

Um durch ploétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie
die folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert ha-
ben, daR der Motor vollkommen stillsteht.

Andern Sie die Stichlange entsprechend dem zu verwendenden Stoff, dem Differentialtransportverhaltnis oder
anderen relevanten Faktoren.

Den Knopf @ gedriickt halten, und die Riemenscheibe drehen, bis der Knopf einrastet. Dann den Knopf nach
Erreichen der gewlinschten Stichlange loslassen.

HOS1Nn3d

Stichteilung
wird grofer
Stichteilung
wird kleiner
Max. Diff.verhaltnis | ~emenscheibens- 1 2 3 4 5 6 7
kala
1:2 Stichlange 06 | 113 | 166 | 219 | 272 | 325 | 38
(Bezugswert)

( 9. EINSTELLEN DES DIFFERENTIALTRANSPORTVERHALTNISSES )

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie
die folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert ha-
ben, daR der Motor vollkommen stillsteht.

1) Die Differentialtransport-Einstelimutter @ ldsen.

\T/rm/m% f-\\ Die Differentialtransport-Einstellstange @ fir

[ 0000 ‘0(4’@ ";”‘ % Strecken nach oben, und fir Krauseln nach unten
i@g.&;‘/; bewegen.
—_— Féﬁwg\%*ﬁ : 2) Um den Hebel @ nur geringfligig zu verstellen,
©® & —X &Tillk\\\/, = die Differentialtransport-Feinjustierschraube @
b ;“?"Ti' QY benutzen.
Q > , Q—‘g ?_%—‘\ 3) Nach der Einstellung die Differentialtransport-Ein-
@ %,:/ @ i( ‘ stellmutter @ festziehen.
= (ON\E G

13-



(10. AUSTAUSCHEN DER MESSERS )

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie
die folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert ha-
ben, daR der Motor vollkommen stillsteht.

0,5 bis 1,0 mm

o
<«

(1) Auswechseln des Obermessers

1)
2)

3)

4)

Die Schraube @ l6sen, und den Halter @ des Untermessers nach links schieben. Dann die Schraube @
ein wenig anziehen.

Die Schraube @ entfernen, und das neue Obermesser anbringen. Dann die Schraube @ ein wenig anzie-
hen.

Die Riemenscheibe drehen, um den Obermesser auf den unteren Totpunkt zu stellen. Die Hohe des
Obermessers so einstellen, dass der Obermesser sich um etwa 0,5 bis 1,0 mm mit dem Untermesser
iberschneidet. Danach die Schraube @ anziehen.

Die Schraube @ losen, und den Halter @ des Untermessers auf seine Ausgangsstellung zurlickstellen.
Priifen, ob der Faden vom oberen und Untermesser exakt abgeschnitten wird, und dann die Schraube @
anziehen.

(2) Auswechseln des Untermessers

1)

2)
3)

4)

Die Schraube @ lésen, und den Halter @ des Untermessers nach links schieben. Dann die Schraube @
ein wenig anziehen.

Die Schraube @ I6sen. Das Untermesser abnehmen und durch ein neues ersetzen.

Den Untermesser so einstellen, dass seine Kante auf die Oberflache der Stichplatte ausgerichtet ist. Dann
die Schraube @ anziehen.

Die Schraube @ lésen, um den Halter @ des Untermessers auf seine Ausgangsstellung zuriickzustellen,
und priifen, ob der Faden vom oberen und Untermesser exakt abgeschnitten wird. Dann die Schraube @
anziehen.

— 14—



(11. EINSTELLEN DER SAUMBREITE

)

WARNUNG :

ben, daR der Motor vollkommen stillsteht.

Um durch plétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie
die folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert ha-

1) Die Riemenscheibe drehen, um den Obermesser
O auf den unteren Totpunkt zu stellen.

2) Die Schraube @ Idsen, den Halter @ des Un-
termessers nach links schieben, und dann die
Schraube @ ein wenig anziehen.

3) Die Schraube @ I6sen, und den Halter des Ober-
messers nach links oder rechts schieben, bis die
gewtnschte Breite erreicht ist. Dann die Schraube
O anziehen.

4) Die Schraube @ lésen. Den Untermesserhalter
@ verschieben, bis das Untermesser mit dem
Obermesser in Berihrung kommt.

Priifen, ob der Faden von den Messers abgeschnit-
ten wird, und dann die Schraube @ anziehen.

(12. EINSTELLEN DER NADELHOHE

)

WARNUNG :

ben, daR der Motor vollkommen stillsteht.

Um durch plétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie
die folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert ha-

-15

Die Riemenscheibe drehen, um die Nadel auf ihre

Hochstposition zu stellen. In diesem Zustand den

Abstand von der Nadelspitze bis zur Oberflache der

Stichplatte korrekt einstellen.

1) Vier Schrauben @ I6sen. Die Deckplatte @ 6ffnen
und abnehmen.

2) Die Schraube @ l6sen, und die Nadelstange @
auf die gewlinschte Hohe einstellen. Dann die
Schraube @ anziehen.

3) Die Deckplatte @ schlielben. Die vier Schrauben
@ anziehen.

Greifer liberpriifen. ]
(~ ~  Siehe "18. MASSE ZUR EINSTELLUNG
| 7 DER TAKTUNG DER GREIFER UND DES |
| (@ NADELUNTERSETZERS" S.23 fiir die |
\ Einstellwerte der Nadelhohe. ]

HOS1Nn3d




(13. EINSTELLEN DES NAHFUSSES )

(1) Einstellen der NahfuBposition

Verringern ‘ I Erhohen

@
s ilfECd
@
@
1 O0OO0Jo

1) Die Einstellschraube @ und die Schraube @ des NahfuRes I6sen.

2) Den NahfuR @ so verstellen, dass seine Nut auf die Nut der Stichplatte ausgerichtet ist. Auerdem sicher-
stellen, dass die Sohle des Nahfules flach auf der Stichplatte aufliegt, und dann die Schraube @ anziehen.

3) Die Schraube @ I6sen, dann @ nach links und rechts schieben, so dass @ auf @ ausgerichtet ist und @
sich reibungslos auf und ab bewegen kann. Dann die Schraube @ anziehen.

4) Zum Einstellen auf einen angemessenen Druck: Durch Drehen der Schraube @ im Uhrzeigersinn wird der
Druck erhdht, wahrend er durch Drehen entgegen dem Uhrzeigersinn verringert wird.

—16 —



(2) Einstellen des NahfuR-Hubbetrags

@
UL
@
@
—1 OO000
o, <

!

1)

Die Riemenscheibe drehen, um den Transporteur abzusenken, bis die Unterseite des Pressers horizontal
mit der Stichplatte in Beriihrung kommt.

2) Einen Abstand von 1 mm zwischen NahfuRliftungsarm @ und Montagehalterung @ erzeugen. Dieser
Abstand kann durch geringfiigiges Lésen der Schraube @ eingestellt werden.

3) Die Mutter @ Idsen. Den NahfuR-Hubhebel @ driicken, um den Nahfull von der Stichplattenoberflache
abzuheben. Der Hub des Nahfulles hangt vom Modell ab. Stellen Sie den Hub des NahfulRes fiir das je-
weilige Modell gemal der nachstehenden Tabelle ein.

Stellen Sie dann die Schraube @ so ein, dass sie mit dem NahfuR-Hubhebel @ in Beriihrung kommt. Die
Mutter @ anziehen.
4) Nachdem alle obigen Einstellungen abgeschlossen sind, die Schraube @ anziehen.
(Einheit: mm)
Maschinentyp Hubbetrag des NahfulRes (A)
MO-6804S 6
MO-6814S-2AH 55
MO-6814S-3AH 55
MO-6814S-4.AH 7
MO-6814S-30P 5
MO-6816S-3AH 5,5
MO-6816S-50H 6,5
MO-6816S-60H 7
MO-6816S-30P 5

—17 —
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(14. EINSTELLEN DES TRANSPORTEURS )

die folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert ha-

WARNUNG :
A Um durch ploétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie
ben, daR der Motor vollkommen stillsteht.

(1) Einstellen der Transporteurhéhe

0,9 bis 1,1 mm

Yol
-«

—

1) Die Riemenscheibe drehen, um den Transporteur auf den héchsten Punkt anzuheben.

2) Die Schraube @ l6sen, und den Haupttransporteur @ heben oder senken, so dass die Zahnseite etwa
0,9 bis 1,1 mm (30P: 0,7 bis 0,9 mm, 60H: 1,0 bis 1,2 mm) weit Uber die Stichplatte hinausragt. Dann die
Schraube @ anziehen.

3) Die Schraube @ l6sen. Den Differentialtransporteur @ anheben oder absenken, bis er mit dem Haupttrans-
porteur @ biindig ist. Dann die Schraube @ anziehen.

(2) Einstellen der Neigung des Transporteurs

Um die Neigung des Transporteurs einzustel-
len, die Schraube @ l6sen und den hinteren
Halteschaft @ drehen. Wenn der Transporteur
bindig mit der Oberflache der Stichplatte ist
und waagerecht liegt (30P: Der vordere Teil
des Transporteurs ist niedrig positioniert), die
Schraube @ anziehen.

Im Falle von 30P

(3) Einstellen der Hilfstransporteurhéhe

Der Zahnabschnitt des Hilfstransporteurs @ muss um
[ 0,3 bis 0,5 mm (30P: 0,1 bis 0,3 mm, 60H: 0,25 bis
0,35 mm) unter dem Haupttransporteur @ liegen. Die
Hoéhe kann durch Lésen der Schraube @ eingestellt
werden.

>
>

0,3 bis 0,5 mm

®‘\e

_
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(1 5. BEZIEHUNG ZWISCHEN NADEL UND GREIFER )

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie
A die folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert ha-

ben, daR der Motor vollkommen stillsteht.

(1) Beziehung zwischen Nadel und Obergreifer

Wenn der Obergreifer am linken

|
(@) ‘ ®) ’ Anschlag steht, betragt der Ab-
. ' stand von der Greiferspitze bis zur

|

|

!

i Mittellinie der Nadel 4,8 bis 5,2
! mm. Bei Modellen mit Doppelna-
! del betragt der Abstand von der
! Greiferspitze bis zur Mittellinie der
(P linken Nadel 5,4 bis 5,7 mm (60H:
5,0 bis 5,5 mm).

|
|
|
\

0
! V %\
4,8 bis 5,2 mm % v\ 5,4 bis 5,7 mm \
\ \

(2) Beziehung zwischen Nadel und Untergreifer

1) Wenn der Untergreifer am linken An-

schlag steht, sollte der Abstand zwischen
o © ] der Greiferspitze und der Mittellinie der
Nadel etwa 3,7 bis 3,9 mm (40H, 44H,
50H und 60H: 4,1 bis 4.3 mm) betragen.
Bei Modellen mit Doppelnadel wird der
Abstand von der Untergreiferspitze bis
zur Mittellinie der linken Nadel gemes-
sen.

3,7 bis 3,9 mm

2) Den Abstand von
der Greiferspitze bis
zur Hohlkehle der
Nadel auf 0,01 bis
0,1 mm einstellen,
wenn sich der Grei-
fer nach rechts zur
Mittellinie der Na-
del hin bewegt (bei
2-Nadel-Modellen
dient die linke Nadel
als Referenz).

B 0,01 bis 0,1 mm

:

—19—
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(3) Beziehung zwischen Ober- und Untergreifer

Wenn sich Ober- und Untergreifer kreuzen, sind sie
so nah wie moéglich zueinander zu halten. Dabei
durfen sich die Greifer weder bertihren noch zusam-
menstofien. Ein Abstand von 0,05 bis 0,2 mm sollte
zwischen Ober- und Untergreifer bestehen, wenn sie
sich Uberkreuzen.

(4) Beziehung zwischen Nadel und Doppel-Kettenstichgreifer

1,4 bis 1,9 mm

ﬁ]

%\

0 £ 0,05 mm

(5) Beziehung zwischen Nadel und Nadelschutz

Die Spitze muss
innerhalb der
Seitenflache der
Nadel liegen.

0,1 bis 0,2 mm

Leichter Kontakt

Wenn der Doppel-Kettenstichgreifer seinen linken An-
schlag erreicht, sollte der Abstand vom Doppel-Ketten-
stichgreifer bis zur Mittellinie der Nadel 1,4 bis 1,9 mm
(50H, 60H: 1,6 bis 2,3 mm) betragen.

Nehmen Sie die Einstellung so vor, dass ein Abstand
von 0 + 0,05 mm zwischen dem Scheitel @) des unteren
Endes der Hohlkehle der Doppelkettenstichnadel @
und dem Doppelkettenstichgreifer @ vorhanden ist.
Dabei sollte die Spitze des Doppelkettenstichgreifers
@ innerhalb der Seitenflaiche der Doppelkettenstich-
nadel @ liegen.

Nehmen Sie die Einstellung so vor, dass der bewegli-
che Nadelschutz @ in leichten Kontakt mit der Nadel
kommt, wenn die Uberwendlichnadel @ (linke Nadel
fur das 2-Nadel-Modell) auf ihre untere Anschlagspo-
sition gebracht wird.

Nehmen Sie die Einstellung so vor, dass der Abstand
zwischen der Nadel @ und dem vorderen Nadelschutz
® 0,1 bis 0,2 mm betragt.

—-20-—



\

r16.EINSTELLEN DES BEWEGUNGSBETRAGS DES DOPPEL-

KETTENSTICHGREIFERS

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie
die folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert ha-
ben, daB der Motor vollkommen stillsteht.

Der Doppel-Kettenstichgreifer fihrt eine elliptische Be-
Y wegung aus. Den Betrag der Vorwarts/Rickwarts-Be-
CZ_Q wegung @ des Doppel-Kettenstichgreifers bei Bedarf
I gemal den Schritten des nachstehend beschriebenen
| Verfahrens einstellen.

1) Die Rickabdeckung @ der Nahmaschine 6ffnen.
2) Die Schraube @ geringfiigig 16sen.
3) Die Schraube @ zum Einstellen drehen.
Zum Vergrofiern des Bewegungsbetrags in Rich-
tung @ drehen.
Zum Verkleinern des Bewegungsbetrags in Rich-
tung © drehen.
4) Die Schraube @ nach der Einstellung anziehen.
5) Nach der Einstellung die Riickabdeckung @ schlie-
Ren.

—21 -
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(17. WARTUNG

WARNUNG :

Handen.

1. Schalten Sie den Netzschalter aus, bevor Sie eine Reinigung ausfiihren. Die Maschine kénnte an-
laufen, falls das Pedal unvorsichtig betéatigt wird, was zu Verletzungen fiihren kann.

2. Tragen Sie unbedingt eine Schutzbrille und Handschuhe bei der Handhabung von Schmierol und
Schmierfett, damit diese Substanzen nicht in lhre Augen oder auf Ihre Haut gelangen, weil es sonst

A zu einer Entziindung kommen kann.
3. Vermeiden Sie auBerdem Verschlucken von Ol oder Fett, weil dies zu Erbrechen und Durchfall fiihren
kann. Bewahren Sie Ol auBer Reichweite von Kindern auf.
4. Halten Sie den Maschinenkopf beim Kippen oder Riickstellen auf die Ausgangsstellung mit beiden

Wird nur eine Hand zum Bewegen der Maschine verwendet, kann lhre Hand durch das Gewicht des
Maschinenkopfes abrutschen, was zu Verletzungen fiihren kann.

«RegelmaBige Wartungsarbeiten»

Wartungszyklus

Wartungsarbeiten

Taglich

1.

Die Transporteure von Flusen saubern.

2.

Vergewissern Sie sich, dass die Olwanne mit einer angemessenen Olmenge
gefillt ist. (Der Olspiegel muss zwischen den beiden roten Markierungslinien
des Olstandanzeigers gehalten werden.)

. Halten Sie die Ndahmaschine und den Arbeitstisch stets sauber.

Wochentlich

. Die Netzkabel sauber und ordentlich halten.

. Die Bedienungstafel sauber halten.

. Priifen, ob die Elektroteile locker oder korrekt positioniert sind.

Einmal alle vier Monate

. Das Ol in der Olwanne durch neues ersetzen.

Jahrlich

. Den Antriebsriemen uberprifen, um festzustellen, ob er verschlissen oder

beschadigt ist.

—_22_




r18. MASSE ZUR EINSTELLUNG DER TAKTUNG DER GREIFER

. UND DES NADELUNTERSETZERS )

VORSICHT :
1. Um mogliche Unfélle infolge von Unvertrautheit mit der Maschine zu vermeiden, sollten Wartungs-
arbeiten und das Auswechseln von Teilen nur von jemand ausgefiihrt werden, der mit der Maschine
A gut vertraut ist, oder von einem Kundendiensttechniker unserer Vertriebsgesellschaft.
2. Um mogliche Korperverletzungen beim Starten der Maschine zu vermeiden, ist vor dem Einschalten
der Maschine sicherzustellen, dass keine Schrauben lose sind und keine Bauteile miteinander in
Kontakt kommen.

( i In der Tabelle sind die StandardmaRBe zum Einstellen des Greifers angegeben. Sie dienen Iedig-\
icht

| @ lich als Bezugswerte und sollten entsprechend dem verwendeten Faden und den zu nihenden |

| Produkten verandert werden. ]

(Einheit: mm)

w B e

A i 04

\
H w E
Maschinentyp Al l B 14

cl A 16 0,05 bis 0,2 mm
Dz — ~
A | B | C D | E F | G
MO-6804S 10,4-10,6 | - - (10,8) 4,8-5,2 3,7-3,9 -
MO-6814S-2AH | 10,4-10,6 | (9,1) - (10,5) 54-57 3,7-3,9 -
MO-6814S-3AH | 10,4-10,6 | (9,1) - (10,5) 5,4-57 3,7-3,9 -
MO-6814S-4/AH 11,8-12 | (105) | - (12) 5,4-57 4,1-4,3 -
MO-6814S-30P 10,4-10,6 | (9,1) - (10,5) 5,4-57 3,7-3,9 -
MO-6816S-3AH | 10,4-106 | - 7.6) | (10,8) 4,852 3,7-3,9 1,4-1,9
MO-6816S-50H 11,8-12 - 9) (12) 4,8-5,2 4,1-4,3 1,6-2,3
MO-6816S-60H 12,6-12,8 | - 9,8) | (12,7) 5-5,5 4,1-4,3 1,6-2,3
MO-6816S-30P 10,4-10,6 | - 7.6) | (10,8) 4,8-5,2 3,7-3,9 1,4-1,9

23—
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( -
19. MASSE FUR DIE POSITION VON FADENHEBEL UND GREIFERFA-
. DENHEBENOCKEN (STANDARDEINSTELLUNG)

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie

die folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert ha-
ben, daR der Motor vollkommen stillsteht.

(1) Position des Nadelfadenhebels und der Nadelfadenfiihrung

MO-6804S MO-68145**

MO-6816S**

A q o
| £ (s
0 L
\J n
™ a
i
(Einheit: mm)
MO-6814S MO-6816S
A B C A B C D
30P, 60H ausgeschlossen 6,5 6 55 8,5 8 14 12
30P 6,5 6 55 11,5 11 13 13
60H - - - 7,5 8 14 13

— 24—




(2) Position des greifer-fadenhebels und der greifer-fadenfiihrung

O

m

&

(Einheit: mm) Con

: I
Maschinentyp A B C D E
MO-6804S 11,5 17,5 20 28,5 11
MO-6814S-24AH 21,5 14,5 28 32 11
MO-6814S-3AH 21,5 14,5 28 32 11
MO-6814S-4AH 21,5 14,5 25 28,5 9
MO-6814S-30P 11,5 17,5 20 28,5 9
MO-6816S-3AH 21,5 17,5 20 28,5 9
MO-6816S-50H 33,5 10,5 20 28,5 9
MO-6816S-60H 33,5 10,5 20 38 9
MO-6816S-30P 21,5 10,5 28 35 15

(3) Einstellwert des Greiferfadennockens

Die Steuerung des Greiferfadennockens so
einstellen, dass der Greiferfadennocken den
Greiferfaden freigibt, wenn die Nadelspitze
sich so weit senkt, dass sie um 1 bis 2 mm
von der Unterseite der Stichplatte Ubersteht.

——[: 1 bis 2 mm
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(20. TISCHAUSSPARUNG
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Voll versenkbarer Tisch
* Hilfstisch ist erforderlich.

Einheit: mm
Differenz: *2
Gewicht: 12,4 kg * 5%
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® = Dieser Teil muss entfernt werden, wenn die automatische Sadumvorrichtung an
der Nahmaschine angebracht wird.
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Hilfstisch fiir voll versenkbaren Tisch

Einheit: mm
Differenz: 2
Gewicht: 4,25 kg * 5%
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FRANCAIS




POUR ASSURER L'UTILISATION EN TOUTE SECURITE DE VOTRE MACHINE A COUDRE

Il est inévitable que des travaux soient exécutés a proximité de piéces mobiles de la machine a coudre, de
la machine automatique ou des dispositifs annexes (désignés par la suite sous le terme collectif de "ma-
chine". Cela signifie qu’il existe toujours un risque d’entrer fortuitement en contact avec une piéce mobile. II
est vivement conseillé aux opérateurs chargés d’exploiter la machine dans la pratique ainsi qu’au personnel
de maintenance et de réparation de la machine de lire attentivement les |PRECAUTIONS DE SECURITE]
indiquées ci-apres et de les assimiler pleinement avant d’exploiter la machine ou d’exécuter des travaux de
maintenance sur celle-ci. Les [PRECAUTIONS DE SECURITE| couvrent des aspects qui ne figurent pas
dans les caractéristiques techniques de votre machine. Afin de faciliter la compréhension du sens des éti-
quettes, les risques indiqués ont été classés sous les trois catégories différentes suivantes. Veiller a com-
prendre pleinement les descriptions qui suivent et a respecter impérativement les consignes.

(1) Explication des niveaux de risque

A Cette mention signale un danger immédiat de mort ou de blessure grave dans le cas ou la personne responsable ou un tiers
n’exploite pas correctement la machine ou n’évite pas une situation dangereuse lors de son utilisation ou de sa maintenance.

A Cette mention signale un risque pouvant éventuellement causer la mort ou une blessure grave si la personne responsable ou un
tiers n’exploite pas correctement la machine ou n’évite pas une situation dangereuse lors de son utilisation ou de sa maintenance.

A Cette mention signale un risque de blessures plus ou moins graves si la personne responsable ou un tiers n’exploite
pas correctement la machine ou n’évite pas une situation dangereuse lors de son utilisation ou de sa maintenance.

A Points demandant une attention particuliére.

(1l) Explication des pictogrammes et étiquettes d’avertissement

Il existe un risque de blessure en
cas de contact avec une piéce

Il faut savoir que tenir la machine
a coudre pendant son fonction-
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PRECAUTIONS DE SECURITE ! Accident signifie "causer |

| des blessures corporelles |

Iou la mort, ou des dom-
' mages matériels." I

DANGER

1. Lorsqu’il est nécessaire d’ouvrir la boite électrique contenant des piéces électriques, veiller a couper
I'alimentation électrique de la machine et a attendre plus de cinq minutes avant d’ouvrir le couvercle afin
d’éviter tout accident susceptible de causer des décharges électriques.

A VORSICHT
| Précautions de base |

1. Veiller a lire le mode d’emploi et autres notices explicatives fournis avec les accessoires de la machine
avant de l'utiliser. Conserver soigneusement a portée de main le mode d’emploi et les notices explica-
tives afin de pouvoir les consulter rapidement.

2. La présente section couvre des aspects qui ne figurent pas dans les caractéristiques techniques de
votre machine.

3. Veiller a porter des lunettes de sécurité pour se protéger contre tout accident causé par la rupture d’'une
aiguille.

4. Les personnes équipées d’une pile cardiaque doivent consulter un spécialiste médical avant d’utiliser la
machine.

| Dispositifs de sécurité et étiquettes d’avertissement |

1. Avant d’utiliser la machine, veiller a vérifier que le/les dispositif(s) de sécurité sont correctement instal-
lés en place et fonctionnent normalement afin d’éviter tout accident causé par I'absence d’un/des dispo-
sitif(s).

2. Sil'un des dispositifs de sécurité est enlevé, veiller a le remplacer et a s’assurer qu’il fonctionne norma-
lement afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures corporelles ou la mort.

3. Veiller a ce que les étiquettes d’avertissement restent entierement collées sur la machine et qu’elles
soient clairement visibles afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures corporelles ou
la mort. Si une étiquette est souillée ou décollée, veiller a la remplacer par une nouvelle.
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| Usage prévu et modification |

1. Ne jamais utiliser la machine pour toute fin autre que celle pour laquelle elle a été prévue et d’une ma-
niére autre que celle prescrite dans le mode d’emploi afin d’éviter tout accident susceptible de causer
des blessures corporelles ou la mort. JUKI décline toute responsabilité en cas de dommages, de bles-
sures corporelles ou de déceés résultant d’un usage de la machine autre que celui pour lequel il a été
prévu.

2. Afin d’éviter tout accident risquant de causer des blessures corporelles ou la mort, ne jamais modifier
ou remanier la machine. JUKI décline toute responsabilité en cas de dommages, de blessures corpo-
relles ou de décés résultant du fait que la machine a été modifiée ou remaniée.

| Sensibilisation et formation |
1. Afin d’éviter tout accident résultant d’une connaissance insuffisante de la machine, celle-ci doit étre
utilisée uniquement par un opérateur qui a regu une formation/sensibilisation de la part de I'employeur
a l'utilisation de la machine et la maniére de I'utiliser en toute sécurité en vue d’acquérir les connais-
sances et le savoir-faire adéquats. A cette fin, 'employeur doit mettre en place un plan de formation/sen-
sibilisation destiné aux opérateurs afin de les sensibiliser/former au préalable.

| Cas ou I'alimentation électrique de la machine doit étre coupée |

I Couper I’alimentation électrique de la machine : placer I’interrupteur d’alimentation sur arrét, puis débran- |
I cher la fiche de la prise secteur. Cette procédure s’applique I
! dans les cas suivants.

1. Couper immédiatement I’alimentation électrique si une anomalie ou un dysfonctionnement est détecté,
ou dans le cas d’une panne de courant afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures
corporelles ou la mort.

2. Afin d’éviter tout accident causé par le démarrage soudain de la machine, veiller a exécuter les opéra-
tions suivantes aprés avoir coupé I'alimentation électrique. Si la machine est notamment équipée d’un
moteur a embrayage, veiller a exécuter les opérations suivantes aprés avoir coupé I’'alimentation élec-
trique et s’étre assuré que la machine est complétement arrétée.

2-1. Par exemple, I’enfilage du fil sur des piéces telles que I’aiguille, le boucleur, I’étendeur, etc. qui
doivent étre enfilés, ou le remplacement de la canette.

2-2. Par exemple, le remplacement ou réglage d’un composant de la machine.

2-3. Par exemple, lorsque la machine est inspectée, réparée, nettoyée ou laissée sans surveillance.

3. Pour débrancher la machine, veiller a saisir la fiche et non le cordon afin d’éviter toute décharge élec-
trique, fuite a la terre ou incendie.

4. Veiller a couper I’'alimentation électrique lorsque la machine est laissée sans surveillance entre des tra-
vaux.

5. Veiller a couper I’'alimentation électrique en cas de panne de courant afin d’éviter tout accident causé
par ’endommagement d’un composant électrique.




PRECAUTIONS A PRENDRE AUX DIVERSES ETAPES DU FONCTIONNEMENT

1. Veiller a tenir compte du poids de la machine lorsqu’elle doit étre soulevée et prendre toutes les précau-
tions de sécurité nécessaires pour la déplacer. Se reporter au texte du mode d’emploi pour connaitre le
poids de la machine.

2. Veiller a prendre toutes les mesures de sécurité nécessaires afin d’éviter de renverser ou de laisser tom-
ber la machine lorsqu’elle est soulevée ou déplacée afin d’éviter tout accident susceptible de causer des
blessures corporelles ou la mort.

3. Une fois que la machine a été déballée, ne jamais la remballer pour la transporter afin de la protéger
contre tout dommage causé par un accident fortuit ou sa chute.

Déballage

1. Veiller a déballer la machine de la maniére prescrite afin d’éviter tout accident susceptible de causer
des blessures corporelles ou la mort. Au cas notamment ou la machine est emballée dans une caisse en
bois, veiller a faire attention aux clous. Les clous doivent étre retirés.

2. Veiller a vérifier la position du centre de gravité de la machine et a I’extraire avec précaution de son em-
ballage afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures corporelles ou la mort.

Installation

(1) Table et support de table

1. Veiller a utiliser la table et le support de table de marque JUKI afin d’éviter tout accident susceptible de
causer des blessures corporelles ou la mort. S’il est inévitable d’utiliser une table et un support de table
autres que ceux de marque JUKI, sélectionner une table et un support de table capables de supporter le
poids de la machine et sa force réactive en fonctionnement.

2. Si des roulettes sont installées sur le support de table, veiller a utiliser des roulettes équipées d’un
mécanisme de verrouillage et a les verrouiller pour immobiliser la machine durant son fonctionnement,
des travaux de maintenance, une inspection ou une réparation afin d’éviter tout accident susceptible de
causer une blessure corporelle ou la mort.

(I) Cables et cablage

1. Veiller a éviter d’exercer toute force excessive durant le fonctionnement afin d’éviter des décharges
électriques, une fuite a la terre ou un incendie. En outre, s’il est nécessaire de poser un cable a proximi-
té d’une piéce mobile telle que la courroie en V, veiller a ménager un espace d’au moins 30 mm entre la
pieéce mobile et le cable.

2. Veiller a éviter une connexion a une multiprise afin d’éviter des décharges électriques, une fuite a la
terre ou un incendie.

3. Veiller a brancher a fond les connecteurs afin d’éviter des décharges électriques, une fuite a la terre ou
un incendie. En outre, pour débrancher un connecteur, veiller a le tenir par la partie qui sert a connecter.

(Ill) Mise a la terre

1. Veiller a ce qu’un électricien qualifié installe une prise appropriée afin d’éviter tout accident causé par
une fuite a la terre ou un défaut de tension diélectrique. En outre, veiller impérativement a raccorder la
fiche a une prise secteur mise a la terre.

2. Veiller a mettre a la terre le cable de terre afin d’éviter tout accident causé par une fuite a la terre.

(IV) Moteur
1. Veiller a utiliser le moteur nominal prescrit (article de marque JUKI) afin d’éviter tout accident causé par
un claquage.
2. Si un moteur a embrayage en vente dans le commerce est utilisé avec la machine, veiller a en sélection-
ner un doté d’un couvre-courroie anti-happement afin d’éviter d’étre happé par la courroie en V.

| Avant la mise en fonctionnement |

1. Avant de mettre la machine sous tension, veiller a vérifier que les connecteurs et cables ne soient pas
endommagés, tombés ou laches afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures corpo-
relles ou la mort.

2. Ne jamais introduire la main dans une piéce mobile de la machine afin d’éviter tout accident susceptible
de causer des blessures corporelles ou la mort.

En outre, veiller a vérifier que la poulie tourne dans le sens de la fleche indiquée sur la poulie.

3. Si une table a roulettes est utilisée, veiller a I'immobiliser en verrouillant les roulettes ou au moyen

d’ajusteurs, le cas échéant, afin d’éviter tout accident causé par le démarrage soudain de la machine.

| En fonctionnement |

1. Veiller a ce qu’un doigt, la chevelure ou un vétement proche d’une piéce mobile ne soient pas happés
par le volant, la poulie ou le moteur, ou installer quelque chose prés de ces piéces lorsque la machine
est en fonctionnement afin d’éviter tout accident causé par un happement susceptible de causer des
blessures corporelles ou la mort.

2. Veiller a ne pas placer les doigts a la périphérie de I'aiguille ou a I'intérieur du couvercle du levier de
relevage lors de la mise sous tension afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures
corporelles ou la mort.

3. La machine fonctionne a vitesse rapide. Pendant le fonctionnement, ne jamais amener votre main a
proximité d’une piéce mobile telle que le boucleur, I’étendeur, la barre a aiguille, le crochet ou le coupeur
de tissu afin de protéger vos mains contre tout accident. En outre, veiller a couper I’'alimentation élec-
trique et vérifier que la machine est complétement arrétée avant de changer le fil.

4. Veiller a ne pas se coincer les doigts ou toute autre partie du corps entre la machine et la table lorsque
la machine est enlevée de la table ou remise sur celle-ci afin d’éviter tout accident susceptible de causer
des blessures corporelles ou la mort.




5. Veiller a couper I’alimentation électrique et vérifier que la machine est complétement arrétée avant d’en-
lever le couvre-courroie et la courroie en V afin d’éviter tout accident causé par le démarrage soudain de
la machine ou du moteur.

6. Si un servomoteur est utilisé avec la machine, le moteur ne fait pas de bruit lorsque la machine est ar-
rétée. Veiller a ne pas oublier de couper I'alimentation électrique afin d’éviter tout accident causé par le
démarrage soudain du moteur.

7. Ne jamais utiliser la machine si I'orifice de refroidissement du générateur du moteur est obstrué afin
d’éviter tout incendie causé par une surchauffe.

| Lubrification |
1. Veiller a utiliser une huile ou une graisse de marque JUKI sur les parties a lubrifier.
2. Side I'huile se colle sur les yeux ou le corps, veiller a la nettoyer immédiatement pour éviter toute in-
flammation ou irritation.
3. Side I'huile est avalée par inadvertance, veiller a consulter immédiatement un médecin afin d’éviter une
diarrhée ou des vomissements.

| Maintenance

1. Afin d’éviter tout accident causé par une connaissance insuffisante de la machine, les réparations et
réglages doivent étre exécutés par un technicien de service aprés-vente qui connait parfaitement la
machine suivant I’étendue définie dans le mode d’emploi. Veiller a utiliser des piéces de marque JUKI
pour remplacer toute piéce de la machine. JUKI décline toute responsabilité en cas d’accident dii a une
réparation ou un réglage inappropriés ou l'utilisation de toute piéce autre qu’une piéce de marque JUKI.

2. Afin d’éviter tout accident causé par une connaissance insuffisante de la machine ou des décharges
électriques, veiller a faire appel a un électricien de votre société, de JUKI ou de son concessionnaire
local pour les réparations et la maintenance (y compris le cablage) des composants électriques.

3. Lors de travaux de réparation ou de maintenance sur la machine au moyen de piéces pneumatiques tel que
le cylindre pneumatique, veiller au préalable a enlever le tuyau d’alimentation d’air pour expulser I’air res-
tant dans la machine, afin d’éviter tout accident causé par le démarrage soudain d’une piéce pneumatique.

4. Veiller a vérifier que les vis et écrous sont bien resserrés aprés une réparation, un réglage ou le rempla-
cement d’une piéce.

5. Veiller a nettoyer la machine réguliérement pendant sa durée d’utilisation. Veiller a couper I’'alimentation
électrique et a vérifier que la machine et le moteur sont complétement arrétés avant de nettoyer la ma-
chine afin d’éviter tout accident causé par le démarrage soudain de la machine ou du moteur.

6. Veiller a couper I’alimentation et a vérifier que la machine et le moteur sont complétement arrétés avant
d’exécuter des travaux de maintenance, une inspection ou une réparation de la machine. (Dans le cas d’'un
moteur a embrayage, le moteur continue de tourner pendant un moment par inertie méme apres que
I'alimentation a été coupée. Il faut donc étre prudent.)

7. Si la machine ne fonctionne pas normalement aprés une réparation ou un réglage, arréter immédiate-
ment de l'utiliser et contacter JUKI ou son concessionnaire local pour une réparation afin d’éviter tout
accident susceptible de causer des blessures corporelles ou la mort.

8. Si un fusible est grillé, veiller a couper I'alimentation électrique et a remédier a sa cause, puis le rempla-
cer par un neuf afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures corporelles ou la mort.

9. Veiller a nettoyer périodiquement la bouche d’air du ventilateur et a inspecter la périphérie du cablage
afin d’éviter tout accident di au moteur.
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| Environnement d’opération |

1. Veiller a utiliser la machine dans un environnement qui ne soit pas exposé a une source importante de
bruit (ondes électromagnétiques) telles qu’une soudeuse haute fréquence afin d’éviter tout accident
causé par un dysfonctionnement de la machine.

2. Ne jamais utiliser la machine dans un lieu ou la tension varie dans une plage supérieure a "+10 % de la
tension prescrite" afin d’éviter tout accident causé par un dysfonctionnement de la machine.

3. Veiller a vérifier qu’un dispositif pneumatique tel qu’un cylindre pneumatique fonctionne a la pression d’air
prescrite avant de I'utiliser afin d’éviter tout accident causé par un dysfonctionnement de la machine.

4. Pour utiliser la machine en toute sécurité, veiller a ce que I’environnement d’utilisation réponde aux
conditions suivantes:

Température ambiante en fonctionnement 5 a 35°C
Humidité relative en fonctionnement 35a85%

5. De la condensation peut se former si la machine passe soudainement d’un environnement froid a un
environnement chaud. Attendre donc un certain temps jusqu’a ce qu’il n’y ait plus de gouttelettes d’eau
avant de mettre la machine sous tension afin d’éviter tout accident causé par une panne ou un dysfonc-
tionnement d’un composant électrique.

6. Par souci de sécurité, veiller a arréter d’utiliser la machine en cas d’orage et a la débrancher de la prise sec-
teur afin d’éviter tout accident causé par une panne ou un dysfonctionnement d’'un composant électrique.

7. Selon les conditions du signal de fréquence radio, la machine peut générer du bruit dans le téléviseur
ou le poste de radio. Dans ce cas, utiliser le téléviseur ou le poste de radio a une distance éloignée de la
machine.

8. Il est vivement recommandé de suivre les lois et réglementations locales du pays ou la machine a
coudre est installée pour garantir un environnement de travail sir.

Pour lutter contre le bruit, un serre-téte antibruit ou d’autres équipements de protection doivent étre
utilisés conformément aux lois et réglementations en vigueur.

9. La mise au rebut des produits et emballages, ainsi que le traitement de I’huile lubrifiante usagée doivent
étre réalisés correctement conformément aux lois en vigueur dans le pays dans lequel la machine a
coudre est utilisée.




P

récautions a prendre pour utiliser la série MO-6800S

de maniére plus sire

[>

1.

Pour ne pas risquer une électrocution, ne pas ouvrir le couvercle de la boite électrique
du moteur ni toucher des piéces a I'intérieur de la boite électrique lorsque la machine est
sous tension.

10.

1.

12

13.

14.

15.

Pour ne pas risquer de se blesser, ne jamais utiliser la machine avec le couvre-courroie
ou le protége-yeux retirés.

Pour ne pas risquer d’étre blessé par le moteur, utiliser un moteur muni d’un carter de
poulie de moteur.

Pour ne pas risquer une électrocution, ne jamais utiliser la machine avec le fil de terre
de I’'alimentation retiré.

Durant le fonctionnement, veiller a ne pas approcher la téte, les mains ou les doigts
du volant, de la courroie trapézoidale ou du moteur et veiller a ce que personne ne le
fasse. On risquerait autrement de se prendre les mains ou les doigts dans la machine
et de se blesser. Ne rien placer non plus prés de ces piéces.

Pour ne pas risquer de se blesser aux mains, ne pas les approcher du couteau de coupe
du tissu et de I'aiguille lorsqu’on met la machine sous tension ou pendant le fonction-
nement.

Pour ne pas risquer de se blesser aux mains ou aux doigts, ne pas les passer derriére
le protége-yeux pendant le fonctionnement de la machine.

Pour ne pas risquer une électrocution ou un accident di a des piéces électriques endom-
magées, toujours placer I'interrupteur d’alimentation sur arrét avant d’introduire/retirer
la fiche secteur.

Pour ne pas risquer d’étre blessé en cas de brusque mise en marche de la machine,
toujours placer 'interrupteur d’alimentation sur arrét avant de quitter la machine.

En cas de panne d’électricité, toujours mettre la machine hors tension pour ne pas
risquer d’étre blessé en cas de brusque mise en marche de la machine.

Pour ne pas risquer d’étre blessé en cas de brusque mise en marche de la machine,
toujours la mettre hors tension et s’assurer qu’elle ne fonctionnera pas méme si I’'on
appuie sur la pédale de départ avant de retirer le couvre-courroie, le carter de la poulie
de moteur et la courroie trapézoidale.

Avant de contréler, de régler ou de nettoyer la machine, d’enfiler la téte de la machine
ou de remplacer l'aiguille, toujours mettre la machine hors tension et s’assurer qu’elle
ne fonctionnera pas méme si I’on appuie sur la pédale. On risquerait autrement d’étre
blessé en cas de brusque mise en marche de la machine.

Pour ne pas risquer d’étre blessé par une chute de la machine, ne pas la porter en la
tenant par le couvercle du plateau. Si la machine a coudre est transportée en tenant
le couvercle du plateau, celui-ci peut se rompre et provoquer la chute de la téte de la
machine a coudre, entrainant des blessures corporelles.

Ce produit étant un instrument de précision, veiller a ne pas I'asperger d'eau ou d'huile
et a ne pas le soumettre a des chocs tels que chutes.

Pendant les quatre premiéres semaines, veuillez utiliser cette machine a 80% de sa
vitesse maximale pour la roder. Aprés quatre semaines, ne l'utilisez pas a vitesse maxi-
male qu’aprés avoir effectué un changement d’huile.

Effectuez régulierement I’entretien et le nettoyage de la machine afin d’assurer, voire
prolonger sa durée de service.




/A ATTENTION

Par ailleurs, il faut savoir que les dispositifs de sécurité comme le « couvercle du protége-yeux »
et le « pare-aiguille » sont quelquefois omis dans les schémas, illustrations et figures fournis dans
le mode d'emploi pour plus de clarté. Dans la pratique, ne jamais retirer ces dispositifs de sécurité.

PRECAUTIONS AVANT L'UTILISATION

ATTENTION :
— Pour éviter des anomalies de fonctionnement et des dommages a la machine, effectuer les —
vérifications ci-dessous.

e Avoir lu et bien compris le contenu du présent manuel d’instructions.

¢ Connaitre les fonctions remplies par les principaux composants, et comprendre les notices.
e Comprendre parfaitement la signification de toutes étiquettes d’avertissement.

* Avoir compris et s’étre familiarisé avec le fonctionnement de cette machine.

e Les utilisateurs doivent étre dans un état mental adéquat.

* Les utilisateurs doivent porter des vétements de travail adéquats.

» Se familiariser avec le fonctionnement de la machine.

SIVONVH

Vi



SOMMAIRE

1. CARACTERISTIQUES........coeiiucirtcescens s esasssssss e s s sss e sssssssssssssssssesssssssssssssassssanns 1
2. NOMENCLATURE DES PRINCIPAUX COMPOSANTS ......cceoeimruemrremscnsesnsessssessnns 2
3. INSTALLATION......ccueiuiiitctsacees s seeaesesae s ssesessessssesssssssesesasssssessssessssessassssensssenssssnsssenes 3
4. GRAISSAGE ET VIDANGE .........ooeeiuiceeeenetsresssessssesssssssssssessssesssssssssssssssssssssssssssnsnns 6
L =1 L X T 8
6. REGLAGE DE LA TENSION DU FlL...ocucotitiueiersaceeesseseesssssesssssessssssssssssssssssssssessssens 11
7. REMPLACEZ L’AIGUILLE ......c.coviueieerteeeeraeeseessesssssessssssesesssssssssssssssssssssnsssssenssassens 12
8. REGLAGE DE LA LONGUEUR DE POINT.......coiiitieeteecre e e s sesssssss e sssssssssssnes 13
9. REGLAGE DU TAUX D’ENTRAINEMENT DIFFERENTIEL ....ccovueeeieenrcnseensesnenns 13
10. REMPLACEZ LES COUTEAUX ......ccceiiiriieeeessesesessssessssesssssssssssssssssessssesssesssssssssens 14
11. REGLAGE DE LA LARGEUR D’OURLET ......coooeetiirtiinncsessesnssessseessessssessssssssssssennns 15
12. REGLAGE DE LA HAUTEUR DE L’AIGUILLE.........coetiereereeeesceensssessss e s seseens 15
13. REGLAGE DE LE PIED PRESSEUR.......cceoeetitetetiaeeensneessssssesssssesessssssessssssssssssenes 16
14. REGLAGE DE LA GRIFFE D’ENTRAINEMENT ......cooioiiimicmscenseens s sssesesssnssenas 18
15. RELATION ENTRE L’AIGUILLE ET LE BOUCLEUR........cocceemvucericereecee s sessensseanas 19

16. REGLAGE DU DEBATTEMENT DU BOUCLEUR A DOUBLE POINT DE CHAI-
] = 21
17. ENTRETIEN ....ovitiieecciees e essas et sas s s e ss s et s e ss s s sas s s sas e s sassesssssssssans 22

18. DIMENSIONS POUR LE REGLAGE DE LA SYNCHRONISATION DES BOUCLEURS
ET DU GARDE-AIGUILLE ........oouiucteececeeesteeeesaesesssssesssssessessseesssssessssssssssasssassssseaes 23

19. COTES RELATIVES A LA POSITION DU RELEVEUR DE FIL ET DE LA CAME DE
FIL DE BOUCLEUR (REGLAGE STANDARD).......cccoeoeememrrerensnsenssesesessseessssssssssas 24
20. SCHEMA DE LA TABLE........oouieieectetseteesseessssssesssssessssssessssssessssssssssssssssssssssnsnnns 26

vii



(1. CARACTERISTIQUES )

MO-6804S MO-6814S MO-6816S
Vitesse de couture 7.000 sti/min (maxi) (Sauf certains modeles de sous-classe)
Longueur des points 0,6 23,8(4,5 mm/60H:1a4,5mm
Ecartement des aiguilles - 2,0 mm 3,0 et 5,0 mm
Largeur de surjet 1,5et4,0 mm 2,0,3,0et4,0 mm 4,0,5,0 et 6,0 mm
Rapport d’entrainement Point de frongage 1:2 (1:4maxi) / 60H1:1)7
différentiel Point d’extension 1:0,7 (1:0,6 maxi) / 60H1:0,9
Aiguille DC x 27 (Standard)
Hautegr de relevage du 537 mm
pied presseur
Huile lubrifiante JUKI MACHINE OIL #18
Bruit 27 kg
- Niveau de pression acoustique d’émission continu équivalent (Lpa) au
poste de travail : .
Valeur pondérée A de 83,0 dB; (comprend Kpa = 2,5 dB); selon ISO >y
Larm 10821- C.6.2 -ISO 11204 GR2 a 6.500 sti/min. )Z>
- Niveau de puissance acoustique (Lwa) ; '9)
Valeur pondérée A de 88,0 dB; (comprend Kwa = 2,5 dB); selon ISO :E
10821- C.6.2 -ISO 3744 GR2 a 6.500 sti/min. »




( 2. NOMENCLATURE DES PRINCIPAUX COMPOSANTS

@ Levier de relevage du pied presseur
@® Pied presseur (ens.)

©® Porte-bobines

O Jauge d’'huile

@ Poulie

@ Couvercle du plateau




(3. INSTALLATION )

AVERTISSEMENT :

L’installation de la machine ne doit étre effectuée que par un technicien qualifié.

Pour I’exécution de tout travail d’électricité, contactez le revendeur ou un électricien qualifié.

La machine a coudre pése 27 kg. L’installation doit étre effectuée par deux personnes ou plus.

Ne branchez le cordon d’alimentation qu’une fois I'installation terminée. La machine risque de se
mettre en marche si vous appuyez par inadvertance sur la pédale, ce qui comporte un risque de
blessure.

Pour incliner la téte de la machine vers I’arriére ou pour la remettre en position initiale, saisissez-la a
deux mains. |l se peut que la téte de la machine soit trop lourde pour que vous puissiez la tenir d’'une
seule main, ce qui comporte un risque de blessure.

Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours
la mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations sui-
vantes.

oy Apreés le déballage, ne pas transporter\

ention

| U la machine a coudre en tenant la section |
inférieure du couvercle du plateau @. ]

1) Installer le boitier de la soufflerie @ et le coussinet
en caoutchouc @ sur la plaque support du cadre
@ en se reportant au schéma de la table et a la
liste des pieces.

SIVONVH




@@@g@m@:@

3) Assemblez la pédale de démarrage du moteur @ du coté gauche, et la pédale du pied presseur @ du coté
droit.



4) Lamachine doit tourner dans le sens des aiguilles
d’'une montre.

{F Ne jamais la laisser tourner a I’envers. ‘]
| o~ Si la machine tourne dans le sens inverse |
| {88 ) des aiguilles d’une montre, la pompe a |
| huile ne fonctionnera pas et les piéces se |
| gripperont. ]

U -
La tension idéale de la courroie du moteur @ est

obtenue lorsqu’on peut la déplacer d’environ 10
mm en appuyant du doigt. Se reporter au tableau
ci-dessous pour la taille de la poulie @ et la vitesse
de couture.

(Ce qui précede s’applique a la fois a la machine
pour fixation sur table et a la machine pour table
a enfoncement total.)

5) Puis fermer le couvercle de courroie @. Serrer les
vis.

SIVONVH

Vitesse de couture Diameétre de la poulie du moteur (mm) / Courroie trapézoidale (en pouces)
(sti/min) 60 Hz 50 Hz
4.500 70/33 85/33
5.000 80/33 95/34
5.500 85/33 105/ 35
6.000 95/34 115/ 36
6.500 100/ 35 125/ 38
7.000 110/ 36 135/39

Commun a la machine pour fixation sur table et a la machine pour table a enfoncement total



( 4. GRAISSAGE ET VIDANGE )

AVERTISSEMENT :
A Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la
mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.

(1) Huile lubrifiante

1) Retirer le regard de niveau d’huile @ de I'entrée d’huile. Ajouter de I'huile lubrifiante spécialement congue
pour les machines tournant a une vitesse ultra-rapide (HUILE MACHINE JUKI N° 18) accompagnant la
machine ou I'’équivalent par I'entrée d’huile.

Lorsque la surface de I'huile atteint 'espace entre les deux traits de repére sur la jauge d’huile, serrer le regard
de niveau d’huile @.

2) Avant d'utiliser une machine a coudre neuve pour la premiére fois aprés I'achat ou une machine a coudre
n’ayant pas été utilisée pendant une période prolongée, lubrifier les sections grisées de la barre a aiguille
@ et du guide du boucleur supérieur ©.

(2) Vidangez I’huile et refaites le plein

1) Desserrez la vis @ et vidangez toute I'huile du
réservoir d’huile. Resserrez ensduite la vis @.

2) Pour prolonger la durée de service de la machine,
veuillez faire un changement d’huile apres la qua-
trieme semaine d’utilisation, puis tous les quatre
mois.




3) Pour prolonger sa durée de service, cette machine
est équipée d’un filtre & huile @. Nettoyer le filtre
a huile @ une fois par mois et le remplacer par un
neuf, lorsque nécessaire.

SIVONVH

Huile de graissage pour refroidissement de I'aiguille :
HUILE DE SILICONE

O

)

D

0
S
S

> HUILE DE
SILICONE

HUILE DE
SILICONE




( 5. ENFILAGE

)

AVERTISSEMENT :
A Observer les procédures énoncées. Un enfilage incorrect peut provoquer des problémes de couture
comme la rupture du fil, le saut de points et le plissement.

MO-6804S
[
L_(7 =
> (R AR
¥ PPN
!
MO-6814S




FRANCAIS

MO-6814S-AA/A-44H

VITHE f—

N\ D
G _ / O

= (T——
D N —

(/RN

MO-6816S




N\ A
NS /“
“A@. S N —
Vi

B f—

MO-6816S-AAA-50H
MO-6816S-AAA-60H
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(' 6. REGLAGE DE LA TENSION DU FIL )

La tension du fil doit étre adéquatement ajustée suivant le type et I'épaisseur du tissu, la longueur de point, la
largeur de couture, etc. De plus, ajustez individuellement chacun des écrous. La tension du fil augmente lorsque
les écrous sont tournés dans le sens des aiguille d’'une montre. En sens inverse, la tension du fil diminue.

(1) Ecrous de réglage de la tension du fil

1) L'écrou de réglage de la tension N° (D contréle le fil @.
2) Lécrou de réglage de la tension N° @ contréle le fil @.
3) Lécrou de réglage de la tension N° ® controle le fil @.
4) Lécrou de réglage de la tension N° @ contréle le fil @.
5) Lécrou de réglage de la tension N° ® contréle le fil @.

MO-6804S MO-6816S*** MO-6814S***

Q_
SIVONVH

@®=Réduire  ®= Augmenter

(2) Réglage de la longueur du fil d’aiguille

MO-6804S MO-6816S***
MO-6814S8***

1) Régler la longueur du fil d’aiguille en tournant le guide-fil dans le sens des fléches.
2) Le sens @ indique 'augmentation de la longueur d’enfilage de I'aiguille.
3) Le sens © indique I'diminution de la longueur d’enfilage de I'aiguille.

-11 -



(3) Réglage du guide-fil de la came de fil du boucleur

1) Sile fil du boucleur n’est pas correc-
tement ajusté, les boucles de fil ne
pourront pas étre formées uniformé-
ment. (Le fil peut étre trop lache ou
les boucles de fil ne peuvent pas étre
formées.)

2) @ signifie une plus grande quantité
de fil pendant la couture.

3) © signifie une moins grande quantité
de fil pendant la couture.

(7. REMPLACEZ L’AIGUILLE )

AVERTISSEMENT :
A Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la
mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.

O X

ST

® |

1) Utilisez une aiguille DC x 27 ou équivalente.

2) Desserrez la vis @ et enlevez I'aiguille.

3) Insérezla nouvelle aiguille jusqu’au bout et avec le creux de I'aiguille tourné vers l'arriére lorsqu’on regarde
depuis le coté de 'opérateur.

4) Serrez la vis @.

—-12 —



(' 8. REGLAGE DE LA LONGUEUR DE POINT )

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la
mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.

Changer la longueur des points en fonction du tissu a utiliser, du ratio d’entrainement différentiel ou d’autres

facteurs pertinents.

Maintenez le bouton @ enfoncé et tournez la poulie jusqu’a ce que le bouton se verrouille. Une fois la longueur
de point désirée atteinte, libérez le bouton.

espacé le pas de
point

Pour rendre plus dense
le pas de point

Rapport différentiel max.

Echelle de la poulie

1:2

Longueur des points
(valeur de référence).

06 | 113 | 166 | 219 | 2,72 | 3,25 | 3,8

( 9. REGLAGE DU TAUX D’ENTRAINEMENT DIFFERENTIEL )

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la

mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.

1) DesserrerI'écrou de réglage d’entrainement diffé-
rentiel @. Déplacer vers le haut la tige de réglage
d’entrainement différentiel @ pour la couture
extensible ou vers le bas pour le bouillonné.

2) Pour ne déplacer le levier @ que légérement,
utiliser la vis de réglage fin de I'entrainement dif-
férentiel ©.

3) Apres le réglage, serrer solidement I'’écrou de
réglage d’entrainement différentiel @.

13-
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(10. REMPLACEZ LES COUTEAUX )

AVERTISSEMENT :
A Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la

mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.

0,5a1,0mm

o
<«

(1) Remplacez le couteau supérieur

1)

2)
3)

4)

Desserrez la vis @ et déplacez le porte-couteau inférieur @ vers la gauche. Serrez ensuite légérement la
vis @.

Retirer la vis @ et placer le couteau supérieur neuf.

Tournez la poulie pour déplacer le couteau supérieur jusqu’au point mort inférieur. Ajustez la hauteur du
couteau supérieur de sorte qu'il puisse croiser le couteau inférieur de 0,5 a 1,0 mm. Serrez ensuite la vis
(3]

Desserrez la vis @ et remettez le porte-couteau inférieur @ en position initiale. Vérifiez si les couteaux
supérieur et inférieur peuvent couper le fil avec précision, puis serrez la vis @.

(2) Remplacez le couteau inférieur

1)

2)
3)

4)

Desserrez la vis @ et déplacez le porte-couteau inférieur @ vers la gauche. Serrez ensuite légérement la
vis @.

Desserrez la vis @. Retirer le couteau inférieur et le remplacer par un neuf.

Ajustez le bord du couteau inférieur de sorte qu’il s’aligne sur la surface de la plaque a aiguille. Serrez
ensduite la vis @.

Desserrez la vis @ pour remettre le porte-couteau inférieur @ en position initiale, et vérifiez si les couteaux
supérieur et inférieur peuvent couper le fil avec précision. Serrez ensuite la vis @.

— 14—



(11. REGLAGE DE LA LARGEUR D’OURLET )

AVERTISSEMENT :
A Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la
mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.

1) Tournez la poulie pour déplacer le couteau supé-
rieur @ jusqu’au point mort inférieur.

2) Desserrez la vis @ et déplacez le porte-couteau
inférieur @ vers la gauche, puis serrez légérement
la vis @.

3) Desserrez la vis @, et déplacez le porte-couteau
supérieur vers la gauche ou la droite pour obtenir
la largeur désirée. Serrez ensuite la vis @.

4) Desserrer la vis @. Déplacer le porte-couteau in-
férieur @ jusqu’a ce que le couteau inférieur entre
en contact avec le couteau supérieur.

Vérifiez si les couteaux peuvent couper le fil, puis
serrez la vis @.

SIVONVH

(12. REGLAGE DE LA HAUTEUR DE L’AIGUILLE )

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la

mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.

Tourner la poulie pour amener l'aiguille a son extré-

mité supérieure. A cette étape, régler correctement

la distance entre la pointe de l'aiguille et la surface

supérieure de la plaque a aiguille.

1) Desserrer quatre vis @. Ouvrir le couvercle supé-
rieur @ et le retirer.

2) Desserrez la vis @, et déplacez la barre a aiguille
O jusqu’a la hauteur désirée. Serrez ensuite la vis

(3]
3) Fermer le couvercle supérieur @. Serrer quatre
vis @.
( Apreés le réglage de la hauteur de la barre )
AteMion, 3 airis Py - T
| R a aiguille, vérifier la relation entre I’aiguille |
| et le boucleur. ]
| Se reporter a "18. Dimensions pour )
| le réglage de la synchronisation des |
| |4 boucleurs et du garde-aiguille"p.23 |
Référence .
| pour les valeurs de réglage de la hauteur |
| de Iaiguille. )



(13. REGLAGE DE LE PIED PRESSEUR )

(1) Réglage de la position du pied presseur

Réduire

n Augmenter

s ilfECd
@
@
1 O0OO0Jo

1)
2)

3)

4)

Desserrer les vis de réglages @ et la vis @ du pied presseur.

Déplacez le pied presseur @ de sorte que sa rainure puisse s’aligner sur celle de la plaque a aiguille. Le
dessous du pied presseur doit aussi pouvoir tenir a plat sur la plaque a aiguille. Serrez ensuite la vis @.
Desserrez la vis @, et déplacez @ vers la gauche ou la droite pour que © et @ soient alignés et que @
puisse se déplacer librement vers le haut et le bas. Serrez ensuite la vis @.

Pour ajuster la pression : tournez la vis @ dans le sens des aiguilles d’'une montre pour augmenter la
pression, ou en sens contraire pour la réduire.

—16 —



(2) Réglage de la quantité de levage du pied presseur

@
UL
@
@
—1 OO000
© <
| 4 A T

1) Tourner la poulie pour abaisser la griffe d’entrainement jusqu’a ce que la partie inférieure du presseur entre
horizontalement en contact avec la plaque a aiguille.

2) Prévoir un écartement de 1 mm entre le bras de levage du pied presseur @ et le support de fixation @.
Cet écartement peut étre réglé en desserrant légérement la vis ©.

3) Desserrer I'écrou @. Appuyer sur le levier de relevage du pied presseur @ pour soulever le pied presseur
depuis la surface de la plaque a aiguille. Le relevage du pied presseur dépend du modéle. Ajuster le rele-
vage du pied presseur selon le modéle en se reportant au tableau ci-dessous.

Ensuite, ajuster la vis @ de sorte qu’elle entre en contact avec le levier de relevage du pied presseur ©.

SIVONVH

Serrer I'écrou @.
4) Une fois terminés tous les ajustements ci-dessus, serrez la vis @.

(Unité : mm)

Modéle Degré de relevage du pied presseur (A)
MO-6804S 6
MO-6814S-2AH 55
MO-6814S-3AH 55
MO-6814S-4AH 7
MO-6814S-30P 5
MO-6816S-3AH 55
MO-6816S-50H 6,5
MO-6816S-60H 7
MO-6816S-30P 5

—17 —



(14. REGLAGE DE LA GRIFFE D’ENTRAINEMENT )

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la
mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.

(1) Réglage de la hauteur de la griffe d’entrainement

0,9a1,1mm

Yl e
>/

—

1) Tourner la poulie pour soulever la griffe d’entrainement au point le plus élevé.

2) Desserrez la vis @, et déplacez la griffe d’entrainement principale @ vers le bas ou le haut pour maintenir
le co6té dentelé environ 0,9 a 1,1 mm (30P: 0,7 a 0,9 mm, 60H: 1,0 a 1,2 mm) au-dessus de la plaque a
aiguille. Serrez ensuite la vis @.

3) Desserrer la vis @. Déplacer la griffe d’entrainement différentiel @ en haut et en bas pour ajuster de sorte
qu’elle s’encastre avec la griffe d’entrainement principale @. Puis, serrer la vis ©.

(2) Réglage de I'inclinaison de la griffe d’entrainement

Pour ajuster 'inclinaison de la griffe d’entraine-
ment, desserrer la vis @ et tourner I'arbre de
soutien arriére @. Lorsque la griffe d’entraine-
ment s’encastre avec la surface supérieure de la
plaque a aiguille et que la griffe d’entrainement
est a niveau (30P: la griffe d’entrainement est
positionnée avec sa partie inférieure bas), serrer

la vis @.

(3) Réglage de la hauteur de la griffe d’entrainement secondaire
La section dentelée de la griffe d’entrainement au-

xiliaire @ doit étre positionnée plus bas que la griffe
d’entrainement principale @ de 0,3 a 0,5 mm (30P:
0,1a0,3 mm, 60H: 0,25 & 0,35 mm).

La hauteur peut étre ajustée en desserrant la vis @.

>
>

0,3a0,5mm

(1]
Q4
\9

_
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(1 5. RELATION ENTRE L’AIGUILLE ET LE BOUCLEUR )

AVERTISSEMENT :
A Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la
mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.

(1) Relation entre I'aiguille et le boucleur supérieur

| ! Lorsque le boucleur supérieur se
© ‘ !@ ’ déplace jusqu’au point le plus a
L L gauche, la distance entre I'extrémi-
té du boucleur et la ligne médiane
de l'aiguille est de 4,8 a 5,2 mm.
Dans le cas du modéle a double ai-
guille, la distance entre I'extrémité

= ———————}

|
|
|
‘.P

\3 du boucleur et la ligne médiane de
l'aiguille est de 5,4 a 5,7 mm (60H:
5,0 2 5,5 mm).
4,8 25,2 mm \\ 5,42 5,7 mm \\

(2) Relation entre I'aiguille et le boucleur inférieur

SIVONVH

Lorsque le boucleur inférieur se dé-
place jusqu’au point le plus a gauche, la
distance entre I'extrémité du boucleur
et la ligne médiane de l'aiguille doit étre
d’environ 3,7 a 3,9 mm (40H, 44H, 50H
et 60H: 4,1 a 4,3 mm). Dans le cas du
modéle a double aiguille, il s’agit de la
distance entre I'extrémité du boucleur
inférieur et la ligne médiane de l'aiguille
gauche.

2) Ajuster la distance
entre la pointe du
boucleur et la gorge
de l'aiguille 20,01 a
0,1 mm lorsque le
boucleur inférieur
se déplace vers la
droite en direction
de la ligne centrale
de l'aiguille (pour
les modéles a 2
aiguilles, l'aiguille
gauche sert de ré-
férence).

0,01 2 0,1 mm
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(3) Relation entre le boucleur supérieur et le boucleur inférieur

£

£

N
o
-
0
o
S

Les boucleurs supérieur et inférieur doivent se froler le
plus possible lorsqu’ils se croisent. Réglez-les toutefois
de sorte qu’ils ne se heurtent jamais.

Un écartement de 0,05 a 0,2 mm doit étre prévu
entre les boucleurs supérieur et inférieur lorsqu’ils se

croisent.

(4) Relation entre I'aiguille et le boucleur a double point de chainette

a——2D0
b 1,4a1,9 mm

)

0 £ 0,05 mm

La pointe doit
se trouver a
I'intérieur de
la face latérale
de l'aiguille.

Lorsque le boucleur a double point de chainette se
déplace pour atteindre sa position la plus a gauche, la
distance entre le boucleur a double point de chainette
etla ligne centrale de I'aiguille doit étre de 1,4 4 1,9 mm

(50H, 60H: 1,6 a 2,3 mm).

Régler de sorte qu’un écartement de 0 + 0,05 mm soit
prévu entre la créte @) de I'extrémité inférieure de la
gorge de l'aiguille a double point de chainette @ et le
boucleur a double point de chainette @.

A cette étape, la pointe du boucleur & double point
de chainette @ doit se trouver a l'intérieur de la face
latérale de l'aiguille & double point de chainette @.

(5) Relation entre I’aiguille et la protection d’aiguille

/‘%jﬂ

Contact léger

0,1a0,2 mm

Régler de sorte que le garde-aiguille amovible @ entre
Iégérement en contact avec l'aiguille lorsque l'aiguille
de surjeteuse @ (aiguille de gauche pour le modéle a
2 aiguilles) est amenée a sa position inférieure.
Régler de sorte que la distance de l'aiguille @ jusqu’au
garde-aiguille avant @ soit de 0,1 4 0,2 mm.

—-20-—



(16. REGLAGE DU DEBATTEMENT DU BOUCLEUR A DOUBLE POINT

. DE CHAINETTE )

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la

mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.

Le boucleur a double point de chainette a un mouve-
' ment elliptique. Ajuster le débattement avant/arriere @)

Q_Q du boucleur a double point de chainette en suivant les
I étapes de la procédure décrite ci-dessous, au besoin.

1) Ouvrir le couvercle arriere @ de la machine a
coudre.
2) Desserrez légérement la vis ©.

SIVONVH

3) Tournez la vis @ pour ajuster.

Pour augmenter le débattement, tourner en direc-
tion de @.
Pour réduire le débattement, tourner en direction
de ©.
4) Une fois I'ajustement terminé, tournez la vis ©.
5) Alafin du réglage, fermer le couvercle arriére @.
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(17. ENTRETIEN

d’inflammation.
. Evitez aussi d’avaler I’huile ou la graisse, car elles peuvent causer des vomissements et la diarrhée.
Gardez I’huile a I’écart des enfants.
4. Pour incliner la téte de la machine ou la remettre en position initiale, saisissez-la a deux mains.
Si vous n’utilisez qu’une seule main pour déplacer la machine, la téte de la machine risque de glisser
en raison de son poids, ce qui comporte un risque de blessure.

AVERTISSEMENT :
1. Avant de nettoyer la machine, coupez le contact. La machine risque de se mettre en marche si vous
appuyez par inadvertance sur la pédale, ce qui comporte un risque de blessure.
2. Vous devez porter des lunettes et gants de protection lorsque vous manipulez de I’huile de grais-
sage ou de la graisse, pour éviter tout contact avec les yeux ou la peau, autrement il y a risque
3

«Eléments d’entretien périodique»

Cycle d’entretien

Eléments d’entretien

Quotidien

1. Enlevez les peluches sur la griffe d’entrainement.

2. Vérifier que le bac a huile est bien rempli d’'une quantité suffisante d’huile.
(Le niveau de la surface de I'huile doit étre maintenu entre les traits de repére
rouges supérieur et inférieur sur la jauge d’huile.)

3. Conserver toujours la machine a coudre et la table d’opération propres.

Hebdomadaire

1. Gardez les cordons d’alimentation propres.

2. Gardez le tableau de commande propre.

3. Assurez-vous que les piéces d’alimentation électrique restent bien serrées et
au bon emplacement.

Une fois tous les quatre
mois

1. Remplacer I'huile dans le bac a huile par de I'huile neuve.

Annuel

1. Assurez-vous que la courroie de transmission n’est ni usée, ni abimée.
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[1 8. DIMENSIONS POUR LE REGLAGE DE LASYNCHRONISATION

. DES BOUCLEURS ET DU GARDE-AIGUILLE )

AVERTISSEMENT :
1. Pour éviter tout risque d’accident entrainé par une méconnaissance de cette machine, faire effectuer
les réglages ou remplacements de piéces par un membre du personnel d’entretien connaissant bien
A la machine ou par un technicien de notre distributeur.
2. Pour ne pas risquer de se blesser lors du démarrage de la machine, s’assurer, avant de la mettre
en marche, qu’aucune vis n’est desserrée et que des piéces ne viendront pas en contact I'une avec
'autre.

( Les cotes indiquées dans le tableau ci-dessous sont les valeurs standard a utiliser pour le réglage |
| @1 du boucleur. |
| Elles sont données a titre de référence et doivent étre changées selon les produits a coudre et |
| le fil utilisé. )

(Unité : mm)

SIVONVH

Modeéle Al ., |B 14

ciQQ) A 16 0,05 2 0,2 mm
A | B

| ¢ D | E F | G

MO-6804S 10,4-106 | - - (10,8) 4,852 3,7-3,9 -

MO-6814S-2AH | 10,4-10,6 | (9,1) - (10,5) 5,4-5,7 3,7-3,9 -

MO-6814S-3AH | 10,4-10,6 | (9,1) - (10,5) 5,4-5,7 3,7-3,9 -

MO-6814S-4AH 11,812 | (105) | - (12) 5,4-5,7 4,1-4,3 -

MO-6814S-30P 10,4-10,6 | (9,1) - (10,5) 5.4-5,7 3,7-3,9 -
MO-6816S-3AH | 10,4-10,6 | - 7.6) | (10,8) 4,852 3,7-3,9 1,4-1,9
MO-6816S-50H 11,8-12 - (9) (12) 4,852 4,1-4.3 1,6-2,3
MO-6816S-60H 12,6-12,8 | - 9,8 | (12,7 5.5,5 4,1-4.3 1,6-2,3
MO-6816S-30P 10,4-10,6 | - 7.6) | (10,8) 4,852 3,7-3,9 1,4-1,9
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~
19. COTES RELATIVES A LA POSITION DU RELEVEUR DE FIL ET DE
. LACAME DE FIL DE BOUCLEUR (REGLAGE STANDARD)

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la

mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.

(1) Positionner le releveur de fil d’aiguille et le guide du fil d’aiguille

MO-6804S MO-68145**

MO-6816S**

| [
A ’ o
S ‘
N~ E ﬁs
0 L
3 0
~ m i
U
(Unité : mm)
MO-6814S MO-6816S
A B C A B C D
A I'exception du 30P, 60H 6,5 6 5,5 8,5 8 14 12
30P 6,5 6 5,5 11,5 11 13 13
60H - - - 7,5 8 14 13
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(2) Position du releveur de fil de boucleur et du guide-fil de boucleur

(Unité : mm)

Modele A B C D E
MO-6804S 11,5 17,5 20 28,5 11
MO-6814S-24AH 21,5 14,5 28 32 11 %
MO-6814S-3AH 21,5 14,5 28 32 11 3Z>
MO-6814S-4AH 21,5 14,5 25 28,5 9 ‘g
MO-6814S-30P 11,5 17,5 20 28,5 9 7
MO-6816S-3AH 21,5 17,5 20 28,5 9
MO-6816S-50H 33,5 10,5 20 28,5 9
MO-6816S-60H 33,5 10,5 20 38 9
MO-6816S-30P 21,5 10,5 28 35 15

(3) Valeur de réglage de la came du fil de boucleur

Ajuster la synchronisation de la came du fil
de boucleur de sorte qu’elle desserre le fil
du boucleur lorsque la pointe de I'aiguille
descend pour projeter la surface inférieure
de la plaque a aiguille de 1 a 2 mm.
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(20. SCHEMA DE LA TABLE

Unité : mm
Différence : *2
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Table a enfoncement total
* Une table secondaire est requise.

Unité : mm

Différence : 2

Poids : 12,4 kg * 5%
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Table secondaire pour table a enfoncement total

QN

IR

Unité : mm

Différence : £2

Poids : 4,25 kg * 5%
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PARA GARANTIZAR EL USO SEGURO DE SU MAQUINA DE COSER

En relacién con el uso de la maquina de coser, maquina automéatica y dispositivos auxiliares (de aqui en
adelante denominados colectivamente como la “maquina”), es inevitable que el trabajo de cosido tenga
que ejecutarse cerca de partes moviles de la maquina. Esto significa que siempre existe la posibilidad de
que se toquen piezas moviles involuntariamente. Por lo tanto, a los operadores u operadoras que mane-
jan la maquina y al personal de mantenimiento que ejecuta trabajos de mantenimiento y reparacion de la
maquina, se les recomienda leer detenidamente las siguientes |PRECAUCIONES DE SEGURIDAD] y te-
ner un cabal conocimiento de las mismas antes de usar/efectuar el mantenimiento de la maquina. Estas
[PRECAUCIONES DE SEGURIDAD| contienen aspectos no incluidos en las especificaciones del producto
que haya adquirido.

Las indicaciones de riesgo se clasifican en las siguientes tres categorias diferentes, para que los usuarios
puedan entender el significado de las etiquetas. Asegurese de entender cabalmente la siguiente descripcion
y observar las instrucciones estrictamente.

(1) Explicacion de niveles de riesgos

A Esta indicacion se consigna cuando existe peligro inminente de muerte o lesiones graves si la persona encargada o cualquier ter-
cero no maneja la maquina como es debido o no evita la situacion peligrosa al manejar o efectuar el mantenimiento de la maquina.

A Esta indicacion se consigna cuando existe la probabilidad de muerte o lesiones graves si la persona encargada o cualquier terce-
ro no maneja la maquina como es debido o no evita la situacion peligrosa al manejar o efectuar el mantenimiento de la maquina.

A Esta indicacion se consigna cuando hay peligro de lesiones de gravedad moderada a leve si la persona encargada o cualquier ter-
cero no maneja la maquina como es debido o no evita la situacion peligrosa al manejar o efectuar el mantenimiento de la maquina.

A Itemes que requieren atencién especial.

(11) Explicacion de indicaciones de advertencia y etiquetas de advertencia pictdricas

Tenga en cuenta que puede lasti-
marse las manos si sujeta la maqui-
na de coser durante su operacion.

Existe el riesgo de lesion si se
toca una parte movil.

Existe el riesgo de enredo en
la correa que puede resultar en
lesion.

Existe el riesgo de electrochoque
si se toca una parte de alto voltaje.

tencia pictéricas

Existe el riesgo de quemadura si
se toca una parte de alta tempera-
tura.

Existe el riesgo de sufrir lesio-
nes si se toca el portabotones.

Indicaciones de adver-

Tenga en cuenta que no se debe mirar
directamente al haz lasérico ya que
esto puede causar dafos a la vista.

Indica la direccion correcta.

Existe el riesgo de contacto entre
su cabeza y la maquina de coser.

Indicaciones de advertencia pictéricas

—~ > > PP

Etiquetas de
indicacioén

Indica la conexién de un cable a
tierra.

g O\ . A
o @ - Existe la posibilidad de que se cause una
;E = CAUTION lesion grave o muerte.
E B = =3F B & » Existe la posibilidad de que se cause una
_% % ! = _“B hwE= £ lesion al tocar alguna parte en movimiento.
= I “om g, B " * Realizar el trabajo de cosido con el protector
B T=MEBEEE. de seguridad.
Moving parts may cause injury.
Operate with saféty devices.
Turn off main switch before
threading cha_ngln% bobbin and
needle, Cleaning etc.
= = J
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Accidente signifi-
: ca “causar lesiones
 corporales o muerte o
dafios a la propiedad”.

PRECAUCIONES DE SEGURIDAD

I
Lo e e e e - — a

A PELIGRO

1. Cuando sea necesario abrir la caja de control que contiene piezas eléctricas, asegurese de desconectar la
corriente eléctrica y esperar unos cinco minutos o mas antes de abrir la cubierta, para evitar accidentes

que resulten en electrochoques.
A PRECAUCION
| Precauciones basicas

1. Antes de usar la maquina, asegurese de leer el manual de instrucciones y otros documentos explicati-
vos que se suministran con los accesorios de la maquina. Tenga a mano el manual de instrucciones y
los documentos explicativos para su rapida consulta.

2. Esta seccion contiene aspectos no incluidos en las especificaciones del producto que haya adquirido.

3. Asegurese de utilizar gafas protectoras para protegerse contra accidentes causados por la rotura de agujas.

4. Las personas que usan marcapasos deben consultar con un médico especialista antes de usar la maquina.

| Dispositivos de seguridad y etiquetas de advertencia |

1. Asegurese de usar la maquina después de verificar que el(los) dispositivo(s) de seguridad esta(n) insta-
lados correctamente en su lugar y funcionan normalmente, para evitar accidentes causados por falta de
tal(es) dispositivo(s).

2. Si se haretirado cualquiera de los dispositivos de seguridad, asegurese de reinstalarlo y verificar que
trabaja normalmente, para evitar accidentes que puedan resultar en lesiones corporales o muerte.

3. Asegurese de mantener las etiquetas de advertencia adheridas a la maquina en un lugar claramente visi-
ble, para evitar accidentes que puedan resultar en lesiones corporales o muerte. En caso de que cual-
quiera de las etiquetas se haya ensuciado o despegado, asegurese de reemplazarla con una nueva.

| Aplicacién y modificacion

1. Nunca use la maquina en una aplicacion distinta de la destinada y de ninguna manera distinta de la descrita
en el manual de instrucciones, para evitar accidentes que puedan resultar en lesiones corporales o muerte.
JUKI no se responsabiliza por ningun daifo o lesiéon corporal o muerte resultante del uso de la maquina
en una aplicacion distinta de la destinada.

2. Nunca modifique ni altere la maquina, para evitar accidentes que puedan resultar en lesiones corporales
o muerte. JUKI no se responsabiliza por ningtin daifo o lesién corporal o muerte resultante de la maqui-
na que haya sido modificada o alterada.

| Instruccién y adiestramiento |
1. Para evitar accidentes resultantes de la falta de familiaridad con la maquina, la maquina debera ser usa-
da solo por el operador o la operadora que haya recibido instrucciéon/adiestramiento por el empleador
con respecto a la operacion de la maquina y la forma de operar la maquina con seguridad, y posea de-
bido conocimiento de la misma y habilidades para su operacion. Para asegurar lo anterior, el empleador
debe implantar un plan de instruccion/adiestramiento para sus operadores u operadoras e impartirles
dicha instruccion/adiestramiento con antelacion.

Situaciones en que es necesario desconectar la corriente eléctrica de la maquina |
r--- - ---- - - - - - - - -——--""-""-""--"""-"""-"=--"""-"-"-"-"--"-"--"-"--"-"-"-"--"”-"”-"”-"”-""-""=-""-"=-"="-"="-—"="-"=-"—-=-=—= l
|

Desconexion de la corriente eléctrica: Significa desactivar el interruptor de la corriente eléctrica y luego I
I desenchufar del tomacorriente el enchufe del cable eléctrico. Esto |
! es aplicable a lo siguiente: I

1. Asegurese de desconectar la corriente eléctrica de inmediato en caso de que se detecte alguna anorma-
lidad o falla o en caso de un corte eléctrico, para protegerse contra accidentes que puedan resultar en
lesiones corporales o muerte.

2. Para protegerse contra accidentes resultantes del arranque brusco o inesperado de la maquina, asegure-
se de desconectar la corriente eléctrica antes de llevar a cabo las siguientes operaciones. Para la maqui-
na equipada con un motor de embrague, en particular, asegurese de desconectar la corriente eléctrica y
verificar que la maquina se haya detenido por completo antes de llevar a cabo las siguientes operaciones.

2-1. Por ejemplo, enhebrado de partes tales como aguja, enlazador, estiradora, etc. que deben enhe-
brarse, o cambio de bobina.

2-2. Por ejemplo, cambio o ajuste de todos los componentes de la maquina.

2-3. Por ejemplo, al inspeccionar, reparar o limpiar la maquina o al alejarse de la maquina.

3. Asegurese de desenchufar el cable de la corriente eléctrica sosteniendo la parte del enchufe y no del
cable en si, para evitar accidentes por electrochoque, fuga a tierra o fuego.

4. Asegurese de desconectar la corriente eléctrica cuando deje la maquina desatendida entre trabajo y
trabajo.

5. Asegurese de desconectar la corriente eléctrica en caso de un corte eléctrico, para evitar accidentes
resultantes de averias de componentes eléctricos.
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PRECAUCIONES A TOMAR EN DIVERSAS ETAPAS DE OPERACION

1. Asegurese de levantar y mover la maquina de forma segura teniendo en cuenta el peso de la maquina.
Consulte el manual de instrucciones para confirmar la masa de la maquina.

2. Antes de levantar o mover la maquina, asegurese de adoptar suficientes medidas de seguridad para evi-
tar la caida de la maquina, para protegerse contra accidentes que puedan resultar en lesiones corpora-
les o muerte.

3. Una vez que se haya desembalado la maquina, no la vuelva a embalar para su transporte, para proteger
la maquina contra averias resultantes de la caida o accidente imprevisto.

| Desembalaje |
1. Asegurese de desembalar la maquina en la secuencia prescrita para evitar accidentes que puedan
resultar en lesiones corporales o muerte. En particular, en caso de que la maquina venga encajonada,
asegurese de comprobar los clavos con cuidado. Los clavos deben eliminarse.
2. Asegurese de comprobar la posicion del centro de gravedad de la maquina y sacarla del embalaje con
cuidado, para evitar accidentes que puedan resultar en lesiones corporales o muerte.

Instalacion

(1) Mesa y pedestal de la mesa

1. Asegurese de usar la mesa y el pedestal de la mesa legitimos de JUKI, para evitar accidentes que
puedan resultar en lesiones corporales o muerte. Si es inevitable usar una mesa y un pedestal de mesa
distintos de los legitimos de JUKI, asegurese de que los mismos puedan soportar el peso de la maquina
y la fuerza de reacciéon durante su operacion.

2. Si se colocan roldanas pivotantes al pedestal de la mesa, asegurese de usar roldanas pivotantes con
mecanismo de enclavamiento y enclavarlas para inmovilizar la mesa durante la operacién, manteni-
miento, inspeccién y reparacion de la maquina, para evitar accidentes que puedan resultar en lesiones
corporales o muerte.

(ll) Cable y cableado

1. Asegurese de que el cable no esté expuesto a una fuerza extra durante su uso para evitar accidentes
por electrochoque, fuga a tierra o fuego. Ademas, si fuere necesario cablear cerca de una seccién de
operacion tal como la correa en V, asegurese de que exista una separacion de 30 mm o mas entre la sec-
cion de operacion y el cable.

2. Asegurese de evitar la conexion muiiltiple tipo pulpo, para evitar accidentes por electrochoque, fuga a
tierra o fuego.

3. Asegurese de conectar firmemente los conectores, para evitar accidentes por electrochoque, fuga a tie-
rra o fuego. Ademas, al retirar un conector, asegurese de hacerlo sosteniendo el conector propiamente
dicho y no tirando del cable.

(lll) Conexion a tierra

1. Asegurese de que sea un electricista calificado quien instale el enchufe, para evitar accidentes cau-
sados por fuga a tierra o falla de tension dieléctrica. Ademas, asegurese de conectar el enchufe a un
tomacorriente conectado a tierra indefectiblemente.

2. Asegurese de conectar a tierra el cable de tierra, para evitar accidentes causados por fuga a tierra.

(V) Motor

1. Asegurese de usar un motor del régimen especificado (producto legitimo de JUKI), para evitar acciden-
tes causados por destruccion por calentamiento.

2. Si utiliza un motor de embrague disponible en el mercado, asegurese de seleccionar uno equipado con
cubierta de la polea a prueba de enredos, para protegerla contra el riesgo de que se enrede con la co-
rreaen V.

| Antes de la operacion

1. Antes de conectar la corriente eléctrica, asegurese de comprobar que los conectores y cables estén
libres de daio, no estén desprendidos ni flojos, para evitar accidentes que puedan resultar en lesiones
corporales o muerte.

2. Nunca ponga sus manos en las partes moviles de la maquina, para evitar accidentes que puedan resul-
tar en lesiones corporales o muerte.
Ademas, compruebe para asegurarse de que la direccion de rotacion de la polea concuerde con la fle-
cha indicada en la polea.

3. Si se usa el pedestal de la mesa provisto de roldanas pivotantes, asegurese de inmovilizar el pedestal
de la mesa enclavando las roldanas pivotantes o con ajustadores, si estan provistos, para evitar acci-
dentes causados por el arranque brusco de la maquina.

| Durante la operacién

1. Asegurese de no poner sus dedos, cabello o ropa cerca de partes méviles tales como volante, polea de
mano y motor, ni coloque nada cerca de esas partes cuando la maquina esta en funcionamiento, para
evitar accidentes causados por enredos que puedan resultar en lesiones corporales o muerte.

2. Al conectar la corriente eléctrica o cuando la maquina esta en funcionamiento, asegurese de no poner
sus dedos cerca del area circundante a la aguja o dentro de la cubierta de la palanca toma-hilo, para
evitar accidentes que puedan resultar en lesiones corporales o muerte.

3. La maquina marcha a alta velocidad. Por lo tanto, nunca ponga sus manos cerca de partes moviles tales
como enlazador, estiradora, barra de agujas, gancho y cuchilla de corte de tela durante la operacion,
para proteger sus manos contra lesiones. Ademas, antes de cambiar el hilo, asegurese de desconectar
la corriente eléctrica y comprobar que la maquina esta completamente parada.

4. Al mover la maquina de la mesa o colocarla de nuevo sobre la mesa, tenga cuidado para no permitir que
sus dedos u otras partes de su cuerpo queden atrapados entre la maquina y la mesa, para evitar acci-
dentes que puedan resultar en lesiones corporales o muerte.




5. Antes de retirar la cubierta de la correa y la correa en V, asegurese de desconectar la corriente eléctrica
y comprobar que la maquina y el motor estan completamente parados, para evitar accidentes causados
por el arranque brusco de la maquina o el motor.

6. Si se usa un servomotor con la maquina, el motor no genera ruido cuando la maquina esta en reposo.
Por lo tanto, asegurese de no olvidarse de desconectar la corriente eléctrica, para evitar accidentes cau-
sados por el arranque brusco del motor.

7. Nunca use la maquina con el orificio de enfriamiento de la caja de alimentacion del motor tapado, para
evitar que se genere fuego por sobrecalentamiento.

Lubricacion

1. Asegurese de utilizar el aceite legitimo de JUKI y la grasa legitima de JUKI en las partes que deben lubri-
carse.

2. Si el aceite entra en contacto con sus ojos o cuerpo, asegurese de eliminarla y lavarse de inmediato,
para evitar la inflamacion o irritacion.

3. Siingiere el aceite accidentalmente, asegurese de consultar con un médico de inmediato, para evitar el
vomito o diarrea.

| Mantenimiento |

1. Para evitar accidentes causados por la falta de familiaridad con la maquina, los trabajos de reparacion y
ajuste deben ser efectuados por un técnico de servicio debidamente familiarizado con la maquina dentro
del alcance definido en el manual de instrucciones. Asegurese de utilizar repuestos legitimos de JUKI
al reemplazar cualquiera de las piezas de la maquina. JUKI no se responsabiliza por ninguin accidente
causado por la reparacion o el ajuste indebido o el uso de repuestos que no sean los legitimos de JUKI.

2. Para evitar accidentes causados por la falta de familiaridad con la maquina o accidentes por electro-
choques, asegurese de encargar el trabajo de reparacion y mantenimiento (incluyendo el cableado) de
componentes eléctricos a un técnico electricista de su compaiiia o a JUKI o el distribuidor en su area.

3. Cuando efectue la reparacion o el mantenimiento de la maquina que emplea partes neumaticas tal como
cilindro de aire, asegtirese de retirar con antelacién el tubo de suministro de aire para expulsar el aire re-
manente en la maquina, para evitar accidentes causados por el arranque brusco de las partes neumaticas.

4. Al término de la reparacion, el ajuste y reemplazo de piezas, aseguirese de comprobar que los tornillos y
tuercas estén apretados firmemente.

5. Asegurese de limpiar la maquina periédicamente durante su uso. Antes de realizar la limpieza de la maqui-
na, asegurese de desconectar la corriente eléctrica y verificar que tanto la maquina como el motor estén
completamente parados, para evitar accidentes causados por el arranque brusco de la maquina o el motor.

6. Antes de realizar el mantenimiento, inspeccién o reparaciéon de la maquina, asegurese de desconectar la
corriente eléctrica y verificar que tanto la maquina como el motor estén completamente parados. (Para
la maquina equipada con motor de embrague, el motor continuara funcionando durante un rato por iner-
cia aun cuando se desconecte la corriente eléctrica. Por lo tanto, tenga cuidado.)

7. Sitras su reparacion o ajuste, la maquina no funciona normalmente, detenga de inmediato su funcio-
namiento y péongase en contacto con JUKI o el distribuidor de su area para su reparacion, para evitar
accidentes que puedan resultar en lesiones corporales o muerte.

8. Si se ha quemado el fusible, asegurese de desconectar la corriente eléctrica, eliminar la causa de la que-
madura del fusible y reemplazar el fusible con uno nuevo, para evitar accidentes que puedan resultar en
lesiones corporales o muerte.

9. Asegurese de limpiar periédicamente el orificio de ventilacion del ventilador e inspeccionar el area cir-
cundante al cableado, para evitar accidentes por fuego del motor.

| Ambiente operativo |

1. Asegurese de utilizar la maquina en un ambiente no expuesto a una fuente de ruidos fuertes (ondas
electromagnéticas) tal como una soldadora de alta frecuencia, para evitar accidentes causados por el
malfuncionamiento de la maquina.

2. Nunca utilice la maquina en un lugar en que la fluctuacion del voltaje supere el “voltaje nominal ¥10%”,
para evitar accidentes causados por el malfuncionamiento de la maquina.

3. Antes de usar cualquier dispositivo neumatico tal como el cilindro de aire, asegtirese de que funcione a
la presion de aire especificada, para evitar accidentes causados por el malfuncionamiento de la maquina.

4. Para utilizar la maquina en condiciones de seguridad, asegurese de utilizarla en un ambiente que satis-
faga las siguientes condiciones:

Temperatura ambiente durante su operacién: 5°C a 35°C
Humedad relativa durante su operacion: 35% a 85%

5. Puede haber condensacién de rocio si la maquina se muda de un ambiente frio a uno calido. Por lo
tanto, asegurese de conectar la corriente eléctrica después de haber esperado durante suficiente tiempo
hasta que no haya seiales de gotas de agua, para evitar accidentes causados por averia o malfunciona-
miento de los componentes eléctricos.

6. Para garantizar la seguridad, asegurese de detener la operaciéon de la maquina cuando haya rayos y
truenos y retire el enchufe del tomacorriente, para evitar accidentes causados por averia o malfunciona-
miento de los componentes eléctricos.

7. Dependiendo de la condicion de las sefales de ondas radioeléctricas, la maquina podria generar ruido en
el aparato de television o radio. Si esto ocurre, use el aparato de television o radio lejos de la maquina.

8. Para asegurar un ambiente adecuado de trabajo, deben observarse las normativas y reglamentos loca-
les del pais en donde se instala la maquina de coser.

En caso de que se requiera el control de ruidos, deberan usarse protectores auditivos, orejeras u otros
dispositivos de proteccion, de acuerdo con las normativas y reglamentos aplicables.

9. La eliminacion de productos y embalajes y el tratamiento del aceite lubricante usado deben efectuarse
apropiadamente de acuerdo con las leyes aplicables en el pais en que se utiliza la maquina de coser.
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Precauciones a tomar para utilizar la serie MO-6800S

en condiciones de mayor sequridad

1.

Para evitar peligros por sacudidas eléctricas, no abra la cubierta de la caja eléctrica del motor
ni toque ninguna de la piezas del interior de la caja cuando es esta conectada a la maquina
de coser la corriente eléctrica.

10.

1.

12

13.

14.

15.

Para evitar posible lesiones personales, nunca opere la maquina de coser estando desmon-
tada la cubierta de la correa y sin tener puesto el protector de ojos.

Para protegerse de posibles lesiones personales que resulten al ser atrapado por el motor,
use un motor que esté provisto con una cubierta de la polea del motor.

Para evitar peligros de sacudidas eléctricas, nunca opere la maquina cuando esté desco-
nectado de la unidad de alimentacion el alambre de puesta a tierra.

Durante la operacion, ponga cuidado en que ni usted ni ninguna otra persona acerque la
cabeza, manos o dedos al volante, correa en V y motor para evitar posibles lesiones perso-
nales que pueden ocurrir su la maquina atrapa las manos o los dedos. Ademas, no coloque
nada cerca de los mismos.

Para evitar posibles lesiones personales en sus manos y dedos, no los ponga cerca de la
cuchilla cortatela ni de la aguja cuando conecte la corriente eléctrica a la maquina de coser
o mientras la maquina esta funcionando.

Para evitar posibles lesiones personales en sus manos y dedos, no los ponga dentro del
protector de ojos mientras esta funcionando la maquina de coser.

Para evitar peligros de sacudidas eléctricas y accidentes que pueden provocar componentes
eléctricos danados, cerciorese de posicionar en OFF el interruptor de la corriente eléctrica
antes de insertar/extraer el enchufe de la corriente.

Para protegerse contra posibles lesiones personales resultantes de un arranque brusco de
la maquina de coser, cercidrese de desconectar la corriente eléctrica de la maquina de coser
siempre que se aleje de la misma.

En el caso de un corte de corriente eléctrica, cerciérese de desconectar la corriente de la
maquina para protegerse de posibles lesiones personales resultantes de un arranque brusco
de la maquina.

Para protegerse de posibles lesiones personales resultantes de un arranque brusco de la
maquina, quite la cubierta de la correa, la cubierta de la correa del motor y de la correa en
V después de desconectar de la maquina de coser la corriente eléctrica y confirme que la
maquina de coser no funcionara ain cuando presione el pedal de arranque.

Antes de la inspeccion, del ajuste o limpieza de la maquina, enhebrado del cabezal de la
maquina o reemplazamiento de aguja, para protegerse de posibles lesiones personales
desconecte sin falta la corriente eléctrica de la maquina de coser para protegerse contra
cualquier accidente y confirme que la maquina de coser no operara aiin cuando presione el
pedal de la maquina de coser.

Para protegerse contra lesiones personales resultantes de una posible caida de la maquina,
cuando mueva la maquina de un lugar a otro, no la sostenga con la mano por la cubierta de la
placa de latela. Cuando mueva la maquina de coser sosteniendo por la cubierta de la placa de
la tela, la cubierta puede romperse y dejar caer el cabezal de la maquina de coser, resultando
en lesiones personales.

Tenga cuidado al manipular este producto para evitar que le caiga agua o aceite o causarle
caidas o golpes etc., dado que este producto es un instrumento de precision.

Opere esta maquina a 80% de su maxima velocidad durante las primeras cuatro semanas
para su acondicionamiento. Después de cuatro semanas, no opere la maquina a la maxima
velocidad hasta reemplazar el aceite lubricante.

Efectue el mantenimiento y limpieza de la maquina periédicamente para garantizar y pro-
longar la vida util de la misma.




/A\PRECAUCION

Asimismo, tenga en cuenta que los dispositivos de proteccién tales como la “cubierta de protec-
cién ocular” y el “guardamano” algunas veces se omiten en los dibujos, ilustraciones y figuras
que se incluyen en el Manual de Instrucciones con fines explicativos. En la practica, nunca retire
tales dispositivos de proteccion.

PRECAUCIONES ANTES DE LA OPERACION

] PRECAUCION : -
Compruebe los siguientes itemes para evitar mal funcionamiento o dafos de la maquina de coser.

* Leay entienda cabalmente el contenido de este manual de instrucciones.

* Sepa las funciones de las partes principales y entienda los avisos.

* Entienda perfectamente el significado de todas las etiquetas de advertencia.
* Entienda y familiaricese acerca de como operar esta maquina.

* Los operadores deben mantener un estado mental adecuado.

* Los operadores deben utilizar ropa de trabajo apropiada.

» Familiaricese con la forma de operar la maquina debidamente.

TONVdS3
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(1. ESPECIFICACIONES

MO-6804S MO-6814S MO-6816S

Velocidad de cosido

7.000 sti/min (max.) (Excluyendo algunos modelos subclase)

Longitud de puntada

0,6 a3,8(4,5 mm/60H:1a4,5mm

Calibre de aguja - 2,0 mm 3,0y 5,0 mm
Anchura de sobreorillado 1,5y 4,0 mm 2,0,3,0y4,0 mm 4,0,5,0y 6,0 mm
Relacién de transporte Puntada de fruncido 1:2 (max.1:4) [/ 60H1:1,7

diferencial Puntada de estirado 1:0,7 (max. 1:0,6) / 60H 1:0,9
Aguja DC x 27 (estandar)
Elevacion del prensatelas 5a7mm
Aceite lubricante JUKI MACHINE OIL #18
Peso 27 kg
- Nivel de presion de ruido de emision continua equivalente (Lpa) en el

puesto de trabajo:
Valor ponderado A de 83,0 dB (incluye Kpa = 2,5 dB); de acuerdo con ISO

Ruido 10821-C.6.2 - ISO 11204 GR2 a 6.500 sti/min.

- Nivel de potencia acustica (Lwa):
Valor ponderado A de 88,0 dB (incluye Kwa = 2,5 dB); de acuerdo con ISO
10821-C.6.2 - ISO 3744 GR2 a 6.500 sti/min.
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( 2. DENOMINACION DE PARTES PRINCIPALES

@ Palanca elevadora del prensatelas
@® Prensatelas (conjunto)

© Pedestal de hilos

O Mandmetro del aceite

O Polea

@ Cubierta de la placa de la tela H/g




(3. INSTALACION )

PRECAUCION :

e Lainstalacion de la maquina debera ser efectuada solamente por un técnico calificado.

* Poéngase en contacto con su distribuidor o un electricista calificado para cualquier trabajo eléctrico
que sea necesario realizar.

* Esta maquina de coser pesa 27kg. Por lo tanto, su instalaciéon debera ser efectuada por dos o mas

personas.
* No conecte el cable de alimentacién eléctrica hasta que finalice la instalacién. La maquina puede
funcionar si se pisa accidentalmente el pedal de accionamiento, lo que podria resultar en lesiones.
Utilice ambas manos para sostener el cabezal de la maquina al inclinarla o retornarla a su posicién
original. Si se utiliza s6lo una mano, el cabezal de la maquina puede ser demasiado pesado para
sujetarlo, y podria causar lesiones corporales.
e Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la
corriente eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta
completamente parado.

plecatcion maquina de coser sosteniendo por el |

|

| precal

| @ lado inferior de la cubierta @ de la placa |
\

de la tela. )

TONVdS3

1) Instale la caja @ del soplador de aire y el amorti-
guador @ de goma en la placa @ del soporte del
armazon consultando la ilustracion de la mesa y
la lista de piezas.




@@@g@m@:@

3) Ensamble el pedal de arranque @ del motor en el lado izquierdo, y el pedal @ del pie prensatelas en el
lado derecho.



4) La direccién correcta de rotacion de la maquina
de coser es hacia la derecha.

Nunca permita que su maquina gire en )
direccion inversa. |
@ Si la maquina gira hacia la izquierda, la |

bomba de aceite no funcionara y como |
resultado se producira agarrotamiento. |

La optima tension de la correa @ del motor es
aquella en que la correa se pueda presionar con
el dedo en aprox. 10 mm.

Consulte la tabla a continuacién para el tamano
de la polea @ y la velocidad de cosido.

(Lo anterior es aplicable tanto a la maquina no su-
mergida como a la maquina con mesa totalmente
sumergida.)

5) Luego, cierre la cubierta @ de la correa. Apriete
los tornillos.

TONVdS3

Velocidad de cosido Diametro de polea del motor (mm) / Correa-V (en pulgadas)
(sti/min) 60 Hz 50 Hz
4.500 70/33 85/33
5.000 80/33 95/ 34
5.500 85/33 105/35
6.000 95/ 34 115/ 36
6.500 100/ 35 125/ 38
7.000 110/ 36 135/39

Comun a la maquina con mesa no sumergida
y maquina con mesa totalmente sumergida.



(4. LUBRICACION Y DRENAJE )

AVISO :
‘ Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la

corriente eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta
completamente parado.

(1) Aceite lubricante

1) Retire del orificio de aceite la mirilla de comprobacion de aceite @. Agregue a través del orificio de aceite el
aceite lubricante, que se suministra con la unidad, especificamente fabricado para maquinas que funcionan
a super alta velocidad (ACEITE PARA MAQUINA #18 DE JUKI), o equivalente.
Cuando el nivel del aceite alcanza el espacio entre las dos lineas demarcadoras del manémetro de aceite,
reponga y apriete la mirilla de comprobacion de aceite @.

2) Antes de utilizar una nueva maquina de coser por primera vez después de la compra o después que la
maquina de coser no ha sido utilizada por un largo periodo de tiempo, asegurese de lubricar las areas
sombreadas de la barra @ de aguja y la guia @ del enlazador superior.

(2) Drenaje y rellenado de aceite

1) Afloje el tornillo @ y drene todo el aceite contenido
en el tanque de aceite. Luego, apriete el tornillo @
nuevamente.

2) Para alargar la vida util de la maquina, reemplace
el aceite después de las primeras cuatro semanas,
y posteriormente, cada cuatro meses.




3) Paraalargar su vida util, esta maquina viene equi-
pada con un filtro @ de aceite. Limpie este filtro
® de aceite una vez por mes y reemplacelo por
uno nuevo cuando sea necesario.

Aceite lubricante para enfriamiento de agujas:
ACEITE DE SILICONA
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(' 5.ENHEBRADO

A

Siga los procedimientos para el enhebrado. Un enhebrado incorrecto puede causar problemas de

puntadas tales como rotura del hilo, salto de puntada y arrugado.

AVISO :

MO-6804S

,\-.‘MW/
ﬁ.\r @_
\.\-mQQ\m //

A
&

MO-6814S

"4
&

(6

A

TSR

==
,,///fqﬂ@v




ESPANOL

S

\QWE 5

_-————
N——

]

O

MO-6814S-A A A-44H

MO-6816S

]




N\ A
NS /“
“A@. S N —
Vi

B f—

MO-6816S-AAA-50H
MO-6816S-AAA-60H

—10 -




(6. AJUSTE DE TENSION DE HILOS )

La tension de los hilos se debe ajustar debidamente en funcion de los tipos y el espesor de los materiales,
longitud de puntada, ancho de costura, etc. Ademas, ajuste las tuercas individualmente, caso por caso. El
giro de las tuercas en el sentido de las manecillas del reloj aumentara la tension del hilo. Su giro en el sentido

inverso, disminuira la tension del hilo.

(1) Tuercas de ajuste de tension de hilos

1) La tuerca (D de ajuste de tension controla el hilo @.
2) Latuerca @ de ajuste de tension controla el hilo @.
3) Latuerca ® de ajuste de tension controla el hilo @.
4) La tuerca @ de ajuste de tension controla el hilo @.
5) La tuerca ® de ajuste de tensién controla el hilo @.

MO-6804S MO-6816S*** MO-6814S***

TONVdS3

®=Aumentar  ®= Disminuir

(2) Ajuste de la longitud del hilo de la aguja

MO-6804S
MO-6814S***

MO-6816S***

1) Ajuste la longitud del hilo de la aguja girando

la guia del hilo en las direcciones de las flechas.

2) La direccion @ significa aumentar la longitud del hilo de la aguja.
3) Ladirecciéon © significa acortar la longitud del hilo de la aguja.
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(3) Ajuste de la guia del hilo de la leva del hilo del enlazador

1) Si el hilo del enlazador no esta ajus-
tado apropiadamente, los bucles
del hilo no pueden formarse con
consistencia. (El hilo puede quedar-
se excesivamente flojo o los bucles
del hilo no pueden formarse.)

2) @ significa mayor cantidad de hilo
durante el cosido.

3) © significa menor cantidad de hilo
durante el cosido.

(' 7. REEMPLAZO DE LA AGUJA )

AVISO :

Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la
corriente eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta
completamente parado.

1) Ultilice la aguja DC x 27 o su equivalente.

2) Afloje el tornillo @ y retire la aguja.

3) Inserte la aguja nueva hasta que no pueda avanzar mas; asimismo, la ranura larga debe quedar frente al
operador.

4) Apriete el tornillo @.
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(8. AJUSTE DE LA LONGITUD DE PUNTADAS )

AVISO :

Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la
corriente eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta
completamente parado.

Cambie la longitud de la puntada apropiadamente de acuerdo con el material que se utilice, relacién de trans-
porte diferencial u otros factores relevantes.

Pulse y mantenga pulsado el botén @ y gire la polea hasta que el boton quede enclavado. Luego, libere el
botdn después de obtener la longitud de puntada deseada

Para hacer el espaciado
? de la puntada mas
B &esparcido

Para hacer el espaciado de
la puntada mas denso

Max. relacion dif. Escala de polea 1 2 3 4 5 6 7

Longitud de la puntada

1:2 0,6 1,13 1,66 2,19 2,72 3,25 3,8

(valor de referencia)

( 9. AJUSTE DE LA RELACION DE TRANSPORTE DIFERENCIAL )

AVISO :

Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la
corriente eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta
completamente parado.

1) Afloje la tuerca @ de ajuste de transporte dife-
rencial Mueva la varilla @ de ajuste de transporte

FK\/J@
0000002 B)

Q diferencial hacia arriba para realizar el cosido con
R

@ gis St/ puntadas de estirado, o hacia abajo para realizar

—— rg}ﬁ»\“!% i el cosido con puntadas de fruncido.

[y U &\ ) 7
S ~ — &"_'\‘\\’* =N 2) Cuando quiera mover la palanca @ solamente
@ f\ "-IA - un poco, use el tornillo @ de ajuste preciso de
Ol —— Q¥ poco, ] P

transporte diferencial.
3) Después de ajustar, apriete firmemente la tuerca
@ de ajuste de transporte diferencial.

13-
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(10. REEMPLAZO DE LAS CUCHILLAS )

AVISO :
A Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la

corriente eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta
completamente parado.

0,5a1,0 mm

>
<

3
>

(1) Reemplazo de la cuchilla superior

1)

2)
3)

4)

Afloje el tornillo @, y mueva el sujetador @ de la cuchilla inferior hacia la izquierda. Luego, apriete el tornillo
@ ligeramente.

Saque el tornillo @ y coloque la nueva cuchilla superior. Luego, apriete este tornillo @ ligeramente.

Gire la polea para mover la cuchilla superior hacia su punto muerto inferior. Ajuste la altura de la cuchilla
superior de modo que se cruce con la cuchilla inferior en aprox. 0,5 a 1,0 mm. Luego, apriete el tornillo @.
Afloje el tornillo @ y haga que el sujetador @ de la cuchilla inferior vuelva a su posicién original. Haga una
prueba para comprobar si las cuchilla superior e inferior pueden cortar el hilo exactamente; luego, apriete
el tornillo @.

(2) Reemplazo de la cuchilla inferior

1)

2)
3)

4)

Afloje el tornillo @, y mueva el sujetador @ de la cuchilla inferior hacia la izquierda. Luego, apriete el tornillo
@ ligeramente.

Afloje el tornillo @. Quite la cuchilla inferior y reemplacela por una nueva.

Ajuste el borde de la cuchilla inferior para alinearlo con la superficie de la placa de agujas. Luego, apriete
el tornillo @.

Afloje el tornillo @ para ajustar el sujetador @ de la cuchilla inferior a su posicion original. Haga una prueba
para comprobar si las cuchilla superior e inferior pueden cortar el hilo exactamente. Luego, apriete el tornillo

— 14—



(11. AJUSTE DE LA ANCHURA DEL DOBLADILLADO )

AVISO :

Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la
corriente eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta
completamente parado.

1) Gire la polea para mover de la cuchilla @ superior
hacia su punto muerto inferior.

2) Afloje el tornillo @ y mueva el sujetador @ de la
cuchilla inferior hacia la izquierda, y luego apriete
el tornillo @ ligeramente.

3) Afloje el tornillo @ y mueva el sujetador de la cuchi-
lla superior hacia la izquierda o derecha hasta que
se obtenga la anchura deseada. Luego, apriete el
tornillo ©.

4) Afloje el tornillo @. Mueva el soporte @ de la
cuchilla inferior hasta que la cuchilla inferior entre
en contacto con la cuchilla superior.

Haga una prueba para comprobar si las cuchillas
pueden cortar el hilo, y luego apriete el tornillo @.

(12. AJUSTE DE LA ALTURA DE LA AGUJA )

AVISO :

Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la
corriente eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta
completamente parado.

TONVdS3

Gire la polea para traer la aguja a su extremo superior.

En este momento, ajuste apropiadamente la distancia

desde la punta de la aguja hasta la superficie superior

de la placa de agujas.

1) Afloje los cuatro tornillos @. Abra la cubierta su-
perior @ y extraigala.

2) Afloje el tornillo @, y mueva la barra de agujas @
a la altura deseada. Luego, apriete el tornillo ©.

3) Cierre la cubierta superior @. Apriete los cuatro

tornillos @.
[ . Después de ajustar la altura de la barra |
Precaucion . . s
| ] de aguja, compruebe la relacion entre la |
\ aguja y el enlazador. )
| Consulte "18. DIMENSIONES PARAAJUS- |

_z,  TARLATEMPORIZACION DE ENLAZADO- |
/#>] RES Y PROTECTOR DE AGUJA" p.23 |

(Referencia .
| para los valores de ajuste de la altura de |
\ la aguja. )
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(13. AJUSTE DEL PIE PRENSATELAS

(1) Ajuste la posicion del pie prensatelas

L _nAumentar
Disminuir -

— /)
—1 OOO0Qo

1)
2)

3)

4)

Afloje el tornillo de ajuste @ y el tornillo @ del prensatelas.

Mueva el pie prensatelas @ de modo que la ranura del mismo se alinee con la ranura de la placa de agujas.
Asimismo, la parte inferior del pie prensatelas debe quedar posicionada de forma plana sobre la placa de
agujas. Luego, apriete el tornillo @.

Afloje el tornillo @ y mueva el item @ hacia la izquierda y derecha de modo que el @ coincida con el @ y
el @ pueda moverse suavemente hacia arriba y abajo. Luego, apriete el tornillo @.

Para ajustar a la presion adecuada: gire el tornillo @ en el sentido de las manecillas del reloj para aumentar
la presion, y en el sentido opuesto a las manecillas del reloj para disminuirla.

—16 —



(2) Ajuste la magnitud de elevacion del pie prensatelas

@
UL
@
@
—1 OO000
o, <

!

1) Gire la polea para bajar el dentado de transporte hasta que la parte inferior del prensatelas entre en con-
tacto, de manera horizontal, con la placa de agujas.

2) Provea una separacion de 1 mm entre el brazo elevador @ del prensatelas y la ménsula de fijacion @. Se
puede ajustar esta separacion aflojando ligeramente el tornillo @.

3) Afloje la tuerca @. Presione la palanca @ del prensatelas para elevar el prensatelas desde la superficie de
la placa de agujas. La elevacion del prensatelas difiere segun el modelo. Ajuste la elevacion del prensatelas
de acuerdo con el modelo, consultando la tabla a continuacion.

Luego, ajuste el tornillo @ de manera que entre en contacto con la palanca elevadora @ del prensatelas.

Afloje la tuerca @. rJI)
4) Al término de los ajustes, apriete el tornillo @. :E
]
(UNIDAD: mm) Q
Modelo Cantidad de elevacion del prensatelas (A)
MO-6804S 6
MO-6814S-24AH 55
MO-6814S-3AH 55
MO-6814S-44H 7
MO-6814S-30P 5
MO-6816S-3AH 55
MO-6816S-50H 6,5
MO-6816S-60H
MO-6816S-30P
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(14. AJUSTE DEL DENTADO DE TRANSPORTE )

AVISO :

Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la
corriente eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta
completamente parado.

(1) Ajuste la altura del dentado de transporte

0,9a1,1 mm

Yo/ el
/K

=

1) Gire la polea para que el dentado de transporte se eleve al punto mas alto.

2) Afloje el tornillo @ y mueva el dentado de transporte principal @ hacia arriba y abajo para que el lado
dentado quede a aprox. 0,9 a 1,1 mm (30P: 0,7 a 0,9 mm, 60H: 1,0 a 1,2 mm) sobre la placa de agujas.
Luego, apriete el tornillo @.

3) Afloje el tornillo @. Mueva el dentado de transporte diferencial @ hacia arriba y abajo para ajustar de
manera que quede enrasado con el dentado de transporte principal @. Luego, apriete el tornillo ©.

(2) Ajuste de la inclinacién del dentado de transporte

Para ajustar la inclinacion del dentado de
transporte, afloje el tornillo @ y gire el eje @ de
soporte trasero. Cuando el dentado de transpor-
te esté enrasado con la superficie superior de
la placa de agujas y el dentado de transporte
esté nivelado (30P: El dentado de transporte se
posiciona con su parte frontal abajo), apriete el
tornillo @.

(3) Ajuste la altura del dentado de transporte auxiliar

Se debe colocar el lado dentado del dentado de trans-
porte auxiliar @ en una posicion de 0,3 a 0,5 mm (30P:
0,1 a 0,3 mm, 60H: 0,25 a 0,35 mm) mas baja que
del dentado principal @. Su altura se puede ajustar
aflojando el tornillo @.

>
>

0,3a0,5mm
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(15. RELACION ENTRE LA AGUJA Y EL ENLAZADOR )

AVISO :

Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la
corriente eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta
completamente parado.

(1) Relacion entre la aguja y el enlazador superior

i y

Cuando el enlazador superior se
@) ’ mueve a su punto de extrema iz-

L quierda, la distancia entre la punta
del enlazador y la linea media de
la aguja es de 4,8 a 5,2 mm. Para
el modelo equipado con 2 agujas,
la distancia entre la punta del enla-
zador y la linea media de la aguja
izquierda es de 5,4 a 5,7 mm (60H:

V
5,0 a 5,5 mm).
4,8 a 5,2 mm \\ 5,4a5,7mm \\

(2) Relacion entre la aguja y el enlazador inferior

0

|
|
|
|
|
|
\

1) Cuando el enlazador inferior se mueve
a su punto de extrema izquierda, la
distancia entre la punta del enlazador
y la linea media de la aguja debe ser
de aprox. 3,7 a 3,9 mm (40H, 44H, 50H
y 60H: 4,1 a 4,3 mm).

Para el modelo equipado con 2 agujas,
la distancia entre la punta del enlaza-
dor inferior y la linea media de la aguja.

2) Ajuste la distancia
desde la punta del
enlazador hasta la
porciéon indentada
de la aguja de 0,01
a 0,1 mm cuando
el enlazador infe-
rior se mueve a la
derecha hacia la
linea central de la
aguja (para los mo-
delos con 2 agujas,
se utiliza la aguja
izquierda como re-
ferencia).

B 0,01 a 0,1 mm

L

—19—
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(3) Relacion entre el enlazador superior y el enlazador inferior

£
£
N
S
]
0
S
S

Cuando el enlazador superior se cruza con el inferior,
manténgalos lo mas cerca posible uno de otro. Sin em-
bargo, los enlazadores no deben tocarse ni chocarse
mutuamente. Se debe proveer una separacion de 0,05
a 0,2 mm entre el enlazador superior y el enlazador
inferior cuando los mismos se cruzan.

(4) Relacién entre la aguja y el enlazador de la cadeneta doble

c—2
1,4a1,9 mm

0 £ 0,05 mm

La punta debe
estar ubicada
dentro de la
cara lateral de
la aguja.

Cuando el enlazador de la cadeneta doble se mueve
hasta su extremo izquierdo, la distancia desde el
enlazador de la cadeneta doble hasta la linea central
de la aguja debe ser de 1,4 a 1,9 mm (50H, 60H: 1,6

a 2,3 mm).

Haga el ajuste de modo que quede una separacion

(5) Relacion entre la aguja y el guardaagujas

0,1a0,2 mm

Ligero contacto

de 0 + 0,05 mm entre la cresta @ del extremo inferior
de la parte indentada de la aguja de cadeneta doble
O y el enlazador de cadeneta doble @.

En este momento, la punta del enlazador de cadeneta
doble @ debe estar ubicada dentro de la cara lateral
de la aguja de cadeneta doble @.

Haga el ajuste de modo que el guardaagujas movil @
entre en ligero contacto con la aguja cuando la aguja
de sobreorillado @ (aguja izquierda para el modelo de
2 agujas) se desplaza a su posicion de extremo inferior.
Haga el ajuste de modo que la distancia entre la aguja
@ y el guardaaguijas frontal @ sea de 0,1 a 0,2 mm.

—-20-—



r16. AJUSTE DE LA CANTIDAD DE MOVIMIENTO DEL ENLAZADOR

. DE LA CADENETA DOBLE )

AVISO :

Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la
corriente eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta
completamente parado.

El enlazador de la cadeneta doble hace un movimiento
Y eliptico. Cuando sea necesario, ajuste la cantidad de
C e > |® movimiento frontal/trasero @ del enlazador de la ca-
h_ deneta doble siguiendo los pasos del procedimiento
. que se describe a continuacion.

1) Abra la cubierta trasera @ de la maquina de coser.
2) Afloje el tornillo @ ligeramente.
3) Gire el tornillo @ para el ajuste.
Para aumentar la cantidad de movimiento, gire
hacia la direccion ©®.
Para disminuir la cantidad de movimiento, gire
hacia la direccion ©.
4) Tras el ajuste, apriete el tornillo ©.
5) Cuando termine el ajuste, cierre la cubierta trasera

TONVdS3
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(17. MANTENIMIENTO

AVISO :

1. Desconecte el interruptor de la corriente eléctrica antes de realizar la limpieza de la maquina. De lo
contrario, la maquina puede operar bruscamente si se pisa el pedal accidentalmente, lo que podria
causar lesiones.

2. Asegurese de utilizar gafas protectoras y guantes al manipular el aceite lubricante y grasa, para

evitar el contacto de éstos con sus ojos o piel; de lo contrario, podrian causar su inflamacion.

3. Ademas, tenga cuidado para no beber el aceite ni tragar la grasa, que pueden causar vomito y dia-
rrea. Mantenga el aceite fuera del alcance de los nifos.

4. Utilice ambas manos para sujetar el cabezal de la maquina al inclinarlo o devolverlo a su posicion
original. Si utiliza sélo una mano para mover la maquina, el peso del cabezal de la maquina puede
causar su deslizamiento, lo que podria causar lesiones corporales.

<itemes de mantenimiento periédico>

Ciclo de mantenimiento

itemes de mantenimiento

Diario

1.

Limpie las pelusas del dentado de transporte.

2.

Asegurese de que el colector de aceite esté llenado con una cantidad adecuada
de aceite. (Se debe mantener el nivel de la superficie del aceite entre las lineas
demarcadoras superior € inferior en el manémetro del aceite.)

. Mantenga siempre limpias la maquina de coser y la mesa de operacion siempre.

Semanal

. Mantenga limpios y ordenados los cables de alimentacion.

. Mantenga limpio el panel de operacion.

. Compruebe si las partes eléctricas se han aflojado o estan en su posicion.

Una vez a cada cuatro
meses

. Reemplace el aceite en el colector de aceite por aceite nuevo.

Anual

. Revise la correa de transmisién para comprobar si esta dafnada o desgastada.
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r18. DIMENSIONES PARA AJUSTAR LA TEMPORIZACION DE

. ENLAZADORESY PROTECTOR DE AGUJA §

AVISO :

1. Para evitar posibles accidentes debidos a la falta de practica en el uso de la maquina, siempre que
tenga que ajustar la maquina o reemplazar cualquier pieza, llame al encargado del mantenimiento

que tenga cabales conocimiento de la misma o el encargado del servicio de nuestro distribuidor

para que haga el trabajo.

2. Para evitar posibles lesiones personales cuando la maquina se pone en marcha, antes de ponerla
en operacion hay que asegurarse de que no hay ningun tornillo flojo y de que ninguno de los com-
ponentes se tocan entre si.

Las dimensiones que se dan en la tabla son las dimensiones estandar que hay que usar para ajus- 1
tar el enlazador. Estas dimensiones se dan como referencia y se deberan cambiar mas o menos |
| en conformidad con los productos de cosido y con el hilo que se utilice. ]

VAo
Precaucion

(UNIDAD: mm)

w e

A i 04

m \
Ai—ww 14 =
Modelo @ B ‘
i

TONVdS3

ci: . |A 16 0,05 a 0,2 mm _
oz T
A | B | C D | E F | G
MO-6804S 10,4-10,6 | - - (10,8) 4,8-5,2 3,7-3,9 -
MO-6814S-2AH | 10,4-10,6 | (9,1) - (10,5) 5,4-57 3,7-3,9 -
MO-6814S-3AH | 10,4-10,6 | (9,1) - (10,5) 5,4-57 3,7-3,9 -
MO-6814S-4/AH 11,8-12 | (105) | - (12) 5,4-57 4,1-4,3 -
MO-6814S-30P 10,4-10,6 | (9,1) - (10,5) 5,4-5.7 3,7-3,9 -
MO-6816S-3AH | 10,4-106 | - (7,6) (10,8) 4,8-5,2 3,7-3,9 1,4-1,9
MO-6816S-50H 11,8-12 - 9) (12) 4,8-52 4,1-4,3 1,6-2,3
MO-6816S-60H 12,6-12,8 | - (9,8) (12,7) 5-5,5 4,1-4,3 1,6-2,3
MO-6816S-30P 10,4-10,6 | - (7,6) (10,8) 4,8-5,2 3,7-3,9 1,4-1,9
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(19. DIMENSIONES RELACIONADAS CON LA POSICION DEL TIRAHILO
 YDELALEVADEL HILO DEL ENLAZADOR (AJUSTE ESTANDAR)

AVISO :
A Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la

corriente eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta
completamente parado.

(1) Posicione el tirahilo de aguja y la guia del hilo de aguja

MO-6804S MO-6814S** MO-6816S**

A
| £
— o
\J n
~~
(UNIDAD: mm)
MO-6814S MO-6816S
A B C A B C D
Excluyendo 30P, 60H 6,5 6 5,5 8,5 8 14 12
30P 6,5 6 5,5 11,5 11 13 13
60H - - - 7,5 8 14 13
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(2) Posicion del tirahilo del enlazador y de la guia del hilo del enlazador

(UNIDAD: mm)
Modelo A B C D E
MO-6804S 11,5 17,5 20 28,5 11
MO-6814S-24AH 21,5 14,5 28 32 11
MO-6814S-3AH 21,5 14,5 28 32 11
MO-6814S-4AH 21,5 14,5 25 28,5 9
MO-6814S-30P 11,5 17,5 20 28,5 9
MO-6816S-3AH 21,5 17,5 20 28,5 9
MO-6816S-50H 33,5 10,5 20 28,5 9 m
MO-6816S-60H 33,5 10,5 20 38 9 %
MO-6816S-30P 21,5 10,5 28 35 15 %,
~

(3) Valor de ajuste de la leva del hilo del enlazador

Ajuste la temporizacién de la leva del hilo del
enlazador de manera que la leva del hilo del
enlazador suelte el hilo del enlazador cuando
la punta de la aguja baje para proyectar la
superficie inferior de la placa de agujas de 1
a2mm.
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(20. DIBUJO DE LA MESA

UNIDAD: mm
DIFERENCIA: 2
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Mesa tipo completamente sumergido
* Se requiere el uso de la mesa auxiliar,

el1e—4
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UNIDAD: mm
DIFERENCIA: 2
PESO: 12,4 kg ¥5%
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@ = Esta parte se debe retirar cuando se instala
el dispositivo de dobladillado automatico en
la maquina de coser.
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Mesa auxiliar para mesa tipo completamente sumergido

UNIDAD: mm
DIFERENCIA: #2
PESO: 4,25 kg 5%
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PER GARANTIRE L'USO SICURO DELLA MACCHINA PER CUCIRE

Per la macchina per cucire, la macchina automatica ed i dispositivi ausiliari (di seguito denominati collettivamen-
te come "macchina"), & inevitabile condurre lavori di cucitura vicino a parti in movimento della macchina. Cid si-
gnifica che c'eé sempre una possibilita di venire accidentalmente a contatto con parti in movimento. Si consiglia
vivamente, agli operatori che azionano effettivamente la macchina e al personale di manutenzione coinvolto nel-
la manutenzione e riparazione della macchina, di leggere con attenzione per comprendere appieno le seguenti
AVVERTENZE PER LA SICUREZZA | prima di utilizzare la macchina/effettuare la manutenzione della macchina.
Il contenuto delle AVVERTENZE PER LA SICUREZZA | comprende gli articoli che non sono contenuti nelle spe-
cifiche del prodotto.

Le indicazioni di rischio sono classificate nelle seguenti tre diverse categorie per aiutare a capire il significato delle
etichette. Assicurarsi di comprendere pienamente la seguente descrizione e di rispettare rigorosamente le istruzioni.

(1) Spiegazione dei livelli di rischio

Questa indicazione & presente dove vi & un immediato pericolo di gravi lesioni o morte se la persona incaricata o
terzi manovrano male la macchina o non evitano la situazione pericolosa quando si aziona la macchina o si effet-
tua la manutenzione della macchina.

Questa indicazione é presente dove vi & un potenziale pericolo di gravi lesioni o morte se la persona incaricata o
terzi manovrano male la macchina o non evitano la situazione pericolosa quando si aziona la macchina o si effet-
tua la manutenzione della macchina.

manovrano male la macchina o non evitano la situazione pericolosa quando si aziona la macchina o si effettua

A Questa indicazione é presente dove vi & un pericolo di lesioni leggere o medie se la persona incaricata o terzi
la manutenzione della macchina.

A Articoli che richiedono particolare attenzione

(1) Spiegazione delle icone di avvertimento e delle etichette di indicazione

Vi & un pericolo di lesioni se si ° Tenere presente che se si tiene la macchi-
A viene a contatto con una sezio- c na per cucire durante il funzionamento,
ne in movimento. g possono essere causate le ferite alle mani.
- : - i £
8 :" ehun pericolo di scosse elet g Vi & un pericolo di intrappolamenti
c riche se si viene a contatto con S - - S
g una sezione ad alta tensione © nella cinghia con conseguenti lesioni.
= - S
+ . s . . ©
4 vie un pericolo (:I tstcottature 5 C'e il rischio di lesioni se si toccail
& se s.' viene a contatio con una L trasportatore del bottone.
s sezione ad alta temperatura.
s Tenere presente che se i raggi la- 5
S ser entrano nell'occhio direttamen- | £ @ Il corretto senso & indicato.
- te, possono danneggiare la vista. g _5
c'¢ il rischio di contattotrala |% & o
testa dell'operatore e la mac- £ o Il collegamento di un filo di messa a
china per cucire. i terra & indicato.
( - N\ @ < C¢éla possibilita che ferimenti da leggeri a
;E == CAUTION gravi oppure morte vengano causati.
5N ’s il regs . . .
- » C’é la possibilita che ferimenti vengano causati
A _% % @ ThEFEEEL se si toccano elementi mobili.
R BB HE. KR
R TEMEBAER.
Moving parts may cause injury.
Operate with saféty devices.
Turn off main switch before
threading cha_ngln% bobbin and
needle, Cleaning etc.
= = J
(1]




AVVERTENZE PER LA SICUREZZA Lincidente signifi-

[

| ca "causare lesioni
A PERICOLO

| personali o morte o
Idannl alla proprieta.”
1. Quando é necessario aprire la centralina di controllo contenente parti elettriche, assicurarsi di disatti-
vare l'alimentazione e di attendere cinque minuti o piu prima di aprire il coperchio al fine di evitare gli
incidenti causati da scosse elettriche.

A ATTENZIONE
| Precauzioni di basebasicas

1. Assicurarsi di leggere il manuale d'istruzioni e altri documenti esplicativi in dotazione con la macchina
prima di utilizzare la macchina. Conservare il presente manuale ed i documenti esplicativi in un luogo
sicuro affinché possano essere sempre disponibili.

2. 1l contenuto di questa sezione include gli articoli che non sono contenuti nelle specifiche del prodotto.

3. Assicurarsi di indossare occhiali di sicurezza per la protezione contro gli incidenti causati dalla rottura
dell'ago.

4. Coloro che utilizzano uno stimolatore cardiaco devono usare la macchina, previa consultazione con un
medico specialista.

| Dispositivi di sicurezza ed etichette di avvertimento |

1. Assicurarsi di azionare la macchina dopo aver controllato che i dispositivi di sicurezza siano installati
correttamente ai posti giusti e funzionino regolarmente al fine di prevenire gli incidenti causati dalla
mancanza dei dispositivi.

2. Se uno qualsiasi dei dispositivi di sicurezza viene rimosso, assicurarsi di rimetterlo a posto e control-
lare che funzioni regolarmente al fine di prevenire gli incidenti che possono causare lesioni personali o
morte.

3. Assicurarsi di mantenere le etichette di avvertimento aderite sulla macchina chiaramente visibili al fine
di prevenire gli incidenti che possono causare lesioni personali o morte. Se una qualsiasi delle etichette
@ macchiata o scollata, assicurarsi di cambiarla con una nuova.

| Scopi e modifica |

1. Non utilizzare mai la macchina per altri scopi all'infuori di quelli indicati né in altri modi all'infuori di
quello prescritto nel manuale d'istruzioni al fine di prevenire gli incidenti che possono causare lesioni
personali o morte. La societa JUKI non si assume responsabilita alcuna per eventuali danni o lesioni
personali o morte causati dall'uso della macchina per altri scopi all'infuori di quelli indicati.

2. Mai modificare né alterare la macchina al fine di prevenire gli incidenti che possono causare lesioni
personali o morte. La societa JUKI non si assume responsabilita alcuna per eventuali danni o lesioni
personali o morte causati dalla modifica o alterazione della macchina stessa.

| Istruzione e addestramento |
1. Al fine di prevenire gli incidenti causati dalla mancanza di familiarita con la macchina, la macchina deve
essere utilizzata unicamente da un operatore che sia stato addestrato/istruito dal datore di lavoro per
quanto riguarda il funzionamento della macchina e su come far funzionare la macchina in sicurezza per
acquisire adeguate conoscenze e abilita di operazione. Al fine di garantire quanto sopra, il datore di
lavoro deve stabilire un piano di istruzione/addestramento per gli operatori e deve istruire/addestrarli in
anticipo.

I Dlsattlvazmne Spegnimento dell'interruttore dell'alimentazione, quindi disinserimento della spina dalla I
I presa di corrente. Questo vale per i seguenti articoli. I

1. Assicurarsi di disattivare immediatamente la macchina quando si constatano anomalie o guasti o in
caso di mancanza di corrente per la protezione contro gli incidenti che possono causare lesioni perso-
nali o morte.

2. Per la protezione contro gli incidenti causati dall'avvio improvviso della macchina, assicurarsi di disatti-
vare la macchina prima di effettuare le seguenti operazioni. Per la macchina che incorpora un motore a
frizione, in particolare, assicurarsi di disattivare la macchina e controllare che la macchina sia completa-
mente ferma prima di effettuare le seguenti operazioni.

2-1. Ad esempio, quando si infilano le parti come I'ago, il crochet, lo stendifilo, ecc che devono essere
infilati, o quando si cambia la bobina.

2-2. Per esempio, quando si cambia o si regola un componente qualsiasi della macchina.

2-3. Ad esempio, quando si ispeziona, si ripara o si pulisce la macchina o si lascia il posto di lavoro.

3. Assicurarsi di disinserire la spina di alimentazione tenendo la spina invece del cavo al fine di evitare
scosse elettriche, dispersione verso terra o incendi.

4. Assicurarsi di disattivare la macchina ogni volta che la macchina é lasciata incustodita durante la pausa
lavoro.

5. Assicurarsi di disattivare la macchina in caso di mancanza di corrente al fine di prevenire gli incidenti
causati dalla rottura di componenti elettrici.
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PRECAUZIONI DA PRENDERE IN VARIE FASI OPERATIVE

1. Assicurarsi di sollevare e spostare la macchina in modo sicuro tenendo in considerazione il peso della
macchina. Fare riferimento al testo del manuale d'istruzioni per la massa della macchina.

2. Assicurarsi di adottare misure di sicurezza sufficienti per evitare la caduta e cose simili prima di solleva-
re o spostare la macchina per la protezione contro gli incidenti che possono causare lesioni personali o
morte.

3. Una volta che la macchina é stata sballata, mai riimballarla per il trasporto per proteggere la macchina
contro la rottura causata da incidenti imprevisti o cadute.

Sballatura

1. Assicurarsi di sballare la macchina nell'ordine prescritto al fine di prevenire gli incidenti che possono
causare lesioni personali o morte. Quando la macchina é imballata in cassa di legno, in particolare, assi-
curarsi di controllare attentamente i chiodi. | chiodi devono essere rimossi.

2. Assicurarsi di controllare la macchina per la posizione del suo centro di gravita e di tirarla fuori dall'im-
ballo attentamente al fine di prevenire gli incidenti che possono causare lesioni personali o morte.

| Installazione |
(I) Tavolo e supporto del tavolo

1. Assicurarsi di utilizzare il tavolo e il supporto del tavolo originali JUKI al fine di prevenire gli incidenti
che possono causare lesioni personali o morte. Se é inevitabile usare un tavolo e un supporto del tavolo
che non sono quelli originali JUKI, selezionare un tavolo e un supporto del tavolo che siano in grado di
sostenere il peso della macchina e la forza di reazione durante il funzionamento.
2. Se si montano le rotelle sul supporto del tavolo, assicurarsi di utilizzare le rotelle con un meccanismo di
bloccaggio e di bloccarle per fissare la macchina durante il funzionamento, la manutenzione, I'ispezione
e la riparazione al fine di prevenire gli incidenti che possono causare lesioni personali o morte.
(1) Cavi e cablaggio
1. Assicurarsi di evitare che una forza eccessiva venga applicata al cavo durante I'uso al fine di evitare
scosse elettriche, dispersione verso terra o incendi. Inoltre, se & necessario cablare vicino alla sezione
di funzionamento come la cinghia a V, assicurarsi di lasciare uno spazio di 30 mm o piu tra la sezione di
funzionamento e il cavo.
2. Assicurarsi di evitare l'inserimento di troppe spine su una stessa presa di corrente al fine di evitare
scosse elettriche, dispersione verso terra o incendi.
3. Assicurarsi di collegare i connettori in modo sicuro al fine di evitare scosse elettriche, dispersione verso
terra o incendi. Inoltre, assicurarsi di disinserire il connettore tenendo la sezione di connettore.
(Ill) Messa a terra

1. E necessario che una spina appropriata di alimentazione sia installata da parte di un perito elettrico al
fine di prevenire gli incidenti causati da dispersione verso terra o rigidita dielettrica. Inoltre, assicurarsi
di collegare la spina di alimentazione alla presa di corrente completa di terra.

2. Assicurarsi di mettere a terra il filo di messa a terra al fine di prevenire gli incidenti causati da dispersio-
ne verso terra.

(IV) Motore

1. Assicurarsi di utilizzare il motore nominale specificato (prodotto originale JUKI) al fine di prevenire gli
incidenti causati dalla bruciatura.

2. Se un motore a frizione disponibile in commercio & usato con la macchina, assicurarsi di selezionare uno
con un copripuleggia anti-intrappolamenti per la protezione contro intrappolamenti nella cinghia a V.

| Prima della messa in funzione

1. Assicurarsi che i connettori e cavi siano esenti da danni, perdita di parti e allentamento prima di attivare
I'alimentazione al fine di prevenire gli incidenti con conseguenti lesioni personali o morte.

2. Mai mettere la mano nelle sezioni in movimento della macchina al fine di prevenire gli incidenti che pos-
sono causare lesioni personali o morte.
Inoltre, controllare che il senso di rotazione della puleggia corrisponda alla freccia indicata sulla puleggia.

3. Se il supporto del tavolo con le rotelle ¢ utilizzato, assicurarsi di fissare il supporto del tavolo bloccando
le rotelle o con i regolatori, se dotato di regolatori, per la protezione contro gli incidenti causati dall'avvio
improvviso della macchina.

| Durante il funzionamento |

1. Assicurarsi di non avvicinare dita, capelli, lembi di vestiario o oggetti alle sezioni in movimento come il
volantino, la puleggia a mano e il motore quando la macchina ¢ in funzione al fine di prevenire gli inci-
denti causati da intrappolamenti che possono causare lesioni personali o morte.

2. Assicurarsi di non mettere le dita vicino alle aree circostanti dell'ago o all'interno del coperchio della
leva tirafilo quando si attiva I'alimentazione o quando la macchina ¢ in funzione al fine di prevenire gli
incidenti che possono causare lesioni personali o morte.

3. La macchina gira ad una velocita elevata. Non avvicinare mai le mani alle sezioni in movimento come
il crochet, lo stendifilo, la barra dell'ago e il coltello tagliatessuto durante il funzionamento al fine di
proteggere le mani contro le lesioni. Inoltre, assicurarsi di disattivare I'alimentazione e controllare che la
macchina sia completamente ferma prima di cambiare il filo.

4. Fare attenzione che le dita o altre parti del corpo non vengano intrappolate tra la macchina e il tavolo
quando si rimuove la macchina dal tavolo o la si rimette sul tavolo al fine di prevenire gli incidenti che
possono causare lesioni personali o morte.

5. Assicurarsi di disattivare I'alimentazione e controllare che la macchina e il motore siano completamente
fermi prima di rimuovere il copricinghia e la cinghia a V al fine di prevenire gli incidenti causati dall'avvio
improvviso della macchina o del motore.




6. Se un servomotore é utilizzato con la macchina, il motore non & rumoroso quando la macchina é in stato
di riposo. Assicurarsi di non dimenticare di disattivare I'alimentazione al fine di prevenire gli incidenti
causati dall'avvio improvviso del motore.

7. Non utilizzare mai la macchina se I'apertura di raffreddamento della centralina di alimentazione del mo-
tore é otturata al fine di prevenire gli incendi causati da surriscaldamenti.

| Lubrificazione

1. Assicurarsi di utilizzare I'olio originale JUKI e il grasso originale JUKI per le parti da lubrificare.

2. Nel caso in cui I'olio venisse a contatto con gli occhi o con il corpo, assicurarsi di lavare via immediata-
mente al fine di prevenire I'inflammazione o l'irritazione.

3. Nel caso in cui I'olio venisse ingerito involontariamente, assicurarsi di consultare immediatamente un
medico al fine di prevenire la diarrea o il vomito.

| Manutenzione

1. Al fine di prevenire gli incidenti causati dalla mancanza di familiarita con la macchina, la riparazione e la
regolazione deve essere effettuata da un tecnico di manutenzione che conosca bene la macchina nei li-
miti definiti nel manuale d'istruzioni. Assicurarsi di utilizzare le parti originali JUKI quando si sostituisco-
no le parti della macchina. La societa JUKI non si assume responsabilita alcuna per eventuali incidenti
causati dalla riparazione o regolazione inadeguata o dall'uso di altre parti all'infuori di quelle originali
JUKI.

2. Al fine di prevenire gli incidenti causati dalla mancanza di familiarita con la macchina o da scosse elettri-
che, assicurarsi di affidare la riparazione e la manutenzione (compreso il cablaggio) dei componenti elet-
trici ad un tecnico elettrico della vostra azienda, della JUKI o dei distributori nella vostra zona.

3. Quando si effettua la riparazione o la manutenzione della macchina che usa le parti ad azionamento
pneumatico come un cilindro pneumatico, assicurarsi di rimuovere il tubo di alimentazione dell'aria per
eliminare I'aria che rimane nella macchina in anticipo al fine di prevenire gli incidenti causati dall'avvio
improvviso delle parti ad azionamento pneumatico.

4. Assicurarsi di controllare che le viti ed i dadi siano esenti da allentamento dopo il completamento della
riparazione, regolazione e sostituzione delle parti.

5. Assicurarsi di pulire periodicamente la macchina durante il periodo di utilizzo. Assicurarsi di disattivare
I'alimentazione e controllare che la macchina e il motore siano completamente fermi prima di pulire la
macchina al fine di prevenire gli incidenti causati dall'avvio improvviso della macchina o del motore.

6. Assicurarsi di disattivare I'alimentazione e controllare che la macchina e il motore siano completamente
fermi prima di effettuare la manutenzione, l'ispezione o la riparazione della macchina. (Per la macchina
con un motore a frizione, il motore continuera a girare per un po' per inerzia anche dopo aver disattivato
I'alimentazione. E necessario percio fare attenzione.)

7. Nel caso in cui la macchina non potesse essere azionata regolarmente dopo la riparazione o la regola-
zione, interrompere immediatamente il lavoro e contattare la JUKI o i distributori nella vostra zona per la
riparazione al fine di prevenire gli incidenti che possono causare lesioni personali o morte.

8. Nel caso in cui il fusibile fosse bruciato, assicurarsi di disattivare I'alimentazione ed eliminare la causa
della bruciatura del fusibile e di sostituire il fusibile bruciato con uno nuovo al fine di prevenire gli inci-
denti che possono causare lesioni personali o morte.

9. Assicurarsi di pulire periodicamente la presa d'aria del ventilatore e di ispezionare I'area intorno al
cablaggio al fine di prevenire gli incendi del motore.

| Ambiente operativo |

1. Assicurarsi di utilizzare la macchina in un ambiente che non sia influenzata dalla forte sorgente di
rumore (onde elettromagnetiche) come una saldatrice ad alta frequenza al fine di prevenire gli incidenti
causati da malfunzionamenti della macchina.

2. Non utilizzare mai la macchina in un luogo in cui la fluttuazione della tensione di alimentazione supera
"tensione nominale £ 10%" al fine di prevenire gli incidenti causati da malfunzionamenti della macchina.

3. Per quanto riguarda i dispositivi ad azionamento pneumatico come un cilindro pneumatico, assicurarsi
di controllare che sia ottenuta la pressione specificata dell'aria per questi dispositivi prima di utilizzarli
al fine di prevenire gli incidenti causati da malfunzionamenti della macchina.

4. Al fine di utilizzare la macchina in sicurezza, assicurarsi di usarla in un ambiente che soddisfi le seguen-
ti condizioni:

Temperatura dell'ambiente operativo dai 5°C ai 35°C
Umidita relativa dell'ambiente operativo dal 35% ai 85%

5. Se la macchina viene spostata da un luogo fresco a un luogo caldo, potrebbero verificarsi fenomeni di
condensa. In questo caso, attivare I'alimentazione dopo essersi accertati che non siano presenti gocce
di acqua all'interno della macchina al fine di prevenire gli incidenti causati dalla rottura o malfunziona-
menti dei componenti elettrici.

6. Durante temporali con fulmini e tuoni, assicurarsi di interrompere il lavoro per motivi di sicurezza e di
disinserire la spina di alimentazione al fine di prevenire gli incidenti causati dalla rottura o malfunziona-
menti dei componenti elettrici.

7. A seconda delle condizioni delle onde radio, la macchina potrebbe generare rumore nella ricezione TV o
radio. In questo caso, usare la TV o la radio posizionandole ben lontano dalla macchina.

8. Al fine di garantire la sicurezza nell'ambiente di lavoro, devono essere rispettate le leggi e le normative
locali nel paese in cui é installata la macchina per cucire.

Nel caso in cui il controllo del rumore sia necessario, un protettore auricolare o altri articoli di protezio-
ne devono essere indossati in base alle leggi e alle normative vigenti.

9. Il prodotto, I'imballaggio relativo e I'olio lubrificante usato devono essere smaltiti in modo corretto in
conformita alle leggi del paese in cui la macchina per cucire é utilizzata.
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Precauzioni da adottare in modo da utilizzare la
serie MO-6800S in modo piu sicuro

[>

. Per evitare pericoli di scosse elettriche non aprire il coperchio della morsettiera elettrica
del motore, né toccare i componenti montati all’interno della morsettiera stessa a macchina
accesa.

10.

1.

12

13.

14.

15.

. Per evitare possibili ferimenti, non azionare mai la macchina sprovvista di copricinghia e
protezione occhi.

Come misura di sicurezza contro possibili ferimenti causati da intrappolamento nel motore,
usare un motore provvisto di copri puleggia motore.

Per evitare pericoli di scosse elettriche non azionare mai la macchina con il cavo dell’ali-
mentazione sprovvisto di terra.

A macchina in funzione, fare attenzione a non avvicinare testa, mani o dita, ed assicurarsi
che altri non lo facciano, al volantino, alla cinghia a V e al motore al fine di evitare possibili
ferimenti nel caso in cui mani/dita venissero intrappolate nella macchina. Inoltre, non mettere
alcun oggetto vicino a questi componenti.

Al fine di evitare possibili ferimenti a mani e dita, non avvicinare le stesse al coltello taglia
tessuto e all’ago quando la macchina viene accesa o durante il funzionamento della stessa.

Al fine di evitare possibili ferimenti a mani e dita, non inserire le stesse all’interno della
protezione occhi, a macchina in funzione.

Per evitare pericoli di scosse elettriche ed incidenti causati da componenti elettrici danneg-
giati, assicurarsi che l'interruttore dell’alimentazione sia spento prima di inserire/staccare
la spina dalla presa di corrente.

Come misura di sicurezza contro possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della
macchina, assicurarsi che la macchina sia spenta al termine del lavoro.

In caso di mancanza di corrente, spegnere la macchina come misura di sicurezza contro
possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della stessa.

Come misura di sicurezza contro possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della mac-
china, rimuovere il copricinghia, il copri puleggia motore e la cinghia a V dopo aver spento
la macchina ed aver controllato che la macchina stessa non possa mettersi in funzione
premendo il pedale di comando di avvio.

Prima di ispezionare, regolare o pulire la macchina, infilare il filo nella testa della macchina
o sostituire ’'ago, come misura di sicurezza contro possibili ferimenti causati dall’avvio im-
provviso della macchina, spegnere la macchina e controllare che la macchina per cucire non
possa mettersi in funzione premendo il pedale di comando della macchina per cucire.

Come misura di sicurezza contro possibili ferimenti causati dalla caduta della macchina, non
trasportare la stessa afferando il carter del supporto semilavorato. Se si trasporta la macchina
per cucire tenendo il coperchio della piastra del tessuto, il coperchio puo rompersi, causando
la caduta della testa della macchina per cucire con conseguenti lesioni personali.

Fare attenzione alla manipolazione di questo prodotto in modo da non versare acqua od olio,
da non sottoporre a urti con caduta, e cose simili poiché questo prodotto € uno strumento
di precisione.

Utilizzare questa macchina all’80% della velocita massima nelle prime quattro settimane a
scopo di rodaggio. Dopo quattro settimane, non utilizzarla alla velocita massima finché non
si cambi olio lubrificante con quello nuovo.

Effettuare periodicamente la manutenzione e la pulizia della macchina per garantire la lunga
durata di vita della macchina.




A Attenzione

Inoltre, tenere presente che i dispositivi di sicurezza come "protezione occhi” e "salvadita” posso-
no essere omessi negli schizzi, illustrazioni e figure inclusi nel Manuale d'Istruzioni per semplifica-
re la spiegazione. Nell'uso pratico, non rimuovere mai i dispositivi di sicurezza.

MISURE DI SICUREZZA DA ADOTTARE PRIMA DELLA MESSA IN FUNZIONE

ATTENZIONE :
Per evitare malfunzionamenti e danni alla macchina provvedere quanto segue.

* Leggere e comprendere appieno il contenuto del presente Manuale d’Istruzioni.

e Conoscere le funzioni delle parti principali e comprendere gli avvisi.

* Comprendere pienamente i significati di tutte le etichette di avvertimento.

e Comprendere il principio di funzionamento di questa macchina e averne familiarita.

¢ Gli operatori devono essere in buone condizioni fisiche e mentali.

¢ Gli operatori devono indossare abiti da lavoro adatti.

¢ Sviluppare familiarita con il principio di funzionamento della macchina se necessario.
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( 1. CARATTERISTICHE TECNICHE

MO-6804S MO-6814S MO-6816S

Velocita di cucitura

7.000 sti/min (max) (Escluse alcune sottoclassi di modello)

Lunghezza del punto

Da 0,6 a 3,8 (4,5 mm/60H: Da1a4,5mm

ziale

Misura ago - 2,0 mm 3,0e4,0 mm
Larghezza di sopraggitto 1,5e 4,0 mm 2,0,3,0e4,0mm 4,0,5,0e 6,0 mm
Rapporto trasporto differen- Punto arricciato 1:2 (1:4max) / 60H1:1,7

Punto tirato 1:0,7 (1:0,6max) / 60H1:0,9

Ago

DC x 27 (Standard)

Leva di sollevament del
piedino premistoffa

Da5a7 mm

Olio lubrificante

Olio JUKI Machine 18

Peso 27 kg
- Livello di pressione acustica (Lpa) dell'emissione continua equivalente
dell'ambiente lavorativo :
Valore ponderato A di 83,0 dB ; (Include Kpa = 2,5 dB); secondo la norma
Rumorosita ISO 10821- C.6.2 -ISO 11204 GR2 a 6.500 sti/min.

- Livello di potenza acustica (Lwa) ;
Valore ponderato A di 88,0 dB; (Include Kwa = 2,5 dB) ; secondo la norma
ISO 10821- C.6.2 -ISO 3744 GR2 a 6.500 sti/min.
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( 2. NOMI DELLE PARTI PRINCIPALI

@ Levadisollevamento del piedino premistoffa
@® Piedino premistoffa (asm.)

® Portafilo

O Indicatore di livello dell'olio

@ Puleggia

@ Coperchio della piastra del tessuto




(3. INSTALLATION )

AVERTISSEMENT :

¢ Installazione della macchina deve essere effettuata unicamente da tecnici qualificati.

» Contattare il rivenditore o un elettricista qualificato per eventuali lavori elettrici.

* La macchina per cucire pesa 27 kg. L'installazione della macchina deve essere effettuata da due o
piu persone.

* Non collegare il cavo di alimentazione alla presa di corrente finché I'installazione non sia completata.
Se il pedale viene premuto per errore, la macchina pu6 mettersi in funzione con conseguenti possibili
lesioni.

* Usare entrambe le mani per tenere la testa della macchina quando la si inclina indietro o la si rimette
nella sua posizione originale. Usando una sola mano, il peso della testa della macchina puo essere
troppo pesante da sostenere e cid pud causare lesioni personali.

e Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di ef-
fettuare le seguenti operazioni spegnere I’'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore
abbia completamente cessato di ruotare.

( Dopo il disimballaggio, non trasportare\
| A@io\ne la macchina per cucire tenendo la parte |
| inferiore del coperchio @ della piastra |
\ del tessuto. )

1) Installare I'astuccio @ dell'erogatore di aria e il
tampone @ di gomma alla piastra @ di supporto
del telaio facendo riferimento al disegno del tavolo
e all'elenco delle parti.
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3) Montare il pedale di avvio @ del motore al lato sinistro, e il pedale @ del piedino premistoffa al lato destro.



4) 1l corretto senso di rotazione della macchina per
cucire & orario.
Non lasciare mai che la macchina giri in senso

inverso.

( Afoiode Qualora la macchina girasse in senso an- ]

tiorario, la pompa dell’olio non si mettereb- |
{ be in funzione ed il motore si gripperebbe. )

— — — — — — — — — — — — — — — —

Per ottenere la tensione ottimale della cinghia @
del motore, la cinghia deve flettere di circa 10 mm
premendo la cinghia con il dito. Fare riferimento
alla tabella riportata di seguito per le dimensioni
della puleggia @ e la velocita di cucitura.

(Quanto sopra vale sia per la macchina tipo su
piano che per la macchina tipo completamente

sommersa.)

5) Chiudere quindi il copricinghia @. Stringere le viti.

N

Velocita di cucitura Diametro della puleggia del motore (mm) / Cinghia a V (in pollici) Iy

- >

(sti/min) 60 Hz 50 Hz 2

o
4.500 70/33 85/33
5.000 80/33 95/34
5.500 85/33 105/35
6.000 95/34 115/ 36
6.500 100/ 35 125738
7.000 110/ 36 135/39

Comune per la macchina tipo su piano e la macchina tipo completamente sommersa



( 4. LUBRIFICAZIONE E DRENAGGIO )

AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di ef-
A fettuare le seguenti operazioni spegnere I'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore

abbia completamente cessato di ruotare.

(1) Olio lubrificante

1) Togliere l'indicatore visivo @ del livello dell'olio dalla bocca di ingresso dell'olio. Aggiungere I'olio lubrificante
realizzato specificamente per le macchine che funzionano ad altissima velocita (JUKI MACHINE OIL #18)
in dotazione con l'unita o equivalente attraverso la bocca di ingresso dell'olio.

Quando la superficie dell'olio raggiunge lo spazio tra le due linee di riferimento sull'indicatore di livello
dell'olio, avvitare l'indicatore visivo @ del livello dell'olio.

2) Prima di attivare la macchina per cucire per la prima volta dopo l'installazione o dopo un lungo periodo di
inattivita, lubrificare le sezioni ombreggiate della barra ago @ e della guida @ del crochet superiore.

(2) Drenaggio e riempimento dell’olio

1) Allentare la vite @ e scaricare tutto I'olio rimasto
all'interno del serbatoio dell'olio. Poi stringere la
vite @ di nuovo.

2) Pergarantire la lunga durata di vita della macchina,
sostituire I'olio dopo le prime quattro settimane, e
poi sostituirlo ogni quattro mesi.




3) Questa macchina & dotata di un filtro @ dell'olio
per garantire la lunga durata di vita della macchina.
Pulire questo filtro @ dell'olio una volta al mese e
se necessario sostituirlo con uno nuovo.

Olio lubrificante per il raffreddamento dell'ago: OLIO
SILICONICO.
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( 5. INFILATURA DEL FILO

Seguire le procedure per l'infilatura. L'infilatura sbagliata puo causare problemi di cucitura come rottura

del filo, salti di punto e raggrinzamento del tessuto.

AVVERTIMENTO :

A
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( 6. REGOLAZIONE DELLA TENSIONE DEL FILO )

La tensione del filo deve essere regolata correttamente secondo le tipologie e lo spessore dei materiali, la lun-
ghezza del punto, la larghezza della cucitura, ecc. Inoltre, regolare le manopole di regolazione della tensione
del filo singolarmente caso per caso. Girare le manopole in senso orario per aumentare la tensione del filo. In
caso contrario, la tensione del filo sara diminuita.

(1) Manopole di regolazione della tensione del filo

1) Il dado No. @ di regolazione della tensione controlla il filo @.
2) Il dado No. @ di regolazione della tensione controlla il filo @.
3) Il dado No. ® di regolazione della tensione controlla il filo @.
4) Il dado No. @ di regolazione della tensione controlla il filo @.
5) Il dado No. ® di regolazione della tensione controlla il filo @.

MO-6804S MO-6816S*** MO-6814S***

® =Aumento @ = Diminuzione

(2) Regolazione della lunghezza del filo dell'ago

MO-6804S MO-6816S***
MO-6814S8***

ONVYITVLI

1) Regolare la lunghezza del filo dell'ago ruotando il guidafilo nelle direzioni delle frecce.
2) Spostarla verso la direzione @ per aumentare la lunghezza del filo dell'ago.
3) Spostarla verso la direzione © per diminuire la lunghezza del filo dell'ago.

-11 -



(3) Regolazione del guidafilo della camma del filo del crochet

1) Nel caso in cui il filo del crochet non
sia opportunamente regolato, i cappi
del filo non possono essere formati
regolarmente. (Il filo pud essere ec-
cessivamente allentato o i cappi del
filo non possono essere formati.)

2) Spostare verso la direzione @ per au-
mentare la quantita di alimentazione
del filo in cucitura.

3) Spostare verso la direzione © per
diminuire la quantita di alimentazione
del filo in cucitura.

(7. SOSTITUZIONE DELL'AGO )

AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di ef-
A fettuare le seguenti operazioni spegnere I'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore

abbia completamente cessato di ruotare.

O X

O\ e}

1) Utilizzare I'ago DC x 27 o equivalente.

2) Allentare la vite @ e togliere I'ago.

3) Inserire il piu possibile 'ago nell’apposito foro del morsetto tenendo la scanalatura dell’ nuovo ago rivolta
verso il davanti, visto dal lato dell’operatore.

4) Stringere la vite @.

—-12 —



( 8. REGOLAZIONE DELLA LUNGHEZZA DEL PUNTO )

AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di ef-
A fettuare le seguenti operazioni spegnere I'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore

abbia completamente cessato di ruotare.

Cambiare la lunghezza del punto appropriatamente a seconda del materiale da utilizzare, rapporto di trasporto
differenziale o altri fattori pertinenti.

Tenere premuto il bottone @ e girare la puleggia finché il bottone non sia bloccato. Poi rilasciare il bottone dopo
aver raggiunto la lunghezza del punto desiderata.

Per rendere il
passo del punto
piu grossolano

Per rendere il passo
del punto piu fitto

Rapporto diffe- Scala graduata della
renziale max puleggia

Lunghezza del punto

1:2 (valore di riferimento).

0,6 1,13 1,66 2,19 2,72 3,25 3,8

( 9. REGOLAZIONE DEL RAPPORTO DI TRASPORTO DIFFERENZIALE)

AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di ef-
A fettuare le seguenti operazioni spegnere I'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore

abbia completamente cessato di ruotare.

1) Allentare il dado @ di regolazione del trasporto
differenziale. Spostare I'asta @ di regolazione del

m
— OO} R . .
= 0000 Sy "a§ ) trasporto differenziale verso l'alto per stendere, o

Q A\NEes verso il basso per arricciare.

2) Se si desidera spostare la leva @ soltanto leg-
germente, usare la vite @ per la regolazione di
precisione del trasporto differenziale.

3) Dopo laregolazione, stringere saldamente il dado
@ di regolazione del trasporto differenziale.

13-
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(10. SOSTITUZIONE DEI COLTELLI )

e Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di ef-

AVVERTIMENTO :

fettuare le seguenti operazioni spegnere I'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore
abbia completamente cessato di ruotare.

0,5~1,0 mm

(1) Sosttituzione del coltello superiore

1)

2)
3)

4)

Allentare la vite @ e spostare il supporto @ del coltello inferiore verso sinistra. Poi stringere leggermente
la vite @.

Togliere la vite @ e mettere il coltello superiore nuovo. Poi stringere leggermente la vite.

Girare la puleggia per spostare il coltello superiore al punto morto inferiore. Regolare I'altezza del coltello
superiore in modo che la quantita di ingranamento tra il coltello superiore e il coltello inferiore sia di circa
0,5 ~ 1,0 mm. Dopo la regolazione, stringere la vite ©.

Allentare la vite @ e riportare il supporto @ del coltello inferiore alla sua posizione originale. Controllare
che il coltello superiore e il coltello inferiore possano tagliare il filo precisamente, e poi stringere la vite @.

(2) Sostituzione del coltello inferiore

1)

2)
3)

4)

Allentare la vite @ e spostare il supporto @ del coltello inferiore verso sinistra. Poi stringere leggermente
la vite @.

Allentare la vite @. Sostituire il coltello inferiore con uno nuovo.

Regolare in modo che il bordo del coltello inferiore sia allineato alla superficie della placca ago. Poi stringere
la vite @.

Allentare la vite @ e riportare il supporto @ del coltello inferiore alla sua posizione originale e controllare
che il coltello superiore e il coltello inferiore possano tagliare il filo precisamente. Poi stringere la vite @.

— 14—



(11. REGOLAZIONE DELLA LARGHEZZA DELL'ORLO )

AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di ef-
A fettuare le seguenti operazioni spegnere l'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore

abbia completamente cessato di ruotare.

1) Girare la puleggia per spostare il coltello superiore
O al punto morto inferiore.

2) Allentare la vite @ e spostare il supporto @ del
coltello inferiore verso sinistra, e poi stringere
leggermente la vite @.

3) Allentare la vite @ e spostare il supporto del coltello
superiore a destra e a sinistra finché la larghezza
desiderata non venga raggiunta. Poi stringere la
vite ©.

4) Allentare la vite @. Spostare il supporto @ del
coltello inferiore finché il coltello inferiore non entri
in contatto con il coltello superiore.

Poi controllare che i coltelli possano tagliare il filo,
e stringere quindi la vite @.

(12. REGOLAZIONE DELL'ALTEZZA DELL'AGO )

AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di ef-
fettuare le seguenti operazioni spegnere I'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore
abbia completamente cessato di ruotare.

Ruotare la puleggia per portare I'ago alla sua posizio-

ne piu alta. A questo punto, regolare la distanza dalla

punta dell'ago alla superficie superiore della placca

ago appropriatamente.

1) Allentare le quattro viti @. Aprire il coperchio su-
periore @ e staccarlo.

2) Allentare la vite @ e spostare la barra ago @
all'altezza desiderata. Poi stringere la vite @.

3) Chiudere il coperchio superiore @. Stringere le
quattro viti @.

ONVYITVLI

( Py Dopo la regolazione dell'altezza della barra ]

| @ ago, controlla la relazione fase tra I'ago e |

\ il crochet. ]
T — — — — — — — — — — — — — — —

e —— —— —— —— —— — — — — —

Fare riferimento a "18. DIMENSIONI PER\
REGOALZIONE DELLA TEMPESTIVITA

|

|

I ‘A DELLE SPOLETTE PER ASOLE E IL RI-
:

{

PARO DELL’AGO"p.23 per i valori di
regolazione dell'altezza dell'ago. ]



(13. REGOLAZIONE DEL PIEDINO PREMISTOFFA

(1) Regolazione della posizione del piedino premistoffa

n Aumento
Diminuzione

- ?
UKD
@
)
— OOOJ°

1)
2)

3)

4)

Allentare la vite @ di regolazione e la vite @ del piedino premistoffa.

Spostare il piedino premistoffa @ in modo che la scanalatura del piedino premistoffa sia allineata alla sca-
nalatura della placca ago e che il fondo del piedino premistoffa sia parallelo alla placca ago, e poi stringere
la vite @.

Allentare la vite @ e spostare @ a destra e a sinistra in modo che @ sia allineato a @, e @ si sposti verso
l'alto e verso il basso in modo liscio. Poi stringere la vite @.

Per ottenere la pressione corretta: girare la vite @ in senso orario per aumentare la pressione, o girarla in
senso antiorario per ridurre la pressione.

—16 —



(2) Regolazione della quantita di sollevamento del piedino premistoffa

@
UL
@
@
—1 OO000
© <
| 4 A T

1) Ruotare la puleggia per abbassare la griffa di trasporto finché il fondo del piedino premistoffa non entri in
contatto con la placca ago orizzontalmente.

2) Lasciare uno spazio di 1 mm tra il braccio @ di sollevamento del piedino premistoffa e la staffa @ di fis-
saggio. Questo spazio pud essere regolato allentando leggermente la vite ©.

3) Allentare il dado @. Premere la leva @ di sollevamento del piedino premistoffa per sollevare il piedino
premistoffa dalla superficie della placca ago. L'alzata del piedino premistoffa differisce a seconda del mo-
dello. Regolare I'alzata del piedino premistoffa secondo il modello facendo riferimento alla tabella riportata
di seguito.

Regolare quindi la vite @ in modo che essa entri in contatto con la leva @ di sollevamento del piedino
premistoffa. Stringere il dado @.

4) Dopo il completamento di tutte le regolazioni di cui sopra, stringere la vite ©.

(Unita : mm)
Modello Quantita di alzata del piedino premistoffa (A)

MO-6804S 6 N
MO-6814S-2AH 5,5 =
MO-6814S-3AH 55 :2>
MO-6814S-4 A H 7 ©
MO-6814S-30P 5
MO-6816S-3AH 55
MO-6816S-50H 6,5
MO-6816S-60H 7

MO-6816S-30P 5

—17 —



(14. REGOLAZIONE DELLA GRIFFA DI TRASPORTO )

AVVERTIMENTO :
Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di ef-
fettuare le seguenti operazioni spegnere I'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore

abbia completamente cessato di ruotare.

(1) Regolazione dell'altezza della griffa di trasporto

0,9~1,1 mm

Yol e
>/

—

1) Ruotare la puleggia per sollevare la griffa di trasporto al punto piu alto.

2) Allentare la vite @ e spostare la griffa di trasporto principale @ su e git per regolare in modo che il lato denti fuo-
riesca dalla placca ago per circa 0,9 ~ 1,1 mm (30P: 0,7 ~ 0,9 mm, 60H: 1,0 ~ 1,2 mm). Poi stringere la vite @.

3) Allentare la vite @. Spostare la griffa @ di trasporto differenziale su e giu per regolare in modo che essa
sia a filo con la griffa principale @ di trasporto. Stringere quindi la vite ©.

(2) Regolazione dell'inclinazione della griffa di trasporto

Per regolare l'inclinazione della griffa di traspor-
to, allentare la vite @ e girare l'albero posteriore
@ di supporto. Quando la griffa di trasporto &
a filo con la superficie superiore della placca
ago ed é livellata (30P: La griffa di trasporto &
posizionata con la parte anteriore abbassata),
stringere la vite @.

Nel caso di 30P

(3) Regolazione dell'altezza della griffa di trasporto ausiliaria

La sezione di denti della griffa ausiliaria @ di trasporto
. deve essere ad una distanza compresa tra 0,3 ~ 0,5 mm
(30P: 0,1 ~ 0,3 mm, 60H: 0,25 ~ 0,35 mm) sotto la griffa
principale @ di trasporto. L'altezza pud essere regolata
allentando la vite @.

>
>

0,3~0,5mm
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(1 5. RELAZIONE FASE TRA L'AGO E IL CROCHET )

AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di ef-
A fettuare le seguenti operazioni spegnere I'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore

abbia completamente cessato di ruotare.

(1) Relazione fase ago-crochet superiore

Quando il crochet superiore si

|
o) ‘ @) ’ sposta al punto piu a sinistra, la di-
i 1 stanza dalla punta del crochet alla

|
|
!
i linea mediana dell'ago deve essere
! 4,8 ~ 5,2 mm. Per il modello a due
! aghi, la distanza dalla punta del
(!P crochet alla linea mediana dell'ago

|
|
|
‘.P

0
\/ sinistro deve essere 5,4 ~ 5,7 mm
(60H: 5,0 ~ 5,5 mm).
4,8 ~52 mm 5,4 ~5,7 mm ‘\

(2) Relazione fase ago-crochet inferiore

1) Quando il crochet inferiore si sposta al
punto piu a sinistra, la distanza dalla
punta del crochet alla linea mediana
dell'ago deve essere 3,7 ~ 3,9 mm
(40H, 44H, 50H e 60H: 4,1 ~ 4,3 mm).
Per il modello a due aghi, regolare allo
stesso valore la distanza dalla punta
del crochet inferiore alla linea mediana
dell'ago.

ONVYITVLI

2) Regolare la distan-
za dalla punta del
crochet alla sca-

c nalatura dell'ago

€ a 0,01 ~ 0,1 mm
%‘ quando il crochet
P inferiore si sposta
d a destra verso la li-

1’M nea centrale dell'a-

go (perimodellia 2

aghi, I'ago sinistro

viene usato come

il riferimento).
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(3) Relazione fase crochet superiore-crochet inferiore

0,05 ~ 0,2 mm

Regolare in modo che il crochet superiore e il crochet
inferiore si avvicinino I'uno all'altro il piu possibile
quando essi s'incrociano.

Tuttavia, i crochet non devono né venire a contatto
I'uno con l'altro né urtarsi. Deve essere lasciato uno
spazio di 0,05 ~ 0,2 mm tra i crochet superiore e in-
feriore quando essi si incrociano.

(4) Relazione fase tra I'ago e il crochet della catenella doppia

1,4~1,9 mm

A

La punta
deve essere
posizionata
all'interno
della faccia
laterale
dell'ago.

/O

0%0,05mm

(5) Relazione fase ago-protezione ago

0,1~0,2 mm

Leggero contatto

Quando il crochet della catenella doppia si sposta e
raggiunge la sua posizione piu a sinistra, la distanza
dal crochet della catenella doppia alla linea centrale
dell'ago deve essere da 1,4 a 1,9 mm (50H, 60H: 1,6
~ 2,3 mm).

Regolare in modo che lo spazio di 0 £ 0,05 mm sia
lasciato tra la cresta @ dell'estremita inferiore della
parte incava dell'ago catenella doppia @ e il crochet
catenella doppia @.

In questo momento, la punta del crochet catenella
doppia @ deve essere posizionata all'interno della
faccia laterale dell'ago catenella doppia @.

Regolare in modo che la protezione ago mobile @
venga a contatto leggermente con I'ago quando I'ago
overlock @ (ago sinistro per il modello a 2 aghi) viene
portato alla sua posizione finale inferiore.

Regolare in modo che la distanza dall'ago @ alla prote-
zione ago anteriore @ sia compresatra 0,1 e 0,2 mm.
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é -
16. REGOLAZIONE DELLA QUANTITA DI SPOSTAMENTO DEL
CROCHET DELLA CATENELLA DOPPIA

AVVERTIMENTO :

abbia completamente cessato di ruotare.

Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di ef-
fettuare le seguenti operazioni spegnere I'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore

2)
3)

—21 -

Il crochet della catenella doppia fa movimento ellittico.
Se necessario regolare la quantita @ di spostamento
anteriore/posteriore del crochet della catenella doppia
seguendo i passi della procedura descritta di seguito.

Aprire il coperchio posteriore @ della macchina
per cucire.

Allentare la vite @ leggermente.

Girare la vite @ per regolare.

Per aumentare la quantita di spostamento, girarla
nella direzione ®.

Per diminuire la quantita di spostamento, girarla
nella direzione ©.

Stringere la vite @ dopo la regolazione.

Al termine della regolazione, chiudere il coperchio
posteriore @.
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(17. MANUTENZIONE )

AVVERTIMENTO :

1. Spegnere l'interruttore dell'alimentazione prima di eseguire la pulizia. Se il pedale viene premuto
incautamente, la macchina pu6 mettersi in funzione con conseguenti possibili lesioni.

2. Assicurarsi di indossare occhiali protettivi e guanti quando si manipola olio lubrificante e grasso
in modo che gli stessi non vengano in contatto con gli occhi o la pelle. Altrimenti si verifichera

I'infiammazione.
A 3. Inoltre, non ingerire né olio né grasso poiché questi possono causare vomito e diarrea. Tenere olio
lontano dalla portata dei bambini.
4. Usare entrambe le mani per tenere la testa della macchina quando la si inclina o la si rimette nella sua
posizione originale.
Se si sposta la macchina con una sola mano, il peso della testa della macchina pu6 provocare sci-
volamenti con conseguenti possibili lesioni.

<<Articoli di manutenzione periodica>>

Ciclo di manutenzione Articoli di manutenzione

Quotidiano 1. Pulire ritagli del tessuto sulla griffa di trasporto.

2. Assicurarsi che la vaschetta dell'olio sia riempita con una adeguata quantita
di olio. (Il livello dell'olio deve essere mantenuto tra la linea di riferimento
superiore rossa e quella inferiore rossa sull'indicatore di livello dell'olio.)

3. Mantenere puliti la macchina per cucire e il tavolo di cucitura in ogni momento.

Settimanale 1. Tenere puliti e ordinati i cavi di alimentazione.

2. Tenere pulito il pannello operativo.

3. Controllare se i componenti dell'alimentazione elettrica non sono allentati
e si trovano nelle posizioni giuste.

Una volta ogni quattro mesi | 1. Cambiare I'olio nella vaschetta dell'olio con olio nuovo.

Annuale 1. Controllare la cinghia di trasmissione per vedere se € consumata o dan-
neggiata.
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r18. DIMENSIONI PER REGOALZIONE DELLA TEMPESTIVITA

( DELLE SPOLETTE PER ASOLE E IL RIPARO DELL’AGO )

ATTENZIONE :

1. Per evitare possibili incidenti causati dalla poca conoscenza della macchina, chiamare un addetto
alla manutenzione che abbia una buona conoscenza della stessa oppure un tecnico del nostro

Aéé distributore per le operazioni di regolazione della macchina o di sostituzione di una qualsiasi parte

della stessa.

2. Per evitare possibili rischi di ferimento quando la macchina viene messa in funzione, & necessario
assicurarsi prima che tutte le vite siano ben strette e che nessun componente della macchina tocchi
un altro componente.

e ——— ————— ——————— —— ———————— — — — — — — — —

Le dimensioni riportate nella tabella sono standard per la regolazione del crochet. Esse devono |
| @ essere intese come riferimento e devono essere cambiate piu 0 meno in base ai prodotti da cucire |
ed al filo in uso. ]

(Unita : mm)

w e

A | 04

i
\
® .
Modello A @% B 14

ciww A 16 0,05~ 0,2 mm ? _
A | B

| c D | E F | G

MO-6804S 10,4-10,6 | - - (10,8) 4,8-5.2 3,7-3,9 -

MO-6814S2AH | 10,4-10,6 | (9,1) - (10,5) 5,4-57 3,7-3,9 -

MO-6814S-3AH | 10,4-10,6 | (9,1) - (10,5) 5,4-57 3,7-3,9 -

MO-6814S-4/AH 11,812 | (105) | - (12) 5,4-57 4,1-4,3 -

MO-6814S-30P 10,4-10,6 | (9,1) - (10,5) 5,4-5,7 3,7-3,9 -
MO-6816S-3AH | 10,4-10,6 | - (7,6) (10,8) 4,8-5,2 3,7-3,9 1,4-1,9
MO-6816S-50H 11,8-12 - 9) (12) 4,8-5.2 4,1-4,3 1,6-2,3
MO-6816S-60H 12,6-12,8 | - (9,8) (12,7) 5.5,5 4,1-4,3 1,6-2,3
MO-6816S-30P 10,4-10,6 | - (7,6) (10,8) 4,852 3,7-3,9 1,4-1,9

23—

ONVYITVLI




~
19. MISURE RELATIVE ALLA POSIZIONE DEL TIRAFILO E DELLA CAM
FILO DEL CROCHET (REGOLAZIONE STANDARD)

\ J
AVVERTIMENTO :
Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di ef-
fettuare le seguenti operazioni spegnere I'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore
abbia completamente cessato di ruotare.
(1) Posizione del tirafilo dell'ago e guidafilo dell'ago
MO-6804S MO-6814S** MO-6816S**
¥
i
S
N E
)
~ 0
~
(Unita : mm)
MO-6814S MO-6816S
A B C A B C D
Escluso 30P, 60H 6,5 6 5,5 8,5 8 14 12
30P 6,5 6 5,5 11,5 11 13 13
60H - - - 7,5 8 14 13

— 24—



(2) Posizione del tirafilo del crochet e del passafilo del crochet

(Unita : mm)

Modello A B C D E
MO-6804S 11,5 17,5 20 28,5 11
MO-6814S-24AH 21,5 14,5 28 32 11
MO-6814S-3AH 21,5 14,5 28 32 11
MO-6814S-4AH 21,5 14,5 25 28,5 9
MO-6814S-30P 11,5 17,5 20 28,5 9
MO-6816S-3AH 21,5 17,5 20 28,5 9
MO-6816S-50H 33,5 10,5 20 28,5 9
MO-6816S-60H 33,5 10,5 20 38 9
MO-6816S-30P 21,5 10,5 28 35 15

(3) Valore di regolazione della camma del filo del crochet

Regolare il tempismo della camma del filo
del crochet in modo che la camma del filo
del crochet rilasci il filo del crochet quando
la punta dell'ago si abbassa, sporgendo dalla
superficie inferiore della placca ago per 1 ~
2 mm.

ONVYITVLI
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(20. DISEGNO DEL TAVOLO

UNITA: mm
TOLLERANZA: * 2
fer]
—_ W o
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Tavolo a macchina completamente sommersa

* |l tavolo ausiliario € richiesto.
UNITA: mm
TOLLERANZA: + 2
PESO: 12,4 kg * 5%

40 - ™ s &
= 3 - an — o o
[ 'D—F—Y——'——'——-'——‘
T 1000
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2N B oo B
] /_,({—_\\ﬁ
* : @ 830
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\ 18
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=) 3 g .
[ g : S
- I &’.613 = 7
1o 8 i
0y : - 10
3 E ® o J |
1 : By
‘ 47 j 470
3 ro
= § : 2- R20
— 355 - 3
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— : 303
: ) >
[ 055 =20 ' 057 2
30— FEU\TR49 roo ©
@ R20 © |19
£ % ! 150
\ y A | | 130
115 3 |
S L 7195
\R40 —
R R
S 0 | . 0
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A-A 2 85 Ho BN 8 5 &5 2 g
o (@ [{olaD] e (& L) (] (@] o

@ = Questa parte deve essere rimossa quando si installa il dispositivo
automatico di orlatura.
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Tavolo ausiliario per il tavolo a macchina completamente sommersa

UNITA: mm
TOLLERANZA: * 2
PESO: 4,25 kg * 5%
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DIKIS MAKINENIZI EMNIYETLI SEKILDE KULLANMAK ICIN

Dikis makinesi, otomatik makine ve yardimci cihazlar (bundan sonra ortak sekilde "makine" olarak
adlandirilacaktir) icin, dikis islemini makinenin hareketli pargalarinin yakininda yapmak kag¢inilmazdir. Yani
hareketli parcalarla istem disi temas etme olasiligi her zaman vardir. Makineyi kullanan operatoérlerin ve
makinenin bakimi ve onarimiyla ilgilenen bakim personelinin, makine kullanmadan/bakim yapmadan 6nce
asagidaki [GUVENLIK ONLEMLERI| ni dikkatle okuyup tam olarak anlamasi kesinlikle tavsiye edilmektedir.
IGUVENLIK ONLEMLERI| nin igeriginde, elinizdeki (riiniin spesifikasyonlarinda yer almayan basliklar
bulunmaktadir.

Risk igaretleri, etiketlerin anlamlarinin anlasiilmasina yardimci olmak amaciyla asagidaki u¢ ayri kategoriye
ayrilmistir. Asagidaki tanimi tam olarak anladiginizdan emin olun ve talimatlara siki sikiya uyun.

(I) Risk seviyelerinin aciklanmasi

TEHLIKE :
Bu isaret, sorumlu kisinin ya da ligiincii bir sahsin makineyi hatali kullanmasi, makineyi kullanirken ya da bakim hizmeti
verirken tehlikeli durumlardan kaginmamasi halinde 6liim ya da ciddi yaralanma tehlikesinin oldugu yerlerde vardir.

UYARI :
A Bu isaret, sorumlu kisinin ya da ligiincii bir sahsin makineyi hatali kullanmasi, makineyi kullanirken ya da bakim hizmeti
verirken tehlikeli durumlardan kaginmamasi halinde 6liim ya da ciddi yaralanma olasiliginin bulundugu yerlerde vardir.

DIKKAT :
A Bu isaret, sorumlu kisinin ya da ligiincii bir sahsin makineyi hatali kullanmasi, makineyi kullanirken ya da bakim hizmeti
verirken tehlikeli durumlardan kaginmamasi halinde orta ya da hafif yaralanma tehlikesinin bulundugu yerlerde vardir.

A Bu nokta 6zel dikkat gerektirir.

(I1) Resimli uyari isaretlerinin ve uyari etiketlerinin aciklamasi

Hareketli parcalarin oldugu bir yer- _ Unutmayin, dikis makinesini
A le temas edilmesi halinde yaralan- ‘é‘ calisma halindeyken tutarsaniz
ma riski vardir. s eliniz yaralanabilir.
Yiiksek gerilimin oldugu bir yerle = . L
3 temas edilmesi halinde elektrik > A _ Bir yerinizi kayisa kaptirarak
= b N yaralanma riski vardir.
o soku riski vardir. E
= Yij_ksek _5|ca!(I|ktaki bir ye_rle_temas 'g Diigme tastyiciya dokunulmasi
> edilmesi halinde yanma riski var- ¥ N Lo
3 drr. halinde yaralanma riski vardir.
E
(7] o
o Unutmayin, lazer iginina dogrudan S o f .
o & bakmak géze zarar verebilir. < Dogru yonu gosterir.
(4]
Basinizin dikis makinesine temas % Topraklama kablosu baglantisini
etmesi riski vardir. 2 gosterir
( prag— ) © - Hafif ya da ciddi yaralanmalara veya 6liime yol
i£&  CAUTION]| sz
et - * Hareketli parcalara dokunulursa yaralanmaya
EXEEFEXEEEE RS neden olabilir.
R &% B ‘
FH.RB.HE. F R
NETEMBAER.
Moving parts may cause injury.
Operate with safety devices.
Turn off main switch before
threading,changing bobbin and
needle, cleaning efc.
- = J
1]




G UVEN LI K ON LEM LE RI | Kaza, "kigisel yaralanma,

1 6ltim ya da mala zarar gel-
A TEHLIKE

I mesme sebep verme"dir.
1. Elektrikli pargalar iceren kumanda kutusunu agmaniz gerekiyorsa once giicii mutlaka kesin ve elektrik
sokuna yol agabilecek elektrik kagaklarini 6nlemek i¢in kapagi agmadan 6nce bes dakika ya da daha

uzun siire bekleyin.
A DIKKAT
| Temel Onlem |

1. Makineyi kullanmadan 6nce, kullanim talimatini ve makinenin aksesuarlariyla birlikte temin edilen diger
aciklayici belgeleri mutlaka okuyun. Kullanim kilavuzunu ve agiklayici belgeleri, kolay bagvuru kaynagi
olarak iyi saklayin.

2. Bu boéliimiin igeriginde, elinizdeki iirtiiniin spesifikasyonlarinda yer almayan basliklar bulunmaktadir.

3. igne kinlmasinin neden oldugu kazalara karsi korunmak igin mutlaka koruyucu gézliik kullanin.

4. Kalp pili kullananlar, bu makineyi bir tip uzmanina danistiktan sonra kullanmalidir.

| Emniyet aygitlari ve uyari etiketleri |
1. Emniyet cihaz(lar)inin eksik olmasindan kaynaklanan kazalari 6nlemek i¢in, emniyet cihaz(lar)inin dogru
sekilde takilmis oldugunu ve normal galistigini mutlaka kontrol ettikten sonra makineyi ¢alistirin.
2. Emniyet cihazlarindan herhangi biri ¢ikarilirsa mutlaka yerine takin ve yaralanmalara ya da 6liime yol
acabilecek kazalar 6nlemek icin normal calistigini kontrol edin.
3. Yaralanma ya da 6liime yol acabilecek kazalari 6nlemek i¢in, uyari etiketlerini mutlaka makinenin kolay
goriiliir bir yerine takin. Etiketlerden biri kirliyse ya da ¢cikmigsa mutlaka yenisiyle degistirin.

| Uygulama ve degisiklikler |

1. Oliimlerin ve yaralanmalarin éniine gegmek igin, makineyi kullanim amaci diginda baska bir amagla
asla kullanmayin, kullanim kilavuzunda tarif edilen disinda higbir sekilde kullanmayin. JUKI, makinenin
kullanim amacindan farkl bir uygulamada kullaniimasindan kaynaklanan hasar, yaralanma ya da 6liimle
ilgili higbir sorumluluk kabul etmez.

2. Yaralanma ya da 6liime yol agabilecek kazalari 6nlemek igin, makineyi asla modifiye etmeyin ve
degisiklik yapmayin. JUKI, makinede degisiklik yapilmasindan kaynaklanan hasar, yaralanma ya da
oliimle ilgili higbir sorumluluk kabul etmez.

1. Makine hakkinda yetersiz bilgiden kaynaklanan kazalari 6nlemek icin, makineyi, sadece kullanimi ve
emniyetli sekilde calistiriimasi konusunda yeterli bilgi ve kullanim becerisi kazanmasi igin igsveren
tarafindan egitilmis olan operatorler kullanmalidir. Yukarida belirtilen kosulu saglamak igin, igverenin
operatorler igin bir egitim plani hazirlamasi ve onlari 6nceden egitmesi gerekir.

| Makinenin gijcﬁnijn kapatllmasml gerektiren durumlar |

1. Anormal bir durum varsa, ariza varsa ya da gii¢ kesintisi varsa, 6liime ya da yaralanmaya yol agabllecek
kazalara karsi korumak igin glicii mutlaka hemen kapatin.

2. Makineyi ani ¢galismaya karsi korumak igin, giicii kapattiktan sonra su islemleri mutlaka yapin. Kavrama
motoru olan makinelerde, giicii kapatip, makinenin tamamen durdugunu kontrol ettikten sonra su
islemleri mutlaka yapin.

2-1. Ornegin; igne, liiper, dagitici vb. iplik gegirilmesi gereken pargalara iplik gegirmek ya da masura
degistirmek.

2-2. Ornegin; makinenin tiim pargalarinin degistirilmesi ya da ayarlanmasi.

2-3. Ornegin; kontrol, tamir ya da makinenin kontrolii sirasinda ya da makinenin yanindan ayrilirken.

3. Elektrik sokuna, toprak kagagina ya da yangina engel olmak igin, elektrik figini ¢ikarirken kablo
kismindan degil mutlaka fig kismindan tutun.

4. ki is arasinda makinenin yanindan ayrilirken giicii mutlaka kapatin.

5. Gii¢ kesintisi halinde, elektrikli pargalarin arizalanmasindan kaynaklanan kazalar 6nlemek igin giicu
mutlaka kapatin.
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CALISMANIN GESITLI ASAMALARINDA ALINACAK OLAN ONLEMLER

1. Makineyi kaldirip yerini degistirirken, makinenin agirhgini hesaba katarak emniyetli sekilde kaldirip
degistirin. Makinenin agirligi i¢in kullanim kilavuzu metnine bakiniz.

2. Makineyi kaldirmadan ya da yerini degistirmeden 6nce, yaralanma ya da 6liime sebebiyet verebilecek
kazalari 6nlemek igin diigme ya da devrilmeye karsi mutlaka yeterli glivenlik 6nlemi alin.

3. Makine ambalajindan gikarildiktan sonra, beklenmeyen kaza ya da diigme nedeniyle makinenin
bozulmasini 6nlemek icin makineyi kesinlikle ayni malzemeyle ambalajlamayin.

| Ambalajin agilmasi |
1. Yaralanma ya da 6liime yol acabilecek kazalari 6nlemek igin, makineyi mutlaka belirtilen sirada agin.
Makinenin sandiklanmis olmasi halinde, ¢ivileri iyice kontrol edin. Civilerin gikariimasi gerekir.
2. Yaralanma ya da oliime yol agabilecek kazalari 6nlemek i¢in, makinenin agirlik merkezinin konumunu
kontrol edip ambalajindan dikkatli gikarin.

1) Masa ve tezgah
1. Yaralanma ya da 6liime yol agabilecek kazalari 6nlemek i¢in mutlaka orijinal JUKI masasi ve tezgahi
kullanin. Orijinal JUKI olmayan masa ve tezgah kullanmak zorundaysaniz, galigma sirasinda makinenin
agirhgini ve tepki kuvvetini tagiyabilecek bir masa ve tezgah segin.
2. Tezgaha mobilya tekerlegi takiliysa, mutlaka kilit mekanizmal tekerlek kullanin ve yaralanma ya da
kazaya yol acabilecek kazalari 6nlemek igin galigma, bakim, kontrol ve tamir sirasinda bunlari kilitleyin.
(I1) Kablo ve kablolama
1. Elektrik sokuna, toprak kagagina ya da yangina engel olmak igin, kullanim sirasinda kabloya asiri kuvvet
uygulamayin. Ayrica V kayis gibi hareketli kisimlara yakin yerde kablo bulunmasi gerekiyorsa, hareketli
kisim ve kablo arasinda mutlaka en az 30 mm mesafe birakin.
2. Elektrik soku, toprak kagagi ya da yangin kazasini 6nlemek igin yildiz baglantidan sakinin.
3. Elektrik soku, toprak kacagi ya da yangin kazasini 6nlemek igin starburst baglantisindan sakinin. Ayrica,
konektor kismini tutarken mutlaka konektorii ¢gikarin.
(1l1) Topraklama
1. Toprak kagagi ya da dielektrik gii¢ gerilimi arizasinin neden oldugu kazalari 6nlemek igin, usta bir
elektrikgiye mutlaka uygun elektrik figi taktirin. Ayrica, elektrik fisini kesinlikle toprakh prize takin.
2. Toprak kagaginin neden oldugu kazalari 6nlemek igin kabloyu mutlaka topraklayin.
(IV) Motor
1. Yanmanin neden oldugu kazalan 6nlemek i¢in mutlaka belirtilen anma degerinde motor (JUKI orijinal
tiriini) kullanin.
2. Makinede eger piyasada bulunabilen tipte kavramali motor kullaniliyorsa, V kayisin dolagsmasina karsi
koruma saglamak i¢in mutlaka kayisin dolagmasini 6nleyen kasnak kapakli olanini segin.

| Calismadan once

1. Yaralanmalara ve 6liime sebep veren kazalari 6nlemek igin, giicii agmadan 6nce konektorlerin ve
kablolarin hasarsiz oldugunu, ¢cikmis ya da gevsek kablo olmadigini mutlaka kontrol edin.

2. Yaralanma ya da o6liime yol agabilecek kazalari 6nlemek igin, elinizi makinenin hareketli kisimlarina
kesinlikle koymayin.
Ayrica kasnagin donis yonuniin sekildeki kasnak tizerinde gosterilen ok yoniiyle ayni oldugunu kontrol
edin.

3. Kiigiik tekerlekli bir masa tezgahi kullaniliyorsa, makinenin aniden g¢aligmasina karsi koruma saglamak
icin tekerlekleri kilitleyerek ya da verilmigse ayarlayicilarla masayi sabitleyin.

| Caligma sirasinda |

1. Makineye kaptirarak yaralanma ya da 6liimle sonuglanabilecek kazalara yol agmamak igin, makine
calisma halindeyken parmaklarinizi, saginizi ya da giysinizi kesinlikle kasnak, ¢ark, motor gibi hareketli
kisimlara ya da yakinina koymayin.

2. Yaralanma ya da 6liimle sonuglanabilecek kazalara yol agmamak igin, makinede enerji varken ya da
makine galisirken parmaklarinizi igneye yaklastirmayin, iplik alici kol kapaginin igine koymayin.

3. Makine yiiksek hizda galigir. Calisma sirasinda yaralanmamasi igin elinizi liper, yayici, igne mili, gaganoz
ve kumas kesme bigagi gibi hareketli parcalara kesinlikle yaklastirmayin. Ayrica iplik degistirmeden 6nce
gucu mutlaka kapatin ve makinenin tamamen durdugunu kontrol edin.

4. Makineyi tasirken ya da masanin lizerinde yerini degistirirken yaralanma ya da 6liime yol agabilecek
kazalari 6nlemek igin parmaklarinizi ve viicudunuzun diger kisimlarini makine ile masa arasina
sikistirmamaya dikkat edin.

5. Kayis kapagini ve V kayisi cikarmadan 6nce, makine ya da motorun ani ¢galismasinin sebep olacagi
kazalari 6nlemek icin giicii mutlaka kesin ve makineyle motorun tamamen durmus oldugunu kontrol
edin.

6. Makinede servomotor kullaniliyorsa, makine ¢alismadigi zaman bu motor giiriiltii yaratmaz. Motorun ani
calismasinin yol agacagi kazalan onlemek igin giicii kapatmay kesinlikle unutmayin.

7. Asiriisinmanin yol agacagi yangina engel olmak igin, motor gii¢ kutusunun sogutma acikligi kapanmis
haldeyken makineyi kesinlikle kullanmayin.




1. Yaglanacak pargalarda mutlaka orijinal JUKI yagi ve orijinal JUKI gres kullanin.
2. Yag eger, goz ya da viicutla temas ederse, yanma ya da tahrisi 6nlemek i¢in hemen yikayin.
3. Yagin istenmeden yutulmasi halinde, ishal ya da kusmayi 6nlemek i¢in derhal bir doktora goriintin.

1. Makineyi tanimamaktan kaynaklanan kazalari 6nlemek igin, kullanim kilavuzunda tanimh kapsamdaki
bakim ve ayar islemlerinin makineyi taniyan bir servis teknisyeni tarafindan yapilmasi gereklidir.
Makinenin herhangi bir pargasini degistirirken mutlaka orijinal JUKI parga kullanin. JUKI, uygun olmayan
bakim, ayar ya da orijinal JUKI disinda parc¢a kullanmaktan kaynaklanan kazalardan higbir sekilde
sorumlu degildir.

2. Makineyi tanimamaktan ya da elektrik sokundan kaynaklanan kazalarin 6niine gegmek igin, elektrikli
parcalarin tamiri ve bakimi konusunu mutlaka sirketinizin, JUKI'nin ya da bélgenizdeki distributoriiniin
elektrik teknisyenine danigin.

3. Hava silindiri gibi hava tahrikli par¢a bulunan makinenin bakimi ya da tamiri sirasinda, hava tahrikli
parcalarin aniden ¢calismasinin sebep olabilecegi kazalan 6nlemek igin makinede kalan havayi tahliye
etmek lizere hava besleme borusunu mutlaka gikarin.

4. Tamir, ayar ya da parca degistirme igleminin ardindan, gevsek vida ya da somun kalmadigini mutlaka
kontrol edin.

5. Kullanim sirasinda makineyi mutlaka belli araliklarda temizleyin. Makineyi temizlemeden 6nce, makine
ya da motorun ani calismasinin sebep olacagi kazalan 6nlemek igin giicii mutlaka kapatin ve makineyle
motorun tamamen durmus oldugunu kontrol edin.

6. Makinenin bakim, kontrol ya da tamir islemlerinden 6nce giicli mutlaka kapatin ve makinenin ve motorun
tamamen durmus oldugunu kontrol edin. (Kavrama motorlu makinelerde, gii¢ salteri kapatildiktan sonra
dahi eylemsizlik nedeniyle motor bir siire daha donmeye devam eder. Dikkatli olun.)

7. Tamir ya da ayar isleminin ardindan makine normal galistirllamazsa, islemi hemen durdurun ve
yaralanma ya da oliime yol acabilecek kazalarin 6niine gegcmek i¢in JUKI ya da bélgenizdeki distribiitori
arayin.

8. Sigorta patlamigsa, yaralanma ya da 6liime sebep olabilecek kazalari 6nlemek igin giicli mutlaka kapatin
ve sigortanin patlama nedenini ortadan kaldirin, sigortayi yenisiyle degistirin.

9. Fanin hava deliklerini mutlaka diizenli araliklarla temizleyin, motorun yangina sebep vermemesi igin
kablo ¢evresindeki alani kontrol edin.

| Caligma ortami |

1. Makinenin hatali galismasinin yol acabilecegi kazalari 6nlemek icin, makinenizi yiiksek frekansh kaynak
cihazi gibi giiclii ses kaynaklarindan (elektromanyetik dalgalardan) etkilenmeyen ortamlarda kullanin.

2. Makinenin hatali calismasinin sebep olabilecegi kazalar 6nlemek i¢in, voltajin "anma degeri £%10"
degerinden daha ¢ok dalgalandigi yerlerde makinenizi kesinlikle ¢alistirmayin.

3. Makinenin hatali calismasi nedeniyle yaralanma ya da 6liime sebep olabilecek kazalari 6nlemek igin,
hava silindiri gibi hava tahrikli pargalarin belirtilen hava basincinda oldugunu mutlaka kontrol edin.

4. Makineyi emniyetli sekilde kullanmak igin, mutlaka asagida verilen g¢evre kosullarinda kullanin.

Calisma sirasinda ortam sicakhigi  5°C - 35°C
Calisma sirasinda bagil nem %35 - %85

5. Makine aniden soguk ortamdan sicak ortama alinirsa su damlaciklari yogusabilir. O yiizden, elektrikli
pargalarin bozulmasinin ya da hatali galismasinin sebep olacagi ve yaralanma ya da 6liime sebep
olabilecek kazalari 6nlemek i¢in hi¢ su damlasi kalmayana kadar giicii kapali tutarak bekleyin.

6. Isik yanip séndiigii zaman, emniyetiniz agisindan ¢alismayi birakin ve elektrikli pargalarin bozulmasinin
ya da hatali calismasinin sebep olacagi ve yaralanma ya da 6liime sebep olabilecek kazalari 6nlemek igin
elektrik figini ¢ikarin.

7. Makine, radyo dalgasi sinyal durumuna bagl olarak televizyon ya da radyoda parazite sebep olabilir.
Boyle bir durumda, televizyon ya da radyoyu makineden uzakta kullanin.

8. Dikis makinesinin kurulacagi ¢alisma ortaminin, iilke mevzuatina uygun oldugunu kontrol edin.

Giirultii kontrolii gerekliyse, gecerli yasa ve mevzuatlara uygun olarak kulaklik ya da diger koruyucu
aksesuar takilmalidir.

9. Uriinlerin ve ambalaj malzemesinin elden gikarilmasi ve kullaniimis olan yagin antilmasi, dikis
makinesinin kullanildigi tilkenin ilgili yasalarina uygun olarak gergeklestiriimelidir.
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MO-6704DA.6714DA.6716DA daha guivenli sekilde kullanmak i¢in
alinmasi gereken onlemler

1. Elektrik garpmasindan korunmak i¢in, makinenin elektrik salteri ACIK konumdayken
motor elektrik kutusunun kapagini agmayin ve elektrik kutusunun icinde herhangi bir
parcaya kesinlikle dokunmayin.

1. Muhtemel yaralanma tehlikelerini 6nlemek i¢in, kayis kapagi ve g6z koruyucu ¢ikartil-
mis durumdayken asla makineyi ¢alistirmayin.

2 2. Motorun galigmasi sonucu ortaya ¢ikabilecek yaralanma tehlikelerinden korunmak

icin, motoru daima motor kasnaginin kapagi yerine takilmig olarak kullanin.

3. Elektrik carpmalarindan korunabilmek i¢in, dikis makinesini “elektrik besleme kablo-
sunun toprak hatti ¢cikartilimig olarak” ASLA kullanmayin.

4. Calisma sirasinda sizin veya bir bagka kisinin elini veya parmaklarini volan kasnaga,
V kayisina yaklastirmasina ve sizin elleriniz/parmaklariniz makinedeyken hareketli
parcalarin arasina sikigsmasina yol acacak her tiirlii davranigtan daima ve kesinlikle
kaginin. Ayrica bu pargalarin yakinina higbir nesne koymayin.

5. Elektrik salterini agarken veya makine calisirken ellerinizin veya parmaklarinizin
yaralanmamasi igin, herhangi bir bicimde kumas kesme bigaginin ve ignenin yanina
yaklastirmayin.

6. Ellerinizin ve parmaklarinizin yaralanmamasi i¢in, makine galisirken kesinlikle g6z
koruyucunun arkasina koymayin.

7. Elektrik garpmasi veya makinenin igindeki elektrikli pargalarin hasar gérmesi gibi
tehlikelerden kaginmak igin; elektrik figini prize takarken/gikartirken, daima makinenin
elektrik salterini KAPATIN.

8. Makinenin aniden ¢alismasi sonucu ortaya ¢ikabilecek yaralanma tehlikesini 6nlemek
icin; makinenin yanindan ayrilirken daima elektrik salterini kapatin.

9. Elektrigin kesildigi durumlarda, elektrigin aniden gelmesi nedeniyle ortaya ¢ikabile-
cek yaralanmalari 6nlemek icin derhal makinenin elektrik salterini KAPATIN.

10. Makinenin aniden galigmasi ile meydana gelebilecek yaralanmalari 6nlemek i¢in; ka-
yis kapagini, motor kasnagini ve V kayisi gikartmadan énce DAIMA makinenin elektrik
salterini kapatin ve pedala basarak makine elektriginin kesildiginden emin olun.

11. Makineyi temizlemeden, kontrol etmeden, ayarlamadan veya makineye iplik gecirme-
den ya da igne degistirmeden 6nce; makinenin aniden ¢aligsmasi sonucu ortaya ¢ika-
bilecek yaralanmalardan kendinizi korumak i¢in, makinenin elektrik salterini KAPATIN
ve pedala basarak makine elektriginin kesildigini DOGRULAYIN.

12. Makinenin diigsmesi sonucu meydana gelebilecek kazalari 6nlemek igin, elinizle ku-
mas plaka kapagindan tutarak makinenizi tagimayin. Dikis makinesini kumas plaka
kapagindan tutarak tasirsaniz, kapak kirilip dikis makinesinin kafasinin diigmesine
neden olarak kisisel yaralanmalara sebep olabilir.

13. Bu iiriin lizerinde ¢alisirken lizerine su ya da yag dokmemeye, darbe almamasi i¢in
diisiirmemeye vb., dikkat edin, ¢linkii hassas bir aractir.

14. Lutfen angajmanin ilk dort haftasi boyunca bu makineyi maksimum hizin %80’inde
calhistirin. D6rt hafta sonra, liitfen yeni yag degisimine kadar litfen maksimum hizin
altinda ¢alistirmayin.

15. Makinenin kullanim émriinii garanti altina almak ve uzatmak i¢in makinenin bakimini
ve temizligini diizenli olarak yapin.




/A DIKKAT

Ayrica agiklamalarin anlasilir olmasini saglamak amaciyla, Kullanim Kilavuzundaki "g6z koruyucu
kapak" ve "parmak koruyucu” gibi giivenlik aparatlarinin resimlerde, tasvirlerde ve sekillerde ihmal
edildigini unutmayin. Fiili kullanim sirasinda bu giivenlik aparatlarini kesinlikle s6kmeyin.

GALISTIRMADAN ONCE

DIKKAT:
Makinenin hatali galigmasini ya da makineye zarar gelmesini 6nlemek igin
asagidakileri kontrol edin.

¢ Bu talimat kitapgiginin igerigini iyice okuyup anlayin.

« Onemli pargalarin iglevlerini 6grenin ve uyari notlarini anlayin.

¢ Tim uyar etiketlerinin anlamlarinin dogru bir sekilde farkina varin.

¢ Bu makinenin nasil kullanilacagini iyice 6grenin ve buna asinalik kazanin.

¢ Operatorlerin zihin saghklarinin iyi oimasina liitfen dikkat edin.

e Operatorler uygun ve dogru ¢alisma kiyafetleri giymelidir.

* Gerekirse makinenin nasil kullanilacagina asinalik kazanmak igin galigma yapin.
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( 1. TEKNIK OZELLIKLER

MO-6804S MO-6814S MO-6816S

Dikis Devri

7.000 sti/min (Azami) (Bazi alt sinif modeller harig)

Dikis uzunlugu

0,6 ila 3,8 (4,5) mm/60H: 1 ila 4,5 mm

igne araligi

- 2,0 mm 3,0 ve 5,0 mm

Overlok genisligi

1,5ve 4,0 mm 2,0, 3,0ve 4,0 mm 4,0,5,0 ve 6,0 mm

Diferansiyel orani

Dikisin blzdirtdlmesi 1:2 (Azami1:4) [/ 60H1:1,7
Dikisin gerdirilmesi  1:0,7 (Azami1:0,6) / 60H 1:0,9

DC x 27 (Standart)

igne
Baski gyag| lf{i\l-dlrma 5ila 7 mm
yuksekligi
Yag JUKI MACHINE OIL #18
Agirlik 27 kg
- Is istasyonunda surekli ses basinci seviyesinin (Lpa) yayiimasina denk :
A-83,0 dBA'nin agirlikli degeri; (Kpa = 2,5 dBA dahil) ; ISO 10821- C.6.2
Giriiltii -ISO 11204 GR2 uyarinca 6.500 sti/min.

- Ses siddeti seviyesi (Lwa) :
A-88,0 dBA'nin agirlikh degeri; (Kwa = 2,5 dBA dahil) ; ISO 10821- C.6.2
-ISO 3744 GR2 uyarinca 6.500 sti/min.
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(" 2. KONFIGURASYON

@ Baski ayagi kaldirma kolu
@® Baski ayad (tertibati)

O Iiplik cardag:

O Yag seviye gostergesi

@ Kasnak

@ Kumas plakasi kapagi




(3. KURULUM

UYARI :

Makine kurulumu sadece kalifiye bir teknisyen tarafindan gercgeklestirilmelidir.
Elektrik tesisatina iliskin yapilmasi gereken bir is varsa bayinizle veya kalifiye bir elektrik teknisyeniyle

iletisim kurun.

Dikis makinesinin agirhigi 27 kg’dir. Kurulum igin iki veya daha fazla kisi gereklidir.

Kurulum tamamlanana kadar elektrik kablosunu prize takmayin. Pedala yanliglikla basilmasi halinde
makine galisarak yaralanmalara sebep olabilir.

Makine kafasini geriye dogru egerken ya da orijinal konumuna dondiiriirken makine kafasini iki elinizi
kullanarak tutun. Tek elinizi kullanmaniz halinde, makine kafasinin agirhg tutulamayacak kadar agir
gelebilir ve fiziksel yaralanmalara neden olabilir.

ise baslamadan 6nce, dikis makinesinin aniden galigsmasi nedeniyle ortaya cikabilecek kazalar 6n-

lemek icin giicii kapali konuma getirin.

—~ Paketi actiktan sonra dikis makinesini |

BikRAT
| @ kumas plaka kapaginin @ alt kismindan |

tutarak tasimayin. ]

1) Masa gizimine ve parca listesine bakarak, muhafa-
zay1 @ ve lastik takozu @ kasa destek masasina
@ takin.
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3) Motor baglatma pedalini @ sol tarafa, baski ayadi pedalini @ sag tarafa monte edin.




4) Dikis makinesinin dogru donls yonu, saat yonu-
nedir.

e —— —— — — —— —— — — — — —

( Makinenin ters yonde dénmesine ASLA |
| .=~ izin vermeyin. |
| @' Makine saat yéniiniin tersine dénerse, |
| yag pompasi gérev yapamaz hale gelir ve |
| makinenin arizalanmasina yol agar. ]

Motor kayisi @ igin en uygun gerilim kayisa
parmakla basildiginda yaklagik 10 mm esnedigi
gerginliktir. Kasnagin @ boyutu ve dikis hizi igin
asagida verilen tabloya bakin.

(Yukaridakiler hem sabit masali tip hem de tam
gdémulu tip makineler igin gegerlidir.)

5) Ardindan, kayis kapagini @ kapatin. Vidalari siki-
layin.

Dikis Devri Motor kasnagdi Cap (mm) / V tipi kayis (ing)
(sti/min) 60 Hz 50 Hz
4.500 70/33 85/33
5.000 80/33 95/34
5.500 85/33 105/ 35
6.000 95/34 115/ 36
6.500 100/ 35 125/ 38
7.000 110/ 36 135/39

Hem sabit masali tip hem de tam gdmiuilii tip makineler i¢in ortak
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( 4. YAGLAMA VE DRENAJ )

UYARI :
A ise baglamadan 6nce, dikis makinesinin aniden galismasi nedeniyle ortaya gikabilecek kazalari
onlemek icin giicii kapali konuma getirin.

(1) Yag

1) Yag gbzlem penceresini @ yag girisinden gikarin. Unite ile birlikte verilen, stiper yliiksek hizda galisan maki-
neler icin 6zel olarak tasarlanmig olan yagdi (JUKI MACHINE OIL #18) veya esdeder bir yagi yag girisinden
ekleyin.

Yagin ylzeyi, yad seviye gostergesi tUzerindeki iki isaretin arasindaki bosluga ulastiginda yag gozlem
penceresini @ sikilayin.

2) Yeni bir dikis makinesini satin aldiktan sonra ilk kez kullanmadan 6nce ya da uzun bir stire boyunca kul-
laniimamig bir dikis makinesini tekrar kullanmadan 6nce, igne milinin @ gdlgeli bolimlerini ve Ust liper
kilavuzunu @ yaglayin.

(2) Yagin tahliyesi ve yeniden doldurulmasi

1) Viday @ gevsetin ve yad haznesinin igindeki tim
yagi bosaltin. Ardindan viday1 @ yeniden sikin.

2) Kullanim émrind uzatmak igin, lUtfen ilk dort haf-
tanin bitiminde, daha sonra ise her dort ayda bir
yagi degistirin.




3) Kullanim émrinu uzatmak igin, bu makine bir yag

filtresi @ ile donatiimistir.

Bu yag filtresini @ ayda bir kez temizleyin ve ge-

rektikce yenisiyle degistirin.

igne sogutma yagi: SILIKON YAG

TURKCE

<
>
=z
o
=
=
(72]
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7 7
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AN \ S -Ay \\ $

SILIKON YAG




(5. MAKINEYE IPLIK TAKILMASI )

UYARI :
Piisediirleri okuyarak takip edin. ipligin yanhs gegirilmesi iplik kopmasi, ilmek atlama ve toplanma
gibi dikis sorunlarina neden olabilir.

MO-6804S

MO-6814S




TURKCE

MO-6814S-AA/A-44H

— W A
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&.ﬁ"“&“." fr ]
y (/RN

MO-6816S
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MO-6816S-AAA-50H
MO-6816S-AAA-60H
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(" 6.IPLIK GERGINLIGININ AYARLANMASI )

iplik gerginligi; malzemenin tiirii ve kalinligi, ilmek uzunlugu ve dikis genisligine gére dogru bir sekilde ayar-
lanmalidir. Ayrica somunlari her durum igin 6zel olarak ayarlayin. Somunlarin saat yéninde déndurilmesi iplik
gerginligini artirir. Aksi yonde dondurmek iplik gerginligini azaltir.

(1) iplik gerginligi ayarlama somunlari

1) (D numarali gerginlik ayarlama somunu iplik @'i kontrol eder.
2) @ numarali gerginlik ayarlama somunu iplik @'i kontrol eder.
3) ® numarali gerginlik ayarlama somunu iplik @'i kontrol eder.
4) @ numaral gerginlik ayarlama somunu iplik @i kontrol eder.
5) ® numaral gerginlik ayarlama somunu iplik @'i kontrol eder.

MO-6804S MO-6816S*** MO-6814S***

O=Artar ®=Azalrr

(2) igne ipliginin uzunlugunun ayarlanmasi

MO-6804S MO-6816S***
MO-6814S8***

3oMdN1

1) igne ipliginin uzunlugunu iplik kilavuzunu ok yéniinde déndiirerek ayarlayin.
2) @ yoni igne ipliginin uzunlugunu artirmak igin kullanilan yoéna belirtir.
2) © yonl igne ipliginin uzunlugunu azaltmak igin kullanilan yoni belirtir.

-11 -



(3) Liiper kami iplik kilavuzunun ayarlanmasi

1) Ldper ipligi diizgin bir sekilde ayar-

g lanmazsa, iplik ilmekleri tutarli bir
sekilde olusturulamaz. (iplik asiri
derecede gevsek kalabilir ya da iplik
ilmekleri olusamaz.)

2) @ dikis sirasinda daha fazla iplik
miktari kullanildigr anlamina gelir.

3) © dikis sirasinda daha az iplik miktari
kullanildid1 anlamina gelir.

( 7.I6NEYi DEGISTIRIN )

UYARI :
A ise baglamadan 6nce, dikis makinesinin aniden galismasi nedeniyle ortaya gikabilecek kazalari

onlemek igin giicii kapali konuma getirin.

0
/
/%
7

ST

AT - |
Rt =) ©
Q ~

1) DC x 27 tip ya da esdeder bir igne kullanin.

2) Viday! @ gevsetin ve igneyi gikarin.

3) Yeniigneyi kullanici tarafindan bakildigi zaman igne araligi arkaya gelecek sekilde igne baginin kanalina
tamamen gegirin.

4) Viday @ sikilayin.

—-12 —



(8. DIKIS UZUNLUGUNUN AYARLANMASI )

UYARI :
A ise baslamadan 6nce, dikis makinesinin aniden galismasi nedeniyle ortaya gikabilecek kazalari
onlemek icin giicui kapali konuma getirin.

Dikis uzunlugunu kullanilacak malzemeye, diferansiyel besleme oranina ve ilgili diger faktorlere uygun olarak
degistirin.

@ digmesine basmaya devam edin ve digme kilitlenene kadar kasna@i déndiriin. Ardindan, istenen dikis
uzunluguna ulastiktan sonra digmeyi birakin.

Dikis adimini
biyitmek igin

Dikis adimini
siklagtirmak icin

Maks dferansiyel besleme Kasnak olcegi 1 2 3 4 5 6 7

iimek uzunlugu

1:2 (referans deger).

0,6 1,13 | 166 | 219 | 2,72 | 3,25 3,8

( 9. DIFERANSIYEL BESLEME HIZININ AYARLANMASI )

UYARI :
A ise baslamadan 6nce, dikis makinesinin aniden galismasi nedeniyle ortaya gikabilecek kazalari
onlemek igin giicui kapali konuma getirin.

1) Diferansiyel besleme ayar vidasini @ gevsetin.
Diferansiyel besleme ayar gubugunu @ yukari
dogru hareket ettirerek gergin, asagi dogru hareket
ettirerek buzgulu dikis yapin.

2) Kolu @ sadece hafifge hareket ettirmek istediginiz
zaman, diferansiyel besleme hassas ayar vidasini
O kullanin.

3) Ayarladiktan sonra, diferansiyel besleme ayar
somununu @ iyice sikilayin.

=~ ‘.\m @ A
= 00O <y I u‘%

13-
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(10. BIGAKLARI DEGISTIRIN )

UYARI :
A ise baglamadan 6nce, dikis makinesinin aniden galismasi nedeniyle ortaya gikabilecek kazalari

onlemek igin giicii kapali konuma getirin.

0,5ila 1,0 mm

o
<«

»!
>

(1) Ust bigag: degistirin

1)
2)
3)

4)

Viday! @ gevsetin ve alt bigak tutucuyu @ sola dogru kaydirin. Ardindan viday! @ biraz sikin.

Viday! @ sokiin ve yeni st bigagi takin. Ardindan vidayi biraz sikin.

Ust bigagi alt 60 noktaya getirmek icin kasnagi dondiriin. Ust bicagin yiiksekligini, st bigak alt bigag
yaklasik 0,5 ila 1,0 mm gegecek sekilde ayarlayin. Ardindan, viday! @ sikilayin.

Viday! @ gevsetin ve alt bigak tutucuyu @ orijinal konumuna dénduiriin.

Ust ve alt bigaklarin ipligi tam olarak kesip kesemedigini test edin ve ardindan vidayi @ sikilayin.

(2) Alt bicagi degistirin

1)
2)
3)

4)

Viday! @ gevsetin ve alt bigak tutucuyu @ sola dogru kaydirin. Ardindan viday! @ biraz sikin.

Viday @ gevsetin. Alt bigadi gikarin ve yenisiyle degistirin.

Alt bigagin kenarini bogaz plakasinin yiizeyi ile ayni hizada olacak sekilde ayarlayin. Ardindan vidayr @
sikin.

Viday! @ gevsetin ve alt bigak tutucuyu @ orijinal konumuna déndiiriin ve Ust ve alt bicagin ipligi tam olarak
kesip kesmedigini test edin. Ardindan vidayi @ sikin.

— 14—



(11. OVERLOK GENISLIGININ AYARLANMASI )

UYARI :
A ise baglamadan énce, dikis makinesinin aniden galismasi nedeniyle ortaya gikabilecek kazalari
onlemek igin giicii kapali konuma getirin.

1) Ustbigagi @ alt 6lii noktaya getirmek igin kasnagi
doénddarin.

2) Viday @ gevsetin ve alt bigak tutucuyu @ sola
dogru kaydirin ve ardindan viday! @ biraz sikilayin.

3) Viday! @ gevsetin ve istenen genisligi elde edene
kadar alt bigak tutucuyu saga veya sola dogru
kaydirin. Ardindan viday1 @ sikin.

4) Viday: @ gevsetin. Alt bigak st bigakla temas
edene kadar alt bigak tutucuyu @ hareket ettirin.
Bicaklarin ipligi kesip kesemedigini test edin ve
ardindan viday @ sikilayin.

(12. IGNE YUKSEKLIGININ AYARLANMASI )

UYARI :
A ise baglamadan 6nce, dikis makinesinin aniden galismasi nedeniyle ortaya gikabilecek kazalari
onlemek icin giicui kapali konuma getirin.

igneyi Ust ucuna getirmek igin kasnag@i déndiiriin. Bu

asamada, igne ucu ile bodaz plakasinin Ust ylzeyi

arasindaki mesafeyi uygun sekilde ayarlayin.

1) Dért viday! @ gevsetin. Ust kapagi @ acin ve
ayirin.

2) Vidayi @ gevsetin ve igne milini @ istenen yiik-
seklige getirin. Ardindan viday! @ sikin.

3) Ust kapagdi @ kapatin. Dort viday! @ sikin.

. lgne mili yiiksekligini ayarladiktan sonra, ]
igne ile liper arasindaki iligkiyi kontrol |

edin. ] El
- _-_—-_-—-—_—-—-zT =]
igne yiikseklliinin ayar degerleri igin sayfa | é
23’teki "18. LUPER VEIIGNE KORUYU- | m

|

Y ']
| Biigr) CUNUN ayarlanmasi igcin KULLANILAN |
| OLCULER" béliimiine bakin. )

—15-—



(13. BASKI AYAGININ AYARLANMASI

(1) Baski ayagi konumunun ayarlanmasi

2
Sl
2
2
(D h()OOO o

1)
2)

3)

4)

Ayar vidasini @ ve baski ayaginin vidasini @ gevsetin.

Baski ayagini @, Baski ayagindaki oyuk ile bogaz plakasindaki oyuk ayni hizaya gelecek sekilde hareket
ettirin. Baski ayaginin tabani bodaz plakasinin lzerinde diiz bir sekilde de durabilir. Ardindan, viday! @
sikilayin.

Viday @ gevsetin ve ©, @ ile eslesecek ve @ rahat bir sekilde yukari veya asagi hareket edebilecek
sekilde @ dJesini sada sola hareket ettirin. Ardindan viday @ sikin.

Dogru basinci ayarlamak igin: Vidayi @ saat yoniinde gevirmek basinci artirir, saat yéni tersine gevirmek
ise basinci azaltir.

—16 —



(2) Baski ayaginin kalkma miktarini ayarlama

@
UL
@
@
—1 OO000
o, <

!

1) Baski ayadinin tabani yatay olarak bogaz plakasi ile temas edene kadar transport diglisini asagi indirmek
icin kasnagi dondurin.

2) Baski ayag@i kaldirma kolu @ ile sabitleme braketi @ arasinda 1 mm’lik bir agiklik birakin. Bu agiklik, vida
O hafifce gevsetilerek ayarlanabilir.

3) Somunu @ gevsetin. Baski ayagini bogaz plakasi yiizeyinden kaldirmak igin baski ayagi kaldirma koluna
@ basin. Baski ayaginin kalkma miktari modelden modele farklilik gdsterir. Baski ayaginin kalkma miktarini
asagida verilen tabloya bagvurarak modele gére ayarlayin.

Ardindan, ayar vidasini @ baski ayagi kaldirma kolu @ ile temas edecek sekilde ayarlayin. Somunu @
sikilayin.

4) Yukaridaki tiim ayarlamalari yaptiktan sonra, liitfen viday! @ sikilayin.

(Birim : mm)

Model Baski ayaginin kalkma miktari (A)

MO-6804S 6
MO-6814S-2AH 55
MO-6814S-3AH 55
MO-6814S-4AH 7
MO-6814S-30P 5
MO-6816S-3AH 55
MO-6816S-50H 6,5
MO-6816S-60H 7
MO-6816S-30P 5

3oMdN1
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(14. DISLININ AYARLANMASI )

UYARI :
é ise baglamadan énce, dikis makinesinin aniden galismasi nedeniyle ortaya gikabilecek kazalari
onlemek igin giicii kapali konuma getirin.

(1) Transport dislisinin yiiksekliginin ayarlanmasi

__09ila1,1mm

/
-

1) Transport diglisini en yiksek konuma kaldirmak i¢in kasnagi déndirdn.

2) Viday @ gevsetin ve ana transport dislisini @ yukari asadi hareket ettirerek disli tarafi bogaz plakasinin yak-
lasik 0,9 ila 1,1 mm (30P: 0,7 ila 0,9 mm, 60H: 1,0 ila 1,2 mm) tizerine getirin. Ardindan viday! @ sikilayin.

3) Viday! @ gevsetin. Diferansiyel transport diglisini @ yukari asagi hareket ettirerek ana transport diglisi @
ile ayni hizaya ayarlayin. Ardindan, viday! @ sikilayin.

(2) Transport dislisinin egiminin ayarlanmasi

Transport diglisinin edimini ayarlamak igin,
viday! @ gevsetin ve arka destek saftini @
dondurin. Transport diglisi bogaz plakasinin Ust
yuzeyiile ayni seviyeye geldiginde ve transport
dislisi hizalandiginda (30P: Transport dislisi 6n
kismi asagida olacak sekilde konumlandirilir),
viday! @ sikilayin.

30P kullanildiginda
E

(3) Yardimci transport dislisinin yliksekliginin ayarlanmasi

Yardimci transport dislisinin @ disli kisminin ana
transport diglisinin @ 0,3 ila 0,5 mm (30P: 0,1 ila
0,3 mm, 60H: 0,25 ila 0,35 mm) asagisina konumlan-
dirlmasi gerekmektedir. Y Uikseklik, vida @ gevsetilerel
ayarlanabilir.

>
>

0,3 ila 0,5 mm

1]
Q.
\9

_
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(15.IGNE VE LUPER ARASINDAKI ILISKi )

UYARI :
A ise baglamadan 6nce, dikis makinesinin aniden galismasi nedeniyle ortaya gikabilecek kazalari
onlemek icin giicii kapali konuma getirin.

(1) igne ve iist liiper arasindaki iligki

| Ust luper en sol noktaya hareket
o) ‘ @’ ettiginde, Iiper ucu ile ignenin
[ merkez hatti arasindaki mesafe 4,8

=

|
|
l
i ila 5,2 mm arasindadir. 2 igneli mo-
! delde, lUper ucu ile ignenin merkezi
|
[ arasindaki mesafe 5,4 ila 5,7 mm
(!P (60H: 5,0 ila 5,5 mm) arasindadir.

0
V %\
4,8 ila 5,2 mm \\ 5,4 ila 5,7 mm \\

(2) igne ve alt liiper arasindaki iligki

1) AltlUper en sol noktaya gittiginde liper
ucu ile inenin orta hatti arasindaki me-
safe yaklasik 3,7 ila 3.9 mm’dir (40H,
44H, 50H ve 60H: 4,1 ila 4,3 mm).

2 igneli modelde, alt Uper ile sol ignenin
orta hatti arasindaki mesafe alinir.

3,7 ila 3,9 mm

2) Alt liper ignenin
orta hattindan saga
dogru hareket eder-
ken, lGper ucu ile
ignenin yuvasi ara-
sindaki mesafeyi
0,01 ila 0,1 mm’ye
ayarlayin (iki igneli
modeller igin, sol
igne referans olarak
kullanilir).

B 0,01 ila 0,1 mm

:

—19—
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(3) Ust liiper ile alt liiper arasindaki iligki

(4) igne ve cift zincir dikis liiperi arasindaki iligki

——20
1,4ila1,9 mm
|«
\ Ug, ignenin
/@ \ yan yiiziiniin
icinde yer
/O almalidir.
0 £ 0,05 mm

(5) igne ve igne kilavuzu arasindaki iligki

0,1ila 0,2 mm

Hafif temas

Ust luper ile alt liiper kars! karsiya geldiginde, birbiri-
lerine olabildigince yakin tutun.

Ne var ki, lUperler birbirine dokunmamali ve birbiriyle
carpismalidir. Ust ve alt liiper karsi karsiya geldiginde
aralarinda 0,05 ila 0,2 mm’lik bir agikhk saglanmaldir.

Cift zincir dikis lUperi en sol noktasina ulastiginda, cift
zincir dikis lGperinin ucu ile ignenin orta hatti arasindaki
mesafe yaklasik 1,4 ila 1,9 mm olmalidir (50H, 60H:
1,6 ila 2,3 mm).

Cift zincir dikis ignesinin @ gentiginin alt ucundaki
® yuvasi ile cift zincir dikig liperi @ arasinda 0 +
0,05 mm aciklik olacak sekilde ayarlayin.

Bu durumdayken, cift zincir dikis lGperinin ucu @,
Gift zincir dikis ignesinin @ yan ylizinin iginde yer
almalidir.

Overlok ignesi @ (2 igneli modelde soldaki igne) alt ug
konumuna getirildiginde, hareket edebilen igne kilavu-
zu @ igne ile hafifce temas edecek sekilde ayarlayin.
igne @ ile 6n igne kilavuzu @ arasindaki mesafe 0,1
ila 0,2 mm olacak sekilde ayarlayin.

—-20-—



16.CIFT ZINCIR DIKIS LUPERININ HAREKET MIKTARININ

. AYARLANMASI )

UYARI :
A ise baglamadan 6nce, dikis makinesinin aniden galismasi nedeniyle ortaya gikabilecek kazalari
onlemek igin giicii kapali konuma getirin.

Cift zincir dikis lUperi elips seklinde hareket eder. Cift
' zincir dikis lperinin én/arka hareket miktarini @ ayar-

@_Q lamaniz gerektiginde asagidaki prosedir adimlarini
I uygulayin.

1) Dikis makinesinin arka kapagini @ acin.

2) Viday @ hafifce gevsetin.

3) Ayarlamak igin viday! @ déndrin.
Hareket miktarini artirmak igin @ yéniinde dondui-
ran.
Hareket miktarini azaltmak igin © yéninde doén-
daran.

4) Ayarladiktan sonra viday! @ sikilayin.

5) Ayarlamanin sonunda arka kapag: @ kapatin.

3oMdN1
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(17. BAKIM

UYARI :

1. Temizleme iglemine baglamadan 6nce gii¢ anahtarini kapatin. Dikkatsizlik sonucu pedala basiimasi
halinde makine galigsarak yaralanmalara sebep olabilir.

2. Yag ve gres kullanimi sirasinda yag ve gresin goziiniize kagmamasi ve cildinize bulagsmamasi igin
koruyucu gozliik ve eldiven giydiginizden emin olun, aksi takdirde ciltte enflamasyon olusabilir.

3. Ayrica, kusma ve ishale yol agabilecegi i¢in yag ve gresi yiyip igmeyin. Yagi cocuklarin ulagsamaya-

cagi bir yerde saklayin.

4. Makine kafasini geriye dogru egerken ya da orijinal konumuna déndiiriirken makineyi tutmak igin
iki elinizi kullanin.
Makineyi hareket ettirmek igin tek elinizi kullanmaniz halinde, makine kafasinin agirhgi makine ka-
fasinin elinizden kaymasina neden olabilir ve yaralanabilirsiniz.

«Periyodik Bakim Ogeleri»

Bakim Dénguisii Bakim Ogeleri

Gunliuk 1. Transport diglisinin Gzerindeki kumas tozlarini temizleyin.

2. Yag haznesinde yeterli yag miktari oldugundan emin olmak i¢in kontrol edin.
(Yag ylzeyinin seviyesi, yag seviye gdstergesi Uzerindeki Ust ve alt kirmizi
cgizgiler arasinda tutulmahdir.)

3. Dikis makinesini ve ¢alisma masasini daima temiz tutun.

Haftalik 1. Elektrik kablolarini temiz ve dizgin tutun.

2. Calisma panelini temiz tutun

3. Elektrikli pargcalarda gevseme var mi yoksa hala dogru konumdalar mi diye

kontrol edin.
Dort ayda bir 1. Yag haznesindeki yagdi yenisiyle degistirin.
Yillik 1. Aktarim kayisini asinma ya da hasara karsi kontrol edin.

—22 —
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18. LUPER VE IGNE KORUYUCUNUN AYARLANMASI ICIN

. KULLANILAN OLCULER

UYARI :

1. Makineyi yeterince tanimamaktan kaynaklanacak kazalardan korunmak ig¢in; makineye bakim yapan
kisinin makine hakkinda ¢ok iyi bilgisi olmali veya en dogru se¢cenek olarak makineye bakim yapmasi
ya da parca degistirmesi icin distribiitore bagvurularak teknisyen talep edilmelidir.

2. Makine calistigi zaman meydana gelebilecek kazalardan korunmak igin, makine c¢alistiriimadan
once higbir gevsek vida veya somun kalmadigindan ya da pargalarin birbirine garpmadigindan emin
olunmalidir.

(Birim : mm)

W "
A m 04
D
b X\
I E
Model A @% B 14 -
D}
I \
C mb A 16 0,05ila 0,2 mm —
A | B | c D | E F | G
MO-6804S 10,4-10,6 | - - (10,8) 4,8-52 3,7-3,9 -
MO-6814S-2AH | 10,4-10,6 | (9,1) - (10,5) 5,4-5,7 3,7-3,9 -
MO-6814S-3AH | 10,4-10,6 | (9,1) - (10,5) 5,4-5,7 3,7-3,9 -
MO-6814S-4/AH 1,812 | (105) | - (12) 5,4-57 4,1-4,3 -
MO-6814S-30P 10,4-10,6 | (9,1) - (10,5) 5,4-5,7 3,7-3,9 -
MO-6816S-3AH | 10,4-10,6 | - (7,6) (10,8) 4,8-5,2 3,7-3,9 1,4-1,9
MO-6816S-50H 11,8-12 - 9) (12) 4,8-52 4,1-4,3 1,6-2,3
MO-6816S-60H 12,6-12,8 | - (9,8) (12,7) 5.5,5 4,1-4.3 1,6-2,3
MO-6816S-30P 10,4-10,6 | - (7,6) (10,8) 4,8-5.2 3,7-3,9 1,4-1,9

23—
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19. IPLIK VERICI ILE LUPER IPLIK KAMININ KONUM OLCULERI
. (STANDART AYAR)

UYARI :
A ise baslamadan 6nce, dikis makinesinin aniden galismasi nedeniyle ortaya gikabilecek kazalari
onlemek icin giicii kapali konuma getirin.

(1) igne iplik vericisinin ve igne iplik kilavuzunun konumu

MO-6804S

[/

[
5,5mm

P

MO-68145**

MO-6816S**

(Birim : mm)
MO-6814S MO-6816S
A B C A B C D
30P, 60H hari¢ 6,5 6 5,5 8,5 8 14 12
30P 6,5 6 5,5 11,5 11 13 13
60H - - - 7,5 8 14 13

— 24—




(2) Liiper iplik vericisinin ve liper iplik kilavuzunun konumu

(Birim : mm)

Model A B C D E
MO-6804S 11,5 17,5 20 28,5 11
MO-6814S-24AH 21,5 14,5 28 32 11
MO-6814S-3AH 21,5 14,5 28 32 11
MO-6814S-4AH 21,5 14,5 25 28,5 9
MO-6814S-30P 11,5 17,5 20 28,5 9
MO-6816S-3AH 21,5 17,5 20 28,5 9
MO-6816S-50H 33,5 10,5 20 28,5 9
MO-6816S-60H 33,5 10,5 20 38 9
MO-6816S-30P 21,5 10,5 28 35 15

(3) Liiper iplik kami ayar degeri

LUper iplik kami zamanlamasini, igne ucu
bogaz plakasinin alt yuzeyi 1 ila 2 mm ¢ikinti
yapacak sekilde asagi indiginde IUper iplik
kami laper ipligini serbest birakacak sekilde
, ayarlayin.

F 1ila2 mm

3oMdN1
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(20. MASANIN Gizimi

Birim : mm
Fark : £2
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Tam géomme tip masa
* Yardimci1 masa gereklidir.
Birim : mm
Fark : 2
Agirlik : 12,4 kg * 5%

40 N > S 2 5
= 3 ~ an — o o
[ 'D—F—Y——'——'——-'——‘
T 1000
N\ A N
2N B oo i S
= iy /"i——\\ﬁ
* : @ 830
ik |
% 773 i \
] g [ ro
< =
< 3
> :
5 g ; .2
[ = z _
—H & 613 2 —_—
o 8 =
a : 94 R20 @
o | T ke -
B ‘B = ‘
! ) : Al Iy 170
‘ E 47 T
3 no
= § : 2- R20
='§ 355 - /
| ‘ ) 303
- 055 : —A=R20 ! 057
., 30— FEU\TR49 roo
“ R20 © |19
] L% ' 150
\ y A | | 130
15 ) |
R4/ & 7195
\R40 —
R R
S 0 | . 0
Al
A-A 2 35 S50 N L8 5 & 9 3Z
o (@ o gl O ¢n L) O 1 <
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cikartiimahdir.
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Tam gomiili tip masa igin yardimci masa

Birim : mm
Fark : 2
Agirlik : 4,25 kg * 5%
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YrtobbI rapaHTUpOBaThL 6e3onacHoe ucnonb3oBaHve Balwen WBeMHON MalLWHBI

V3-3a TOro, YTO B NPOLIECCe LUMTbS HEN3BEXHO NpuxoamTcs paboTaTb OKOMO ABUKYLLMXCS YacTeN LWBENHOM MaLLMHbI, MaLLWHbI-aB-
TOMaTa W BCrIOMOraTebHbIX YCTPONCTB (B AanbHENLLIEM BCE BMECTE Ha3biBAEMbIN "MaLLMHOM"), BCEraa ecTb BEPOSTHOCTb HEYMbILL-
NEHHOTO COMPUKOCHOBEHUS C ABMXKYLWMMICS YacTamu. OnepaTopam, KOTOpble (hakTUHECKW YNpaBnsalT MaLLMHON 1 06CyXMBatoLLE-
My MepcoHany, KOTopble 3aHUMatoTCs 0BCNYXMBAHNEM 1 PEMOHTOM MaLLIMH, HACTOSTENTBHO PEKOMEHAYETCS TLIATENbHO NPOYNTaTh,
4T06bI MONHOCTBIO MOHATL crefytowme |[paBuna TexHukM Ge3onacHocTy | nepea MCNONb3oBaHMEM/ OBCYXMBAHUEM MALLNHBI.
CopepxaHue [lpaBuna TexHukM 6e30MacHOCTY | BKMKOYAET NYHKTLI, KOTOPbIE HE coaepKaTes B cnelubmkaumax Baluero nsgenms.
Ob603HaueHmns pucka knaccuuUmpoBaHbl B CEAYHOLLME TPU PasnuyHbIX kKaTeropum, 4Tobbl NOMOYb NOHATL 3HAYEHME Hakneek. Ybe-

OnTeCb B TOM, YTO NOJNTHOCTBKO NOHANKM Creayolee onucaHme n cTporo cobnogaete MHCTPYKUMW.

(1) O6bscHeHWe YpOBHEN pUCKa

A 3T0T 0603HaYeHNE NOABNAETCA TaM, Fae ecTb HenocpeacTBeHHAs ONacHOCTb CMePTU UNK Cepbe3HbIX TPaBM, eCli OTBETCTBEHHOE NTULIO UK
KaKoe-HMﬁyﬂ,b TpeTbe N0 HenpaBUilbHO 05pa|.|.lal0TCFI C MaLUMHOI UNK He 36eraroT onacHom Ccutyauum, paﬁoTaﬂ unu Oﬁcﬂy)KVIBaﬂ MalluuHy.

A 310T 0603HaYEHNEe NOABNAETCA TaM, TAe eCTb NOTeHLManbHas BO3MOXHOCTb 1Sl CMEPTH UMK Cepbe3HOii TpaBMbl, eCrM OTBETCTBEHHOE NULIO MK
KaKoe-HUbyAb TPeTbe NULO HenpaBMbHO 0GpaLAKTCA C MAWWHOM UK He U3BeraloT OnacHol cuTyauum, paboTas unu o6CnyxuBas MallmuHy.

NPEAOCTEPEXEHMUE :
10T 0603HaYeHNe NOSBNSAETCS TaM, FAe eCTb ONAaCHOCTb HeGONbLLIOI TPaBMbI, €CTIM OTBETCTBEHHOE NMLIO UNK KaKO&-HMﬁy,ﬂb TpeTbe

NIMLO HeNpaBMNbHO 0BPALLAOTCS C MALUMHOI UMK He U36eratoT onacHoli cUTyauum, paboTas Unu 06CNYXuUBas MalmMHy.

A MyHKTbI, TPebyHowme 0co060ro BHUMAHUS

(Il) ObBLsACHeHUe MNNKCTPUPOBAHHBIX NPeAYNpPeXaaLWMX 0003HaYEHNN 1 HaKNeekK

Wmeiite B BUAY, uTO ecnu byaeTe aepxartb
LBEWHYI0 MalLMHY BO BpeMs paboThl, TO
BallW PyKU MOTYT NOCTpaaath.

EcTb puck TpaBMbI NpK KOHTAKTe C ABU-
KyLLeHCA YacTbHo.

EcTb puck nopaxeHus anekTpmyeckum
TOKOM NpPU KOHTaKTe C YaCcTAMU, HaxoaA-
WMMUcA no BbICOKUM HanpsXxeHuem.

EcTb puck 3auenutbea 3a pemMeHb, 4TO
npuBeneT K TpaBme.

CyuwecTByeT ONacHOCTb NONYYUTL TPaB-
My, ecnu bygeTe kacaTbCs TpaHCMopTépa
(mepxatens) nyrosuu,.

EcTb puck oxora npu KOHTaKTe ¢ yacTs-
MU, UIMEIOLMMM BbICOKYH TEMNEpaTypy.

UnniocTpupoBaHHoe npeay-
npexgarowiee 0603HaueHne

3HavyeHue

WwmeiiTe B BUAY, YTO Balm rnasa MoryT
lMoka3biBaeTcs NpaBMNbLHOE HanpaBsne-

WnniocTprposaHHoe npegynpexaaroliee 060-

D B> >

nocTtpapathb, ecnu GygeTte CMOTPeTb - % e
NPSIMO Ha Nna3epHbIN ny. g 2 '
(]
E I
CyuwecTByeT onacHOCTb KOHTaKTa Mexay | 8 § 0O603HavaeTca noAKmoYeHNe kabens
BaLUeli FONIOBOW M LIBEAHO MaLLMHON. ° 3a3eMsieHus.
g N @ ¢ CywecTsyeT BO3MOXHOCTb NOSy4eHUs TPABM, OT NErKuX
:E == C AUT I O N [0 Cepbe3HbIX M Aaxe CMepTenbHbIX.
L& * 3TU TPaBMbI MOFYT GbITb NOMYYeHbI NPU KacaHUM
EX R FEXEEESE RS ABWKYLMXCS YaCTel MalMHbI.
R %% E. ‘
FR.BRR WE. FR
RETEMBASERE.
Moving parts may cause injury.
Operate with safety devices.
Turn off main switch before
threading,changing bobbin and
needle, cleaning efc.
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NpaBuna TexHUKu 6e30NacHOCTU

BbI3bIBaTb TPaBMbl, CMEPTb
UInN UMYLLECTBEHHBIN yuiepo."

|
L

HecuacTHbIN cryyaii 03HavaeT |

|
a

A ONACHOCTb

1. Korpa HeoGxoanMo OTKpbITL 610K ynpaBneHns, Coaepxalyuii anekTpuyeckne yactu, Yoeaurecb B TOM, YTO BbIKIHOYMIK
INEeKTPONUTaHME U NOAOXKANTE HE MEHEE NATU MUHYT Npexze, YeM OTKPbITb KPbILIKY, 4TOObI NPeAOTBPaTUTL HECHYACTHbIN
cyyaid, NPUBOAALLNI K NOPaXEHUIO 3NeKTPUYECKUM TOKOM.

A NPEAOOCTEPEXEHUE

| OCHOBHble npegocToOpoXHOCTU |

1. Y6eauTtechb B TOM, 4TO NPOYMUTANM MHCTPYKLMIO NO IKCNNyaTaLuuu U Apyrue NosicHsoLWMe JOKYMEHTbI, NocTaBrseMble C Npu-
HafAneXHOCTAMM MallMHbI NPeXAe, YeM HayHeTe UCNONb30BaTh MallMHY. BepexHo XpaHuUTe MHCTPYKLMIO NO SKCNIyaTaumm U
NOSAICHAOLWME JOKYMEHTbI NOGNU30CTH OT paboyero Mecra Ans Toro, YTobbl MOXHO GbII0 GLICTPO MX NPOYUTATD.

2, CopepxaHue 3TOW YacTyv BKIIOYAET NYHKTLI, KOTOPbIE He coaepxaTca B cneundukauunax Bawero nsgenus.

3. Y6eautechb B TOM, YTO Hagenu 3alMTHbIE 0YKM, YTOObI 3aMUTUTHLCSA OT HECHACTHOTO CIlyYasi, BbI3BAaHHOTO NOJIOMKOW UMbI.

4. Te, KTO UCNONb3YeT KapAUOCTUMYNATOP, AOMKHbI NPUCTYNaTb K paboTe Ha MalMHe Nocre KOHCYMNbTaLWK C BPavoMm.

| YcTpoiicTBa 6e30MacHOCTY M NMpeaynpexaaloLme Haknemku

1. Y6enuteck B TOM, 4TO NpUCTYNaeTe k paboTe Ha MalKUHe, Ha KOTOPOW OHO UIM HECKOMNBKO YCTPOICTB 6e30nacHOCTH NpaBUNBLHO
YCTaHOBJIEHO M HOPMaNbHO PaboTaeT, YToObI NPeAOTBPATUTL HECUACTHBIN CIyyYal U3-3a OTCYTCTBUS YCTPOWUCTBA 6e30nacHOCTH.

2. Ecnu kakoe-To U3 yCTPOWUCTB 6e30nacHOCTM yaaneHo, Yoeamtecb B TOM, YTO 3aMEHUIIM €r0 U NPOBEPUIIU, YTO OHO HOPMaIbHO
pa6oTaert, YTo6bl NPeAOTBPaTUTL HECYACTHBIN Cryyai, KOTOPbIA MOXET NPUBECTM K TPaBMe UITM CMEpPTU.

3. Y6enutechb B TOM, 4TO Npeaynpexaarolyye Hakneku HagexkHo 3akpenseHbl Ha MallMHe, U UX XOPOLLO BUAHO, YTOObI NpeaoT-
BPaTUTb HECYACTHbIN Cy4Yan, KOTOPbIN MOXET MPMBECTU K TpPaBMe Unu cmepTu. Ecnu kakas-To U3 Hakneek 3anaykaHa unm
oTKneunach, y6egutecb B TOM, YTO 3aMEHUINU €€ HOBOW.

| MpumeHeHne u moagudmrkauus |

1. Hukoraa He ucnonb3yiiTe MaWKUHy ANA KaKUX-NUGO UHLIX Lienei U CNoco6oB UCMONb30BaHMSA KPOME TeX, YTO ONUCaHbI B
[aHHOI MHCTPYKLMM MO 3KCTyaTauuu, YTobbl NpesoTBPaTMTL HECHYACTHbIA CnyYaid, KOTOPbI MOXET NPUBECTYU K TPaBMe UNK
cmepTu. JUKI He HeceT OTBETCTBEHHOCTM 3a YObITKM, TPaBMbl UM CMEpPThb, NPOM3oLeALINe U3-3a UCMONb30BaHUS MALLKUHbI He
N0 Ha3HauYeHMuIo.

2. Hukorpa He nepegenbiBaiite U He MOAUMULIMPYITE MALLMHY, YTOObLI NPeAOTBPATUTL HECHACTHbLIN ClyYald, KOTOPbIA MOXeT
npuBectu k TpaBme unu cmeptu. JUKI He HeceT OTBETCTBEHHOCTH 32 YObITKU, TPaBMbl UM CMePTb, NPON3oLLeALMUe U3-3a TOrO,
YTO MaWMHbI Obina Nnepeaenaxla unu MoaUMLMUPOBaHa.

| OGyyeHne U TPEHNPOBKK |
1. YT00bI NpepoTBPATUTL HECHACTHBIN CITyYal U3-3a MAOXOro 3HaHMSA MalLMHbI, Ha HeW JOoMmkeH paboTaTk TONbKO TOT OnepaTo-
pom, KoTopbIi BbIN 00yYeH 1 HaTpeHMpoBaH paboToaaTeneMm, kak 6esonacHo paboTaTb Ha MalLMHe, Npuobpen COOTBETCTBYIO-
LyMe 3HaHMA N HaBbIkK paboTbl. YToObI rapaHTUPOBaTL 3TO, paboToAaTeNb AOMKEH YCTAaHOBUTL NNaH 00yYeHUs U TPEHMPOBOK
ANA onepaTopoB M 00y4aTh UX 3apaHee.

Cnyqaw, B KOTOPbIX JOJTKHO ObITb BbIKITHOYEHO AneKTponuTaHne MalnHbI

F - - - - - - - - - - - - T T - - - T T T - T T T D T T T T T T T e e e e e e e e e
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BbiknioueHne aNeKTPONUTAHUA: BbIKNIOYUTE BbIKNKOYATENb ANEKTPONUTAHUSA, @ 3aTeM BbITalyuUTe WTencenb U3 PO3eTKHU. 310 |
! OTHOCUTCA K CreAyrLnM cnyyasam. !

1. Y6epuTtechb B TOM, 4TO BbIKNIOUANM INEKTPONUTAHUE, €CNIM 0GHapYXMTe Kakoe-HMOYAb OTKNOHeHWe B paboTe Unm oTkas obopy-
[OBaHUSA, UIN B CITyyae OTKIHOYEHUSs ANEKTPONMTaHMs, YToObI NPeAOTBPaTUTL HECYACTHBIW CIyYal, KOTOPbIA MOXET NPUBECTH
K TPaBMe Unn cMepTu.

2. Yto6bl NpefoTBPaTMTL HEeCHACTHLINA CRyyaii M3-3a Pe3Koro 3anycka MaluHbl, y6eanTech B TOM, YTO BbIMOMHWUAK CRieayoLme
orepauum nocne BbIKIHOYeHUS ANeKTponuTaHus. [ing MallvH, MMetoLLUX MOTOP CLenneHus, B YaCTHOCTH, y6eanTech, 4To
BbINOJIHUAY CrieAyHoLMe OnepaLymn nocrne BbIKIHYEHNUS ANEKTPONMTAHNSA U YTO MalLMHA NOJTHOCTLI0 OCTAHOBUNACH.

2-1. Hanpumep, npogeBaHne HUTK Yepes Takne YacTH, Kak Urna, neTnuTenb, pa3aenuTens U T.4., Yepe3 KOTopble OHa JOMkK-
Ha ObITb NpoAeTa, UNM 3aMeHa KaTyLKu.
2-2. Hanpumep, 3ameHa unu perynmpoBka BCex YacTen MaliuHbI.
2-3. Hanpumep, ocMaTpuBas, PeMOHTUPYS, YUCTA MaLIMHY UMK OCTaBNAs MalMHy nocne paboTbl.
3. Y6enutechb B TOM, YTO U3BMNEKAETe LWTENCENb ANEKTPONUTaHUs U3 PO3ETKM, AepKach 3a Hero, a He 3a WHYp, YToObI NpefoTBpa-
TUTb NOPaXEHUE ANEKTPUYECKUM TOKOM, YTEYKY TOKa v BO3ropaHue.
. Y6epgutecb B TOM, YTO BbIKITOYMNN ANEKTPONMTaHWE BCAKUIA pa3, Koraa ocTaBnsieTe MallMHY B nepepbiBax Mexay paGoTon.
. Y6eputecb B TOM, YTO BbIKITHOYMNIN NEKTPONMTAHME B CllyyYae NpeKkpaLieHus aneKTpocHabxeHus, YTobbl NpeaoTBpaTUTL
Hec4acTHbIN cnyy4aid, u3-3a MONOMKM 3NIEKTPOOBOpyAOBaHMS.
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MpenocTopoXHOCTH, KOTOpbIe CNeAyeT NPEANPUHUMATL HA PA3NMYHBIX CTAANAX PaboThI

| TpaHcnopTupoBka |

1. Y6epuTtechb B TOM, 4TO NOgHMMaETe U NepemelyaeTe MalmMHy 6e3onacHbLIM cnocobom ¢ yyeTom Beca MalwnHbl. ObpaTutech K
MHCTPYKLMM NO 3KCTyaTaLuu Ans onpeaeneHns Macchl MalnHbI.

2. Y6epuTechb B TOM, YTO NPEANPUHANM [OCTaTOYHbIE Mepbl N0 obecneyeHnto 6e3onacHOCTH, YTOObI NpesoTBPaTUTL NageHne
MaLlKHbI, A0 ee NogbEMa UMK NepeMeLLeHus], YToObl NPpefoTBPaTUTL HECYACTHBIN Cryyal, KOTOPbIA MOXET NPUBECTU K TPaBMe
Unn CMepTH.

3. Mocne Toro, kak pacnakyeTe MalIKUHY, HUKOTAA MOBTOPHO He yNakoBbIBaiTe e Ans TPaHCMOPTUPOBKH, YTOObI 3aWMTUTL MaLLu-
HY OT NONOMKM W3-3a HEOXWUAAHHON aBapUu UNN NageHus.

PacnakoBka

1. Y6eguTtecb B TOM, YTO pacnakoBanu MallMHy B NpeAnUcCaHHOM Nopsigke, YToObl NpeAoTBPaTUTL HECYACTHbIN CyYail, KOTOPbI
MOXeT NPUBECTU K TpaBMe unu cMepTu. B cnyyae ecnu mawmHa ynakoBaHa B LMK, 0COGEHHO y6eanTech B TOM, YTO TILATENb-
HO NpOBepUNM Hanuuue reosgeii. F’Bo3aM NOMKHbI ObIThb YAaneHsbI.

2. Y6epguTech B TOM, YTO NPOBEPUIM PACMONIOKEHUE LIEHTPa TKECTU MalIUHbI U aKKypaTHO U3BMNEKMTE ee U3 YNaKOBKU, YTOObI
NpeAoTBPaTUTL HECHYACTHBIN Cly4Yau, KOTOPbIA MOXET NPUBECTU K TPAaBMe MU CMEPTH.

YcTaHoBKa

(1) Cton u ocHoBaHue cTona

1. Y6egutechb B TOM, YTO Ucnonb3yeTe opuruHanbHbiv cton JUKI u ocHoBaHue ctona, 4To6bl NpeAoTBPaTMTL HECHYACTHbIN
cryyau, KOTOpbIN MOXET NPUBECTM K TPaBMe unu cmepTu. Ecnu ncnonb3oBaTk HEOPUTMHANLHBINK CTON U OCHOBaHWE CTONA,

TO BbIGepuTe CTON U OCHOBaHUe CTONa, KOTOPbIe B COCTOSIHUM BbiAepKaTb BEC MALUMHbI U CUITy NPOTMBOAEHCTBUS BO BpeMsi
paboTtbl.

2, Ecnu cton o6opynoBaH Konecukamm Ha HoXKax, yoegutech B TOM, YTO UCMONb3YeTe KONECHKN C GNIOKMPOBOYHLIM MEXaHN3-
MOM U 3a0noKupyiiTe ux, YTobbl 06e3onacuTb MawWwnHy BO BpeMs paboTbl, 06CNYyXUBaHUA, OCMOTPA U PEMOHTA, Y4TOObI NpesoT-
BPaTUTb HECYACTHbIA CRyyai, KOTOPbI MOXET NPUBECTU K TPAaBMe UIIM CMEpPTU.

(Il) Kabenb 1 anekTponpoBoaka

1. Y6epuTech B TOM, 4TO Kabenb He NoABepraeTcs Ype3MepHOMY CMIIOBOMY BO3[EHCTBUI BO BPEMS UCNONb30BaHUs, YTOObI
NpeAoTBPaTUTL MOPAXEHME IMEKTPUYECKUM TOKOM, YTEUKY TOKa Unn BocnyiameHeHue. Kpome Toro, ecnm Heo6xoaumo npono-
XWUTb Kabenb psAOM ¢ paboTaloWMMK YaCTAMM, TAKUMM KaK KITMHOBOW peMeHb, ybeauTecb B TOM, YTO 06eCneynnv npoMexyTok
He MeHee YeM B 30 MM Mexay paboTalowWwmumm YacTaMm U kabenem.

2. Y6egutech B TOM, YTO HET MCKPALUMX COeANHEHUN, YTOObI NPeAOTBPaTUTL NOPaXKEHUE INEKTPUYECKUM TOKOM, YTeUKy Toka Unm
BOCTIaMeHeHue.

3. Y6eputech B TOM, YTO HaAEKHO COEANHUNM Pa3beMbl, YTOOLI NPeAOTBPATUTL MOPAXEHWE ANEKTPUYECKUM TOKOM, YTEUKY TOKa
unu BocnnameHeHue. Kpome Toro, Y6eautecb B TOM, YTO yaansieTe pasbeMm, Aepxka ero 3a kopnyc.

(I 3azemneHue

1. Y6eauTtechb B TOM, 4TO 3NEKTPUK YCTAHOBUN COOTBETCTBYHOLLYHO WTENCENbHYH BUJIKY, YTOObI NPpeaoTBPaTMTL HeCHYacTHbINA
cryyau, BbI3BaHHbIN YTEYKOW TOKA UIK 3NEKTPUYECKMIA NPOGOI 3NeKTPUYecKon NpoYHOCTU auanekTpuka. Kpome Toro, y6eau-
TeCb B TOM, 4YTO NOACOEAUHUNM LITENCENbHYI0 BUMKY C 3a3eMIEHHbIM BbIXOAOM K PO3eTKe C COOTBETCTBYIOWMUM BbIXOA0M Ge3
MCKNHOYEHUN.

2. Y6epgutech B TOM, YTO NPOM3BENHU 3a3eMIeHNe C MOMOLYbIO 3a3eMnsioLero kabens, YTobbl NPeAOTBPaTUTL HECHACTHBIN Cry-
Yau, KOTOPbI MOXET ObITb BbI3BaH yTEYKOMN TOKa.

(IV) Motop
1. Y6eguTtecb B TOM, YTO UCTONb3yeTe YKa3aHHbIN MoTop (opuriHanbHoe nsgenue JUKI), 4ytobbl npeaoTBpaTUTL HECHYACTHBIN
cryyau, BbI3BaHHbIN nNeperopaHneM MoTopa.
2. Ecnu wmpokopocTynHbI MOTOP CLENSIeHNUs UCTIONb3YeTCs C MaLWMHON, y6eauTech B TOM, YTO BbiGpanu MoTop, 06opyaoBaH-
HbIW KPbILWKOW WKWBa ANS NpeAoTBPaLLeHUs 3anyTbIBaHUSA, YTOObI 3aWMTUTL €70 OT HaMaTbIBaHWS KIIMHOBOTO PeMHSI.

| Mepen Hayanom paboTb! |

1. YbeauTtech B TOM, 4TO pa3beMbl U Kabenu He NOBpeXAeHbl, @ KOHTAKTbI He 0cnabnyu nepea BKNIOYEHUEM ANEKTPONNTAHUSA,
YTOObI NPEAOTBPATUTL HECHACTHLIN CIyYal, NPMBOAALMIA K TPaBME UK CMEPTH.

2. Hukorpa He cyiTe pyKku B ABUXYLWMECH YaCTU MaLIMHBI, YTOObI NPEAOTBPaTUTL HECYACTHBIN CRyyYaW, KOTOPbIA MOXET NpuBe-
CTU K TPaBMeE Mrn CMepTH.
Kpome Toro, ybeauTech, 4To HanpaBneHne BpalLeH!Us WKUBA COOTBETCTBYET HaNpPaBNeHUH0, NOKa3biBa@MOMY CTPENIKOM Ha
LUKuBe.

3. Ecnu cton o6opyaoBaH Konecukamu Ha HOXKax, ybeguTecb B TOM, YTO UCMONb3yeTe KONECUKN C BNOKMPOBOYHbIM MEXaHU3-
MOM WNK perynsatopamu u 3abnokupyiTe nx, 4Tobbl NpeaoTBPaTUTL HECYACTHbINA CryYali M3-3a CNy4aiiHoro ABMXEHUS MaLm-
Hbl BO Bpems paboTbl.

| Bo Bpemsi pa6oTh! |

1. Cnepute 3a TeM, 4TOObI BallM NanbLibl, BONOCHI, OAEXAA UM YTO-TO elue He pacnonaranoch CIMWKOM GNN3KO ¢ ABMKYLK-
MUCS YaCTAMM, TAKUMU KaK MaxOBWK, Py4YHON LWKMB U MOTOP, KOTAa MallMHa paboTaeT, 4ToObl NpeAoTBPaTUTL HECHACTHBIN
cryyan U3-3a 3aTArMBaHWA, YTO MOXET NPUBECTH K TPaBMe UMK CMEePTH.

2. He pacnonaraiiTe nanbLibl PAAOM C UFNOI UK B KPbILKe pblyara HUTEHATSKHOrO NPUCNOCOBNEHUs NP BKNKOYEHUM INEKTPONUTa-
HWSA UNK KOrAa MallmHa paboTaeT, 4ToObl NPeAOTBPATUTL HECHACTHbIN CNYyYall, KOTOPbI MOXET NPUBECTH K TPaBMe UITU CMepTH!.

3. MawwuHa paboTaet ¢ BLICOKOI CKOpPOCTLI0. HuKoraa He BoauTe pykamy OKONO ABWMXKYLLMXCA YacTen, TaKUX Kak neTnuTenb, pac-
npeaenuTenb, UrofibHULA, KPHOYOK U HOX ANl 06pe3ku TkaHW BO BpeMs paboThbl, YTOObI 3awmTuTh Bawm pyku ot TpaBm. Kpome
TOro, y6eauTechb B TOM, YTO BbIKITHOUUNM 3NEKTPONUTaHME, U MALLMHA NOMHOCTLI0 OCTAHOBMNACH NPEXAE, YeM MEHATb HUTb.

4. CnepuTe 3a TeMm, 4T0ObI NanbLbl UAK apyrie YacTv Bawero Tena He Gbiny 3axatbl MeXAy MaWMHON U CTONOM, NP NepemMelle-
HUM MaLLWHY UNK NPU 3aMEHe ee Ha cTone, YTobbl NPeAoTBPaTUTL HECYACTHBIN CRyYaW, KOTOPbIA MOXET NPUBECTY K TPaBMe
Unn CMepTH.




5. Y6eautecb B TOM, YTO BbIKIHOYUNIM 3NEKTPONUTAHNE M YTO MALLMHA U MOTOP NONTHOCTLIO OCTAaHOBUNNUCH NMpeXAe, YeM CHATb
KOXYX PEMHS 1 KIIMHOBOI PEMEHb, YTOObI NPeAoTBPaTUTL HECHACTHbIN CMyYalt, BbI3BaHHbIA PE3KUM 3anyCKOM MaLUMHbI UK
moTopa.

6. Ecnu Ha mawmHe ncnonb3yeTcs CepBOMOTOP, MOTOP HE NPOM3BOAMT LYM, KOTAa MaluuHa B nokoe. Y6eanTech B TOM, YTO He
3a0bInu BbIKNOYaTb ANEKTPONUTAHME, YTOObI NPeAOTBPATUTL HECHACTHBIN CNyYaW, BbI3BaHHbIN PE3KUM 3anyCKOM MOTOpa.

7. Hukoraa He ucnonb3yiiTe MalWMHY € 3aKPbITbIM OXNaXAaloLWmMM OTBEpCTUEM Gnoka NMTaHus MoTopa, YTobbl NPeaoTBPaTUTL
BOCMNaMeHeHWe 13-3a neperpesa.

Cma3sbiBaHue

1. Y6epuTech B TOM, 4TO Ucnonb3yeTe opurnHanbHoe macno JUKI u opuruHansHhyto cmasky JUKI ans yacteid, koTopble HyXHO
cmasarb.

2. Ecnn macno nonagert B rnasa unu Ha Teno, HeMeaneHHo CMoliTe ero Ans Toro, 4Tobbl NpefoTBPaTUTL BOCMAMEHEHNE NN
pasapaxeHue.

3. Ecnu cnyyaiiHo BbinbeTe Macno, HeMeaneHHo obpaTuTech Kk Bpayy, YToObl NpeaoTBpaTUTL AMapero UMK PBOTY.

| O6cnyxuBanue

1. [ina npepoTBpaLLeHNs HeCHACTHbIX CNyyYaeB, U3-3a NNOXOro 3HaHNSA MaLKUHbI, PEMOHTOM U PEryNUpPOBKOA AOMKHbI 3aHU-
MaTbCsl CNeLMan1cTbl CePBUCHON CIYXObI, KOTOPbIE MONHOCTHIO 3HAKOMbI C MalLMHOW B Npefenax oonacTty, onpeaeneHHomn
B MHCTPYKLWK NO 3KcnnyaTauumn. YoeamTtech B TOM, 4TO ucnonb3yeTte opurmHanbHble Yactu JUKI, 3amenss nobyto n3 yacten
mawuHbl. JUKI He HeceT 0OTBETCTBEHHOCTH 3a OGO HeCHYaCTHbLIN CnyYaii M3-3a HeNPaBUbLHOTO PEMOHTA UNKU PErynUPOBKK,
MNK UCNONb30BaHWEM NIOOLIX YacTel Kpome opuriHanbHbIX Yacten JUKI.

2. [Ins npefoTBpalleHNs HeCHYACTHbIX CIy4YaeB, U3-3a MI0XOr0 3HaHUS MalLMHbI UM NOPAXEHNSA ANEKTPUYECKMM TOKOM, 0Opa-
TUTECH K anekTpuky cBoei komnanum, JUKI unu guctpubsiotopa B Bawem paiioHe ansi pemoHTa u 06cnyxuBaHus (Bknioyas
3NeKTPONPOBOAKY) 3NEKTPUYECKUX KOMMOHEHTOB.

3. BbInonHsAs peMOHT unu obcnyxuBaHNe MaLKHbI, B KOTOPOI UCMOMNbL3YHOTCA NHEBMATUYECKMUE YacTH, Takue Kak NHeBMOLM-
nuHap, ybeautecb cHavana B TOM, Y4TO yaanunu Tpyby nogauu Bo3ayxa, 4tobbl yAanuTb BO3AYX, OCTAOWMIACA B MalUKHe,
4TOObI NPEAOTBPaTUTL HECYACTHBIN CNyyYal, BbI3BaHHbIA PE3KMM 3anyCKOM NMHEBMAaTUYECKUX YacTen.

4, YoenuTech B TOM, YTO BMHTBI U raiikv XOPOLUO 3aTAHYTbI NOCNe 3aBepLUEHNA PEMOHTa, PerynupoBKN 1 3aMeHbI YacTu.

5. Y6egutechb B TOM, 4TO MalMHa NEPUOANYECKN YNCTUTCS BO BPEMS €€ ANUTENBLHOO MCMONb30BaHKsA. YoeauTech B TOM, YTO
BbIKNIOYMNN INEKTPONMTaHNE U NPOBEPbTE, YTO MalLMHA M MOTOP OCTAHOBMUIMCh NOMHOCTLIO NPEX/ae, YeM HaYHETe YUCTUTD
MallMHy, YTOObI NPeAoTBPATUTL HECHACTHbIN Cry4all, BbI3BaHHbIW PE3KUM 3amyCKOM MalUHbI UK MOTOpA.

6. Yb6eautecb B TOM, YTO BbIKIHOYUNYN AMEKTPONMTAHME N NPOBEPUNM, YTO MaILMHA U MOTOP OCTaHOBMINUCH NMOFHOCTLIO Nepen,
BbINOMHEHUEM 0GCNYKMBaHNSA, OCMOTPA UMM PEMOHTa MalMHbI. ([NA MalWmMHbI ¢ ABUraTeNnem cLenneHns MoTop GyaeT npo-
AomkaTb paboTaTb HEKOTOpOe BPeMs MO MHEPLIMM Jaxe nochne BbIKMYeHNsA anekTponuTanus. loatomy 6yabTe 0CTOPOXHBI.)

7. Ecnun mMawuHoli Henb3sl HOPManbHO YNPaBNATL NOCHE PEMOHTA UNU PEryNMPOBKM, HEMeANIEHHO NpeKpaTuTe paboTy U CBSKM-
Teck ¢ npeactasutensamu JUKI unu guctpubsiotopom B Bawem paiioHe ans peMoHTa, YTobbl NpeaoTBpaTTh HECHYACTHBIN
crlyyau, KOTOpbIN MOXET NPUBECTM K TPaBMe UIU CMepTM.

8. Ecnu nnaBskuit npegoxpanuTernb cropen, yoeautech B TOM, YTO BbIKMIOYMNN ANEKTPONMTAHKUE U YCTPAHUNU NPUYMHY CropaHus
NNaBKoOro NPeAoXpaHNTENs 1 3aMeHNUTe CropeBLUMIA NPeAOXPaHUTENb HOBbIM, YTOObI NPeAOTBPATUTL HECHACTHBI Cry4aN,
KOTOPbIA MOXET NPMBECTU K TPaBME UK CMEPTH.

9. Mepunoanyeckn ounante BO3AYXo3abopHMK BEHTUNATOPA M OCMaTpUBaiiTe 06nacTb BOKPYr NPOBOAOB, YTOOLI NPeAOTBPaTUTL
BOCMNNIaMEHeHNe MoTopa.

| Ycnosus akcnnyaTauum |

1. Y6epuTechb B TOM, 4TO MCMONb3yeTe MaLUMHY TaM, FA€ HET NICTOYHNKOB CUIBHOTO LWyMa (31IeKTPOMarHUTHbIE BOMHbI), Hanpu-
Mep, BbICOKOYACTOTHOM CBapkM, YTOObI NPeA0TBPaTUTL HECHACTHBIN Clyyau, MOTYLLMIA NPOM30ITH M3-3a C60A MaLIUHbI.

2. Hukorpa He pa6oTaiiTe Ha MalKHe B MecTax, rae HanpsikeHue kone6netcs 6onbue Yem Ha £10 % no cpaBHeHUIO C HOMUHANb-
HbIM HanpskeHWeM, YToObl NPeAOTBPaTUTL HECHACTHBII Clyyau, MOryLWUiA NPOU3ONTN U3-3a C6OS MALLMHBI.

3. MpoBepbTe NHeBMaTUYECKME YCTPOIMCTBA, HAaNpPUMep, MHEBMOLMIMHAP, U YoeauTech, YTO OH paboTaeT Npyu yka3aHHOM AaBne-
HUM BO3AyXa Npexae, YeM HauyHeTe UCNONb30BaThb ero, YTobbl NPeAoTBPATUTL HECHYACTHBIN CRyYai, MOTYLMIA NPOU30WTM U3-
3a c6051 MalWMUHbI.

4. Ytobbl Ge3onacHo UcnoNb30BaTh MallKHy, yoeanTech B TOM, YTO UCNONb3YeTe ee B OKpyXatollen cpeae, koTopas yAoBNeTBO-
psieT crepyLWMM yCroBHUA:

Temnepatypa okpyxatowero Bosgyxa Bo Bpems pabotel ot 5°C go 35°C
OTHocUTeNbHasA BNAXHOCTL BO BpeMs paboThbl OT 35% no 85%

5. KonpeHcaums pocbl MOXeT NPOU30MTH, KOrAa GbICTPO NpUHECeTe MalUHy U3 Xonoaa B Tensoe nometeHue. Moatomy y6eau-
Tecb B TOM, YTO He NOSIBUINOCH BOASHBIX Kanenek, NoAoxaaB AoCTaTO4HbI NPOMEXYTOK BpeMeHH, a 3aTeM yke BKIHvainTe
3neKTponuTaHue, YToObl NPeAOTBPaTUTL HECYACTHbLIN CIyYali, BbI3BaHHbIN MOMOMKOI UM HEUCTIPABHOCTLHO 3MEKTPUYECKUX
aeTane.

6. MpekpatuTe paboTy, Koraa HauyHeTCA rpo3a ¢ MOJTHMEl paan 6e30NacHOCTU M U3BIIEKMTE WTENCENIbHYH BUJIKY U3 PO3ETKM,
4TOObI NPEAOTBPATUTL HECHACTHBIN CIyYal, BbI3BaHHbIN NOMIOMKOW UITM HEMCTIPAaBHOCTLIO 3NEKTPUYECKMX AeTanei.

7. B 3aBucMMOCTM OT yCNOBWMIA paguoCHrHana MaliHa MoXeT NPOM3BOAUTL MOMEXM ANs TeneBuAeHNs unu paguo. Ecnm ato
NPOUCXOAMT, pacrionaranTte Tese UM paguonpMeMHUKM AOCTAaTOYHO AareKo OT MaLMHbI.

8. Yro6bI rapaHTUpoBaThL pabouyto cpeay, cneayeT cobniofaTtb MeCTHbIE 3aKOHbI M MHCTPYKLMM B CTpaHe, rae WBeiiHas MaluHa
ycTaHaBnu1BaeTcs.

B cnyyae ecnu He06X0AMM KOHTPOJIb LWYMa, HY)XHO HOCUTb HayLWHUKW UK JpYrve 3alMTHbIe NPUCNOCOBNeHNs cornacHo
OeUCTBYHOLLMUM 3aKOHAM U UHCTPYKLUAM.

9. Hapnexawwum o6pa3om yaansite npoayKLMIO M yNakoBKy W oOpaluaiTech ¢ MCNONb30BaHHbIM MacnoM B COOTBETCTBUU C

[eNCTBYIOILMM 3aKOHOAATENbCTBOM CTPaHbl, B KOTOPOW UCMONb3YeTCA WBeHHas MalnHa.

NNMNIOoAd
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MpeaynpexaeHua ansa 6onee 6e30NacHOro MCNonbL30BaHUA
mogenen MO-6800S

1. Korpa mawmuHa BKnroYeHa, He OTKprBaVITe KPbILWKY 6noka ANEKTPOHHOI0 ynpaBrieH1a asuratens u
He KacanTecb Kakux-nuo6o vacten BHYTPU Hero BO n3bexaHne onacHoOCTH nopaxeHnA INEeKTPU4eCKum
TOKOM.

-

. YTt006bI npepoTBpaTuTb BO3MOXHYH TPpaBMY, HUKOrAa He paSOTaﬁTe Ha WBeWHON MalluHe ¢ yAaneh-
HbIM KOXYXOM PeMHA U anCﬂOCOGneHMEM AnA 3aluTbl rnas.

N

. Yt006bI npepoTBpaTuTb BOSMOXHYH TPpaBMy U3-3a 3aTArMBaHuA B MOTOP, VICI'IOJ'IbSyI;ITG MOTOp, KOTO-
prVI CHalOXeH KOXYXOM AnA WK1uBa MoTopa.

3. Yto6bI n3bexartb nopaxeHnA INIeKTPU4eCKUM TOKOM, HUKOrga He paGOTaﬁTe Ha MawwwuHe Ge3 3a3emne-
HUA.

=

. UTo6bI npefoTBPaTMTL BO3MOXHYH TPAaBMY U3-3a 3aTATMBaHMs, HUKOFAA He pacnonaraiite CBOM nanb-
Lbl, BONIOChI, OAEXAY (M He NO3BONSANTE 3TO AeNaTb APYrMM) CAMILKOM GIN3KO K ABUKYLLUMCSA YacTaM,
TaKUM KaK MaXOBUK, KNUHOBOM peMeHb, MOTOpP, HU4Yero He paamemaﬁTe pPAOOM C HUMU, Korga MallnHa
paboraer.

o

. Yrob6bl npepoTBpaTMTL BO3MOXKHYIO TPABMY, HE pacnonaraiTe CBOU NanbLibl PASOM C HOXOM ANs
00pe3KM TKaHW 1 UTTIo NP BKITIOYEHUM ANEKTPONUTAHUA UKW KOTAa WBeHaA MalvHa paboTaer.

[=2]

. Yrob6bI npepoTBpaTMTL BO3MOXKHYIO TPABMY PYK W NanbLeB, He pacnonaraiTe MX BHYTPU NpMcnoco-
OneHus ana 3awmTbl rNas, Koraa WaeenHas MallMHa paboTaer.

~

. YtobbI npepoTBPaTUTL HeCYaCTHbIe cnyvyaun U3-3a NopaxeHns ANEKTPUYeCKUM TOKOM UITU NOBPEX-
OeHUA INEKTPOHHbIX KOMMOHEHTOB, yﬁeAVITer, YTO BbIKNOYMNK BbIKNOYaTe b 3JIeKTPONUTaHKEe A0
TOro, Kak BCTaBuUTE UNK U3Bne4veTe WITENCENIbHYH BUJTKY U3 PO3ETKN.

©o

. YT0ObI NpeaoTBPaTUTL BO3MOXHYIO TPaBMY NpU HEOXMAAHHOM 3anycke WBeWHOW MaluHbI, yoeau-
TeCb, YTO BbIKIHOUMNMU BbIKNOYaTeNb NUTaHWs, KOrAa OCTaBNseTe MalnHy 6e3 npucmoTpa.

9. anI BbIKNHOYEHUM INEKTpU4yecTBa y6ep.V|Ter, YTO BbIKJTKOYANM BbIKNKOYaTeNb NUTaHMA, YTOObI npe-
A0TBPaTUTb BO3MOXHYH TpaBMYy NPU HEOXXWOAHHOM 3amnyCKe WBEeMNHON MaLINHbI.

10. Ytobbl NpefoTBPaTUTL BO3MOXHYIO TPAaBMY NpU HEOXMAAHHOM 3anycke WBEMHOM MaLKHbI, CHUMaTe
KOXYX PEMHS, KOXKYX LUKWBA MOTOPA M KIIMHOBOTO PeMHs1, Moce TOro, Kak BbIKIHOYMUNM BbIKNoYaTenb
nuUTaHus 1 y6eanTech, YTO WBEHHAsA MalMHa He 3apaboTaeT Aaxe NPy HaXaTUX Ha NYCKOBYIO Neaanb.

11. YrtobbI npegoTBpaTuTb BOIMOXHYH TPaBMY NpU HeOXMWOAaHHOM 3anyCke WBEWHON MalLMHbI, BLIKNIOYX-
Te AneKTponuTaHue npexae, 4em Gyp,eTe npoBepsATb, perynupoBatb UM YNCTUTb MaLLUUHY, NpoaeBaTb
HUTb Yepe3 royIoBKY MallnHbI MU MEHATbL Urny u y6e,quer, YTO WBEWHAA MallKHaA He 3apa60TaeT
Aaxe nNpu HaXaTun Ha NYCKOBYHO nefanb.

12. Yto0bI NpeaoTBPaTUTL TPABMY NPU BOZMOXHOM NafeHUN MaluMHbI, HE NEPEHOCUTE ee, AepiKa PyKon
3a KpbILWKY TKaHeBol nnacTuHku. Ecnn Bbl HeceTe WBeIiHYI0 MalWKHY, Aepkachk 3a KPbILWKY TKAHEBOW
NNacTUHbI, KPbILIKA MOXET CIIOMATLCS, YTO BbI30OBET NajieHNne ronoBKM WBEWHOW MaLMHbI U TeNecHoe
nospexaeHue.

13. ByabTe 0CTOPOXHbI NPU 06paLLeHUm ¢ AaHHLIM YCTPOICTBOM, He NPONUBANTE Ha HEro Bogy Uy Mac-
o, He yAapsAnTe U He GpocaiiTe ero, Tak Kak 3T0 — TOYHOE YCTPOWCTBO.

14. B TeyeHue NepBbIX YeTbIpeX HeAenb IKCMAyaTMpyNTe HOBYIO MaLIMHY CO CKOPOCTLH, COCTaBNSAIOLEN
80% oT ee MaKCUManbHOI CKOpOCTU. 3aTeM 3aMeHUTe Macno, U Nocrne 3Toro MoXHo paboTaTb ¢ MaKcH-
ManbHON CKOPOCThLH).

15. Mepuoanyeckn obGcnyxuBaiiTe U OuMLLANTE MALIMHY, YTOObI NPOASIUTE CPOK ee 3KCNIyaTaLum.




Aﬂpeuynpemeﬂue

Takxe, UMeiTe B BUZY, YTO MAMIOCTPALMU U PUCYHKM 3aLLUTHBIX YCTPOWCTB TaKMX, KaK «3aWNUTHbINA KO3bIPEK AN rnas»
U «3alMUTHOE YCTPOICTBO AJIS NanbLay» MOryT ObITh He NOKa3aHbl B MUHCTPYKUMM MO 3KcnnyaTtauuu. Mpu npaktuyeckom
MCNONb30BaHWUW HUKOTAA He YAansANTe 3TU 3alUUTHbIE YCTPOWCTBA.

NPEAOCTOPOXHOCTW NEPEQ HAYAJIOM PABOTbI

MpeaynpexaeHue:
MpoBepbTe cneaytoLee, 4ToGbI NPEAOTBPATUTL HENPABUNLHYIO PaGoTy U NOBPEXAEHUE MaLIUHbI.

* [lpouunTalite U XOpOLLIO NOUMUTE COAEPKaHME ITON UHCTPYKLIUM.

* Y3HainTe (PyHKLWUM rMaBHbIX YacTeN U MOMMMUTE UX Ha3HAYeHue.

* [lpaBuUNbLHO NOHUMaNTE 3HAa4YeHWe BCeX NpeaynpexaaoLmx Tabnmyex.

* Hayuutecb ynpaBnsiTb 3TOM MalIMHOW.

* OnepatopbI AOMKHbI ObITh B 3ApaBOM yMe.

* Onepatopbl AOMKHbI HOCUTL HaANeXaluyo padbouyto opexay.

* Ecnu HyxHO opraHu3yitTe y4eby Ans Toro, 4tob6bl 06y4YMTL ONEPaTOPOB YNPABNATL MaLIMHON.

~

NNMNIOoAd
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(1. TEXHMYECKME TPEBOBAHMS )

MO-6804S MO-6814S MO-6816S
CkopocTb WKTbS Makcumym 7.000 cT/MUH (3a UCKIHOYEHEM HEKOTOPbIX MOAENEN NogobHOro Knacca)
[nuHa cTexka 0,6-3,8(4,5) vm/60H: 1-4,5mm
LLnpuHa urn - 2,0 Mm 3,015,0Mm
[LUnpuHa obmeTku 1,51 4,0 Mm 2,0,3,014,0 Mm 4,0,5016,0 mm
CooTHoLLeHre anddepeHLmansHo COopouHbii ctexok  1:2  (makcumym 1:4) [ 60H 1:1,7
noAaym (Tkanm) yAnuHeHHbIn ctexok 1:0,7 (makeumym 1:0,6) / 60H 1:0,9
Wrnb DC x 27 (cTaHgapTHble)
Mogbem NPKUMHON Nanku 5-7Mm
CwmasoyHoe macno JUKI MACHINE OIL No. 18
Bec 27 xr
- YpoBeHb 3BYKOBOTO [aBMeHUs NPW SKBUBANEHTHOM HEMPEPLIBHOM M3nyyYeHUn (Lpa (MUHERHBIN
YCUNUTENb MOLLHOCTM)) Ha aBTOMATM3MPOBaHHOM paboyem MecTe : YpoBeHb LyMa no Lwkane A
83,0 ab; (Bknrouaet Kpa = 2,5 gB); cornacHo ISO (MexayHapogHoi Opranusauum no CtaHaapTu-
LLym 3ayum) 10821-C.6.2 - 1ISO 11204 GR2 npw 6.500 cT/MuH.
- YpoBeHb MoLLHOCTM 3ByKa (Lwa) : YpoBeHb wyma no wkane A 88,0 b; (BknioyaeT Kwa = 2,5 ob);
cornacHo ISO (MexgyHapogHoit Opranusaumn no CtaHgaptusauum) 10821-C.6.2 - 1SO 3744
GR2 npm 6.500 ct/mMuH.

* CT/MWH : CTEXKOB/MUHYTY

NNMNIOoAd




( 2. HA3BAHWA MMABHbIX YACTEN

© [MogbemHbIit pbiyar NPYKMMHONM Nanku
@ TMpuximHas nanka (KoMnnekT).

© Huresas croiika

O Vankatop ypoBHa Macna

O ks

O Kpbilka TKAHEBOV NNACTUHBI




(3. YCTAHOBKA )

NPEOYNPEXOEHUE:

* YcTaHOBKA MaWWHbI AOIMKHA NPOU3BOAUTLCA TONLKO KBaNU(PULIMPOBAHHBIMM TEXHUYECKMMU CNeLManucTamm.

* Ob6paTtutech k cBOEMy Avnepy U1 KBanuuuupoBaHHOMY 3NEKTPUKY Ans BbINONHEHNUS He06XOAMMBIX 3NeKTpopaboT.

* Bec wBeitHol MawwuHbI 27 Kr. PaboTbl No ycTaHOBKe AOMKHbLI BbINOMHATL 2 MNK Gonee YenoBeK.

* He noacoepuHsIiTe WHyp NUTaHWUSA JO TeX NOp, NOKa yCTaHOBKa He 3aBeplueHa. MawmHa MoxeT 3apaboTaTh, €Cnv no owmbke
HaXmeTe negasnb, YTO MOXeT NPUBECTHU K TPaBMe.

 [lepxuTe ABYMS pyKaMu roflOBKY MallMHbI, KOTAA HAaKMOHSIETe ee MNW BO3BpaLLaeTe B UCXOAHOE nonoxeHue. Ecnu Gypete

[epXaTb rofoBKy TONIbKO OAHOI PYKOM, TO MOXeETe He yAepXKaTb, U 3TO MOXET NPUBECTM K TPaBMe.
* YT06bI 3aWMTUTLCA OT BO3MOXKHbIX TPABM U3-32 HEOXMAAHHOTO 3aMycKa MallMHbI, HAYMHalTe creay Ly paboTy nocne
BbIKIHOUYEHUs ANEKTPONUTaHMs 1, y6eauBLINC, YTO MOTOP HAXOAUTCA B MOKoe.

e —— —— —— —— —— — — — — —

Mocne pacnakoBKu, He NepeHoCcuTE WBEHHYIO |
MaLLM1HY, AepXKach 3a HIKHUIA CErMEHT KPbILWLKK |
\ TKaHeBoii nnacTuhbl @. ]

AN\
MpéRocrepeeke

1) TMpukpenuTe Kopobky Bo3myxoaysku @ u pesnHoByto
npoknaaky @ k onopHoit nnactuHe pambl @, cipasnsscs
C YEPTEXOM CTONA U C NepeyHeM AeTanei.
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3) YcraHosuTe nyckosyto neaank Motopa @ ¢ nesoit cTopoHbI, a nefank npuwximHol nankv @ - ¢ npasoi.



4) TpaBunbHOE HanpaBneHe BPaLLeHNs LUBENHON MaLLWHbI
- 110 4acoBOW CTPETKeE.

e —— —— — — —— —— — — — — —

( Hukoraa He no3sonsiiTe MawnHe Bpawatb B |
| 00paTHOM HanpaBneHuH.
| Mepcregestie  Ecriy MaliMHa OyaeT BpalaTbCs NPOTUB Ya- |

COBOWM CTpenKu, TO MacnsHbIi Hacoc OyaeT
He B COCTOSIHUM (PYHKLIMOHMPOBATb, NPUBOAS
K 3aegaHuio.

ObpaLyaitTecs k Tabnuue, ykasaHHON HUXE, AN CIPaBKM
OTHOCUTENbHO pasmepa Lkusa @ u ckopocTi nowmsa.
Haunyuluee HaTsKeHMe NPUBOHOTO MOTOPHOTO peMHs @
TaKOBO, 4YTO ero MOXHO NpoAaBmTb Ha 10 MM Npu HaXxaTuK
nanbuem.

(Bbilwecka3aHHOE NPUMEHUMO K MaLLKHE C 3adhKCUpOBaH-
HbIM CTOMOM W K MalLMHE, C MOMHOCTLH) OMYyCKAKLWMMCS

10Mm

CTOMOM.)

5) 3atem, 3aKpoirte koxyx pemHs @. 3aTaHuTe BUHTBI.

CKOPOCTb MaLLIMHb! HOuameTp wwkusa moTopa (Mm) / KnuHoBOW pemeHb (B AroimMax)
(cT/mut) 60 Hz 50 Hz
4.500 70/33 85/33
5.000 80/33 95/34
5.500 85/33 105/ 35
6.000 95/34 1151736
6.500 100/ 35 125/38
7.000 110/36 135/39

O6u4ee Ana MalluHbl C 3aq3MKCI/IpOBaHHbIM CTOJIOM U MalLUWHbI, C NOSTHOCTBIO ONYyCKatoLWMUMCA CTOMOM.

NNMNIOoAd




(4. CMA3KA 1 3AMEHA MACTIA )

NPEOYNPEXOEHUE:
Y1o6b! 3aWMUTUTLCA OT BOMOXHBLIX TPaBM M3-3a HEOXKMAAHHOTO 3anycka MalWHbLI, HAYMHAWTE Crieayiowwyio paboTy nocne
BbIKII0YEHMNs INEKTPONMUTaHMS U, y6eAUBILMCh, YTO MOTOP HaXOAUTCS B MOKOE.

(1) CmasouHoe macno

1) OTcoeaMHUTE rMa3sok MHANKaLMM yposHs Macna @ ot macnosnycka. [Jo6aBbTe CMa3ouHbIl MaTepuar, creLmansHO M3roTos-
NeHHbIN 4N MaLuvH, koTopble paboTatoT Ha Bbicokoit ckopocTh (JUKI MACHINE OIL #18), noctaBnsiemblii ¢ yCTPOMCTBOM,
UV SKBUBANEHTHYO CMa3Ky Yepes MacroBmnycK.

Korza ypoBeHb Macna 4OCTUHET NPOCTPAHCTBO MEXAY ABYMS IMHUAMY OTMETKW Ha MHAWKATOPE YPOBHSA Macna, 3aTsHuTe
rNasoK MHAKaLum yposHs Macna @.

2) Tpexnae 1cnonb3oBaHUst HOBOW LUBEMHON MaLUMHbI BrIEPBbIE NOCNE MOKYNKY UKW LUBEAHON MaLUWHbI, KOTOpasi He MCMOb-
30Banach B TEYEHUe NPOLOMKATENLHOIO NEPUOAA BPEMEHN, CMaXbTe 3alUTPUXOBaHHbIE CerMeHTbl urnosoauTens @ un
HanpaBnsloLWmx BepxHero netnutens @.

(2) 3ameHa macna

1) OtsepruTe BUHT @ 1 CrieitTe BCe UCTIoNb30BaHHOE Macso
B MacnocGopHuk. 3atem saBepHuTe BUHT @.

2) [insnpoaneHns cpoka cryxObl MaLlMHbI 3aMeHUTe Macro
nocne nepBbIX YeTbIpex HeAernb paboTbl MaLlmHbl. [ocne
3TOr0 3aMeHsNTE Macro Kaxzable YeTbipe MecaLa.




3) [ns npoaneHus cpoka cryx0Obl JaHHas MalLnHa cHabxeHa

MacnsHbiM unbTpom @. Ounwarite 3TOT MaCASHbII

GunbTp @ pa3 B MecsL U 3aMeHANTe ero HOBbIM Mpy

Heobxo4MMoCTH.

CUNMKOHOBAs cMa3ka.

Cmaska 45151 OXNaxgeHus Urmbl

CunukoHoBas

CMa3sKa

CunukoHoBas

CMa3Ka

PyCCKnu



CnenyﬁTe Aanee ykasaHHbIM npoleaypam. HenpaBunbHas 3anpaBka HUTU MOXET BbI3BaTb coouB CTPOUKe, Takue Kak 06prB

HUTU, NPONYCK CTEXKOB U CTArMBaHWe TKaHW.

NPEAYNPEXAEHUE:

MO-6804S

A

(5. 3ANPABKA HUTH
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MO-6816S

S
>

K Oo——
\QWWW

_—————
N——

/RN




N\ A
NS /“
“A@. S N —
Vi

B f—

MO-6816S- AA A -50H
MO-6816S- AA A -60H
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( 6. PEFYNIMPOBKA HATAXEHUA HATU

HaTseHie HUTU IOMKHO GbITb OTPEryNMPOBaHO Haanexalum 06pasom B COOTBETCTBUM C TUNOM TKAHU, €€ TOLLMHOIA, MapKoi
HUTW, TOMLLMHON LB, [ANMHOIA CTeXKa 1 T.0. Kpome TOro, B KaXkIoM OTAEmNbHOM CIydae perynvpyinTe raiki HamsnayansHo. Mo-
BOpauBast ranky no YacoBOW CTPEKe, YBENNYMTE HATSHIKEHWE HUTY, OBOPaYMBast raiky NpOTMB YaCOBOM CTPEKM — YMEHBLUNTE.

(1) Falikv gns perynMpoBKU HaTSXKEHUS HUTM.

1) Taiika perynuposku Hatsxerust Ne (D ynpasnset Hutbio @.
) Taitka perynnposku HatsxkeHns Ne (@) ynpasnseT HuTbio @.
) Taitka perynuposku HaTskeHnst Ne () ynipasnset HuTbio €.

4) Taitka perynupoBki HaTskeHns Ne (@) ynpasnset HuTbio @.
) Taitka perynuposku Hatskenus Ne (8) ynipasnseT Hutbio @.

MO-6804S MO-6816S***

MO-6814S***

O =Yeenuunte @ = YMeHbWUTL

(2) HanaxunBaHue ANUHBI UTONLHOW HUTU

MO-6804S MO-6816S***
MO-6814S***

1) Hanapgpte ONVHY UrONBHON HUTY NOBOPOTOM HUTEHaNpaBUTENsA B HanpaBneHUAX CTPEOK.

2) B HanpaBneHun @ Bbl MOXeTE YBENMUMTD [TIMHY UFONbHON HUTK.
3) B HanpaeneHun © Bbl MOXETE YMEHbLIMTb ANMHY UFONbHOM HUATY.

-11 -
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(3) Hanapka HUTeHanpaBMTeNsa Kynayka neTnuTens

1) B cnyuae, koraa HUTb NETNUTENS He Hana-
XMBaeTCst noaxogawmmM obpasom, neTnu
HWTM He MOTYT NocnenoBaTensHO hopMu-
poBatbes. (HNTb MOXET BbITb U3NNLWHE
ocnabneHa, unu He MoryT hOpPMUPOBATLCS
NeTnn HATH).

2) Mpy @ ugeT GonbLLe HATU AN LWUTHS.

3) MMpu © UOeT MeHbLUE HATK ANS LUKUTBS.

(7. 3AMEHA UrTibI )

MPEOYNPEXOEHUE:
A YToBbI 3aMTUTLCS OT BO3MOXHBIX TPABM M3-32 HEOKMAAHHOTO 3aNycka MalMHbI, HauMHalTe criedylowyio paboty nocne

BbIKINHO4YeHUA ANEKTPONUTAHUA U, y6ep,u3u.mc5, YTO MOTOP HaxoAuTCA B MOKoe.

O\ e}

1) Wcnonbayite urny DC x 27 nnu aKkBUBaneHTbI.

2) Ocna6bte BuHT @ 1 yganuTe ctapyto ury.

3) TIoNHOCTLIO BCTaBbTE HOBYKO WrIy B OTBEPCTUE WIMOAEPKATENS C BbIEMKOW UrMbl, 0OpaLlEHHOM Ha3aa Npu B3rnsge co
CTOPOHbI OnepaTopa.

4) 3ataHute BuHT @.

—-12 —



(8. PEFY/IMPOBKA AMMHbI CTEXKA )

NPEQYNPEXOEHUE:
Y1o6b! 3aWMUTUTLCA OT BOMOXHBLIX TPaBM M3-3a HEOXKMAAHHOTO 3anycka MalWHbLI, HAYMHAWTE Crieaylolylo paboTy nocne
BbIKJIOYEHMs INEKTPONMUTaHMS U, y6eAUBILMCh, YTO MOTOP HaXOAMUTCS B MOKOE.

3MeHWTE LNMHY CTEXKA NOAXOAALLMM 06pa30M COrNacHo MCNoNb3yeMOMY MaTepuany, OTHOLLEHWE AnddepeHLanbHOM nogayu
WUNK NpoYKe COOTBETCTBYHOLLME YCMOBMS.

Ynepxusaiite Haxatol kHorky @ 1 nosopaunBaiTe WKMB 10 TEX MO, NOKA KHOMKA He 3aBroKVpYeTCs. 3aTem OTNYCTUTE KHOMKY
nocne LOCTUXEHUS HYXHOW ANWHbI CTEXKA.

Y106bI yANMHUTL

Y106bI COKpaTUTH

CoOTHOLLEHWE MaKcMMarnbHON

AnddepeHLmanbHo nogaym kana wivea 1 2 3 4 5 6 7

[nnHa cTexka (cnpa-

1:2
BOYHAs BENUYMHA)

0,6 1,13 1,66 219 | 2,72 3,25 3.8

( 9. HANAOKA CKOPOCTU AU®OEPEHLUANILHON NOJAYN )

NMPEOYNPEXOEHUE:
A YToBbI 3aMTUTLCS OT BO3MOXHBIX TPABM W3-32 HEOKMAAHHOTO 3aNycka MalMHbI, HauMHalTe criedylowylo paboty nocne

BbIKINHO4YeHUA ANEKTPONUTAHUA U, yﬁeAMBLI.IMCb, YTO MOTOP HaxoAuUTCA B MOKoOe.

1) Ocnabbre raiiky perynnposkm anddepeHLmansHomn noga-
yn @. MepeMecTiTe LTaHry perynmposku andpepeHL-

3 00000 «4’@ 1) ) . ;
Q?’\‘ anbHoit nogaqn @ BBepx, 4TOBLI MPOU3BECTY ANACTUYHBIN
SN2, MOLUMB, UK BHU3, YTOObI NPOM3BECTH cocOapuBaHye.

== F_:,-’! \‘!!g*:; 2) Korpa Bl xotuTe nepemectuTh phivar @ Tombko HeMHOro

— ;2 -<@].: '!? 1 p p )

o) @ S ’\ &ﬁllk\\\\/, W% MCTIOMb3YITE TOYHBII PerynupoBoYHbIn BUHT @ andde-
=R

D|| g Y PEHLINanbHOro JBUraTens TkaHu

3) Tocne perynupoBkW, HAZEXHO 3aTSHWTE Talky peryni-
POBKI AnddepeHLmansHoil nogaun @.

13-
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(10. PEFYNIMPOBKA LUINPMHBI KAVMbI )

MPEOYNPEXOEHUE:
YToBbl 3aWMTUTLCS OT BO3MOXHBIX TPABM W3-32 HEOKMAAHHOTO 3aNycka MalMHbI, HauMHalTe criedylowyio paboty nocne

BbIKINHO4YeHUA ANEKTPONUTAHUA U, yseAMBLI.WICb, YTO MOTOP HaxoAuTCA B NMOKoe.

0,500 1,0 Mmm

o
<«

»!
>

(1) 3ameHa BepxHero Tpummepa

1)
2)
3)

4)

Ocna6bTe BuHT @ v nepemectute fepxatens @ HinkHero TouMMepa Beso. 3aTem HemMHoro 3atauuTe BuHT @.
Ypnanute BuHT @ v BCTaBbTe HOBBIM BEPXHUIA HOX. 3aTeM HEMHOrO 3aTsHUTe BUHT @.

lMoBepHUTE LKNB, YTOObLI NEPEMECTITb BEPXHUIA TPUMMEP B HIKHIO MEPTBYLO Touky. OTperynupyiiTe BbICOTY BEPXHErO
TPUMMEP TaK, 4TOObI BEPXHUIA TPUMMEP MOT NEPECEKaTLCA C HKHUM TPUMMEPOM B nipomeskyTke 0,5 4o 1 mm. Mocne aToro
3arauuTe BUHT ©.

Ocna6bTe BuHT @ 1 Bo3BpaTUTE fAepxaTenb @ HUKHEro ToUMMEPa B ero NepeoHavanbHoe nonoxexue. MposepbTe, MoryT
IV BEPXHII 1 HIKHUA TOUMMEp TOYHO OTpe3aTh HUTb, U 3aTeM 3aTsHuTe BUHT @.

(2) 3ameHa HUxHero TpMMMepa

1)
2)
3)

4)

Ocnabbte BuHT @ v nepemecTute epxatens @ HivkHero TpUMMepa BeBo. 3aTeM HemHoro 3aTsiHuTe BUHT @.
OcnabbTe BUHT @ v 3aMeHUTE TPUMMED Ha HOBBIN. YAAnUTe HIXKHINA HOX 11 3aMEHUTE ero HOBbIM.

OTperynupyiite Kpait HIKHEro TPMMMEpa Tak, 4ToBbl OH COBMELLANCs C NOBEPXHOCTHIO FONbHOI NRacTMHKM. Mocne 3Toro
satauute BuHT @.

Ocna6bTe BuHT @ 11 Bo3BpaTHTE AepxaTent @ HiXHEro TPUMMEPa B ero NepBoHavanbHoe nonoxexue. MposepbTe, MoryT
IV BEPXHNIA 1 HUKHNIA TPMMMEp TOYHO OTPE3aTb HUTb, 1 3aTeM 3aTsaHuTe BIHT @.

— 14—



(1. PEFYNIMPOBKA LINPMHBI KAVMbI )

NPEQYNPEXOEHUE:
Y1o6b! 3aWMUTUTLCA OT BOMOXHBLIX TPaBM M3-3a HEOXKMAAHHOTO 3anycka MalWHbLI, HAYMHAWTE Crieaylolylo paboTy nocne
BbIKJIOYEHMs INEKTPONMUTaHMS U, y6eAUBILMCh, YTO MOTOP HaXOAMUTCS B MOKOE.

1) TloBepHUTE LLKMB, YTOObI NEPEMECTUTH BEPXHUIA TPUMMED
O B HYXHIOK MEPTBYIO TOUKY.

2) Ocna6bTe BuHT @ v nepemectute aepxatens @ HkHero
TPUMMePa BINEBO 1 3aTeM HEMHOTO 3aTsHuTe BIHT @.

3) Ocna6bTe BuUHT € 1 NepemecTUTe AepxaTenb BepXHEro
TpUMMepa BMEBO MMM BNPaBO A0 TeX MOp, NOKa OH He
[IOCTUTHET HYXHOM LWNPUHbI. 3aTem 3aTsHuTe BUHT €.

4) Ocna6bTe BuHT @. Mepemellaitte aepKaTenb HIKHEro
Hoxa @ [0 Tex nop, Moka HUKHMIA HOX He BOAET B KOH-
TaKT C BEPXHUM HOXOM. [1poBepbTe, MOTYT MK TPUMMEPI
0TPesaTb HUTb, 1 3aTeM 3aTsHUTe BUHT @).

(12. PEFYNIMPOBKA BbICOTbI UMbl )

NPEOYNPEXOEHUE:
Y1o6b! 3aWMUTUTLCA OT BOMOXHBLIX TPaBM M3-3a HEOXKMAAHHOTO 3anycka MalWHbI, HAYMHAWTE Crieayiolwyio paboTy nocne
BbIKJI0YEHMs INEKTPONMUTaHMS U, y6eAUBILMCh, YTO MOTOP HaXOAUTCS B MOKOe.

lMoBepHWTe LLKMB, 4TOOLI MPUBECTM UTTTY K €€ BEPXHEMY KpalO.

MMpn 3TOM noaxoaswium 06pa3oM HanmagbTe pacCTosHWE OT

KOHYMKa UMbl O BEPXHEN NOBEPXHOCTH UFONBHOMN NNacTUHbI.

1) OcnabbTe yeTbipe BuHTa @. OTKpOINTE BEPXHIO 0BKNa-
ky @ v oTcoeauHITE €é.

2) OcnabbTe BuHT @ 1 nepemectute uronbHULy @ Ha
HY)XHYI0 BbICOTY. 3aTem 3aTaHuTe BUHT ©.

3) 3akpoitte BepxHIoio obknaaky @. 3ataHuTe YeTbipe BIHTA

_ . Nocne perynupoBku BbicoThI urnosogutens |

Mococreendine .
| @ NpoBepbTe OTHOLEHWE Mexay Wrnow u net- |

nuTtenem. ,

| O6patuTech k "18. Ucnonb3oBaHue uame- |
| PeHuii ANA perynupoBKv neTnutens u npe- |
| GEZE ApoxpaHuTensa urnbi“c.23 3a 3HaYeHuaAMM |
{ PerynmpoBKM BbICOTbI UrAbI. )

~

NNMNIOoAd

15—



(13. PEFYNIMPOBKA NPYKVMHON NIATIKY )

(1) OTperynupyiTte nonoxeHue NPUKUMHON Nanku

n YBenuunThb
®,

YMeHbIWUTb
@
o UL
@
@
1 OO0

1) OcnabbTe perynpoBoYHbIit BUHT @ 1 BUHT @ NPUKIMHON Nanku.

2) MepenpuHbTe NpuxumHyto nanky @, Tak uto6bl yriybneHne NPYKAMHON Narnku COBMELLANoCh C yrny6neHnem 1ronbHoi
NNacTUHKK. KpoMe TOro, HIKHSS CTOPOHA NPKAMHOM Nanki A0MKHA POBHO CTOSITh HA UrONbHOM NNACTUHKE, NOCne A0CTH-
KEHMS 3TOro 3aTaHuTe BUHT @.

3) Ocnabbte BuHT @, v nepemewaitte netans @ sneso 1 Bnpaso Tak, YTo6kI oTBEpCTHE @ COBMECTMNOCH C OTBEPCTUEM
@ v O vorno raako NepemMecTUTLHCS BBEPX 1 BHU3. 3aTem 3aTaHuTe BUHT @.

4) Ytobbl NpaBuUrbHO OTPerynupoBaTh AasneHue: nosopot BuHTa @ no 4acoBoil CTpenke yBenuumuT faBneHue, Torna Kak
MOBOPOT €r0 NPOTUB YaCOBON CTPENKM YMEHbLIUT [AaBMeHHe.

—16 —



(2) OTperynupyiTte BenMunHy nogbema NPKUMHON Nanku

@
UL
@
@
—1 OO000
o, <

!

lMoBopauvBanTe LUKMB, 4TOBbLI ONYCTUTL 3yBuaTyto Perky 40 Tex nop, Noka OCHOBAHME NPUXKMMA FOPU3OHTaNbHO He BOMOET
B KOHTaKT C UrofibHOW NaCcTUHOM.

ObecrieybTe 3a30p B 1 MM MeX [y WTaHIoM nogbéma npuximHoi nankv @ v kpensiiei koHcomnbio @. AToT 3a30p MoXeT
perynuposaThes Nérkum ocnabnexnem sutHta ©.

OcnabbTe raiky @. Haxmute Ha nogbemHbIi pbiyar npwxiumHon nank @, 4tobbl NOAHATL NPYKUMHYIO Nanky oT no-
BEPXHOCTY UrOfbHON MacTuHbl. [ogbem NPUKUMHON Nanky pasnnyaeTcs B 3aBUCUMOCTI OT Mogenn. Hanagbte nogbem
MPWXMMHOM Nanky cornacHo Moaenu, obpaluasich 3a CnpaBkoi K Tabnuue, ykasaHHbIN HUXeE.

3artem, otperynupynte BUHT @ TaK, 4To6bl OH BXOAWN B KOHTAKT C NOABEMHbBIM phiyaroM npuxumHon nanku @. 3ataxuTe
raitky @.

Mocre BCcex Peryn1poBOK, OMUCaHHBIX BbILLE, 3aTAHUTE BIHT €.

(E@MHMLbI 3MepeHust : MM)

Mogens BennunHa nogbema npyxmMMHOI
nanku (A)

MO-6804S 6
MO-6814S-2 A H 55
MO-6814S-3 A H 55
MO-6814S-4 A H S
MO-6814S-30P 5
MO-6816S-3 & H 55
MO-6816S-50H 6.5
MO-6816S-60H 7
MO-6816S-30P 5

—17 —
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(14. PEFYNIMPOBKA YCTPOVICTBA NOJAYM )

NPEOYNPEXOEHUE:
Y106b! 3aWMUTUTLCA OT BOMOXHBLIX TPAaBM M3-3a HEOXKMAAHHOTO 3anycka MalWHbI, HAYMHAWTE Crieayiowwyio paboTy nocne
BbIKJI0YEHMNs INEKTPONMUTaHMS U, y6eAUBILMCh, YTO MOTOP HaXOAUTCS B MOKOE.

(1) OTperynupyiite BbICOTY YCTpOWUCTBa NoJauu

0,9 50 1,1 Mm

Yo/ el
/K

—

1) TNoepHuTE LWKKB, 4TOOLI NOAHSATL 3yBUaTyto Peiiky 40 CaMOi BbICOKOW TOUKY.

2) Ocna6bTe BuHT @), ¥ NepemelLaitTe rmaBHbIi YCTPONCTBO nofiaum @ BBepx 1 BHI3, YTOBLI yepKMBaTh 3yGUaTylo CTOPOHY
Ha 0,9 10 1,1 mm (30P: 0,7 10 0,9 MM, 60H: 1,0 40 1,2 MM) Hap, UroNbHOM NRACTUHKOA. 3aTem 3ataHuTe BUHT @.

3) Ocnabbte BuHT @. MopsuraiTe 3y6uatky auddepeHumanbHoin nogaqn @ ssepx 1 BHM3, 4To6bI HaNaauTh Tak, YTOBLI OHa
Bbina 3anoannLo ¢ 0CHOBHOI 3y6uatoit peitkont @. 3atem, 3ataHuTe BUHT ©.

(2) Hanapka HaknoHa 3y64aTon peliku

Utobbl HamaauTb HaKMoH 3ybuaTol peiiku, ocnabute
BuHT @ 1 NOBEPHUTE 3aaHI0 ONOPHYHO WTaHry @.
Korpa 3ybuaTasi peiika CTaHeT 3anofanuuo ¢ BEpXHen
MOBEPXHOCTBLIO UroNbHOM niacTuHbl (30P: 3ybuatas
pelika pacronaraeTcsi C NepefHen YacTbio HIXKeE), U
3y6uaras peika BbIpoBHaeTCs, 3ataHuTe BuHT @.

B cnyuyae ¢ 30P

(3) OTperynupyiTe BbICOTY BCOMOraTesIbHOro YCTPOWCTBA NoAaym

3y6uaThiil cerMeHT peiikin BeriomoratenbHou noaayn @ forn-
EH pacrionaraTbCsi Hixe 0CHOBHOM 3yBuatol peitkv @ ot 0,3
00 0,5mm (30P: 0,1 5o 0,3 mm, 60H: 0,25 1o 0,35 Mm). MoxeTe
OTPErynnpoBaTh BbICOTY, OTKPy4MBas BUHT @.

>
>

0,380 0,5 Mm

Q]
\9

— 18—



(15. OTHOLUEHWS MEXZY MrNOW W NETAMTENE )

MPEOYNPEXOEHUE:
YToBbI 3aWMTUTLCS OT BO3MOXHBIX TPABM W3-32 HEOKMAAHHOTO 3aNyCka MalMHbI, HauMHalTe criedylowyio paboty nocne

BbIKINHO4Y€eHUA ANEKTPONUTAHUA U, YGBAMBLI.WICI:, YTO MOTOpP HaxoAuTCA B NMOKoe.

(1) B3aumocBA3b Mexay UrNON N BEPXHUM NETIMTENEM

| Koraa BepxHuil NeTNMTENb ABUraeTcs B
) ‘ ®) ’ kpaliHee NeBOE MONOXEHe, PacCTosHIe
L 1

OT KOHL,a NeTNUTENS [0 CPEAHEN IMHNK
urnbl, coctasnset 4,8 no 5,2 mm. [ns
LBOWHbIX UMM pacCTosHWE OT KOHUa
neTnuTens 40 CPeaHen NMUHUM NEeBON
urnbl coctaenset 5,4 [o 5,7 mm (60H:
5,0 10 5,5 Mm).

|
|
|
\

0

\/ \/
4,8 50 5,2 Mm 3 U\ 5,4 00 5,7 MM 3 O\
\ \

(2) Baaumocsszb Mexay UrNoN U HUXKHUM NeTNUTeNnem

|
|
|
|
|
|
0

1) Korga HwxHui neTnuTeNs ABUraeTcs B kpai-

— Hee NeBoe MoNoXeHue, paccTosHNe Mexay
o o KOHLIOM NeTnNTens 1 CpegHen TUHWeN Uribl
LOIKHO COCTaBUTb NpubnuauTensHo 3,7 4o
3,9 Mm (40H, 44H, 50H M 60H : 4,1 1o 4,3 Mm).
[ins ABOMHBIX MM — 3TO PaCcCTOSHUE MEXAY

KOHLLOM NETNUTENS U CpeHen TMH1eR neson

nrnbl.

3,7 00 3,9 Mm 3,700 3,9 Mm

2) HanagbTe paccros-
HMe OT HaKOHEeYHMKa
neTnUTens Ao CKo-

ca KPOMKW Urnbl 0T
0,01 po 0,1 mm, Korga
HWXHWIA neTnuTenb
nepeMeljaeTcsa Ha-
npaBo K LLEeHTPOBOM

B 0,01 go 0,1 mm

:

NVHUN Ukl (Ans 2-X

UrONbHbIX MoZenen,
B Ka4yecTBe CrpaBKy
ncnonb3yeTcs nesas
urna).

~
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(3) BsaumocBsA3b Mexay BepXHUM NETIUTENEM U HUKHUM NeTnuTenem.

0,05 go 0,2 mm

o

Koraa BEpXHMI 1 HIKHWIA NETIINTENN NEPECEKAOTCS, AEPXKUTE
UX HACTOMbKO ONMM3KO HACKOMBKO BO3MOXHO. TaK unu MHa4e,
NETNNTENN He AOIMKHBI KAcATbCS UIK CTanKUBaTLCS APYT C ApY-
rom. lomkeH 6bITb NpegycmoTpeH 3asop 0,05 1o 0,2 Mm mexay
BEPXHWM U1 HIKHUM NETIUTENSMM, KOTAa OHW NepecekarTes.

(4) OTHOWWEHMA MeXAY UIMOW W NeTNUTeNIeM ABONHOI TaMOYPHO CTPOUKM

1
a—0D )
P 1,4 0o 1,9 Mmm
\ Kpomka gomkHa
\ pacnonaratbcs
BHYTpH
6okoBoM
CTOPOHbI UMb,
00,05 mMm

Korga netnutens ABOMHOA TamMBypHOM CTPOYKN MepemeLla-
eTcs, 4Tobbl JOCTUYL CBOETO KPaMHEro NEBOMO MONOXKEHNS,
PaCCTOsHNE OT NETNNTENS ABONHOI TaMBYPHOM CTPOYKM [0
LLEHTPOBOW JIMHUM UMbl LOIMKHO cocTaBnsATb 0T 1,4 40 1,9 MM

(50H, 60H: 1,6 80 2,3 Mm).

Hanagbte Tak, 4tobbl 6bin npeaycmotpeH 3a3op 0 + 0,05 mm
mexay rpe6Hem @) HUXHEro Kpas KPOMKM UMbl BOMHON
TambypHoit cTpoukn @ v netnutenem ABoIHON TamBypHON
cTpoukn @.

MMpy 3TOM KpOMKa NETINTENS 4BOHON TaMOYPHOI CTPOYKM
@ nonxHa pacnonaratbcs BHYTPU GOKOBOI CTOPOHBI UMb

[1BOVHOM TamBypHoi cTpoukn @.

(5) B3aumocBaA3b Mexay Mrnon U NpeaoxpaHuTenem Uribl

0,1 80 0,2 Mm

Jlerkuit KOHTaKT

HanapbTe Tak, 4To6bl NOABUKHbIA NPeaoXpaHuTens Ukl @
MPVXOAMN B NETKU KOHTAKT C UFMON, Koraa kpaeobmeTouHas
urna @ (nesas vrna e 2-X UrobHOM MOAEMH) NPUXOAWT B CBOE
HUKHEE NOMNOXeHMe.

HanapgbTe Tak, uto6bl paccTosiHue ot urnbl @ o nepeaHero
npepoxpanutens urmnsl @ 6bino ot 0,1 10 0,2 MM.

—-20-—
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16. HANTAOKA BEJNIWYMUHbBI NEPEMELLEHWA NETNWTENA ABOUHOU TAMBYPHOMU

. CTPOYKHU )

NPEAYNPEXOEHUE:
Yr06b! 3aWMTUTLCA OT BO3MOXHBLIX TPABM M3-3a HEOXUAAHHOrO 3amycka MaluHbI, HAYUHaWTe criepyHoLyo paboTty nocne
BbIKIKOYEHUS 3NEKTPONMTaHMSA U, y6eauBLIKCH, YTO MOTOP HaXOAUTCS B NOKOE.

MeTnutens ABOMHOM TaMBYPHOM CTPOYKW [enaeT OBanbHoe
Y JBIKEHVE.
@_ﬁ HanagbTe npu HEOBXOAVMOCTY BENMYMHY NepeHero/3aaHero
I xona @) netnutens ABOMHON TaMBYPHOM CTPOUKM COTNacHo
! Luaram npoLieaypbl, ONMCAHHON HUXE.

1) OTKPLITL 3a[HI0K KpbilLKy @ LIBEAHON MALLMHBI.

2) OcnabbTe HemHOro BUHT ©.

3) ToBepHuTe ANS perynnposkm BUHT @.
YT00bl YBENWUNTL BENMNYMHY NEPEMELLEHNS, MOBEPHUTE
B HanpasneHun &.
Y100kl yMEHBLUUTL BEMUYMHY NEpPEMELLIEHNS], TOBEPHUTE
B HanpaBneHun ©.

4)  3ataHute suHT @ nocne perynuposku.

5) B KOHLIE PEerynvpoBKiA, 3aKpOITe 3afIHI0N KpbILKy @.
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(17. OBCAYXMBAHUE )

NPEAYNPEXAEHUE:

1. BbIKniounTe BbIKIOYaTENb NMUTaHUA Nepes BbINOMHEHWEM 04MCTKM. MawmnHa MoXeT 3apaboTaTh, CIU MO HEOCTOPOXKHOCTH
HaXMeTe nefanb, YTO MOXET NPUBECTU K TPaBMe.

2. HapeBaiiTe 3aWMTHbIE OYKM U NEpUaTKM, paboTas c MaCNom U cMa3kamu, YToObl OHU He nonanu Bam B rna3a unu Ha Koxy,

A B MPOTUBHOM CNy4ae MOXEeT BO3HUKHYTb BOCNamneHue.

3. Kpome Toro, He neiTe U He elwbTe MAcyIo U CMa3ku, NOCKONbLKY OHM MOTYT BbI3BaThb PBOTY U Auapeto. XpaHuTe Macno B
MecTax He[AOCTYMHbIX Ans AeTeN.

4, Wcnonb3yiTe 0be pyku, 4ToObI AEpkaTh FONIOBKY MalUMHbI, HAKMOHAS UMW BO3BpaLLas ee B UCXOAHOE NONOKEHME.
Ecnu ucnonb3yeTte TONbKO OAHY PYKY ANSi NepeMeLieHUs MalinHbI, BEC FONIOBKM MalMHbI MOXET HapyLLNTb paBHOBECHE,
1 Bbl MoXeTe nonyunTb TpaBmy.

<<[yHKTbI Nepuogmnycekoro obecnyxmnsaHns>>

nepVIOJJ,VILIHOCTb O6Cﬂy>KVIBaHVIH nyHKTbI 06Cﬂy)KMBaHI/1$I

ExepHeBHo 1. OuncTuTe BOPCUHKMA Ha YCTPOICTBE NOAaYN.

2. Y[IoCTOBepbTECh, YTO MacnsiHbIi NMOAAOH 3aMoNHEH COOTBETCTBYHOLMM KOMMYECTBOM
Macna. (YpoBeHb MOBEPXHOCTW Macna LOMKeH NOAAEPKUBATLCS MEXIY BEPXHUMM U
HVKHAMU KPaCHBIMM NUHUAMW OTMETKM Ha UHAMKATOPE YPOBHS Macra).

. MNoppepxwnBaiiTe BCe BPeMS B YUCTOM BUAE LUBENHYHO MALLKMHY 1 pabouuii cTon.

ExeHepnenbHo . CopiepxuTe B YNCTOTE LUHYP NUTaHWS.

3

1

2. CogepxuTe B YCTOTE NaHenb ynpaBneHus.

3. TpoeepbTe, He 0CMabNM N YaCTM CUCTEMbI SEKTPONUTAHNS 1 BCE N OHW B NPaBMITb-
HOM MONOXEHMM.

Pa3 B kaxgple YeTblpe Mecala 1. 3ameHsiiTe Macno B MacnsHoOM noaaoHe HOBbIM MacrioMm.

ExerogHo 1. TpoBepbTe NPUBOAHOM PEMEHD, HE U3HOCMUIICS MU OH U HE NOBPEXAEH.
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18. UCMOJIb3OBAHWE U3MEPEHWUX ANA PEFYNUPOBKU NETIUTENA U

. MPEAOXPAHWUTENA UMbl

NPEONOCTEPEXEHUE:
1. Yrobbl n3bexaTb BO3MOXHbIX HECHACTHBLIX CRyyaeB NO NPUYMHE Manoro 3HaKOMCTBA C MalUKMHOM, NONPOCUTE TeXHUKa
A N0 TeXHMYECKOMY 0GCnyXMBaHUIO 060pyAOBaHMSA, Y KOTOPOro €CTh XOPOLIME 3HaHWE MalUMHbLI UK COTPYAHMKA HaLLero
OUCTPMOLIOTOPA B LieNIAX Hanmagkv MallMHbI UK 3aMeHbI N0GYH0 U3 eé YacTeil.
2. Y1o6bl M36exaTh BO3MOXHOIO TENECHOTO NOBPEXAEHUS BO BPEMS NycKa MalUMHbI, A0 HavYana paboTbl MallMHbI He06X0-
1Mo y6eamnTbCs, YTO HUKaKMe BUHTbI He 0CNabeHbl, U HUKaK1e YacTu He NPUXOAAT B CONPUKOCHOBEHWE APYT C APYTOM.

[ s, PaSMEpbI, RaHHIe B TaGTMLE, ABNAKOTCA CTAHAAPTHBIMIA 1A MCTIOTIS3OB2HWS TPH perynMpoBKe nernuTens. |
| A ) OHM npeaHa3HayYeHbl ANs UCNONb30BaHNA B Ka4ecTBe CNPaBKK, 1 Gonee Unu MeHee AOMKHbI MEHATLCS B |
‘ 3aBMCUMOCTU OT LUBENHOTO n3genua n HUTKU, KOTopble Gy,qu Mcnosib30BaTbCA. ,
(EAVHMLILI 3MepeHUs : MM)
! I
A m 04
D
Q bz R
@ ‘.
Mopenb A m B 14
"L
1 \
c mb A 16 0,05 no 0,2 MM‘ o
A | B [ ¢ D | E F G
MO-6804S 10,4-10,6 - - (10,8) 4,8-52 3,7-3,9
MO-6814S-2 A H 10,4-10,6 9,1) - (10,5) 54-5,7 3,7-3,9
MO-6814S-3 A H 10,4-10,6 9,1) - (10,5) 54-5,7 3,7-3,9
MO-6814S-4 A H 11,8-12 (10,) - (12) 54-5,7 41-4,3
MO-6814S-30P 10,4-10,6 9,1) - (10,5) 54-5,7 3,7-3,9
MO-6816S-3 A H 10,4-10,6 - (7,6) (10,8) 4,8-52 3,7-3,9 1,4-1,9
MO-6816S-50H 11,8-12 - 9) (12) 4,8-52 41-4,3 1,6-2,3
MO-6816S-60H 12,6-12,8 - 9,8) (12,7) 55,5 41-43 1,6-2,3
MO-6816S-30P 10,4-10,6 - (7,6) (10,8) 4,8-52 3,7-3,9 1,4-19
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19. PASMEPbI, CBA3AHHbIE C MNOJNIOXXEHUEM HUTENPUTATMBATENA U KYTTAYKA
NETNUTENA (CTAHOAPTHAA PETYJIUPOBKA)

.

MPEOYNPEXOEHUE:
YToBbI 3aWMTUTLCS OT BOIMOXHLIX TPABM M3-32 HEOXWAAHHOTO 3aMycka MalMHLI, HauYMHalTe cneaylowylo paboTy nocne
BbIKIIOYEHNS ANEKTPONUTAHNSA 1, Y6eaMBLUMCh, YTO MOTOP HaXOAMTCS B MOKOE.

(1) MonoxeHne HUTENPUTATMBaATENS UFONILHOW HUTU M HaNPaBNSOWMUX UTONLHOM HUTK
MO-6816S**

MO-6804S MO-6814S*

A
| z
—f i
F
~
(EAMHMLI N3MepeHusi : MM)
MO-6814S MO-6816S
A B C A B C D
Kpome 30P, 60H 6,5 6 55 8,5 8 14 12
30P 6,5 6 55 11,5 11 13 13
60H - - - 75 8 14 13

— 24—



(2) MonoxeHue HUTenputarneatena HUTU neTnuTena U HUTeNPoOBOAHUKA neTnuTens

(EAMHMLLI N3MepeHusi : MM)

Mopenb A B C D E
MO-6804S 1,5 17,5 20 28,5 1
MO-6814S-2 A H 215 14,5 28 32 1
MO-6814S-3 A H 21,5 14,5 28 32 "
MO-6814S-4 A H 21,5 14,5 25 28,5 9
MO-6814S-30P 1,5 17,5 20 28,5 9
MO-6816S-3 A H 215 17,5 20 28,5 9
MO-6816S-50H 33,5 10,5 20 28,5 9
MO-6816S-60H 33,5 10,5 20 38 9
MO-6816S-30P 215 10,5 28 35 15

(3) 3HaueHme perynmpoBKM Kynayka neTnuTtens

HanazbTe CMHXPOHM3ALMIO Kyayka neTnnuTens Tax,
4T0bbI KynayoK NeTNNTENs OTNyckan HATb NeTINTe-
N8, KOraa KOHYMK UrMbl ONyCcKaeTcs BHW3, BbICTynas
OT HUXHEN MOBEPXHOCTU UrONBbHOM NNacTUHbI OT 1
J10 2 MM.

NNMNIOoAd
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BcnomoratenbHbIi cTon Ans cTona nonHoCTb NOorpy>xeHHoro Tuna.
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Copyright © 2014-2016 JUKI CORPORATION

s AEONBZEMCEE, B5T0HE”z
ZIEULET,

« All rights reserved throughout the world.

« Alle Rechte weltweit vorbehalten.

« Tous droits réservés partout dans le monde.

* Reservados todos derechos en el mundo entero.

« Tutti i diritti sono riservati in tutto il mondo.

< AR, mEERKE. HENABMAR,

* Diinya genelinde tim haklari saklidir.

* Bce npaBa yaepxaHbl BCeM MUpE.

CORGEDFEWVTTICOVTRRLERND D X U SHRODRFRIEN FHHEZEFMICHBLEHELIEE,

X ORIRHAE R IFIRDIcHD FELELEETIENHDET,

Please do not hesitate to contact our distributors or agents in your area for further information when necessary.

* The description covered in this instruction manual is subject to change for improvement of the
commodity without notice.

Bitte wenden Sie sich an unsere Handler oder Vertreter in Ihrer Nahe, wenn Sie weitere Informationen bendtigen.
* Anderungen der in dieser Betriebsanleitung enthaltenen Beschreibungen, die der Verbesserung
des Produktes dienen, bleiben vorbehalten.

Pour plus d’information, n’hésitez pas a consulter nos distributeurs ou agents dans votre région.
* Les spécifications données dans le présent Manuel d’utilisation sont sujettes a modification sans préavis.

Sirvase ponerse en contacto con nuestros distribuidores o agentes en su area siempre que necesite algu-

na informaciéon mas detallada.

* La descripcion que se de en este manual de instrucciones esta sujeta a cambio sin previo aviso
por razones de mejora de la mercancia.

Per ulteriore informazione, si prega di non esitare a mettersi in contatto con nostri distributori o agenti vo-

stra area quando necessario.

* Le descrizioni contenute in questo manuale d’ istruzioni sono soggette a modifiche senza alcun preavviso.

XA A AN 2 AL, ) AQER I BAR 8 mE AR T ]

X AEAIRESPHOMEENRMAZEEE, HITHRBEIA,

Gerektigi takdirde daha fazla ve ayrintili bilgi edinmek igin; Iitfen distribitorlerimize ve bayilerimize bagvur-

maktan gekinmeyin.

* Bu kullanma kilavuzunun kapsami iginde yer alan bilgileri, iiriindeki gelismelere bagl olarak ve
on uyariya gerek kalmaksizin degistirme hakkimiz sakhdir.

MoxanyiicTa, CBSXUTECH C HALLMMU PACcNpOCTPaHUTENSMI U TOPFOBLIMI areHTamu B BalLeM PErvoHe s NonyyeHnst

[AanbHeLern HGopmaLym, korga ato HeobxoanUmo.

*x OnucaHue, BXxoAsilee B JaHHYI0 UHCTPYKLMIO, MOXET ObITb M3MEHEHO NPONU3BOAUTENEM NPU YCOBEPLIEHCTBOBAHUM
npou3BOAUMOIA NpoAyKLMM 6e3 yBeAOMNEHUs NoTpeGuTenei.
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