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Jako$¢ pracy pilarkg zalezy od pity fancuchowej, prowadnicy i zebatki
napedowej (ukfadu tngcego). Czesci te powinny by¢ traktowane jako jeden
wspotpracujacy zespot.

Wiasciwa obstuga ukfadu tnacego zapewnia dobra jakos¢ pracy pilarki. Zle
obstugiwana pita faicuchowa niszczy prowadnice i zebatke napedowa,
zmniejsza wydajno$c skrawania i stwarza mozliwos¢ powstania wypadku.

Niniejsza instrukcja dotyczy wytacznie wyrobow firmy OREGON'.
W sprawach dotyczacych obstugi i naprawy pilarek nalezy zwraca¢ sie do
wyspecjalizowanego dealera.
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OZNACZENIE WAZNYCH INFORMACJI:

A ZNAK DOTYCZACY ZASAD BEZPIECZENSTWA

Powyzszy symbol uzywany jest dla oznaczania waznych informacji z zakresu
bezpieczenstwa. Fragmenty oznaczone tym symbolem nalezy doktadnie
przeczytad, zapamietac i stosowac w praktyce.

A OSTRZEZENIE

Wszystkie pity fancuchowe moga powodowac w czasie pracy odbicia
pilarki prowadzace do utraty panowania nad maszyna, a w rezultacie do
groznych w skutkach wypadkéw operatora lub oséb towarzyszacych.
Doktadne stosowanie zalecen podanych w instrukgji obstugi pilarki oraz
W niniejszej broszurze zapewni prawidtowg obstuge ukfadu tnacego i
zmniejszy mozliwos¢ powstania wypadku.

ABY ZABEZPIECZYC SIE PRZED SKUTKAMI ODBICIA NALEZY:
« wiasciwie oceni¢ poziom swoich umiejetnosci w zakresie postugiwania
sie pilarka.
« zna¢ wasciwosci uzywanej pity fancuchowe;.

Jedli uzytkownik nie posiada wihasciwych kwalifikacji i doswiadczenia,
powinien postugiwac sie wytacznie specjalnymi typami pit fancuchowych,
posiadajacymi duza odporno$¢ na odbicie.

COTO JEST ODBICIE
Odbicie polega na gwattownym odrzuceniu pilarki w kierunku operatora z
jednoczesnym poderwaniem do goéry prowadnicy. Powstaje ono w chwili
zetkniecia sie gornej ¢wiartki obwodu koncéwki prowadnicy z twardym
przedmiotem, jak np.: gataz lub ktoda, a takze w momencie zakleszczenia
sie prowadnicy w rzazie

ZAPOBIEGANIE SKUTKOM
ODBICIA
@ W czasie pracy nalezy caty czas by¢
przygotowanym
na mozliwos¢ powstania odbicia.
Nalezy $ledzi¢ potozenie korncowki
prowadnicy.
@ Typ pity tancuchowej ma bardzo
duze znaczenie na mozliwos¢
powstania odbicia. W zwiazku z
tym nalezy zawsze dobierac typ pity taicuchowej odpowiedni dla danych
warunkdw pracy.
® Jako najbardziej bezpieczne nalezy zaleca¢ prowadnice z waska koncédwka
np.: typu OREGON® DOUBLE GUARD.

Sytuacje, w ktorych moze nastgpic odbicie
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Wprowadzenie

ODZIEZ OCHRONNA'| SPRZET OCHRONY OSOBISTE)

Rekawice ochronne, zabezpieczajace
przed wyslizgiwaniem sie

narzedzi i ochraniajace rece przed
skaleczeniem

Kask ochronny

Ochronniki stuchu

Buty ochronne
zabezpieczajace nogi

Siatkowa ochrona oczu

\ Spodnie z zabezpieczeniem

przeciwprzecieciowym

UWAGA ! Ubranie ochronne powinno by¢ dobrze dopasowane:
niezbyt obciste i nie za luzne.

PRAWIDLOWA PRACA PILARKA TWOIM ZWYCZAJEM

« Pracujac pilarka nalezy zawsze trzymac ja oburacz, prawg reka za uchwyt
tylny, lewa za uchwyt przedni.

+ W celu zapewnienia petnej kontroli nad pilarka lewa reke nalezy trzymac
wyprostowana.

«Uchwyt przedni nalezy trzymad chwytem zamknietym-kciuk pewnie
obejmuje uchwyt.

+ Podczas pracy pilarke nalezy trzymac z boku ciata nigdy przed soba.

+ Pracowac na maksymalnych obrotach silnika.

« Stosuj tacuchy tnace z ogniwami antyodbiciowymi oraz prowadnice o
profilu zmniejszajacym ryzyko odbicia.

+Przed przystapieniem do pracy skontroluj stan techniczny pilarki i jej
uktadu tnacego.

+Prace nalezy wykonywa¢ w postawie zapewniajacej petng kontrole na
pilarka.

« Pilarka jest przeznaczona do obrdbki drewna, nie wolno stosowac pilarki do
obrébki innych materiatéw.

A OSTRZEZENIE
A Oczys¢ powierzchnie robocza. Przed przystapieniem do scinki :
« Nalezy przewidzie¢ gdzie upadnie sciete drzewo.
+ Przygotowac sie na niespodziewane zablokowanie sie pilarki w
przecinanym materiale.
« Przystapi¢ do pracy w pozycji zapewniajacej maksimum
bezpieczenstwa.
A Nie wolno pracowac pilarka ponad poziomem ramion.
A Nie wolno pracowac pilarka stojac na drabinie lub bezposrednio
na drzewie.
A Osobom postronnym nie wolno przebywac w poblizu pracujacej
pilarki.
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WPROWADZENIE
Bezpieczenstwo pracy

PILY tANCUCHOWE
Definicje terminéw stosowanych
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Podziatka pity faricuchowe.......... 2
Grubos$¢ ogniwa prowadzacego...2
Czedci ogniwa thacego ...ccmmmeeenens
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System oznaczen wybijanych
na ogniwie prowadzacym............ 8

System oznaczen literowych......... 9
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wania pit fancuchowych......... 10-11

Jak obstugiwac pite

1aACUChOWA coovvevrreerecsnneenneesins 12
Jak napinac pite

1aNCUChOWQ woovevreevrreenreinrses 13-15
Jak smarowac pite

1aACUChOWA cevvveeereerrcenrecinnresens 15

Jak regulowa¢ wysokos¢
ogranicznika gtebokodci........ 16-17

Jak ostrzy¢ zab tnacy ... 18-19

Jak zamontowac nowe
OGNIWO corrvevrrrrsssssssssssssssssssssessens 20-21

Jak wymontowac
ZNISZCZONE NItY covvvvrvrrrressssienenes 22-23
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Postepowanie z nowg pita

aNCUChOWA ..oveoevreerecinrcnerene 24
Rodzaje piktograméw

stosowane W inStrukGji. ... 25
Parametry ostrzenia pit
tancuchowych ..eevveeieersesns 26-47

Usuwanie usterek pit

tancuchowych .....eeeeesvecsnn 48-54
PROWADNICE

Oznaczenia prowadnic stosowane
przez firme OREGON" .......cccccens 55

Narzedzia do obstugi prowadnic

firmy OREGON’

Obstuga prowadnic

Wymiana koncowki prowadnicy
typu Power Match’ .....eens 58-59
Wymiana koncowki prowadnicy
tYPU Pro-Lite uovvevvrsevrrssersrsenn 60-61
Usterki prwadnic ....ouseene. 62-64

ZEBATKI NAPEDOWE
Zebatki napedowe - okreslenia,
narzedzia i 0bstUGa.....uumevrssssnns 65

Obstuga zebatek napedowych
T2 0} A O] (0] \ — 66-67

Usterki zebatek
NAPEAOWYCH covvveerrrerrcrinres 68-69
Wiadomosci dodatkowe........70-71
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DEFINICJE TERMINOW STOSOWANYCH PRZEZ FIRME OREGON'

PODZIALKA PItY t ANCUCHOWE)
Podziatka pity taficuchowej jest to odlegtos¢ pomiedzy osiami pierwszego i
trzeciego nita (w dowolnym miejscu pity taricuchowej) dzielona przez dwa.
OREGON produkuje pity taricuchowe o podziatce:
1/4", 325", 3/8', 404", 3/4'".
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GRUBOSC OGNIWA PROWADZACEGO
Grubo$¢ ogniwa prowadzacego mierzona jest w czesci ogniwa
mieszczacego sie w rowku prowadnicy. Standardowa grubo$¢ ogniwa
stanowi .043"(1.1mm), .050" (1.3mm), .058" (1.5mm), .063" (1.6mm) OREGON’
produkuje takze pity taficuchowe do gtowic harvesteréw o grubosci .080"
(2mm)i.122"(3.1mm)

CZESCI OGNIWA TNACEGO

Wierzchotek tnacy

N\

Szeroki tor ogranicznika

potka Krawedz boczna gtebokosci

Wrab

Otwor Ogranicznik
nita gtebokosci

Pieta
“ Nos slizgowy

OKRESLENIA DOTYCZACE NAZW SEKCJI PItY £ ANCUCHOWE )

Sekcja standard
Sekcja potprzerwana

Sekcja przerwana
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DEFINICJE TERMINOW STOSOWANYCH PRZEZ FIRME OREGON'

CZESCI SKEADOWE PItY t ANCUCHOWE)J

UWAGA! Nazwy czeéci podane tlustym drukiem wskazuja, Ze wptywajg one
na whasciwosci antyodbiciowe pity fancuchowej.

Ogniwo faczace z nitami

Ogniwo faczace z nitami przeciwodbiciowe

Pita tancuchowa

Ogniwo prowadzace
9 P A Lewe ogniwo tng

przeciwodbicio
Ogranicznik
gtebokosci -
przeciwodbiciowy

Ogniwo faczace

Prawe ogniwo tnace
przeciwodbiciowe

Ogranicznik gtebokosci - Ogniwo laczace
przeciwodbiciowy

Ogniwo prowadzace przeciwodbiciowe Ogniwo tnace lewe

Ogranicznik

glebokos'/i

Ogniwo laczace

Lewe ogniwo h ‘r""l_‘,'
tnace
Ogranicznik gtebokosci

TERMINY ZWIAZANE Z OBStUGA PItY t ANCUCHOWE)

Ustawienie ogranicznika Kat zaostrzenia Kat ostrza

gtebokosci ‘ ;
' \
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NARZEDZIA DO OSTRZENIA PIt t ANCUCHOWYCH

© NARZEDZIA RECZNE

3

2

o O Prowadnik pilnika @ Zestaw do ostrzenia pity

3 faricuchowej

‘% . BN

I ——

a aay— —
© szablon do

© Pilnik okragty O Pilnik praski Ogranicznikéw

gtebokosci
S —— [ o

O Prowadnik pilnika

montowany na @uUchwyt pilnika @ Uchwyt

prowadnicy

prowadnicy
OSTRZARKI
O Ostrzarka @ Ostrzarka © NALA SZLIFIERKA
elektryczna elektryczna
12V SURE SHARP stotowa

<

O Tarcza écierna

;.zai

NARZEDZIA DO NAPRAWY PIt. £ANCUCHOWYCH
O Praska M Nitownica © Kowadetko

ni =
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SYSTEM OZNACZANIA Pt tANCUCHOWYCH

: Grubosc ogniwa Typ ogniwa Zabezpieczenia
Numer Typpity | prowadzacego tnacego Typ ey
katalogowy | Pilnik tancu- e X sekgji T
OREGON' chowej | cale | mm PrektGjl widok |y acej | vl
Py | zboku wystepu)e

Podziatka 1/4"

MICRO CHISEL® | STANDARD

I

Pita tancuchowa

Stona MICRO | oeon | 13

26 CHISEL®

Podziatka .325"

MICRO CHISEL® | STANDARD

Strona 050" 1.3
MICRO "
058 1.5
27 crse | 0251 12 | 7 |'6d
Stona s per | 9307 | 13 ISEL__| STANDARD
28 20 |85 |12|7|6d
CHISEL STANDARD
Strona "
M21LPX 058" | 1.5
M22LPX 3] MULTICUT 063" 1% ? N

MICRO CHISEL® | STANDARD

Strona MICRO CHISEL® | STANDARD
RIPPING | (500 | 13

43 CHAN )

Strona
MICRO- | nsar | 13

30 LTE™

2

ov/oV| 9|99 €

2

CZESCI PRZECIWODBICIOWE

(1] Ogniwo (3) Ogranicznik
Q prowadzace gtebokosci
przeciwodbiciowe przeciwodbiciowy
(2] Ogniwo taczace (4) Ogranicznik
przeciwodbiciowe gtebokosci

niskoprofilowy
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SYSTEM OZNACZANIA Pt tANCUCHOWYCH

SPECIALIZED | STANDARD

. POWER | 0s0" | 13

Y

)

CHAMFERCHISEL | STANDARD
Stona, RPING | c0n | 5 T

37 CHAN

stona L oo | 1 CHAMFERCHISEL | STANDARD
39 S

Strona  sem SE STANDARD

I ]
20  ChiseL | 050" | 13 ?

V] : Grubosc ogniwa Typ ogniwa Zabezpieczenia
= Numer o TYQ pity | prowadzacego tnacego Typ antyodbi
S [Wiwsead bl ool I o o ey b G
5 ] e | mm el Shokd | 5| s
>
o 1 "
}% Podziatka 3/8
g #1901 8 Strona w0 853 13 SEMI-CHISEL | STANDARD 0
73DX/DPX -7 58" 1.5
= 75DX/DPX 33 063" 1.6 ? u
” 1G)
#1858 Strona. g pgg | 0507 | 1.3 CHISEL (
73LGX 058" | 1.5 STANDARD ‘,
Al 34 cusom| 328 | 12 | 7 | Ul
v#110 @8 Strona SUPER 70| 050" | 1.3 CHISEL (LP)
73LPX ow 10581 15 7 g STANDARD Q
15 35 vibration | 0637 | 176
CHISEL STANDARD
ey dsona | - ur| 058" | 1.5
M75LPX el 063 | 15 | 7 | Ul
Stona gPPING 8282 }g SEMICHISEL | STANDARD .
36 CHAN oz | 15 | { | B
CHAMFERCHISEL|  [SG)
siona MR || sanoao | D
Low .
38 vibration T u m
s Low CHAMFER-CHISEL | STANDARD
trona . 4
30 vibration | 0507 | 1.3 1ar. . Y
profile
CHAMFER-CHISEL | STANDARD
Strona vik}rimon 050" 13
XTRA :
40 o [ | Oy h .=

[a)
Eg
o]
m
m
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SYSTEM OZNACZANIA Pt tANCUCHOWYCH

: Grubosc ogniwa Typ ogniwa Zabezpieczenia ©
Numer Typpity | prowadzacego tnacego Typ antyodboi =
katalogowy | Pilnik | fancu- m X sekgji A o)
OREGON' chowej | cale | mm E?sz'é’f Widok tnacej Gora(E] c
cny | Zboku Wystepuja O
=]
. " 3]
Podziatka .404 -
Strona vesteal 063 | 1.6 MICRO CHISEL® | STANDARD g
47 080" | 20 | 7 N
MICRO CHISEL® P ONLY
26 Strona picro. | 058" | 1.5 STANDARD
27,270 DRRRGEETEIERIAL | © | Q
Strona MICRO CHISEL® "8
RIPPING p
27R 063" | 1.6 STANDARD
42 CHAN 7 | O | A s
Sivens) wiceonr| oss | 16 CHIPPER STANDARD | CP ONLY
CHISEL STANDARD
Strona " ‘
SUPER | 058" | 1.5
45 GUARD™| 063" | 1.6 | 7 m
Podziatka 3/4”
Stona semt | oo | 5 SEMICHISEL | STANDARD
46 CHISEL : { m ) N
CZES:Cl PRZECIWODBICIOWE
(1) Ogniwo (3] Ogranicznik
prowadzace gtebokosci
przeciwodbiciowe przeciwodbiciowy
(2] Ogniwo taczace (4) Ogranicznik
przeciwodbiciowe gtebokosci

niskoprofilowy
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SYSTEM OZNACZEN WYBIJANYCH NA
OGNIWIE PROWADZACYM

Prawie wszystkie pity fancuchowe OREGON' s3 oznaczane symbolem
cyfrowym oraz jedna lub dwiema literami (patrz str.9) . Przyktad oznaczenia

pity taricuchowej OREGON :

Cyfry: [18]HX, LPX, [91)va

Cyfry sa wybijane na ogniwie prowadzacym i oznaczaja wymiary ogniw
(podziatke i grubo$¢ ogniwa prowadzacego).

©
3
o
<
3]
5
(]
N
i)
i
=

M

Symbol cyfrowy Grubos$¢ ogniwa
typu pity Podziatka prowadzacego
fancuchowej Cale —_mm
11 3/4" A22" 31
16 404" 063" 1 1.6
18 404" 080" ' 20
20 .325" .050" : 1.3
21 .325" 058" 1.5
22 .325" 063" 1.6
25 1/4" 050" 1 1.3
26 404" 058" ! 1.5
27 404" 083" 16
58 404" 058" 1.5
59 404" 063" 1 1.6
72 3/8" 050" 1 1.3
73 3/8" 058" ! 1.5
75 3/8" 063" | 16
90 3/8" 043" 1.1
91 3/8" 050" 1 1.3
95 325" .050" : 1.3




Litery:
Literami oznacza sie typ ogniwa tnacego, budowe sekgji tnacej, konstrukcje

Pita tancuchowa ¢ =)

SYSTEM OZNACZEN LITEROWYCH.(C.D.)

18 M,n, 91

elementéw zabezpieczajacych oraz inne cechy budowy pity taricuchowej
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Ogniwo tnace CHIPPER,
sekcja standard

Ogniwo tnace MICRO CHISEL
ogniwo prowadzace
przeciwodbiciowe,

sekcja tnaca standard

Ogniwo tnace CHIPPER,
sekcja tnaca standard
(wytacznie 11BC)

Ogniwo tnace Micro Chisel
o niskich wibracjach, ogniwo
prowadzace przeciwodbiciowe,
sekcja tnaca standard

Ogniwo tnace SEMI-CHISEL,
sekcja tnaca standard

Ogniwo tnace SEMI-CHISEL,
ogniwo prowadzace
przeciwodbiciowe, sekcja
tnaca standard

Pita faicuchowa
zmodifikowana dla
harvesteréw, ogniwo tnace
MICRO CHISEL lub SEMI-
CHISEL, sekcja tnaca standard

Ogniwo tnace typu diuto
okragte zmniejszajace poziom
drgan, sekcja tnaca standard
(typy pit 72,73,75L maja
takze rampowy ogranicznik
gteboko$;ci z szerokim torem
Ogniwo tnace typu CHISEL,
ogranicznik gtebokosci
przeciwodbiciowy sekcja
tnaca standard. tancuchy
serii 33LG sg fancuchami o
niskich wibracjach.

Ogniwo tnace CHISEL o
niskich wibracjach, ogniwo
prowadzace przeciwodbiciowe,
sekcja tnaca standard

Pita fancuchowa typu POWER
SHARP, ogranicznik gte
bokosci przeciwodbiciowy,
sekcja tngca standard.

5 B [# [
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D

Specjalnie skonstruowany
tanucuch z ogniwem tnacym
typu dtuto okragte, dodatkowo
utwardzonym, z wystepem
antyodbiciowym (M73, 75LP,
M21, 22LP) i BDL lub ogniwo
tnace z diutem ukodnym
(M91VS), pochyly ogranicznik
gtebokodci. Przeznaczony

do pracy w skrajnie trudnych
warunkach.

Ripping Chain, Chamfer-chisel
(91R) or Micro-chisel (95R,27R)
Cutter, Standard Sequence

Pita taricuchowa typu RIPPING,
ogniwo tnace typu Micro-
CHISEL, sekcja tnaca przerwana

Pita faicuchowa typu RIPPING,
ogniwo tnace typu SEMI
CHISEL, sekcja tnaca standard

Ogniwo tnace typu Chamfer-
chisel zmniejszajace poziom
drgan, wystep antyodbiciowy,
rampowy ogranicznik wysokosci
ciecia, sekcja tnaca standard,
redukcja szerokosci rzazu.

Ogniwo tnace z ukodnym
dtutem i o niskich wibracjach,
typu potdtuto zmniejszajace
poziom drgan rampowy
ogranicznik gtebokosci ciecia,
wystep antyodbiciowy.
Ogniwo tnace Micro Chisel,
zminiejszajace poziom drgan,
rampowy ogranicznik
gtebokosci ciecia, ogniwo
taczace z wystepem
antyodbiciowym, redukgja
szerokosci rzazu.

Ogniwo tnace z ukoonym
dtutem i o niskich wibracjach,
rampowy ogranicznik gtebokosci
ciecia.

Nisko-vibracyjne wydtuzone
ogniwa tnace typu pétdtuto,
rampowy ogranicznik
gtebokosci ciecia.
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CZTERY GLOWNE ZASADY UZYTKOWANIA Pit
LANCUCHOWYCH

UWAGA DLA UZYTKOWNIKOW Pt t ANCUCHOWYCH
Firma OREGON" zwraca uwage na koniecznos¢ zapoznania sie z czteroma
gtéwnymi zasadami uzytkowania pit tancuchowych. Uzytkownicy znajacy i
przestrzegajacy ponizszych zasad moga liczy¢ na uzyskanie duzej trwatosci
catego ukfadu tnacego oraz na zmniejszenie mozliwosci powstania
wypadku.

ZASADA1
PILA tANCUCHOWA MUSI BYC ODPOWIEDNIO NAPIETA

Wiecej problemdw dotyczacych pracy pity tancuchowej jest spowodowanych
nieprawidtowym napieciem pity tancuchowej niz jakims$ innym pojedynczym
czynnikiem. Przeczytaj jak napia¢ pite taficuchowa na str. 13 i 14.

ZASADA 2
PILA LANCUCHOWA MUSI BYC DOBRZE SMAROWANA

Do uktadu tnacego musi by¢ stale dostarczany olej. Brak smarowania
powoduje zwiekszenie tarcia, przyspiesza zuzycie elementéw uktadu
tnacego i zwieksza mozliwos¢ powstania awarii.Przeczytaj instrukcje jak
nasmarowac pite fancuchowa na str. 15.
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CZTERY GLOWNE ZASADY UZYTKOWANIA Pit
LANCUCHOWYCH

ZASADA 3
Wysoko$¢ ogranicznika gtebokosci musi by;c doktadnie wyregulowana

Wysoko$¢ i ksztatt ogranicznika gtebokosci decyduja o wydajnosci i
bezpieczenstwie pracy. Przeczytaj instrukcje jak wyregulowac ogranicznik
gtebokosci na str. 161 17.

ZASADA 4
Pita taicuchowa musi by¢ ostra

Kiedy pita taricuchowa jest ostra wykonuje swoja prace za ciebie. Jesli nie
jest ostra, ty wykonujesz prace a twdj ukfad tnacy zuzyje sie bardzo szybko.
Przeczytaj na str. 20i 21 jak naostrzy¢ pite taficuchowa. Znajdz na str. 26 do
47 jak obstugiwa¢ pite taicuchowa kazdego typu OREGON'.
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JAK OBSLUGIWAC PILE LANCUCHOWA

UWAGA ! Niniejszy rozdziat jest szczegdlnie wazny dla dealerow,
uzytkownikdéw pilarek i mechanikéw.

Firma OREGON" zwraca uwage na konieczno$¢ dokladnego zapoznania
sie z zasadami obstugi pit faricuchowych oraz niebezpieczenstwami jakie
stwarza niewfasciwa obstuga.

Przed dotknieciem reka pity fancuchowej, prowadnicy lub bebna
sprzegta nalezy wytaczy¢ silnik.

A Ponizsze czynniki zwiekszaja mozliwo$¢ powstania odbicia, spadniecia
pity z prowadnicy lub powstania innego, powaznego zagrozenia:

Ostrzenie ogniwa tnacego pod niewfasciwym katem
Zatepienie pity

Dokonywanie zmian konstrukcyjnych w czedciach pity
spetniajacych role zabezpieczenia przed odbiciem

Za duze ustawienie ogranicznikow gtebokosci

Niewtasciwy ksztatt ogranicznikow gtebokosci

Niewfaéciwe napiecie pity farcuchowej

Niewtfasciwe zmontowanie ogniw pity fancuchowe;j

Poluzowane nity lub szczeliny albo peknigcia w ktérejkolwiek

czesci pity.

A Podczas obstugi pity faricuchowej nalezy przestrzegac zasad podanych
na str. 12 do 54.
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JAK NAPINAC PILE tANCUCHOWA BEZ SYSTEMU INTENZ

UWAGA ! Zawsze uzywaj rekawic ochronnych

O Wylacz silnik

UWAGA: Nie nalezy zwieksza¢ napiecia pity tanicuchowej bezposrednio po
pracy.W czasie pracy pita nagrzewa sie i w zwiazku z tym ulega wydtuzeniu.
Napiecie jej w tym stanie spowoduje, Ze po ostygnieciu moze okazac sig, ze
jestona zbyt krétka. Przed regulacja napiecia pita powinna wystygnac.

@  Poluzuj nakretki mocujace prowadnice.

© Unies koricdwke prowadnicy i utrzymuj ja w tej pozycji podczas
napinania

(4] Napinanie pity przeprowadzaj nastepujaco:

Jedli uzywasz prowadnicy z koricowka $lizgowa

— Wkrecaj srube regulujaca napiecie tak dtugo, az ogniwa faczace i tnace
na dolnej stronie prowadnicy beda do niej przylegaty.
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Pita taricuchowa

@ A “g Pita tancuchowa

JAK NAPINAC PILE tANCUCHOWA BEZ SYSTEMU INTENZ

Jezeli uzywasz prowadnicy z koncowka gwiazdkowa

— Napiecie musi by¢ wieksze niz w przypadku prowadnicy z koncéwka
$lizgowa.Wkrecaj $rube regulacyjna tak dtugo , az ogniwa taczace i tnace
beda silnie przylegaty do prowadnicy.Uchwy¢ pite faricuchowa w $rodku
prowadnicy, odciagnij ja w dét i pusc. Pita powinna wréci¢ do poprzedniego
potozenia i nadal silnie przylega¢ do prowadnicy.

(5 Przy kazdym typie prowadnicy, unie$ koncéwke prowadnicy do
gory i najpierw przykrecaj tylna nakretke a potem przednia.

® Podczas przykrecania prowadnicy unie$ lekko jej koncéwke do gory.
Najpierw przykrecaj tylna nakretke, potem przednia

UWAGA! JeSli uzywasz prowadnicy z koricowka gwiazdkowa powinienes
przeprowadzic¢ teraz prébe zatrzasnienia. Uchwy¢ pite taicuchowa wzdtuz
kofica prowadnicy, odciaggnij ja w dét i pus;¢. Pita powinna wréci¢ do
poprzedniego potozenia i nadal $;cisle przylegac do prowadnicy.

@ Podczas pracy sprawdzaj czesto stan napiecia pity faricuchowej, szcze-
golInie podczas pierwszych 30 minut. Jezeli napiecie pity zmniejszyto sie,
zatrzymaj silnik,ostudz pite i wyreguluj napiecie.
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JAK NAPINAC PILE tANCUCHOWA Z SYSTEMEM INTENZ

O Wytacz silnik.

(2] Poluzuj nakretki mocujace
prowadnice ze strony pity.

© Wprowadz klucz kombinowany ostrzem do otworu w
prowadnicy.

O Przekred klucz kombinowany tak aby przesuna¢ prowadnice
do przodu, w miare mozliwosci jak najdalej od pity.

(5 Przykrec tylng nakretke prowadnicy a potem przednia.
JAK SMAROWAC PILE tANCUCHOWA

@ Uzupetniaj zbiornik oleju w pilarce czystym olejem do smaro-
wania ukfadu tnacego

D Nie uzywaj olejéw przepracowanych.

© Upewnij sie , czy w czasie pracy olej jest doprowadzany do
ukfadu tnacego.

(4] Uzupetnij zbiornik z olejem za kazdym razem kiedy
uzupetniasz zbiornik z benzyna.
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JAK REGULOWAC WYSOKOSC
OGRANICZNIKA GtEBOKOSCI

UWAGA
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« Przed przystapieniem do regulacji ogranicznikow gtebokosci, napnij pite
taicuchowa zgodnie z zasadami podanymi na str. 13 - 14.

+ Na stronach 26-47 przedstawione zostaty prawidtowe parametry
ogranicznikéw gtebokosci oraz numer prawidtowego przyrzadu do
regulacji wysokosci ogranicznika gtebokosci dla kazdego typu pity firmy
OREGON'.

« Wyszukaj na stronach 26 - 47 opis sposobu ostrzenia pity odpowiedni dla

typu pity , ktdrej uzywasz.Typ pity mozesz ustali¢ wg opiséw podanych na

stronach 5-7.

Jedli nie jestes pewien jakiego typu pily uzywasz, zapytaj o to swojego

dealera.

Wiekszo$¢ pit tancuchowych firmy OREGON' posiada cyfry wybite na

ograniczniku gtebokosci, ktére podaja poprawng wielko$¢ szczeliny

wrebowej.

Przyktad: 025" . (0.64mm)

.025" (0.64mm) Szczelina wrebowa

(1 Uzywaj przyrzadéw do regulacji wysokosci ogranicznika gtebokosci,
odpowiednich dla danego typu pity.Sprawdzaj wielko$¢ szczeliny
wrebowej co 3-4 ostrzenia pity taicuchowej.

@ Ut62 przymiar do sprawdzania wysokosci ogranicznikow na pile
fancuchowej tak, aby jeden z ogranicznikdw znalazt sie w szczelinie
szablonu.

O Jezeli ogranicznik gtebokosci wystaje ponad ptaszczyzne przymiaru,

spituj go ptaskim pilnikiem do poziomu tej pfaszczyzny. Ogranicznika
nie nalezy obnizac¢ bardziej niz podaje to niniejsza instrukgja
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JAK REGULOWAC WYSOKOSC
OGRANICZNIKA GLEBOKOSCI
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UWAGA ! Podczas obnizania ogranicznika wysokosci nie wolno spitowywac
lub zmieniac ksztattu wyste=pu antyodbiciowego na ogniwie taczacym lub
prowadzacym

O Obnizanie ogranicznika gtebokosci nalezy prowadzi¢ od wewnetrznej
strony zeba tnacego do zewnetrznej

strona zewnetrz

g

/

strona wewnetrzna

© Podczas obnizania ogranicznika gtebokoici nalezy zachowac jego
pierwotny ksztatt.

LD

UWAGA ! Podczas obnizania ogranicznika w wielu typach pit taicuchowych
wygodniej jest pochyli¢ przymiar do regulacji wysokosci, ostaniajac ostrze
zeba podczas zaokraglania krawedzi ogranicznika.
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JAK OSTRZYC ZAB TNACY

UWAGA'!

« Ostrzenie pity fancuchowej wymaga jej wasciwego napiecia.

« Strony 26 do 47 zawieraja prawidtowe wskazéwki obstugi i pra widtowe
numery narzedzi obstugi dla kazdego typu pity taricucho wej firmy
OREGON'.

+ Znajdz parametry ostrzenia odpowiednie dla danego typu pity
faricuchowej.

« Jesli nie jeste$ pewien jakiego typu pity uzywasz, zapytaj o to swojego
dealera.

« Sprawdz i wyreguluj wysoko$¢ ogranicznikdw

OSTRZENIE PILNIKIEM OKRAGLYM

© Upewnij sie, ze 1/5 (lub 20%) Srednicy pilnika wystaje ponad

wierzchotek zeba. Uzywaj odpowiedniego prowadnika pilnika ktory

utatwi utrzymanie statej pozycji pilnika w czasie ostrzenia.

* #1/5 lub 20% ponad
wierzchotek zeba

@ Utrzymuj whasciwy kat ostrzenia poprzez ustawienie rysy na prowad-
niku pilnika réwnolegle do prowadnicy.

Kierunek suwu.

Prowadnik
pilnika
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JAK OSTRZYC ZAB TNACY

© Naostrz zeby tnace najpierw po jednej stronie pity faficuchowej.
Ostrzenie nalezy prowadzi¢ od wewnetrznej strony zeba do
zewnetrznej. Po naostrzeniu zebéw z jednej strony,odwréc pilarke i
powtorz operacje.

sehesspe -

strona
wewnetrzna

strona zewnetrzna

-

O Jezeli powierzchnia chromowana na potce zeba tnacego jest
uszkodzona, zab nalezy ostrzy¢ tak dtugo, az uszkodzenie zostanie
zlikwidowane.

y S

@ Utrzymuj jednakowa dugos¢ potek zebow tnacych.

@ skontroluj ograniczniki gebokosci. Jesli nalezy ich pozycje jeszcze raz
ustawic, kieru;j sie instrukcjami na str. 16 17.

UWAGA: W trakcie ostrzenia nie wolno spitowywac¢ lub zmienia¢ ksztattu
wystepow antyodbiciowych na ogniwach taczacych i prowadzacych..
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JAK ZAMONTOWAC NOWE OGNIWO

UWAGA! Do naprawy pity fancuchowej uzywaj wytacznie orginalnych czesci
firmy OREGON®, odpowiednich dla danej podziatki i typu pity.
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@ Wymontuj nity i czesci, ktre maja by¢ wymienione wg opisu podanego
na stronie 22-23. Nigdy nie sktadaj z powrotem pity fancuchowej ze
starych ogniw faczacych - zawsze uzywaj nowych ogniw taczacych.

D Jesli niezbedne, spituj dolna czes¢ nowych ogniw tak aby wysokos¢ byta
taka sama jak pozostatych czesci w pile. Przy wymianie zeba tnacego
nalezy spitowac pdtke tnacg do dtugosci takiej, jak pozostate zeby w
naprawianej pile. Nie wolno pitowac wierzchotkéw i zmieniac ksztattu
wystepow antyodbiciowych na ogniwach taczacych i prowadzacych.

O Utz ogniwo faczace z nitami
na ptaskiej zewnetrznej powierzchni
kowadetka. Upewnij sie czy nity sa
dobrze ustawione.
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JAK ZAMONTOWAC NOWE OGNIWO

O Natoz ogniwa naprawianej pity faricuchowe
na nity ogniwa faczacego lezacego na
kowadetku
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O Natoz ogniwo taczace na nity naprawianego
ogniwa tak, aby znak fabryczny lub napis
"LUBRILINK™” znajdowaty sie na zewnatrz,
a wyttoczone wgtebienie od strony ogniwa
prowadzacego. Ogniwa taczace z wystepem
antyodbiciowym zamontuj we wiasciwym
kierunku, wgtebieniem do ogniwa
prowadzacego

(6 Upewnij sig, ze zatozone ogniwa znajduja sie w prawidtowym potozeniu,
kolejnosci i kierunku. Pordwnaj rysunki na stronie 2 i 3. Jedli nie jeste$
pewien swych umiejetnosci, zwrd¢ sie do swojego dealera

(7] Uformuj teb nita uzywajac zagtawiacza firmy OREGON®. Stosuj ins-
trukcje zataczone do zagtawiacza.

OSTRZEZENIE
teb nita musi doktadnie przylegac do powierzchni ogniwa i powinien mie¢
odpowiednia wielko$¢, a jednoczesnie pozwala¢ na swobodne poruszanie
ogniwami. Szybkie zuzycie materiatu powodujace rozpadniecie sie fancucha
i rany wiasne uzytkownika moga powstac kiedy tebki nitéw s albo za
ciasno albo za luzno zamontowane.

UWAGA! Nowy teb nita moze byc mniejszy i mie¢ nieco inny ksztatt niz
wykonane fabrycznie
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JAK WYMONTOWAC ZNISZCZONE NITY

UWAGA ! Do wymiany zniszczonych nitdw zawsze natéz
wyposazenie ochroniajace rece i twarz.

(1] Wybierz wiasciwy rozmiar wgtebienia na
kowadetku, oznaczonego tym samym
numerem co ogniwo prowadzace pity
taricuchowej (patrz opis oznaczen ogniw

prowadzacych na nastepnej stronie) ﬂ""

Pita tahcuchowa

(2] Ogniwo pity taicuchowej, ktdre ma zostac
roztaczone umies¢ w odpowiednim rowku
kowadetka i utéz pite tak, aby dalsze
ogniwo faczace weszto doktadnie w rowek
(ogniwo prowadzace opiera sie na obu
krawedziach rowka).

© Ustaw glowke nita dokladnie pod
przebijakiem. Naci$nij dzwignie praskialbo
uderz mtotkiem w przebijak. Czynnosci tej
nie wkonuj z nadmierna sita.

UWAGA ! Jezeli pite tancuchowa roztacza sie na zebie tnacym, nalezy
upewnic sie czy zab lezy strong wypukta do gory.
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JAK WYMONTOWAC ZNISZCZONE NITY (C.D.)

WYJECIE NITA Z PEKNIETEGO OGNIWA

(1] Wymontowujac pekniete ogniwa, potéz dwa pekniete ogniwa w ich
oryginalnej pozycji (przed peknieciem) i naprez tafcuch w
regulowanym kowadetku.
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A Zobacz punkty 1-3 z rozdzialu ...Jak wymontowac zniszczone nity ...
na poprzednich stronach.

Wykaz oznaczen ogniw prowadzacych

Podziatka 1/4 .325 90/91 3/8 .04 3/4 18H

Oznaczenie 25 | 95 [ 90 | 72 | 16 | 11 18

ogniwa 20 | 91 | 73 | 26
prowadzacego 21 75 | 27
22 58

59
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POSTEPOWANIE Z NOWA PILA Lt ANCUCHOWA

Zywotno$¢ pity farcuchowej moze zosta¢ znacznie wydtuzona przez
wykonanie kilku prostych cznnosci przed jej uzyciem.

@ Nanoc przed uzyciem wiéz pite do oleju
aby pozwoli¢ przeniknac olejowi do
wszystkich jej czesci.
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@ Nie zaktadaj nowej pity fancuchowej na zuzyta zebatke napedowa.
Wymieniaj zebatke napedowa po zuzyciu trzech pit fancuchowych.

O

=|

O Przed rozpoczeciem pracy nowg pifa fancuchowa uruchom pilarke na
kilka minut bez obciazenia, aby doprowadzi¢ olej do uktadu tnacego.

O Podczas pracy czesto sprawdzaj napiecie pily i reguluj je w miare potr-
zeby po wystudzeniu uktadu tnacego.

(5 Wykonaj kilka prébnych rzazéw w cienkim drewnie, polewajac doda-
tkowo prowadnice olejem do smarowania ukfadu tnacego. Podczas
ciecia nie naciskaj pilarki.
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RODZAJE PIKTOGRAMOW STOSOWANE W INSTRUKCJI

W instrukgji stosowane sg cztery rodzaje piktogramoéw oznaczajacych duze
grupy uzytkownikdéw pit faficuchowych. Na stronach 27 do 44 piktogramy
te wskazuja grupy uzytkownikéw, dla ktérych przeznaczony jest dany typ

pity.
PILA tANCUCHOWA DO UZYTKU PROFESJONALNEGO

y - do drewna wielkowymiarowego
- do drewna stosowego

- dla strazy pozarnych

PILA L ANCUCHOWA DO UZYTKU ZAWODOWEGO

3 - pielegnacji drzew
i\* « sadownictwa
+ Dla pracownikéw uzytecznych i budowlanych

« chirurgii drzew

« prac porzadkowych w gospodarstwach
chtopskich

« w budownictwie, pielegnacji mtodnikéw

« przy pozyskaniu drewna opatowego

PItA tANCUCHOWA DO PRAC PRZYDOMOWYCH

- do prac na dziatce
« przygotowania drewna kominkowego
- do prac na campingach

« dla mysliwych

PILA DO HARVESTEOW

« przeznaczona dla maszyn do pozyskania
drewna

« Nie uzywaj czesci sktadowych pit typu havester
do pit recznych.

UWAGA! tancuchy pit typu harvester sa wyszczegélnione w tej
instrukgji jako odnosnik. W celu uzyskania dalszych informacji o innych
produktach tego typu poradz sie przewodnika OREGON" Harvester
Application dane techniczne.
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-1‘.‘-1‘%3 MICRO CHISEL® 1/4"

OREGON’ MICRO CHISEL

© Urzadzenie o Przekréj
% wihasnosciach
% antyodbiciowych
>
(&)
c
5 ® /
o
o
TYP PILY
25AP .050" (1.3mm)

WETEE

OSTRZENIE
1] WYSOKOS’C OGRANICZNIKA @ KAT OSTRZENIA
GLEBOKOSCI AN
60‘\
© KAT ZAOSTRZENIA @ KAT POCHYLENIA
PILNIKA
:
A== :Q;f" """""" i
30° L\J 10°
NARZEDZIA DO OSTRZENIA
Nr.
70504 5/32" (4.0mm) Pilnik okragty
16265 5/32" (4.0mm) Prowadnik pilnika
27530 .025" (0.64mm) Szablon do ogranicznikéw
12211 Pilnik ptaski
90405 Zestaw do ostrzenia

Pita fanicuchowa MICRO CHISEL 1/4" zalecana jest dla pilarek z
silnikiem o pojemnosci do 38cc i prowadnicy do 16” (41 cm)




Micro CHISEL® 325" "3@

OREGON’ MICRO CHISEL

Urzadzenieo | Przekroj ]
wiasnosciach %
antyodbiciowych %
)
(6]
C
® !/ :
S
o
TYP PItY
20BPX .050" (1.3mm)
21BPX .058" (1.5mm)

ﬁm‘ 228PX 063" (1.6mm)
WETEE]

OSTRZENIE

@ WYSOKOSC OGRANICZNIKA @ KAT OSTRZENIA

GLEBOKOSCI AN
60"\
© KAT ZAOSTRZENIA @ KAT POCHYLENIA
PILNIKA
AS D
0 4| 1of°
NARZEDZIA DO OSTRZENIA
Nr.
70503 3/16" (4.8mm) Pilnik okragly
18228 3/16" (4.8mm) Prowadnik pilnika
27530 .025" (0.64mm) Szablon do ogranicznikéw
12211 Pilnik ptaski
90407 Zestaw do ostrzenia

Pita tancuchowa MICRO CHISEL .325 zalecana jest dla pilarek z
silnikiem o pojemnosci do 58cci prowadnicy do 20” (50 cm)




|
{hga SupPER 20 .325"

Pita tancuchowa

OREGON" CHISEL

Urzadzenieo | Przekroj
wiasnosciach
antyodbi-
ciowych
TYP PILY
20LPX .050" (1.3mm)
21LPX .058" (1.5mm)
WHESS frr e 22LPX 063" (1.6mm)
Lubrilive IVIBET: TN Lubri Lin)
OSTRZENIE
(1} WYSOKOS‘C OGRANICZNIKA @ KAT OSTRZENIA
GLEBOKOSCI AN
60"\
© KAT ZAOSTRZENIA @ KAT POCHYLENIA
PILNIKA
:
A= N g
50 /| 10°
NARZEDZIA DO OSTRZENIA
Nr.
70503 3/16" (4.8mm) Pilnik okragly
18228 3/16" (4.8mm) Prowadnik pilnika
27530 .025" (0.64mm) Szablon do ogranicznikéw
12211 Pilnik ptaski
90407 Zestaw do ostrzenia

Pita tancuchowa zalecana dla pilarek z silnikiem o pojemnosci
do 58cc i prowadnicy do 20” (50 cm)



Low PROFILE 3/8" ﬂ'-}a

OREGON' SEMI CHISEL

Urzadzenieo | Przekroj
wiasnosciach
antyodbi-
ciowych

D

[¢

050" (1.3mm]

TYP PILY
QTVXL

(RS (58 (S 2722

OSTRZENIE

@ WYSOKOSC OGRANICZNIKA @ KAT OSTRZENIA

GLEBOKOSCI I~
60"\
© KAT ZAOSTRZENIA @ KAT POCHYLENIA
PILNIKA

NARZEDZIA DO OSTRZENIA
N [ o ]
70504 4,0mm Pilnik okragly
16265 4.0mm Prowadnik pilnika
27530 .025" (0.64mm) Szablon do ogranicznikéw
12211 Pilnik ptaski
90405 Zestaw do ostrzenia

Pita fancuchowa zalecana dla pilarek z silnikiem o pojemnosci do
58cc i prowadnicy do 20” (50 cm)
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=
#’-15@ Micro-LiTe™ .325"
Sy

OREGON’ MICRO CHISEL

g Urzadzenieo | Przekroj
o wiasnosciach

< )

[3) antyodbi-

8 ciowych

C

S

< 2% (
=

TYP PIkY
95VPX 050" (1.3mm]

| R it
| (RO 8722

OSTRZENIE
(1] WYSOKOS’C OGRANICZNIKA @ KAT OSTRZENIA
GLEBOKOSCI AN
60‘\
© KAT ZAOSTRZENIA @ KAT POCHYLENIA
PILNIKA
A=S NS
30° // i 1()?-°
NARZEDZIA DO OSTRZENIA
Nr.
70503 3/16" (4.8mm) Pilnik okragty
18228 3/16" (4.8mm) Prowadnik pilnika
27530 .025" (0.64mm) Szablon do ogranicznikéw
12211 Pilnik pfaski
90407 Zestaw do ostrzenia

Pita fancuchowa zalecana dla pilarek z silnikiem o pojemnosci do
45cc i prowadnicy do 18" (45 cm)




OREGON' CHISEL

Urzadzenieo | Przekroj
wiasnosciach

antyodbi-

ciowych !ﬁ
TYP PILY
M21LPX .058" (1.5mm)
M22LPX 063" (1.6mm)

OSTRZENIE

@ WYSOKOSC OGRANICZNIKA @ KAT OSTRZENIA

GLEBOKOSCI AN
60‘\
© KAT ZAOSTRZENIA @ KAT POCHYLENIA
PILNIKA
:
vl
250 /! 10°
NARZEDZIA DO OSTRZENIA
Nr.
70503 3/16" (4.8mm) Pilnik okragty
18228 3/16" (4.8mm) Prowadnik pilnika
27530 .025" (0.64mm) Szablon do ogranicznikéw
12211 Pilnik pfaski
90407 Zestaw do ostrzenia

Pita fancuchowa zalecana dla pilarek z silnikiem o pojemnosci do
58cc i prowadnicy do 20” (50 cm)
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OREGON" CHISEL

] Urzadzenieo | Przekroj
= wiasnosciach
2 antyodbi- !ﬁ
[3) ciowych
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TYP PIEY
M73LPX .058" (1.5mm)
M75LPX .063" (1.6mm)

ess@

OSTRZENIE

@ WYSOKOSC OGRANICZNIKA @ KAT OSTRZENIA

GLEBOKOSCI AN
60"\
© KAT ZAOSTRZENIA @ KAT POCHYLENIA
PILNIKA
:
vl
250 /! 10°
NARZEDZIA DO OSTRZENIA
Nr.
70502 7/32" (5.5mm| Pilnik okragly
13252 7/32" (5.5mm) Prowadnik pilnika
27530 .025" (0.64mm) Szablon do ogranicznikéw
12211 Pilnik pfaski
90404 Zestaw do ostrzenia

tancuch ten jest przeznaczony do pracy w skrajnie trudnych
warunkach. Pozostaje ostry trzykrotnie dtuzej niz zwykty taricuch.
Przeznaczony dla pilarek o pojemnosci do 98cc i dtugosci
prowadnicy do 36"




OREGON' SEMI CHISEL

Urzadzenieo | Przekroj
wiasnosciach

antyodbi-

ciowych

Tylko dla DPX ? R
TYP PItY
72DX, DPX .050" (1.3mm)
73DX, DPX .058" (1.5mm)
75DX, DPX 063" (1.6mm)

OSTRZENIE

@ WYSOKOSC OGRANICZNIKA @ KAT OSTRZENIA
GLEBOKOSCI

™

© KAT ZAOSTRZENIA @ KAT POCHYLENIA
PILNIKA
5
NARZEDZIA DO OSTRZENIA
N, [ o ]
70502 7/32" (5.5mm| Pilnik okragty
13252 7/32" (5.5mm) Prowadnik pilnika
27530 .025" (0.64mm) Szablon do ogranicznikéw
12211 Pilnik pfaski
90404 Zestaw do ostrzenia

Pita tancuchowa zalecana dla pilarek z silnikiem o pojemnosci
do 98cc i prowadnicy do 36" (91 cm)
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ﬂ}ga SupPER GUARD® 3/8"

Pita tancuchowa

OREGON' CHISEL

Urzadzenieo | Przekroj

wilasnosciach
antyodbi- A
ciowych ?

TYP PItY

721X 050" (1.3mm)
731X 058" (1.5mm)
756X 063" (1.6mm)]

ey [ViC:Ban

OSTRZENIE

@ WYSOKOSC OGRANICZNIKA @ KAT OSTRZENIA

GLEBOKOSCI

™

© KAT ZAOSTRZENIA @ KAT POCHYLENIA

PILNIKA

7 f
250 /! 10°
NARZEDZIA DO OSTRZENIA

Nr.
70502 7/32" (5.5mm| Pilnik okragty
13252 7/32" (5.5mm) Prowadnik pilnika
27530 .025" (0.64mm) Szablon do ogranicznikéw
12211 Pilnik pfaski
90404 Zestaw do ostrzenia

Pita tancuchowa zalecana dla pilarek z silnikiem o pojemnosdi
do 98cc i prowadnicy do 36" (91 cm)




OREGON' CHISEL

Urzadzenieo | Przekroj
wiasnosciach
antyodbi- A
ciowych ?

TYP PItY
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721PX .050" (1.3mm)

731PX 058" (1.5mm)

75LPX 063" (1.6mm)
oy [

OSTRZENIE

@ WYSOKOSC OGRANICZNIKA @ KAT OSTRZENIA

GLEBOKOSCI I~
60"\

© KAT ZAOSTRZENIA @ KAT POCHYLENIA
PILNIKA
:
vl
250 /! 10°
NARZEDZIA DO OSTRZENIA

Nr.
70502 7/32" (5.5mm| Pilnik okragty
13252 7/32" (5.5mm) Prowadnik pilnika
27530 .025" (0.64mm) Szablon do ogranicznikéw
12211 Pilnik pfaski
90404 Zestaw do ostrzenia

Pita tancuchowa na tej stronie jest zalecana dla pilarek z silnikiem o
pojemnosci do 98cc i prowadnicy do 36” (91cm).




ﬁ}ég RipPING CHAIN 3/8"

Pita tancuchowa

OREGON' SEMI CHISEL

Przekrdj

?!ii

Tvpeiy | cumicommmomoncico |
72RD 050" (1.3mm)
73RD 058" (1.5mm]
758D 063" (1.6mm)

OSTRZENIE
@ WYSOKOSC OGRANICZNIKA @ KAT OSTRZENIA
GLEBOKOSCI ~
60‘\
© KAT ZAOSTRZENIA @ KAT POCHYLENIA
PILNIKA
/ i ----------- f-
S °
- 0150 10
NARZEDZIA DO OSTRZENIA
Nr.
70502 7/32" (5.5mm| Pilnik okragty
13252 7/32" (5.5mm) Prowadnik pilnika
27530 .025" (0.64mm) Szablon do ogranicznikéw
12211 Pilnik pfaski
90404 Zestaw do ostrzenia

Pita tancuchowa zalecana do ciecia drewna wzdtuz wtékien. Nie
nalezy jej stosowac do innych prac.
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OREGON" CHAMFER CHISEL

Przekrdj
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TYP PIY

91k 050" (1.3mm|

OSTRZENIE

@ WYSOKOSC OGRANICZNIKA @ KAT OSTRZENIA

GLEBOKOSCI ~
60‘\
© KAT ZAOSTRZENIA @ KAT POCHYLENIA
PILNIKA

NARZEDZIA DO OSTRZENIA
Nr. " oms
70504 5/32" (4.0mm| Pilnik okragty
16265 5/32" (4.0mm) Prowadnik pilnika
27530 .025" (0.64mm) Szablon do ogranicznikéw
12211 Pilnik pfaski
90405 Zestaw do ostrzenia

Pita tancuchowa zalecana do ciecia drewna wzdtuz wtékien. Nie
nalezy jej stosowac do innych prac.




#}EQ Micro-LiTE™ 90
-

OREGON’ MICRO-LITEE

Urzadzenieo | Przekroj
wiasnosciach
antyodbi-
ciowych

=

TYP PItY
905G 043" (1.1mm|

sy | (RS
S [T | [ @EYEE

OSTRZENIE

Pita tancuchowa

(1] WYSOKOS‘C OGRANICZNIKA @ KAT OSTRZENIA
GLEBOKOSCI
Y /\
ET
* G
HEEL DOWN
© KAT ZAOSTRZENIA @ KAT POCHYLENIA

PILNIKA

NARZEDZIA DO OSTRZENIA
N, [ o ]
70511 4.5mm Pilnik okragty
29192 4.5mm Prowadnik pilnika
27530 .025" (0.65mm) Szablon do ogranicznikéw
12211 Pilnik pfaski
90403 Zestaw do ostrzenia

Pita fanncuchowa na tej stronie jest zalecana dla pilarek z silnikiem
o pojemnosci do 40cc i prowadnicy do elektrycznych pilarek 16
... (41cm) oraz do pilarek benzynowych 14” (35 cm).




Low PROFILE 3/8" ;I,%

OREGON" CHAMFER CHISEL

Urzadzenieo | Przekroj
wiasnosciach
antyodbi- ﬁ
ciowych
TYP PILY
Q1VX .050" (1.3mm)

Lubri(f I VIBELILYY Lubri Ll _chds=]

OSTRZENIE

@ WYSOKOSC OGRANICZNIKA ~ @ KAT OSTRZENIA

GLEBOKOSCI I~
60"\

© KAT ZAOSTRZENIA @ KAT POCHYLENIA
PILNIKA

NARZEDZIA DO OSTRZENIA
Nr. [ oms ]
70504 5/32" (4.0mm) Pilnik okragly
16265 5/32" (4.0mm) Prowadnik pilnika
27530 .025" (0.64mm) Szablon do ogranicznikéw
12211 Pilnik pfaski
90405 Zestaw do ostrzenia

Pita tancuchowa zalecana dla pilarek z silnikiem o pojemnosci
do 41cc i prowadnicy do 16” (41 cm)
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{ng XTRA GUARD® 3/8"

OREGON" CHAMFER CHISEL

Urzadzenieo | Przekroj
wiasnosciach
antyodbi-
ciowych

=

TYP PIkY
91VG 050" (1.3mm]

Pita tancuchowa

Pita 0 zmniejszonym odbiciu

Lubri(f I VIBELILYY Lubri Ll _chds=]

OSTRZENIE

@ WYSOKOSC OGRANICZNIKA @ KAT OSTRZENIA

GLEBOKOSCI ~
60‘\

© KAT ZAOSTRZENIA @ KAT POCHYLENIA
PILNIKA

NARZEDZIA DO OSTRZENIA
Nr. " oms
70504 5/32" (4.0mm| Pilnik okragty
16265 5/32" (4.0mm) Prowadnik pilnika
27530 .025" (0.64mm) Szablon do ogranicznikéw
12211 Pilnik pfaski
90405 Zestaw do ostrzenia

Pita tancuchowa zalecana dla pilarek z silnikiem o pojemnosci
do 41cc i prowadnicy do 16” (41 cm)




MICRO-CHISEL® .404" *-""}%

OREGON" MICRO CHISEL

Przekrdj

TYP PItY

26 058" (1.3mm]
27, 27P 063" (1.5mm|
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OSTRZENIE

@ WYSOKOSC OGRANICZNIKA @ KAT OSTRZENIA

GLEBOKOSCI ~
60‘\
© KAT ZAOSTRZENIA @ KAT POCHYLENIA
PILNIKA
[Pt D
SN Y A i
350 4| 10°
NARZEDZIA DO OSTRZENIA
Nr.
70502 7/32" (5.5mm| Pilnik okragty
13252 7/32" (5.5mm) Prowadnik pilnika
107488 .030" (0.75mm) Szablon do ogranicznikéw
12211 Pilnik ptaski
90406 Zestaw do ostrzenia

Pita tancuchowa zalecana dla pilarek z silnikiem o pojemnosci
do 66¢c i prowadnicy do 20” (50 cm)
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TYP PILY
7R 063" (1.6mm)

OSTRZENIE

@ WYSOKOSC OGRANICZNIKA @ KAT OSTRZENIA

GLEBOKOSCI ~
50"\
© KAT ZAOSTRZENIA @ KAT POCHYLENIA
PILNIKA
I/ i ----------- f-
S °
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NARZEDZIA DO OSTRZENIA
Nr.
70502 7/32" (5.5mm| Pilnik okragty
13252 7/32" (5.5mm) Prowadnik pilnika
107488 .030" (0.75mm) Szablon do ogranicznikéw
12211 Pilnik pfaski
90406 Zestaw do ostrzenia

Pita tancuchowa zalecana do ciecia drewna wzdtuz wtékien. Nie
nalezy jej stosowac do innych prac.
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OREGON" MICRO CHISEL

Przekrdj

TYP PIY

Q5R (Micro-Lite™) .050" (1.3mm)
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OSTRZENIE
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@ WYSOKOSC OGRANICZNIKA @ KAT OSTRZENIA

GLEBOKOSCI ~
: 50°

HEEL DOWN a\
© KAT ZAOSTRZENIA @ KAT POCHYLENIA

PILNIKA

NARZEDZIA DO OSTRZENIA
N, . o ]
70503 3/16" (4.8mm) Pilnik okragty
18228 3/16" (4.8mm) Prowadnik pilnika
107488 .030" (0.75mm) Szablon do ogranicznikéw
12211 Pilnik pfaski
90408 Zestaw do ostrzenia

Pita tancuchowa zalecana do ciecia drewna wzdtuz witdkien.
Nie nalezy jej stosowa¢ do innych prac.Wysoko$¢ ogranicznika
gtebokosci 030" ustalona jest tak aby zmaksymalizowad

osiagniecia pracy.
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Urzadzenieo | Przekroj
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TYP PItY
59AC .063" (1.6mm)

OSTRZENIE

@ WYSOKOSC OGRANICZNIKA @ KAT OSTRZENIA

GLEBOKOSCI ~
60‘\
© KAT ZAOSTRZENIA @ KAT POCHYLENIA
PILNIKA
[Pt D
SN Y A i
350 4| 10°
NARZEDZIA DO OSTRZENIA
Nr.
70502 7/32" (5.5mm| Pilnik okragty
13252 7/32" (5.5mm) Prowadnik pilnika
107488 .030" (0.64mm) Szablon do ogranicznikéw
12211 Pilnik pfaski
90406 Zestaw do ostrzenia

Pita tancuchowa zalecana dla pilarek z silnikiem o pojemnosci
do 65cc i prowadnicy od 20” (50 cm)




SUPER GUARD® .404" "‘"}a

OREGON' CHISEL

Urzadzenieo | Przekrdj ©
wiasnosciach =
antyodbi- y 2
ciowych g
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TYP PItY
58l .058" (1.5mm)
591 .063" (1.6mm)

gy [T @ETEER

OSTRZENIE

@ WYSOKOSC OGRANICZNIKA @ KAT OSTRZENIA

GLEBOKOSCI AN
60‘\
© KAT ZAOSTRZENIA @ KAT POCHYLENIA
PILNIKA
:
:,/ 3 :& """""" F
250 L 10°
NARZEDZIA DO OSTRZENIA
Nr.
70502 7/32" (5.5mm| Pilnik okragty
13252 7/32" (5.5mm) Prowadnik pilnika
27530 .025" (0.64mm) Szablon do ogranicznikéw
12211 Pilnik pfaski
90404 Zestaw do ostrzenia

Pita tancuchowa zalecana dla pilarek z silnikiem o pojemnosci
do 65cc i prowadnicy od 20” (50 cm)
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TYP PILY
11H 122" (3.0mm)|

Harvester, nie stosowana w pilarkach

OSTRZENIE

@ WYSOKOSC OGRANICZNIKA @ KAT OSTRZENIA

GLEBOKOSCI ~
50‘\
© KAT ZAOSTRZENIA O KAT POCHYLENIA
PILNIKA

NARZEDZIA DO OSTRZENIA
Nr. " oms ]
90410 5/16" (7.9mm| Pilnik okragly
107617 5/16" (7.9mm) prowadnik pilnika
107529 .070" (1.7mm) Szablon do ogranicznikéw
12211 Pilnik pfaski

Pita tancuchowa typu 11H jest przeznaczona wytacznie dla
maszyn scinkowych i harvesteréw.




HARVESTER CHAIN b

OREGON" MICRO CHISEL

Przekroj ®©
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TYP PILY
Harvester, nie stosowana w 16H -063: (1.6mm)
pilarkach 18HX 080" (2.0mm|
Lubrilelljj Lubri L)
OSTRZENIE

@ WYSOKOSC OGRANICZNIKA @ KAT OSTRZENIA

GLEBOKOSCI ~
60‘\
© KAT ZAOSTRZENIA @ KAT POCHYLENIA
PILNIKA
[ AA Q\
SN Y A i
350 4| 10°
NARZEDZIA DO OSTRZENIA
Nr.
70502 7/32" (5.5mm| Pilnik okragty
13252 7/32" (5.5mm) Prowadnik pilnika
39275 .050" (1.25mm) Szablon do ogranicznikéw
12211 Pilnik pfaski

OSTRZEZENIE

Pita tancuchowa przeznaczona WYLACZNIE dla maszyn
scinkowych i procesoréw. Ograniczniki gtebokosci sa obnizone
bardziej niz w pilarkach, w zwigzku z czym wystepuje zwiekszona
tendencja do powstawania odbicia. Nie stosowac w pilarkach.




ﬁ}%’ Pita tancuchowa
o

USUWANIE USTEREK PIt tANCUCHOWYCH

Najwiecej probleméw w eksploatacji pit fancuchowych powodujg cztery
czynniki: Niewtasciwe napiecie pity, niewlasciwe ostrzenie, brak smarowania
i ciecie innego materiatu niz drzewo. Ponizej przedstawione zostaty objawy
wskazujace na wadliwg obstuge i sposdb ich usuwania.
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Przyjrzyj sie wygladowi zeba tnacego i poréwnaj go z ponizszymi 12

rysunkami oraz rysunkami na stronie 46

WRE

Lekkie starcie potki tnacej.  Silne starcie na boku Starcie albo uszkodzenie
Naprawa: patrz pkt A potki tnacej. gornej czesci potki tnacej
Naprawa: patrz pkt A. lub wierzchotka zeba.

Naprawa: patrz pkt A.

4 5 6
/\\WL)§ \//;mr i -

Zbyt duzy kat zaostrzenia. Za maty kat zaostrzenia ~ Za duzy kat czotowy.

Naprawa: patrz pkt B. Naprawa: patrz pkt B Naprawa: patrz pkt C
7 8 9
y g :
Za maty kat ostrza. Za duze podciecie Boczna krawedz potki
Naprawa: patrz pkt D. bocznej krawedzi potki tnacej pochylona do tytu.
tnacej Naprawa:patrz Naprawa: patrz pkt D

pkt C




Pita tancuchowa d@ -

USUWANIE USTEREK Pt tANCUCHOWYCH (C.D.)
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Za niski ogranicznik Za wysoki ogranicznik Prostokatny ksztatt g
gtebokosci. gtebokosci. ogranicznika gtebokosci.  [al
Naprawa: patrz pkt E Naprawa: patrz pkt F Naprawa: patrz pkt G

Sposoby naprawy:
A. Spituj zab tnacy, az uszkodzenia zostang usuniete.(rys.1, 2, 3)

B. Przeostrz zeby tnace pod katem wtasciwym dla danego typu
pity tancuchowej. Zwracaj uwage na prowadzenie pilnika
pod witasciwym katem do osi prowadnicy. (rys. 4, 5)

C. Pilnik ma za matg $rednice lub jest prowadzony zbyt nisko.
Przeostrz zeby tnace uzywajac pilnika o wiasciwej grubosci,
stosujgc whasciwy prowadnik pilnika (rys. 6 i 8)

D. Pilnik jest za gruby lub prowadzony za wysoko. Przeostrz zeby
tnace wiasciwym pilnikiem zwracajac uwage na prawidtowe
utozenie pilnika. Uzywaj odpowiedniego prowadnika pilnika
(rys.71i9)

E. W wiekszosci wypadkéw ogranicznik gtebokosci jest zbyt
niski w zwigzku z czym zab tnacy nie daje sie spitowac do
wiasciwej wysokooci.Wymien pite tancuchowa na nowa

F. Obniz ograniczniki gtebokosci do wiasciwej wysokosci

G. Przy pomocy pilnika przywré¢ ogranicznikowi jego poprzedni

ksztatt

UWAGA ! Przed przystapieniem do naprawy zapoznaj sie z
zasadami prawidtowego ostrzenia na stronach 18 - 19
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USUWANIE USTEREK PILY tANCUCHOWEJ (C.D.)
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Nadmierny nacisk na Pekniecie pod tylnym Ogniwo taczace peka na
zab tnacy i przeciwlegte nitem ogniwa tnacego Srodku.

ogniwo tnace. i ogniwa taczacego. Naprawa: patrz |.
Naprawa: zobacz H Naprawa: zobacz H

16

Spodnia krawedz ogniwa tnacego i przeciwlegtego ogniwa faczacego zuzywa sie
nadmiernie (ukosnie). Naprawa: patrz J

SPOSO:B NAPRAWY

H. Wymien zuzyty albo pekniety zab tnacy i (albo) ogniwo
faczace.
UWAGA! Dla unikniecia dalszego, nadmiernego zuzycia
moga okaza¢ sie skuteczne ponizsze zalecenia (1)Przeostrz
zeby tnace zachowujac wiasciwe katy.(2)Zwieksz sma-
rowanie uktadu tnacego.(3)Zmniejsz wielkos¢ szcze-
liny wrebowej (czasami konieczne bedzie zmiana pity
fancuchowej). (4)Nie uzywaj tepej pity tancuchowej.(5)Nie
tnij silnie przemarznietego drewna.(6)Utrzymuj pite w stanie
naostrzonym. (7)Zawsze utrzymuj wiasciwe napiecie pity
faricuchowej.(rysunek 13 i 14)

I.  UWAGA! Tego rodzaju pekniecia sg zazwyczaj spowodowane
niewtasciwym zamontowaniem ogniwa faczacego. Pekniecie
wystepuje zazwyczaj w ogniwie taczacym naprzeciw ogniwa
zamontowanego fabrycznie. Patrz nr 7 str. 21 (wihasciwy
ksztatt nitow) (rys 15).

J. Przeszlifuj brzegi prowadnicy usuwajac ukosne wyrobienia
biezni.Jezeli zuzycie pity taricuchowej jest niewielkie, wyréw-
naj dolne krawedzie ogniw tnacych ifaczacych. Jezeli zuzycie
jest znaczne - wymien pite faricuchowa.(rysunek 16)



Pita tancuchowa

USUWANIE USTEREK PILY tANCUCHOWEJ (C.D)

17
4

Zuzycie stopek ogniw pro-
wadzacych (réwnomierne).
Naprawa: patrz K

Wkleste zuzycie stopek
ogniw prowadzacych.
Naprawa: patrz K

19

Wyszczerbianie sie lub pekanie
stopek ogniwa prowadzacego.
Naprawa: patrz L

20

®

Wyszczerbianie sie przedniej
lub tylnej krawedzi stopek
ogniwa prowadzacego.
Naprawa: patrz M

——
/
/

Stopka ogniwa
prowadzacego jest
pogieta.

Naprawa: patrz N

22
/\

~
¢ /
!

Zuzyte krawedzie przednie
stopek ogniwa

prowadzacego.
Naprawa: patrz O

23

Naprawa: patrz P

Boczne ptaszczyzny stopki
zuzyte i zaokraglone albo
zwezajace sie do dotu.

Sposéb naprawy

K. Sprawdz prowadnice.(Rowek prowadnicy lub koricowka sa nadmiernie
zuzyte) Sprawdz zebatke lub kotko ptywajace (nadmierne zuzycie kotka

powoduje Scieranie sie dolnej czesci stopek

ogniwa prowadzacego).

Wymien prowadnice lub zebatke albo obie te czesci. Uformuj stopke
ogniwa prowadzacego tak, jak to pokazano na stronie 45. Jesli nie jest
to mozliwe. wymien pite faricuchowa.(rysunek 17 18)

L. Ureguluj napiecie pity fancuchowej, aby nie dopuszcza¢ do
przeskakiwiania ogniw pity fancuchowej przez zeby zebatki.
Wymien ogniwo prowadzace lub cata pite, jesli zbyt wiele ogniw jest

uszkodzonych.(rysunek 19)
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USUWANIE USTEREK PILY tANCUCHOWEJ (C.D.)

Sposéb naprawy c.d

M. Zebatka napedowa jest zuzyta, tracac podziatke - wymien ja.
Wymien pite faricuchowa.Nie dopuszczaj do pracy nowa pita faficuchowa
na starej zebatce i odwrotnie. (rysunek 20, poprzednia strona)

N. Zebatka jest tak znacznie zuzyta, ze stopki ogniwa prowadzacego
stykaja sie z zebatka.Wymien zebatke, sprébuj nada¢ wiasciwy
ksztatt stopkom ogniw prowadzacych (patrz rysunek ponizej).Jedli to
niemozliwe, wymien pite fancuchowa. (rysunek 21, poprzednia strona)
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0. Usun uszkodzenia bocznych krawedzi ogniwa prowadzacego przy
pomocy ptaskiego pilnika.Stopke ogniwa prowadzacego uksztattu;j tak,
jak podano to na rysunku ponizej. Do wykonania zaokraglenia w stopce
ogniwa uzywaj cienkiego pilnika. (rysunek 22, poprzednia strona)

P.  Bieznie prowadnicy rozchodza sie, lub jedna z biezni jest nizsza,
pozwalajac na pochylanie sie pity taicuchowej w czasie pracy.
Wyréwnania biezni moze dokona¢ warsztat serwisowy, lub trzeba
wymieni¢ prowadnice. Wymien pite taicuchowa , jedli jest zbytnio
zuzyta albo, jezeli problemy powtarzajg sie (rysunek 23, poprzednia
strona)

UWAGA ! Sprawdz krawedzie ogniw faczacych (patrz rysunek 16, strona 50) i
bieznie prowadnicy (patrz rysunek 33 strona 62)

KSZTALTOWANIE STOPKI OGNIWA PROWADZACEGO

<
=

Zaostrzony koniec stopki ogniwa prowadzacego usuwa zanieczyszczenia
z rowka prowadnicy. Uszkodzong stopke nalezy uksztattowa¢ wg
pierwotnego ksztattu okragtym pilnikiem.




Pita tancuchowa d‘-}a

USUWANIE USTEREK PILY tANCUCHOWEJ (C.D)

Zaciéniecie ogniw jest spowodowane zbyt matym napieciem pity
taicuchowej lub nadmiernym zuzyciem zebatki. Dokonaj przegladu czeci
pity fancuchowej.

- B

Wyrobienie dolnych czesci ogniw faczacych i tnacych. Naprawa: patrz Q

25

Wyrobienie przedniej krawedzi ogniw tnacych i taczacych. Naprawa: patrz Q

ool

Zuzyte ogniwo taczace w czesci srodkowej. Naprawa: patrz R.

26

Sposdb naprawy

Q. Pita fancuchowa z zacisnietymi ogniwami nie da sie naprawic i trzeba
wymienic ja na nowa. Wyreguluj napiecie pity. Wymier zebatke napedowa
lub kétko ptywajace.(rysunek 24, 25)

R. Wymien zebatke napedowa i pite faricuchowa.Czesto sprawdzaj napiecie
pity i nie dopuszczaj do pracy zuzyta zebatka.
(rysunek 26)
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; ! Pita tancuchowa
o

USUWANIE USTEREK PILY tANCUCHOWEJ (C.D.)

Uszkodzone ogniwa tnace z jednej strony pity faricuchowej. Naprawa: patrz S

28

Nieréwno zaostrzone ogniwa tnace. Naprawa: patrz S

Sposoéb naprawy:

S.  Przeostrz ogniwa tnace aby usunac uszkodzeniai nieprawidtowosci
ostrzenia. Pamietaj o koniecznosci zachowania odpowiednich
katow,dtugosci ogniw tnacych i wysokosci ogranicznikéw gtebokosci.
(rysunek 27, 28).




Prowadnice A

OZNACZENIA PROWADNIC STOSOWANE PRZEZ FIRME
OREGON'.

Wejscie pity tancuchowej
Rowek

Bieznie prowadnicy

Otwor na

Y

S
N

XN

koncowki  koncowki

Otwor

) olejowy
montazowy

Koncowka Wymienna koAcéwka  zebatke koncowki
Z Plat dni i
montazowa Pfat prowadnicy gwiazdkowa Korcowka
slizgowa

powadnicy \
i Las_e.r..ﬁPL% g

nittaczacy otwor smarowniczy

Koncowka
gwiazdkowa

Nity mocujace

NARZEDZIA DO OBStUGI PROWADNICY FIRMY OREGON

— | ——

Klucz kombinowany Pilnik pfaski z uchwytem
Smarownica Skrobak do rowka prowadnicy
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ﬂﬁéa Prowadnice
-

OBSLUGA PROWADNIC FIRMY OREGON (C.D.)

UWAGA:
Informacje wazne dla dealeréw uzaeytkownikéw pilarek i mechanikow
warsztatow serwisowych.
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Aby prawidtowo zamontowa¢ prowadnice nalezy zapoznac sie z instrukcja
obstugi pilarki.

Uwaga: Nie wolno uzywac prowadnicy jako dzwigni do podnoszenia,
obracania, skrecania przedmiotéw. Prowadnica musi by¢ podczas pracy
smarowana olejem.

PODSTAWOWE RODZAJE OBStUGI PROWADNIC

A przed kazdym uzyciem @® Dzienna
W Czesto (co godzine @ Tygodniowa, okresowa
lub przy wlewania paliwa)

2. A@® 3. Am

4. @ Oczysci¢ otwor smarowania koncowki

5. @ Podczas smarowania obracaj
korcowka, az nadmiar smaru przejdzie
przez tozysko. Nie wciskaj do otworu sma-
rowniczego zanieczyszczen




OBSLUGA PROWADNIC FIRMY OREGON' (C.D.)

Otwor
7.0 smarujacy

-
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10. @ Do zewnetrznej czeéci ogniw przycisnij linijke, opierajac jej dolng
czes¢ o prowadnice.Jezeli rowek prowadnic jest prawidtowy, pomiedzy
linijka i prowadnicg pozostaje niewielka szczelina. Nadmiernie wyrobiony
rowek prowadnicy pozwala na wychylanie sie pity tancuchowej i linijka
przylega caly dtugoscia do prowadnicy.Jezeli rowek prowadnicy jest
nadmiernie wyrobiony, wymier prowadnice.

PIt;A PRZECHYLA
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przeswit brak przeswitu
BIEZNIE BIEZNIE
PRAWIDLOWE WADLIWE

11. & Sprawd? czy krawedzie ogniw faczacych i tnacych nie dotykaja do
biezni kocowki. Jezeli ogniwa stykaja sie z bieznia, wymien koncowke.

1/32"(0,8 mm)

>




WYMIANA KONCOWKI PROWADNICY TYPU
POWER MATCH

UWAGA: Wybierz nowg koricdwke typu POWER MATCH z podziatka
odpowiednig dla prowadnicy i pity tancuchowej ktora uzytkujesz.Do kazdej
prowadnicy typu POWER MATCH moze by¢ zamontowana wymienna
koNcowka typu DOUBLE GUARD, o znacznej odpornosici na odbicie.Nie
zmienia to dtugosci pity taicuchowej jakiej uzywasz.

o AEEgNM

1. Zauwaz ze koncéwki typu POWER MATCH s3 z jednej strony oznaczone
symbolem X Wybijanie nita musi nastepowac od tej wiasnie strony.
Wybijanie

nita od strony przeciwnej spowoduje uszkodzenie koricdwki i prowadnicy.
Do roznitowania korcowki z jednym nitem uzywaj wybijaka (nr 35518)

Prowadnice

Strona oznaczona X do gory.

2. Zdemontuj starg koricowke. Oczy$¢ strefe potaczenia koncowki z
prowadnicg

3. Zamontuj nowa koricowke prowadnicy. W6z nit typu POWER MATCH (nr
34726) od strony przeciwnej do oznaczenia X.

Strona oznaczona

Strona oznaczona X do gory.

e X do géry.
0 \

: )

UWAGA: Nit nie bedzie zamocowany prawidtowo i bezpiecznie, jesli nie
bedzie zatozony od strony przeciwnej do oznaczenia X




Prowadnice ql'.;a

KONCOWKITYPU POWER MATCH (C.D.)

4. Prowadnice z zamontowang koncowka i nitem nalezy utozy¢ na
metalowej ptycie lub kowadle i przy pomocy miotka uformowac teb nita.
Nie nalezaey uderza¢ mtotkiem w prowadnice, a jedynie w teb nita. Nitowac
tylko od strony oznaczonej symbolem X. Sprawdz zamocowanie kofcowki
chwytajac jedna reka za koncéwke a druga za prowadnice i sprobuj
poruszy¢ obiema czesciami. Prowadnica i koncéwka powinny tworzyé
jednolity zespot. Jezeli pomiedzy czesciami daje sie wyczuc luz lub stychac
stuki, wzmocnij zamocowanie nita przez kilkakrotne uderzenie mtotkiem.

Strona oznaczona
X do gory.

5. Spituj krawedzie prowadzace koncowki do wysokosci krawedzi

prowadnicy.

5. Nasmaruj nowa koricdwke.Przed smarowaniem oczys¢ otwor smarujacy.
Smar nalezy wciskac przez otwdr do chwili gdy nadmiar smaru ukaze sie na
zebach gwiazdki prowadnicy
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#}EQ Prowadnice
-

WYMIANA KONCOWKITYPU PRO-LITE

UWAGA: Wybierz koncowke gwiazdkowa o podziatce odpowiedniej do
uzywanej prowadnicy i pity taficuchowej.
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O Przewierc wiertlem nity mocujace koncowke. (’

@ Wybij pozostate resztki nitéw uzywajac
zaostrzonego przebijaka, aby nie uszkodzi¢
otworow w koncowce i prowadnicy.

O pPrzy pomocy cienkiego Srubokreta usur
zebatke gwiazdkowa. Oczys¢ strefe mocowania
zebatki

(4] Rozpakuj nowy zestaw naprawczy korcdwki
gwiazdkowej pozostawiajac gwiazdke w
opakowaniu. Ustaw zaokraglong krawedz
opakowania  naprzeciwko  koncowki
prowadnicy. Przesun zestaw naprawczy
besposrednio z opakowania do korcowki prowadnicy.




Prowadnice ﬁa

WYMIANA KONCOWKI TYPU PRO-LITE (GWIAZDKOWE))

© Ustaw otwory do nitowania w gwiazdce
naprzeciw otworéw w prowadnicy. Witéz
nity do otworéw. Poniewaz w uzywanych
prowadnicach boczne blachy koricdwki maja
tendencje do rozchylania sie, scisnij je lekko w
imadle.

Prowadnice

® Doktadnie ztozong prowadnice z koncéwka
utéz na metalowej plycie i uformuj thy nitéw
—

przy pomocy mtotka. Nie uderzajw prowadnice

bo moze to spowodowac zacisniecie korncowki g

w prowadnicy. tby nitéw powinny by¢ \
odpowiednio duze a jednoczesnie pozwalac Q‘

na swobodne obracanie sie gwiazdki w ‘
prowadnicy

@ Nasmaruj nowa koricowke. Oczyé¢ otwor smarowniczy.Smar nalezy
wciska¢ az do chwili pojawienia sie jego nadmiaru na zebach
gwiazdki




ﬂﬁéa Prowadnice
-

USTERKI PROWADNIC
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Najwiecej usterek prowadnic jest spowodowane brakiem smarowania,
niewasciwym napieciem pity tancuchowej wypadkami lub niewtasciwg
technika pracy, przez co ogniwa prowadzace uderzajg w krawedzie

prowadzace prowadnicy.

31

Krawedzie prowadzace sg zuzyte od
srodka. rowek prowadnicy staje sie
zbyt szeroki.Sposob naprawy:

Patrz punkt T

32

Na zewnetrznych stronach scianek
biezni powstaja nieréwnosci.
Sposéb naprawy:

Patrz punkt T

33

Jedna ze $cianek rowka prowadnicy
jest ciensza lub nizsza wskutek
zuzycia. Sposéb naprawy:

Patrz U

34

Krawedzie prowadzace na
koncéwce prowadnicy slizgowej
posiadajg wyszczerbienia i
pekniecia. Sposéb naprawy: Patrz V

35

Krawedzie prowadzace koricowki
slizgowej oddzielaja sie od
materiatu prowadnicy.

Sposdb naprawy: Patrz V.

36

Krawedzie prowadzace na catej
dtugosci prowadnicy oraz wokdl
koncéwki wykazuja niebieskie
przebarwienia.Sposéb naprawy:
PatrzW



Prowadice d‘-}%

USTERKI PROWADNIC

Wyszczerbienia lub nadmierne zuzycie krawedzi prowadzacych prowadnicy
wystepujace w poblizu czesci stellitowanej koncowki slizgowej oraz w
okolicy pofaczenia koncéwki gwiazdkowej z prowadnica. Sposéb naprawy:
Patrz X

38

Rozwarstwienie koncowki prowadnicy gwiazdkowej. Sposéb naprawy:
PatrzY

39

Pekniecie gwiazdki w koricéwce prowadnicy gwiazdkowej. Sposéb naprawy:

PatrzY
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Prowadnice

USTERKI PROWADNIC (C.D.)

SPOSOB NAPRAWY(T-Y)

T. Poszerzanie sie rowka prowadnicy i zuzycie krawedzi prowadzacych jest
zjawiskiem normalnym po pewnym czasie eksploatacji. Przy pomocy
ptaskiego pilnika wyréwnaj krawedzie prowadzace, oraz usun grad na
ich brzegach. Grad pozostajacy na prowadnicy moze pekac i uszkadza¢
bieznie prowadnicy. (rysunek 31i32)

Prowadnice

U. Powodem nieréwnomiernego zuzycia $cianek rowka prowadnicy moze
by¢: (1) boczne $ciaganie pity tancuchowej podczas pracy, patrz
rysunek 23 strona 44.Wymien prowadnice. Jezeli zjawisko powtarza sie,
nalezy wymienic takze pite taicuchowa.(rysunek 33)

V. Wypadek lub niewfasciwa technika pracy moze powodowac
nierbwnomierne obcigzenie poszczegdlnych stron prowadnicy, co
prowadzi do uszkadzania biezni koAcéwek prowadnic slizgowych.
Prowadnice taka mozna naprawi¢ w warsztacie, jedli nie jest zbytnio
uszkodzona i mato zuzyta.(rysunek 34 i 35)

W. Wyszczerbienia, brak smarowania, wypadek lub niewtasciwa
technika pracy powodujgca nacisk ogniw prowadzacych na Scianki
rowka prowadnicy, powoduje powstanie silnego tarcia i niebieskie
przebarwienia prowadnicy. W miejscach przebarwionych “gwattownie
spada twardos¢ i wzrasta zuzycie. Wymien prowadnice.(rysunek 37,
strona 62).

X. Nadmierne zuzycie lub wyszczerbienie w poblizu koricdwki powstaje
zazwyczaj podczas okrzesywania, lecz moze by¢ takze spowodowane
zbyt matym napieciem pity taricuchowejW celu rc réwnomiernego
zuzycia prowadnicy nalezy co pewien czas obracac jg lub wymieniac
koncowke, jedli jest to mozliwe. Jezeli zuzycie jest nadmierne (w
prowadnicach élizgowych i z wymienng koncéwka) wymien
prowadnice. (rysunek 37 poprzednia strona)

Y. Czesto wykonywane ciecia sztyletowe, luzna pita taicuchowa lub
niewlasciwa technika pracy powodujaca wyginanie koricdwki albo
nacisk ogniw prowadzacych na bieznie koncoéwki sa przyczyna jej
pekniec.Jesli to mozliwe wymien koncoéwke lub trzeba wymieni¢ cata
prowadnice. (rysunek 38, poprzednia strona)




Zebatki napedowe ;I,%

ZEBATKI NAPEDOWE-OKRESLENIA,
NARZEDZIA | OBSLUGA

Zebatka z pierécieniem Zebatka stata
ptywajacym
Beben sprzegfa Beben sprzegta

Pierscienn  Wieloklin Ptaszcz
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ptywajacy bebna
W Otwor sprzegta
Ptaszcz bebna sprzegta
NARZEDZIA DO OBSLUGI ZEBATEK
NAPEDOWYCH FIRMY OREGON'
SMAROWNICA

MONTAZ ZEBATEK

Zebatki napedowe moga by¢ montowane w pilarkach posiadajacych
wewnetrzny lub zewnetrzny system montowania zebatki.Przy montazu
zebatek nalezy postepowac zgodnie z instrukcja obstugi opracowana
przez producenta pilarek.Ponizej podano ogéine zasady montazu zebatek.
Instrukcji tej nie wolno stosowac przy montazu zebatki w konkretnej
pilarce.

WEWNETRZNY SYSTEM ZEWNETRZNY SYSTEM
MONTOWANIA ZEBATKI MONTOWANIA ZEBATKI




{hga Zebatki napedowe
.

OBSLUGA ZEBATEK NAPEDOWYCH FIRMY OREGON'

UWAGA
Wazne dla dealeréw, uzytkownikéw pilarek i 0s6b zajmujacych sie obstuga
pilarek
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Zebatka napedowa jest trzecim elementem uktadu tnacego i wymaga
regularnych przegladéw i obstugi, podobnie, jak pita tanficuchowa i
prowadnica. Wadliwa zebatka moze by¢ przyczyng wibracyjnej pracy pity
faricuchowej niszczacej prowadnice i zmniejszajacej zywotno$¢ catego
uktadu tnacego. Uszkodzona zebatka nie moze by¢ naprawiana i musi by¢
wymienionia na nowa Ponizej podano zasady wykonywania przegladéw i
sposoby postepowania.?

GtOWNE RODZJE PRZEGLADOW ZEBATEK NAPEDOWICH
A Przed kazdorazowym uzyciem. | @ Dzienne.

B Czeste (co godzine lub @ Tygodniowe Okresowe.

przy wlewaniu paliwa).

A
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Zebatki napedowe ﬂ,@

RODZAJE PRZEGLADOW ZEBATEK NAPEDOWYCH (C.D.)

5. Al Napiecie pity faicuchowej jest szczegolnie wazne przy pracy z
prowadnicg w pozycji poziomej.Luzna pita taicuchowa zedlizguje sie z
prowadnicy i pracuje ponizej jej ptaszczyzny.
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UWAGA Jezeli pilarka wyposazona jest w hamulec bezpieczeristwa, sprawdz
jego dziatanie zgodnie z instrukcjg obstugi pilarki.Upewnij sie, ze tasma
hamulca nie jest zacisnieta na pfaszczu bebna w pozycji zwolnionej.Zbyt
ciasno wyregulowana taSma moze spowodowac uszkodzenie zebatki.

6. ® Dokladnie oczys¢ powierzchnie wieloklinu, aby zebatka ptywajaca
mogta swobodnie przesuwac sie po nim

7. & Nie wolno kompletowa¢ nowego bebna sprzegta z zuzytym
fariuchem lub odwrotnie. Stosowac¢ komplet ztozony z dwoch nowy-
ch fancuchédw (wymiennie) i jednego bebna sprzegta. Beben sprzegta
wymienia¢ nie rzadziej niz po dwoch zuzytych faricuchach (lub
kompletach).

8. @ Przy kazdej wymianie zebatki napedowej przesmaruj tozysko w tulei

wieloklinu smarem na bazie litu.




.{hﬁg Zebatki napedowe
oy

USTERKI ZEBATEK NAPEDOWYCH

Najwiecej usterek zebatek napedowych spowodowane jest zbyt matym
napieciem pity taicuchowej lub za dtugim okresem eksploatacji zebatki.
Zebatki napedowe nie s3 czedciami szczegdlnie drogimi. Nie nalezy wiec
robi¢ oszczednosci przez przedtuzanie czasu ich eksploatacji. Uszkodzona
lub zbyt mocno wyeksploatowana zebatka moze by¢ przyczyna awarii
znacznie od niej drozszych czesci jak np. pifa taicuchowa lub prowadnica.
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Wyrobiona zewnetrzna strona kotka Wyrobiona wewnetrzna czed¢

ptywajacego lub zebatki gwiazdkowej.  piersciena ptywajacego lub zeby

Spos6b naprawy: Patrz Z wieloklinu. Sposéb naprawy:
Patrz AA

42 3

Vs

<
»

Wytupanie albo pekniecie bebna Nieréwnomierne zuzycie lub prze
sprzegta.Sposob naprawy: patrz CC. barwienie ptaszcza bebna sprzegta.
Sposdb naprawy:
Patrz BB
44

Nadmierne zuzycie wewnetrznej
powierzchni bebna sprzegta. Sposéb
naprawy: Patrz DD




Zebatki napedowe ql,a

USTERKI ZEBATEK NAPEDOWYCH

SPOSOB NAPRAWY: (Z-DD)

Z.  Zuzywanie sie zewnetrznej czesci kdtka ptywajacego jest normalnym
zjawiskiem.Kotko ptywajace nalezy wymienia¢, jezeli gtebokosé¢
wyrobienia dochodzi do 1/64 (0,34 mm). Nie wolno pracowacd
nadmiernie zuzytym kotkiem, gdyz moze ono pekna¢ w czasie
pracy.(rysunek 40, poprzednia strona)

AA. Zuzycie tego rodzaju wskazuje, ze stopki ogniw prowadzacych stykaja
sie z wielowypustem tulei. Wymien zebatke napedowa tub kétko
ptywajace (rysunek 41,poprzednia strona)

BB. Tego rodzaju uszkodzenia nie daje sie naprawic.
Wymien kompletna zebatke napedowa.
(rysunek42, poprzednia strona)

CC. Wymien zebatke napedowa. Wykonaj w warsztacie serwisowym
regulacje hamulca bezpieczenstwa.(rysunek 43,poprzednia strona).

DD. Wymien zebatke napedowa. Wykonaj w warsztacie serwisowym
naprawe sprzegta. (rysunek 44,poprzednia strona)
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{‘-jéa Wiadomosci dodatkowe

JAK PRACUJE ZAB TNACY
Poznanie zasad pracy zeba tngcego pozwoli Ci zrozumie¢ jak wazna jest
obstuga uktadu tnacego.

(1] Ogranicznik gtebokosci porusza sie

po dnie rzazu i ogranicza gtebokos¢,
na ktérg moze zagtebic¢ sie wierzchotek
ostrza zeba.

@ Wierzchotek ostrza i boczna krawedz
tnaca przecinaja widkna drzewne.Jest to
najciezsza czes¢ pracy pity taricuchowej.

Wiadomosci dodatkowe

© Ppotka zeba odiupuje odciety czesc
drewna, unosi ja do gory i wyrzuca z
rzazu.

JAK ZAMAWIAC CZESCI UKEADU TNACEGO
Aby prawidtowo dobra¢ elementy uktadu tnacego nalezy podac dealerowi
nastepujace informacje o posiadanej pilarce

O Firme i model SAW MAN 1100-A

@ Diugosc robocza prowadnicy

Lk
UWAGA! Dtugos$¢ catkowita prowadnicy musi by¢ zawsze wieksza niz

dtugo$¢ robocza. Diugos¢ roboczy okresla sie jako odlegtos;¢ od czofa
pilarki do najbardziej wysunietego zeba tnacego.

© Numer czeici zamiennej i iloé¢ ogniw prowadzacych dla okreslenia
dtugosci pity taricuchowej.

PRZYKtAD
Pita taricuchowa OREGON 72|.GX'6_8E
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CZESC OGNIW
PROWADZACYCH




Wiadomosci dodatkowe ;_I'.}a

PRACA PILA tANCUCHOWA W
NISKICH TEMPERATURACH

Ciecie zamarznietego drewna jest przyczyna
przyspieszonego zuzycia ogniw tnacych wokot nitéw.
Podane ponizej zasady moga ograniczy¢ to zjawisko.

OLEJ
dodaj 25% benzyny lub oleju napedowego do oleju smarujacego uktad
tnacy. Zwieksz dwukrotnie wydajnos¢ smarowania tg mieszanka i upewnij
sie ze pompa olejowa podaje olej do prowadnicy

NAPIECIE PItY tANCUCHOWE)
Utrzymuj whasciwe napiecie pity i sprawdzaj je czesto

ZEBY TNACE
Czesto podostrzaj zeby tnace. Sprawdzaj ich stan co godzine albo czesciej.
Nie naciskaj pilarki podczas wykonywania ciecia

OGRANICZNIK GLEBOKOSCI:
Podczas kazdego ostrzenia sprawdzaj wysokos¢; ogranicznikdw.

PROWADNICA
Czys¢ rowek prowadnicy i kontroluj drozno$¢ otwordéw smarowniczych.
Prowadnice symetryczne nalezy obraca¢ w celu uzyskania ich
réwnomiernego zuzycia.

ZEBATKA NAPEDOWA
Wymieniaj zebatke po zuzyciu trzech pit taficuchowych lub czedciej.
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DODATKOWE RADY DLA UZYTKOWNIKOW

Pita taricuchowa jest przeznaczona tylko do ciecia drewna nie
uzywaj jej do innych materiatow Nie pozwalaj na stykanie sie pity
z kamieniami lub zanieczyszczeniami. Niektére zanieczyszczenia
wydaja sie miekkie, lecz w istocie sg bardzo ostre i powodujg zuzycie
powierzchni chromowanych w ciagu kilku sekund

Nigdy nie wciskaj pilarki w rzaz kiedy pita taicuchowa jest tepa.
Pita taicuchowa jest tak skonstruowana, ze jesli jest ostra, wchodzi
w drewno pod dziataniem niewielkiej sity. Stepienie pity mozna
poznac po jakosci trocin. Tepa pita daje bardzo drobne trociny, ktore
dodatkowo zanieczyszczajq filtr powietrza. Pita ostra daje nie trociny
a wiory.
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