{( L I MAS WKRETY HARTOWANE

FASTENER TECHNOLOGIES

KDH/KMH

Wkret hartowany z them stozkowym z gwintem petnym/niepetnym
i gniazdem PZ

Zakres Srednic: @3 mm | 23,5 mm | @4 mm | 24,5 mm | 25 mm | @6 mm
/akres dtugosci: od 12 do 200 mm
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Wkret hartowany z them stozkowym z gwintem petnym lub niepetnym i gniazdem PZ, do potaczen elementdw
drewnianych i drewnopochodnych, ptyt 0SB, MDF, sklejki itp.
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PN-EN 14592:2008
+AT2012

MATERIAL WKRETA - Stal weglowa
ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYINE - Galvanized steel (zofty)
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CECHY PRODUKTU:

LEB STOZKOWY Z GNIAZDEM PZ - Leb stozko- PROFIL GWINTU - Specjalnie zaprojektowany
wy zapewnia odpowiednie jego zagtebienie profil wkreta powoduje, Ze montaz jest szyb-

W mocowanym elemencie. ki, a potaczenie elementow jest trwate.

NIEPEENY GWINT - Nigpetny gwint zapobiega
powstawaniu peknie¢ w elemencie monto-
wanym oraz gwarantuje jego poprawne do-
cisniecie,

PEENY GWINT - Petny gwint zapewnia maksy-
malng efektywnoSc potaczenia przy monta-
Zu clenkich elementow
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WKRETY HARTOWANE {( L I MAS

FASTENER TECHNOLOGIES

PRZYKLADY ZASTOSOWAN:

PODLOZA

Drewno lite klejone
CLT, KVH, BSH/GLT

Ptyty drewnopochodne - 0SB,
MDF, sklgjka, ptyty wiérowe

Drewno lite

INSTRUKCJA MONTAZU
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{( L I MAS WKRETY HARTOWANE

FASTENER TECHNOLOGIES

KDH/KMH - Wkret hartowany z them stozkowym z gwintem petnym/niepetnym i gniazdem PZ

ds
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Niepetny gwint L, t, Petny gwint
L.
Dane podstawowe
Kod produktu Wymiary Diugosc gwintu Mz;ﬂt;a;sc Typ gniazda gR:v?rT;JJ
Ocynk - z6tty [kgl Ocynk-zotty | [szt] — d xL, [mm] L, [mm] t, [mm] [] []
KDH-3 / KMH-3 |
KDH-30012(X5) 5 KMH-30012 2000 3x12 9 = P71 Petny
KDH-30013(X5) 5 | KMH-30013 2000 3x13 10 - PZ1 Petny
KDH-30016(X5) 5 | KMH-30016 2000 316 13 - PZ1 Petny
3 KDH-30020(X5) 5 | KMH-30020 2000 3x20 17 2 PZ1 Petny
@ KDH-30025(X5) 5 KMH-30025 1500 3x2h 22 7 PZ1 Petny
KDH-30030(X5) 5 | KMH-30030 1000 3x30 27 1?2 PZ1 Petny
KDH-30035(X5) 5 KMH-30035 1000 3x36 32 17 PZ1 Petny
KDH-30040(X5) 5 KMH-30040 500 3x40 37 22 PZ1 Petny
KK/l .| |
KDH-35013(X5) 5 | KMH-35013 2000 35x13 9 - P72 Petny
KDH-35016(X5) 5 KMH-35016 2000 3,5x16 12 - P72 Petny
KDH-35020(X5) 5 | KMH-35020 1500 3,5x20 16 - P72 Petny
KDH-35025(X5) 5 KMH-35025 1000 3,5%25 21 4 P72 Petny
@3 5 KDH-35030(X5) 5 KMH-35030 @ 500 3,5x30 26 9 P72 Petny
»Y' KDH-35035(X5) 5 KMH-35035 = 500 3,6x35 31 14 P72 Petny
KDH-35040(X5) 5 ' KMH-35040 500 3.5x40 36 19 P72 Petny
KDH-35045(X5) 5 KMH-35045 500 3,0x45 a4 24 P72 Petny
KDH-35050(X5) 5 KMH-35050 400 3,5x60 46 29 P72 Petny
KDH-35060(X5) 5 KMH-35060 = 400 3,5%60 56 39 P72 Petny
KDH-40013(X5) 5 | KMH-40013 1000 4x13 8 = P72 Petny
KDH-40016(X5) 5 | KMH-40016 1000 4x16 1 - P72 Petny
KDH-40020(X5) 5 | KMH-40020 1000 4x20 15 = P72 Petny
KDH-40025(X5) 5 | KMH-40025 1000 4x25 20 1 P72 Petny
KDH-40030(X5) 5 KMH-40030 @ 500 4x30 25 6 P72 Petny
KDH-40035(X5) 5 KMH-40035 @ 500 4x35 30 11 P72 Petny
4 KDH-40040(X5) 5 KMH-40040 500 4x40 35 16 P72 Petny
7 KDH-40045(X5) 5 KMH-40045 @ 300 4x45 40 21 P72 Petny
KDH-40050(X5) 5 KMH-40050 = 300 4x50 45 26 P72 Petny
KDH-4005030(X5) = 5 | KMH-4005030 300 4x50 30 20 P72 Niepetny
KDH-40055(X5) 5 KMH-40055 @ 250 4x55 50 31 P72 Petny
KDH-40060(X5) 5 | KMH-40060 = 250 4x60 55 36 P72 Petny
KDH-4006035(X5) = 5 | KMH-4006035 250 4x60 35 25 P72 Niepetny
KDH-40070(X5) 5 | KMH-40070 = 250 470 55 15 P72 Nigpetny

1. Maks. dfugosc uzytkowa t, =L -L dla wkretow z niepetnym gwintem
2. Maks. dtugosc uzytkowa t, =L -6d_dla wkretow z petnym gwintem
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WKRETY HARTOWANE !( L I MAS

FASTENER TECHNOLOGIES

KDH/KMH - Wkret hartowany z them stozkowym z gwintem petnym/niepetnym i gniazdem PZ

Dane podstawowe
Kod produktu Wymiary Dtugosé gwintu Mzzyﬂiﬁs\rc Typ gniazda g:v?;fd
Ocynk - z6tty [kgl Ocynk-zotty = [szt] = d, xL, [mm] L, [mm] t,, [mm] [-] []
KDH-45016(X5) 5 KMH-45016 1000 45x16 1l - P72 Petny
KDH-45020(X5) 5 KMH-45020 | 1000 45x20 1B - P72 Petny
KDH-45025(X5) 5 KMH-45025 @ 500 4,5x25 20 - Pz2 Petny
KDH-45030(X5) 5 | KMH-45030 | 500 45x30 25 3 P72 Petny
KDH-45035(X5) 5  KMH-45035 | 500 4,6x35 30 8 P72 Petny
@4 9 4504005 5 KWH-45040 | 300 45x40 3 13 P2 Peiny
KDH-45045(X5) 5  KMH-45045 | 300 4,5x45 40 18 P72 Petny
KDH-45050(X5) 5 | KMH-45050 | 250 45x50 45 23 P72 Petny
KDH-45060(X5) 5  KMH-45060 | 250 45x60 55 &8 P12 Petny
KDH-45070(X5) 5 | KMH-45070 250 45x70 55 15 P12 Niepetny
KDH-45080(X5) 5  KMH-45080 | 250 45x80 55 25 P72 Niepetny
KDH-50020(X5) 5 KMH-50020 @ 500 5x20 14 = P72 Petny
KDH-50025(X5) 5 KMH-50025 | 500 5%25 19 - P72 Petny
KDH-50030(X5) 5 KMH-50030 @ 500 5x30 24 - P72 Petny
KDH-50035(X5) 5 | KMH-50035 | 500 5x35 29 5 Pz2 Petny
KDH-50040(X5) 5 | KMH-50040 | 500 5x40 34 10 P72 Petny
KDH-50045(X5) 5 | KMH-50045 | 300 5x45 39 16 P72 Petny
KDH-50050(X5) 5 | KMH-50050 | 300 5x50 44 20 P72 Petny
@ 5 KDH-5005030(X5) 5  KMH-5005030 300 5x50 30 20 P72 Niepetny
KDH-50060(X5) 5  KMH-50060 | 200 5x60 54 30 P72 Petny
KDH-5006035(X5) 5  KMH-5006035 200 5x60 3 25 P12 Niepetny
KDH-50070(X5) 5 | KMH-50070 | 200 5x70 55 15 P72 Niepetny
KDH-50080(X5) 5 | KMH-50080 | 200 5x80 55 25 P72 Niepetny
KDH-50090(X5) 5 | KMH-50090 | 200 5x90 55 35 P72 Niepetny
KDH-50100(X5) 5 | KMH-50100 200 5x100 55 45 P72 Niepetny
KDH-50120(X5) 5 | KMH-50120 100 5x120 75 45 P72 Niepetny
KDH-60040(X5) 5 KMH-60040 @ 200 6x40 32 4 P73 Petny
KDH-60050(X5) 5 | KMH-60050 @ 200 6x50 42 14 PZ3 Petny
KDH-60060(X5) 5 KWMH-60060 @ 200 6x60 52 24 PZ3 Petny
KDH-60070(X5) 5 KWMH-60070 | 200 6x70 55 16 PZ3 Niepetny
KDH-60080(X5) 5 | KMH-60080 | 200 6x80 55 25 P73 Niepetny
KDH-60090(X5) 5 | KMH-60090 100 6x90 55 3 PZ3 Niepetny
7} 6 KDH-60100(X5) 5  KMH-60100 100 6x100 55 45 Pz3 Niepetny
KDH-60110(X5) 5 | KMH-60110 100 6x110 75 35 PZ3 Niepetny
KDH-60120(X5) 5  KMH-60120 100 6x120 75 45 PZ3 Niepetny
KDH-60140(X5) 5 | KMH-60140 100 6x140 75 65 PZ3 Niepetny
KDH-60160(X5) 5  KMH-60160 100 6x160 75 85 PZ3 Niepetny
KDH-60180(X5) 5 | KMH-60180 100 6x180 75 105 PZ3 Niepetny
KDH-60200(X5) 5  KMH-60200 100 6x200 75 125 P73 Niepetny

1. Maks. dtugosc uzytkowa t, =L - Lg dia wkretow z niepetnym gwintem
2. Maks. dtugosc uzytkowa t, =L -6d, dlawkretow z petnym gwintem

w
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FASTENER TECHNOLOGIES

WKRETY HARTOWANE

KDH/KMH - Wkret hartowany z them stozkowym z gwintem petnym/niepetnym i gniazdem PZ

d, [ dl" =

Srednica
Produkt zewnetrzna
gwintu
d, [mm]
KDH/KMH 23 3
KDH/KMH 23,5 819
KDH/KMH 24 4
KDH/KMH 24,5 45
KDH/KMH 25 5
KDH/KMH 26 6
Moment charakterystyczn
il EIaStytcinoéacitriaytsetr}i,;u '
M, [N*m]
KDH/KMH 23 179
KDH/KMH 23,5 2,61
KDH/KMH 24 3,69
KDH/KMH 24,5 6,35
KDH/KMH 25 9,38
KDH/KMH 26 1366

NV V VvV VvV VvV VvV VvV
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Geometria
Srednica ,
wewnetrzna Srednica czescei gtadkiej

gwintu

d, [mm) d, [mm]
2 22
22 245
25 28
27 31
31 345
38 425

Wtasciwosci mechaniczne

Parametr wytrzymatosci Parametr wytrzymatosci
charakterystycznej na charakterystycznej
wyrywanie na przeciaganie tha
£ [N/mm?] fi i [N/mm?]
1729 26,96
16,92 2429
16,75 2375
16,69 22,74
16,17 222
15,59 2182

1. Wytrzymatosc charakterystyczna na wyrywanie w oparciu o gestosc referencyjna drewna p, = 360 kg/m®
2. Wytrzymatos¢ charakterystyczna na przeciaganie tha w oparciu o gestosc referencyjna drewna p, = 360 kg/m®

PWiret-met TR
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Srednica tha

Wytrzymatosé
charakterystyczna na

(0]
f

ZCigganie

ensi LKN]
4,24
513
62
725
949
14,23

Zakres dtugosci

L, [mm]
12-40
13-60
13-70
16-80
20-120

40-200

Wytrzymatosé
charakterystyczna na
skrecanie

fi [N*M]
184
255
324
463
531

16



WKRETY HARTOWANE !( L I MAS

FASTENER TECHNOLOGIES

KDH/KMH - Wkret hartowany z them stozkowym z gwintem petnym/niepetnym i gniazdem PZ m

Odlegtosci minimalne dla wkretéw ohciazonych sita poprzeczna - drewno

Kat miedzy sita i kierunkiem wiékien a=0" Kat miedzy sita i kierunkiem widkien a=90"

BEZ UPRZEDNIO WYKONANEGO OTWORU BEZ UPRZEDNIO WYKONANEGO OTWORU
d, [mm] 23 235 o4 245 25 o6 d, [mm] 23 235 o4 245 25 o6
a,[mm] 30 35 40 45 60 72 a,[mm] 19 18 20 23 25 30
a,[mm] 16 18 20 23 25 30 a, [mm] 19 18 20 23 25 30
a, [mm] 45 53 60 68 75 90 a, [mm] 30 35 40 45 50 60
a,  [mm] 30 35 40 45 50 60 a, [mm] 30 35 40 45 50 60
a,, [mm] 15 18 20 23 25 30 a, [mm] 21 25 28 32 50 60
a,,[mm] 15 18 20 23 25 30 a,, [mm] 15 18 20 23 25 30

Z UPRZEDNIO WYKONANYM OTWOREM Z UPRZEDNIO WYKONANYM OTWOREM
d, [mm] 23 235 o4 245 25 o6 d, [mm] 23 235 o4 245 25 o6
d, [mm] 2 2 25 25 3 4 d, [mm] 2 2 25 25 3 4
a,[mm] 15 18 20 23 25 30 a,[mm] 12 14 16 18 20 24
a,[mm] 9 11 12 14 [is 18 a,[mm] 12 14 16 18 20 24
a, [mm] 36 42 48 54 60 72 a, [mm] 21 25 28 32 35 42
a, [mm] 21 25 28 32 35 4 a, [mm] 21 25 28 32 35 42
3411 [mm] 9 11 12 14 15 18 a, [mm] 15 18 20 23 35 42
a,,[mm] 9 11 12 14 Iis 18 a,, [mm] 9 1 12 14 15 18

1. Minimalne odlegtosci sa zgodne z norma EN 1995

2. Minimalne odlegtosci obowiazuja dla elementéw drewnianych o gestodci charakterystycznej p, <420 kg/m?

3. W przypadku potaczenia ptyta-drewno minimalne odlegtosci (a,, a,) nalezy przemnozy¢ przez wspotczynnik 0,85
4.W przypadku potaczenia stal-drewno minimalne odlegtose (a, a,) nalezy przemnozy¢ przez wspatozynnik 0,7

5. Srednica otworu d, dotyczy drewna iglastego (softwood)

uktad prostokatny . ; ukfad przestawiony

e

aW al aW al
A A
koniec obciazony koniec nieobciazony krawedz obcigzona krawedz nigobciazona

Wea<ll 9 <a<2?l C<a<iBl 180°< o < 360°

* 3t ' * aSL ' ' ' i
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FASTENER TECHNOLOGIES

KDH/KMH - Wkret hartowany z them stozkowym z gwintem petnym/niepetnym i gniazdem PZ

WKRETY HARTOWANE

Wytrzymatosci charakterystyczne dla wkretow obciaZonych poprzecznie i osiowo - drewno

WYMIARY SCINANIE ROZCIAGANIE
Srednica 2::1?2:: [g:v?r?tij ¢ u[;'yut?(zi\[/:a drewno - drewno | 0SB - drewno [s;s tadcrli\r/]VI?;] [S;?;tad;ml[]] Wyrywanie Przeciaganie tha
<= <=
< <= S [ I e ATeRn| i
) S ~E o >8> > >
dw[mm]| L, (mm] L [mm] t, [mm] Ry, [kN] R, [kN] R, [kN] R, [kN] R, [kN] R, [KN]
KDH 3

3x12 9 021 045 045 097
3x13 10 023 050 050 097
3x16 13 - - o 0 061 064 097
g | 7 2 010 £ E 0¥ |E| 070 084 097
7 35 | 2 | 7 0% T - w0 T om 109 097
3x30 27 12 054 068 057 098 134 097
3x35 2 17 058 075 0,67 108 159 097
3x40 37 2 063 075 0,77 115 184 097
35x13 9 024 051 051 119
3,5x16 1 031 068 068 119
3,5%20 16 - 040 080 091 119
3,5%25 21 4 022 - c | 080 | _ | 084 119 119
®3 B 35x30 2% 9 049 O% 075 |5 08 E 1O 147 119
’ 3,5%35 31 1 070 w08 | 0 || 126 176 119
3,5x40 36 19 0,75 090 @ 083 | 137 204 119
3,5x45 i % 0,80 090 094 145 232 119
3550 46 29 082 0,90 104 152 261 119
3,5x60 56 39 0,82 0,90 122 166 317 119
413 8 - - - 026 053 051 152
416 1 033 071 070 152
4x20 15 - 043 092 096 152
4x25 20 1 - 054 106 128 152
4x30 % 6 035 0,66 123 160 152
4x35 30 1l 065 - 078 140 192 152
4 440 35 16 089 E m | E | 0w E| 18 224 15
7 4x45 40 21 093 I, Mmoo 03 171 256 152
4x50 45 26 099 - 115 113 179 288 152
4x50 30 20 097 113 13 155 192 152
4x55 50 31 102 115 125 187 320 152
4x60 55 36 102 115 137 195 352 1652
4x60 3 % 104 115 132 163 224 152
4x70 55 15 089 115 151 195 352 152

ket met
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FASTENER TECHNOLOGIES

KDH/KMH - Wkret hartowany z them stozkowym z gwintem petnym/niepetnym i gniazdem PZ

Wytrzymatosci charakterystyczne dla wkretow ohciazonych poprzecznie i osiowo

WYMIARY SCINANIE ROZCIAGANIE
“o Dtugosé | Dtugosé = Dtugose ) i stal - drewno stal - drewno . N
Srednica wkreta gwintu  uzytkowa drewno - drewno | 0SB-drewno (plyta cienka) (olyta gruba) Wyrywanie Przeciaganie tha
1, v
<= <=
‘ : <= <= < < = < ‘ N ‘ RRAN ‘ N ﬁ e {\ ﬁ
B E F o o>
d, B S >
9
d, [mm] L, (mm] L [mm] = t, [mm] Ry, [kN] R [kN] R, [kN] R, [kN] R, [kN] R [KN]
4,5x16 ll 0,36 075 079 184
4,5x20 15 046 1,01 108 184
4,5x25 20 = = 0,60 1,31 144 184
4,5x30 25 3 020 073 147 180 184
45x35 30 8 052 IS s = 0,86 £ 165 216 184
1S =
edB| aw B0 085 = 121 8 09 2 18 251 184
4,5x45 40 18 1,09 - 140 L 112 = 2,03 287 184
4,5x60 45 23 1714 142 125 223 3,23 184
45x60 55 33 128 142 161 247 39 184
4570 59 15 098 142 177 247 BI85 184
4,5x80 59 25 127 142 2,03 247 39 184
KDH 5
5x20 14 = > - 048 103 1,08 222
5x25 19 0,62 137 147 222
5x30 24 > > 075 1,66 186 222
5x3H 29 5 034 089 182 2,24 2,22
540 34 10 0,68 = 103 2,01 2,63 2,22
Hxdb 39 15 103 140 116 2,21 3,02 2,22
550 44 20 129 I 160 S 130 = 241 340 2,22
£ S £
gh | s w o« 18 e W0 = | 1% S| 2M 23 222
5x60 B4 30 141 Lo L o =] 284 418 222
5x60 35 25 143 171 158 247 271 2,22
5x70 55 15 1,03 177 185 291 425 2,22
5x80 55 25 150 177 212 291 425 2,22
590 o 35 166 177 237 291 425 222
5x100 95 45 184 177 231 291 425 2,22
5x120 75 45 184 177 2,61 3,29 580 2,22
1. Wytrzymatosci c‘harakterystyclztne sa: zgoqne z. norrrTa EN1995 / ‘ / Ry * kmod wkrety z niepemym gwintem
2. W celu uzyskania wytrzymatosci obliczeniowej nalezy zastosowat nastepujacy wzr: Ry = Y—
M
Wspdtczynniki y, oraz k ,nalezy przyjac zgodnie z norma EN 1895
3. Wytrzymatosci charakterystyczne zostaty obliczone dla gestosci charakterystycznej elementow drewnianych rownej p, = 350 kg/m?
4. Wytrzymatodci charakterystyczne zostaty obliczone przy zatozeniu minimalnej gfgbokosci zakotwienia wkigta rownej L = 8d,
5. Wytrzymato$ci charakterystyczne na scinanie zostaty obliczone dla potaczen bez uprzednio nawierconych otwordw
6. Wytrzymatosci charakterystyczne na Scinanie dla pofaczenia ptyta 0SB-drewno zostaty obliczone dia ptyty 0SB grubosci t [mm] oraz gestosci charakterystycznej p, = 500 kg/m*
7. Wytrzymatodci charakterystyczne na Scinanie dla pofaczenia stal-drewno zostaty obliczone dla cienkiej ptyty stalowej o grubosci t < 0.6d,
8. Wytrzymatodci charakterystyczne na Scinanie dla potaczenia stal-drewno zostaty obliczone dla grubej piyty stalowej o grubosci t =d,
9. Wytrzymatosci charakterystyczne na Scinanie zostaty obliczone przy zatozeniu diugosci uzytkowej t, =L, - Lg dla wykretéw z niepetnym gwintem
10. Wytrzymatasci charakterystyczne na cinanie zostaty obliczone przy zatozeniu dfugosci uzytkowej t, =L - 6d, dla wykretéw z petnym gwintem
11. Wytrzymato$ci charakterystyczne na wyrywanie zostaty obliczone przy zatozeniu kata 90° pomiedzy wkretem a wiéknami drewna oraz glebokosci zakotwienia rownej Lg
12. Wytrzymatoci charakterystyczne na przeciaganie tha zostaty obliczone dla elementu drewnianego
w Ny
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{( L I MAS WKRETY HARTOWANE

FASTENER TECHNOLOGIES

KDH/KMH - Wkret hartowany z them stozkowym z gwintem petnym/niepetnym i gniazdem PZ m

Wytrzymatosci charakterystyczne dla wkretow ohciazonych poprzecznie i osiowo

WYMIARY SCINANIE ROZCIAGANIE
“ Dtugosé | Dtugos¢ = Diugosc i ) stal - drewno stal - drewno ) o
Srednica wkreta awintu | uzythowa drewno - drewno | 0SB - drewno (plyta cienka) (olyta gruba) Wyrywanie Przeciaganie tha
\ AN VAN
gl 0|)f gl
d, [mm] L,tmm] L [mm] |t [mm] Ry [KN] Ry [kN] R, [kN] R, [kN] R, [kN] R [KN]
6x40 32 4 031 = 116 219 215 314
6x50 42 14 109 165 147 258 282 314
6x60 52 24 163 196 178 3,00 349 314
6x70 55 15 17 1,96 2,09 3,38 369 314
6x80 59 25 195 = 196 E 24 E 3,33 3,69 314
6x30 5 | 3 21 2 1% o 264 o | 33 369 314
QB 6x100 55 45 231 = 196 = 264 |~ 333 369 314
6x110 75 35 Al 1,96 299 3,68 503 314
6x120 75 45 231 196 299 3,68 5,03 314
6x140 75 65 246 1,96 299 3,68 503 314
6x160 75 85 246 196 299 3,68 503 314
6x180 75 105 246 196 299 3,68 503 314
6x200 75 125 246 1,96 299 3,68 503 314
1. Wytrzymatodcl charakterystyczne sa zgodne z norma EN 1935 R, * k wkrety z niepetnym gwintem
2. W celu uzyskania wytrzymatodci obliczeniowej nalezy zastosowac nastepujacy wzor : Rd = %
M

Wspotczynniki v, orazk _ nalezy przyjac zgodnie z norma EN 1995
3. Wytrzymatosci charakterystyczne zostaty obliczone dla gestosci charakterystycznej elementow drewnianych rownej p, = 350 kg/m?

4. Wytrzymatosci charakterystyczne zostaty obliczone przy zatozeniu minimalnej glebokosci zakotwienia wkreta rownej L =6d,

5. Wytrzymatosci charakterystyczne na $cinanie zostaty obliczone dla potaczen bez uprzednio nawierconych otworow

6. Wytrzymatosci charakterystyczne na $cinanie dla potaczenia ptyta 0SB-drewno zostaty obliczone dla ptyty 0SB grubosci t [mm] oraz gestosci charakterystycznej p, = 500 kg/m?
7. Wytrzymatosoi charakterystyczne na scinanie dla potaczenia stal-drewno zostaty obliczone dla cienkiej ptyty stalowej o grubogci t < 0,5d,

8. Wytrzymatosci charakterystyczne na Scinanie dla pofaczenia stal-drewno zostaly obliczone dla grubej piyty stalowej o grubosci t>d,

9. Wytrzymatodci charakterystyczne na Scinanie zostaty obliczone przy zatozeniu dfugosoi uzytkowej t, =L, - L dla wykretéw z niepetnym gwintem

10. Wytrzymatosci charakterystyczne na Scinanie zostaty obliczone przy zatozeniu diugosci uzytkowej t, =1, -6d, dlawykrgtow z pefnym gwintem

11. Wytrzymatoci charakterystyczne na wyrywanie zostaly obliczone przy zatozeniu kata 90° pomiedzy wkretem a wiknami drewna oraz gfgboko$ci zakotwienia rownej Lg
12. Wytrzymatosci charakterystyczne na przeciaganie ha zostaty obliczone dla elementu drewnianego

PWiret-met IR,

KLIMAS



