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INSTRUKCJA ORYGINALNA (OBSLUGI)

PILARKA BRZESZCZOTOWA
(WYRZYNARKA)
58G047

UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA
ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC
NINIEJSZA INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO
WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

¢ Podczas wykonywania prac, przy ktérych narzedzie robocze
mogtoby natrafi¢ na ukryte przewody elektryczne lub na
witasny przewdd zasilajacy, elektronarzedzie nalezy trzymac za
izolowane powierzchnie rekojesci. Kontakt z przewodem sieci
zasilajgcej moze spowodowa¢ pojawienie sie napigcia na
czesciach metalowych elektronarzedzia, co mogtoby spowodowaé
porazenie pradem elektrycznym.

* Rece nalezy trzyma¢ w odlegtosci bezpiecznej od zakresu
cigcia. Nie wsuwaé ich pod obrabiany przedmiot. Przy
kontakcie z brzeszczotem istnieje niebezpieczenstwo zranienia
sie.

e Po zakonczeniu prac nalezy wyrzynarke wylgczy¢.
Brzeszczot mozna wyja¢ z obrabianego materiatu wtedy, gdy
znajduje si¢ on w bezruchu. W ten sposéb unikamy odrzutu i
mozna bezpiecznie odtozy¢ elektronarzedzie.

o Nalezy stosowa¢ wylgcznie nieuszkodzone brzeszczoty,
znajdujgce sie w nienagannym stanie technicznym. Wygiete,
nieostre brzeszczoty moga sie ztama¢ dodatkowo mogag mie¢
wplyw na linig cigcia, a takze mogg spowodowac lub przyczyni¢ sie
do odrzutu.

¢ Pyly niektérych gatunkéw drewna lub niektérych rodzajow
metalu moga stanowi¢ zagrozenie dla zdrowia, a takze
wywotywac reakcje alergiczne, schorzenia drég oddechowych
lub prowadzi¢ do zachorowan na raka.

> W czasie ciecia, nalezy wuzywa¢ masek
przeciwpytowych, w celu zabezpieczenia drég oddechowych przed
pytem z ciecia.

> Nalezy stosowa¢ odsysanie pytu podczas ciecia
drewna.

> Nalezy zawsze dba¢ o dobrg wentylacje stanowiska
pracy.

e Wyrzynarka nie wolno przecinaé rur wodociggowych.
Przecigcie rury powoduje szkody rzeczowe lub moze spowodowacé
porazenie elektryczne.

e Aby unikng¢ przecinania gwozdzi, $rub i innych twardych
przedmiotéw przed rozpoczeciem pracy nalezy skontrolowaé
doktadnie obrabiany materiat.

e Nie wolno przecina¢ materiatu, ktérego wymiary (grubosc)
przekraczajg wymiary podane w danych technicznych.

o Wyrzynarke nalezy trzymac¢ dtonig zamknieta.

e Przed naci$nieciem wigcznika upewnic sie czy wyrzynarka nie
dotyka do materiatu.

¢ Nie wolno dotykac rekg elementéw bedgcych w ruchu.

¢ Nie wolno odktada¢ wyrzynarki, jesli ta nadal jest w ruchu. Nie
wolno wigczaé wyrzynarki przed uchwyceniem jej reka.

¢ Nie nalezy dotyka¢ brzeszczotu lub obrabianego materiatu
tuz po zakonczeniu pracy. Elementy te moga by¢ silnie rozgrzane
i mogg spowodowac oparzenie.

oW przypadku stwierdzenia nietypowego zachowania
elektronarzedzia lub wydawania dziwnych odgtoséw natychmiast
wytgczy¢ i wyja¢ wtyczke z gniazda zasilajgcego.

¢ W celu zapewnienia wtasciwego chtodzenia otwory wentylacyjne
w obudowie wyrzynarki powinny by¢ odstonigte.

e Przed podtgczeniem wyrzynarki do gniazdka zasilania zawsze
nalezy upewni¢ sie czy napiecie sieci jest zgodne z napieciem
podanym na tabliczce znamionowej urzadzenia.

e Przed pofgczeniem wyrzynarki, kazdorazowo sprawdzac
przewod zasilajgcy, w razie stwierdzenia uszkodzenia zleci¢
wymiang w uprawnionym warsztacie.

* Przewod zasilajgcy wyrzynarki zawsze powinien znajdowac sie
po stronie bezpiecznej nie narazony na przypadkowe uszkodzenie
przez dziatajgce elektronarzedzie.

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.

Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego
zatozenia, stosowania sSrodkéw zabezpieczajgcych i
dodatkowych srodkéw ochronnych, zawsze istnieje ryzyko
szczatkowe doznania urazéw podczas pracy.

Objasnienie zastosowanych piktograméw:

1.Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i warunkéw
bezpieczenstwa w niej zawartych.

2.Urzadzenie z izolacjg klasy drugiej
3.Uzywaj $rodki ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki
stuchu, maske przeciwpytowa)

4.0digcz przewdd zasilajacy przed rozpoczeciem czynnosci
obstugowych lub naprawczych.

5.Chronic¢ przed deszczem
6.Nie dopuszcza¢ dzieci do narzedzia

BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Wyrzynarka jest elektronarzedziem typu recznego z izolacjg Il
klasy. Jest ona napedzana jednofazowym  silnikiem
komutatorowym.

Urzadzenie przeznaczone jest do wykonywania prostego ciecia
rozdzielajgcego, cigcia krzywoliniowego oraz wycig¢ w drewnie,
materiatach drewnopochodnych oraz tworzywach sztucznych i
metalach  (pod warunkiem zastosowania odpowiedniego
brzeszczotu). Obszary jej uzytkowania to wykonawstwo prac
remontowo - budowlanych oraz wszelkich prac z zakresu
samodzielnej dziatalno$ci amatorskiej (majsterkowanie).

Nie wolno uzywac elektronarzedzia niezgodnie z jego
przeznaczeniem.

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi sie do elementéw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukcji.
1.Pokretto regulacji predkosci obrotowej

2.Wigcznik

3.Przycisk blokady wigcznika

4 Kontrolka sygnalizujgca podtgczenie napigcia

5.Kréciec odprowadzania pytu

6.Stopa

7.Rolka prowadzgca

8.0stona

9.Dzwignia uchwytu brzeszczotu

10.0swietlenie

11.Uchwyt brzeszczotu

* Moga wystepowac réznice miedzy rysunkiem a wyrobem

WYPOSAZENIE | AKCESORIA

1.Brzeszczot -1 szt
2 Klucz szesciokatny -1 szt
PRZYGOTOWANIE DO PRACY
MOCOWANIE BRZESZCZOTU

Odtaczy¢ elektronarzedzie od zasilania.



Montaz i wymiana brzeszczotu odbywa sig bez uzycia narzedzi.

® Odciagna¢ dzwignie uchwytu brzeszczotu (9) i wsung¢ brzeszczot do
oporu w uchwyt brzeszczotu (9) (zeby brzeszczotu powinny byc
skierowane do przodu).

® Wazne! Zwrdci¢ uwage, aby brzeszczot byt wiasciwie osadzony w rolce
prowadzacej (7).

® Zwolni¢ dzwignie uchwytu brzeszczotu (9) i sprawdzi¢, czy brzeszczot
jest wtasciwie osadzony.

e Demontaz brzeszczotu przebiega w kolejnosci odwrotnej do jego
montazu.

Nalezy stosowac¢ brzeszczoty z systemem mocowania T jak
przedstawiono na rys. D.

ODPROWADZANIE PYLU

Aby usprawni¢ usuwanie pylu z powierzchni obrabianego
materiatu, wyrzynarka zostata wyposazona w wiasny uktad
zdmuchiwania i odprowadzania pylu, ktéry oczyszcza
powierzchnig ciecia. Uklad zdmuchiwania i odprowadzania pytu
pracuje bardziej skutecznie, gdy ostona jest opuszczona.
Dodatkowo istnieje mozliwo$¢ podtaczenia zewnetrznego odciggu
wiéréw np. odkurzacza warsztatowego do kré¢ca odprowadzania
pylu (5).

¢ Podtgczy¢ waz ssacy systemu odprowadzania pytu do krééca (5).
Zwréci¢ uwage na szczelne potgczenie.

PRACA/USTAWIENIA

WLACZANIE / WYLACZANIE

Przed przytaczeniem wyrzynarki do sieci zasilajacej zawsze
nalezy sprawdzi¢ czy napigecie sieci odpowiada napieciu
podanemu na tabliczce znamionowej umieszczonej na
elektronarzedziu.

Wiaczenie - wcisngé przycisk wigcznika (2) i przytrzymacé w tej
pozycji.

Wytaczenie - zwolni¢ nacisk na przycisk wtgcznika (2). Blokada
wiacznika (praca ciggta) Wigczanie:

o Wcisna¢ przycisk wigcznika (2) i przytrzymac w tej pozycii.

o Wcisna¢ przycisk blokady wigcznika (3) (rys. E).

* Zwolni¢ nacisk na przycisk wigcznika (2).

Wytaczanie:
¢ Wcisna¢ i zwolni¢ nacisk na przycisk wigcznika (2).

Kazdorazowe wcisniecie przycisku wigcznika (2) powoduje
Swiecenie diody (LED) (10) o$wietlajacej miejsce pracy.

KONTROLKA SYGNALIZUJACA PODLACZENIE NAPIECIA
W tylnej czesci obudowy rekojesci znajduje sie kontrolka
zasilania (4), ktéra sygnalizuje poprzez s$wiecenie, ze
elektronarzedzie zostato podiaczone do sieci zasilajace;j.

REGULACJA PREDKOSCI PRACY WYRZYNARKI

Predko$¢ obrotowg silnika wyrzynarki reguluje sie poprzez
pokrecenie i ustawienie pokretta regulacji predkosci (1) w
pozadanym potozeniu. Pozwala to na dostosowanie predkosci
pracy elektronarzedzia do wiasciwosci obrabianego materiatu.
Zakres regulacji predkosci wynosi od O do 5.

Im wyzsza liczba ukazuje sig¢ na obwodzie pokretta (1) (rys. F), tym
wigksza jest predkos$¢ pracy wyrzynarki.

REGULACJA STOPY DO CIECIA UKOSOWEGO
Regulowana stopa wyrzynarki umozliwia wykonywanie cigcia
ukosowego w zakresie od 0° do 45° (w obie strony).

¢ Poluzowa¢ $ruby mocujgce stope (6) za pomoca klucza
szesciokatnego.

* Przesung¢ stope (6) do tytu i pochyli¢ w lewo lub prawo (w
zakresie do 45°).

e Ustawi¢ stope (6) pod pozgdanym katem, przesung¢ do przodu
i zabezpieczy¢ dokrecajgc $ruby mocujgce (rys. G).

Kat nachylenia stopy mozna odczyta¢ na podziatce katowej
umieszczonej na stopie. Po zakonczeniu regulacji nalezy wyja¢
klucz szesciokatny i umiesci¢ go w miejscu przeznaczonym na jego
przechowywanie CIECIE

e Umiesci¢ przednia czes¢ stopy (6) ptasko na materiale
przewidzianym do ciecia.

e Uruchomi¢ wyrzynarke i odczeka¢, az osiggnie maksymalng
ustawiong predko$¢ obrotowa.

* Przesuwa¢ powoli wyrzynarke prowadzac brzeszczot po
wczesniej wyznaczonej linii cigcia.

* W przypadku cigcia po linii krzywej nalezy bardzo delikatnie
prowadzi¢ wyrzynarke.

Ciecie nalezy wykonywa¢ réwnomiernie, zwracajgc przy tym
uwage, aby nie przecigzaé wyrzynarki. Nadmiermny nacisk
wywierany na brzeszczot bedzie dziatat hamujaco na ruch
brzeszczotu, co odbije sie niekorzystnie na wydajnosci cigcia.

Jesli podczas pracy cata powierzchnia stopy wyrzynarki nie
przylega do powierzchni obrabianego materiatu, lecz jest
uniesiona nad nim to zachodzi niebezpieczenstwo ztamania
brzeszczotu.

WYCINANIE OTWORU W MATERIALE
* Wywierci¢ w materiale otwér o $rednicy 10 mm.

* Wprowadzi¢ brzeszczot w otwér i rozpoczaé wycinanie od
wykonanego otworu.

PRZECINANIE METALU / RODZAJE BRZESZCZOTOW

Do przecinania metalu nalezy stosowa¢ odpowiednie brzeszczoty
o wiekszej liczbie zgbow.

Przy przecinaniu metalu nalezy stosowa¢ odpowiedni czynnik
chtodzacy. Przecinanie metalu bez chtodzenia prowadzi do
przyspieszonego zuzycia brzeszczotu. Orientacyjny dobor
brzeszczotu zapewnia nizej podana tabela:

Liczba zgbéw na | Dilugos¢ .
Zakres zastosowania
cal brzeszczotu

24 Miekka stal, metale
niezelazne.

14 80 mm Metale niezelazne, tworzywa
sztuczne.

9 Drewno, sklejka drewniana.

OBSLUGA | KONSERWACJA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci zwigzanych z
instalowaniem, regulacja, naprawa lub obstuga nalezy wyja¢
wtyczke przewodu zasilajacego z gniazdka sieciowego.
KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

e Zaleca si¢ czyszczenie urzadzenia
kazdorazowym uzyciu.

bezposrednio  po

* Do czyszczenia nie nalezy stosowa¢ wody lub innych cieczy.

* Urzadzenie nalezy czysci¢ za pomocg suchego kawatka tkaniny
lub przedmucha¢ sprezonym powietrzem o niskim ci$nieniu.

* Nie uzywa¢  zadnych  $rodkéw  czyszczacych  ani
rozpuszczalnikéw, gdyz mogg one uszkodzi¢ czesci wykonane z
tworzywa sztucznego.

* Regularnie nalezy czysci¢ szczeliny wentylacyjne w obudowie
silnika, aby nie dopusci¢ do przegrzania urzadzenia.

* W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajgcego, nalezy go
wymieni¢ na przewdd o takich samych parametrach. Czynno$¢ tg
nalezy powierzy¢ wykwalifikowanemu specjaliscie lub odda¢
urzadzenie do serwisu.W przypadku wystgpowania nadmiernego
iskrzenia na komutatorze zleci¢ sprawdzenie stanu szczotek
weglowych silnika osobie wykwalifikowanej.

Urzadzenie zawsze nalezy przechowywa¢ w miejscu suchym,
niedostgpnym dla dzieci.

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

Zuzyte (krotsze niz 5 mm), spalone lub peknigte szczotki
weglowe silnika nalezy natychmiast wymieni¢. Zawsze
dokonuje si¢ jednoczesnie wymiany obu szczotek weglowych.

Czynnos¢ wymiany szczotek weglowych nalezy powierzyé
wylacznie osobie wykwalifikowanej wykorzystujac czesci
oryginalne.

Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢é usuwane przez
autoryzowany serwis producenta.



PARAMETRY TECHNICZNE
DANE ZNAMIONOWE

Wyrzynarka 58G047

Parametr Wartos¢
Napiecie zasilania 230 VAC
Czestotliwo$¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 450 W
llo$¢ cykli brzeszczotu (bez obcigzenia) 0-3000 min™'
Max. grubosé cietego [ Drewno 55 mm
materiatu | Metal 6 mm
Skok brzeszczotu 17 mm
Klasa ochronnosci 650 nm
Masa 1,5 kg
Rok produkgii 2023

58G047 oznacza zaréwno typ oraz okreslenie maszyny

DOTYCZACE DANE HALASU | DRGAN

Poziom cisnienia Lpa= 87,5 dB(A) K= 3

akustycznego dB(A)
Poziom mocy akustycznej Lwa= 98,5 dB(A) K= 3
dB(A)

Warto$¢ przy$pieszen drgan an= 9,424 m/s? K= 1,5 m/s?

(ciecie plyty)

Warto$¢ przysépieszen drgan (cigcie| an= 12,086 m/s?> K= 1,5
arkusza metalu) m/s?

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziom emitowanego hatasu przez urzadzenie opisano poprzez:
poziom emitowanego ci$nienia akustycznego Lpa oraz poziom
mocy akustycznej Lwa (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru).
Drgania emitowane przez urzadzenie opisano poprzez warto$¢
przys$pieszen drgan an (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru).
Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego ci$nienia
akustycznego Lpa, poziom mocy akustycznej Lwa oraz wartos¢
przys$pieszen drgan an zostaty zmierzone zgodnie z normg EN
628412-11. Podany poziom drgan an moze zosta¢ uzyty do
poréwnywania urzadzen oraz do wstepnej oceny ekspozycji na
drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny jedynie dla
podstawowych zastosowan urzadzenia. Jezeli urzgdzenie zostanie
uzyte do innych zastosowan lub z innymi narzgdziami roboczymi,
poziom drgan moze ulec zmianie. Na wyzszy poziom drgan bedzie
wptywaé niewystarczajgca czy zbyt rzadka konserwacja
urzgdzenia. Podane powyzej przyczyny mogg spowodowac
zwigkszenie ekspozycji na drgania podczas catego okresu pracy.
Aby doktadnie oszacowaé¢ ekspozycje na drgania, nalezy
uwzgledni¢ okresy, kiedy urzadzenie jest wylaczone lub kiedy
jest wigczone, ale nie jest uzywane do pracy. Po doktadnym
oszacowaniu wszystkich czynnikow tgczna ekspozycja na
drgania moze okazac si¢ znacznie nizsza.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan nalezy
wprowadzi¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, takie jak: cykliczna
konserwacja urzgdzenia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie
odpowiedniej temperatury rak oraz wtasciwa organizacja pracy.

OCHRONA SRODOWISKA

Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z
domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w
odpowiednich zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli
sprzedawca produktu lub miejscowe wiladze. Zuzyty sprzet
elektryczny i elektroniczny zawiera substancje nieobojetne dla

$rodowiska naturalnego. Sprzet nie poddany recyclingowi
stanowi potencjalne zagrozenie dla $rodowiska i zdrowia ludzi.

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa z
siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,Grupa Topex”) informuije, iz wszelkie
Instrukcja”), w tym m.in. jej tekstu,
zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkéw, a takze jej kompozycji, naleig
wytacznie do Grupy Topex i podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawa z dnia 4 lutego
1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z
pézn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach
komercyjnych catosci Instrukciji jak i poszczegdlnych jej elementéw, bez zgody Grupy
Topex wyrazonej na pismie, jest surowo zabronione i moze spowodowa¢ pociagnigcie
do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postepowania w przypadku reklamacji
zawarte sq w j Karcie yinej.

Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@gtxservice.com

Sie¢ Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i pogwarancyjnych
dostepna na platformie internetowej gtxservice.pl

Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.pl

GTX DEND
SERVICE &

i

58G047

Deklaracja zgodnosci WE
Producent: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4
02285 Warszawa Wyréb: Wyrzynarka
Model: 58G047
Nazwa handlowa: GRAPHITE
Numer seryjny: 00001 + 99999
Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wytaczng
odpowiedzialno$¢ producenta.
Opisany wyzej wyréb jest zgodny z nastgpujacymi dokumentami:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE
Dyrektywa o Kompatybilnosci
Elektromagnetycznej 2014/30/UE
Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona
2015/863/UE
Oraz spetnia wymagania norm:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-11:2016;
EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014; EN 61000-3-3:2013;
EN IEC 63000:2018
Deklaracja ta odnosi sie wytacznie do maszyny w stanie, w jakim
zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych
dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych
przez niego pézniejszych dziatan.
Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub
siedzibe w UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji
techniczne;j:
Podpisano w imieniu:
Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.
Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa
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Dyrektywa

Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. jakosci firmy GRUPA TOPEX
Warszawa, 2020-06-18
EN
TRANSLATION (USER) MANUAL
CIRCULAR SAW
(JIGSAW MACHINE)

58G047

NOTE: READ THIS MANUAL CAREFULLY BEFORE USING THE
POWER TOOL AND KEEP IT FOR FUTURE REFERENCE.

SPECIFIC SAFETY PROVISIONS

* Hold the power tool by the insulated surfaces of the handle
when carrying out work where the work tool could come into
contact with concealed electrical cables or its own power
cable. Contact with the mains lead may cause voltage to appear


mailto:bok@gtxservice.com

on the metal parts of the power tool, which could cause an electric
shock.

* Keep your hands at a safe distance from the cutting range.
Do not slide them under the workpiece. There is a danger of
injury when coming into contact with the blade.

* Switch off the jigsaw when the work is finished. The blade
can be removed from the workpiece when it is at a standstill.
In this way, kickback is avoided and the power tool can be put away
safely.

¢ Only undamaged saw blades that are in perfect working
condition should be used. Bent, unsharpened blades may break
in addition to affecting the cutting line and may cause or contribute
to kickback.

¢ Dust from certain types of wood or certain types of metal
can be a health hazard and can cause allergic reactions,
respiratory diseases or lead to cancer.

> When cutting, dust masks should be used to protect
the respiratory tract from cutting dust.

> Use dust extraction when cutting wood.

> Care should always be taken to ensure that the
workplace is well ventilated.

* Water pipes must not be cut with the jigsaw. Cutting a pipe
causes damage to property or may result in electrical shock.

¢ To avoid cutting through nails, screws and other hard objects,
inspect the workpiece carefully before starting work.

¢ Material whose dimensions (thickness) exceed those specified
in the technical data must not be cut.

¢ Hold the jigsaw with the hand closed.

* Before pressing the switch, ensure that the jigsaw does not touch
the material.

¢ Do not touch moving parts with your hand.

¢ Do not put the jigsaw down if it is still in motion. Do not switch on
the jigsaw before gripping it with your hand.

¢ Do not touch the blade or the workpiece just after finishing
work. These components can become very hot and may cause
burns.

« If you notice any abnormal behaviour of the power tool or strange
noises, switch off immediately and unplug from the power socket.
e To ensure proper cooling, the ventilation holes in the jigsaw
housing should be exposed.

* Before plugging the jigsaw into a power socket, always make
sure that the mains voltage matches that indicated on the unit's
rating plate.

* Before connecting the jigsaw, always check the power cable; if
damaged, have it replaced at an authorised workshop.

e The power cord of the jigsaw should always be on the safe side
not exposed to accidental damage by the operating power tool.

ATTENTION: The device is designed for indoor operation.

Despite the use of an inherently safe design, the use of safety
measures and additional protective measures, there is always
a residual risk of injury during work.

Explanation of the pictograms used:

1.Read the operating instructions, observe the warnings and safety
conditions contained therein.

2.Second class insulation device

3.Wear personal protective equipment (safety goggles, ear
protection, dust mask)

4 Disconnect the power cord before servicing or repairing.

5.Protect from rain
6.Keep children away from the tool

CONSTRUCTION AND APPLICATION

The jigsaw is a class Il insulated hand-held type power tool. It is
driven by a single-phase commutator motor.

The machine is designed for making straight split cuts, curved cuts
and notches in wood, wood-based materials as well as plastics and
metals (provided the correct saw blade is used). lts areas of use
are in renovation and construction work as well as any amateur
(DIY) work.

Do not misuse the power tool.
DESCRIPTION OF THE GRAPHIC PAGES

The numbering below refers to the components of the unit shown
on the graphic pages of this manual.

1.Speed control knob

2.Switch

3.Switch lock button

4.Indicator light for voltage connection

5.Dust discharge nozzle

6.Foot

7.Guide roller

8.Cover

9.Blade holder lever

10.Lighting

11.Blade holder

* There may be differences between the drawing and the product

EQUIPMENT AND ACCESSORIES

1.Blade -1pc.
2.Hexagon spanner -1pc.
PREPARATION FOR WORK

BLADE MOUNTING

Disconnect the power tool from the power supply.

The blade is mounted and replaced without tools.

© Pull back the blade holder lever (6) and insert the blade as far as it will
go into the blade holder (9) (blade teeth should be pointing forward).

® Important! Ensure that the saw blade is properly seated in the guide
roller (7).

© Release the blade holder lever (9) and check that the blade is properly
seated.

* Removal of the blade is in the reverse order to its installation.

Use blades with a T-fixing system as shown in Figure D.
DUST EXTRACTION

To improve the removal of dust from the workpiece surface, the
jigsaw is equipped with its own dust blow-off and extraction system
to clean the cutting surface. The dust blow-off and extraction
system works more effectively when the guard is lowered. In

addition, it is possible to connect an external chip extractor such as
a workshop hoover to the dust extraction port (5).

e Connect the suction hose of the dust extraction system to the
spigot (5).

Ensure a tight connection.

OPERATION / SETTINGS

ON/OFF

Before connecting the jigsaw to the mains supply, always
check that the mains voltage corresponds to the voltage
indicated on the rating plate on the power tool.

Switching on - press the switch button (2) and hold in this position.
Switching off - release pressure on the switch button (2).
Locking the switch (continuous operation) Switching on:

* Press the on/off button (2) and hold in this position.



¢ Press the switch lock button (3) (Fig. E).
* Release pressure on the switch button (2).

Switching off:
* Press and release the pressure on the switch button (2).

Each time the switch button (2) is pressed, an LED (LED) (10)
illuminates the work area.

INDICATOR LIGHT FOR VOLTAGE CONNECTION

There is a power light (4) on the rear of the handle housing,
which indicates by lighting up that the power tool has been
connected to the mains supply.

JIGSAW SPEED ADJUSTMENT

The speed of the jigsaw motor is adjusted by turning and setting
the speed control knob (1) to the desired position. This allows the
speed of the power tool to be adapted to the characteristics of the
material being worked on. The speed adjustment range is from O
to 5.

The higher the number that appears on the perimeter of the dial (1)
(Fig. F), the higher the operating speed of the jigsaw.

BEVEL CUTTING FOOT ADJUSTMENT

The adjustable jigsaw foot allows bevel cutting from 0° to 45° (both
ways).

e Loosen the foot fixing screws (6) using a hexagonal spanner.
» Move the foot (6) backwards and filt left or right (up to 45° ).

¢ Adjust the foot (6) to the desired angle, slide forward and secure
by tightening the fixing screws (Fig. G).

The angle of the foot can be read on the angle scale located on the
foot. Once the adjustment is complete, remove the hex key and
place it in its storage location CUTTING
 Place the front of the foot (6) flat on the material to be cut.

o Start the jigsaw and wait until it reaches the maximum set speed.

* Move the jigsaw slowly guiding the blade along the pre-
determined cutting line.

¢ When cutting along a curved line, guide the jigsaw very gently.

Cutting should be done evenly, taking care not to overload the
jigsaw. Excessive pressure exerted on the blade will act as a brake
on the movement of the blade, which will have a detrimental effect
on cutting performance.

If, during operation, the entire surface of the jigsaw foot is not

against the surface of the workpiece but is raised above it,
there is a danger of breaking the saw blade.

CUTTING A HOLE IN THE MATERIAL

e Drill a 10 mm diameter hole in the material.

e Insert the saw blade into the hole and start cutting from the hole
made.

METAL CUTTING / TYPES OF SAW BLADES

For cutting through metal, suitable blades with a higher number of
teeth should be used.

When cutting through metal, a suitable coolant must be used.
Cutting metal without cooling leads to accelerated blade wear. The
table below provides an indication of the blade selection:

Number of teeth | Blade length L
. Scope of application
per inch
24 Soft steel, non-ferrous metals.
14 80 mm Non-ferrous metals, plastics.
9 Wood, wooden plywood.

OPERATION AND MAINTENANCE

Unplug the power cord from the mains socket before carrying
out any installation, adjustment, repair or operation.

MAINTENANCE AND STORAGE
e |t is recommended to clean the device immediately after each
use.

* Do not use water or other liquids for cleaning.

e The unit should be cleaned with a dry piece of cloth or blown with
low-pressure compressed air.

* Do not use any cleaning agents or solvents, as these may
damage the plastic parts.

* Clean the ventilation slots in the motor housing regularly to
prevent the unit from overheating.

« |f the power cable is damaged, replace it with a cable of the same
characteristics. Refer this operation to a qualified specialist or have
the machine serviced.If excessive sparking occurs on the
commutator, have the condition of the motor carbon brushes
checked by a qualified person.

Always store the device in a dry place out of the reach of children.

REPLACEMENT OF CARBON BRUSHES

Worn (shorter than 5 mm), burnt or cracked motor carbon
brushes must be replaced immediately. Always replace both
carbon brushes at the same time.

Only a qualified person should replace the carbon brushes
using original parts.
Any defects should be rectified by the manufacturer's authorised
service department.

TECHNICAL SPECIFICATIONS
RATING DATA

Jigsaw 58G047

Parameter Value
Supply voltage 230 VAC
Supply frequency 50 Hz
Rated power 450 W
Number of blade cycles (no load) 0-3000 min”'
Max. thickness of material | Wood 55 mm
to be cut | Metal 6 mm
Blade stroke 17 mm
Protection class 650 nm
Mass 1.5 kg
Year of production 2023

58G047 indicates both the type and the machine designation

CONCERNING NOISE AND VIBRATION DATA

Pressure level Lpa=87.5dB(A)K=3

acoustic dB(A)

Sound power level Lwa = 98.5 dB(A) K= 3
dB(A)

Vibration acceleration values ah=9.424 m/s?K=1.5

(slab cut) m/s?

Vibration acceleration values (metal| an = 12.086 m/s? K= 1.5

sheet cutting) m/s?

Information on noise and vibration

The noise emission level of the equipment is described by: the
emitted sound pressure level Lpa and the sound power level Lwa
(where K denotes measurement uncertainty). The vibrations
emitted by the unit are described by the vibration acceleration value
an (where K is the measurement uncertainty). The sound pressure
level Lpa , the sound power level Lwa and the vibration acceleration
value an given in these instructions have been measured in
accordance with EN 628412-11. The vibration level an given can be
used for comparison of devices and for preliminary assessment of
vibration exposure.

The vibration level quoted is only representative of the basic use of
the unit. If the unit is used for other applications or with other work
tools, the vibration level may change. A higher vibration level will
be influenced by insufficient or too infrequent maintenance of the
unit. The reasons given above may result in increased vibration
exposure during the entire working period. In order to accurately
estimate vibration exposure, it is necessary to take into
account periods when the unit is switched off or when it is
switched on but not used for work. When all factors are
accurately estimated, the total vibration exposure may be
significantly lower.

In order to protect the user from the effects of vibration, additional
safety measures should be implemented, such as cyclical
maintenance of the machine and working tools, securing an
adequate hand temperature and proper work organisation.



ENVIRONMENTAL PROTECTION
Electrically-powered products should not be disposed of with
household waste, but should be taken to appropriate facilities for
disposal. Contact your product dealer or local authority for
information on disposal. Waste electrical and electronic
equipment contains substances that are not environmentally
friendly. Unrecycled equipment poses a potential risk to the
environment and human health.
"Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa with its
registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter: "Grupa Topex") informs
that all copyrights to the content of this manual (hereinafter: "Manual"), including,
among others. Its text, photographs, diagrams, drawings, as well as its composition,
belong exclusively to Grupa Topex and are subject to legal protection under the Act of
4 February 1994 on Copyright and Related Rights (Journal of Laws 2006 No. 90 Poz. 631,
as amended). Copying, processing, publishing, modifying for commercial purposes the
entire Manual and its individual elements, without the consent of Grupa Topex
expressed in writing, is strictly prohibited and may result in civil and criminal liability.

58G047

EC Declaration of Conformity
Manufacturer: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna
2/4 02285 Warszawa Product: Jigsaw
Model: 58G047
Trade name: GRAPHITE
Serial number: 00001 + 99999
This declaration of conformity is
responsibility of the manufacturer.
The product described above complies with the following
documents:
Machinery Directive 2006/42/EC
Electromagnetic Compatibility Directive
2014/30/EU
RoHS Directive 2011/65/EU as amended by Directive
2015/863/EU
And meets the requirements of the standards:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-11:2016;
EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014; EN 61000-3-3:2013;
EN IEC 63000:2018
This declaration relates solely to the machine as placed on the
market and does not cover components added by the end user or
subsequent operations carried out by him.
Name and address of the EU resident person authorised to
prepare the technical dossier:
Signed on behalf of:
Grupa Topex Sp. zo.0. Spk.
2/4 Pograniczna Street
02-285 Warsaw
. e ] 5
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issued under the sole

Pawet Kowalski
TOPEX GROUP Quality Officer
Warsaw, 2020-06-18
. DE
UBERSETZUNG (BENUTZERHANDBUCH)
KREISSAGE
(STICHSAGEMASCHINE)

58G047

HINWEIS: LESEN SIE DIESES HANDBUCH VOR DER
VERWENDUNG DES ELEKTROWERKZEUGS SORGFALTIG
DURCH UND BEWAHREN SIE ES ZUM SPATEREN
NACHSCHLAGEN AUF.

BESONDERE SICHERHEITSBESTIMMUNGEN

* Halten Sie das Elektrowerkzeug an den isolierten Flachen
des Griffs fest, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei denen das
Werkzeug mit verdeckten elektrischen Leitungen oder dem
eigenen Netzkabel in Beriihrung kommen konnte. Der Kontakt
mit dem Netzkabel kann dazu fiihren, dass an den Metallteilen des
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Elektrowerkzeugs Spannung auftritt, die einen elektrischen Schlag
verursachen kann.

¢ Halten Sie lhre Hande in einem sicheren Abstand zum
Schneidbereich. Schieben Sie sie nicht unter das Werkstiick.
Es besteht Verletzungsgefahr, wenn sie mit dem Messer in
Beriihrung kommen.

* Schalten Sie die Stichsédge aus, wenn die Arbeit beendet ist.
Das Blatt kann im Stillstand vom Werkstiick entfernt werden.
Auf diese Weise wird ein Rickschlag vermieden und das
Elektrowerkzeug kann sicher abgelegt werden.

e Es diirffen nur unbeschédigte Sé&geblatter verwendet
werden, die sich in einwandfreiem Zustand befinden.
Verbogene, ungeschliffene Sageblatter konnen brechen, die
Schnittlinie beeintrachtigen und einen Riickschlag verursachen
oder zu diesem beitragen.

* Staub von bestimmten Holzarten oder bestimmten Metallen
kann die Gesundheit gefdhrden und allergische Reaktionen
und Atemwegserkrankungen hervorrufen oder zu Krebs
fihren.

> Beim Schneiden sollten Staubmasken getragen
werden, um die Atemwege vor Schneidestaub zu schiitzen.

> Verwenden Sie beim Schneiden von Holz eine
Staubabsaugung.
> Es sollte immer darauf geachtet werden, dass der

Arbeitsplatz gut beliiftet ist.

* Wasserleitungen diirfen nicht mit der Stichsiage durchtrennt
werden. Das Durchtrennen eines Rohrs fiihrt zu Sachschaden
oder kann zu einem Stromschlag fiihren.

e Um das Durchtrennen von N&geln, Schrauben und anderen
harten Gegenstanden zu vermeiden, priifen Sie das Werksttick vor
Beginn der Arbeit sorgféltig.

* Material, dessen Abmessungen (Dicke) die in den technischen
Daten angegebenen Werte (iberschreiten, darf nicht geschnitten
werden.

* Halten Sie die Stichsége mit der geschlossenen Hand.

* Vergewissern Sie sich vor dem Driicken des Schalters, dass die
Stichsage das Material nicht beriihrt.

* Beriihren Sie bewegliche Teile nicht mit der Hand.

* Legen Sie die Stichsage nicht ab, wenn sie noch in Bewegung
ist. Schalten Sie die Stichsage nicht ein, bevor Sie sie in die Hand
genommen haben.

e Berithren Sie nicht die Klinge oder das Werkstiick
unmittelbar nach Abschluss der Arbeit. Diese Teile kénnen sehr
heild werden und Verbrennungen verursachen.

* Wenn Sie ein abnormales Verhalten des Elektrowerkzeugs oder
seltsame Gerausche bemerken, schalten Sie das Gerat sofort aus
und ziehen Sie den Netzstecker aus der Steckdose.

e Um eine gute Kuihlung zu gewahrleisten, sollten die
Luftungsoffnungen im Gehause der Stichsage frei liegen.

e Bevor Sie die Stichsédge an eine Steckdose anschliefen,
vergewissern Sie sich immer, dass die Netzspannung mit der auf
dem Typenschild des Gerats angegebenen Spannung
Ubereinstimmt.

 Uberpriifen Sie vor dem AnschlieRen der Stichsédge immer das
Netzkabel; lassen Sie es bei Beschadigung in einer Fachwerkstatt
austauschen.

* Das Netzkabel der Stichsage sollte immer auf der sicheren Seite
liegen und nicht versehentlich durch das laufende Elektrowerkzeug
beschadigt werden.

ACHTUNG: Das Geriét ist fiir den Betrieb in Innenrdumen
ausgelegt.

Trotz einer inhdrent sicheren Konstruktion, der Anwendung
von SicherheitsmaBnahmen und zusatzlichen
Schutzmafnahmen besteht bei der Arbeit immer ein
Restrisiko fiir Verletzungen.

Erlauterung der verwendeten Piktogramme:



1 Lesen Sie die Bedienungsanleitung, beachten Sie die darin
enthaltenen Warn- und Sicherheitshinweise.

2. die Isoliervorrichtung der zweiten Klasse
3. personliche  Schutzausriistung
Gehorschutz, Staubmaske)

Ziehen Sie das Netzkabel ab, bevor Sie das Gerat warten oder
reparieren.

tragen  (Schutzbrille,

5. vor Regen schiitzen
6. halten Sie Kinder von dem Werkzeug fern

KONSTRUKTION UND ANWENDUNG

Die Stichsage ist ein isoliertes handgehaltenes Elektrowerkzeug
der Klasse Il. Sie wird von einem einphasigen Kommutatormotor
angetrieben.

Die Maschine ist fiir gerade Spaltschnitte, Kurvenschnitte und
Ausklinkungen in Holz, Holzwerkstoffen sowie Kunststoffen und
Metallen ausgelegt (vorausgesetzt, es wird das richtige Sageblatt
verwendet). lhr Einsatzgebiet sind Renovierungs- und Bauarbeiten
sowie jegliche Hobbyarbeiten (DIY).

Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht falsch.
BESCHREIBUNG DER GRAFISCHEN SEITEN

Die nachstehende Nummerierung bezieht sich auf die
Komponenten des Gerats, die auf den grafischen Seiten dieses
Handbuchs dargestellt sind.

1. der Drehknopf fiir die Geschwindigkeit

2.Schalter

3. die Sperrtaste umschalten

4. eine Kontrollleuchte fiir den Spannungsanschluss

5. staubabweisende Diise

6.Ful

7.Fuhrungsrolle

8.Abdeckung

9. der Klingenhalterhebel

10.Beleuchtung

11. Klingenhalter

* Es kann zu Abweichungen zwischen der Zeichnung und dem
Produkt kommen.

AUSRUSTUNG UND ZUBEHOR
1.Klinge
2. ein Sechskantschlissel

-1 Stk.
-1 Stk.

VORBEREITUNG AUF DIE ARBEIT

BLADE-MONTAGE

Trennen Sie das Elektrowerkzeug von der Stromzufuhr.

Die Klinge wird ohne Werkzeug montiert und ausgetauscht.

® Ziehen Sie den Klingenhalterhebel (6) zurtck und fiihren Sie die Klinge
bis zum Anschlag in den Klingenhalter (9) ein (die Zahne der Klinge
mussen nach vorne zeigen).

e Wichtig! Achten Sie darauf, dass das Sageblatt richtig in der
Fuhrungsrolle (7) sitzt.

e Lassen Sie den Klingenhalterhebel (9) los und priifen Sie, ob die Klinge
richtig sitzt.

e Der Ausbau der Klinge erfolgt in umgekehrter Reihenfolge wie der
Einbau.

Verwenden Sie Klingen mit einem T-Befestigungssystem wie
in Abbildung D dargestellt.
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ENTSTAUBUNG
Um die Staubentfernung von der Werkstlickoberflache zu
verbessern, ist die Stichsdge mit einem eigenen Staubabblas- und
Absaugsystem zur Reinigung der Schnittflache ausgestattet. Das
Staubabblas- und -absaugsystem arbeitet effektiver, wenn der
Schutz  heruntergeklappt ist. AuBerdem kann an den
Staubabsaugungsanschluss (5) ein externer Spaneabsauger, z. B.
ein Werkstattstaubsauger, angeschlossen werden.

* SchlieBen Sie den Saugschlauch der Staubabsaugung an den
Anschlussstutzen (5) an.
Achten Sie auf eine dichte Verbindung.

BEDIENUNG / EINSTELLUNGEN

EIN/AUS

Bevor Sie die Stichsige an das Stromnetz anschlieBen,
liberpriifen Sie immer, ob die Netzspannung mit der auf dem
Typenschild des Elektrowerkzeugs angegebenen Spannung
libereinstimmt.

Einschalten - Schaltknopf (2) driicken und in dieser Position
halten.

Ausschalten - Druck auf den Schaltknopf (2) loslassen.
Verriegeln des Schalters (Dauerbetrieb) Einschalten:

* Driicken Sie die Ein/Aus-Taste (2) und halten Sie sie in dieser
Position.

 Driicken Sie den Schalterverriegelungsknopf (3) (Abb. E).
* Lassen Sie den Druck auf den Schaltknopf (2) los.

Abschalten:
o Driicken Sie auf den Schaltknopf (2) und lassen Sie ihn wieder
los.

Bei jedem Druck auf den Schaltknopf (2) leuchtet eine Leuchtdiode
(LED) (10) den Arbeitsbereich aus.

KONTROLLLEUCHTE FUR SPANNUNGSANSCHLUSS

An der Riickseite des Griffgehduses befindet sich eine
Betriebsleuchte (4), die durch Aufleuchten anzeigt, dass das
Elektrowerkzeug an das Stromnetz angeschlossen ist.

EINSTELLUNG DER STICHSAGENGESCHWINDIGKEIT

Die Drehzahl des Stichsdgemotors wird durch Drehen und
Einstellen des Drehzahlreglers (1) auf die gewiinschte Position
eingestellt. Dadurch  kann die  Geschwindigkeit des
Elektrowerkzeugs an die Eigenschaften des zu bearbeitenden
Materials angepasst werden. Der Einstellbereich der Drehzahl
reicht von O bis 5.

Je hoher die Zahl ist, die auf dem Zifferblatt (1) erscheint (Abb. F),
desto hoher ist die Arbeitsgeschwindigkeit der Stichsage.

EINSTELLUNG DES FASENSCHNEIDFUSSES

Der einstellbare StichsagenfuR ermoglicht Schragschnitte von 0°
bis 45° (in beide Richtungen).

* Losen Sie die FuRbefestigungsschrauben (6) mit einem
Sechskantschlissel.

* Bewegen Sie den Fuf} (6) nach hinten und neigen Sie ihn nach
links oder rechts (bis zu 45° ).

e Stellen Sie den FulR (6) auf den gewilinschten Winkel ein,
schieben Sie ihn nach vorne und sichern Sie ihn durch Anziehen
der Befestigungsschrauben (Abb. G).

Der Winkel des FuBes kann an der Winkelskala auf dem Full
abgelesen werden. Sobald die Einstellung abgeschlossen ist,
entfernen Sie den Inbusschlissel und legen ihn an seinem
Aufbewahrungsort ab SCHNEIDEN

e Legen Sie die Vorderseite des FuRBes (6) flach auf das zu
schneidende Material.

« Starten Sie die Stichsage und warten Sie, bis sie die eingestellte
Hochstgeschwindigkeit erreicht hat.

* Bewegen Sie die Stichsage langsam und fiihren Sie das Sageblatt
entlang der vorher festgelegten Schnittlinie.

e Fihren Sie die Stichsage beim Schneiden entlang einer
gebogenen Linie sehr vorsichtig.



Schneiden Sie gleichmaRig und achten Sie darauf, dass Sie die
Stichsage nicht Uberlasten. Ein UberméaRiger Druck auf das
Sageblatt bremst die Bewegung des S&geblatts, was sich
nachteilig auf die Schnittleistung auswirkt.

Wenn die gesamte Flache des Stichsdagenfufes wahrend des
Betriebs nicht an der Oberfliche des Werkstiicks anliegt,
sondern liber diese angehoben wird, besteht die Gefahr, dass
das Ségeblatt bricht.

EIN LOCH IN DAS MATERIAL SCHNEIDEN
¢ Bohren Sie ein Loch von 10 mm Durchmesser in das Material.

o Filhren Sie das Séageblatt in das Loch ein und beginnen Sie mit
dem Schneiden von dem entstandenen Loch aus.

METALLSCHNEIDEN / ARTEN VON SAGEBLATTERN
Fir das Schneiden durch Metall sollten geeignete Klingen mit einer
héheren Anzahl von Zahnen verwendet werden.

Beim Schneiden durch Metall muss ein geeignetes Kiihimittel
verwendet werden. Das Schneiden von Metall ohne Kiihlung fiihrt
zu einem beschleunigten VerschleiR der Klinge. Die nachstehende
Tabelle gibt einen Hinweis auf die Auswahl der Klinge:

Z.a.l:;?::_:;ro” Lalzlig:g(:er Umfang der Anwendung
24 lWeiclher Stahl,
Nichteisenmetalle.
14 80 mm Nichteisenmetalle, Kunststoffe.
9 Holz, Sperrholz.
BETRIEB UND WARTUNG

Ziehen Sie das Netzkabel aus der Steckdose, bevor Sie das
Gerit installieren, einstellen, reparieren oder bedienen.

WARTUNG UND LAGERUNG
¢ Es wird empfohlen, das Gerat sofort nach jedem Gebrauch zu
reinigen.

e Verwenden Sie kein Wasser oder andere Fliissigkeiten zur
Reinigung.

e Das Gerat sollte mit einem trockenen Tuch gereinigt oder mit
Niederdruck-Pressluft ausgeblasen werden.

* Verwenden Sie keine Reinigungs- oder Lésungsmittel, da diese
die Kunststoffteile beschadigen kénnen.

* Reinigen Sie regelmaRig die Luftungsschlitze im Motorgehause,
um eine Uberhitzung des Gerats zu vermeiden.

* Wenn das Stromkabel beschadigt ist, ersetzen Sie es durch ein
Kabel mit den gleichen Eigenschaften. Bei (bermaRiger
Funkenbildung am Kommutator lassen Sie den Zustand der
Motorkohlebirsten von einer qualifizierten Person Gberpriifen.

Bewahren Sie das Gerédt immer an einem trockenen Ort und
auBerhalb der Reichweite von Kindern auf.

AUSTAUSCH VON KOHLEBURSTEN

Abgenutzte (kiirzer als 5 mm), verbrannte oder gerissene
Motorkohlebiirsten miissen sofort ersetzt werden. Tauschen
Sie immer beide Kohlebiirsten gleichzeitig aus.

Der Austausch der Kohlebiirsten sollte nur von einer
qualifizierten Person unter Verwendung von Originalteilen
vorgenommen werden.

Etwaige Mangel sollten von der autorisierten Kundendienststelle
des Herstellers behoben werden.

TECHNISCHE DATEN
RATING-DATEN
Stichsdge 58G047
Parameter Wert

\ersorgungsspannung 230 VAC
Netzfrequenz 50 Hz
Nennleistung 450 W
Anzahl der Blattzyklen (ohne Last) 0-3000 min™'
Max. Dicke des zu [ Holz 55 mm
schneidenden Materials [ Metall 6 mm
Klingenhub 17 mm
Schutzklasse 650 nm
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Masse | 1,5 kg

Jahr der Herstellung | 2023

58G047 gibt sowohl den Typ als auch die
Maschinenbezeichnung an

ZU LARM- UND VIBRATIONSDATEN

Druckniveau Lpa =87,5dB(A)K=3

akustisch dB(A)

Schallleistungspegel Lwa = 98,5 dB(A) K= 3
dB(A)

Werte der ah=9,424 m/s?K=1,5

Schwingungsbeschleunigung m/s?

(Brammenschnitt)

Schwingungsbeschleunigungswerte | an = 12,086 m/s? K= 1,5
(Schneiden von Blechen) m/s?

Informationen iiber Larm und Vibrationen

Der Gerauschemissionspegel des Geréats wird beschrieben durch:
den emittierten Schalldruckpegel Lpa und den Schallleistungspegel
Lwa (wobei K die Messunsicherheit bezeichnet). Die von dem Gerat

ausgehenden Vibrationen werden durch den Wert der
Vibrationsbeschleunigung an beschrieben (wobei K die
Messunsicherheit  bezeichnet). Der in dieser Anleitung

angegebene Schalldruckpegel Lpa , der Schallleistungspegel Lwa
und der Schwingungsbeschleunigungswert an  wurden in
Ubereinstimmung mit EN 628412-11 gemessen. Der angegebene
Schwingungspegel anh kann zum Vergleich von Geraten und zur
vorlaufigen Bewertung der Schwingungsbelastung verwendet
werden.

Das angegebene Vibrationsniveau ist nur reprasentativ fir die
grundlegende Verwendung des Gerats. Wenn das Gerat fir andere
Anwendungen oder mit anderen Arbeitsgeraten verwendet wird,
kann sich der Vibrationspegel &ndern. Ein  hdheres
Vibrationsniveau wird durch unzureichende oder zu seltene
Wartung des Gerats beeinflusst. Die oben genannten Griinde
kénnen zu einer erhdhten Vibrationsexposition wahrend der
gesamten Arbeitsdauer fiihren. Um die Vibrationsexposition
genau abzuschatzen, miissen die Zeiten beriicksichtigt
werden, in denen das Gerat ausgeschaltet ist oder wenn es
zwar eingeschaltet ist, aber nicht zum Arbeiten verwendet
wird. Wenn alle Faktoren genau abgeschatzt werden, kann die
Gesamtvibrationsexposition deutlich niedriger sein.

Um den Benutzer vor den Auswirkungen von Vibrationen zu
schitzen, sollten zusatzliche Sicherheitsmafnahmen ergriffen
werden, wie z. B. die zyklische Wartung der Maschine und der
Arbeitsgerate, die Gewahrleistung einer angemessenen
Handtemperatur und eine angemessene Arbeitsorganisation.

SCHUTZ DER UMWELT
Elektrisch betriebene Produkte diirfen nicht mit dem Hausmiill
entsorgt werden, sondemn miissen einer geeigneten Einrichtung
zur Entsorgung zugefiihrt werden. Wenden Sie sich an |hren
Handler oder die oOrtlichen Behorden, um Informationen zur
Entsorgung zu erhalten. Elektro- und Elektronik-Altgerate
enthalten Stoffe, die nicht umweltvertraglich sind. Unrecycelte
Gerate stellen eine potenzielle Gefahr fir die Umwelt und die
menschliche Gesundheit dar.
"Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowis $cig". Spotka korr y mit Sitz
in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden: "Grupa Topex") teilt mit, dass alle
Urheberrechte am Inhalt dieses Handbuchs (im Folgenden: "Handbuch"),
einschlieRlich, unter anderem. Der Text, die Fotografien, die Diagramme, die
Zeichnungen sowie die Zusammensetzung des Handbuchs gehéren ausschlieBlich der
Grupa Topex und unterliegen dem gesetzlichen Schutz gemaR dem Gesetz vom 4.
Februar 1994 iiber das Urheberrecht und verwandte Rechte (Gesetzblatt 2006 Nr. 90
Poz. 631, in der gednderten Fassung). Das Kopieren, Verarbeiten, Veréffentlichen,
Verandern des gesamten Handbuchs und seiner einzelnen Elemente zu kommerziellen
Zwecken ist ohne schriftliche Zustimmung von Grupa Topex strengstens untersagt und
kann zivil- und strafrechtliche Konsequenzen nach sich ziehen.

58G047

EG-Konformitatserklarung

Hersteller: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4
02285 Warszawa Produkt: Stichsage

Modell: 58G047

Handelsname: GRAPHITE




Seriennummer: 00001 + 99999

Diese Konformitatserklarung wird unter
Verantwortung des Herstellers ausgestellt.
Das oben beschriebene Produkt entspricht den folgenden
Dokumenten:

Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

der alleinigen

Richtlinie  2014/30/EU iiber die elektromagnetische
Vertraglichkeit

RoHS-Richtlinie 2011/65/EU, gedndert durch die
Richtlinie
2015/863/EU

Und erfiillt die Anforderungen der Normen:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-11:2016;
EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014; EN 61000-3-3:2013;
EN IEC 63000:2018
Diese Erklarung bezieht sich ausschlieRlich auf die Maschine in
dem Zustand, in dem sie in Verkehr gebracht wurde, und gilt nicht
fiir die vom Endnutzer hinzugefiigten Bauteile oder die von ihm
durchgefiihrten nachtraglichen Arbeiten.
Name und Anschrift der in der EU ansassigen Person, die zur
Erstellung des technischen Dossiers befugt ist:
Unterzeichnet im Namen von:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Pograniczna Stralle
02-285 Warschau

= - 2

Vi Lo

Pawet Kowalski
TOPEX GROUP Qualitatsbeauftragter
Warschau, 2020-06-18

RU
PYKOBOACTBO NO NEPEBOAY (PYKOBOACTBO
MNONb30BATENA)

LMPKYNSAPHAS NMANA
(NOB3MKOBbIA CTAHOK)

58G047
BHUMAHVE: BHUMATENbHO MPOYUTAWTE [OAHHOE
PYKOBOACTBO NEPEQ NCNONb30BAHUEM
ONEKTPOUHCTPYMEHTA WU COXPAHUTE Er0 AnAa

DANBHENLLENO UCMOMNb30BAHUS.
OCOBbIE MONOXEHMA NO BE30MACHOCTU

e [lepknte  3MEKTPOMHCTPYMEHT 33  M30NMPOBaHHble
MOBEPXHOCTU PYKOSITKM MNPU  BbIMOMHEHUM paboTt, npu
KOTOPbIX OH MOXeT COMpUKAacaTbCsi CO  CKPbITbIMU

3MeKTPUYECKUMM KabensiMm unuM cobGCTBEHHbIM KabGenem
nuTaHuA. KoHTakT ¢ ceTeBbiM NpoBOAOM MOXET MpuBeCTU K
NOABMNEHNIO HanpshkeHnsa Ha MeTannn4ecknx YyacTax
OMEeKTPOMHCTPYMEHTa,  4YTO  MOXeT  Bbi3BaTb  NopaxeHue
SNEeKTPUYEeCKUM TOKOM.

o [lepxute pykn Ha 6Ge3omacHOM pPacCTOSHUM OT 3OHbI
pe3aHusa. He npocoBbiBanTe ux nog 3arotoBky. CyuiectByeT
OMacHOCTb NOMyYeHNsi TPaBMbl NPY KOHTAKTEe C Ne3BUEM.

¢ BbiknoyaiiTe no6G3MK MO OKOHYaHUM paboTbl. J1063uk
MOXHO BbIHYTb W3 3aroTOBKM, KOrAa OHa HaxoAWTCsA B
COCTOSIHMM noKos. Takum o6pasoM MOXHO n3bexarb oThaun u
6e3onacHo yGpaTb 3NEKTPONHCTPYMEHT.

. CnenyeT ucnonb3oBaTtb TONbKO HenoBpeXxaeHHble
nNunbHble MNONIOTHa, HaxogsAuwuecsas B uaeanbHOM paﬁoqu
COCTOAHUWU. ﬂOI’HyTbIe, He3aTO4eHHble NOfIoTHa MOryT He TOSTbKO
CrnomMaTtbCs, HO U NOBNUATbL HA NIMHUIO pe3a, a Takke Bbi3BaTb UK
crnocobcTBOBaTh BO3HUKHOBEHUIO oTaauun.

o Mbifib OT HEKOTOPbIX BUAOB ApPEBECUHbI WNKU MeTanna
MOXeT NpeACTaBnsiTb ONACHOCTb ANS 3[0POBbS U BbI3bIBaTh
annepruyeckue peakuum, pecnupaTopHble 3a6onesaHus unu
NPUBOAUTL K paky.
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> Mpwn peske crieqyeT UCMoOMb3oBaTh Mbife3aWuTHbIE
Mackv Ans 3aLWuThl AbIXaTerbHbIX MyTer OT Mbinu, obpasytoLencs
npu peske.

> Mpw peske ApeBECHHbI UCMONb3YITE MbirieyAaneHue.

> Heobxoaoumo Bcerga crneautb 3a  Tem, 4TOGbI

paBoyee MeCTO XOpOLLIO MPOBETPUBANOCH.

« 3anpewjaeTcs pe3aTb No63UKOM BOAONPOBOAHLIE TPYGbI.
MepepesaHne TpyGbl MOXET MPUBECTM K  MOBPEXAEHWIO
MMYLLECTBA WITU MOPAKEHUIO AMEKTPUYECKMM TOKOM.

e Ytobbl He npopesaTb rBO3AM, LIYPYMbl W Apyrue TBepable
npegmeTbl, TWartenbHO OCMOTPUTE 3aroToBKY Mepeq Havanom
paboTbi.

« 3anpeluaetcs pesaTb Marepuarl, pasmepbl (TONLLMHA) KOTOPOro
NpeBbIWAaKT yKa3aHHble B TEXHUYECKNX XapaKTepucTukax.

o [lepxuTe Nob3vK 3aKpbITON PYKOA.

e MNepen HaxaTvem BbikntoyaTensi ybegutecb, 4TO NOG3VK He
KacaeTca maTtepuana.

* He npukacaiitecb pykamu K ABUXKYLLIMMCS YacTAM.

* He knaavTe no63nk Ha 3eMIto, €CI1 OH HAaXOAWUTCS B ABUXEHUN.
He BkntovaiiTe no63nk A0 TOro, kak BO3bMETE €ro pyKoii.

* He npukacaiTeck K ne3suio Unu 3arotoBke cpasy nocne

OKOH4YaHuA pasOTbI. o Aetanu MOryT CWUNbHO HarpeTbCcs u
BbI3BaTb OXOru.

e Ecrin Bbl 3ametnnu HeHopmasibHoe nosegeHve
BNEeKTPOUHCTPYMEHTa nnu  cTpaHHble 3BYKH, HemeaneHHo
BbIKINIOYNTE €ro 1 BblHbTE BUIKY N3 PO3ETKN.

o [Ins obecneyeHus Haanexatiero oxnaxaeHus

BEHTUNALUMOHHbIE OTBEpPCTUS B Kopnyce no6avika AOIMKHbI OblITb
OTKPbITbI.

o Mpexae 4Yem BKMIoYUTL NoG3vK B po3eTky, ybeautech, uTo
HanpskeHe B CETU COOTBETCTBYET ykasaHHOMY Ha Tabnuuke
TEXHUYECKUMU XapakTepucTukamu npuéopa.

e Mepen nogkmiodeHnem nobsuka Bceraa npoeepsiiTe kabenb
MUTaHWS; €CNIN OH NOBPEXAEH, 3aMEHNUTE ero B aBTOPWU3OBAHHOM
MacTepCcKon.

o CeTeBOW LIHYp noG3vka Bcerga [OMKEH HaxoauTbCs Ha
6e3onacHoii CTOpPOHe, He NoABeprasick CryyYaHOMy NOBPEXAEHUIO
paboTaroLLMM 3NeKTPOUHCTPYMEHTOM.

BHUMAHME: YcTpoicTBO npeAHa3HavyeHo AnsA paboTbl B
nomeLeHun.

HecmoTpsa Ha ucnonb3oBaHue 6Ge3onacHoOM No CBOel CyTn
KOHCTPYKUWM,  MpUMeHeHMe  Mep  GesonacHocTM u
AONOSHUTENbHbLIX 3alWMUTHLIX Mep, Bcerga cyulecTesyeT
OCTaTO4HbIW PUCK NOMYyYeHUs TPaBMbl BO BpeMs paGoThl.

n K y

NUKTOTY

1.MpoyTUTe  MHCTPYKUMIO MO  3KcnnyaTauwu, cobniopante
coaepxallvecs B Hel NpeaynpexaeHust v ycriosusi 6esonacHocTu.
2.YCTpOWCTBO M30MSLMKU BTOPOTO Kracca

3./cnonbayiiTe cpeactBa MHAMBMAYANbHOW 3alUTbl (3aLLUTHBIE
0Y4KM, CPEACTBA 3aLLUTLI YLLIEN, MPOTUBOMbINEBbIE Macku)
4.Mepen obcnyxvBaHMEM UMM PEMOHTOM OTCOEAUHUTE  LUHYP
NUTaHWs.

5.3awuTa ot goxas

6.He ponyckainte getem K UHCTPYMEHTY

KOHCTPYKUMA U MPUMEHEHUE



To63uK - 3TO N30MMPOBaHHBIV PYyYHON ANEKTPOUHCTPYMEHT Knacca
Il. OH npuBoguTCH B AeWcTBME opHOMasHbIM ABWUraTtenem c
KOMMYTaTopoM.

CTaHoK npefHasHayeH [nsi BbIMOMHEHNS MpsSMbIX Pacrnnos,
KPUBOMMHEHBIX MPOMWIIOB M Na3oB B APEBECUHE, [PEBECHbIX
matepuanax, a Takke nnactukax W metannax (npu ycrnosun
MCMOMb30BaHUS  MPaBUIBLHOMO  MUMbHOTO  Aucka).  O6nacte
NPUMEHEHNS - PEMOHTHblE W CTPOUTENbHble paboThl, a Takke
no6ble nobutensckue padotsl (DIY).

He ncnonk3yiite 3NeKTPOUHCTPYMEHT He MO Ha3Ha4YeHUIo.
OMUCAHUE NPA®GUYECKUX CTPAHUL,

MpuBeaeHHas HKe HymepaLmsi OTHOCUTCS K KOMMOHeHTaM
YCTPOCTBA, NOKa3aHHbIM Ha rpapuiecknx cTpaHuLax 4aHHoro
pykoBOACTBa.

1.pyyKa ynpaBneHns cKopocTbio

2.Mepekntoyatens

3.KHonka 6riokvnpoBKu BbikntoyaTtens

4./lHouKaTop NOAKMIOYeHUs HanpskeHus
5.MbinesbinyckHol natpy6ok

6.0yT

7.Hanpasnstowuit ponuk

8.MokpbiTHe

9.Pblvar aepxarens nessus

10.OcBelueHve

11. lepxatens nessusi

* BO3MOXHbI pasnuyvs Mexay YepTexom v nsaenvem

OBOPYOOBAHUE U AKCECCYAPbI

1.Jlessne -1 wr.
2.lLlecTurpaHHbIii Koy -1 wr.
NOArOTOBKA K PABOTE

KPEMNEHUE NE3BUA

OTKAIOYUTE INEKTPOUHCTPYMEHT OT MCTOYHMKA NUTaHMA.
Jle3Bue ycTaHaBMBAETCA 1 3aMeHAeTCA 6€3 MHCTPYMEHTOB.

® OTTAHWTE pbivar Aepyatesa ne3sus (6) n BCTasbTe N1e3BMeE 0 ynopa 8
Aepxkatens nessus (9) (3ybubl ne3sus A0MKHbI BbiTb Hanpas/ieHbl
Bnepea).

® BaxHo! Y6eauTechb, YTO MU/bHBIA AWCK MPaBUIbHO YCTaHOB/EH B
Hanpasnstowem ponuke (7).

® OTnycTuTe pbluar Aepxatens nessua (9) u ybeautech, 4to nessue
NpaBU/IbHO YCTaHOB/IEHO.

© CHATWe N1e3BMA NPOM3BOANTCA B NOPAJKE, 06PaTHOM ero ycTaHOBKe.

Ucnonb3yitTe HOXM ¢ T-06pa3HbIM KpensieHUeMm, Kak nokasaHo
Ha pucyHke D.

YOANEHUE NbINn

YT06bl ynyywWwuTb yOarneHue Mbinv C MOBEPXHOCTW 3aroTOBKM,
no63unk ocHalleH COBCTBEHHOWM CUCTEMOW NPOAYBKM U yaaneHus
NbINV AN O4UCTKU pexyLUen noBepxHocTU. Cuctema npogysku v
yAaneHusi nbinu pabotaer Gonee ahEKTUBHO NPU ONYLLUEHHOM
3aLLMTHOM Koxyxe. Kpome Toro, k oTBEpPCTUIO AN yAaneHus nbinu
(5) MOXHO NOAKMHOYUTL  BHELUHUA  MbINECOC,  Hanpumep,
MacTepckui.
L4 ﬂO,ElCOe[J,VIHVITe Bcacuaarou.mﬁ LunaHr CUCTeMbI MblneyaanexHnsa K
natpy6ky (5).

Obecneybte repMeTM4HOCTb COeANHEHMS.

PABOTA / HACTPOUKMN

BKN/BbIKN

Mepen nopknioyeHnem rnobG3vka K 3MeKTpoceT Bceraa
npoBepsifiTe, COOTBETCTBYET 1M HamnpsikeHWe B CETU
HanpsHKeHWI, YKa3aHHOMY Ha Tabnuuke C TEXHUYECKUMU
XapaKTepUCTUKaMM 3IeKTPOUHCTPYMEHTA.

BknioyeHue - HaxXMUTe KHOMKY BblkniovaTens (2) v yaepxusainTe
ee B 3TOM MOMOXEHUN.

BbikntoyeHue - ocnabste AaBneHne Ha KHOMKY Bbikmtoyatens (2).
BrokupoBka BbikntoyaTens (HenpepbiBHasA paboTa)
BknioueHue:
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* HaxkmuTe KHOMKY BKIIOYEHMSI/BBIKNIOYEHWS (2) U yaepxvBaiiTe ee
B 3TOM MONOXEHUM.

* Haxkxmute kHonky 6nokupoBku nepekniodatens (3) (puc. E).
* OTnycTuTe AaBrieHne Ha KHOMKy BbikMoyaTens (2).

BbikntoueHue:
* Haxkmute 1 ocnabbte AaBneHue Ha KHOMKY nepeknioyarens (2).

Mpwu KaXaoM HaxxaTum KHOMKK Bbikntoyatens (2) ceetoauon (LED)
(10) ocBelyaet pabouyio 30HY.

CBETOBOW WHOUKATOP MNOAKMIOYEHUS HANPSXKEHUSA

Ha 3apgHe/ cTopoHe Kopnyca PYKOATKM pacrnonoxeH
MHAMKaTOp NuTaHuA (4), KOTOPLIA 3aropaeTcs, yKasbiBas Ha
TO, YTO INEKTPOUHCTPYMEHT NOAKIIOUEH K CeTH.

PErYNMPOBKA CKOPOCTU JTOB3UKA

CkopocTb  BpalleHusi  Asuratens nobsvka — perynupyetcs
MOBOPOTOM W YCTaHOBKOW PYyYKM PerynupoBku ckopoctn (1) B
HYXHOe mnomnoxeHne. OTO MO3BOMSET aAanTMpPOBaTb CKOPOCTb
QMNEeKTPOMHCTPYMEHTa K XxapakTepucTukam obpabaTtbiBaemoro
Matepuana. [juanasoH perynupoBku cCkopocTu cocTasnsieT ot O Ao
5.

Yewm Gonblue undpa, pacnonoxeHHas no nepumertpy uudepbnara
(1) (puc. F), Tem Bbiwe paboyasi ckopocTb nob3uka.

PEIMYNUPOBKA NAMKW ONA PE3KU ®ACOK
Perynupyemas Hoxka nobaunka no3sonsieT Bbinunnearb (acku ot
0° no 45° (B 06e CTOPOHBI).

o Ocnabbre BUHTLI KpenneHus Hoxek (6) C MomoLLblo
LIECTUIPaHHOro rae4yHoro Krtoya.

* MepemecTuTe nanky (6) Hasag 1 HaKNOHWUTE ee BNEBO UMK BrPpaBo
(no 45°).

o OTperynupyiTte HOXKY (6) Ha HYXHbI yron, cABWUHLTE Brepes 1
3adpuKkcnpyiTe, 3aTsiHYB KpenexHble BUHTHI (puc. G).

Yron HaknoHa nanku MOXHO ONpeaenuTb Mo YrMoBOW LiKane,
pacnonoxeHHoir Ha nanke. o 3aBeplIEHUM PEryrIMPOBKW
U3BMEKWUTE LUECTUIPAHHBIA KITIOY U MOMOXWUTE €ro B MEeCTo
xpaHeHuss PE3KASl PABOTA

 MonoXu1TE NEPEaHIOD YacTb HOXKY (6) NNaLIMs Ha paspesaembli
marepuan.

e 3anyctute nobG3vk W NOJOXAMTE, MOKa OH He [OCTUrHET
MaKCVManbHOW YCTAHOBIIEHHOW CKOPOCTU.

* MeaneHHo nepemellainte nobauk,
3apaHee HaMe4eHHOMN NIMHWK pesa.

Hanpaensa MNofioTHO Mo

o [lpn peske NO KPWMBOW IMHUM HanpaensiTe no63vK O4eHb
OCTOPOXHO.

Pesatb crieayeT paBHOMEpPHO, CTapasicb He neperpyxarb no63uk.
UpeavmepHoe [aBneHMe Ha norotHo Gyder TOpMO3uTb  ero
ABWXEHMe, 4YTO HeratMBHO CKaXkeTCsd Ha npou3BOAUTENbHOCTU
nuneHuns.

Ecnu Bo Bpems paboTbl BCA NOBEPXHOCTb HOXKM NoG3uka He
npuneraeT K NOBEPXHOCTMN 3aroTOBKM, a NPUNOAHATA Haf Hel,
cyliecTBYeT ONacHOCTb MOSIOMKU MUMbHOIO MONoTHa.
BbIPE3AHUE OTBEPCTUA B MATEPUAIIE
* [pocBepnuTe B MaTepuarne orsepcTue gnameTpom 10 mm.

e BeTaBbTe MUMbHLIA AUCK B OTBEPCTME M HayMHaiTe pesaTb OT
npoAenaHHoro OTBEPCTUS.

PE3KA METAJTA / TUMbI NUNbHLIX AUCKOB
[ns pesku meTanna criefyeT UCronb30BaThb NE3BUsSI C GOMbLINM
4yncnom 3y6bes.

Mpn peske meTanna HeoGXOAMMO MCMOMbL30BaTh MOAXOASILLYHO
oxnaxaaroLyl kugkocTb. Peska MeTanna 6e3 oxnaxaeHus
NPUBOAUT K YCKOPEHHOMY M3HOCY ne3susi. B Tabnuue Huxe

npvBeAeHbl pekoMeHaaLmn No BoIGopy nesBus:

KonuuecTtBo Onuna

. O6nacTb NpUMeHeHUs
3y6beB Ha [M nessusi

2 Msirkasi cTarnb, LBeTHble
MeTanmbl.
80 Mm
14 LiBeTHble MeTanmbl,
nnacTMacchl.




9

[epeBo, AepeBsiHHasi haHepa.

AKCMNYATALMA N OBCNYXUBAHUE

Mepen BbinonHeHneM NoGbIX PaGoT MO yCTaHOBKe, HACTPOWKe,
PEMOHTY MNM IKCTyaTaLuy BbiHETE BUTIKY LIHYpa MUTaHUsA U3
po3eTKU.

OBCINYXUBAHUE U XPAHEHUE

* PekomeHayeTcs ounwats npuGop cpasy nocrne
UCMOIb30BaHS.

Kaxgoro

e He I/ICI'IOJ'IbSyIZTe ANa OYUCTKK BOAY UNU Apyrue XXNOKOCTU.

'yCTpOIZCTBO cneoyet 4ncTtuUTb CyXOIZ TKaHbO UNU npoayeatb
CXaTblM BO34YXOM nog HeGonbLIM AasneHnem.

e He MCHOﬂbSyﬁTe YUCTALWMe CpeacTea Unn pacTBopuUTenu, Tak Kak
OHU MOTYT NOBpPeAUTb N1acTUKOBbIE AeTanu.

L4 Pel'yJ'IHpHO OHMLLLaIZTe BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUA B KOpnyce
Aasurartens, 4yTOGbI npenoTBpaTuUTb Neperpes yCTpOﬁCTBa.

e Ecnu kabenb nuTaHust nospexaeH, 3ameHuTe ero kabenem ¢
TaknMu XXe Xxapaktepuctnkamu. Ecnu Ha KOMMYyTatope BO3HUKaeT
ypeamMepHoe WCKpeHue, obpaTtutech K KBanuULMpOBaHHOMY
cneuuanucTty Ana  NpoBepKU COCTOAHUS  YrorbHbIX  LLUETOK
asurarens.

BCEI’,CLa XpaHute yCTpOIZCTBO B CYXOM ¥ HefoCTynHOM Ans FleTeIh
mecTe.

3AMEHA YIOMnbHbIX LLIETOK

U3HoweHHble (kopoye 5 MM), cropeBluMe UMW TpecHyBLIUE
yronbHble LWWeTKU ABUraTens cneayet HemeaneHHO 3aMeHUTb.
Bcerpa 3ameHsiiTe o6e yronbHble LWETKM OAHOBPEMEHHO.

3aMeHy YrofibHbIX LWeTOK AO/MKeH nNpou3BOAUTL TOJSILKO
KBaJ'IMd)MLlMpOBaHHI:Iﬁ cneyuanuct, Mcnonb3ysa opurMHarnbHble
Aeranu.

TioBble aedekTbl AOMKHBI OblTh YCTPaHEeHbl B aBTOPU3OBaHHOM
CEepPBUCHOM LIEHTpe NpousBoauUTENA.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

PEWTUHIOBbIE AAHHBIE
TNo63nk 58G047
MapameTp 3HaveHue
Hanpsxenune nutanmnsa 230B
NEPEMEHHOIO

TOKA

YacToTa nutaHus 50 Ny

HomunHanbHas MOLLHOCTL 450 W

KonunyecTBo uyknos paboTbl nonacrei 0-3000 muH"

(6e3 Harpy3ku)

Makc. TonLmHa [ Bepeso 55 MM

pa3apesaemoro matepuana | Metann 6 MM

Xop nessusa 17 mm

Knacc sawutbl 650 Hm

Macca 1,5 kr

'op npon3sofcTea 2023

58G047 yka3sblBaeT kak TuM, Tak 1 0603HaYeHne MalnHbI
OAHHBIE O LUYME U BUBPALIUK

YpoBeHb AaBneHus

Lpa = 87,5 aB(A) K= 3

aKkycTuka AB(A)
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTU Lwa = 98,5 nb(A) K= 3
aB(A)

3HaueHns BUBpoyckopeHus an = 9,424 m/c? K= 1,5 m/c?

(pa3pes nnuTbl)

an = 12,086 m/c>K= 1,5
wm/c?

BHaveHnsa BubpoyckopeHus (peska
MeTanIM4yeckux JIMCToB)
WUHdopmaums o wyme n BUGpaumm

YpoBeHb lymMa, n3naBaeMoro o6opyAoBaHUEM, OMUCHIBAETCSH:
YPOBHEM 3BYKOBOrO Aa@BNEHUst LpA 1 ypOBHEM 3BYKOBOW MOLLHOCTM
Lwa (rae K o6os3Ha4yaeT HeonpegeneHHOCTb U3MEpEHUi).
Bubpauuu, nanyyaemble yCTPONCTBOM, OMUCHIBAIOTCS 3HAYEHUEM
BubpoyckopeHust an (rae K - norpeLHocTb n3amepeHust). YpoBeHb
3BYKOBOTO [aBneHusi Lpa , ypoBEHb 3BYKOBOW MOLIHOCTU Lwa n
3Ha4yeHue BUOPOYCKOpeHWs an , TMpUBEAEHHble B [aHHOW
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VHCTPYKUMK, Gbinu namepeHbl B cootBeTcTBum ¢ EN 628412-11.
MpuBeaeHHbIN ypoBeHb BUGpPaLMM an MOXET OblTb MCMONb30BaH
ONsi CPaBHEHWs! YCTPOWCTB W MpeaBapUTENbHOM  OLEHKM
BO3AENCTBUS BUBpaLumu.

YKasaHHbIi ypoBeHb BUOpaLMK SIBMSIETCH MokasaTerieM TOrbko
6a3oBoro  ucnonb3oBaHus  ycTpoictBa. Ecnu  ycTpoiicTBO
ucrnonb3yeTcst ANs ApYrvX Leneit unu ¢ ApyriMu pabounmu
VHCTPYMEHTaMU, YpOBEHb BMOpPaLMM MOXET M3MeHWTbcs. Ha
6onee BbICOKWII YpOBEHb BUOpaLWM BNUSET HeJoCTaTouHOe Unu
CMULLKOM peakoe TexHu4eckoe 0o6CnyxuBaHWe YCTpouncTBa.
BbllweykasaHHble MPUYMHLI MOTYT MPUBECTU K MOBbILLEHHOMY
BO37eCTBMIO BUOpaLumn B TedeHne Bcero pabodero nepvoga. AAns
TOYHOW OLEHKM BO3AEUCTBUMA BUOpauum HeoGxoaMMO
y4UTbIBaTL Mepuoabl, KOrAa YCTPOWCTBO BbIKMIOYEHO WM
KOFla OHO BKITHOYEHO, HO He Ucnonb3yeTcA AnA pa6otsl. Mpu
TOYHOW oOueHKe Bcex pakTopoB oblee Bo3gelcTBUe
BMOpPaLMKN MOXET ObITb 3HA4YUTENBHO HMXE.

YT06bl 3aWmUTUTL MOMNb3oBaTeNs OT BO3AEUCTBUS BuOpaumu,
HeobXoAMMO MPUHSATL AOMOMNHUTENbHbIE Mepbl GesonacHocTH,
TakMe Kak UuuKnudeckoe obcnyxuBaHME MaluHbl U paBoumnx
VNHCTPYMEHTOB, obecneyeHne Haanexallei Temnepatypbl pyk u
npaBunbHas opraHusaumst paboTbl.

OXPAHA OKPYXXAIOLLEW CPE[bI

Manenust ¢ GNeKTpUYeckMM  MpUBOOM  He  creayeT
BblﬁpaCbIBaTb BMecTe C GbITOBbIMU oTXodamun, ux cnepyet
cAaBaThb Ha COOTBETCTBYOWWME NPpeAnpusaTUSa Ansa yrunusaunn.
3a nHdopmaumeir 06 yTunusaumm obpaluaiiTecs K NpogasLy
nsgenus uwnn B MeCTHble OpraHbl BnacTu. OTXO/Z(I:I
3NIEKTPUYECKOrO U BMEKTPOHHOrO OBOpy/oBaHUs coaepxar
BeulecTsa, HebesonacHble ANs  OKpyXalouwleil  cpeapl.
HeyTunuanposatHoe oGopynoBaHue npescTasnset
noTeHUnaneHyto OnacHoCTb  Ans Opr)KaIOLLleﬁ cpeabl u
370pOBbs MioAei.

"Ipynna Tonakc Cnynka 3 orpaHMK3oHO oanosuasanbHocTi" Spotka komandytowa c
lopuandeckum agpecom 8 Bapwase, yn. Pograniczna 2/4 (panee: "Grupa Topex")
npasa Ha HMe JAHHOTO PYKOBOACTBA (Aanee:
"PyKOBOACTBO"), BK/ItOYAA, CPEAM MPOYEro. ero TeKCT, poTorpadum, CXembl, PUCYHKM, a
TaKKe ero CoCTas, MPUHAANEKAT UCKIOUMTENIbHO Grupa Topex v noa/iexar npasosoit
OXpaHe B COOTBETCTBUM C 3aKoHOM OT 4 despansa 1994 rona ob asTopckom npase U
CMEXHbIX Npasax (3akoHoaaTeNbHbIM BecTHUK 2006 r. Ne 90 Mo3. 631, c u3meHeHUsMM).

obpabotka, nyb. B KOMMEPYECKWX LENAX BCEro
PYKOBOACTBA M €r0 OTAE/bHbIX 31EMEHTOB 63 MUCbMEHHOTO COMAchA KOMMaHMM
Grupa Topex CTPOro 3ampeweHo M MOMET MoB/ieyb 3a COBOM MPawaaHCKylo U
YTO/I0BHYIO OTBETCTBEHHOCTb.

, uTO BCe

FORDITASI (FELHAggNALOI) KEZIKONYV
KORFURESZ
(KIRAKOS GEP)
58G047

MEGJEGYZES: AZ ELEKTROMOS SZERSZAM HASZNALATA
ELOTT FIGYELMESEN OLVASSA EL EZT A KEZIKONYVET, ES
ORIZZE MEG A KESOBBI HASZNALATRA.

KULONLEGES BIZTONSAGI RENDELKEZESEK

e Tartsa az elektromos szerszamot a fogantyu szigetelt
feliileteinél fogva, amikor olyan munkat végez, ahol a
szerszam érintkezhet rejtett elektromos kabelekkel vagy a
sajat tapkabelével. A halézati vezetékkel valé érintkezés
feszlltséget okozhat az elektromos szerszam fém részein, ami
aramutést okozhat.

e Tartsa kezeit biztonsagos tavolsagban a vagasi
tartomanytol. Ne csusztassa Oket a munkadarab ala. A
pengével valo érintkezés soran fennall a sérilés veszélye.

* A munka befejeztével kapcsolja ki a kirakofiirészt. A
fiirészlap all6 helyzetben leveheté a munkadarabrol. igy

elkerllhetd a visszarigas, és az elektromos szerszam
biztonsagosan eltehetd.
e Csak sériilésmentes, kifogastalan allapotban lévo

fiirészlapokat szabad hasznalni. Az elgorblilt, élezetlen pengék
a vagasi vonal befolydsolasa mellett eltorhetnek, és visszarigast
okozhatnak, vagy hozzajarulhatnak ahhoz.



e Bizonyos fafajtakbél vagy fémekbdl szarmazé porok

veszélyeztethetik az egészséget, és allergias reakciokat,
légz6szervi megbetegedéseket vagy rakot okozhatnak.

> Vagaskor porvéddé maszkot kell hasznalni, hogy
megvédjlk a légutakat a vagasi portdl.

> Hasznaljon porelszivast fakivagaskor.

> Mindig gondoskodni kell arrél, hogy a munkahely jol
szell6zzon.

¢ A vizvezetékeket nem szabad kirakosfiirésszel vagni. A cs¢
elvagasa anyagi karokat okoz vagy aramiitést okozhat.

o A szdgek, csavarok és egyéb kemény targyak atvagasanak
elkerlilése érdekében a munka megkezdése el6tt alaposan
ellendrizze a munkadarabot.

e Nem szabad olyan anyagot vagni, amelynek méretei
(vastagsaga) meghaladjak a miiszaki adatokban megadottakat.

o Tartsa a kirakoflirészt zart kézzel.

¢ A kapcsolé megnyomasa el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy a
kirakés nem ér az anyaghoz.

* Ne érintse meg kézzel a mozg¢ alkatrészeket.

* Ne tegye le a kirakofiirészt, ha az még mozgasban van. Ne
kapcsolja be a kirakofiirészt, mielétt a kezével megfogna.

¢ Ne érintse meg a pengét vagy a munkadarabot kézvetleniil
a munka befejezése utan. Ezek az alkatrészek nagyon
felforrésodhatnak, és égési sériléseket okozhatnak.

e Ha az elektromos szerszam rendellenes viselkedését vagy
furcsa zajokat észlel, azonnal kapcsolja ki, és hiuzza ki a
konnektorbdl.

e A megfelel6 hités biztositdsa érdekében a kirakéhaz
szell6z6nyilasainak szabadon kell lenniik.

o Miel6tt a kirakdsfiirészt csatlakoztatja a konnektorba, mindig
gy6z6djon meg arrdl, hogy a halézati fesziiltség megegyezik a
késziilék cimtablajan feltiintetett fesziiltséggel.

e A kirakosfiirész csatlakoztatasa elétt mindig ellendrizze a
tapkabelt; ha sérlilt, cseréltesse ki egy szakszervizben.

o A kirakosflirész tapkabelének mindig a biztonsagos oldalon kell
lennie, hogy ne legyen kitéve a miikédé elektromos szerszam
véletlen sériilésének.

FIGYELEM: A késziiléket beltéri hasznalatra tervezték.

Az eredendéen biztonsagos kialakitdas, a biztonsagi
intézkedések és a tovabbi véddintézkedések alkalmazasa
ellenére a munkavégzés soran mindig fennall a sériilés
kockazata.

A hasznalt piktogramok magyarazata:

1. Olvassa el a haszndlati utasitast, tartsa be az abban szerepld
figyelmeztetéseket és biztonsagi feltételeket.

2.Second osztalyu szigetel6 eszk6z
3. viseljen egyéni véddfelszerelést (véd&szemiiveg, flilvéds,
porvédd maszk).

4. A szervizelés vagy javitas el6tt huzza ki a tapkabelt.

5.Protect az es6tél
6.Tartsa tavol a gyerekeket a szerszamtol

FELEPITES ES ALKALMAZAS

A szurdflrész 1. osztalyu, szigetelt, kézi tipusi elektromos
szerszam. Egyfazisi kommutatoros motor hajtja.

¢ Csatlakoztassa a

A gépet egyenes hasitovagasok, ives vagasok és bevagasok
készitésére tervezték faban, faalapli anyagokban, valamint
mianyagokban és fémekben (feltéve, hogy a megfeleld
firészlapot hasznaljak). Felhaszndlasi terlletei a felujitasi és
épitési munkak, valamint barmilyen amatér (barkacs) munka.

Ne hasznalja vissza az elektromos szerszamot.

A GRAFIKUS OLDALAK LEIRASA

Az alabbi szamozas a késziiléknek a jelen kézikonyv grafikus
oldalain lathaté elemeire utal.

1.Speed vezérlégomb

2.Switch

3.Switch zar gomb

4.Indicator fény a fesziiltségcsatlakozashoz
5.Dust Uirité fuvoka

6.Foot

7.Guide goérgé

8.Cover

9.Blade tart6 kar

10.Lighting

11. Pengetartd

* Arajz és a termék kozott eltérések lehetnek.

BERENDEZESEK ES TARTOZEKOK

1.Blade -1db.
2.Hexagon kulcs -1db.
FELKESZULES A MUNKARA
PENGEMEGERGSITES

Huzza ki az elektromos szerszamot a tapegységbdl.

A penge szerszam nélkul felszerelhetd és cserélhetd.

e Huzza hatra a pengetartd kart (6), és helyezze be a pengét a
pengetartéba (9), amennyire csak lehet (a penge fogainak elére kell
mutatniuk).

e Fontos! Ugyeljen arra, hogy a flirészlap megfelel6en iljon a
vezetégorgében (7).

e Engedje ki a pengetartd kart (9), és ellendrizze, hogy a penge
megfelelGen ul-e.

® A penge eltavolitasa a beszerelésével ellentétes sorrendben torténik.

A D abran lathato T rogzitési rendszerrel ellatott pengéket
hasznaljon.

PORELSZIVAS

Amunkadarab felliletérdl torténd poreltavolités javitasa érdekében
a szuroflrész sajat porelszivd és porelszivd rendszerrel van
felszerelve a vagasi felllet tisztitasara. A porelszivo és porelszivéd
rendszer hatékonyabban mikaddik, ha a védéburkolat le van
engedve. Ezenkiviil lehetdség van kilsé forgacselszivo, példaul
miihelyporszivé csatlakoztatasara a porelszivé nyilashoz (5).
porelszivd rendszer szivotomldjét a
csatlakozécsonkhoz (5).

Biztositsa a szoros csatlakozast.

MUKODES / BEALLITASOK

ON/OFF

Miel6tt a kirakosfilirészt a halézatra csatlakoztatja, mindig
ellenérizze, hogy a halozati fesziiltség megfelel-e az
elektromos szerszam teljesitménytablajan feltiintetett
fesziiltségnek.

Bekapcsolas - nyomja meg a kapcsolégombot (2), és tartsa ebben
a helyzetben.

Kikapcsolas - engedje el a nyomast a kapcsolégombon (2). A
kapcsol6 reteszelése (folyamatos miikodés) Bekapcsolas:

* Nyomja meg a be/ki gombot (2), és tartsa ebben a helyzetben.
* Nyomja meg a kapcsol6 reteszelé gombjat (3) (E abra).
* Engedje fel a nyomast a kapcsolégombon (2).
Kikapcsolas:
* Nyomja meg és engedje el a kapcsoldgombot (2).

A kapcsolégomb (2) minden egyes megnyomasakor egy LED
(LED) (10) vilagitia meg a munkateriiletet.



JELZOLAMPA A FESZULTSEGCSATLAKOZASHOZ

A fogantyuhaz hatsoé részén talalhaté egy halézati lampa (4),
amely vilagitasaval jelzi, hogy az elektromos szerszamot a
halézatra csatlakoztattak.

KIRAKOSFURESZ SEBESSEGENEK BEALLITASA

A szuroflirészmotor fordulatszamat a fordulatszamszabalyozo
gomb (1) elforgatasaval és a kivant pozicidba allitasaval lehet
bedllitani. Ez lehetévé teszi az elektromos szerszam
sebességének a megmunkalandé anyag jellemzéihez vald
igazitasat. A fordulatszam-beallitasi tartomany O és 5 kdzott van.
Minél magasabb a tarcsa (1) kerliletén megjelené szam (F abra),
annal nagyobb a kirakofiirész miikodési sebessége.

FERDE VAGOLAB BEALLITASA

Az dllithatd szuréfirészlab lehetévé teszi a ferde vagast 0° és 45°
kozott (mindkét iranyban).

¢ Lazitsa meg a lab régzitécsavarjait (6) egy hatlapu
villaskulccsal.
e Mozgassa a labat (6) hatrafelé és dontse balra vagy jobbra
(legfeljebb 45 ). °

« Allitsa a labat (6) a kivant szdgbe, csUsztassa elére és régzitse
a régzitécsavarok meghuizasaval (G abra).

A lab szogét a labon taldlhaté szogskalan lehet leolvasni. Ha a
beallités befejez6détt, vegye ki a hatlapos kulcsot, és tegye a
tarolohelyére VAGAS
¢ Helyezze a lab (6) elejét laposan a vagandé anyagra.
e Inditsa el a kirakoflirészt, és varjon, amig eléri a maximalis
bedllitott sebességet.
e Lassan mozgassa a kirakofiirészt, a fiirészlapot az elére
meghatarozott vagasi vonal mentén vezetve.

e Ha ives vonal mentén vag,
kirakoftirészt.

nagyon oOvatosan vezesse a

A vagast egyenletesen kell végezni, Ugyelve arra, hogy ne terhelje
tul a kirakofirészt. A tdl nagy nyomas, amelyet a flirészlapra
gyakorol, fékezi a fiirészlap mozgasat, ami karosan hat a vagasi
teljesitményre.

Ha miikodés kozben a szuréfiirészlab teljes fellilete nem a
munkadarab feliiletéhez ér, hanem felette van, fennall a
flirészlap torésének veszélye.

LYUK VAGASA AZ ANYAGON

¢ Furjon egy 10 mm atméréji lyukat az anyagba.

¢ Helyezze be a flrészlapot a lyukba, és kezdje el a vagast a
kialakitott lyukbol.
FEMVAGAS / FURESZLAPOK TiPUSAI
Fémek atvagasahoz megfeleld, nagyobb fogszamu pengéket kell
hasznalni.

Fémvagaskor megfeleld hiitéfolyadékot kell hasznalni. Afém hiités
nélkili vagasa a penge gyorsabb kopasahoz vezet. Az alabbi
téblazat a pengevalasztashoz nyujt tampontot:

Fogak szama
hiivelykenként

penge hossza Alkalmazasi teriilet

24 Puha acél, szinesfémek.
14 80 mm Szinesfémek, miianyagok.
9 Fa, rétegelt lemez.

UZEMELTETES ES KARBANTARTAS
Barmilyen telepités, bedllitas, javitds vagy miikodtetés elott
hiizza ki a halézati kabelt a halézati aljzatbol.

KARBANTARTAS ES TAROLAS
e Javasoljuk, hogy a késziléket minden hasznalat utan azonnal
tisztitsa meg.

¢ Ne hasznaljon vizet vagy mas folyadékot a tisztitashoz.

o A késziiléket szaraz ruhadarabbal kell
alacsony nyomasu sritett levegével fijni.

megtisztitani, vagy

¢ Ne hasznaljon semmilyen tisztitészert vagy oldészert, mert ezek
karosithatjak a mGanyag alkatrészeket.
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* A motorhaz szell6zényilasait rendszeresen tisztitsa meg, hogy
megakadalyozza a készllék tilmelegedését.

eHa a tapkabel megsériilt, cserélie ki egy azonos
tulajdonsagokkal rendelkezé kabelre. Forduljon ezzel a mivelettel
szakképzett szakemberhez, vagy szervizeltesse a gépet.Ha a
kommutatoron tllzott szikrazas jelentkezik, ellenériztesse a motor
szénkeféinek allapotat szakképzett személlyel.

A késziiléket mindig szaraz, gyermekek eldl elzart helyen tarolja.

SZENKEFEK CSEREJE

Az elhasznalédott (5 mm-nél rovidebb), megégett vagy
megrepedt motorszénkeféket azonnal ki kell cserélni. Mindig
mindkét szénkefét egyszerre cserélje ki.

A szénkeféket csak szakképzett személy cserélheti ki eredeti
alkatrészek felhasznalasaval.

Minden hibat a gyarté altal felhatalmazott szerviznek kell
kijavitania.

MUSZAKI ELOIRASOK
ERTEKELESI ADATOK

Kirakés 58G047

Paraméter Erték
Tapfesziiltség 230 VAC
Ellatasi frekvencia 50 Hz
Névleges teliesitmény 450 W
Lapatciklusok szama (terhelés nélkiil) 0-3000 perc’’
Avagando anyag maximélis] Fa 55 mm
vastagsaga Fém 6 mm
Penge I6ket 17 mm
Védelmi osztaly 650 nm
Témeg 1,5 kg
A gyartas éve 2023

58G047 a tipust és a gép megnevezését is jelzi.

A ZAJ- ES REZGESI ADATOKRA VONATKOZOAN

Nyomasszint Lpa=87,5dB(A)K=3
akusztikus dB(A)
Hangteljesitményszint Lwa = 98,5 dB(A) K= 3
dB(A)
Rezgésgyorsulasi értékek ah=9,424 m/s?K=1,5
(fédémvagas) m/s?
Rezgésgyorsulasi értékek| an = 12,086 m/s? K= 1,5
(fémlemezek vagasa) m/s?

A zajjal és rezgéssel kapcsolatos informaciok

A berendezés zajkibocsatasi szintjét a kdvetkezdkkel irjak le: a
kibocsatott hangnyomasszint Lpa és a hangteljesitményszint Lwa
(ahol K a mérési bizonytalansagot jeldli). A készilék altal
kibocsatott rezgéseket an rezgésgyorsulas értéke irja le (ahol K a
mérési bizonytalansagot jeldli). A jelen Utmutatoban megadott Lpa
hangnyomasszintet, az Lwa hangteljesitményszintet és az an
rezgésgyorsulasi értéket az EN 628412-11 szabvanynak
megfeleléen mérték. An megadott a rezgésszint hasznalhaté a
késziilékek Osszehasonlitdsara és a rezgésexpozicid elézetes
értékelésére.

A megadott rezgésszint csak a készilék alapveté hasznalatara
jellemzé. Ha a készlléket mas alkalmazasokhoz vagy mas
munkaeszk6zokkel egyltt hasznaljdk, a rezgésszint valtozhat. A
magasabb rezgésszintet befolyasolja az egység elégtelen vagy tul
ritkan végzett karbantartasa. A fent emlitett okok a teljes munkaidé
alatt megnévekedett rezgéskitettséget eredményezhetnek. A
vibraciés expozicié pontos becsléséhez figyelembe kell venni
azokat az idészakokat, amikor a késziilék ki van kapcsolva,
vagy amikor be van kapcsolva, de nem hasznaljak munkara.
Ha minden tényez6t pontosan becsiilink meg, a teljes
rezgésexpozicio jelentésen alacsonyabb lehet.

A vibracié hatasaitél valé védelem érdekében tovabbi biztonsagi
intézkedéseket kell bevezetni, mint példaul a gép és a
munkaeszk6zok ciklikus karbantartasa, a megfelelé
kézhémérséklet biztositadsa és a megfelel6 munkaszervezés.

KORNYEZETVEDELEM



Az elektromos meghajtasu termékeket nem szabad a haztartasi
hulladékkal egyiitt artalmatlanitani, hanem megfelelé
létesitményekbe kell vinni artalmatlanitasra. Az
artalmatlanitassal kapcsolatos informaciokért forduljon a termék
kereskeddjéhez vagy a helyi hatésaghoz. Az elektromos és
elektronikus berendezések hulladékai olyan anyagokat
tartalmaznak, amelyek nem kérnyezetbaratok. A nem
ujrahasznositott berendezések potencialis veszélyt jelentenek a

koérnyezetre és az emberi egészségre.

"Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia" Spoétka komandytowa,
székhelye Varso, ul. Pograniczna 2/4 (a tovébbiakban: "Grupa Topex") téjékoztat, hogy
a jelen kézikonyv (a tovabbiakban: "kézikonyv") tartalmanak valamennyi szerz6i joga,
beleértve tobbek kozott. A kézikényv szovege, fényképei, dbrdi, rajzai, valamint a
kézikonyv Osszetétele kizardlag a Grupa Topex tulajdonat képezik, és a szerz6i és
szomszédos jogokrdl sz6l6, 1994. februar 4-i torvény (a 2006. évi 90. sz. Poz. 631. sz.
torvénycikk, modositott valtozat) értelmében jogi védelem alatt allnak. A kézikényv
egészének és egyes elemeinek ker i célu a a Ozzété
modositdsa a Grupa Topex irasban kifejezett hozzajarulasa nélkil szigordan tilos, és
polgari és blntetGjogi felelGsségre vonast vonhat maga utén.

58G047 HU 58G047

EK-megfelel6ségi nyilatkozat
Gyarto: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4 02285
Warszawa Termék: A Topex Topex Kift: Jigsaw
Modell: 58G047
Kereskedelmi név: GRAPHITE
Sorozatszam: 00001 + 99999
Ezt a megfelel6ségi nyilatkozatot a gyarté kizarélagos feleléssége
mellett adjuk ki.
Afent leirt termék megfelel a kdvetkez6é dokumentumoknak:
Gépekrél sz6l6 2006/42 /EK iranyelv
Elektromagneses osszeférhetéségi iranyelv
2014/30/EU
A 2011/65/EU iranyelvvel médositott RoHS-iranyelv
2015/863/EU
Es megfelel a szabvanyok kévetelményeinek:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-11:2016;
EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014; EN 61000-3-3:2013;
EN IEC 63000:2018
Ez a nyilatkozat kizardlag a forgalomba hozott gépre vonatkozik,
és nem terjed ki a végfelhasznal6 altal hozzaadott alkatrészekre
vagy az altala elvégzett kés6bbi miveletekre.
A miszaki dokumentacié elkészitésére jogosult, az EU-ban
illetéséggel rendelkez6 személy neve és cime:
Alairva a kovetkez6k nevében:
Grupa Topex Sp. zo.0. Spk.
2/4 Pograniczna utca
02-285 Vars6
. " K
AN &)

Pawet Kowalski
TOPEX GROUP min&ségligyi tisztviseld
Varso, 2020-06-18

RO
MANUAL DE TRADUCERE (UTILIZATOR)

FERASTRAU CIRCULAR
(MASINA DE PUZZLE)
58G047
NOTA: CITITI CU ATENTIE ACEST MANUAL iNAINTE DE A

UTILIZA SCULA ELECTRICA $SI PASTRATIL PENTRU
REFERINTE ULTERIOARE.

DISPOZITII SPECIFICE DE SIGURANTA

o Tineti scula electrica de suprafetele izolate ale manerului
atunci cand efectuati lucrari in care scula de lucru ar putea
intra in contact cu cabluri electrice ascunse sau cu propriul
cablu de alimentare. Contactul cu cablul de retea poate provoca
aparitia tensiunii pe partile metalice ale sculei electrice, ceea ce ar
putea provoca un soc electric.
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* Pastrati-va mainile la o distanta sigura de zona de taiere. Nu
le glisati sub piesa de lucru. Exista pericolul de ranire in cazul in
care intra in contact cu lama.

o Opriti ferastraul de fierastrau atunci cand lucrarea este
terminata. Lama poate fi indepartata de piesa de lucru atunci
cand aceasta este in stationare. n acest fel, se evita reculul, iar
scula electrica poate fi depozitata in siguranta.

* Trebuie utilizate numai panze de ferastrau nedeteriorate,
care sunt in stare perfecta de functionare. Lamele indoite,
neascutite se pot rupe pe langa faptul ca afecteaza linia de taiere
si pot cauza sau contribui la recul.

* Praful provenit de la anumite tipuri de lemn sau anumite
tipuri de metal poate reprezenta un pericol pentru sanatate si
poate provoca reactii alergice, boli respiratorii sau poate duce
la cancer.

> La taiere, trebuie utilizate masti de protectie impotriva
prafului de taiere pentru a proteja céile respiratorii.

> Folositi instalatii de aspirare a prafului atunci cand
taiati lemnul.

> Trebuie sa se asigure intotdeauna ca locul de munca
este bine ventilat.

¢ Tevile de apa nu trebuie taiate cu fierdstraul cu clichet.
Taierea unei conducte provoaca daune materiale sau poate duce
la socuri electrice.

* Pentru a evita taierea prin cuie, suruburi si alte obiecte dure,
inspectati cu atentie piesa de lucru inainte de a incepe lucrul.

* Materialul ale carui dimensiuni (grosime) le depasesc pe cele
specificate in datele tehnice nu trebuie taiat.

o Tineti fierastraul cu mana inchisa.

« Tnainte de a apasa intrerupatorul, asigurati-va ca fierastraul cu
clichet nu atinge materialul.

* Nu atingeti cu méana piesele in miscare.
* Nu puneti fierastraul de puzzle jos daca acesta este inca in

miscare. Nu porniti fierdstraul pendular inainte de a-I prinde cu
mana.

* Nu atingeti lama sau piesa de lucru imediat dupa ce ati
terminat lucrarea. Aceste componente pot deveni foarte fierbinti
si pot provoca arsuri.

¢ Daca observati un comportament anormal al sculei electrice sau
zgomote ciudate, opriti imediat si scoateti-o din priza.

e Pentru a asigura o racire adecvata, gaurile de ventilatie din
carcasa fierastraului trebuie sa fie expuse.

« Tnainte de a conecta fierastraul de fierastrau la o priza de curent,
asigurati-va intotdeauna ca tensiunea de retea corespunde celei
indicate pe placuta de identificare a unitatii.

e inainte de a conecta fierastraul de fierastrau, verificati
intotdeauna cablul de alimentare; daca este deteriorat, solicitati
nlocuirea acestuia la un atelier autorizat.

o Cablul de alimentare al fierastraului cu clichet trebuie sa fie
intotdeauna in partea sigurd si sa nu fie expus la deteriorari
accidentale de catre unealta electrica in functiune.

ATENTIE: Aparatul este proiectat pentru functionarea in
interior.

in ciuda utilizarii unui design intrinsec sigur, a utilizarii
masurilor de sigurantda si a masurilor de protectie
suplimentare, exista intotdeauna un risc rezidual de
accidentare in timpul lucrului.

Explicarea pictogramelor utilizate:



1.Cititi instructiunile de utilizare, respectati avertismentele si
conditiile de siguranta cuprinse n acestea.

2.Second dispozitiv de izolare de clasa a doua

3.Purtati echipament de protectie personala (ochelari de protectie,
protectie pentru urechi, masca de praf).

4.Deconectati cablul de alimentare inainte de a efectua lucrari de
intretinere sau reparatii.

5.Protect de ploaie

6.Pastrati copiii departe de instrument

CONSTRUCTIE SI APLICARE

Ferastraul de fierastrau este o unealta electrica portabila izolata de
clasa Il. Acesta este actionat de un motor monofazat cu colector.
Masina este conceputa pentru a realiza taieturi drepte, taieturi
curbe si crestaturi in lemn, materiale pe baza de lemn, precum si
in materiale plastice si metale (cu conditia sa se utilizeze lama de
ferastrau corectd). Domeniile sale de utilizare sunt in lucrarile de
renovare si de constructie, precum si in orice lucrare de amator
(DIY).

Nu folositi in mod necorespunzator scula electrica.
DESCRIEREA PAGINILOR GRAFICE

Numerotarea de mai jos se refera la componentele unitétji
prezentate pe paginile grafice ale acestui manual.
1.Speed buton de control al vitezei

2.Comutator

3.Comutati butonul de blocare

4 Indicator luminos pentru conectarea tensiunii
5.Dust duza de descarcare de gestiune a prafului
6.Picior

7.Ghidaj role

8.Acoperiti

9. Parghie pentru suportul lamei

10.lluminare

11. Suport de lama

* Pot exista diferente intre desen si produs.

ECHIPAMENTE S| ACCESORII
1.Blade
2.Cheie hexagonala

-1 buc.
-1 buc.

PREGATIREA PENTRU MUNCA

MONTAREA LAMEI

Deconectati scula electrica de la sursa de alimentare.

Lama se monteaza si se inlocuieste fara unelte.

 Trageti inapoi maneta suportului de lama (6) si introduceti lama cat mai
mult in suportul de lama (9) (dintii lamei trebuie sa fie indreptati spre
nainte).

e Important! Asigurati-va cd lama de ferastrdu este asezata corect in rola
de ghidare (7).

e Eliberati maneta suportului de lama (9) si verificati dacd lama este
asezata corect.

o indepartarea lamei se face in ordine invers3 celei de montare.
Utilizati lamele cu un sistem de fixare in T, aga cum se arata in
figura D.

EXTRAGEREA PRAFULUI

Pentru a imbunatati indepartarea prafului de pe suprafata piesei de
prelucrat, fierdstraul cu mandrina este echipat cu propriul sistem
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de suflare si aspirare a prafului pentru a curata suprafata de taiere.
Sistemul de suflare si extragere a prafului functioneaza mai eficient
atunci cand garda este coborat. in plus, este posibil s& conectati
un aspirator de aschii extern, cum ar fi un aspirator de atelier, la
portul de aspirare a prafului (5).

o Conectati furtunul de aspiratie al sistemului de aspirare a prafului
la racordul (5).
Asigurati o conexiune stransa.

FUNCTIONARE / SETARI

ON/OFF

inainte de a conecta fierastraul de fierastrau la reteaua
electrica, verificati intotdeauna daca tensiunea de retea
corespunde tensiunii indicate pe placuta de identificare de pe
scula electrica.

Pornirea - apasati butonul de comutare (2) si mentineti-l in aceasta
pozitie.

Oprire - eliberati presiunea pe butonul de intrerupere (2).
Blocarea comutatorului (functionare continua) Pornirea:

* Apasati butonul pornit/oprit (2) si mentineti-l in aceasta pozitie.

* Apasati butonul de blocare a comutatorului (3) (Fig. E).

o Eliberati presiunea asupra butonului de comutare (2).

Oprire:
* Apasati si eliberati presiunea pe butonul de comutare (2).

La fiecare apasare a butonului de comutare (2), un LED (LED) (10)
lumineaza zona de lucru.

INDICATOR LUMINOS PENTRU CONECTAREA TENSIUNII

Pe partea din spate a carcasei méanerului se afla o lumina de
alimentare (4), care indica, prin aprinderea ei, faptul ca scula
electrica a fost conectata la reteaua de alimentare.

REGLAREA VITEZEI DE ROTATIE A FIERASTRAULUI DE
GAURIT

Turatia motorului de fierdstrau cu pendula este reglata prin rotirea
si reglarea butonului de control al vitezei (1) in pozitia dorita. Acest
lucru permite adaptarea vitezei sculei electrice la caracteristicile
materialului pe care se lucreaza. Intervalul de reglare a vitezei este
delaOla5.

Cu cat este mai mare numarul care apare pe perimetrul cadranului
(1) (Fig. F), cu atat este mai mare viteza de functionare a
fierastraului cu clichet.

REGLARE A PICIORULUI DE TAIERE iN UNGHI OBLIC
Piciorul reglabil pentru ferastrau de fierastrau permite taierea in
unghiuri de la 0° la 45° (in ambele sensuri).

 Slabiti suruburile de fixare a piciorului (6) cu ajutorul unei chei
hexagonale.
* Mutati piciorul (6) inapoi si inclinati-l spre stanga sau spre dreapta
(pana la 45°).

* Reglati piciorul (6) la unghiul dorit, glisati inainte si fixati-l prin
strangerea suruburilor de fixare (Fig. G).

Unghiul piciorului poate fi citit pe scala unghiulara situata pe picior.
Dupa ce reglajul este finalizat, scoateti cheia hexagonala si puneti-
o in locatia de depozitare TAIEREA
¢ Asezati partea din fata a piciorului (6) pe materialul care urmeaza
sa fie taiat.
e Porniti fierastrdul si asteptati pana cand acesta atinge viteza
maxima setata.
¢ Deplasati incet fierastraul cu zimti, ghidand lama de-a lungul liniei
de taiere prestabilite.

e Atunci cand taiati de-a lungul unei linii curbe, ghidati foarte usor
fierastraul de puzzle.

Taierea trebuie sa se faca in mod uniform, avand grija sa nu
supraincarcati fierastraul cu zimti. Presiunea excesiva exercitata
asupra lamei va actiona ca o frana asupra miscarii lamei, ceea ce
va avea un efect negativ asupra performantelor de taiere.

Daca, in timpul functionarii, intreaga suprafata a piciorului de
fierastrau nu se afla pe suprafata piesei de prelucrat, ci este



ridicata deasupra acesteia, exista pericolul de rupere a panzei
de ferastrau.

TAIEREA UNEI GAURI iN MATERIAL

¢ Faceti o gaura cu diametrul de 10 mm in material.

e Introduceti lama de ferastrau in gaura si incepeti sa taiati din
gaura facuta.

TAIEREA METALELOR / TIPURI DE PANZE DE FERASTRAU
Pentru taierea metalului, trebuie utilizate lame adecvate cu un
numar mai mare de dinti.

Atunci cand se taie prin metal, trebuie utilizat un agent de racire
adecvat. Taierea metalului fara racire duce la o uzura accelerata a
lamei. Tabelul de mai jos ofera o indicatie pentru selectarea lamei:

Numarul de dinti | Lungimea . .
N ’ . Domeniul de aplicare
pe inch lamei
24 Otel moale, metale neferoase.
14 80 mm Metale neferogse, materiale
plastice.
9 Lemn, placaj de lemn.

FUNCTIONARE SI INTRETINERE

Deconectati cablul de alimentare de la priza de curentinainte de
a efectua orice operatiune de instalare, reglare, reparare sau
operare.

INTRETINERE S| DEPOZITARE

e Se recomanda sa curatati dispozitivul imediat dupa fiecare
utilizare.

* Nu folositi apa sau alte lichide pentru curatare.

 Unitatea trebuie curéatata cu o bucata de carpa uscata sau suflata
cu aer comprimat de joasa presiune.

* Nu utilizati agenti de curatare sau solventi, deoarece acestia pot
deteriora partile din plastic.

e Curatati periodic fantele de ventilatie din carcasa motorului
pentru a preveni supraincalzirea unitatii.

o In cazul in care cablul de alimentare este deteriorat, inlocuiti-l cu
un cablu cu aceleasi caracteristici. Consultati un specialist calificat
pentru aceastd operatiune sau trimiteti masina in service. daca
apar scantei excesive pe colector, faceti sa fie verificatd starea
periilor de carbon ale motorului de catre o persoana calificata.

Depozitati intotdeauna dispozitivul intr-un loc uscat si ferit de
accesul copiilor.

INLOCUIREA PERIILOR DE CARBON

Periile de carbon ale motorului uzate (mai scurte de 5 mm),
arse sau cripate trebuie inlocuite imediat. inlocuiti
intotdeauna ambele perii de carbon in acelasi timp.

Numai o persoana calificata trebuie sa inlocuiasca periile de
carbon folosind piese originale.

Eventualele defecte trebuie remediate de catre departamentul de
service autorizat al producatorului.

SPECIFICATII TEHNICE

Nivelul de presiune Lpa =87,5dB(A)K=3

acustic dB(A)

Nivelul de putere acustica Lwa = 98,5 dB(A) K= 3
dB(A)

Valorile acceleratiei de vibratie an= 9,424 m/s?K=1,5

(taiat Tn pléci) m/s?

Valori ale acceleratiei vibratiilor| an= 12,086 mis2K=15

(taiere de tabla) m/s?

Informatii privind zgomotul si vibratiile

Nivelul de emisie de zgomot al echipamentului este descris prin:
nivelul de presiune acustica emis Lpa si nivelul de putere acustica
Lwa (unde K reprezintd incertitudinea de masurare). Vibratiile
emise de echipament sunt descrise de valoarea acceleratiei
vibratiilor an (unde K reprezinta incertitudinea de masurare).
Nivelul de presiune acustica Lpa , nivelul de putere acustica Lwa si
valoarea acceleratiei vibratiilor an indicate in aceste instructiuni au
fost mésurate in conformitate cu EN 628412-11. Nivelul de vibratii
an dat poate fi utilizat pentru compararea dispozitivelor si pentru
evaluarea preliminara a expunerii la vibratii.

Nivelul de vibratii mentionat este doar reprezentativ pentru
utilizarea de baza a unitétii. In cazul in care unitatea este utilizata
pentru alte aplicatii sau cu alte instrumente de lucru, nivelul de
vibratii se poate modifica. Un nivel de vibratii mai ridicat va fi
influentat de o intretinere insuficientd sau prea putin frecventa a
unitatii. Motivele prezentate mai sus pot avea ca rezultat o
expunere crescuta la vibratii pe intreaga perioada de lucru. Pentru
a estima cu exactitate expunerea la vibratii, este necesar sa se
ia in considerare perioadele in care unitatea este oprita sau
cand este pornita, dar nu este utilizata pentru lucru. Atunci
cand toti factorii sunt estimati cu exactitate, expunerea totala
la vibratii poate fi semnificativ mai mica.

Pentru a proteja utilizatorul de efectele vibratiilor, ar trebui puse in
aplicare masuri de siguranta suplimentare, cum ar fi intretinerea
ciclicd a masinii si a instrumentelor de lucru, asigurarea unei
temperaturi adecvate a mainilor si organizarea corespunzatoare a
muncii.

PROTECTIA MEDIULUI

Produsele cu alimentare electrica nu trebuie aruncate impreuna
cu deseurile menajere, ci trebuie duse la instalatii adecvate
pentru eliminare. Contactati distribuitorul produsului sau
autoritatea locala pentru informatii privind eliminarea. Deseurile
de echipamente electrice si electronice contin substante care nu
sunt ecologice. Echipamentele nereciclate reprezinta un risc
potential pentru mediu si sénatatea umana.

"Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa cu sediul
social in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (denumitd in continuare: "Grupa Topex")
informeaza cd toate drepturile de autor asupra continutului acestui manual (denumit in
continuare: "Manualul"), inclusiv, printre altele. textul sdu, fotografiile, diagramele,
desenele, precum si compozitia sa, apartin exclusiv Grupa Topex si fac obiectul
protectiei juridice in temeiul Legii din 4 februarie 1994 privind drepturile de autor si
drepturile conexe (Jurnalul Oficial 2006 nr. 90 Poz. 631, cu modificarile ulterioare).
Copierea, prelucrarea, publicarea, modificarea in scopuri comerciale a intregului
Manual si a elementelor sale individuale, fara acordul Grupa Topex exprimat in scris,
este strict interzisa si poate atrage raspunderea civild si penala.

Declaratia de conformitate CE

: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp k., ul. Pograniczna 2/4
02285 Warszawa Produs: Jigsaw

Denumire comerciala: GRAPHITE

Numar de serie: 00001 + 99999

Prezenta declaratie de conformitate este emisa pe raspunderea
exclusiva a producatorului.

Produsul descris mai sus este in conformitate cu urmatoarele

Directiva Masini 2006/42/CE
2014/30/UE privind compatibilitatea

DATE DE CALIFICARE
Jigsaw 58G047 58G047
Parametru Valoare
Tensiunea de alimentare 230 VAC Producit
Frecventa de alimentare 50 Hz
Putere nominala 450 W Model: 58G047
Numarul de cicluri ale lamei (fara 0-3000 min™'
sarcind)
Grosimea maxima a Lemn 55 mm
materialului care trebuie Metal 6 mm
taiat
Cursa lamei 17 mm documente:
Clasa de protectie 650 nm
Masa 1,5kg Directiva
Anul de productie 2023 electromagnetica
58G047 indica atat tipul, cat si denumirea masinii.

PRIVIND DATELE REFERITOARE LA ZGOMOT $I VIBRATII
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Directiva RoHS 2011/65/UE, astfel cum a fost
modificata prin Directiva
2015/863/UE



Si indeplineste cerintele standardelor:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-11:2016;
EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014; EN 61000-3-3-3:2013;
EN IEC 63000:2018
Aceasta declaratie se refera exclusiv la masina asa cum a fost
introdusa pe piatd si nu acopera componentele addugate de
utilizatorul final sau operatiunile ulterioare efectuate de acesta.
Numele si adresa persoanei rezidente in UE autorizate sa
intocmeasca dosarul tehnic:
Semnat in numele:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
Strada Pograniczna nr. 2/4
02-285 Varsovia
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I Kou

Pawet Kowalski
TOPEX GROUP Responsabil cu calitatea
Varsovia, 2020-06-18

UA
NOCIBEHUK 3 NEPEKNALY (KOPUCTYBAYA)

LMPKYNSIPHA NUNA
(NOB3MK)
58G047

MPUMITKA: YBAXHO MPOYUTAUTE LIEW NOCIEHUK MEPEQ
BUKOPUCTAHHAM ENEKTPOIHCTPYMEHTY TA 3BEPEXITb
AOro Ans NOAAIbLIOIrO BUKOPUCTAHHS.

KOHKPETHI 3AXOAW BE3MNEKN

e TpumanTe €eneKTPOIHCTPYMEHT 3a i30MbOBaHi MNOBEPXHi
PYKOSITKM NpPU BUKOHAHHI POGIT, Ae MOXMUBUIA KOHTaKT 3
NPUXOBaHUMU eneKTPUYHUMK KabensmMu a6o BRacHUM
kabenem XuBneHHs. KOHTakT 3 MepexeBum kabenem Moxe
npu3BecTM [0 MNOSIBU Hanpyry Ha MeTaneBux 4acTuHax
€MNEeKTPOIHCTPYMEHTY, L0 MOXe CTaTu MPUYMHOIO  YPaKeHHs!
EeNEeKTPUYHUM CTPYMOM.

o TpumaniTe pyku Ha Ge3neyHii BiacTaHi BiA 30HM pizaHHs. He
npocoByiTe iX Nig 3aroToBKy. ICHye HeGesneka TpaBMyBaHHs
NpU KOHTaKTi 3 Ne30M.

e Micna 3akiH4eHHs pPoGOTM BUMKHITbL N063uk. MonoTHo
MOXHA BUWHAITU 3 3aroTOBKW, KONWU iHCTPYMEHT 3yNUHUBCS.
TakuM YMHOM MOXHa YHWUKHYTU Bigdadi Ta 6esneyHo npubparn
€NeKTPOIHCTPYMEHT.

¢ BukopuCTOBYITE TiNbKW HeyLIKOMXKEHi NMUMANbLHI NOMOTHa,
AKi 3HaxoAATbCA B igeanbHOMy po6GouyoMy cTaHi. [lorHyTi,
He3arocTpeHi MonoTHa MOXyTb 3MlaMaTUCs, @ TaKoX BIIUHYTW Ha
niHito pidy Ta CNPUYMHUTY a6o CNpWSITU 3BOPOTHIN Biaaavi.

« Mun BiAg NneBHUX Nopia AepeBUHU abo NeBHUX BUAIB MeTany
MOXe CTaHOBMTM HeGe3neKky ANnsi 340POB'A i BUKNMKATM

anepriyHi  peakuii, pecnipaTopHi 3axBoploBaHHA a6o
Npu3BeCTN 4O paKy.

> Mig yac pisaHHs cnig BUKOPUCTOBYBATH NUIMOBI Mackn
ANS 3aXUCTY AUXanbHUX WNSXIB Big PiXy4oro nuny.

> BukopucToByiTe  NWMOBIACMOKTYBaHHA  nig  4vac
pi3aHHs AepeBuHN.

> B3aexau cnig nogbatv npo Te, wob pobove micue
6yno fobpe NpoBiTPOBAHUM.

e BoponpoBigHi Tpy6bu He MOXHa pi3aTh no63vKom.

PoapizaHHsa Tpybu Moxe NpusBecTV A0 NOLUKOAXKEHHS MaiiHa abo
[10 YPaXKeHHs! €NIEKTPUYHUM CTPYMOM.

e 1|06 yHUKHYTW Mpopi3aHHs UBAXIB, LWYPYNiB Ta iHWMX TBEPAUX
npeAMeTiB, YBaXHO OrIsiHBTE 3aroTOBKY reper no4YaTtkom poboTu.

e Matepian, po3mipy (TOBLUMHA) SIKOrO NepeBWLLYIOTb 3a3Ha4eHi B
TEXHIYHUX XapaKTepUcTUKax, He MOXHa pisaTu.

o TpumaiTe NoG3uK i3 3aKPUTOIO PYKOIO.
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e MNepen HaTUCKaHHSAM BUMMKaYa nepekoHamnTecs, Wo fno63uk He
TOPKAETLCH Marepiany.

* He TopkaiTecsi pyxoM1x YacTuH pyKamu.

* He knagite No63vk Ha 3emnto, SKLWO BiH 3HaxoauTbCs B pyci. He
BMUKalTe NMobavK, He B3ABLUMCH 3@ HbOTO PYKOHO.

e He TopkaiTecAa ne3a abGo 3aroToBKkM oppasy nicnsa
3aBepLUeHHA po6oTH. Lli KOMNOHEHTN MOXYTb CUITbHO HarpiTUCS i
CMPUYMHUTY OMIKK.

e Akwo BM NOMITMNIM  Oydb-AKy HeHOopMarbHy MOBeniHKY
€neKTPOIHCTPYMEHTY abo AMBHI 3BYyKW, HEramHo BUMKHITb WOrO i
BUTSAITHITb BUIKY 3 PO3ETKU.

o lLlo6 3abesneuntn HanexHe OXOMOMKEHHS,
OTBOPU B KOpyci No63unka NOBUHHI By T BiAKPUTUMMU.

BEHTUNAUINHI

e [lepw HiXX yBIMKHYTU No6G3uK y po3eTKy, nepekoHanWTecs, Lo
Hanpyra B Mepexi Bignosigae Hanpysi, 3asHaveHin Ha Tabnuyui 3
TEXHIYHUMM AaHUMU NPUCTPOIO.

* [lepen nigknioveHHsiM noG3vka 3aBxau nepesipsnTe kabenb
KMBMEHHS;  AKWO BiH  MOLIKOAXEHWA, 3aMiHiTb Woro B
aBTOPW30BaHii MaNCTEpHi.

o LLiHyp xu1BNeHHs nobanka 3aBxan nosuHeH 6yTn Ha GesneuyHiit
CTOpPOHi, Wo6 He niggaBaTUCs BUMAAKOBOMY MOLUKOKEHHIO
npaLiolYM eNneKkTPOIHCTPYMEHTOM.

YBATA: MpucTpit npusHayeHuin AnA po6oTn B NPUMILLIEHHI.

He3Baxatoum Ha BMKOPUCTAHHA Ge3MNeyHOoi 3a CBOEK CYTTHO
KOHCTPYKLUIi, 3acToCcyBaHHA 3axoAiB 6e3neku Ta AoAaTKOBUX
3aXUCHMX 3axoAiB, 3aBXAW ICHYE 3aluUWKOBUWA PU3MUK
TpaBMyBaHHA Nif Yac po6oTu.

MosicHeHHs BUKOPUCTaHUX niln'orpaM:

1. npouuTailTe IHCTPYKUilO 3 ekcnnyatauii, AoTpUMyWTECh
nonepempkeHb i NpaBun TEXHIKM BGe3neku, Lo MICTSTLCS B Hild.

2.2 |30n5uiH1A NpUCTPIN Apyroro knacy
3. HocuTW 3acobu iHAMBIOYyanbHOrO 3aXWCTy (3aXMCHi OKynsipw,
HaBYLUHWKK, pecnipaTtop)

4.Mepen obcnyroByBaHHAM abo PEMOHTOM Bif'efHaWTe LIHYp
XKUBNEHHS.

5. 3axuwaty Big oLy
6. TpumManTe Aiten nogani Bif iIHCTPYMEHTY

KOHCTPYKUIA TA 3ACTOCYBAHHSA

J1063uK - e pyYHWI i30MbOBaHMIA eNEKTPOIHCTPYMEHT knacy |l. BiH
NpVBOANTLCA B Ajt0 0AHOMA3HMM ABUIYHOM 3 KOMYTaTOpPOM.

BepcTaTr npusHadeHuii ANs BUKOHAHHA NPSIMUX | KPUBOMIHINHWX
nponunis, KPVBOMIHIMHMX NPONUAIB | Nas3iB Y AePEeBUHI, [EPEBUHHNX
MmaTepianax, a TakoX Yy NnacTuky Ta MeTanax (3a yMmoBu
BMKOPUCTaHHS BiAMOBIAHOTO NWNANbHOro mnonotHa). O6nactb
3aCTOCYBaHHS - PEMOHTHI Ta ByaiBenbHi poboTu, a Takox Byab-ska
amaropcbka poborta (DIY).

He BUKOPUCTOBYITE €NEKTPOIHCTPYMEHT He 3a
NpU3HaYeHHAM.

OMNUC rPA®IYHUX CTOPIHOK

Hymepaluisi, HaBefjieHa HUXYe, BIAHOCUTLCA 4O KOMMOHEHTIB
NPUCTPOIO, NOKa3aHMX Ha rpadiYHNX CTOPiHKaX LbOro nocibHuka.
1. pyyka perynoBaHHS LBUAKOCTI

2. MNepemukay

3 KHonka 6nokyBaHHsa nepemukada

4. iHaMKaTop MiAKMIOYEHHS Hanpyrn



5.nunosiagigHuii natpy6ok

6 dyTiB.

7 Hanpaensitouunii ponuk

8. ObknaguHka

9. Baxinb Tpumava nesa

10.0CBiTNEHHS

11. Tpumay nesa

* Mixk martoHKoM i BUpo6oM MoxyTb ByTW BiAMIHHOCTI

OBJIAOHAHHSA TA AKCECYAPU

1. neso -1 wr.
2.lIeCTUrpaHHuiA Koy -1 wr.
niArotoBKA 0O POBOTU

KPINNEHHA NE30

BigKNIOUITL €NEKTPOIHCTPYMEHT Bif, MepelKi eneKTpoXKMUBAEHHA.
J1e30 BCTAHOBJIIOETLCA Ta 3aMiHIOETbCA 6€3 IHCTPYMEHTIB.

© [OTArHITL Ha3ag, Baisb TpMmaya nesa (6) i BcTasTe €30 A0 ynopy B
Tpumay nesa (9) (3ybui nesa nosuHHI ByTv cnpamosaHi Bnepes).

® Baxnueo! MepekoHaiTecs, WO NUAAAbHE NONOTHO HANEKHUM YUHOM
3aKpinseHe B HanpaBaAoO4oOMy POnuKy (7).

® BignycTiTb BaXinb Tpumaua nesa (9) i nepekoHaiTecs, Wo neso
HaneXHUmMm YnHom BaKpil'IﬂeHe.

© 3HATTA Nle3a BiA6YBAETLCA B NOPAAKY, 3BOPOTHOMY BCTAHOB/IEHHIO.

BukopucTtoByiite nesa 3 T-noai6HO0 CUCTEMOIO KPINMEHHS, AK
rnokasaHo Ha ManioHky D.

BUOANEHHA NUny

[ns Kpaloro BuAaneHHs nury 3 NoBepXHi 3aroToBkuM NOB3UK
OCHalLLeHWUn BracHoO CUCTEMOKO BIACMOKTYBaHHA nuny Ans
OYMLLEHHSI NOBEPXHi pi3aHHs. CucTema BiABEAEHHS Nuny npaLoe
edeKTUBHiLLe, KOMW 3axUCHUN KOXyX onylieHui. Kpim Toro, Ao
oTBOpY Ans BigBogdy nuny (5) MOXHa MiAKMOYUTL  30BHILLHIi
NpUCTPiN ANsi BUAANEHHS CTPYXKW, Hanpuknag, nunococ Ans
MancTepHi.

o [MiAKMIoYiT BCMOKTYBASIbHUI LUNAHT CUCTEMM MUMOBIABEAEHHS 10
natpy6ka (5).

BabesneuTe WinbHe 3'eAHaHHS.

EKCNNYATAUIS / HANALUTYBAHHA

YBIMKHEHO/BUMKHEHO

Mepea niaknoYeHHAM noG3uvka A0 eneKkTpomepexi 3aBXau
nepesipsAnTe, WO6 Hanpyra B Mepexi Bianosigana Hanpysi,
3a3HayeHin Ha  Tabnuuui 3 TEXHIYHUMM  JaHUMK
€NeKTPOIHCTPYMEHTY.

YBIMKHEHHSI - HaTUCHITb KHOMKy BUMMKada (2) i yTpumyite ii B
LibOMY MOMNOXEHHI.

BUMKHEHHS - 3HATU TUCK Ha KHOMKY BUMUKa4a (2). BriokyBaHHsA
BUMMUKayva (6e3nepepBHa po6oTa) YBIMKHEHHS:

© HaTUCHITb KHOMKY YBIMKHEHHSI/BUMKHEHHS! (2) i yTpumyiTe Ti B
LibOMY MOMNOXEHHI.

© HaTuCHiTb kHOMKy BriokyBaHHsi BUMukaya (3) (puc. E).

© 3HiMIiTb TUCK Ha KHOMKY nepemukada (2).

Bumukato:
® HaTUCHITb i BigNycTiTe KHOMKY NepemMukaya (2).

Mpy KOXHOMY HaTUCKaHHI KHOMKW nepemukada (2) ceitnogion
(LED) (10) ocBiTrntoe po6oyy 30Hy.

IHOWKATOP MIAKMIOYEHHA HANPYTU

Ha 3aaHin YacTuHi Kopnycy pyKOsTKM 3HaX0AUTbCA iHAUKaTOp
XKUBNEHHA (4), SAKWWA, 3aropsilvYncb, BKa3lye Ha Te, WO
€NeKTPOIHCTPYMEHT MiAKMIOYeHO A0 eneKTpoMepexi.

PEMYNIOBAHHSA LUBUAKOCTI OBEPTAHHS NMOB3UKA
LLiBnakicTb obepTaHHsA ABUryHa Nnob3vka peryntoeTbCs NOBOPOTOM
i BCTAHOBNEHHSIM py4ku peryntoBaHHs weuakocTi (1) y notpibHe
TOMNOXEHHSI. Lle [03BOrISE afanTyBatu LIBMAKICTD
€reKTPOIHCTPYMEHTy [0 XapakTepucTuk  o6pobnioBaHoro
matepiany. [lianasoH perynioBaHHs WBKUakocTi - Big O go 5.

Yum BULLIE Yncno, sike 3'SBNSETLCS MO nepumMeTpy umdepbnara (1)
(man. F), Tum BuLLe poboya LBUAKicTL Nob3vka.
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PEMYNIOBAHHA NANKW ANS HAPI3KA ®ACOK
PerynsoBaHa nanka no6auka 1o3sonsie pisatit nia kytom sig 0° no
45° (B 060X HanpsiMKax).

* 32 JOMOMOTOI0 LIECTUTPAHHOTO KMoya BIAKPYTiTb MBUHTU
KpinneHHs nankw (6).

 Binsenitb nanky (6) Hasaa i HaxuniTb BRiBo a6o Bnpaso (a0 45° ).

* Bigperyntonte nanky (6) nig noTpibHMM KyTOM, NOCYHbTE Briepes,
i 3adpikcyiTe, 3aTArHyBLUM KPINUMbHI TBUHTK (puc. G).

KyT Haxunmy namkm MOXHa nNpoudTatm Ha wWwKani  KyTis,
poaTaluoBaHi Ha nanui. Micnsa 3aBepLUeHHs perynioBaHHs BUAMITL
LIEeCTUrPaHHWIA KMtoY | NMoknagiTe Woro B micue Ana 36epiraHHs
PI3KA

o [loknagite nepegHlo 4YacTuHy nankvu (6) Ha matepian, sKwi
noTpibHo pospizatu.

e 3anycTitb no63uk | 3ayekaiTe, MOKU BiH
MaKcUManbHO BCTAHOBMEHOT WBWAKOCTI.

He pocsrHe

o [oBiNbHO pyxaiiTe noG3VK, HaNpaBMSOYX MOMOTHO B3AOBX
nonepeaHLO BU3HaYEHOT NiHii poanuny.

 [ig Yac pisaHHs No KPMBOMIHIMHI NiHIT HanpaensTe No63vk Ayxe
M'sIKO.

PisaHHsi cnii  BMKOHYBaTUM  PiBHOMIPHO, Hamaraw4ucb He
nepeBaHTaxyBaTu nob3vk. HaamipHuii Tuck Ha nonotHo 6Gyae
AiSITV 5IK ranbMO Ha pyX NOMOTHA, WO HeraTMBHO MO3HAYNTLCS Ha
NpOAYKTUBHOCTI pi3aHHS.

Akwo nia 4ac poboTM BCA NOBEPXHA Nanku nob3vka He
npunsirae 4o NoBepxHi 3aroToBKW, a MiAHATa Haf Helo, iCHyE
He6e3neka NONOMKU NUAANBHOrO NONOTHA.

BUPI3AHHS1 OTBOPY B MATEPIANI

* [pocBepaniTe y matepiani oTeip giametpom 10 MM.

e BctaBTe nunsnbHe MOMOTHO B OTBIPp i MOYHITL pisatn BiA
3pobneHoro oTBOpY.

PI3AHHA METAY / TUMU NUNBbHUX AUCKIB
[Ans pisaHHs mMeTany cnif BUKOPUCTOBYBATW BiANOBIAHI NONOTHA 3
6inbLUOIO KinbKicTO 3y6LiB.

Mig yac pisaHHs MeTany HeobXifHO BUKOPWUCTOBYBATW BiAMOBIAHY
OXOnoaXyBanbHy piauHy. PisaHHs metany 6e3 OXONOmKEHHs
npu3BOANTL A0 NPUCKOPEHOrO 3HOCY NOMOTHA. Y HaBEAEHIN HMkYe

Tabnuvui HaBeaeHo pekomeHaauii LWoao BUGopY nomnotHa:
KinbkicTb :}y6|.us JHoBxuHa Cthepa sacTocyBanHs
Ha AronM nesa
24 M'ska cTanb, KONbOpoBi
MeTanu.
14 80 mm Konboposi metanu,
nnacrtMmacu.
9 [epeBo, AepeB'saHa aHepa.
EKCMNNYATALIA TA OBCNYrOBYBAHHS
Mepen  Oyab-sikUM  BCTaHO! 3 Ty 3

peMoHTOM a6o ekcnnyarauicto Bif'eqHaNTe LWHYP XXKUBMEHHS Big
PO3eTKN.

OBCIYrOBYBAHHS TA 3BEPIFTAHHSA
* PekoMeHAYeTbCA YMCTUTU NPUCTPIA  odpasy MiCrs  KOXHOro
BUKOPUCTAHHSA.

* He BUKOpPUCTOBYTE ANSA YMLLEHHSA Bogy abo iHLWi piguHu.

o [MpuCTpi Cnii YMCTUTM CyXOK TraHuvipkow abo npogysaTtn
CTUCHEHUM I'IOBiTpﬂM HN3bKOro TUCKY.

* He BMKOpWCTOBYITE MMIOHI 3acobM abo PO3YMHHUKM, OCKINbKY
BOHW MOXYTb NMOLUKOAUTA NNacTUKOBI [J,ETani.

* PerynapHo oyunwante BEHTUNALiNHI OTBOPW B KOPMYyCi ABUryHa,
o6 3anobirT neperpiBaHHIO MPUCTPOIO.

e Akwo kabenb XMBMEHHS MOLUKOMKEHWIN, 3aMiHiTb WOro Ha
kabenb 3 TakMMK X XapaKTepuctTukamu. AKWO Ha KomyTaTopi
BUMHUKAE HaaMipHe iCKpiHHS, 3BepHiTbCA [0 kBaniikoBaHoro
crneuianicta AN NepeBipkM  CTaHy  BYrMMbHWX  LLITOK
enekTpoaBuryHa, LWo6 ksanidikoBaHWin chaxiBelb NepesipuB ix
CTaH.



o 3apxaw 36epiraiiTe NpUCTpIii y CyxoMy Ta HEAOCTYNHOMY ANS AiTew
Micui.
3AMIHA BYTIbHUX LLITOK
3HoweHi (kopoTwi 3a 5 MM), obropini abo TpicHyTi ByrinbHi
WiTKW ABUryHa Heo6XiAHO HeraHo 3aMiHUTWU. 3aBXxaun
3amiHloWTe 06MABI BYriNbHI WiTKW OAHOYACHO.

3amiHy BYrinbHUX LWITOK NOBMHEH BWKOHYBaTWM fuvLle
kBanicpikoBaHun haxiBeLb, BUKOPUCTOBYIOMU OpPUFiHaNbLHI
AeTani.

Byab-aki  pedektn noBuHHI GyTM yCyHeHi yMNOBHOBaXXe€HUM
cepBiCHMM BiaAiNom BUPOGHMKA.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU
PENTUHIOBI JAHI

Bupo6y 3 eNeKTPUYHNM XUBIIEHHSIM HE MOXHA BIAKWAATM Pa3om
i3 nobyToBMMK Bigxodamu, ix cnig nepegasaTv Y BiANOBIAHI
UeHTpU Aana ytunisauii. [Ona oTpumaHHs iHdopmauii npo
yTunisaLlilo 3BepHiTbCs 10 NpoaasLs Bupoby abo Ao micuesux
opraiB Bnagu. BianpauboBaHe enekTpuYHe Ta eneKkTPOHHE
obnagHaHHA MICTUTb PEYOBUHW, $SiKi HE € EeKOJIOrYHO
GesneyHumn.  HenepepobrneHe  obnagHaHHsi  CTAHOBUTH
MOTEHLiHUA PU3NK ANS HaBKOMWLWIHLOTO CepeaoBdlla Ta
3[0POB'sA NMoAEN.

"Grupa Topex Spodtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa 3
MicuesHaxogskeHHAM y Bapwasi, ul. Morpanwuna 2/4 (mani - "Ipyna Topex")
NOBILOMAAE, WO BCi aBTOPCbKI NpaBa Ha 3MicT Upboro nocibHuKa (gani - "Moci6HuK"),
BK/IIOYAIONM, Cepe, iHLLOrO, ioro TeKcT, hoTorpadii, cxemu Ta ajarpamu, Hanexats Mpyni
Topex. Moro TekcT, poTorpadii, Cxemm, Ma/ItoHKH, @ TaKOX HOro KOMNO3ULA HanexaTb
BMKAIOYHO Grupa Topex i nianAaraloT NPaBoOBOMY 3aXMCTy BIANOBIAHO A0 3aKoHy Bia 4
ntotoro 1994 p. "Mpo aBTopcbKe Npaso i cymikHi npasa” (3akoHoAaBuMiA BicHWUK 2006
p. N2 90 Poz. 631, 3 HACTYNHUMM 3MiHamK i JonoBHeHHAMM). KonitoBaHHA, 06pobka,

58G047 Bkasye sk Ha TWM, TaK i HA NO3HAYEHHS MaLLVHN

LLOAO AAHUX MPO LLYM | BIBPALIKO

PiBeHb TUCKy Lpa = 87,5 nB(A) K= 3

aKyCTUYHUI AB(A)
PiBeHb 3BYKOBOI NOTYXHOCTi Lwa = 98,5 nb(A) K= 3
AB(A)

3HayeHHs BiGPONPUCKOPEHHS! an = 9,424 m/c? K= 1,5 m/c?

(po3pi3 nnuTu)

3HayeHHs BiGponpuckopeHHs | an = 12,086 m/c? K= 1,5
(pizaHHs MUCTOBOrO MeTany) m/c?

IHcbopMaLiis npo wyM i BiGpauito

PiBeHb LUyMy, IO BUMNPOMIHIOETLCS OGnafHaHHSAM, OMUCYETLCS:
piBHEM 3BYKOBOroO TUCKY LpA Ta piBHEM 3BYKOBOI MOTYXHOCTi Lwa
(ne K nosHavae HeBw3HaueHiCTb BuMiptoBaHHs). Bibpauii, wo
BUMPOMIHIOTLCS NpUCTPOEM, onucyTbes 3Ha4YeHHAM
BiGponpuckopeHHst an  (ae K - HeBM3HAYeHICTb BUMIpIOBaHHS).
PiBeHb 3ByKkOBOro TUCKY LpA , piBEHb 3BYKOBOI MOTYXHOCTI Lwa i
3HaYeHHs BiOPONPUCKOPEHHS an , HaBedeHi B Lt iHCTPyKLii, Bynu
BUMipsHi  BignosigHo Ao EN 628412-11. HasegeHnuit piBeHb
BiGpaLlii ah MOXXHa BUKOPUCTOBYBATW AMSl NOPIBHSIHHA MPUCTPOIB i
Ans nonepefHbOi OLiHKW BNNuBY Bibpalii.

B3asHayeHU piBeHb BIOpaLii € penpeseHTaTMBHUM nule Ans
OCHOBHOTO  BUKOPUCTAHHS NpUCTPOLO. Axwo  npucTpin
BUKOPUCTOBYETLCS ANSA iHWWX Uinen a6o 3 iHwumm poboummm
iHCTpyMeHTaMu, piBeHb BiGpaLii Moxe 3MiHUTUCS. Ha niaBuLeHHs
piBHsi BibGpauii BnnuBae HegocTaTHe abo 3aHapTo  pidkicHe
TexHiYHe OGCIyroByBaHHS MpuUcTpoto. HaBedeHi Bulle npuunHK
MOXYTb NMPWU3BECTV [0 NiABULLEHOTO BMNVBY BiGpaLii npotsirom
ycboro po6oyoro nepiogy. Ans TOYHOI OUiHKM BNNUBY BiGpauii
HeobXigHO BpaxoBYBaTU Nepioau, KON NPUCTPIA BUMKHEHUIA
a6o konu BiH YBIMKHEHMWI, ane He BUKOPUCTOBYETLCS ANsi
po6oTu. Konu Bci ¢hakTOpy TOYHO OLiHEHI, 3aranbHUIA piBeHb
BiGpaLjii Moxe B6yTU 3HAYHO HMKXYUM.

LLlo6 saxucTutV KOpuCTyBaya BiA BnnuBYy Bibpauii, cnig BXuTU
[0AaTKOBUX 3axofiB  6e3nekn, TakMx $K UMKNIYHE TexXHiYHe
obcnyroByBaHHs BepcTata i poboymnx iHCTPyMeHTIB, 3abeaneyeHHs
HanexHoi TemMnepaTtypu pyK i npaBunbHa opraHisauis npawi.

3AXUCT HABKOINULLHbOIO CEPEOBULLA

TNo63uk 58G047 yb. , ikauia 3 ifiHOtO MeToto Beboro MocibHMKa abo ioro oKpemmx
enemeHTiB 6e3 NUcbMoBOI 3rogun Grupa Topex cyBopo 3a6OPOHEHO | MOXe Npu3BecT!
MapameTp 3HavyeHHs 10 UMBiNbHOI T2 . I -0
Hanpyra xuBneHHs 230 B 3MIHHOIro
CTPYMY cz
HacToTa XueneHHs 50 ry PREKLAD (UZIVATELSKE) PRIRUGKY
HomiHanbHa noTyxHicTb 450 W .
Kinbkicts umknie nesa (6es 0-3000 x8™' KRUHOVA PILA
HaBaHTaXeHHs) (SKLADACKA)
Machlmaana TO.ELLMHa | [epeso 55 mm 58G047
matepiary, Wwo pixetbcsi | MeTan 6 MM . N .
Xia neaa 17 vm POZNAMKA: PRED POUZITIM ELEKTRICKEHO NARADI SI
PECLIVE PRECTETE TENTO NAVOD A USCHOVEJTE JEJ PRO
K "
119 SAXVCTY 650 tam BUDOUCH POUZITI.
Meca 1,5kr B N
PiK BUMYCKY 2023 ZVLASTNI BEZPECNOSTNi USTANOVENI

* Pfi provadéni praci, pfi nichz by se pracovni nastroj mohl
dostat do kontaktu se skrytymi elektrickymi kabely nebo
vlastnim napajecim kabelem, drzte elektrické naradi za
izolované plochy rukojeti. Kontakt se sitovym kabelem muze
zpuUsobit, Ze se na kovovych ¢astech elektrického naradi objevi
napéti, které mlze zpusobit Uraz elektrickym proudem.

e Udrzujte ruce v bezpecné vzdalenosti od fezaciho pole.
Nezasouvejte je pod obrobek. Pii kontaktu s ostfim hrozi
nebezpeci poranéni.

* Po dokonceni prace skladacku vypnéte. Kdyz je pilovy
kotou¢ v klidovém stavu, Ize jej z obrobku sejmout. Timto
zpUsobem se zabrani zpétnému razu a elektrické naradi Ize
bezpecné odlozit.

* Pouzivejte pouze neposkozené pilové kotouce, které jsou v
bezvadném stavu. Ohnuté, neostré pilové kotouce se mohou
kromé ovlivnéni linie fezu zlomit a mohou zpusobit nebo pfispét ke
zpétnému razu.

¢ Prach z nékterych druhu dieva nebo nékterych druht kovu
muze byt zdravi nebezpeény a muze zpusobit alergické
reakce, onemocnéni dychacich cest nebo vést k rakoviné.

> Pfi fezani by se mély pouzivat protiprachové masky,
které chrani dychaci cesty pred prachem z fezani.

> Pfi fezani dfeva pouzivejte odsavani prachu.

> Vzdy je tfeba dbat na to, aby bylo pracovisté dobfe
vétrané.

¢ Vodovodni potrubi se nesmi fezat skladaékou. Rezani
potrubi zpUsobuje $kody na majetku nebo mize mit za nasledek
uraz elektrickym proudem.

e Abyste predesli profiznuti hiebikl, Sroubl a jinych tvrdych
pfedmétu, pfed zahajenim prace obrobek peclivé zkontrolujte.

* Material, jehoz rozméry (tloustka) pfesahuji rozméry uvedené v
technickych udajich, se nesmi fezat.

o Drzte skladacku zavienou rukou.

* Pred stisknutim spinace se ujistéte, Ze se sklddatka nedotyka
materialu.

* Nedotykejte se rukou pohyblivych ¢asti.

* Neodkladejte skladacku, pokud je stéle v pohybu. Nezapinejte
skladacku dfive, nez ji uchopite rukou.



* Nedotykejte se noZe ani obrobku tésné po dokonéeni prace.
Tyto soucasti mohou byt velmi horké a mohou zpUsobit popaleniny.

e Pokud zaznamenate jakékoli neobvyklé chovani elektrického
naradi nebo podivné zvuky, ihned jej vypnéte a odpojte ze zasuvky.
e Aby bylo zajisténo spravné chlazeni, mély by byt vétraci otvory
v krytu skladacky odkryté.

* Pfed zapojenim pfimocaré pily do zasuvky se vzdy ujistéte, ze
napéti v siti odpovida napéti uvedenému na typovém Stitku
pfistroje.

e Pred pfipojenim pfimocaré pily vzdy zkontrolujte napajeci kabel;
pokud je poskozeny, nechte jej vyménit v autorizovaném servisu.
* Napajeci kabel pfimoc¢aré pily by mél byt vzdy na bezpecné
strané, aby nebyl vystaven nahodnému poskozeni pracujicim
elektrickym naradim.

UPOZORNENI: Zafizeni je uréeno pro provoz v interiéru.
Navzdory pouziti pfirozené bezpeéné  konstrukce,
bezpeénostnich opatfeni a dalSich ochrannych opatfeni vzdy
existuje zbytkové riziko Grazu pfi praci.

Vysvétleni pouzitych piktogramu:

1. Prectéte si navod k obsluze, dodrzujte v ném obsazena
upozornéni a bezpec¢nostni podminky.

2.Second tfida izola¢ni zafizeni

3.Pouzivejte osobni ochranné prostfedky (ochranné bryle, ochranu
sluchu, protiprachovou masku).

4. Pred udrzbou nebo opravou odpojte napajeci kabel.

5.Protect pred destém
6.Chrarite déti pfed nastrojem

KONSTRUKCE A POUZITI

Pfimocara pila je izolované ruéni elektrické nafadi tfidy Il. Je
pohanéna jednofazovym komutatorovym motorem.

Stroj je uréen k provadéni rovnych délenych fezul, zakfivenych fezt
a zarezu do dfeva, materiall na bazi dieva, ale i plasti a kovu (za
predpokladu pouziti spravného pilového listu). Oblasti jeho pouziti
jsou renovacni a stavebni prace i veskeré amatérské (kutilské)
prace.

Elektrické naradi nepouzivejte nespravné.

POPIS GRAFICKYCH STRANEK

Nize uvedené cislovani se vztahuje na soucasti jednotky
zobrazené na grafickych strankach této pfirucky.
1.Speed control knoflik

2.Switch

3.Tlagitko zamku prepinace

4 .Indicator svétlo pro pfipojeni napéti
5.Prachova vypoustéci tryska

6.Foot

7.Vodici valec

8.Cover

9.Blade drzak paka

10.0svétleni

11. Drzéak Cepele

* Mezi vykresem a vyrobkem mohou byt rozdily.

VYBAVENI A PRISLUSENSTVi
1.Blade
2.Hexagonalni kli¢

-1ks.
-1ks.
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PRIPRAVA NA PRACI

MONTAZ CEPELI
Odpojte elektrické naradi od zdroje napdjeni.
Cepel se montuje a vyméfiuje bez poutiti naradi.
® Zatdhnéte packu drzdku ¢epele (6) a zasurite ¢epel co nejdale do drzaku
Cepele (9) (zuby cepele by mély smérovat doptedu).
o Dilezité! Ujistéte se, Ze je pilovy kotou¢ spravné usazen ve vodicim
valecku (7).
® Uvolnéte packu drzaku noze (9) a zkontrolujte, zda je nlZ spravné
usazen.
* Demontaz noze se provadi v opacném poradi nez jeho montdz.
Pouzijte noze s T-fixaénim systémem, jak je znazornéno na
obrazku D.
ODSAVANi PRACHU
Pro lepsi odstrafiovani prachu z povrchu obrobku je pfimo¢ara pila
vybavena vlastnim systémem odfukovani a odsavani prachu, ktery
Cisti feznou plochu. Systém vyfukovani a odsavani prachu pracuje
ucinngji, kdyz je ochranny kryt spustény. Kromé toho je mozné k
otvoru pro odsavani prachu (5) pfipojit externi odsavac ftfisek,
napfiklad dilensky vysavac.

* Pfipojte saci hadici systému odsavani prachu k vyvodu (5).
Zajistéte tésné spojeni.

PROVOZ / NASTAVENI

ZAPNUTO/NYPNUTO

Pfed pfipojenim pfimocaré pily k elektrické siti vzdy
zkontrolujte, zda sitové napéti odpovida napéti uvedenému na
typovém Stitku elektrického naradi.

Zapnuti - stisknéte spinaci tlacitko (2) a podrzte je v této poloze.
Vypnuti - uvolnéte tlak na spinaci tlacitko (2). Blokovani
spinace (trvaly provoz) Zapnuti:

* Stisknéte tlacitko zapnuti/vypnuti (2) a podrzte je v této poloze.
 Stisknéte tlacitko blokovani spinace (3) (obr. E).

* Uvolnéte tlak na spinaci tlacitko (2).

Vypnuti:
* Stisknéte a uvolnéte spinaci tlacitko (2).

Pfi kazdém stisknuti spinaciho tlacitka (2) se pracovni plocha
rozsviti LED diodou (10).

KONTROLKA PRIPOJENI NAPETI

Na zadni strané krytu rukojeti se nachazi kontrolka napajeni
(4), ktera rozsvicenim signalizuje, ze je elektrické naradi
pripojeno k elektrické siti.

NASTAVENi OTACEK SKLADACKY

Otacky motoru pfimocaré pily se nastavuji otacenim a nastavenim
knofliku regulace otacek (1) do pozadované polohy. To umozriuje
pfizpUsobit otacky elektrického naradi vlastnostem
zpracovavaného materialu. Rozsah nastaveni otacek je od O do 5.

jsou provozni otacky skladacky.

NASTAVENi UKOSOVE REZNE PATKY

Nastavitelna patka pfimocaré pily umoziiuje fezani ukost v
rozsahu 0° az 45° (v obou smérech).

* Pomoci Sestihranného kli¢e povolte Srouby pro upevnéni
nozicek (6).
* Posurite nozi¢ku (6) dozadu a naklorite ji doleva nebo doprava (az
do 45°).

* Nastavte patku (6) do pozadovaného uhlu, posurite ji dopfedu a
zajistéte ji utazenim upeviiovacich $roubt (obr. G).

Uhel patky Ize odegist na Ghlové stupnici umisténé na patce. Po
dokonéeni nastaveni vyjméte Sestihranny kli¢ a uloZte jej na misto
pro uloZeni.
* Polozte predni ¢ast patky (6) naplocho na fezany material.

e Spustte skladacku a pockejte, az dosdhne maximalnich

nastavenych otacek.



¢ Pohybujte skladackou pomalu a vedte pilovy kotou¢ po predem
uréené linii fezu.
* Pfi fezani podél zakfivené ¢ary vedte skladacku velmi opatrné.

Rezani by mélo probihat rovnomémé a dbejte na to, abyste
skladacku nepretizili. Nadmérny tlak vyvijeny na pilovy kotou¢
pusobi jako brzda pohybu pilového kotouce, coz ma nepfiznivy vliv
na fezny vykon.

Pokud se béhem prace cela plocha patky pfimocaré pily
nedotyka povrchu obrobku, ale je nad nim zvednuta, hrozi
nebezpeéi zlomeni pilového kotouce.

VYRIZNUTi OTVORU V MATERIALU
¢ Do materialu vyvrtejte otvor o priméru 10 mm.

¢ Vlozte pilovy kotou¢ do otvoru a zacnéte fezat od vytvofeného
otvoru.

REZANi KOVU / TYPY PILOVYCH KOTOUCU

Pro fezani kovu je tfeba pouzit vhodné nozZe s vy$$im poctem
zubl.

P¥i fezani kovu je tfeba pouZit vhodnou chladici kapalinu. Rezani
kovu bez chlazeni vede ke zrychlenému opotfebeni noze. Nize
uvedena tabulka uvadi orientacni Gdaje pro vybér pilového
kotouce:

Pocet zubli na |Délka cepele Rozsah pouziti
palec
24 Mekka ocel, neZelezné kovy.
14 80 mm NeZelezné kovy, plasty.
9 Drevo, dievéna preklizka.
PROVOZ A UDRZBA

Pred jakoukoli instalaci, sefizovanim, opravou nebo obsluhou
odpojte napajeci kabel od sitové zasuvky.

UDRZBA A SKLADOVANI

* Doporucujeme pfistroj po kazdém pouziti ihned vycistit.

* K ¢isténi nepouzivejte vodu ani jiné kapaliny.

e Jednotku je tfeba cistit suchym hadfikem nebo profouknout
nizkotlakym stlacenym vzduchem.

* Nepouzivejte zadné Cistici prostfedky ani rozpoustédla, protoze
by mohly poSkodit plastové dily.

¢ Pravidelné Cistéte vétraci otvory v krytu motoru, abyste zabranili
prehfati jednotky.

e Pokud je napdjeci kabel poskozeny, vymérite jej za kabel se
stejnymi  vlastnostmi. Tuto operaci svéite kvalifikovanému
odbornikovi nebo nechte stroj opravit. pokud se na komutatoru

objevi nadmérné jiskieni, nechte kvalifikovanou osobou
zkontrolovat stav uhlikovych kartaét motoru.

Pristroj vzdy skladujte na suchém misté mimo dosah déti.

VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

Opotiebované (kratS§i nez 5 mm), spalené nebo prasklé
uhlikové kartacky motoru je nutné okamzité vymeénit. Vzdy
vymeénte oba uhlikové kartace sou¢asné.

Vyménu uhlikovych karta¢u smi provadét pouze kvalifikovana
osoba s pouzitim originalnich dild.

Pfipadné zavady by mélo odstranit autorizované servisni
oddéleni vyrobce.

TECHNICKE SPECIFIKACE

UDAJE O HODNOCENI
Skladacka 58G047

Parametr Hodnota
Napajeci napéti 230 VAC
Napajeci frekvence 50 Hz
Jmenovity vykon 450 W
Pocet cykll lopatek (bez zatizeni) 0-3000 min™'
Maximalni tloustka [ Drevo 55 mm
fezaného materialu [ Kov 6 mm
Zdvih Cepele 17 mm
Trida ochrany 650 nm
Hromadné 1,5 kg
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58G047 uvadi typ i oznaceni stroje

TYKAJICi SE UDAJU O HLUKU A VIBRACICH

Uroveri tlaku Lpa =87,5dB(A)K=3

akustické dB(A)

Hladina akustického vykonu Lwa = 98,5 dB(A) K= 3
dB(A)

Hodnoty zrychleni vibraci ah=9,424 m/s?K=1,5

(Fez deskou) m/s?

Hodnoty zrychleni vibraci (fezani| an= 12,086 mis?2K=1,5

plechii) m/s?

Informace o hluku a vibracich

Hladinu emisi hluku zafizeni popisuji: hladina vyzafovaného
akustického tlaku Lpa a hladina akustického vykonu Lwa (kde K
oznaduje nejistotu méfeni). Vibrace vyzafované zafizenim jsou
popsany hodnotou zrychleni vibraci an (kde K znamena nejistotu
meéfeni). Hladina akustického tlaku Lpa , hladina akustického
vykonu Lwa a hodnota zrychleni vibraci an uvedené v tomto navodu
byly zméfeny podle normy EN 628412-11. Uvedenou hladinu
vibraci an lze pouzit pro porovnani zafizeni a pro predbézné
posouzeni expozice vibracim.

Uvedena uroveri vibraci je reprezentativni pouze pro zakladni
pouziti jednotky. Pokud se jednotka pouziva pro jiné aplikace nebo
s jinymi pracovnimi nastroji, mize se urover vibraci zménit. Vyssi
uroveni vibraci bude ovlivnéna nedostatec¢nou nebo pfili§ fidkou
udrzbou jednotky. VySe uvedené divody mohou mit za nasledek
zvy$enou expozici vibracim po celou dobu prace. Pro presny
odhad expozice vibracim je nutné vzit v ivahu obdobi, kdy je
jednotka vypnuta nebo kdy je zapnuta, ale nepouziva se k
praci. Pokud jsou vSechny faktory pfesné odhadnuty, mize
byt celkova expozice vibracim vyrazné nizsi.

Aby byl uzivatel chranén pred ucinky vibraci, méla by byt zavedena
dal$i bezpecnostni opatfeni, jako je cyklicka udrzba stroje a
pracovnich nastrojl, zajisténi odpovidajici teploty rukou a spravna
organizace prace.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI
Elektricky pohanéné vyrobky by nemély byt likvidovany
spole¢né s domovnim odpadem, ale mély by byt odvezeny do
prislusnych zafizeni k likvidaci. Informace o likvidaci ziskate u
prodejce vyrobku nebo na mistnim Ufadé. Odpad z elektrickych
a elektronickych zafizeni obsahuije latky, které nejsou $etmé k
Zivotnimu  prostiedi. Nerecyklovanad zafizeni predstavuiji
potencidlni riziko pro Zivotni prostiedi a lidské zdravi.

"Grupa Topex Spotka z ograniczong iedzialnoscig" Spoétka se

sidlem ve Var$avé, ul. Pograniczna 2/4 (déle jen "Grupa Topex") oznamuje, Ze veskerd

autorska prava k obsahu této pfirucky (dale jen "pfirucka"), véetné mj. jejiho textu,
fotografii, schémat, nakresd, jakoz i jejiho slozeni, patfi vyhradné spoleénosti Grupa

Topex a podléhaji pravni ochrané podle zakona ze dne 4. inora 1994 o autorském pravu

a pravech s nim souvisejicich (Dz. U. 2006 &. 90 Poz. 631, ve znéni pozdéjsich predpist).

Kopirovani, zpracovavani, zvefejfiovani, upravovani pro komeréni icely celého manualu

a jeho jednotlivych prvki bez pisemné vyjadieného souhlasu spole¢nosti Grupa Topex

je prisné zakdzano a miZe mit za nasledek obcanskopravni a trestnépravni

odpovédnost.

58G047

ES prohlaseni o shodé

Vyrobce: Vyrobce: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul.
Pograniczna 2/4 02285 Warszawa Vyrobek: Sklenéna
skladacka

Model: 58G047

Obchodni nazev: GRAPHITE

Sériové ¢islo: 00001 + 99999

Toto prohlaSeni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost
vyrobce.

Vy$e popsany vyrobek je v souladu s nasledujicimi dokumenty:
Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES

Smérnice o elektromagnetické kompatibilité
2014/30/EU

Smeérnice RoHS 2011/65/EU ve znéni smérnice
2015/863/EU

A splfiuje pozadavky norem:



EN 62841-1:2015; EN 62841-2-11:2016;
EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014; EN 61000-3-3:2013;
EN IEC 63000:2018
Toto prohlaSeni se vztahuje vyhradné na stroj ve stavu, v jakém
byl uveden na trh, a nevztahuje se na souc¢asti pfidané kone¢nym
uzivatelem nebo na nasledné operace, které proved!.
Jméno a adresa osoby s bydlistém v EU, ktera je opravnéna
vypracovat technickou dokumentaci:
Podepsano jménem:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
Ulice Pograniczna 2/4
02-285 Varsava

= S g

A X Du

Pawet Kowalski
Referent kvality spole¢nosti TOPEX GROUP

Var$ava, 2020-06-18

PREKLAD (PouzivfrlfsuSKEJ) PRIRUGKY
KRUHOVA PiLA
(SKLADACKA)
58G047

POZNAMKA: PRED POUZITIM ELEKTRICKEHO NARADIA SI
POZORNE PRECITAJTE TENTO NAVOD A USCHOVAJTE SI HO
PRE BUDUCE POUZITIE.

OSOBITNE BEZPECNOSTNE USTANOVENIA

¢ Pri vykonavani prac, pri ktorych by sa pracovny nastroj
mohol dostat’ do kontaktu so skrytymi elektrickymi kablami
alebo vlastnym napajacim kablom, drzte elektricky nastroj za
izolované plochy rukovite. Kontakt so sietovym kablom méze
sposobit, Ze sa na kovovych Castiach elektrického naradia objavi
napétie, ktoré méze sposobit Uraz elektrickym pradom.

¢ Ruky drzte v bezpecnej vzdialenosti od rezného rozsahu.

Neposuvajte ich pod obrobok. Pri kontakte s nozom hrozi
nebezpecenstvo poranenia.

¢ Po skonéeni prace skladacku vypnite. Ked' je pilovy kotuc v
pokoji, moézete ho z obrobku vybrat. Tymto spédsobom sa
zabrani spatnému razu a elektrické naradie sa da bezpecne
odlozit.

* Mali by sa pouzivat' len neposkodené pilové listy, ktoré su v
bezchybnom stave. Ohnuté, neostré pilové listy sa okrem vplyvu
na liniu rezu mézu zlomit a moézu spbdsobit alebo prispiet k
spatnému vrhu.

¢ Prach z urcitych druhov dreva alebo uréitych druhov kovov
méze byt zdraviu nebezpecny a moéze sposobit’ alergické
reakcie, ochorenia dychacich ciest alebo viest’ k rakovine.

> Pri rezani by sa mali pouzivat protiprachové masky
na ochranu dychacich ciest pred prachom z rezania.

> Pri rezani dreva pouzivajte odsavanie prachu.

> Vzdy treba dbat na to, aby bolo pracovisko dobre
vetrané.

¢ Vodovodné potrubia sa nesmu rezat’ skladackou. Rezanie
potrubia spdsobuje Skody na majetku alebo méze mat za nasledok
Uraz elektrickym pradom.

e Aby ste sa vyhli prerezaniu klincov, skrutiek a inych tvrdych
predmetov, pred zacatim prace obrobok dokladne skontrolujte.

o Material, ktorého rozmery (hribka) presahuju rozmery uvedené
v technickych udajoch, sa nesmie rezat'.

¢ Drzte skladacku so zatvorenou rukou.

e Pred stlatenim spinata sa uistite, Ze sa skracovacia pila
nedotyka materidlu.

* Nedotykajte sa pohyblivych ¢asti rukou.
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* Neodkladajte skladaciu pilu, ak je stale v pohybe. Skicovaciu pilu
nezapinajte skor, ako ju uchopite rukou.

* Nedotykajte sa noza ani obrobku tesne po ukon¢eni prace.
Tieto sucasti mézu byt velmi horice a mézu spdsobit popaleniny.
e Ak spozorujete akékolvek neobvyklé spravanie elektrického
naradia alebo zvlastne zvuky, okamzite ho vypnite a odpojte zo
zasuvky.

* Na zabezpecenie spravneho chladenia by mali byt vetracie
otvory v kryte skladacky odkryté.

* Pred zapojenim priamociarej pily do elektrickej zasuvky sa vzdy
uistite, Ze sietové napéatie zodpoveda napétiu uvedenému na
typovom $titku pristroja.

e Pred pripojenim priamociarej pily vzdy skontrolujte napajaci
kabel; ak je poSkodeny, nechajte ho vymenit v autorizovanom
servise.

* Napajaci kabel priamodiarej pily by mal byt vzdy na bezpecnej
strane, aby nebol vystaveny nahodnému po$kodeniu pracujucim
elektrickym naradim.

UPOZORNENIE: Zariadenie je uréené na prevadzku v interiéri.
Napriek pouzitiu prirodzene bezpecnej konstrukcie,
bezpeénostnych opatreni a d'alSich ochrannych opatreni vzdy
existuje zvySkové riziko Urazu pocas prace.

Vysvetlenie pouzitych piktogramov:

1. Precitajte si navod na obsluhu, dodrziavajte upozornenia a
bezpecnostné podmienky v iom uvedené.

2.Second triedy izolacné zariadenie

3.Noste osobné ochranné prostriedky (ochranné okuliare, ochranu
sluchu, protiprachovi masku)

4. Pred udrzbou alebo opravou odpojte napajaci kabel.

5.Protect pred dazdom
6.Keep deti pre¢ od nastroja

KONSTRUKCIA A POUZITIE

Skicovacia pila je izolované ru¢né elektrické naradie triedy II. Je
pohanana jednofazovym komutatorovym motorom.

Stroj je uréeny na vykonavanie priamych delenych rezov,
zakrivenych rezov a zarezov do dreva, materidlov na baze dreva,
ako aj plastov a kovov (za predpokladu pouzitia spravneho
pilového listu). Oblasti jeho pouzitia su renovacné a stavebné
prace, ako aj vSetky amatérske (kutilské) prace.

Elektrické naradie nepouzivajte nespravne.
POPIS GRAFICKYCH STRANOK

Niz3ie uvedené Eislovanie sa vztahuje na komponenty jednotky
zobrazené na grafickych stranach tejto prirucky.
1.0vladag rychlosti

2.Switch

3.Switch tlacidlo zamku

4.Indicator svetlo pre pripojenie napéatia

5.Dyza na vypustanie prachu

6.Foot

7.Vodiaci valec

8.Cover

9.Blade drziak paky

10.0svetlenie

11. Drziak epele

* Medzi vykresom a vyrobkom mézu byt rozdiely



VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO

1.Blade -1ks.
2.Hexagonalny klu¢ -1ks.
PRIPRAVA NA PRACU

MONTAZ CEPELE

Odpoijte elektrické naradie od napdjania.

Cepel sa montuje a vymiefia bez pouzitia naradia.

 Potiahnite packu drziaka cepele (6) dozadu a zasurite Cepel ¢o najdalej

do drziaka ¢epele (9) (zuby ¢epele by mali smerovat dopredu).

e Dolezité! Uistite sa, Ze je pilovy kotu¢ spravne uloZeny vo vodiacom valci

).

e Uvolnite packu drziaka noza (9) a skontrolujte, ¢i je ndZ spravne

nasadeny.

* Demontaz ¢epele sa vykondva v opacnom poradi ako jej montaz.

Pouzivajte ¢epele s T-fixaénym systémom, ako je znazornené

na obrazku D.

ODSAVANIE PRACHU

Na zlepSenie odstrafiovania prachu z povrchu obrobku je

priamociara pila vybavena vlastnym systémom na odfukovanie a

odsavanie prachu, ktory Cisti rezny povrch. Systém odfukovania a

odsavania prachu pracuje efektivnejSie, ked je ochranny kryt

spusteny. Okrem toho je mozné k portu na odsavanie prachu (5)

pripojit externy odsavac triesok, napriklad dielensky vysavac.
 Pripojte saciu hadicu systému odsavania prachu k vyvodu (5).

Zabezpedte tesné spojenie.

PREVADZKA | NASTAVENIA

ZAPNUTIENYPNUTIE

Pred pripojenim priamociarej pily k elektrickej sieti vzdy
skontrolujte, ¢i sietové napatie zodpoveda napatiu
uvedenému na typovom stitku elektrického naradia.

Zapnutie - stlacte spinacie tla¢idlo (2) a podrzte ho v tejto polohe.
Vypnutie - uvolnite tlak na spinacie tlacidlo (2). Blokovanie
spinaca (nepretrzita prevadzka) Zapnutie:
o Stlacte tlacidlo zapnutia/vypnutia (2) a podrzte ho v tejto polohe.
o Stlacte tlaidlo blokovania spinaca (3) (obr. E).
* Uvolnite tiak na spinacie tlacidlo (2).

Vypnutie:
 Stlacte a uvolnite tlak na spinacie tlacidlo (2).

Pri kazdom stlageni spinacieho tlacidla (2) sa na pracovnej ploche
rozsvieti LED didda (10).

KONTROLKA PRIPOJENIA NAPATIA

Na zadnej strane krytu rukovdte sa nachadza kontrolka
napajania (4), ktora rozsvietenim signalizuje, ze elektrické
naradie bolo pripojené k elektrickej sieti.

NASTAVENIE OTACOK SKLADACKY

Otacky motora priamociarej pily sa nastavuju ota¢anim a
nastavenim gombika regulacie otacok (1) do pozadovanej polohy.
To umozriuje prisposobit otacky elektrického nastroja viastnostiam
obrabaného materidlu. Rozsah nastavenia otaCok je od O do 5.
Cim vyssie &islo sa objavi na obvode voli¢a (1) (obr. F), tym vy3sia
je pracovna rychlost skracovacej pily.

NASTAVENIE SKOSENEJ REZNEJ PATKY

Nastavitelna patka priamociarej pily umozriuje rezanie pod uhlom
od 0° do 45° (v oboch smeroch).

e Pomocou Sesthranného kli¢a uvolnite skrutky na upevnenie
noziciek (6).
¢ Posurite nozi¢ku (6) dozadu a naklorite ju dofava alebo doprava
(az do 45°).

» Nastavte nozicku (6) do pozadovaného uhla, posurite ju dopredu
a zaistite utiahnutim upevnovacich skrutiek (obr. G).

Uhol chodidla mozno od¢itat na uhlovej stupnici umiestnenej na
chodidle. Po dokonéeni nastavenia vyberte Sesthranny klu¢ a
uloZte ho na miesto na uskladnenie.

¢ Polozte prednu ¢ast patky (6) naplocho na rezany material.
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* Spustite skladaciu pilu a pockajte, kym nedosiahne maximalne
nastavené otacky.

* Pomaly pohybujte priamociarou pilou a vedte kotu¢ po vopred
urcenej linii rezu.
o Pri rezani pozdiz zakrivenej linie vedte skladaciu pilu velmi jemne.

Rezanie by malo prebiehat rovnomerne, pricom dbajte na to, aby
ste skladacku nepretazili. Nadmerny tlak vyvijany na pilovy kotu¢
bude posobit ako brzda pohybu pilového kotuca, ¢o bude mat
nepriaznivy vplyv na rezny vykon.

Ak pocas prace nie je cela plocha patky priamociarej pily na
povrchu obrobku, ale je nad nim zdvihnuta, hrozi
nebezpecenstvo zlomenia pilového kotuca.

VYREZANIE OTVORU V MATERIALI

* Do materialu vyvitajte otvor s priemerom 10 mm.

* Vlozte pilovy koti¢ do otvoru a zacnite rezat od vytvoreného
otvoru.

REZANIE KOVOV / TYPY PILOVYCH KOTUCOV

Na rezanie kovu by sa mali pouzivat vhodné noze s vy$§im poctom
zubov.

Pri rezani kovu sa musi pouzivat vhodna chladiaca kvapalina.
Rezanie kovu bez chladenia vedie k zrychlenému opotrebovaniu

cepele. Nasledujlca tabulka poskytuje informacie o vybere Gepele:
Pocéet zubov na | Dizka éepele Rozsah pouzitia

palec

24 Makka ocel, neZelezné kovy.

14 80 mm NeZelezné kovy, plasty.

9 Drevo, drevena preglejka.
PREVADZKA A UDRZBA
Pred akoukolvek instalaciou, nastavenim, opravou alebo

prevadzkou odpojte napajaci kabel zo sietovej zasuvky.

UDRZBA A SKLADOVANIE

 Pristroj sa odporuca cistit ihned po kazdom pouZiti.

* Na cCistenie nepouzivajte vodu ani iné kvapaliny.

* Pristroj by sa mal d&istit suchou handrickou alebo vyfukat
nizkotlakovym stlaéenym vzduchom.

* Nepouzivajte Ziadne Cistiace prostriedky ani rozpustadla, pretoze
mozu poskodit plastové Casti.

* Pravidelne Cistite vetracie otvory v kryte motora, aby ste zabranili
prehriatiu jednotky.

e Ak je napdjaci kabel poskodeny, vymerite ho za kabel s
rovnakymi vlastnostami. Tuto operaciu zverte kvalifikovanému
odbornikovi alebo nechajte stroj opravit. ak sa na komutatore

objavi nadmerné iskrenie, nechajte kvalifikovanou osobou
skontrolovat stav uhlikovych kief motora.

Zariadenie vzdy skladujte na suchom mieste mimo dosahu deti.

VYMENA UHLIKOVYCH KEFIEK

Opotrebované (kratSie ako 5 mm), spalené alebo prasknuté
uhlikové kefky motora sa musia okamzite vymenit. Vzdy
vymeiite obe uhlikové kefky sucasne.

Uhlikové kefky by mala vymenit iba kvalifikovana osoba s
pouzitim originalnych dielov.

Akékolvek zavady by malo odstranit autorizované servisné
oddelenie vyrobcu.

TECHNICKE SPECIFIKACIE
UDAJE O HODNOTENI
Skladacka 58G047
Parameter Hodnota

Napajacie napatie 230 VAC
Frekvencia dodavky 50 Hz
Menovity vykon 450 W
Pocet cyklov lopatiek (bez zatazenia) 0-3000 min"
Max. hrabka rezaného | Drevo 55 mm
materialu [ Kov 6 mm
Zdvih Cepele 17 mm




Trieda ochrany 650 nm
Hmotnost' 1,5 kg
Rok vyroby 2023

58G047 uvadza typ aj oznacenie stroja

TYKAJUCE SA UDAJOV O HLUKU A VIBRACIACH

Uroven tlaku Lpa =87,5dB(A)K=3
akustické dB(A)
Hladina akustického vykonu Lwa = 98,5 dB(A) K= 3
dB(A)

Hodnoty zrychlenia vibracii an=9,424 m/s?K=1,5
(rez na doske) m/s?
Hodnoty zrychlenia vibracii (rezanie| an = 12,086 m/s? K= 1,5
plechov) m/s?

Informécie o hluku a vibraciach

Hladina emisie hluku zariadenia je opisana: hladinou

vyzarovaného akustického tlaku Lpa a hladinou akustického vykonu
Lwa (kde K oznacuje neistotu merania). Vibracie emitované
zariadenim su opisané hodnotou zrychlenia vibracii an (kde K
znamena neistotu merania). Hladina akustického tlaku Lpa , hladina
akustického vykonu Lwa a hodnota zrychlenia vibracii an uvedené
v tomto navode boli namerané v stlade s normou EN 628412-11.
Uvedena hladina vibracii an sa méze pouzit na porovnanie
zariadeni a na predbezné posudenie vystavenia vibraciam.

Uvedena Uroven vibracii je reprezentativna len pre zakladné
pouzitie jednotky. Ak sa jednotka pouziva nainé Ucely alebo s inymi
pracovnymi nastrojmi, uroven vibracii sa méze zmenit. Vy$Siu
uroven vibracii ovplyvni nedostato¢na alebo prili§ zriedkava
udrzba jednotky. Uvedené dévody mozu mat za nasledok zvySenu
expoziciu vibraciam pocas celého pracovného obdobia. Na presny
odhad vystavenia vibraciam je potrebné zohl'adnit’ obdobia,
ked je jednotka vypnuta alebo ked' je zapnuta, ale nepouziva
sa na pracu. Ked' sa vSetky faktory presne odhadnu, celkova
expozicia vibraciam méze byt vyrazne nizsia.

Na ochranu pouzivatela pred ucinkami vibracii by sa mali zaviest
dalSie bezpec¢nostné opatrenia, ako je cyklicka udrzba stroja a
pracovnych nastrojov, zabezpecenie primeranej teploty ruk a
spravna organizacia prace.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA
Elektricky pohanané vyrobky by sa nemali likvidovat spolu s
domovym odpadom, ale mali by sa odniest do prislusnych
zariadeni na likvidaciu. Informécie o likvidacii vam poskytne
predajca vyrobku alebo miestny urad. Odpad z elektrickych a
elektronickych zariadeni obsahuje latky, ktoré nie su Setrné k
Zivotnému prostrediu. Nerecyklované zariadenia predstavuju
potencidlne riziko pre Zivotné prostredie a ludské zdravie.

"Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscia" Spétka komandytowa so

sidlom vo Varsave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len "Grupa Topex") oznamuje, ze vietky

autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len "priru¢ka"), vratane, okrem iného. Jeho
text, fotografie, schémy, nékresy, ako aj jeho kompozicia patria vyluéne spoloénosti

Grupa Topex a podliehaji pravnej ochrane podfa zdkona zo 4. februdra 1994 o

autorskom prave a suvisiacich pravach (Zbierka zékonov 2006 €. 90 poz. 631 v zneni

neskorsich predpisov). Kopirovanie, spracovavanie, zverejiiovanie, upravovanie na
komeréné Gcely celého manudlu a jeho jednotlivych prvkov bez pisomného suhlasu

spoloénosti Grupa Topex je prisne zakdzané a mdze mat za nasledok ob¢ianskopravnu a

trestnopravnu zodpovednost.

58G047

ES vyhlasenie o zhode

Vyrobca: Spolo¢nost: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul.
Pograniczna 2/4 02285 Warszawa Produkt: Skladacka

Model: 58G047

Obchodny nazov: GRAPHITE

Sériové ¢islo: 00001 + 99999

Toto vyhlasenie o zhode sa vydava na vyhradnl zodpovednost
vyrobcu.

Opisany vyrobok je v sulade s tymito dokumentmi:

Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42 /ES

Smernica 2014/30/EU o elektromagnetickej
kompatibilite

Smernica RoHS 2011/65/EU v zneni smernice
2015/863/EU
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A spifia poziadavky noriem:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-11:2016;
EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014; EN 61000-3-3:2013;
EN IEC 63000:2018
Toto vyhlasenie sa vztahuje vyluéne na stroj, ako bol uvedeny na
trh, a nevztahuje sa na sucasti pridané kone¢nym pouzivatelom
alebo na nasledné operacie, ktoré vykonal.
Meno a adresa osoby so sidlom v EU, ktord je opravnena
vypracovat technicki dokumentaciu:
Podpisané v mene:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
Ulica Pograniczna 2/4
02-285 VarSava

= - :

A& £ 5

Pawet Kowalski
Pracovnik pre kvalitu spolo¢nosti TOPEX GROUP
Var$ava, 2020-06-18

SL
PREVOD (UPORABNISKI) PRIROCNIK

KROZNA ZAGA
(STROJ ZA SESTAVLJANKE)
58G047

OPOMBA: PRED UPORABO ELEKTRIENEGA ORODJA
NATANCNO PREBERITE TA PRIROCNIK IN GA SHRANITE ZA
POZNEJSO UPORABO.

POSEBNE VARNOSTNE DOLOCBE

* Elektricno orodje drzite za izolirane povrsine rocaja, kadar
opravljate dela, pri katerih bi lahko delovno orodje prislo v stik
s skritimi elektri¢nimi kabli ali lastnim napajalnim kablom. Ob
stiku z omreznim kablom se lahko na kovinskih delih elektricnega
orodja pojavi napetost, kar lahko povzroCi elektri¢ni udar.

* Roke naj bodo na varni razdalji od obmo¢ja rezanja. Ne
drsite z njimi pod obdelovanec. Ob stiku z rezilom obstaja
nevarnost poSkodb.

* Po konc¢anem delu vbodno Zago izklopite. Ko je vijaénica v
mirovanju, lahko rezilo odstranite z obdelovanca. Na ta nacin
se izognete povratnemu udarcu, elektri¢no orodje pa lahko varno
pospravite.

* Uporabljajte samo neposkodovane zagine liste, ki so v
brezhibnem stanju. Ukrivljena, nenabruSena rezila se lahko poleg
vpliva na linijo rezanja zlomijo in lahko povzrocijo ali prispevajo k
povratnemu udarcu.

* Prah iz nekaterih vrst lesa ali nekaterih vrst kovin je lahko
nevaren za zdravje in lahko povzroci alergijske reakcije,
bolezni dihal ali raka.

> Pri rezanju je treba uporabljati protipraSne maske za
zascito dihalnih poti pred prahom pri rezanju.

> Pri rezanju lesa uporabljajte odsesavanje prahu.

> Vedno je treba poskrbeti za dobro prezracevanje

delovnega mesta.

* Vodovodnih cevi ne smete rezati z vbodno zago. Rezanje
cevi povzro¢i materialno $kodo ali elektri¢ni udar.

e Da bi se izognili rezanju skozi Zeblje, vijake in druge trde
predmete, pred zacetkom dela natanéno preglejte obdelovanec.

* Material, katerega dimenzije (debelina) presegajo dimenzije,
navedene v tehni¢nih podatkih, se ne sme rezati.

* Sestavljalno Zzago drzite z zaprto roko.

* Pred pritiskom na stikalo se prepri¢ajte, da se vbodna Zaga ne
dotika materiala.

* Ne dotikajte se gibljivih delov z roko.

* Ne odlozite vbodne Zage, Ce je $e vedno v gibanju. Ne vklapljajte
vbodne Zage, preden jo primete z roko.



* Ne dotikajte se rezila ali obdelovanca takoj po kon¢anem
delu. Ti sestavni deli so lahko zelo vroéi in lahko povzrocijo
opekline.

« Ce opazite nenavadno obnasanje elektriénega orodja ali dudne
zvoke, ga takoj izklopite in izvlecite iz elektricne vticnice.

e Za zagotovitev ustreznega hlajenja morajo biti prezracevalne
odprtine v ohisju vbodne Zage odprte.

e Preden vbodno Zago prikljucite v elektricno vti¢nico, se vedno
prepri¢ajte, da omrezna napetost ustreza tisti, ki je navedena na
tipski plo$¢ici naprave.

¢ Pred prikljucitvijo vbodne Zage vedno preverite napajalni kabel;
Ge je poSkodovan, ga zamenijajte na pooblaSéenem servisu.

» Napajalni kabel vbodne Zage mora biti vedno na varni strani, da
ga delujoce elektri¢no orodje ne poskoduje.

POZOR: Naprava je zasnovana za delovanje v zaprtih
prostorih.

Kljub uporabi varne zasnove, varnostnih ukrepov in dodatnih
zas¢itnih ukrepov med delom vedno obstaja preostala
nevarnost poskodb.

Razlaga uporabljenih piktogramov:

1. Preberite navodila za uporabo, upostevajte opozorila in
varnostne pogoje, ki jih vsebujejo.

2.Second razred izolacijska naprava

3.Nosite osebno za$¢itno opremo (za$citna ocala, za$cito za
usesa, masko proti prahu).

4 Pred servisiranjem ali popravilom odklopite napajalni kabel.

5.Protect pred deZjem
6.Keep otroke stran od orodja

KONSTRUKCIJA IN UPORABA

Vija€na Zaga je izolirano ro¢no elektricno orodje razreda II.
Poganja jo enofazni komutatorski motor.

Stroj je zasnovan za izdelavo ravnih deljenih rezov, ukrivljenih
rezov in zarez v les, lesne materiale ter plastiko in kovine (pod
pogojem, da se uporabi ustrezen Zagin list). Uporablja se pri
obnovitvenih in gradbenih delih ter pri vseh ljubiteljskih delih
(naredi sam).

Elektri¢énega orodja ne uporabljajte napacno.
OPIS GRAFICNIH STRANI

Stevilgenje v nadaljevanju se nanasa na sestavne dele enote,
prikazane na grafi¢nih straneh tega priro¢nika.
1.Speed nadzorni gumb

2.Switch

3.Switch gumb za zaklepanje

4 Indicator light za napetostno povezavo
5.Dust izpustna Soba

6.Foot

7 .Vodilni valjcek

8.Cover

9.Blade holder vzvod

10.Osvetlitev

11. Nosilec rezila

* Med risbo in izdelkom so lahko razlike

OPREMA IN DODATKI
1.Blade
2.Hexagon klju¢

-1 kos.
-1 kos.
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PRIPRAVA NA DELO

MONTAZA REZIL

Elektri¢no orodje odklopite iz elektri¢nega omrezja.

Rezilo se namesti in zamenja brez orodja.

® Potegnite nazaj vzvod drzala rezila (6) in vstavite rezilo v drzalo rezila
(9) do konca (zobje rezila morajo biti obrnjeni naprej).

® Pomembno! Prepricajte se, da je Zagin list pravilno names¢en v
vodilnem valju (7).

® Sprostite vzvod drzala rezila (9) in preverite, ali je rezilo praviino
namesceno.

e Odstranjevanje rezila poteka v obratnem vrstnem redu kot njegova
namestitev.

Uporabite rezila s sistemom za pritrditev T, kot je prikazano na
sliki D.

ODSESAVANJE PRAHU

Za bolj$e odstranjevanje prahu s povr§ine obdelovanca je vbodna
Zaga opremljena z lastnim sistemom za izpihovanje in odsesavanje
prahu za ¢is¢enje rezalne povrSine. Sistem za izpihovanje in
odsesavanje prahu deluje ucinkoviteje, ko je zascitno ogrodje
spusceno. Poleg tega je mogoge na prikljuéek za odsesavanje
prahu (5) prikljuciti zunanji odsesovalnik iveri, kot je delavniski
sesalnik.
* Sesalno cev sistema za odsesavanje prahu prikljucite na nastavek
(5).

Zagotovite tesen spoj.

DELOVANJE / NASTAVITVE

VKLOP/IZKLOP
Pred prikljucitvijo vbodne Zzage na elektricno omrezje vedno
preverite, ali omrezna napetost ustreza napetosti, ki je
navedena na tipski ploscici na elektri¢cnem orodju.

Vklop - pritisnite stikalni gumb (2) in ga drzite v tem poloZaju.
Izklop - sprostite pritisk na stikalni gumb (2). Blokada stikala
(neprekinjeno delovanje) Vklop:

 Pritisnite gumb za vklop/izklop (2) in ga zadrzite v tem polozaju.

 Pritisnite gumb za zaklepanje stikala (3) (slika E).

* Sprostite pritisk na stikalni gumb (2).

Izklop:

o Pritisnite in sprostite pritisk na stikalni gumb (2).

Ob vsakem pritisku na gumb za preklop (2) se na delovhem
obmodju prizge LED dioda (10).

INDIKATORSKA LUCKA ZA NAPETOSTNI PRIKLJUCEK

Na zadnji strani ohisja rocaja se nahaja luc¢ka napajanja (4), ki
s priziganjem signalizira, da je elektricno orodje priklju¢eno
na elektricno omrezje.

NASTAVITEV HITROSTI VBODNE ZAGE

Hitrost motorja vbodne Zage nastavite z obraanjem in
nastavljanjem gumba za uravnavanje hitrosti (1) v Zeleni polozaj.
Tako lahko hitrost elektricnega orodja prilagodite znacilnostim
obdelovanega materiala. Razpon nastavitve hitrosti je od O do 5.
Vecja kot je Stevilka na obodu Stevilénice (1) (slika F), vecja je
delovna hitrost vbodne Zage.

NASTAVITEV NOGE ZA POSEVNO REZANJE

Nastavljiva noga za vbodno Zago omogogta po$evno rezanje od 0°
do 45° (v obe smeri).

* S Sestilojemnim klju¢em sprostite vijake za pritrditev noge (6).

« Premaknite nogo (6) nazaj in jo nagnite levo ali desno (do 45° ).
* Nastavite podnozje (6) na Zeleni kot, potisnite ga naprej in ga
pritrdite z zategovanjem pritrdilnih vijakov (slika G).

Kot stopala lahko od€itate na kotni skali, ki je name&cena na
stopalu. Ko je nastavitev kon¢ana, odstranite Sesterokotni klju¢ in
ga polozite na mesto za shranjevanje.

* Sprednji del noge (6) polozite plosko na material, ki ga Zelite
rezati.



¢ Vkljucite vbodno Zago
nastavljeno hitrost.

in pocCakajte, da doseze najvecjo

e Vbodno Zago premikajte pocasi, tako da vodite rezilo vzdolz
vnaprej doloCene linije rezanja.

 Pri rezanju vzdolZ ukrivljene linije vodite vbodno Zago zelo nezno.

Rezanje mora potekati enakomerno, pri ¢emer pazite, da ne
preobremenite vbodne Zage. Prevelik pritisk na rezilo bo zaviral
gibanje rezila, kar bo negativno vplivalo na u¢inkovitost rezanja.
Ce med delovanjem celotna povrsina noge vbodne zage ni ob
povrsini obdelovanca, temvec je dvignjena nad njo, obstaja
nevarnost zloma zaginega lista.

REZANJE LUKNJE V MATERIALU

¢ \/ material izvrtajte luknjo premera 10 mm.

o List Zage vstavite v luknjo in za¢nite rezati od nastale luknje.
REZANJE KOVIN / VRSTE ZAGINIH LISTOV

Za rezanje skozi kovino je treba uporabiti ustrezna rezila z vecjim
Stevilom zob.

Pri rezanju skozi kovino je treba uporabiti ustrezno hladilno
sredstvo. Rezanje kovine brez hlajenja povzroci pospe$eno obrabo
rezila. V spodnji preglednici je prikazana izbira rezil:

Stevilo zob na [Dolzina rezila .

Podrocje uporabe
palec

Mehka jekla, nezelezne
24 ;

kovine.

14 80 mm NezZelezne kovine, plastika.
9 Les, leseni vezani les.

DELOVANJE IN VZDRZEVANJE

Pred kakrsnim koli names¢anjem, nastavljanjem, popravilom ali
delovanjem izkljucite napajalni kabel iz omrezne vti¢nice.

VZDRZEVANJE IN SKLADISCENJE
 Priporogljivo je, da napravo ocistite takoj po vsaki uporabi.

 Za cis€enje ne uporabljajte vode ali drugih tekocin.

¢ Enoto odistite s suho krpo ali izpihajte z nizkotlaénim stisnjenim
zrakom.

¢ Ne uporabljajte Cistil ali topil, saj lahko poskodujejo plastiéne
dele.

¢ Redno distite prezraCevalne reze v ohisju motorja, da preprecite
pregrevanje enote.

e Ce je napajaini kabel poskodovan, ga zamenjajte s kablom
enakih lastnosti. To operacijo zaupajte usposobljenemu
strokovnjaku ali dajte stroj servisirati. ¢e se na komutatorju pojavi
prekomerno iskrenje, naj usposobljena oseba preveri stanje
ogljikovih $€etk motorja.

Napravo vedno shranjujte na suhem mestu,
otrokom.

ZAMENJAVA OGLJIKOVIH SCETK

Obrabljene (krajSe od 5 mm), ozgane ali razpokane oglene
Scetke motorja je treba takoj zamenjati. Vedno zamenjajte obe
ogljikovi $&etki hkrati.

nedosegljivem

Ogljikove Scetke lahko zamenja le usposobljena oseba z
originalnimi deli.

Morebitne napake mora odpraviti pooblas¢eni servisni oddelek
proizvajalca.

TEHNICNE SPECIFIKACWE

PODATKI O OCENJEVANJU
Sestavljanka 58G047

Parameter Vrednost
Napajalna napetost 230 VAC
Napajalna frekvenca 50 Hz
Nazivna mo¢ 450 W
Stevilo ciklov lopatic (brez obremenitve) 0-3000 min™'
Najvecja debelina rezanega| Les 55 mm
materiala | Kovina 6 mm
Hod rezila 17 mm
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Zasditni razred 650 nm
Masa 1,5 kg
Leto izdelave 2023

58G047 oznacuije tip in oznako stroja

V ZVEZI S PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH

Raven tlaka Lpa =87,5dB(A)K=3

akustini dB(A)

Raven zvo¢ne moci Lwa = 98,5 dB(A) K= 3
dB(A)

Vrednosti pospeska vibracij an=9,424 m/s>’K=1,5

(razrez plogde) m/s?

Vrednosti pospeSka vibracij| an=12,086 m/s?K =1,5

(rezanje plogevine) m/s?

Informacije o hrupu in vibracijah

Raven emisije hrupa opreme je opisana z: ravnijo oddanega
zvoénega tlaka Lpa in ravnijo zvoéne moéi Lwa (kjer K oznacuje
merilno negotovost). Vibracije, ki jih oddaja naprava, so opisane z
vrednostjo pospeska vibracij an  (kjer K pomeni merilno
negotovost). Raven zvo¢nega tlaka Lpa , raven zvoéne moci Lwa in
vrednost pospeska vibracij an , navedeni v teh navodilih, so bili
izmerjeni v skladu s standardom EN 628412-11. Navedena raven
vibracij an se lahko uporabi za primerjavo naprav in za predhodno
oceno izpostavljenosti vibracijam.

Navedena raven vibracij je reprezentativna le za osnovno uporabo
enote. Ce se enota uporablja za druge namene ali z drugimi
delovnimi orodji, se lahko raven vibracij spremeni. Na visjo raven
vibracij vpliva nezadostno ali prepogosto vzdrzevanje enote.
Zgoraj navedeni razlogi lahko povzrogijo povecano izpostavljenost
vibracijam v celotnem delovnem obdobju. Za natanéno oceno
izpostavljenosti vibracijam je treba upostevati obdobja, ko je
enota izkljucena ali ko je vkljuéena, vendar se ne uporablja za
delo. Ce so vsi dejavniki natanéno ocenjeni, je lahko skupna
izpostavljenost vibracijam bistveno manjsa.

Za za$cito uporabnika pred uéinki vibracij je treba izvajati dodatne
varnostne ukrepe, kot so cikli¢cno vzdrzevanje stroja in delovnih
orodij, zagotavljanje ustrezne temperature rok in ustrezna
organizacija dela.

VARSTVO OKOLJA
Izdelkov na elektricni pogon ne smete odlagati skupaj z
gospodinjskimi odpadki, temvec jih je treba odnesti v ustrezne
prostore za odstranjevanje. Za informacije o odstranjevanju se
obrnite na prodajalca izdelka ali lokalne oblasti. Odpadna
elektricna in elektronska oprema vsebuje snovi, ki niso okolju
prijazne. Nerecklirana oprema predstavlja potencialno tveganje
za okolje in zdravje ljudi.
"Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscia" Spétka komandytowa s
sedezem v Varsavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju: "Grupa Topex") obves¢a, da so
vse avtorske pravice na vsebini tega priro¢nika (v nadaljevanju: "Priroénik"), med drugim
tudi. njegovo besedilo, fotografije, diagrame, risbe in sestavo, pripadajo izkljuéno druzbi
Grupa Topex in so predmet pravnega varstva v skladu z Zakonom o avtorskih in sorodnih
pravicah z dne 4. februarja 1994 (Ur. |. 2006, 5t. 90 Poz. 631, s spremembami). Kopiranje,
obdelava, objava, spreminjanje celotnega priro¢nika in njegovih posameznih elementov
v komercialne namene brez pisnega soglasja druzbe Grupa Topex je strogo prepovedano
in lahko povzroéi civilno in kazensko odgovornost.

58G047

Izjava ES o skladnosti
Proizvajalec: Proizvajalec: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul.
Pograniczna 2/4 02285 Warszawa lzdelek: Teksas: sestavljanke
Model: 58G047
Trgovsko ime: GRAPHITE
Serijska stevilka: 00001 + 99999
Za to izjavo o skladnosti je odgovoren izklju¢no proizvajalec.
Opisani izdelek je skladen z naslednjimi dokumenti:
Direktiva o strojih 2006/42/ES
Direktiva  2014/30/EU o
zdruzljivosti

Direktiva RoHS 2011/65/EU, kakor je bila
spremenjena z Direktivo
2015/863/EU
In izpolnjuje zahteve standardov:

elektromagnetni



EN 62841-1:2015; EN 62841-2-11:2016;
EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014; EN 61000-3-3:2013;
EN IEC 63000:2018
Ta izjava se nanaSa izklju¢no na stroj, kot je bil dan na trg, in ne
zajema sestavnih delov, ki jih je dodal kon¢ni uporabnik, ali
naknadnih postopkov, ki jih je izvedel.
Ime in naslov osebe s stalnim prebivali§¢em v EU, poobla$¢ene
za pripravo tehni¢ne dokumentacije:
Podpisano v imenu:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
Ulica Pograniczna 2/4
02-285 Varsava

= S g

A X Du

Pawet Kowalski
TOPEX GROUP pooblascenec za kakovost

Var$ava, 2020-06-18

VERTIMO (NAU DIgTOJO) VADOVAS
ZIEDINIS PJAUTUVAS
(DELIONES MASINA)
58G047

PASTABA: PRIES NAUDODAMI ELEKTRIN] JRANK] ATIDZIAI
PERSKAITYKITE $] VADOVA IR ISSAUGOKITE J] ATEITYJE.

KONKRECIOS SAUGOS NUOSTATOS

« Atlikdami darbus, kai darbo jrankis gali liestis su pasléptais
elektros kabeliais arba savo maitinimo kabeliu, laikykite
elektrinj jrankj uz izoliuoty rankenos pavirsiy. Dél salycio su
elektros tinklo laidu ant metaliniy elektrinio jrankio daliy gali
atsirasti jtampa, kuri gali sukelti elektros smagj.

o Laikykite rankas saugiu atstumu nuo pjovimo zonos.
Nekiskite jy po ruosiniu. Susiddrus su aSmenimis kyla pavojus
susizeisti.

* Baige darbg iSjunkite délione. Stovint pjiklo aSmenis galima
nuimti nuo ruosinio. Taip iSvengiama atgalinio smagio ir elektrinj
jrankj galima saugiai padéti j vieta.

* Naudoti reikia tik nepazeistus ir nepriekaiStingos biklés
pjuklus. Sulenkti, neastris aSmenys gali ne tik pazeisti pjovimo
linijg, betir sulazti, taip pat gali sukelti arba prisidéti prie atatrankos.

e Tam tikry rasiy medienos ar tam tikry rasiy metalo dulkés
gali kelti pavojy sveikatai ir sukelti alergines reakcijas,
kvépavimo taky ligas ar vézj.

> Pjaunant reikia naudoti kaukes, apsaugancias
kvépavimo takus nuo pjovimo dulkiy.

> Pjaudami medieng naudokite dulkiy iStraukimo
sistema.

> Visada reikia pasirapinti, kad darbo vieta baty gerai

védinama.

¢ Vandentiekio vamzdziy negalima pjauti délionés pjuklu.
Pjaunant vamzdj padaroma Zala turtui arba gali istikti elektros
smagis.

* Norédami iSvengti viniy, varzty ir kity kiety daikty pjovimo, prie§
pradédami darbg atidZiai apziarékite ruoSinj.

e Medziagos, kurios matmenys (storis) virSija techniniuose
duomenyse nurodytus matmenis (storj), pjaustyti negalima.

o Laikykite pjaklg uzdaryta ranka.

e Prie§ paspausdami jungiklj jsitikinkite, kad pjdklas neliecia
medZziagos.

* Nelieskite ranka judancéiy daliy.

* Neatidékite délionés, jei ji vis dar juda. Nejjunkite délionés prie§
tai, kai jg suimsite ranka.

o Nelieskite peilio ar ruoSinio vos baige darba. Sie
komponentai gali labai jkaisti ir sukelti nudegimus.
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» Jei pastebéjote nejprastg elektrinio jrankio veikimg arba keistus
garsus, nedelsdami jj iSjunkite ir iStraukite i$ elektros lizdo.

* Kad baty uztikrintas tinkamas ausinimas, pjaklo korpuse turi bati
atidengtos védinimo angos.

* Prie§ jjungdami pjiklg j elektros lizdg, visada jsitikinkite, kad
elektros tinklo jtampa atitinka nurodytagjg prietaiso vardinéje
ploksteléje.

* Prie$ prijungdami pjiklg visada patikrinkite maitinimo kabelj; jei
jis pazeistas, pakeiskite jj jgaliotose dirbtuvése.

* DZiovyklés maitinimo laidas visada turi bati saugioje puséje, kad
jo netycia nepazeisty veikiantis elektrinis jrankis.

DEMESIO: prietaisas skirtas naudoti patalpose.

Nepaisant i$ esmés saugios konstrukcijos, saugos priemoniy
ir papildomy apsaugos priemoniy naudojimo, visada iSlieka
rizika susizeisti darbo metu.

Naudojamy piktogramy paai$kinimas:

1. Perskaitykite naudojimo instrukcija, laikykités joje pateikty
ispéjimy ir saugos salygy.

2.Second klasés izoliacijos jtaisas

3.Dévékite asmenines apsaugos priemones (apsauginius akinius,
ausy apsauga, dulkiy kauke).

4. Prie$ atlikdami technine priezitrg ar remontg atjunkite maitinimo
laidg.

5.Protect nuo lietaus

6.Keep vaikus nuo jrankio

KONSTRUKCIJA IR TAIKYMAS

Dziuztamasis pjuklas yra Il klasés izoliuotas rankinis elektrinis
irankis. Jj suka vienfazis komutatorinis variklis.

Sios staklés skirtos tiesiems, lenktiems pjaviams ir jpjovoms
medienoje, medzZio pagrindo medziagose, taip pat plastikuose ir
metaluose daryti (jei naudojamas tinkamas pjaklo diskas). Pjuklas
naudojamas renovacijos ir statybos darbams, taip pat bet kokiems
mégéjiskiems (pasidaryk pats) darbams.

Nenaudokite elektrinio jrankio netinkamai.

GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS

Toliau pateikta numeracija nurodo jrenginio sudedamasias dalis,
pavaizduotas $io vadovo grafiniuose puslapiuose.
1.Speed valdymo rankenélé

2.Switch

3.Switch uzrakto mygtukas

4 Indicator light jtampos jungciai

5.Dulkiy iSleidimo antgalis

6.Péda

7.Vadovas ritinélis

8.Dangtis

9.Blade laikiklio svirtis

10.Apsvietimas

11. Geleztés laikiklis

* Brézinys ir gaminys gali skirtis

IRANGA IR PRIEDAI

1.Blade -1vnt.
2 Sesiakampis verzliaraktis -1vnt.
PASIRUOSIMAS DARBUI
GELEZTES TVIRTINIMAS



Atjunkite elektrinj jrankj nuo maitinimo $altinio.
ASmenys montuojami ir kei¢iami be jrankiy.
e Patraukite atgal aSmeny laikiklio svirtj (6) ir jdékite aSmenis j aSmeny
laikiklj (9) tiek, kiek jie telpa (aSmeny dantukai turi bati nukreipti j priekj).
e Svarbu! Jsitikinkite, kad pjklo diskas yra tinkamai jkistas j kreipiamajj
ritinélj (7).
o Atleiskite peiliy laikiklio svirtj (9) ir patikrinkite, ar peiliai tinkamai
jstatyti.
® ASmenys iSimami atvirkstine tvarka nei montuojami.
Naudokite peilius su T formos tvirtinimo sistema, kaip
parodyta D paveikslélyje.
DULKIY ISTRAUKIMAS
Siekiant pagerinti dulkiy pa$alinimg nuo ruo$inio pavirSiaus,
pjuklas turi savo dulkiy i§patimo ir iStraukimo sistema, kuri valo
pjovimo pavirSiy. Dulkiy i$patimo ir iStraukimo sistema veikia
efektyviau, kai apsauga nuleista. Be to, prie dulkiy iStraukimo
angos (5) galima prijungti iSorinj drozliy iStraukimo jrenginj,
pavyzdZiui, dirbtuviy dulkiy siurbl].

o Prijunkite dulkiy siurbimo sistemos siurbimo Zarng prie antgalio
(5)-
Uztikrinkite sandary sujungima.

VEIKIMAS / NUSTATYMAI

JJUNGTA/ ISJUNGTA

Prie$ prijungdami dygiavimo pjiikla prie elektros tinklo, visada
patikrinkite, ar tinklo jtampa atitinka elektros jrankio vardinéje
ploksteléje nurodytg jtampa.

ljungimas - paspauskite jungiklio mygtuka (2) ir laikykite Sioje
padétyje.

ISjungimas - atleiskite spaudimag ant jungiklio mygtuko (2).
Jungiklio fiksavimas (nepertraukiamas veikimas) Jjungimas:

¢ Paspauskite jjungimo/i§jungimo mygtuka (2) ir laikykite Sioje
padétyje.

* Paspauskite jungiklio uzrakto mygtuka (3) (E pav.).

o Atleiskite jungiklio mygtuko (2) spaudima.

ISjungimas:

* Paspauskite ir atleiskite jungiklio mygtukg (2).

Kiekvieng kartga paspaudus perjungimo mygtukg (2), Sviesos
diodas (LED) (10) apsviecia darbo zong.

JTAMPOS PRIJUNGIMO INDIKATORIUS

Rankenos korpuso gale yra maitinimo lemputé (4), kuri
uzsidegusi rodo, kad elektrinis jrankis prijungtas prie elektros
tinklo.

DELIONES GREICIO REGULIAVIMAS

Droztuvo variklio greitis reguliuojamas sukant ir nustatant greicio
reguliavimo rankenéle (1) j reikiama padétj. Tai leidzia pritaikyti
elektrinio jrankio greitj prie apdirbamos medziagos savybiy. Grei¢io
reguliavimo diapazonas yra nuo O iki 5.

Kuo didesnis skai¢ius rodomas ciferblato perimetre (1) (F pav.), tuo
didesnis pjuklo darbinis greitis.

NUOZULNIOS PJOVIMO KOJELES REGULIAVIMAS
Reguliuojama pjaklo koja leidzia pjauti nuo 0° iki 45° (j abi puses).
« Sediakampiu verzliarakéiu atsukite kojelés tvirtinimo varztus (6).
o Perkelkite kojele (6) atgal ir pakreipkite j kaire arba j desine (iki 45°
).

e Sureguliuokite kojele (6) norimu kampu, pastumkite jg j priekj ir
pritvirtinkite priverzdami tvirtinimo varztus (G pav.).

Pédos kampg galima nustatyti ant pédos esancioje kampo skaléje.
Baige reguliavima, iSimkite SeSiakampj raktg ir padékite jj j laikymo
vieta.
e Padékite pédelés (6) prieking dalj
medZziagos.

lygiai ant pjaunamos
e junkite pjoklg ir palaukite, kol jis pasieks didZiausig nustatytg
greitj.
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* Létai judinkite pjakla, nukreipdami peilj pagal i§ anksto nustatytg
pjovimo linijg.

* Pjaudami iSilgai iSlenktos linijos, délione nukreipkite labai Svelniai.
Pjauti reikia tolygiai, stengiantis neperkrauti délionés. Per didelis
spaudimas, kuriuo spaudziamas peilis, stabdo peilio judéjima, o tai
neigiamai veikia pjovimo naSuma.

Jei dirbant visas pjiiklo kojelés pavirSius yra ne prie ruosinio
pavirsiaus, o pakeltas vir$ jo, kyla pavojus sulauzyti pjiklo
diska.

PJAUNANT SKYLE MEDZIAGOJE

* MedZiagoje iSgrezkite 10 mm skersmens skyle.

o |kiskite pjdklo diska j skyle ir pradékite pjauti nuo padarytos skylés.
METALO PJOVIMAS / PJUKLY TIPAI

Pjaunant metalg reikia naudoti tinkamus peilius su didesniu danty
skaiciumi.

Pjaunant metalg reikia naudoti tinkamg ausinimo skystj. Pjaunant
metalg be ausinimo, aSmenys grei¢iau dévisi. Toliau esancioje
lenteléje pateikiamos peiliy pasirinkimo nuorodos:

Danty sk.alclus Geleztés ilgis Taikymo sritis
colyje
Minkstas plienas, spalvotieji
24 !
metalai.
14 80 mm Spalvotieji metalai, plastikai.
9 Mediena, mediné fanera.

EKSPLOATACIA IR PRIEZIURA

Pries$ atlikdami bet kokius montavimo, reguliavimo, remonto ar
eksploatavimo darbus, iStraukite maitinimo laidg i$ elektros
tinklo lizdo.

PRIEZIURA IR SAUGOJIMAS
* Rekomenduojama prietaisg valyti
naudojimo.

i karto po kiekvieno

* Valymui nenaudokite vandens ar kity skys¢iy.
o [renginj reikia valyti sausu audiniu arba pisti mazo slégio
suslégtu oru.
* Nenaudokite jokiy valikliy ar tirpikliy, nes jie gali pazeisti
plastikines dalis.
e Kad jrenginys neperkaisty, reguliariai valykite variklio korpuse
esancias ventiliacijos angas.
e Jei maitinimo kabelis paZeistas, pakeiskite jj tokiy paciy
charakteristiky kabeliu. Sig operacija paveskite atlikti kvalifikuotam
specialistui arba paveskite atlikti maSinos techning priezidrg. jei
komutatoriuje atsiranda pernelyg didelis kibirksciavimas, paveskite
kvalifikuotam asmeniui patikrinti variklio angliniy $epetéliy bukle.

* Visada laikykite prietaisg sausoje, vaikams nepasiekiamoje vietoje.

ANGLINIY SEPETELIY KEITIMAS

Nusidévéjusi (trumpesnius nei 5 mm), apdegusius ar
itrukusius variklio anglinius Sepetélius batina nedelsiant
pakeisti. Visada abu anglinius Sepetélius keiskite vienu metu.

Anglinius Sepetélius turi keisti tik kvalifikuotas specialistas,
naudodamas originalias dalis.

Bet kokius defektus turéty pasSalinti gamintojo jgaliotasis

techninés priezitros skyrius.

TECHNINES SPECIFIKACIJOS

VERTINIMO DUOMENYS

Délionés 58G047
Parametras Verté
Maitinimo jtampa 230 V KINTAMOSIOS
SROVES

Maitinimo daznis 50 Hz
Nominalioji galia 450 W
ASmeny cikly skaicius (be apkrovos) 0-3000 min.”"
Maksimalus pjaunamos | Mediena 55 mm
medziagos storis | Metalas 6 mm
GeleZtés eiga 17 mm
Apsaugos klasé 650 nm




Masé [ 1,5 kg
Gamybos metai | 2023
58G047 nurodo ir tipg, ir masinos pavadinimg
SU TRIUKSMO IR VIBRACIJOS DUOMENIMIS

Slégio lygis Lpa =87,5dB(A) K=3

akustinis dB(A)

Garso galios lygis Lwa = 98,5 dB(A) K= 3
dB(A)

Vibracijos pagreicio vertés an=9,424 m/s?’K=1,5

(plokstés pjavis) m/s?

Vibracijos pagreitio vertés (metalo| an = 12,086 m/s?K = 1,5

lak$ty pjovimas) m/s?

Informacija apie triukSma ir vibracija

Jrangos skleidZiamo triuk§mo lygj apibtdina: skleidziamo garso
slégio lygis Lpa ir garso galios lygis Lwa (kur K rei$kia matavimo
neapibréztj). Jrenginio skleidziamg vibracijg apibddina vibracijos
pagreiio verté an (kur K reiskia matavimo neapibréztj). Siose
instrukcijose pateikti garso slégio lygis Lpa , garso galios lygis Lwa
ir vibracijos pagreicio verté an iSmatuoti pagal standartg EN
628412-11. Pateiktas vibracijos lygis an gali bati naudojamas
prietaisams palyginti ir preliminariai jvertinti vibracijos poveikj.
Nurodytas vibracijos lygis atspindi tik pagrindinj jrenginio
naudojima. Jei jrenginys naudojamas kitais tikslais arba su kitais
darbo jrankiais, vibracijos lygis gali pasikeisti. Didesniam vibracijos
lygiui jtakos turés nepakankama arba per retai atliekama jrenginio
techniné priezitra. Dél pirmiau nurodyty priezas¢iy per visg darbo
laikotarpj gali padidéti vibracijos poveikis. Norint tiksliai jvertinti
vibracijos poveikj, buatina atsizvelgti | laikotarpius, kai
jrenginys yrai$jungtas arba kai jis jjungtas, bet nenaudojamas
darbui. Tiksliai jvertinus visus veiksnius, bendras vibracijos
poveikis gali bati gerokai mazesnis.

Siekiant apsaugoti naudotojg nuo vibracijos poveikio, reikéty imtis
papildomy saugos priemoniy, pavyzdziui, atlikti cikline masinos ir
darbo jrankiy priezitrg, uztikrinti tinkama ranky temperatirg ir
tinkamai organizuoti darba.

APLINKOS APSAUGA
Elektra varomy gaminiy negalima iSmesti kartu su buitinémis
atliekomis, juos reikia pristatyti j atitinkamas utilizavimo vietas.
Dél informacijos apie $alinimg kreipkités j gaminio pardavéjg
arba vietos valdzios institucijg. Elektros ir elektroninés jrangos
atliekose yra medziagy, kurios néra nekenksmingos aplinkai.
Neperdirbta jranga kelia potencialy pavojy aplinkai ir Zmoniy
sveikatai.
"Grupa Topex Spotka z ograniczona odpowiedzialnoscig" "Spotka komandytowa", kurios
registruota buveiné yra VarSuvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau - "Grupa Topex")
informuoja, kad visos autoriy teisés j $io vadovo (toliau - "Vadovas") turinj, jskaitant, be
kita ko. jo teksta, nuotraukas, diagramas, brézinius, taip pat jo kompozicija, priklauso tik
"Grupa Topex" ir yra teisinés apsaugos objektas pagal 1994 m. vasario 4 d. Autoriy teisiy
ir gretutiniy teisiy jstatyma (Zin., 2006, Nr. 90 Poz. 631, su pakeitimais). Kopijuoti,
apdoroti, skelbti, keisti visg vadova ir atskirus jo elementus komerciniais tikslais be
rastisko "Grupa Topex" sutikimo yra grieztai draudZziama ir gali uztraukti civiling ir
baudziamaja atsakomybe.

58G047

EB atitikties deklaracija
Gamintojas: Gamintojas: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Spk., ul.
Pograniczna 2/4 02285 Warszawa Produktas: Pjuklas
Modelis: 58G047
Prekybos pavadinimas: GRAPHITE
Serijos numeris: 00001 + 99999
Uz $ig atitikties deklaracijg atsako tik gamintojas.
Pirmiau aprasytas gaminys atitinka Siuos dokumentus:
Masiny direktyva 2006/42/EB
Elektromagnetinio suderinamumo direktyva
2014/30/ES

RoHS direktyva 2011/65/ES su pakeitimais,
padarytais Direktyva
2015/863/ES
Ir atitinka standarty reikalavimus:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-11:2016;
EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014; EN 61000-3-3:2013;
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EN IEC 63000:2018
Si deklaracija taikoma tik tokiai masinai, kokia ji pateikta rinkai, ir
neapima galutinio naudotojo pridéty sudedamujy daliy ar véliau jo
atlikty operacijy.
ES reziduojancio asmens, jgalioto rengti technine dokumentacija,
vardas, pavardé ir adresas:
Pasirasyta:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna gatve 2/4
02-285 VarSuva
= e :

A @1

Pawet Kowalski
TOPEX GROUP kokybés pareigiinas
Var$uva, 2020-06-18

Lv
TULKOSANAS (LIETOTAJA) ROKASGRAMATA

CIRKULARAIS ZAGIS
(MOZATKAS MASINA)
58G047

PIEZIME: PIRMS ELEKTROINSTRUMENTA LIETOSANAS
RUPIGI IZLASIET SO ROKASGRAMATU UN SAGLABAJIET TO
TURPMAKAI LIETOSANAI.

TPASI DROSIBAS NOTEIKUMI

* Veicot darbus, kuros darbariks var saskarties ar sléptiem
elektribas kabeliem vai savu stravas kabeli, turiet
elektroinstrumentu par roktura izolétajam virsmam. Saskaroties
ar elektrotikla vadu, uz elektroinstrumenta metala dalam var
paradities spriegums, kas var izraisit elektroSoku.

* Rokas turiet drosa attailuma no grieSanas zonas.
Nenovietojiet tds zem apstradajamas detalas. Saskaroties ar
asmeni, pastav risks gat traumas.

« Kad darbs ir pabeigts, izslédziet motorzagi. Asmeni var
nonemt no apstradajama izstradajuma, kad tas ir apstajies.
Sada veida tiek novérsts atsitiens un elektroinstrumentu var drosi
novietot.

« Jaizmanto tikai nebojati zaga asmeni, kas ir darba kartiba.
Saliektie, nenobriedindtie asmeni var sallzt, ka arl ietekmét
grieSanas Iniju un var izraisit vai veicinat atsitienu.

¢ Putekli no noteikta veida koksnes vai noteikta veida metala
var apdraudét veselibu un izraisit alergiskas reakcijas,
elposanas celu slimibas vai izraisit vézi.

> GrieSanas laika jalieto pretputeklu maskas, lai
pasargatu elpoSanas celus no grieSanas putekliem.

> Griezot koksni, izmantojiet puteklu nostcéju.

> Vienmér jaraugas, lai darba vieta batu labi védinama.

o Udens caurules nedrikst griezt ar atjautibas zagi. Caurules
grieSana var radit materidlus bojajumus vai izraisit elektriskas
stravas triecienu.

e Lai izvairitos no naglu, skrivju un citu cietu priekSmetu
grieSanas, pirms darba uzsakSanas rOpigi parbaudiet
apstradajamo priekSmetu.

* Materialu, kura izméri (biezums) parsniedz tehniskajos datos
noradttos izmérus, nedrikst griezt.

 Turiet atjautibas zagi ar aizvértu roku.

* Pirms slédza nospie$anas parliecinieties, ka zagis nesaskaras
ar materialu.

* Nepieskarieties kustigajam dalam ar rokam.

* Nenovietojiet saliekamo zagi, ja tas joprojam ir kustiba.
Neieslédziet atjautibas zagi, pirms to satverat ar roku.

* Nepieskarieties asmenim vai apstradajamai detalai tiesSi péc
darba pabeigSanas. Sis sastavdalas var k|t |oti karstas un izraisit
apdegumus.



e Ja pamanat jebkadu neparastu elektroinstrumenta darbibu vai
divainus trokSnus, nekavéjoties izslédziet to un atvienojiet no
stravas kontaktligzdas.

o Lai nodroSinatu pareizu dzesé$anu, ir jaatver ventilacijas atveres
zaga korpusa.

e Pirms savienot motorzagi elektribas kontaktligzda, vienmér
parliecinieties, vai tikla spriegums atbilst ierices nominala plaksnité
noraditajam.

e Pirms motorzdga pieslégsanas vienmér parbaudiet stravas
kabeli; ja tas ir bojats, nomainiet to pilnvarota darbnica.

e Zagmasinas stravas vadam vienmér jaatrodas drosa pusé, lai to
nejausi nesabojatu darbojoSais elektroinstruments.

UZMANIBU: lerice ir paredzéta darbam telpas.
Neraugoties uz to, ka tiek izmantota péc batibas drosa

konstrukcija, droSibas pasakumi un papildu aizsardzibas
pasakumi, darba laika vienmeér pastav atlikusais traumu risks.

Izmantoto piktogrammu skaidrojums:

1.1zlasiet lietoSanas instrukciju, ievérojiet taja ietvertos

bridinajumus un dro$ibas nosacijumus.

2.Second klases izolacijas ierice

3.Nésajiet individualos aizsardzibas lidzek|us (aizsargbrilles, ausu
aizsarglidzeklus, puteklu masku).

4.Pirms apkopes vai remonta atvienojiet stravas vadu.

5.Protect no lietus
6.Keep bérni prom no rika

KONSTRUKCIJA UN PIELIETOJUMS

Zagzagis ir Il klases izoléts rokas elektroinstruments. To darbina
vienfazes komutatora motors.

lekarta ir paredzéta taisnu Skélumu, liektu griezumu un iegriezumu
izgrieSanai koka, koksnes materialos, ka ari plastmasas un
metalos (ja tiek izmantots pareizais zaga asmens). Tas
izmantoSanas jomas ir renovacijas un celtniecibas darbi, ka art
jebkuri amatieru (DIY) darbi.

Neizmantojiet elektroinstrumentu nepareizi.
GRAFISKO LAPU APRAKSTS

Talak noradita numeracija attiecas uz ierices sastavdalam, kas
paraditas $Ts rokasgramatas grafiskajas lapas.

1.Speed regulé$anas poga

2.Switch

3.Switch blok&Sanas poga

4.Indicator gaismas indikators sprieguma savienojumam
5.Dulkiy izplades sprausla

6.Foot

7.Guide veltnis

8.Segums

9.Blade turétaja svira

10.Apgaismojums

11. Asmenu turétajs

* Starp ras&jumu un izstradajumu var bat atSkiribas

APRIKOJUMS UN PIEDERUMI
1.Blade
2. Hexagon atsléga

-1gab.
-1gab.
SAGATAVOSANAS DARBAM

ASMENU MONTAZA

Atvienojiet elektroinstrumentu no stravas padeves.
Asmens uzstadisana un nomaina notiek bez instrumentiem.

® Atvelciet atpaka] asmens turétaja sviru (6) un ievietojiet asmeni asmens
turétaja (9) tik talu, cik tas ir iespéjams (asmens zobiem jabat vérstiem
uz prieksu).

* Svarigi! Parliecinieties, ka zaga asmens ir pareizi ievietots virzosaja rulliti
7).

© Atlaidiet asmens turétaja sviru (9) un parbaudiet, vai asmens ir pareizi
ievietots.

* Asmena nonemsana notiek pretéja seciba, neka ta uzstadisana.

Izmantojiet asmenus ar T-veida stiprinadjuma sistému, ka
paradits D attéla.
PUTEKLU NOSUCEJS
Lai uzlabotu puteklu nonem$anu no apstradajamas virsmas, zagis
ir aprikots ar savu putek|u izpti$anas un nosiks$anas sistému, kas
attira grieSanas virsmu. Puteklu izpG$anas un nosik3anas sisttma
darbojas efektivak, kad aizsargs ir nolaists. Turklat pie puteklu
nosiices atveres (5) ir iespéjams pieslégt aréju skaidu nostcéju,
pieméram, darbnicas puteklu sicéju.
 Pievienojiet puteklu noslces sistémas iestkSanas Slateni uz
uzgali (5).
Nodrosiniet drosu savienojumu.

DARBIBA / IESTATIJUMI

IESLEGTS/IZSLEGTS

Pirms motorzaga pieslégSanas elektrotiklam vienmér
parbaudiet, vai elektrotikla spriegums atbilst spriegumam, kas
noradits uz elektroinstrumenta datu plaksnites.

leslégsSana - nospiediet slédza pogu (2) un turiet $aja pozicija.
IzslégSana - atlaidiet spiedienu uz slédza pogu (2). Slédza
blokésana (nepartraukta darbiba) leslégSana:

* Nospiediet ieslégSanas/izslegsanas pogu (2) un turiet to $aja
pozicija.

* Nospiediet slédza blokéSanas pogu (3) (E attéls).

 Atlaidiet spiedienu uz slédza pogu (2).

IzslégSana:
* Nospiediet un atlaidiet spiedienu uz slédza pogu (2).

Katru reizi, kad tiek nospiesta slédza poga (2), darba zona iedegas
gaismas diode (LED) (10).

SPRIEGUMA PIESLEGUMA INDIKATORS

Roktura korpusa aizmuguré atrodas stravas indikators (4),
kas, iedegoties, norada, ka elektroinstruments ir pieslégts
elektrotiklam.

ATJAUTIBAS ZAGA ATRUMA REGULESANA
Zaga motora atrumu regulé, pagriezot un iestatot atruma
reguléSanas pogu (1) vélamaja pozicija. Tas lauj pielagot
elektroinstrumenta  atrumu apstradajama materiala Tpasibam.
Atruma regulé$anas diapazons ir no O Iidz 5.

Jo lielaks skaitlis paradas uz ciparnicas (1) (F attéls), jo lielaks ir
finierzaga darba atrums.

KONUSVEIDA GRIESANAS KAJINAS REGULESANA
Regulgjama zaga kajina lauj veikt slipzagé$anu no 0° Iidz 45°
(abos virzienos).

o Atskrivéjiet kajas stiprindjuma skrives (6), izmantojot seSstara
atslégu.
¢ Parvietojiet kaju (6) atpakal un nolieciet uz kreiso vai labo pusi
(Idz 45°).

* Noregulgjiet kajinu (6) vajadzigaja lenkT, pavirziet uz priekSu un
nostipriniet, pievelkot fiksacijas skrives (G attéls).

Pé&das lenki var nolasit lenka skala, kas atrodas uz pédas. Kad
reguléSana ir pabeigta, iznemiet seSstira atslégu un ievietojiet to
glabasanas vieta.
¢ Novietojiet kajas (6) priekS8&jo dalu Iidzeni uz griez&jama
materiala.

e leslédziet motorzagi un pagaidiet, Iidz tas sasniedz maksimalo
iestatito atrumu.



e Lénam parvietojiet ripzagi, vadot asmeni pa iepriek$ noteikto
grieSanas Iniju.

e GrieZot pa izliektu Iiniju, virziet ripzagi loti uzmanigi.

GrieSana javeic vienmérigi, uzmanoties, lai neparslogotu
atjautibas zagi. Parmérigs spiediens uz asmeni darbosies ka
asmens kustibas bremze, kas nelabvéligi ietekmés grieSanas
veiktspgju.

Ja darba laika visa zaga kajas virsma nav pret apstradajama
izstradajuma virsmu, bet ir pacelta virs tas, pastav zaga
asmens lizuma risks.

CAURUMA IZGRIESANA MATERIALA

o |zurbiet 10 mm diametra caurumu materiala.

o levietojiet zaga asmeni cauruma un saciet griezt no izveidota
cauruma.

METALA GRIESANA / ZAGU ASMENU VEIDI
Metala grieSanai jaizmanto pieméroti asmeni ar lielaku zobu skaitu.

Griezot caur metalu, jaizmanto piemérots dzeséSanas Skidrums.
Metala grieSana bez dzesésanas paatrina asmenu nodilumu. Talak

dotaja tabula ir sniegtas norades par asmens izvéli:
Zobu skaits colla| Asmena Pieméros .
4 ieméro$anas joma
garums
Mrikstais térauds, krasainie
24 ot
metali.
14 80 mm Krasainie metali, plastmasa.
9 Koks, koka saplaksnis.
EKSPLUATACIJA UN APKOPE
Pirms instaléSanas, reguléSanas, remonta vai darbibas

veikSanas atvienojiet stravas vadu no tikla kontaktligzdas.

APKOPE UN UZGLABASANA
* lerici ieteicams tirit uzreiz péc katras lieto$anas reizes.

o TiriSanai neizmantojiet Gdeni vai citus Skidrumus.

e lerice janotira ar sausu dranu vai jaizpi$ ar zema spiediena
saspiestu gaisu.

o Nelietojiet nekadus tiriSanas Iidzek|us vai $kidinatajus, jo tie var
sabojat plastmasas detalas.

¢ Regulari tiriet ventilacijas atveres motora korpusa, lai novérstu
ierices parkarsanu.

¢ Ja stravas kabelis ir bojats, nomainiet to pret tadu pasu Tpasibu
kabeli. Ja komutatora rodas parmeériga dzirksteloSana, uzticiet So
darbibu kvalificEtam specialistam vai uzticiet masinas apkopi.Ja
komutatora rodas parmériga dzirkstelo$ana, uzticiet kvalificétai
personai parbaudit motora ogles slotinu stavokli.

Vienmeér uzglabajiet ierici sausa, bérniem nepieejama vieta.
OGLEKLA SUKU NOMAINA

Nodilusas (isakas par 5 mm), apdegusas vai saplaisajusas
motora ogles sukas nekavéjoties janomaina. Vienmeér
nomainiet abas ogles sukas vienlaicigi.

Ogles sukas drikst nomainit tikai kvalificéta persona, izmantojot
originalas detalas.

Jebkadi defekti janovérs razotaja pilnvarotaja servisa nodala.

TEHNISKAS SPECIFIKACIJAS
RITINGA DATI
Pilars 58G047
Parametrs Vértiba

Baro$anas spriegums 230 V MAINSTRAVA
Piegades biezums 50 Hz
Nominala jauda 450 W
Asmenu ciklu skaits (bez slodzes) 0-3000 min™'
Griezama materiala [ Koks 55 mm
maksimalais biezums | Metals 6 mm
Asmena gajiens 17 mm
Aizsardzibas klase 650 nm
Masu 1,5 kg
RazZo$anas gads 2023
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| 58G047 norada gan tipu, gan masinas apzimé&jumu.

PAR TROKSNA UN VIBRACIJAS DATIEM

Spiediena limenis Lpa =87,5dB(A)K=3

akustiskais dB(A)

Skanas jaudas Iimenis Lwa = 98,5 dB(A) K= 3
dB(A)

Vibracijas paatrinajuma veértibas an=9,424 m/s>’K=1,5

(plaksnes griezums) m/s?

Vibracijas paatrinajuma vértibas| an = 12,086 m/s? K= 1,5

(metala lok$nu grie$ana) m/s?

Informacija par troksni un vibraciju

lekartas trokSna emisijas lTmeni raksturo: emitétais skanas
spiediena limenis Lpa un skanas jaudas limenis Lwa (kur K apzimé
mérjumu nenoteiktibu). lekartas emitéto vibraciju raksturo
vibracijas paatrindjuma vértiba an (kur K ir mérjjumu nenoteiktiba).
Skanas spiediena limenis Lpa , skanas jaudas limenis Lwa un
vibracijas paatrinajuma vértiba an , kas noraditi $ajos noradijumos,
ir izmériti saskana ar EN 628412-11. Noréadrto vibracijas [Tmeni an

var izmantot iericu salidzindSanai un vibracijas iedarbibas
sakotn&jam novértéjumam.
Noraditais vibraciju Ilimenis ir reprezentativs tikai ierices

pamatlietoSanas gadijuma. Ja ierice tiek izmantota citiem mérkiem
vai ar citiem darba rikiem, vibracijas Iimenis var mainities.
Augstaku vibracijas ITmeni ietekmés nepietieckama vai parak reta
ierices apkope. lepriek§ minétie iemesli var izraisit paaugstinatu
vibracijas iedarbibu visd darba laika. Lai precizi novértétu
vibracijas iedarbibu, janem véra periodi, kad ierice ir izslégta
vai kad ta ir ieslégta, bet netiek izmantota darbam. Ja visi
faktori ir precizi novértéti, kopéja vibracijas iedarbiba var bat
ievérojami mazaka.

Lai aizsargatu lietotdju no vibracijas iedarbibas, jaievie$ papildu
drosibas pasakumi, pieméram, cikliski javeic masinas un darba
riku apkope, janodrosina atbilsto$a rokas temperattra un pareiza
darba organizacija.

VIDES AIZSARDZIBA
Ar elektroenergiju darbinamus izstradajumus nedrikst izmest
kopa ar sadzives atkritumiem, bet tie janogada atbilstosas
utilizacijas vietds. Lai iegltu informaciju par utilizaciju,
sazinieties ar sava izstradajuma izplatitaju vai vietéjo iestadi.
Elektrisko un elektronisko iekartu atkritumi satur vielas, kas nav
videi draudzigas. Neparstradatas iekartas rada potencialu risku
videi un cilveku veselibai.
"Grupa Topex Spotka z ierobezong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa ar
juridisko adresi Varsava, ul. Pograniczna 2/4 (turpmak teksta - "Grupa Topex") informé,
ka visas autortiesibas uz 3is rokasgramatas (turpmak teksta - "Rokasgramata") saturu,
tostarp, cita starpa. Tas teksts, fotografijas, diagrammas, zimé&jumi, ka ari tas sastavs,
pieder tikai grupai Grupa Topex un ir pak|autas tiesiskai aizsardzibai saskana ar 1994.
gada 4. februara Likumu par autortiesibam un blakustiesibam (2006. gada 4. februara
likums Nr. 90 Poz. 631, ar grozijumiem). Visas Rokasgramatas un tas atsevisku elementu
kopé apstrade, icés: parvei komercialos nolukos bez Grupa Topex
rakstiskas piekrisanas ir stingri aizliegta un var novest pie civiltiesiskas un
kriminalatbildibas.

58G047

EK atbilstibas deklaracija
Razotajs: Razotajs: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul.
Pograniczna 2/4 02285 Warszawa lzstradajums:
Topekspozicijas razotajs: Topekspozicijas razotajs:
Topekspozicijas razotajs: Topekspozicijas uznémums
Modelis: 58G047
Tirdzniecibas nosaukums: GRAPHITE
Sérijas numurs: 00001 + 99999
§7 atbilstibas deklaracija ir izdota uz razotaja atbildibu.
lepriek$ aprakstitais izstradajums atbilst $adiem dokumentiem:
Masinu direktiva 2006/42 /EK
Elektromagnétiskas saderibas direktiva
2014/30/ES

RoHS Direktiva 2011/65/ES
izdariti ar  Direktivu
2015/863/ES
Un atbilst standartu prasibam:

, kura grozijumi



EN 62841-1:2015; EN 62841-2-11:2016;
EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014; EN 61000-3-3:2013;
EN IEC 63000:2018
S1 deklaracija attiecas tikai uz masinu, kada ta ir laista tirgd, un
neattiecas uz gala lietotaja pievienotajam sastavdalam vai vélak
veiktajam darbibam.
Tas ES rezidgjo$as personas vards, uzvards un adrese, kura ir
pilnvarota sagatavot tehnisko dokumentaciju:
Parakstits uznémuma varda:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna iela 2/4
02-285 Varsava
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Pawet Kowalski
TOPEX GROUP kvalitates specialists

Var$ava, 2020-06-18

TOLKIMISE (KASUETiJA) KASIRAAMAT
KESKKONNASAAG
(MOSAIIKMASIN)
58G047

MARKUS: LUGEGE KAESOLEVAT KASUTUSJUHENDIT ENNE
ELEKTRILISE TOORIISTA KASUTAMIST HOOLIKALT LABI JA
HOIDKE SEE EDASPIDISEKS KASUTAMISEKS ALLES.

KONKREETSED OHUTUSNOUDED

» Hoidke elektrilist tooriista kaepid isoleeritud pir
kui teete t66d, kus toovahend voib kokku puutuda varjatud
elektrikaablitega vo6i omaenda toitejuhtmega. Kokkupuude
vorgukaabliga voib tekitada elektritédriista metallosadele pingeid,
mis voivad pohjustada elektrilddgi.

» Hoidke oma kied Iikepiirist ohutusse kaugusesse. Arge
libistage neid toodeldava detaili alla. Teraga kokkupuutel on
vigastuste oht.

e Liilitage puusaag vilja, kui t66 on Iopetatud. Saetera saab
toorikust eemaldada, kui see on seisma jadnud. Nii valditakse
tagasiloki ja elektrilise tdoriista saab ohutult &ra panna.

* Kasutada tohib ainult laitmatuid ja tookorras saeterasid.
Kummardunud, teritamata terad voivad lisaks IGikeliini
mojutamisele puruneda ja pdhjustada véi soodustada tagasilooki.

» Teatavate puiduliikide voi metallide tolm voib olla tervisele
ohtlik ja pohjustada allergilisi reaktsioone, hingamisteede
haigusi voi pohjustada vahki.

> Loikamisel tuleb kasutada tolmumaski, et kaitsta
hingamisteid I6iketolmu eest.

> Kasutage puidu I6ikamisel tolmueemaldust.

> Alati tuleb hoolitseda selle eest, et téckoht oleks hasti
ventileeritud.

e Veetorusid ei tohi tiikeldada puusaagiga. Toru I6ikamine
pohjustab varalist kahju véi voib pdhjustada elektrildogi.

e Et valtida naelte, kruvide ja muude kdvade
labildikamist, kontrollige téddeldavat detaili hoolikalt
alustamist.

esemete
enne t66

* Materjali, mille md6tmed (paksus) liletavad tehnilistes andmetes
esitatud modtmeid, ei tohi IGigata.

* Hoidke pusletiikki kdega kinni.

e Enne liliti vajutamist veenduge, et puusaag ei
materjaliga kokku.

puutuks

 Arge puudutage kaega liikuvaid osi.

 Arge pange pusle maha, kui see on veel likumises. Arge lilitage
puusaagi sisse enne, kui olete seda kdega haaranud.
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o Arge puudutage tera véi toodeldavat detaili vahetult parast
t60 Iopetamist. Need osad vdivad muutuda vaga kuumaks ja
pdhjustada poletusi.

e Kui markate elektrilise tooriista ebatavalist kaitumist voi
kummalisi helisid, lillitage seade kohe vélja ja tdmmake
pistikupesast vélja.

* Nouetekohase jahutuse tagamiseks peaksid plstloodis oleva
korpuse ventilatsiooniavad olema avatud.

e Enne plstsaha pistikupessa thendamist veenduge alati, et
vorgupinge vastab seadme nimesildil ndidatud pingele.

* Enne puusaha ihendamist kontrollige alati toitejuhet; kui see on
kahjustatud, laske see volitatud tédkojas valja vahetada.

* Pikksaha toitejuhe peaks alati olema turvalisel poolel, et té6tav
elektriline tooriist ei saaks seda juhuslikult kahjustada.

TAHELEPANU: Seade on moeldud kasutamiseks
siseruumides.
Vaatamata ohutu konstruktsiooni, ohutusmeetmete ja

taiendavate kaitsemeetmete kasutamisele, on t66 kdigus alati

olemas vigastuste jadkoht.
K i pik Igit

nmide

1.Lugege kasutusjuhendit, jargige selles sisalduvaid hoiatusi ja
ohutustingimusi.

2.Teise klassi isolatsiooniseade
3.Kandke isikukaitsevahendeid
tolmumask).

4. Enne hooldust voi remonti Ghendage toitejuhe lahti.

5.Protect vihma eest
6.Hoidke lapsed todriistast eemal

KONSTRUKTSIOON JA KOHALDAMINE

Puusaag on Il klassi isoleeritud kasitodriist. Seda ajab ihefaasiline
kommutaatoriga mootor.

(kaitseprillid,  korvakaitse,

Masin on ette nahtud sirgete ja kdverate I6ikude ning sisseldikude
tegemiseks puidus, puidupdhistes materjalides, aga ka plastis ja
metallis (tingimusel, et kasutatakse Oiget saelehte). Selle
kasutusalad on renoveerimis- ja ehitustd6d ning igasugune
amatdoritod (DIY).

Arge kasutage elektrilist tooriista vaaralt.

GRAAFILISTE LEHEKULGEDE KIRJELDUS

Allpool esitatud numeratsioon viitab kdesoleva kasutusjuhendi
graafilistel lehekiilgedel naidatud seadme komponentidele.
1.Speed kontrollnupp

2.Switch

3.Switch lukustusnupp

4.Indicator valgus pingelihendus

5.Dust tihjendusotsik

6.Foot

7.Guide rull

8.Cover

9.Terahoidja hoob

10.Lighting

11. Tera hoidja

* Joonise ja toote vahel véib olla erinevusi.

SEADMED JA TARVIKUD
1.Blade -1 tk.
2.Hexagon mutrivoti -1tk



TOOKS ETTEVALMISTAMINE

TALLETAMINE

Uhendage elektriline tooriist vooluvdrgust lahti.

Tera paigaldatakse ja vahetatakse ilma tooriistadeta.

* Tdmmake terahoidiku hooba (6) tagasi ja sisestage tera nii kaugele, kui
see terahoidikusse (9) ulatub (terahambad peaksid olema suunatud
ettepoole).

® Oluline! Veenduge, et saeleht oleks korralikult juhtrullas (7).

® Vabastage terahoidiku hoob (9) ja kontrollige, et tera oleks korralikult
paigas.

e Tera eemaldamine toimub vastupidises jdrjekorras kui selle
paigaldamine.

Kasutage T-kinnitussiisteemiga terasid, nagu on naidatud
joonisel D.

TOLMUEEMALDUS

Tolmu paremaks eemaldamiseks tdddeldavalt pinnalt on puusaag
varustatud oma tolmu puhumis- ja valjatdmbesusteemiga
I16ikepinna puhastamiseks. Tolmu puhumis- ja valjatdmbesiisteem
to6tab téhusamalt, kui kaitse on langetatud. Lisaks on véimalik
tolmueemalduspordi  (5) killge Uhendada véline laastude
valjatdbmbeseade, naiteks tookoja tolmuimeja.

» Uhendage tolmueemaldussiisteemi imemisvoolik litmikuga (5).
Tagage tihe Ghendus.

TOO / SEADED

ON/OFF

Enne piistsaha lihendamist vooluvorku kontrollige alati, et
vorgupinge vastab elektrilise tooriista nimesildil méargitud
pingele.

Sisseliilitamine - vajutage lUlitusnuppu (2) ja hoidke seda asendis.
Viljaliilitamine - vabastage surve lulitusnupule (2). Luliti
lukustamine (pidev t66) Sisse liilitamine:

* Vajutage sisse/valja nuppu (2) ja hoidke seda asendis.
 Vajutage liliti lukustusnuppu (3) (joonis E).

* Vabastage surve lulitusnupule (2).

Viljalulitamine:

e Vajutage ja vabastage surve lilitusnupule (2).

Iga kord, kui lilitusnuppu (2) vajutatakse, siittib tédala LED (10).

PINGEUHENDUSE MARGUTULI
Kéepideme korpuse tagakiiljel on toiteallikas (4), mis naitab
polemisega, et elektriline tooriist on lihendatud vooluvérku.

PUSLEJOONLAUA KIIRUSE REGULEERIMINE

Pustsahamootori kiirust reguleeritakse kiiruse reguleerimise nupu
(1) keeramisega ja seadistamisega soovitud asendisse. See
voimaldab kohandada elektrilise t6driista  kiirust vastavalt
téddeldava materjali omadustele. Kiiruse reguleerimisvahemik on
vahemikus O kuni 5.

Mida suurem number ilmub numbril (1) (joonis F), seda suurem on
puusaha tookiirus.

KALDUS LOIKELABA REGULEERIMINE

Reguleeritav saagimisjalg véimaldab kaldlgikamist vahemikus 0°
kuni 45° (mdlemas suunas).

o Keerake jala kinnituskruvid (6) kuuskantvétmega lahti.
e Liigutage jalga (6) tahapoole ja kallutage vasakule véi paremale
(kuni 45°).

¢ Reguleerige jalg (6) soovitud nurga alla, likake ettepoole ja
kinnitage see kinnituskruvide (joonis G) pingutamisega.

Jala nurka saab lugeda jalal asuval nurgaskaalal. Kui
reguleerimine on |6petatud, eemaldage kuuskantvéti ja asetage
see oma hoiukohta LOIKAMINE
* Asetage jala esiosa (6) tasapinnaliselt Idigatavale materjalile.
o Kaivitage puusaag ja oodake, kuni see saavutab maksimaalse
seadistatud kiiruse.
e Liigutage puusaagi aeglaselt, juhtides saetera médda eelnevalt
maéaratud IGikeliini.

o Kui lIbikate piki kumerat joont, juhatage puusaagi vaga
ettevaatlikult.

Loikamine peab toimuma Uhtlaselt, jélgides, et puusaag ei oleks
le koormatud. Liigne surve terale mdjub tera likumise pidurina,
mis kahjustab I6ikamistulemust.

Kui to6 ajal ei ole kogu saejalg toopinna vastu, vaid on sellest
korgemale tostetud, on oht, et saetera voib puruneda.
MATERJALI LOIKAMINE

* Puurige materjali 10 mm labimddduga auk.

* Sisestage saetera auku ja alustage I6ikamist tehtud august.
METALLI LOIKAMINE / SAETERADE TUUBID

Metalli 1abildikamiseks tuleks kasutada suurema arvu hammastega
sobivaid terasid.

Metalli labildikamisel tuleb kasutada sobivat jahutusvedelikku.
Metalli 16ikamine ilma jahutuseta pohjustab terade kiiremat
kulumist. Alljargnevas tabelis on esitatud tera valik:

Hamn.1aste arv | Tera pikkus Kohaldamisala
tolli kohta
Pehme teras, varvilised
24 "
metallid.
14 80 mm Vanvilised metallid, plasti.
9 Puit, puidust vineer.
KAITAMINE JA HOOLDUS

Enne paigaldamist, reguleerimist, parandamist voi kasutamist
tommake toitejuhe vooluvérgust vélja.

HOOLDUS JA LADUSTAMINE
* Seadet on soovitatav puhastada kohe péarast iga kasutamist.

« Arge kasutage puhastamiseks vett ega muid vedelikke.

* Seadet tuleks puhastada kuiva lapiga v6i puhuda madala réhuga
suruhuga.

» Arge kasutage mingeid puhastusvahendeid ega lahusteid, sest
need vodivad kahjustada plastosasid.

* Puhastage regulaarselt mootori korpuse ventilatsiooniavad, et
valtida seadme llekuumenemist.

* Kui toitejuhe on kahjustatud, asendage see samade omadustega
kaabliga. Viige see toiming kvalifitseeritud spetsialistile voi laske
masinat hooldada.Kui kommutaatoril tekib liigne sademete teke,
laske kvalifitseeritud isikul kontrollida mootori sisiharjade
seisundit.

* Hoidke seadet alati kuivas ja lastele kattesaamatus kohas.
SOEHARJADE VALJAVAHETAMINE
Kulunud (lihemad kui 5 mm), pdlenud véi pragunenud

mootori susiharjad tuleb viivi it vélja vahetada.
Vahetage alati mélemad siisiharjad korraga vilja.

Soeharjad tohib originaalvaruosade abil vilja vahetada ainult
kvalifitseeritud isik.

Kaik defektid peab kérvaldama tootja volitatud
teenindusosakond.
TEHNILISED NAITAJAD
RATING ANDMED
Pusle 58G047
Parameeter Vaartus
Toitepinge 230 VAC
Tarnesagedus 50 Hz
Nimivéimsus 450 W
Labade tsiiklite arv (ilma koormuseta) 0-3000 min"
Léikematerjali maksimaalne | Puit 55 mm
paksus | Metall 6 mm
Tera 166k 17 mm
Kaitseklass 650 nm
Mass 1,5 kg
Tootmisaasta 2023
58G047 naitab nii tllipi kui ka masina nimetust.

MURA- JA VIBRATSIOONIANDMETE KOHTA



Rohu tase Lpa =87,5dB(A) K=3
akustiline dB(A)
Helivdimsuse tase Lwa = 98,5 dB(A) K= 3
dB(A)
Vibratsioonikiirenduse vaartused ah=9,424 m/s?K=1,5
(tahvlildige) m/s?
Vibratsioonikiirenduse ~ vaartused| an = 12,086 m/s? K= 1,5
(metallplaadi I6ikamine) m/s?

Teave miira ja vibratsiooni kohta

Seadme mirataset kirjeldavad: kiiratav helirdhutase Lpa ja
helivdimsuse tase Lwa (kus K tahistab modtemaaramatust).
Seadme poolt tekitatud vibratsiooni kirjeldatakse
vibratsioonikiirenduse =~ vaartusega  an (kus K on
mddtemaaramatus). Kdesolevas juhendis esitatud helirdhutase Lpa
, helivdimsuse tase Lwa ja vibratsioonikiirenduse vaartus an on
moddetud vastavalt standardile EN 628412-11. Esitatud
vibratsioonitaset an v6ib kasutada seadmete vordlemiseks ja
vibratsiooniga kokkupuute esialgseks hindamiseks.

Esitatud  vibratsioonitase  iseloomustab  ainult  seadme
pbhikasutust. Kui seadet kasutatakse muudes rakendustes voi
koos teiste todvahenditega, voib vibratsioonitase muutuda.
Kérgemat vibratsioonitaset mojutab seadme ebapiisav véi liga
harv hooldus. Eespool nimetatud pdéhjused vdivad pdhjustada
suuremat  vibratsioonikoormust kogu  todperioodi  jooksul.
Vibratsiooniga kokkupuute tidpseks hindamiseks tuleb
arvesse votta ajavahemikke, mil seade on vilja liilitatud voi
kui see on sisse liilitatud, kuid ei kasutata t6oks. Kui koik
tegurid on tapselt hinnatud, véib kogu vibratsioonikiiritus olla
oluliselt viiksem.

Selleks, et kaitsta kasutajat vibratsiooni mdoju eest, tuleks
rakendada téiendavaid ohutusmeetmeid, naiteks masina ja
todvahendite tsuklilist hooldust, piisava kdetemperatuuri tagamist
ja nduetekohast tookorraldust.

KESKKONNAKAITSE
Elektritoitega tooteid ei tohiks havitada koos olmejaatmetega,
vaid need tuleks viia asjakohastesse jaatmekaitluskohtadesse.
Teabe saamiseks korvaldamise kohta vétke (hendust oma
toote edasimiilja voi kohaliku omavalitsusega. Elektri- ja
elektroonikaseadmete jaatmed sisaldavad aineid, mis ei ole
keskkonnasdbralikud. Ringlusse votmata seadmed kujutavad
endast potentsi ohtu keskkonnale ja inimeste tervisele.
"Grupa Topex Spodtka z ograniczong odpowiedzialnoscia" Spotka komandytowa, mille
registrijargne asukoht on Varssavis, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi "Grupa Topex") teatab,
et kdik autoridigused kdesoleva kasiraamatu (edaspidi "kdsiraamat") sisule, sealhulgas
muu hulgas Selle tekst, fotod, diagrammid, joonised ja koostamine kuuluvad eranditult
Grupa Topexile ja on diguskaitse all vastavalt 4. veebruari 1994. aasta seadusele
autoridiguse ja sellega seotud diguste kohta (Teataja 2006 nr 90 Poz. 631, muudetud
kujul). Kogu kasiraamatu ja selle Uksikute elementide kopeerimine, téétlemine,
avaldamine ja muutmine &rilistel eesmérkidel ilma Grupa Topexi kirjaliku ndusolekuta
on rangelt keelatud ning vdib kaasa tuua tsiviil- ja kriminaalvastutuse.

58G047

EU vastavusdeklaratsioon
Tootja: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4 02285
Warszawa Toode: Pusle
Mudel: 58G047
Kaubanimi: GRAPHITE
Seerianumber: 00001 + 99999
Kéesolev  vastavusdeklaratsioon
ainuvastutusel.
Eespool kirjeldatud toode vastab jargmistele dokumentidele:
Masinadirektiiv 2006/42 /EU
Elektromagnetilise
2014/30/EL

RoHS direktiiv 2011/65/EL , muudetud direktiiviga
2015/863/EL
Ja vastab standardite néuetele:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-11:2016;
EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014; EN 61000-3-3:2013;
EN IEC 63000:2018

on vala antud tootja

iihilduvuse direktiiv
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Kéesolev deklaratsioon kasitleb iksnes masinat sellisena, nagu
see on turule viidud, ja ei hdlma |6ppkasutaja poolt lisatud
komponente ega tema poolt teostatud hilisemaid toiminguid.
Tehnilise toimiku koostamiseks volitatud ELi residendist isiku nimi
ja aadress:
Allkirjastatud jargmiste isikute nimel:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Pograniczna tanav
02-285 Varssavi

= e ;o

A £ 0

Pawet Kowalski
TOPEX GROUP Kvaliteediametnik

Varssavi, 2020-06-18

NPEBOA (P'bKOBOﬂC?gO 3A NOTPEBUTENA)
LUMPKYNAPEH TPUOH
(MALLMHA 3A Mb3ENN)
58G047
3ABEJNEXKA: MNPOYETETE BHUMATENHO TOBA
PBKOBOACTBO, NPEOU OA W3MNON3BATE

ENEKTPOUHCTPYMEHTA, U IO 3ANA3ETE 3A BbAELUU
CMPABKWU.

CMELUU®UYHU PA3NOPEABU 3A BE3OMNACHOCT

o pbXxTe eNeKTPOUHCTPYMEHTa 3a n3onupaHuTe
NOBBLPXHOCTU Ha APBLXKATA, KOraTo U3BbLPLIBaTE paboTa, Nnpu
KOSITO paBGOTHMAT MHCTPYMEHT MOXe fia Brie3e B KOHTAKT CbC
CKPUTU €eneKTPpU4YecKn KaGenu WnM CbC COGCTBEHMA CKU
3axpaHBaly kaben. KoHTakTbT C mpexoBus kaben moxe fna
[loBeAe [10 MosiBa Ha HanpexXeHUe BbpXy MeTanHWTe 4acTu Ha
€MeKTPOMHCTPYMEHTa, KOETO MOXE Aa NPUYUHK TOKOB yaap.

¢ [ipbXxTe pbLeTe cU Ha Ge30MnacHO Pa3CTOsIHME OT pexeLmns
anapat. He rM nnb3raute nops o6paboTBaHusA AeTaun.
ChbluecTByBa OMNacHOCT OT HapaHsiBaHe Npu KOHTaKT C OCTPUETO.

e U3knioyeTe npoGoaHUs TPUOH cnep MpPUKIOYBaHe Ha
pa6ortarta. OcTpueTo MoXe Aa ce u3Baau oT obpaboTBaHus
AeTann, Korato e B Nokow. [1o To3n HauuH ce n3dsirea obpaTHUST
yAap 1 enekTpoOUHCTPYMEHTBT MOXe fa ce npubepe GeaonacHo.

* TpsaGBa Aa ce M3NON3BaT camo HeMnoBpeAeHU AUCKOBE 3a
TPUOH, KOUTO Ca B OTSIMYHO PaGOTHO CLCTOAHME. M3kpnBeHUTe,
He3aTo4YyeHn ocTpueTa Morat [a ce CHynsT, OCBEH 4e BNUAAT Ha
NNHUATA Ha pA3aHe, U MoraT Aa NPpUYnHAT Unu aa gonpuHecar 3a
obpateH yaap.

L4 I1pax1='r OT HAKOM BMAOBE ABPBO UMK HAKOU BMAoOBe meTan
Moxe fAa 6bae onaceH 3a 3ApaBeTo M Aa nNpeAv3BuKa
anepruyHMU peakuuu, pecnupaTopHu 3abonsiBaHus unu aa
AoBeae A0 pak.

> Mpn psasaHe Tps6Ba pa ce  w3nonaear
NpOTMBONPAaxoBM Macku, 3a ga ce npeanasart guxarenHute
NbTULLA OT rpaxa rnpu pssaHe.

> M3nonssainTe npaxoynosuTen npu psisaHe Ha AbpBO.

> BuHaru TpsibBa fa ce cneam 3a fobpara BeHTunauus
Ha paboTHOTO MSICTO.

* BogonpoBogHute Tpb6M He TpsGBa ga ce pexar cC
npo6oAHus TPUOH. PsizaHeTo Ha Tpbba NpuunHSABa MaTepuanym
LLieTV UNn MOXe Aa AoBeae [0 enekTpudeckn yaap.

¢ 3a na uaberHete npopsisBaHe Ha MUPOHW, BUHTOBE U [Apyru
TBbPAM MpeaMeTH, npeau fa 3anoyHeTe pa6oTa, ornepante
BHUMaTENHo obpaboTBaHusa geTaiin.

* He TpsibBa fa ce pexe martepuwan, 4umTo pasmepu (aebenvHa)
HaJBWLLIABAT NOCOYEHUTE B TEXHUYECKUTE AaHHN.

o [IpbkTe NpoBOAHMS TPUOH CbC 3aTBOPEHa pbka.

. I'Ipe/:u/l Aa HaTucHeTe MpeBKn4vBaTend,
I'IpOGO,ClHI/IﬂT TPWOH HEe JloKOCBa Marepuana.

ce yBepere, Ye



* He fokocBaliTe ABWXELUTE Ce YacTu C pbKa.

¢ He cnaraiite npo6oaHWsi TPUOH, ako TOW BCE OLLE € B ABUMKEHME.
He BkntoyBaiiTe npo6GoaHNst TPVUOH, Mpeau Aa ro XBaHeTe C pbka.

e He pokocBaiTe ocTpueTo unu o6GpaboTBaHus AeTaun
HernocpeAcTBeHO crief NpUKNOYBaHe Ha pa6ortata. Tean
KOMMOHEHTU MoraT [a CTaHaT MHOTO ropely W Aa MPUYUHSAT
u3rapsiHusi.

* Ako 3abenexute HeobunyanHo nosefeHue Ha
€NeKTPOMHCTPYMEeHTa UMM CTPaHHW LuymoBe, HesabaBHO ro
U3KIlo4eTe 1 U3BaAeTe Lerncena oT KOHTaKTa.

e 3a fAa ce ocUrypy MpaBWUIHO OXNaXxAaHe, BEHTUMALMOHHUTE
OTBOPU B kopnyca Ha NpoGofHUs TPUOH TpsibBa Aa ca OTKPUTU.

-ﬂpe,qw Aa  BKw4yuTe npOGOFLHMSl TPUOH B eneKkTpuyeckns
KOHTaKT, BUHarn ce yBepﬂBaﬁTe, Ye HarnpexeHneto B Mpexara
CbOTBETCTBA Ha MOCOYEHOTO Ha Tabenkata C [AaHHW 3a
YCTPOWCTBOTO.

 [peau Aa cebpxeTe NPoGOAHUSA TPUOH, BUHATW NpoBepsiBaiiTe
3axpaHBalLus kaben; ako e NoBpeaeH, ro CMEeHeTe B OTOPU3NPaH
cepBu3.

¢ 3axpaHBaluAT kaben Ha NpoboaHUsA TPUOH BUHArM TpsibBa Aa
6bae or GesonacHata cTpaHa, 3a ga He 6bae M3NOXeH Ha
cny4aiiHo noBpex/aaHe oT paboTeLLns enekTPOMHCTPYMEHT.

BHUMAHUE: YcTpoiicTBOTO e npeAHasHavyeHo 3a paborta Ha
3aKpuTo.

Bbnpeku nsnonssaHeTo Ha Ge3onaceH Mo CBOATa CbLUHOCT
AW3aiiH, W3MNON3BaHeTO Ha Mepku 3a 6Ge3onacHocT U
AOMBIMHUTENHU  3alUUTHU MEpPKU, BUHArM ChblieCTBYBa
OCTaTbYeH PUCK OT HapaHsiBaHe Mo Bpeme Ha paboTa.

0OOBsicHeHMe Ha U3non3BaHUTe NUKTOrpaMu:

1.MpoyeTeTe WMHCTPYKUMWTE 3a ekcnnoatauus, cnassawite
CbAbpxawute ce B TAX MNpeaynpexaeHnus U ycrnosus 3a
6esonacHocT.

2.Second knac U3onauroHHO YCTPOUCTBO
3.HoceTe nuuHu npeanasHu cpeacTea (NpeanasHy o4una, sawmra
Ha ylunTe, Macka 3a npax)

4./3knioveTe  3axpaHBalms  kaben, npegu Aa  usBbpluBarte
CcepBK3HO 0BCIy>KBaHE WU PEMOHT.

5.Protect ot abxa
6.Keep geua fganey ot MHCTpymMeHTa

KOHCTPYKUUA U NPUNOXEHUE

MpoBogHUAT TPUOH € U30MMpaH pbYeH ENeKTPOMHCTPYMEHT OT
knac |l. Toi ce 3agBuxBa OT efHOMa3eH KoMyTaTOpeH ABuraTen.

MalwuHata e npoekTMpaHa 3a U3BbpLUBAaHE Ha MNpaBu
pasuenBaHusi, U3BUTU pa3pesn 1 Npopesn B AbPBO, MaTepuanu Ha
[bpBecHa OCHOBA, KaKTo 1 NnacTMacu v Metanu (npw ycrosue Ye
Cce u3non3Ba NPaBUITHUAT UMPKYNsipeH Auck). Obnactute Ha
u3ronseaHe ca npu PeMOHTHU U CTPOUTENHU AEUHOCTU, KaKTo U
npu Bcsikakea ntobutencka pabota (Hanpasu cu cam).

He n3non3sBaiiTe HenpaBUMHO €NEKTPOUHCTPYMEHTA.
OMUCAHUE HA FrPA®GUYHUTE CTPAHULIU
Homepauusita no-gony ce oTHacsi A0 KOMMOHEHTUTE Ha
YCTPOWCTBOTO, NOKa3aHu Ha rpacuyHUTE CTPaHWLM Ha ToBa
PBKOBOACTBO.

1.Speed koHTpon konye

2.Switch

3.Switch 6yToH 3a 3akntouBaHe

4./\HavKaTopHa CBETNMHA 3a CBbpP3BaHe Ha HanpeXeHeTo
5.Dust nanyckatenHa atosa

6.Foot

7.PbkoBOAEH Bansik

8.MokpuTne

9.Blade gbpxay noct

10.0OcBeTneHve

11. Obpxay Ha ocTpueTo

* Bb3MOXHO € la MMa pasnviku Mexzay YepTexa 1 npodykra

OBOPYOBAHE U AKCECOAPU

1.Blade -16p.
2.Hexagon ko4 -16p.
NOArOTOBKA 3A PABOTA

MOHTAX HA OCTPUETO

UskntoyeTe eNeKTPOMHCTPYMEHTA OT e/leKTpUYecKaTa Mpexa.
OCTPUETO Ce MOHTUPA U CMeHA 6e3 UHCTPYMEHTH.

® M3abpnaiite Hasag s0CTa Ha Abpkaya Ha ocTpueto (6) u nocrasete
OCTPUETO AOKpait B Abpaya Ha octpueto (9) (3vbute Ha ocTpueto
TpabBa Aa coyar Hanpea).

© BaxHo! YBeperTe ce, Ye UMPKYNAPHUAT AUCK € NPaBMIHO NOCTaBeH BbB
sogewata ponka (7).

® OcsobozieTe N10CTa Ha Abpxaya Ha ocTpueTo (9) u nposepeTe Aann
OCTPUETO € NPaBU/IHO NOCTaBEHO.

® /3BaxkaaHeTo Ha OCTpUeTo ce wu3Bbpwea B o6paTeH pea  Ha
MOHTUPAHETO My.

WUznonsBante octpueta ¢ T-o6pa3Ha cpukcupawa cuctema,
KaKTO e nokasaHo Ha courypa D.

MNPAXOYNABAHE

3a fa ce NofoGpK OTCTPaHABAHETO Ha Npaxa OT NOBLPXHOCTTa Ha
obpaboTBaHust aetann, npobogHWAT TpUoH e obopydBaH CbC
coBCTBEHa CUCTeMa 3a WU3[yXBaHEe U U3BNWUYAHE Ha Mpaxa, KoSTo
NOYMCTBa NOBbPXHOCTTa Ha psisaHe. CucTemarta 3a U3gyxBaHe W
U3BMUYaHe Ha npax paBoTn No-epeKTUBHO, KOraTo NpeanasuTensT
e cnycHaT. OcBeH ToBa KbM OTBOpa 3a OTBEX/AaHe Ha npax (5) e
Bb3MOXHO /1@ CE CBbpXe BLHLUHO YCTPOWCTBO 3a W3BMWUYaHE Ha
CTPYXKM, HanpyUMep npaxocMykadka 3a paboTunHuua.

* CBbp)XeTe BCMyKaTenHWsi Mapkyy Ha cucTeMara 3a npaxoynaesiHe

KbM HakpaiiHuka (5).
Ocurypete nnbTHa Bpb3ka.

PABOTA / HACTPOMKU

BKIMIOYBAHE/U3KIIOYBAHE

Mpean Aa cBBLPXETe NPOGOAHMA TPUOH KbM eneKkTpuyeckata
Mpexa, BWHaru npoBepsiBalTe [anu HanpexeHueTo B
MpexaTa CbOTBETCTBA Ha HaNpeXeHWeTo, MOCOYEHO Ha
Tabenkara c HOMMHanHuTe CTOWHOCTMN Ha
€eneKTPOUHCTPYMEeHTa.

BknrouBaHe - HaTCHeTe GyToHa 3a BKMYBaHe (2) U 3a4pbXTe B
TOBa NonoXexHue.

WU3kntouBaHe - OTNycHeTe HaTicka BbpXy ByToHa 3a BKIoYBaHe
(2). 3aknouBaHe Ha NpeBKYBaTenNs (NpoAbLMKUTENHa
pa6ota) BkniouBaHe:

* HaTucHete GyToHa 3a BKIOYBAHE/M3KIIOYBAHE (2) 1 rO 3aApbXTe
B TOBa MOroXeHune.

* HaTucHete GyToHa 3a 3akntouBaHe Ha npeskntoyBatens (3) (cwur.

* OTnycHeTe HaTucka BbpXy OyTOHa Ha NpeBkIoYBaTens (2).

WUskniouBaHe:

* HaTtucHeTe 1 oTnycHeTe HaTWcka BbpXy GyToHa 3a npeBkoyBaHe
().

Mpw Bcsiko HaTUCcKaHe Ha ByToHa 3a npeBknoYBaHe (2) ceeToamon
(LED) (10) ocBetsiBa paboTHaTta 30Ha.

WHOWUKATOPHA  CBETIIMHA  3A
HANPEXEHUETO

CBbP3BAHE HA



B 3agHaTa yacT Ha koprnyca Ha ApbXKaTa UMa MHAMKAToOp 3a
3axpaHBaHe (4), KOWTO NOKa3Ba, Ye eNeKTPOMHCTPYMEHTLT e
CBBbP3aH KbM efleKTpuyeckaTa Mpexa.

PEIMYNUPAHE HA CKOPOCTTA HA NPOBOAHUA TPUOH
CkopocTTa Ha ABuratensi Ha NpoboAHUsA TPUOH ce perynupa yYpes
3aBbpTaHe M HacTpoMBaHe Ha KOM4YeTo 3a perynupaHe Ha
ckopocTTa (1) B xenaHoto nonoxeHue. ToBa No3BornsiBa CkopocTTa
Ha enekTPOMHCTPYMEHTa fia ce ajanTupa KbM XapakTepucTukute
Ha obpaboTBaHus matepuan. [JuanasoHbT Ha perynupaHe Ha
ckopocTTa e ot O go 5.

KonkoTo no-ronsimo e 4YMCNOTO, KOETO Ce NnosABABa B nNepumMmeTbpa
Ha uudepbnarta (1) (cdomr. E), TonkoBa no-sucoka e pabotHata
CKOpOCT Ha Npo6oAHUSI TPUOH.

PEMNYNUPAHE HA CTBIMANOTO 3A PA3AHE NOA ®ACKA
PerynupyemusaT kpak Ha npo6oaH1s TPUOH NO3BONsBa psisaHe noa
cpacka ot 0° go 45° (B ABETE NOCOKN).

» PaaxnabeTe BUHTOBETE 3a 3aKpenBaHe Ha kpakata (6) ¢
noMouTa Ha WeCTObIbJIEH KoY.

¢ [lpemecTeTe kpaveto (6) Hasag W ro HakNoOHeTe HansiBO UNu
HaasicHo (no 45° ).

¢ Perynupaiite kpadeto (6) A0 XenaHWs brbf, NMb3HETE O
Hanpeq v ro 3akpenete, kaTo 3aTerHete dukcupaliuTe BUHTOBE

(cour. XK).

brefbT Ha CTLNANOTO MOXE Aa Ce OTYeTe No ckanaTta 3a brbf,
pasnonoxeHa Ha cTbnanoto. Cneg  npukniodBaHe  Ha
perynupaHeTo n3sageTe LWeCTOCTEHHNSA KIoY 1 Fo NocTaBeTe Ha
MSACTOTO 3a CbXpaHeHune.

e [locTaBeTe npegHaTa 4acT Ha CTbnanoto (6) nnocko Bbpxy
maTtepuana, konTo Liie ce pexe.

o CTapTtupaiite npoGogHMsS TPUOH M n34akanTe, AoKaTO AOCTUrHE
MaKCUMarnHo 3ajlafieHarta CKopocT.

o [IBrxeTe npoboaHus TpUoH GaBHO, KaTo BOAWTE OCTPUETO NO
npeaBapuTenHo onpegerneHara NuHUa Ha psisaHe.

o KoraTo pexeTe no u3BMTa NWHUSA, Haco4BanTe Npo6oaHUS TPUOH
MHOr0 BHMMATesHo.

PsizaHeTo TpsiGBa fa ce N3BbpLUBA PAaBHOMEPHO, KaTo Ce BHUMaBa
fla He ce npeToBapsa NPOGOAHUST TPUOH. MPEKOMEPHUST HATUCK,
ynpaxHsaBaH BbpXy OCTPUETO, LUe AeWCTBa kaTo Cnupadvka Ha
ABWXEHNETO Ha OCTPUETO, KOeTO Lie MMma oTpuuateneH edekT
BbpXy eheKTUBHOCTTa Ha psA3aHe.

Ako no BpeMe Ha pa6oTa LsnaTa NOBbLPXHOCT HAa CTBLNANOTO
Ha nNpoGoAHMA TPUOH He € BbPXy MNOBBLPXHOCTTA Ha
o6paboTBaHuA AeTaun, a e NOBAWUrHaTa Haj Hes, CblUeCcTBYBa
OMacHOCT OT CYynBaHe Ha TPUOHA.

N3PA3BAHE HA OTBOP B MATEPUANA
 [po6uiite B MaTepuana oteop ¢ Anamersbp 10 mm.

e BkapaiiTe TpuoHa B OTBOpa W 3anoyHeTe [Ja pexere OT
HanpaBeHVst OTBOP.

PAA3AHE HA METAN / BUOIOBE AIMCKOBE 3A TPUOH
3a psizaHe Ha Metan TpsbBa da ce W3Non3BaT NoAXoAsLmn
ocTpueTa ¢ no-ronsim 6poit 3L6u.

Mpu psisaHe npe3 meTan TpsibBa Ja Ce uM3non3ea noaxoasiua
oxnaxgatlia Te4HoCT. Pa3aHeTo Ha meTan 6es oxnaxaaHe Boan 4o
YCKOPEHO M3HOCBaHe Ha OCTpveto. Tabnuuara no-gony Aasa
yKasaHusi 3a n3bopa Ha HOXKOBeE:

Bpovi 3b6u Ha | [AbmkKUHa HA
O6xBaT Ha NpUINoXeHne
VHY ocTpueTo
24 Meka cTomaHa, LBETHU
MeTanu.
80 Mm

14 LiBeTHn meTanu, nnactmacu.
9 [bpBO, AbPBEH LUNepnnar.

EKCMNOATALMA N NOOAPBXKA

W3knioyeTe 3axpaHBaluma kaben OT enekTpuueckata mpexa,
npeau Aa u3BbLpLIBaTe KaKbBTO M @ € MOHTaX, HacTpouka,
PEMOHT UNu eKkcnnoaTaums.

NoAnPBbXKA U CbXPAHEHUE

40

 [penopbyBa ce yCTPOWCTBOTO Aa Ce MoYncTBa BeaHara creq
Bcsika ynotpeba.

* He nsnonagaite BOAa unun Apyrn Te4HOCTU 3a NOYUCTBAHE.

. yCTpOI;ICTBOTO TDHSBa Aa Ce NoYncTBa CbC CyXa Kbpna unu aa ce
npoAyxea CbC CrbCTeH Bb34yX C HUCKO HansdraHe.

e He wu3nonseaite HUKaKeW noyucTteallM npenapatm  unu
pasTBopuTenu, TbI KaTo Te morat Aa noBpeasdT nractmacosute
YacTu.

* MNouncTeaiTe pefoBHO BEHTUNALIMOHHUTE OTBOPWU B KOpryca Ha
Asuratens, 3a Aia NnpefoTepaTtnuTe NperpsaBaHeTo Ha ypeaa.

* AKo 3axpaHBaLMsT kaben e NoBpeZieH, 3aMeHeTe ro ¢ kaben cbe
cblnTe Xxapaktepuctuku. OTHeceTe Ta3u onepauusi KbM
KBanuuLMpaH cneuuanucT Unu AaiTe MaluvHaTa Ha CepBu3. ako
ce MosiBM MPEKOMEPHO WCKPEeHe Ha KomyTaTopa, [a ce MpoBepu
CBbCTOSIHMETO Ha BLIMIEPOAHUTE YETKM Ha ABuratens ot
KBaNUULMpaHo nuue.

BuvHaru cbxpaHsiBaiTe yCTPOCTBOTO Ha CyXO MSICTO, HEAOCTBbIMHO
3a geua.

NnoaAMAHA HA BbMEPOAHU YETKU

U3HoceHuTe (MO-KLCM OT 5 MM), U3ropenu WNKU HamnykaHu
BbLIMEpoAHU 4YeTKM Ha ABuratens TpsbBa Aa ce CMEeHAT
He3abaBHo. BuHarm cmeHsiiTe egHOBpPEeMEHHO U pfABeTe
BbIMepPoAHN YeTKM.

Camo kBanudumuupaHo nuue TpsbBa
BbITIEPOAHUTE YETKM C OPUTMHANHU YacTy.
Bewuku nedbekTn TpsibBa Aa GbaaT OTCTPaHEHW OT OTOPU3UPaHUsA
cepBu3 Ha NPoU3BoOAUTENSA.

Aa nogmeHsi

TEXHUYECKU CNELUOUKALIUK

OAHHU 3A OLIEHABAHE
Mb3en 58G047

MapameTsbp CTonHoCT
3axpaHBaLLo HanpexeHve 230 VAC
YecToTa Ha 3axpaHBaHe 50 Hz
HomuHanHa motHocTt 450 W
Bpoit unknu Ha nonatkute (6e3 0-3000 MuH.""
HaToBapBaHe)
MakcumanHa gebenuHa Ha | [bpso 55 Mm
pAsaHus MaTepuan | Metan 6 MM
Xop Ha ocTpreTo 17 Mm
Knac Ha 3awmuta 650 nm
Maca 1,5 kr
oanHa Ha Npon3BoACTBO 2023

58G047 noco4Ba KakTo TWna, Taka 1 0603Ha4YeHNeTo Ha
MalwmnHarta

OTHOCHO OAHHUTE 3A LLYMA U BUBPALIMUTE

HuBo Ha HansiraHeTo Lpa=87,5dB(A)K=3

aKycTUyeH dB(A)

HwnBO Ha 3BykOBa MOLLHOCT Lwa = 98,5 dB(A) K= 3
dB(A)

CTOWMHOCTM Ha BUBPALIMOHHOTO ah=9,424 m/s?K=1,5

ycKkopeHue m/s?

(paspes Ha nnoya)

CToifHOCTM  Ha  BMBpauMoHHOTO| an = 12,086 m/s? K= 1,5
yckopeHue (psisaHe Ha MetanHn| m/s?
nvcToBe)

WHdopmauus 3a wyma n BuGpauumte

HuBoTO Ha wyma, usnbyBaH OT o6opyABaHETO, Ce OnMcBa Ypes:
HMBOTO Ha W3MbYBAHOTO 3BYKOBO HamsiraHe Lpa M HMBOTO Ha
3BykoBaTa MOLLHOCT Lwa (kbaeTo K 03HauaBa HeornpeaeneHocT Ha
namepBaHeTo). BubpauunTe, usnbyYBaHMW OT YCTPOWCTBOTO, Ce
OMKCBAT OT CTOMHOCTTa Ha BUGPALIMOHHOTO yCKOpeHUe an (KbAeTo
K o3HayaBa HeonpepeneHocT Ha W3MepBaHeTo). HMBOTO Ha
3BYKOBOTO HansiraHe LpA , HWBOTO Ha 3BykoBaTa MOLLHOCT Lwa u
CTOMHOCTTa Ha BUOPALMOHHOTO yCKOpEeHWe an , [afeHn B Tesn
VHCTPYKUMKN, ca u3mepeHu B cbortBetcTBMe ¢ EN 628412-11.
[aneHoto HMBO Ha BuGpauuy an MOXe Aa ce u3nonsea 3a
CpaBHeHVe Ha ycTpoiicTBaTa M 3a NpeABapuTerHa oOLeHka Ha
ekcnosuuysiTa Ha BUGpaLmm.



Moco4yeHoTo HMBO Ha BMGpaUMM € MPEeACTaBUTENHO caMmo 3a
ocHoBHara ynoTpeba Ha ypeaa. Ako ypeabT ce u3nonasa 3a Apyrv
NPUNOXKEHNST UMW C ApyrM paBoTHU MHCTPYMEHTU, HUBOTO Ha
BubpauumTe MoxXe fa Ce npoMeHu. [lo-BUCOKOTO HMBO Ha
Bubpaumn we 6bhe MOBMUSHO OT HeJocTarbyHa WNU TBbPAE
psiaka nopapbxKa Ha ypeaa. MocoueHuTe no-rope NpuYMHU Morat
fa posefart 4O MOBWLIEHO w3naraHe Ha BuGpauuu npes Lenus
nepvop Ha pa6ota. 3a Aa ce HanpaBM TOYHA OLEHKa Ha
eKkcnosuumsTa Ha BuGpauun, e HeobxoAMMO Aa ce B3emar
npeaBuA NepuoaunTe, KOraTo yCTPOMCTBOTO € U3KIHOYEeHO Unu
KoraTo e BKIIOYEHO, HO He ce u3nonssa 3a pa6ota. Korato
BCUYKM (paKTOpM ca TOYHO OLeHeHM, obLiaTa eKCrno3numsi Ha
BUGpaLmM Moxe Aa 6bae 3HAYUTENHO No-HUCKa.

8a pa ce npegnasv noTpebuTensiT OT Bb3AEUCTBMETO Ha
BMGpaLLMI/ITe, TpﬂﬁBa Aa ce npunarat AONbAHUTENHN MEpPKU 3a
GESOHGCHOCT, KaTto Hanpumep UUKNu4Ha nogapbxKka Ha MalnHata
n paﬁOTHI/ITe WHCTPYMEHTWN, OocurypaBaHe Ha noaxoasduia
Temnepartypa Ha pbLieTe 1 NOAXOASILLA OpraHu3auvs Ha paborara.

OMNA3BAHE HA OKOITHATA CPEOA

3axpaHBaHWTe C enekTpu4ecTso NpoaykTu He Tpsbea Aa ce
W3XBBPNAT 3aeHO ¢ BUTOBUTE OTNaAbUM, @ fja ce npeaasaT B
MoAxXoAslM CLOPBLXEHUsI 3a M3XBbPnsHe. CebpxeTe ce C
TbproBeua Ha npoAykKTa WM C MeCTHWTe Bnactu 3a
WHGOpMauMsa  OTHOCHO — M3xBbpnsHeto. OTnagbuute  OT
eneKTpU4yecko U enleKTpoHHO — obopyaBaHe — ChbabpxarT
BelecTBa, KOUTO He ca GnaronpusiTHW 3a OKofnHaTa cpeja.
HepeupknupaHoto o6opyasaHe npeAcTtaensisa noTeHuuaneH
PUCK 32 OKOfHaTa cpeja M YOBELLKOTO 34pase.

"Grupa Topex Spodtka z ograniczong odpowiedzialnoscia" Spétka komandytowa cbe
cepanvwe B8 Baplwasa, yn. Pograniczna 2/4 (HapuuyaHa no-Hatatbk "Grupa Topex")
YBEAOMABA, Ye BCUUKM aBTOPCKM MPasa BLPXY C 0 Ha ToBa 80
(HapuyaHo no-HaTaTbK "PBKOBOACTBO"), BKAIOYUTENHO, HAPEeA C APYroTo. Herosus
TEKCT, CHUMKM, AMarpamu, YepTexu, KakTo M KOMNO3MUMATA My, MpuHaanexar
W3KUUTENHO Ha Grupa Topex 1 ca 06eKT Ha NpaBHa 3alMTa CbINACHO 3aKoHa oT 4
despyapw 1994 r. 3a aBTOPCKOTO NPaso W cpoaHuTe My npasa (4B, 6p. 90 ot 2006 r.,
nos. 631, c wu3meHeHuaTa). Konupawero, obpabotkarta, ny6auKyBaHeTo,
MOANOULMPAHETO C TbProBCKa LeN Ha UANOTO PHKOBOACTBO M Ha OTAENHUTE MY
enemeHT 6e3 cbmacueto Ha Grupa Topex, M3paseHo B NMcmeHa ¢popma, e CTporo
3a6paHeHo 1 MoXe Aa JoBese A0 1 " OTT¢

58G047

EO peknapauus 3a cboTBeTCTBUE

MpousBoauten: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna
2/4 02285 Warszawa MpoaykT: Mbaen

Mogen: 58G047

Tbproscko HaumeHoBaHue: GRAPHITE

CepueH Homep: 00001 + 99999

HacTosiwara peknapauusi 3a CbOTBETCTBME Ce W3aaBa Ha
M3KNK4uTenHara oTroBOPHOCT Ha NpoussBoguTens.

MpoaykTeT, onucaH no-rope, CbLOTBETCTBA HA ChegHuTe
AOKYMEHTU:

AvpekTuBa 3a MawmnHute 2006/42/EO

AvpektuBa 2014/30/EC 3a eneKkTpomMarHuTHa
CbBMeCTUMOCT
AvpekTusa 2011/65/EC , U3MeHeHa c
AuvpektnBa RoHS
2015/863/EC

W oTroBapsi Ha U3nckBaHUsITa Ha CTaHgapTuTe:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-11:2016;
EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014; EN 61000-3-3:2013;
EN IEC 63000:2018
HacTosilara geknapauysi ce oTHacs e4UHCTBEHO 3a MallmHaTta
BbB BMAA, B KOWUTO € MycHaTa Ha nasapa, M He obxsalia
KOMMOHEHTUTe, [Ao06aBeHn OT KpauHwus noTpebuten, wnu
rocreBaLluTe onepauym, U3BbPLLEHN OT Hero.
Wwme v agpec Ha nuueTo, npebueasalyo B EC, ynbnHomoLleHo Aa
M3roTBU TEXHUYECKOTO focue:
MognucaHo oT MMeTo Ha:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
Ynuua Pograniczna 2/4
02-285 BapluaBa
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Masen Kosanckn

OTroBopHUK no kayecTBoto HAa TOPEX GROUP

Bapwaga, 2020-06-18

PRIRUCNIK ZA PI;:.TEVOD (KORISNIK)
KRUZNA PILA
(JIGSAW STROJ)
58G047

NAPOMENA: PAZLJIVO PROCITAJTE OVAJ PRIRUCNIK PRIJE
UPOTREBE ELEKTRICNOG ALATA | CUVAJTE GA ZA BUDUCU
UPOTREBU.

POSEBNE SIGURNOSNE ODREDBE

* Drzite elektricni alat za izolirane povrsine ru¢ke prilikom
izvodenja radova na kojima radni alat moze do¢i u dodir s
skrivenim elektriénim kabelima ili vlastitim kabelom za
napajanje. Kontakt s mreznim olovom moze uzrokovati pojavu
napona na metalnim dijelovima elektricnog alata, $to moze
uzrokovati strujni udar.

* Drzite ruke na sigurnoj udaljenosti od raspona rezanja. Ne
klizite ih ispod obratka. Postoji opasnost od ozljeda kada dodete
u kontakt s o$tricom.

o Iskljucite ubodnu pilu kada je posao zavrSen. Ostrica se
moze ukloniti iz obratka kada je u mirovanju. Na taj se nacin
izbjegava povratni udarac i elektri¢ni alat se moze sigurno odloziti.
e Treba koristiti samo neos$tecene listove pile koji su u
savrS§enom radnom stanju. Savijene, neoStec¢ene ostrice mogu
se slomiti osim $to utje€u na liniju rezanja i mogu uzrokovati ili
doprinijeti povratnom udaru.

¢ Prasina iz odredenih vrsta drva ili odredenih vrsta metala
moze biti opasna po zdravlje i moze uzrokovati alergijske
reakcije, bolesti diSnog sustava ili dovesti do raka.

> Prilikom rezanja maske za prasinu treba koristiti za
zastitu diSnih putova od rezanja prasine.

> Prilikom rezanja drva koristite usisavanje prasine.

> Uvijek treba paziti da radno mjesto bude dobro
prozraceno.

* Vodovodne cijevi ne smiju se rezati ubodnom pilom. Rezanje
cijevi uzrokuje oStecenje imovine ili moze dovesti do strujnog
udara.

o Kako biste izbjegli rezanje Cavala, vijaka i drugih tvrdih
predmeta, pazljivo pregledajte radni komad prije poCetka rada.

* Materijal cije dimenzije (debljina) premasuju one navedene u
tehnickim podacima ne smije se rezati.

¢ Drzite ubodnu pilu zatvorene ruke.

e Prije pritiska prekidata pazite da ubodna pila ne dodiruje
materijal.

* Ne dodirujte pokretne dijelove rukom.

* Ne spustajte ubodnu pilu ako je jo$ uvijek u pokretu. Ne
uklju€ujte ubodnu pilu prije nego $to je uhvatite rukom.

* Ne dodirujte ostricu ili radni komad odmah nakon zavrsetka
radova. Ove komponente mogu postati vrlo vru¢e i mogu
uzrokovati opekline.

e Ako primijetite bilo kakvo nenormalno ponasanje elektricnog
alata ili Gudne zvukove, odmah se iskljucite i iskljucite iz uti¢nice.
e Kako bi se osiguralo pravilno hladenje, ventilacijski otvori u
kucistu ubodne pile trebaju biti izloZzeni.

e Prije ukljuc¢ivanja ubodne pile u uti¢nicu, uvijek provjerite
odgovara li mrezni napon onom nazna¢enom na plogici za
ocjenjivanje jedinice.

* Prije spajanja ubodne pile uvijek provjerite kabel za napajanje;
ako je oSte¢ena, zamijenite je u ovlastenoj radionici.



e Kabel za napajanje ubodne pile uvijek mora biti na sigurnoj
strani, a ne izloZzen slu¢ajnim o$tecenjima radnim elektrinim
alatom.

PAZNJA: Uredaij je dizajniran za rad u zatvorenom prostoru.
Unato¢ primjeni inherentno sigurnog dizajna, primjeni
sigurnosnih mjera i dodatnih zastitnih mjera, uvijek postoji
preostali rizik od ozljeda tijekom rada.

Objasnjenje koristenih piktograma:

1. Procitajte upute za uporabu, pridrzavajte se upozorenja i
sigurnosnih uvjeta sadrzanih u njima.

2. Izolacijski uredaj druge klase

3. Nosite osobnu zastitnu opremu (zastitne naocale, zastitu za usi,
masku za prasinu)

4. Odspojite kabel napajanja prije servisiranja ili popravka.

5. Zastitite od kiSe

6. Drzite djecu podalje od alata

IZGRADNJA | PRIMJENA

Ubodna pila je ruéni elektri¢ni alat izoliranog rué¢nim tipom klase II.
Pokrece ga jednofazni komutatorski motor.

Stroj je dizajniran za izradu ravnih podijeljenih rezova, zakrivljenih
rezova i ureza u drvu, materijalima na bazi drva, kao i plastici i
metalima (pod uvjetom da se koristi ispravan list pile). Njegova
podrucja koriStenja su u renovacijskim i gradevinskim radovima,
kao i svim amaterskim (uradi sam) radovima.

Ne zloupotrebljavajte elektricni alat.
OPIS GRAFICKIH STRANICA

Numeriranje u nastavku odnosi se na komponente jedinice
prikazane na grafickim stranicama ovog priru¢nika.
. Gumb za kontrolu brzine

Skretnica

Gumb Prekida¢ za zaklju¢avanje

Indikatorsko svjetlo za priklju¢ak napona
Mlaznica za ispustanje prasine

Stopalo

Valjak vodilice

8.Poklopac

9. Poluga drza¢a noza

10. Rasvjeta

11. Drzac lista pile

SonhwN=

~N

* Mogu postojati razlike izmedu crteza i proizvoda

OPREMA | PRIBOR

1. Ostrica -1 kom.
2. Sesterokutni kljug -1 kom.
PRIPREMA ZA RAD
UGRADNJA NOZA

Iskljucite elektricni alat iz napajanja.
Ostrica se montira i zamjenjuje bez alata.

® Povucite rucicu drzaca noza (6) i umetnite ostricu dokle god ¢e ic¢i u
drzac noza (9) (zubi noza trebaju biti usmjereni prema naprijed).

® Vazan! Provjerite je li list pile pravilno postavljen u vodilicu (7).

e Otpustite rudicu drzaca noza (9) i provjerite je li oStrica pravilno
postavljena.

* Uklanjanje ostrice je obrnutim redoslijedom u odnosu na njegovu
ugradnju.

Koristite noZzeve sa sustavom za pri¢vrséivanje T kao Sto je
prikazano na slici D.

USISAVANJE PRASINE

Kako bi se pobolj$alo uklanjanje prasine s povrSine obratka,
ubodna pila opremljena je vlastitim sustavom za ispuhivanje i
ekstrakciju praSine za ciS¢enje povrSine rezanja. Sustav za
ispuhivanje i usisavanje praSine djeluje ucinkovitije kada se $titnik
spusti. Osim toga, moguce je spojiti vanjski ekstraktor strugotine
kao $to je radionica hoover na priklju¢ak za usisavanje prasine (5).
* Spojite usisno crijevo sustava za usisavanje prasine na slavinu (5).
Osigurajte ¢vrstu vezu.

RAD / POSTAVKE

UKLJUCIVANJE/ISKLJUCIVANJE

Prije spajanja ubodne pile na mrezno napajanje, uvijek
provjerite odgovara li mrezni napon naponu navedenom na
plocici za ocjenjivanje na elektricnom alatu.

Ukljucivanje - pritisnite tipku prekidaca (2) i drzite u tom polozaju.
Iskljuéivanje - otpustite pritisak ha gumb prekidaca (2).
Zaklju¢avanje prekidaca (kontinuirani rad) Uklju¢ivanje:

e Pritisnite tipku za ukljuGivanjefisklju¢ivanje (2) i drzite u tom
polozaju.

« Pritisnite tipku za zaklju¢avanje prekidaca (3) (slika E).

 Otpustite pritisak na gumb prekidaca (2).

Iskljucivanje:

« Pritisnite i otpustite pritisak na tipku prekidaca (2).

Svaki put kada pritisnete tipku prekidaca (2), LED (LED) (10)
osvjetljava radno podrucje.

INDIKATORSKO SVJETLO ZA PRIKLJUCAK NAPONA

Na straznjoj strani kucista rucke nalazi se svjetlo za napajanje
(4), $to svjetlosnim osvjetljenjem pokazuje da je elektri¢ni alat
prikljucen na mrezno napajanje.

PODESAVANJE BRZINE UBODNE PILE

Brzina motora ubodne pile podeSava se okretanjem i
podesavanjem gumba za kontrolu brzine (1) u Zeljeni polozaj. To
omogucuje prilagodbu brzine elektricnog alata karakteristikama
materijala na kojem se radi. Raspon pode$avanja brzine je od O
do 5.

Sto je vedi broj koji se pojavijuje na obodu brojéanika (1) (slika F),
to je veca radna brzina ubodne pile.

PODESAVANJE STOPALA ZA REZANJE KOSINE

Podesivo stopalo ubodne pile omogucuje rezanje kosine od 00 do
450 (u oba smjera).

* Otpustite vijke za pricvrs¢ivanje stopala (6) pomocu

Sesterokutnog kljuca.

* Pomaknite stopalo (6) unatrag i nagnite lijevo ili desno (do 450 ).
* Podesite stopalo (6) pod Zeljeni kut, kliznite naprijed i uévrstite
zatezanjem vijaka za priévrécivanje (slika G).

Kut stopala moze se ocitati na kutnoj skali koja se nalazi na

stopalu. Nakon dovrSetka podeSavanja uklonite Sesterokutni klju¢ i
stavite ga na njegovo mjesto za pohranu REZANJE

* Stavite prednji dio stopala (6) ravno na materijal koji se reze.

* Pokrenite ubodnu pilu i pricekajte dok ne postigne maksimalnu
zadanu brzinu.

* Pomicite ubodnu pilu koja polako vodi ostricu duz unaprijed
odredene linije rezanja.

* Prilikom rezanja duz zakrivljene linije, vrlo njezno vodite ubodnu
pilu.

Rezanje treba obaviti ravnomjerno, pazeéi da se ubodna pila ne
preoptereti. Prekomjerni pritisak na ostricu djelovat ¢e kao ko¢nica
na kretanje ostrice, §to ¢e imati Stetan ucinak na performanse
rezanja.



Ako tijekom rada cijela povrsina ubodne pile nije na povrsini
obratka, ve¢ je podignuta iznad nje, postoji opasnost od loma
lista pile.

REZANJE RUPE U MATERIJALU

o |zbusite rupu promjera 10 mm u materijalu.

¢ Umetnite list pile u rupu i pocnite rezati iz napravljene rupe.
REZANJE METALA /VRSTE LISTOVAPILE

Za rezanje metala treba koristiti prikladne oStrice s ve¢im brojem
zuba.

Prilikom rezanja metala mora se koristiti odgovaraju¢a rashladna
teku¢ina. Rezanje metala bez hladenja dovodi do ubrzanog
troSenja nozZeva. Tablica u nastavku daje naznaku odabira noza:

Broj.nfba po D?Iji.na Opseg primjene
inéu ostrice
24 Mekani ¢elik, obojeni metali.
14 80 mm Obojeni metali, plastika.
9 Drvo, drvena Sperploca.

RAD | ODRZAVANJE
Iskljucite kabel za napajanje iz mrezne utinice prije izvodenja
bilo kakve instalacije, podeSavanja, popravka ili rada.

ODRZAVANJE | SKLADISTENJE
¢ Preporuduje se Cis¢enje uredaja odmah nakon svake uporabe.

 Za c¢iS¢enje nemojte koristiti vodu ili druge tekucine.

e Jedinicu treba ofcistiti suhim komadom tkanine ili
niskotlaénim komprimiranim zrakom.

puhati

* Ne koristite sredstva za ¢i§¢enje ili otapala jer ona mogu ostetiti
plasti¢ne dijelove.

* Redovito cistite ventilacijske otvore u ku¢istu motora kako biste
sprijecili pregrijavanje jedinice.

¢ Ako je kabel za napajanje oste¢en, zamijenite ga kabelom istih
karakteristika. Uputite ovu operaciju kvalificiranom struénjaku ili
servisirajte stroj. Ako na komutatoru dode do prekomjernog

iskrenja, provjerite stanje ugljicnih Cetkica motora od strane
kvalificirane osobe.

Uredaj uvijek Cuvajte na suhom mjestu izvan dohvata djece.
ZAMJENA KARBONSKIH CETKICA
IstroSene (krace od 5 mm), izgorjele ili napuknute motorne

karbonske cetke moraju se odmah zamijeniti. Uvijek
zamijenite obje uglji¢ne cetke u isto vrijeme.

Samo kvalificirana osoba treba zamijeniti ugljicne cetke
originalnim dijelovima.

Sve nedostatke treba otkloniti ovlasteni servisni odjel

proizvodaca.

TEHNICKE SPECIFIKACIJE

PODACI OCJENJIVANJA

Slagalica 58G047
Parametarski Vrijednost
Napon napajanja 230 VAC
Ugestalost opskrbe 50 Hz
Nazivna snaga 450 W
Broj ciklusa noZeva (bez opterecenja) 0-3000 min-1
debljina materijala koji se | Drvo 55 mm
reze [ Metal 6 mm
Potez ostrice 17 mm
Klasa zastite 650 nm
Misa 1,5 kg
Godina proizvodnje 2023
58G047 oznacava i vrstu i oznaku stroja

O PODACIMA O BUCI | VIBRACIJAMA
Razina tlaka LpA=87,5dB(A) K= 3
akusticki dB(A)
Razina zvuéne snage LWA = 98,5 dB(A) K= 3

dB(A)

43

Vrijednosti ubrzanja vibracija ah =9,424 m/s2 K= 1,5
(ploca izrezati) m/s2

Vrijednosti ubrzanja  vibracija| ah = 12,086 m/s2 K= 1,5
(rezanje lima) m/s2

Informacije o buci i vibracijama

Razina emisije buke opreme opisana je: razinom emitiranog
zvuénog tlaka LpA i razinom zvuéne snage LWA (gdje K oznacava
mjernu nesigurnost). Vibracije koje emitira jedinica opisane su
vrijedno$¢u ubrzanja vibracija ah (gdje je K mjerna nesigurnost).
Razina zvuénog tlaka LpA , razina zvu¢ne snage LWA i vrijednost
ubrzanja vibracija ah dane u ovim uputama izmjereni su u skladu s
EN 628412- 11 . Dana razina vibracija ah mozZe se koristiti za
usporedbu uredaja i za preliminarnu procjenu izloZenosti
vibracijama.

Navedena razina vibracija reprezentativna je samo za osnovnu
uporabu jedinice. Ako se jedinica koristi za druge primjene ili s
drugim radnim alatima, razina vibracija moze se promijeniti. Na
viSu razinu vibracija utjecat ¢e nedovolino ili previse rijetko
odrzavanje jedinice. Gore navedeni razlozi mogu dovesti do
povecane izloZzenosti vibracijama tijekom cijelog radnog razdoblja.
Da bi se to¢no procijenila izloZzenost vibracijama, potrebno je
uzeti u obzir razdoblja kada je jedinica iskljucena ili kada je
ukljucéena, ali se ne koristi za rad. Kada su svi ¢imbenici to¢no
procijenjeni, ukupna izloZzenost vibracijama moze biti znatno
niza.

Kako bi se korisnika zaétitilo od utjecaja vibracija, trebalo bi provesti
dodatne sigurnosne mjere, kao $to su ciklicko odrzavanje stroja i
radnih alata, osiguravanje odgovaraju¢e temperature ruku i
pravilna organizacija rada.

ZASTITA OKOLISA
Proizvodi na elektriéni pogon ne smiju se odlagati s kuénim
otpadom, ve¢ ih treba odnijeti u odgovarajuée objekte za
odlaganje. Za informacije o odlaganju obratite se prodavacu
proizvoda ili lokalnoj vlasti. Otpadna elektriéna i elektronicka
oprema sadrzi tvari koje nisu ekoloski prihvatljive. Nereciklirana
oprema predstavlja potencijalni rizik za okoli$ i ljudsko zdravije.
"Grupa Topex Spodtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa sa
sjedistem u Var3avi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu: "Grupa Topex") obavjestava
da sva autorska prava na sadrzaj ovog priru¢nika (u daljnjem tekstu: "Priru¢nik"),
ukljuéujuéi, izmedu ostalog. Njegov tekst, fotografije, dijagrami, crtezi, kao i sastav,
pripadaju isklju¢ivo Grupi Topex i podlijezu pravnoj zastiti prema Zakonu od 4. veljace
1994. o autorskom pravu i srodnim pravima (Journal of Laws 2006 No. 90 Poz. 631, kako
je izmijenj iranje, obrada, objavlji izmjena cjelokupnog Priru¢nika i
njegovih ¢nih el a, bez i Grupe Topex izrazene u pisanom
obliku, strogo je zabranjeno i moze rezultirati gradanskom i kaznenom odgovorno3cu.

58G047

Izjava EZ-a o sukladnosti
Proizvodac: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4
02285 Warszawa Proizvod: Jigsaw
Model: 58G047
Trgovacki naziv: GRAFIT
Serijski broj: 00001 + 99999
Ova izjava o sukladnosti izdaje se pod isklju¢ivom odgovornodéu
proizvodaca.
Gore opisani proizvod u skladu je sa sliede¢im dokumentima:
Direktiva o strojevima 2006/42 /EZ
Elektromagnetski Direktiva o kompatibilnosti
2014/30/EU

RoHS direktiva 2011/65/EU kako je izmijenjeno po
Direktivi
2015/863/EU
| zadovoljava zahtjeve standarda:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-11:2016;
EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014; EN 61000-3-3:2013;
EN IEC 63000:2018
Ova izjava odnosi se isklju€ivo na stroj kako je stavljen na trziste i
ne obuhva¢a komponente koje je dodao krajnji korisnik ili
naknadne radnje koje je on izvrsio.
Ime i adresa osobe s boravistem u EU-u ovlastene za pripremu
tehnickog dosjea:
Potpisano u ime:



Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.K.
2/4 Pograniczna ulica
02-285 VarSava
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AN )

Pawet Kowalski
Sluzbenik za kvalitetu TOPEX GRUPE

Var$ava, 2020-06-18

NPUPYYHUK 3A I'IPESB%T:EH:E (KOPUCHMK)
KPY>XHA TECTEPA
(JUrCAW MAJbUHA)
58I047 - 58047

HAMOMEHA : NMAXIbUBO MPOYUTAJTE OBAJ MPUPYYHUK
NPE KOPULLIREHKA ANATKE 3A HAMAJAKE U 3AOPXUTE FA
3A BYAYHE PE®EPEHLIE.

CNELUN®UYHE BE3BEAHOCHE OAPEABGE

o [ipxute anar 3a Hanajake nopej M3ONMPaHMX MOBPLUNHA
perynartopa kaaa u3eofjusare paga Ha kome 61 anaTtka 3a pag
Morna Aga AoAe Yy KOHTaKT ca MPUKIbYYeHUM enekKTPpU4HuUM
kabrnoBuMa UNM CONCTBEHMM Kabnom 3a Hanajawe. KoHTakT ca
rnaBHUM OfIOBOM MOXe O0BeCTU A0 nojaae HarnoHa Ha MeTarnHum
Aenosuma anara, WTO MOXe 1U3a3BaTtu efiekTpUYHN LLIOK.

e [iphu pyke Ha CUIypHOj yAarbeHOCTM oA AoMeTa pe3akba.
Hemoj aa ux 3aByuers ucnoa paaHor aena. octoju onacHoct
of noBpefe Kaaa iopesb Y KOHTAKT Ca OrbTPULIOM.

e Uckrbyum TecTepaj kap ce mocao 3aBprbu. OrbTpuua ce
Mohe YKNOHWUTY ca paaHor Aena Kana je y 3actojy. Ha Taj HauuH,
MUTO ce u3beraBa M anatka 3a Hanajarwe ce Moxe GesbenHo
CKITOHUTH.

e Tpe6a KOPUCTUTU CaMO HEOSbTEXKEHE CeunBe TecTepe Koje
Cy y caBprbeHOM cTatby. CaBuTte , HeolwTeheHe OLWTpuULEe Mory
fla ce criome, Nopez, Tora LUTO YTUYY Ha NIMHU]Y Cevekka 1 Mory Aa
13a30BY UMW JONPUHECY MUTOBUMA.

e MpawunHa oa oapeheHux BpcTa ApBeTa unu oppefeHux
BpCTa MeTana Moxe GUTU 34pPaBCTBEHA OMAacHOCT U Moxe
n3a3BaTu aneprujcke peakumje, pecnupartopHe Gonectu unu
[OBECTMN A0 paka.

> Mpunukom cevewa, Macke npawwuHe Tpeba fda ce
KopucTe Aa G1 Ce 3alTUTMO PECTMPATOPHW TPaKT Of Ceyera
npatumHe.

> KopucTuTe nssnavetrse nparbuHe kaja cevete apsa.

> Hery Tpeba yBek Bogutv aa 6v ce ocurypano aa je
pafHo MecTo A0GPO NPOBETPUTO.

* BogeHe ueBu He cmejy 6UTH npeceneHe jurcawom. Ceyerse
LeBM y3pOKOBano je LITEeTY UMOBMHE UMM MOXe [0BeCTW A0
EJTeKTPUYHOT LIoKa.

o [la 6ucTe n3Gernu ceverse exkcepa, Wwpadosa v ApYrvx YBPCTUX
o6jekara, NaxrbWBo Npernefajte pafHo Aero npe novetka paga.

e Matepujan uuje pumeHanje (OebrbmHa) npemallyjy OHe
HaBefleHe y TEXHWYKMM NofaummMa He cMejy 6UTn nceveHe.

o [Iphu jurcaw ca 3aTBOPEHOM PYKOM.

o [pe Hero LITO NPUTUCHETEe Npekuaay, yBepuTe ce Ja jurcaw He
Avpa matepujan.

¢ He gupaj nokpeTHe AenoBse pykoMm.

e He racute cnamy ako je jorb y nokpety. He ykrbynyj jurcaw npe
HEro IbTo je 3amnyrbuib PyKOM.

e He agupaj orbTpuuy unu pagHo Aeno oAMax HaKoOH JbTO
3aBprbUrb nocao. OBe KOMMOHEHTE Mory nocTatv Beoma Bpyhe n
MOry 13a3BaTi ONEKOTUHE.

* Ako npumeTtuTe 6Kno koje abHopmanHo MoHarbake anara 3a
Hanajate WM WyAHWX 3BYKOBA, WCKIbyWWTE Ce€ ogMax U
VCKIbYUWTE W3 YTUMHOT MPUKIbYMKA.

* [la 61 ce ocurypano npaBuiHO pacxnapuBate, BeHTUNaLmjcke
pyney jurcaw ctamby 61 Tpebano fa 6yay nanohexe.

 [pe Hero LUTO MPUKIbYYUTE jUrCaw Yy MPUKIbYYak 3a Hanajakse,
yBEK ce yBepuTe [a ce rMaBHW HamoH noaygapa ca perucrapcke
nrnoye jeauHnLe.

e [pe Hero WTO MoBexeTe jurcaw, yBek npoBepuTe kabn 3a
Hanajawe; ako je owTeheH, 3ameHWTe je y ayToOpu3OBaHO]
paavoHULN.

e Kabn 3a Hanajamwe jurcawa yBek Tpeba Aa Oyne Ha CurypHoj
CTpaHW, He U3rnoheH CryuajHoj IbTeTu Of CTpaHe onepaTuBHOM
anata 3a Hanajare.

NATRHKbA : Ypepaj je AnsajHupaH 3a yHyTparbksy onepauujy.

Ynpkoc kopuwheky HexepeHuujanHo Ge3begHor Au3ajHa,
ynoTtpe6e 6e36eAHOCHMX Mepa M AOAATHUX 3aLITUTHUX Mepa,
yBeK NocToju PU3NK oA noBpeAe TOKOM paaa.

OG6jawere kopyuwheHnx NUKTorpama:

1. Jepan , aBa, Tpw. MNpouutajTe ynytcTea 3a paa,
nocmarpajTe ynosopeta u 6e36e4HOCHe ycrose Koju
cy Ty cappaHu.

2. ABa , ABa, Tpu Mzonaunonu ypehaj apyre knace

3. Tpn , Tpu. Hocute nuYHy 3aWITUTHY onpemy
(curypHocHe Haouape, 3aWTUTYy yxa, Macky 3a
npaLuvHy)

4. WeTpaecet, netnpum. MpeknHute Besy ca kabnom 3a
Hanajake npe cepsica Unu Nonpaske.

5. MeT, neT. 3awWTNTK oA KMLLE

6 JbecT, reecT. [Ipxu aeuy nogarse o anara

W3rPAOKA U MPUMEHA

Jurcaw je usonupaHa anatka Tuna jurcaw usonupaHa pywHO
Aphana. MNokpexe ra MOTop ca jeaHoOM hasom.

MawwvHa je AusajHupaHa 3a u3pagy pallunakeHuX pesosa,
3aKpPUBILEHUX pPe30Ba U 3aKpUBIbLEHUX Pe30Ba y APBETY, APBEHUM
mMatepujanvma, kao v nnactuum 1 metanuma (nog ycrioBom ga ce
KOPUCTM TayHa owTpuua TecTepe). HbeHe obnactm cy y
peHoBMpaweM U rpafjeBMHCKOM pady, kao W y 6uno Kom
amarepckom (ONY) pagy.

He 3noynoTtpe6aj anar 3a Hanajame.
OrMUC NrPA®UYKNX CTPAHULIA

1. HymepuBatse ce ogHOCK Ha KOMMNOHEHTe jeauHuLe
npukasaHe Ha rpacu4kuM CTpaH1Lama oBor
NpUpYYHIKa.

JepaH , aBa, Tpu. KBaka 3a KoHTpony 6p3avHe
OBa , aBa, Tpu MpebaunBame Ha nNpekuaad

Tpu , Tpw. MNMpeknagay gyrMeTa 3a 3akbyyaBare
WetppeceT , netupu. MHaukatop CBeTnocTv 3a
roBe3VBak-e HanoHa

Met, net. MpalumHa 3a npawmHy

JbecT, mecT. Hora ,

Cepam , cegam. Barbak Bogunya

8 .NMokpuBame

0. [Heset, paeBeT. [iphav orbTpuue

* Moxga noctoje pasnuke usmehy upTtexa n npoussoaa

ok wh
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OMNPEMA U OMPEMA
1. OwTpuua -1nu.



2. XeKcaroHcku cnaHep -1nu.

MPUMNPEMA 3A PAQl

MOHTAXE CEYUBA

WUck/bymnute anar 3a Hanajarbe ca Hanajakem.

O/bTPULLA je MOHTUPaHa U 3ametbeHa 6e3 anarta.

e Mosyuute aphau 3a omTpuuy (6) M ybauuTe osTpuuy Ao Aphauna
osbTpuLe (9) (3ybu osbTpuLe Tpeba Aa ynepe npcTom Hanpes).

e To je BahHO! YBepute ce Aa ce CeYMBO TecTepe MPaBUAHO Cean y
ponepy (7).

® Ocnobogute aphaun 3a oTpuly (9) M NposepuTe Aa K je osbTpuLa
npasuiHo cegana.

® Yknatbare  owTpuLe 06pHYTUM  pefocneaom A0  Herose
WMHCTanauuje.

je

KopucTute owTpuLe ca cucteMom 3a nonpaersatse T Kao WTo
je npukasaHo Ha cnivkama [l.

BABEHE NPALLUVHE

[a 61 ce noGorbLuano yknaware npaluvHe ca pagHe noBpLUnHe,
jurcaw je onpemrbeH COMCTBEHUM OfyBaeM MpaliuHe U
CUCTEMOM 32 M3BNayetbe Kako 61 0YUCTUO MOBPLUMHY 38 CEYEHsE.
MparbtbaBo MNpax M CUCTEM 3a U3BNavewe YHKLUMOHWUIBbE
edukacHuje kapa je uysap cHuheH. open Tora, moryhe je
NoBE3aTW eKCTePHU EeKCTPaKTop 4Yuna Kao LWTO je XooBep
pajMoHuLie ca NOpPTOM 3a U3fBajakbe npatunHe (5).
e [oBexuUTe LPEBO 3a YycUCaBake CUCTEMA 3a W3BNanee
nparbuHe ca cnurotom (5).

Ocwrypaj uspcty Beay.

OMNEPALMJA / NTOCTABKE

WCKIbYMEHO MCKIbYUEHO

Mpe Hero WTO NoBeXeTe jurcaw ca rmaBHUM 3anuxama, yBek
npoBepuTe Aa N MMaBHMU HaMOH OAroBapa HaMoHy Ha3HayeH
Ha NnoYu 3a oleHMBatbe Ha anary 3a Hanajakwe.
YKrbyumBake - NpUTUCHUTE AyrMe npekuaada (2) u apxute Ha
0BOj NO3NLIMjW.

WckrbyumBatbe - OTNyCTU NpUTMCaK Ha AyrMe 3a npekuaad (2).
3akrbyyaBae npekuaaya (HenpekuaHa onepauuja)
YkrbyumBame:

o [lputncHUTEe Ayrme "OH/O UCKIbyWMEHO" (2) W ApPXWUTE Ha OBOj
nosnumju.

o [TpuTHCHUTE AyrMe 3a 3akrbyyaBarbe npekvaava (3) (ewr. E).

* OTnycTn NpuUTUCaK Ha AyrMe npekupada (2).

Uckrbynyje ce:
 [IpUTUCHUTE 1 OTNYCTUTE NPUTUCAK Ha AyrMe npekuaada (2).

Caakv nyT kaga nputucHeTe ayrme npekvpava (2), NEQ (NEQ) (10)
0CBeTNN pagHy obnacr.

WHOWKATOP CBETITOCTU 3A MOBE3MBAHE HAMOHA
MocToju cBeTno 3a Hanajawe (4) Ha 3aAky KBaKY, LWITO yKa3syje
ocBeT/beHEM Aa je anaTtka 3a Hanajake NoBe3aHa ca rnaBHUM
cHabpeBatbeM.

NOAELWABAHE BP3UHE JUTCAWA

BpauHa jurcaw motopa ce nogeluasa okpehyhu n noctaerbawem
KOHTponHor kBaka (1) Ha xerbeHy nosuuujy. OBo omoryhasa ga ce
GpavHa anata 3a Hanajake npunarogu kapaktepuctikama
maTepwujana Ha koju ce pagv. bpavHa nogeraBarsa je og O oo 5.

LLTo ce 6poj koju ce nojaerbyje Ha nepumeTapy Gupatba (1) (Pur.
®), Beha je onepatuBHa 6pavHa jurcawa.

MOAELLABAHE NMOAELLABAHA CTOMAJA KOCE

MopecwBa xurcaw Hora omoryhaBa ceverbe kocuHe of 00 go 450
(y oba cmepa).

e OTnyctuTe Wpadose 3a nonpasreake cronana (6) nomohy
XeKcaroHarlHor cnaHepa.
¢ [omepatrse cTonana (6) yHasag W Harvkbake Haneeo UNW Ha
AecHo (po 450 ).

* MNogecwute ctonano (6) Ha XerbeHu yrao, noMepuTe ce Hanpes u
6e36enHo Tako LWTOo cTuckaTe ukcHe wpadose (Pwur. I).
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Yrao ctonana ce mMohe mpouuTaTu Ha Yriy Koju ce Hamasu Ha
nogHohjy. Kaga ce kopekuuja AOBpLUM, YKMOHWTE XeKcapaTuBaH
Kiby4 W MOCTaBWTE ra Ha HErOBY foKaLyjy 3a CKnaAuliTeHe
CEYEHE

* MNocTaBuTe npeaty Aeo ctonana (6) paBHO Ha MaTepujan koju
Tpeba ncehu.

* MNokpeHwuTe jurcaw n cavyekajte Aa 4OCTUTHE MakcuManHy 6pauHy
ckyna.

« [omepaj craranuuy nonako BOAWSb OfbTpuLy Ayh yHanpen
ofpepeHe NuHje cenetsa.

* Kapa ceviete kpuy nuHujy, nahrbmBo BoauTe jurcaw.

Cevetse Tpeba aa ce ypaam nogene, nasutv Aa He npeonTepeTurb
jurcaw. lpekomMepHW MpuUTUCaK Ha OfbTPULIM e AenoBatn kao
KOMHWLI@ Ha MOKPeTy CeunBa, rbTo Xe UMaTu orbTap edekar Ha
cevetbe nepgopmaHcu.

Ako , TOKOM onepauuje, uena NoBpsbUHa TerrbauHor cronana
HUje Ha MOBPFLMHU pagHOr Aena BeX je MoAWrHyTa usHag
H>era, NoCToju ONacHOCT oA pasbujaksa orbTpULe TecTepe.
PE3AHKE PYINE Y MATEPUJANY

* N3byrbu pyny npenHuky oa 10 Mm y matepujany.

* Y6auu orbTpuLy TecTepe y pyny W MOMHWU Aa ceverb o pyne
HanpasrbeHe.

METAJTHO CEYEHE / TUNMOBU CEYUBA TECTEPE

3a ceyere meTana, Tpeba KOpUCTUTM NOrofHe oLwTpuLe ca Behum
6pojem 3yba.

Mpunukom cevewa MeTana, Mopa Ce KOPUCTUTU OAroBapajyxw
pacxnapusaun. Cenetbe MeTana 6e3 xnapewa Boau ka yGpaaHom
orbTpuum. fowa Tabena Aaje UHAMKaUWjy cenekumje owTpuue:

Bpoj 3y6a no Ayxuna Oncer npumeHe
WHY ceumBa
24 MekaHu nenuk, HeohereHmn
MmeTanu.
14 80 mm HeorbTeuenn metanu,
nnacTuka.
9 [pBo , ApBeHa ApBeHa ApBa.
OMEPALUWJA U OOPXXABAHE

WwyenuTe kabn 3a Hanajake M3 rMaBHe NPUKIbLYYKOr Npe Hero
WTO M3BpWUTE 6GUNO KoOjy WHCTanauujy, npunarohasate,
nonpasKy unu onepauujy.

OOPXABAHE U CKNAOULWITE

« [penopyyyje ce Aa ogmax HakoH cBake ynotpebe ouuctute
ypenaj.

* He kopuctute BoAy uUnu ipyre Te4HOCTM 3a Ynwhetse.

e JeanHuly TpeGa OWWUCTUTU CYBUM MapueToM TKaHUHE WU
Pa3HETN HUCKUM MPUTUCKOM KOMMPECOBAHUM Ba3yXoM.

* He kopucTuTe areHTe 3a ynwherse Unu paspeLunsayn, jep oHu
MOry OWTETUTU NNnacTuyHe genose.

© PeJOBHO 4MCTUTE BEHTWUNALMOHe BEeHTUNAaLWOHe OTBOpe Y
MOTOPHMM CTaHOBMMa fa 6ucTe cnpeuwnu fda ce jeavHuua
nperpeje.

* Ako je kabn 3a Hanajatbe olwTeheH, 3aMeHnTe ra kabnom NcTux
KapakTepucTuka. Ynytute OBy onepauujy keanudukoBaHOM
cneuvjanucT Unu Heka mMalumHa 6yge cepsucupaHa. Ako ce Ha
KOMYTaTOpy [eCu NpekoMepHa BapHWLIA, Heka CTake MOTOPHUX
neTKk1La yribeHnka NpoBepu kBanudukoBaHa ocoba.

* YBek ycknagurbTv ypepaj Ha CyBoM MecTy BaH [joxBarta JeLe.
3AMEHA YETKWULIA 3A YITbEHUKE
UcTtporbenn (kpahu o 5 MM), cnarbeHM WNKU Hanyknu

MOTOPULKE YrTbeHULHe YeTkuue Mopajy oAMax 6utu
YBek obe wueTKuULEe YyrrbeHuWKa y WCTO

Bpeme.

Camo kBanudmkoBaHa ocoba TpebGa Aa 3aMeHU uveTkuue of
yrTbeHVKa KOPUCTEXM OpUrMHarHe Aenose.

Cse maHe Tpeba Aa ce peanusyje opf cTpaHe oBnawheHor
CepBUCHOT oflerbeta NnpousBohaya.



TEXHWUYKE CNELMOUKALNJIE

NOJALIM O OLIEKMBAHY
Jurcaw 58047
MapameTap : napametap BpeaHocTy
BpegHOCTH
HanoH cHabaeBawa 230 B Al
YyecTanocT cHabaeBama 50 X3
OueneHa cHara 450 W
Bpoj umknyca ceunsa (6e3 ontepehetsa) 0-3000 M1
Max . pebromHa matepujanal [pso , 55 mm
3a cevetbe ApBO.
MeTtanHu 6 Mm
meTan
[MoTes orbTpuLe 17 Mm
Knaca sawTtute 650 Hm
MacosHa maca 1,5 kr
loavHa npounsBogH-e 2023

58047 o3Ha4aBa W TMN 1 O3HAKY MalUMHe

LUTO CE TULIE NOJATAKA O BYUU U BUBPALIMJAMA

HuBo nputucka JINA =87.5dB(A)K=3

aKyCcTU4Ha dB(A)

HvBo Hanajar-a 3Byka JIWA =98,50B(A)K=3
AB(A)

BpenHoctu y6p3aBana Brbpauvja | Ax = 9.424 m/c2K =15

Y peny. m/c2

BpenHoctu y6p3aBawa Bubpauuja| ax = 12.086 m/c2K = 1,5

(ceverbe numa) m/c2

WHdbopmauumje o 6yum n Bubpauujama

HuBo emutyjyher 3syka onpeme onwucyje: eMUTUPaH HUBO 3BYYHOT
nputucka JINA u HuBo cHare 3Byka JIWA (roe K ouutaBa
Heun3BECHOCT Mepeksa). Bubpauuje koje emuTyjy jeauHuua
onucaHe cy BpegHowhy y6p3awa Bubpauvje ax (rme je K
HenaBecHoCT Mepe). HuBo 3ByuHor nputucka JIMA, HUBO cHare
3Byka JIWA u BpegHocT y6p3atba BUubpauuja koje cy aate y oBuM
MHCTPpyKUMjama mepunu cy ce y cknagy ca EH 628412-11. Huso
BuGpaLmje ax AaT Moxe ce KOpUCTUTU 3a nopefewe ypehaja u 3a
npenuMUHapHy NPoLIeHY 3NOXEHOCTU BUGpaLmjama.

Hueo BuGpauuje Koju ce uUTUpa je caMo NPEACTaBHUK OCHOBHE
ynotpeGe jeauHuue. AKO Cce jeauHuUa KopucTu 3a  apyre
annukauuje unu 3a apyre pajgHe anarke, H1UBO BUGpaLMje Moxe aa
ce npomeHun. Ha Bubpauujy he ytuuatv HeoBOrbaH unu npeswLle
HEeBaXHO odpxasawe  jeauHuue. Pasnoan HaBeaeHn
ropeHaBefeHn Mory [OoBecTW [0 mnoBehawa U3NOXKEHOCTU
BuGpaLmjama TOKOM YMTaBor pagHor nepuoaa. fa 6ucte TayHO
NpoLEeHUNU U3NoXeHOCT BUGpaLumnjama, NOTpPeGHO je y3eTn y
063up nepuoae Kaaa je jeaMHULIA UCKIbYYeHa UNK Kafa ce oHa
YKIbyum, anu ce He kopucTu 3a paa. Kapa ce ceu caktopun
Npeun3Ho npoleHe, YKyNnHa U3noXeHoCT BUGpauujama Moxe
6UTU 3HATHO HUXa.

[a 6u ce 3awTUTMO KOpPWUCHUK of edekata Bubpauuje, Tpeba
cnpoBecTu aofaTtHe 6e3beaHOCHe Mepe, Kao LWTO Cy GULIMKITUYHO

ofpxaBate MallMHe W pafgHux anara, obesbefuBame
ogroBapajyhe Temnepatype pyke W oproBapajyhe papHe
opraHu3aumje.

3ALUTUTA XUBOTHE CPEQVHE

Mpoussoan Ha enekTpUuHy eHeprujy He Gu TpeGano fa ce
pacxoae OTnadoMm 3a [omahMHCTBO, HEro fAa ce ofsode y
oproeapajyhe oGjekte 3a cmehe. OBpatute ce npoaasLy
npou3Bofa UMK TOKANHOM ayTopuTeTy 3a WHdopmaunie o
pacxoan. OTnaaHa enekTpUYHa 1 eNeKTPOHCKa onpema caapxn
CynNCTaHLe KOje HUCY eKOMOLWKN HacTpojeHe. Hepeumknupaxa
onpema MpefcTaBrba MOTEHUMjanHU PU3NK MO XKUBOTHY

CPEMHY 1 Iby/iCKO 3ApaBIbeE.

"lpyne Tonex Crnoyrka 3 OrpaHUU3OHT oanowMeasuanumancume" Cnoénka
KOMaH/lyTOWa Ca CBOjOM PerucTpoBaHoOM KaHuenapujom y Bapsbasu, yn. MorpaHuiuqa
2/4 (y yHajmsmy: "Ipyne Tonex") obaselutasa Aa cy CBa ayTopcka Npasa y cajpiajy osor
npUpyYHUKa (y 0BOM yTucKy: "PyuHo"), yksbyuyjyhu, usmehy octanor. Hberos Tekcr,
doTorpaduje, Anjarpamu, LPTEXM, KaO U HErOB cacTas, NpUNazaajy Uck/byuuso Mpyna
Tonex-y u nopnexy 3aKOHCKOM 3awTuti npema AKTy of 4. Konupare, obpaga,
o6jas/buBatbe, M3MeHa y KOMEpUMjaiHe CBPXe LeNOKynHU MPUPYYHUK 1 Hberosu
noje/iuHauHM enemeTy, 6e3 carnacHoctu Mpyne Tonex U3paeHe HaNUCMeHo, CTPOro
je 3a6parbeHo 1 MOKe pesynTUcaTi rpahaHcKoM 1 KPUBUYHOM OAroBopHowhy.
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GR
EMXEIP'IAIO META®PAZHEZ (XP'HEZTH)

KYKAIKO MPIONI
(MHXAN'H MAZA)
58G047

ZHMEIQZH: AIABAZTE MPOZEKTIKA TO NAPON ErXEIPIAIO
MPIN XPHZIMOMOIHZETE TO HAEKTPIKO EPTFAAEIO KAl
QOYANAZTE TO A MEAAONTIKH ANA®OPA.

EIAIKEZ AIATAZEIZ AZOAAEIAZ

o KpaTdre TO nAEKTPIKO €EPYOAEiO OO TIG HOVWHEVEG
emiQaveieg TnG AaBrig OTav ekTeAeiTe E£pyaocieg OmoUu TO
epyoAcio epyaciag pmropei va £pBel o eTaQ HE KPUUUEVA
NAEKTPIKG KaAWSIa i} To 81k6 Tou KaAwdio Tpogodooiag. H
€TTAQr PE TO KAAWDIO JIKTUOU PTTOPET VO TIPOKOAETEI TNV EUPAVION
TaoNg oTa PETAAAIKG pépn Tou nAekTpIKOU epyaAeiou, n oTroia
pTTopei va TTpokaAéoel nAekTpoTTAngia.

* KpatioTe Ta xépla coag Ot ao@aAn améoToon améd Tnv
meploxn Komng. Mnv Ta yAIOTPdTE KATW QM6 TO TEPAXIO
gpyaoiag. YTAapxel Kivduvog TpaupaTiopou 6tav £pBeTe o€ eTTagr
HE TN AeTTida.

* ATrevepyoTroloTe To TadA 6Tav TeEAEIWOETE TNV gpyaoia. H
Aemida pmopei va agaipebei amd TO TEMAXIO EpyaTiag OTav
auTo BpiokeTal o€ akivnoia. Me autév Tov TPOTTO ATTOPEUYETAI N
avatdnaon Kai T0 NAEKTPIKO £PYOAEIO UTTOPEI va TOTTOBETNOE PE
aoc@daAeia.

* @a TPETEl Vo XPNOIQOTToloUVTal pOvo dBIkTeG Aemideg
TPIOVIoU TTou BpiokovTal o€ APIOTN KATAoTAGN AgIToupyiag.
O1 AUYIOPEVEG, Un OKOVIOUEVEG AETTIOEG PTTOPET VO OTTAO0UY EKTOG
amé TO VO E€TNPEEOOUV TN YPOMMN KOTIAG Kol WTTOpEi va
TrpokaAéoouv i va aupBdlouv atnv avamridnon.

*H okdévn omd opiopévoug TUTTOUG §UAOU 1 OpIouévoug
TUTTOUG METAAAWY UTTOPET VO aTTOTEAETEI KiVBUVO Yia TNV UYEia
KOl va TTPOKOAECEl GAAEPYIKEG AVTISPAOEIG, AVATIVEUOTIKEG
TaBNRoEIg 1) va 08nNynoel o€ KapKivo.

> Katd TNV KOT TTPETTEl VO XPNOIPOTToI0UVTal PHAOKEG
OKOVNG Yla TNV TTPOOTACI TOU QVATIVEUOTIKOU GUOTAKATOG aTTé TN
OKOVN KOTTAG.

> XpnoIUOTIOIROTE avappOPnorn OKOVNG KATA TNV KOTIT
guAou.
> Oa TpéTel MAvVTA va AAPBAvETal PEPIUVA WOTE O

XWPOG epyaaiag va agpiCeTal KaAA.
* O1 owAveg vepoU Sev pétrel va k6BovTal pe 1o TagA. H

KOTIT) EVOG OWANRVa TTPOKAAET UNIKEG {NMIEG I HTTOPET VO TIPOKOAECEL
nAekTpoTAngia.

o [Ma va ammoQUYETE TNV KOTIN PEOW KAPPIWY, BISWY Kal GAAwY
OKANPWY  QVTIKEIPEVWY, ETTIBEWPNOTE TIPOCEKTIKA TO TEPAXIO
epyaoiag TpIv EEKIVAOETE TNV epyaaia.

o Aev TTpETTEl va KOBETAI UAIKG TOU OTToioU O JIaoTAOEIG (TTEXO0G)
UTTEPBAIVOUV QUTEG TTOU avaQEPOVTAl OTA TEXVIKA OTOIXEIQ.

o KpatoTe 10 TTadA pe TO XEPI KAEIOTO.

o [piv TTarroeTe 10 dIAKOTITN, BePaiwBeite OTI TO TTACA dev ayyidel
TO UNIKO.

* Mnv ayyigeTe Ta KIVOUpEVA PEPN WE TO XEPI OTG.

o Mnv agrivete 10 TTagA kaTw, av eival aképa o€ kivnon. Mnv
EVEPYOTTOIEITE TO TTACA TTPIV TO THACETE PE TO XEPI OAG.

* Mnv ayyieTe Tn Aemida 1 TO TEPAXIO EPYOTIOG AUETWG PETA
10 T€AOG TNG £pyaciag. AuTd Ta e§apTAipaTa PTTopEi va {eaTabouv
TTOAU Kal va TIPOKaAéoOUV eykaUpara.

o EQv TTapaTtnprioeTe Un QUOIOAOYIKF CUUTIEPIQOPE TOU NAEKTPIKOU
epyaheiou ) Tepiepyoug BopUBoOUG, ATTEVEPYOTTOINOTE TO QPECWG
Kal aTTOOUVOECTE TO ATTO TNV TIPIda.

e MNa va Slao@aAIoTel N owaoTH Yugn, o oTrég egagpiool oTo
TrepiBANUa Tou TTadA TTPETTEN va €ival EKTEBEIPEVEG.



o [piv ouvdéoeTe To TTagA oTtnv Tpida, BeBaiwBeite TavToTE OTI N
Tdon Tou OIKTUOU QVTICTOIXEI O€ QUTAV TIOU avaypd@eTal OTnV
TVOKida TUTTOU TNG OUCKEUNG.

e [piv ouvdéoete TO TalA, €eAéyxete TAvia TO  KOAWDIO
Tpo@odoaiag- av €xel UTTOOTEI {nNMId, {NTACTE TNV QVTIKATACTAOH
TOU O€ £0UCIOBOTNEVO GUVEPYEID.

o To kaAwdI0 Tpopodoaiag Tou TTadA Ba TTPETTEI va BPIoKETAI TTAVTA
oTnNV acQaAf TTAEUPA Kal va Pnv ekTiBeTal o€ TUXaia ¢nuid aTmd 1o
NAEKTPIKO €PYOAEIO TTOU AEITOUPYEI.

MPOZOXH: H ocuokeun €xel oxedlaoTei yia Aeitoupyia o€
E£0WTEPIKOUG XWPOUG.

Mapd TN XpnNon &vog eyyevig ao@aloug oxediaopol, Tn
XPNON MHETPWV QOQaAEiag Kol TTPOOBETWY TTPOOTATEUTIKWV
HETPWYV, UTTAPXEI TIAVTA £€vOg UTTOAEITTOMEVOG  Kiviuvog
TPOAUHOATIOHOU KATd TN SIGPKEIN TNG EPYATIag.

ETregynon Twv XpnoI1HOTTOIOUHEVWV EIKOVOYPAUUATWY:

1.A10BdoTe TIG 0dnyieg AeItoupyiag, TNPACTE TIG TTPOEIDOTTOINCEIG
KOl TOUG OPOUG GOPAAEIG TTOU TIEPIEXOVTAI OE QUTEG.

2.Second oUOKeUR PHOVWONG KaTnyopiag

3.Popdre €COTTAIONS QTOUIKAG TTpooTaaiag (YUoAid aocgaleiog,
WTOOOTTIOEG, HAOKA OKOVNG)

4. ATroouvd£0TE TO KAAWDIO TPOYOSOTiag TIPIV aTTé T CUVTAPNON
1) TNV ETTIOKEUN.

5.Protect amé tn Bpoxn

6.Keep Taidid pakpid amd To epyaAeio

KATAZKEY'H KAl EGAPMOIH

To agA eival éva NAEKTPIKO EPYOAEIO XEIPOG PE HOVWON KAThyopiag
1. Kiveital atré povo@aaoiké KivnTAPa PE PETAYWYEQ.

To pnxavnua gival oxedIaoPéVo yia TNV KATAOKEUR UBUYpappwy
KOTTWV, KAPTTUAWY KOTTWV Kal EYKOTTWV o€ §UAO, UAIKG pe Baan To
gUMo, KaBWG Kal Og TTAAOTIKG Kal JETOAAX (EQOTOV XPNOIUOTIOIEITal
n owoTn TrpiovokopdéAa). Or Topeig xpriong Tou gival ol epyacieg
QAVOKQIVIONG Kal KATAOKEUNG, KaBWG Kal KABE EPACITEXVIKN Epyaaia
(DIY).

Mnv KAVETE KOKI XPHOT TOU NAEKTPIKOU £pyaAEiou.
MNEPIFPA®H TQN MPAGIKQN ZEATAQN

H apiBunon ou akoAouBei avagépeTal oTa E5aPTAHATA TNG
Hovadag TTou ATTEIKOVIJOVTal OTIG YPAPIKEG OEAIBEG TOU TTAPOVTOG
£yXEIPIBiOU.

1.KoupTri eAéyxou TaxuTnTag

2.Switch

3.Switch koupTri kKAeIdwpaTog

4 Indicator wg yia Tn oUvdeon Tdong

5.Dust akpo@Ualo eKKEVWONG

6.Foot

7.008ny66 KUAivdpou

8.Cover

9.Blade poxAdg utrodoxrig Aemridag

10.Lighting

11. YTrodoxn Aemidag

* EvOéxeTal va uTtdpyouv dlagopég PeTagy Tou axediou kal Tou
TIPOidVTOG

EZOMAIZMOZ KAl A=EZOYAP
1.Blade

2.Hexagon kA&idi

-1 T1ep.
-1 T1ep.

NPOETOIMAZIATIA EPFAZIA

TOMOOETHZH AEITIAAZ

ATOoUVSEGTE TO NAEKTPLKS EpYaEio amd TV Iapoxr PEUHATOC.

H AemiSa toroBeteital kat avtikabiotatal xwpis epyaheia.

® TpaPréte mpog ta miow T HOYAO TnG uTodoxng Aemidag (6) kat
tonoBetriote tn Aenida 6oo o Babid pmopel va pret otnv umodoxn
Aentidag (9) (ta S6vtia tg Aemtidag mpénel va Seixvouv pog ta eUpag).
o Inuavtkd!  BePawwbeite Ot n  mplovokopSEda  eivat  owotd
TonoBetnpévn otov KUAVSpo odrynong (7).

® AneleuBepwote To HOYAO oTrpLéng tng Aemidag (9) kat eAéyEte OtL n
Aeniba €xet tonobetnOel cWOTA.

e H adaipeon tng Aenidag yivetat pe tv avtiotpodn oelpd and tnv
TonoBétnor tng.

Xpnoipotroinote Aemideg pe ovoTnpa otepéwong T, 6Twg
@aiveTal oTo oXApa A.

ANAPPO®HZH ZKONHEZ

MNa 1N BeATiwon TG amopdkpuvong TNG okdvNG aTrd TNV eM@AvEIR
Tou TeHayiou epyaciag, To TTadA eival e§0TTAIoNEVO pe TO BIKG Tou
oUoTNUa EKTOEEUONG Kal avappd@Pnong okdvng yia Tov kabapioud
NG £mM@Avelag KOTMG. To ouoTnua eKTOEEUONG KAl avappoPnong
oKOVNG AEITOUPYET TTIO ATTOTEAETUATIKG OTAV TO TIPOCTATEUTIKS €ival
XapnAwpévo. EmAéov, eival Suvarr n o0vSeaon evog e§wTePIKOU
ammopPOPNTAPA  POKAVIBIWY, OTTWG MIK  NAEKTPIKA  OKOUTIA
gpyaoTnpiou, oTn BUpa avappoéPnang okovng (5).
® YUVOEOTE TOV EUKONTITO CWARVA avappo@nong Tou GUCTHHOTOG
avappdPnong okévng oto aTépio (5).

EgaogpalioTe pia oTeyavr ouvdeon.

AEITOYPIIA/ PYOMIZEIZ

ON/OFF

Mpiv ouvdéoete To TadA OTNV TTAPOXH PEUMATOG, EAEYXETE
mavTa 611 n Tdon Tou JIKTUOU AVTICTOIXEI OTHV TAON Trou
QAVOYPAQPETAl OTNV TTIVAKISA OVOUACTIKWY XOPOKTNPICTIKWY
Tou NAeKkTPIKOU EpyaAgiou.

EvepyoTroinon - TatioTe To KOUpTT SIaKOTITN (2) Kal KPATrAOTE TO
e auTh T Béon.

ATrevepyoTTOinG - APHOTE TNV TIETN OTO KOUUTTi SIGKATITN (2).
KAgidwpa Tou S1akoTrTn (OUVEXNG AsiToupyia) EvepyoTtroinon:
 MatroTe To KoupTri on/off (2) kal KPATAOTE TO OE AUTH TN B€an.
 MaTAoTe To KoupTTi ao@dAiong Tou diakoTTn (3) (Eik. E).

o ATrEAEUBEPWOTE TNV TTIECN OTO KOUWTTi TOU dIaKATITN (2).

ATrevepyotroinon:
* [M€0TE KOl APAOTE TNV TTEON OTO KOUWTTi TOU SIaKATITN (2).

KaBe @opd 1Tou Trardre To KouuTri SIakOTITN (2), pia Auxvia LED (10)
QWTICEI TNV TTEPIOXN EPYQOIAG.

ENAEIKTIKH AYXNIA IA TH £ YNAEZH TAZHZ

Z10 Tiow pépog Tou TEPIBARMATOG TNG AABRG UTIAPXEl HIA
Auyvia Tpo@odoaiag (4), n otroia avdaBel kal UTTOBEIKVUEI OTI TO
NAEKTPIKO epyaAeio £xel ouvdeDei oTo BikTUO.

P'YOMIZH THZ TAX'YTHTAZ TOY MNAZA

H tox0tnTa Tou potép Tou TIACA PUBICETaI TTEPICTPEPOVTAG Kal
puBpifovTag 10 KOUNTT EAEyXOU TaXUTNTAG (1) OTNV £€MBUPNTH BEoN.
AuTé EMTPETTEl TNV TTIPOCOPHOYH TNG TAXUTNTOAG TOU NAEKTPIKOU
epyaAgiou oTa XapakTnpIoTIKG Tou UAIkoU TTou eTTegepydadetal. To
€0pog PUBHIONG TNG TaxUTNTOG Eival amd O éwg 5.

‘000 peyaAuTepog gival 0 apIBUAG TTou egpaviCeTal aTnv TTEPINETPO
Tou emhoyéa (1) (ZX. ZT), 1600 peyoAUTepn eivar n Taxlutnta
Aeitoupyiag Tou TTagA.

P"YOMIZH NOAIO'Y KOMHZ AO=OTMHZHZ

To puBuIZbpevo TSI TTagA emmpéTrel T Aofotopr amd 0° éwg 45°
(ka1 TTPOg TIG dUO KATEUBUVOEIG).

* XaAapwaoTe TIg Bideg oTEPEWONG TwV TTOBIWV (6)
XPNOIPOTIOIWVTAG éva £EAYWVO KAEIDT.
* MeTakivijoTe 1o TT6dI (6) TTPOG Ta TTioW Kai YeipeTe apIoTePd A Oe€Id
(Ewg 45°).



e PuBpiote 10 631 (6) OTNV €£mMBUKPNTA ywvia, CUPETE TIPOG TA
EUTTPOG Kal ao@aAioTe o@iyyovTag Tig Bideg atepéwang (Eik. G).

H ywvia Tou 1Tod10U pTTopei va SiaBacTei oTnv KAIJOKa ywviag TTou
Bpioketal oto MOdI. MOAIG oAokAnpwbei n puBuIon, agaipéoTe TO
£&Aywvo KAeIdi Kal TOTTOBETHOTE TO OTN B€an UAagHg Tou KOMH
© TOTTOBETAOTE TO PTTPOOTIVO PEPOG TOu TTodIoU (6) eTTiTredn TTavw
07O UAIKG TTOU TTPOKEITAI VO KOTTE.

® ZeKIVAOTE TO TTACA Kal TIEPIYEVETE PEXPI va QTACEl 0T PEYIOTN
pubuiouévn TaxuTnTa.

o MeTakiviioTe apyd To TTagA odnywvTag Tn AeTTida Katd pAKog Tng
TIPOKaBOPIoUEVNG YPAUMAG KOTTAG.

o Otav KOPETE KATA PAKOG HIAG KAPTTUANG YPauUAG, KaBodnyAoTe To
TTagA TTOAU aTTOAG.

H kot TIpETTel va yiveral opoIOuOpPa, TIPOCEXOVTAG va HnV
UTTEPPOPTWVETE TO TTadA. H utrepBOAIKR TTiean TTou aokeital oTn
Aemtida Ba Aerroupynoel wg @pévo oTtnv kivnon Tng Aemidag,
YEYOVOG TTOU Ba £XEI APVNTIKEG ETTITITWOEIG OTNV aTTGd00N KOTIAG.
Edv, katd Tn didpkeia Tng Asitoupyiag, oAOKAnpn n emiQaveia
Tou TodI00 Tou TalA Bev EQATTETAI OTNV ETMIQAVEIA TOU
TEPayiou epyaciag aAAd avuypwveTal TAVW OO auTAv,
UTTApXel KivBuvog Bpadong Tng piovoAauag.

KOBONTAZ MIA TPYMNA ZTO YAIKO

® Avoigte pia TpUTTa dlapétpou 10 mm oTo UAIKS.

e Eigdyete Tn AeTTida Tou TTpIOVIOU OTNV OTT KAl apXioTe va KOBETE
atd TNV OTTr} TToU dNMIoUPYROATE.

KOIMH METAAAQN / T'YMOI MPIONOAAMQN

Mo TNV KOTI PETAAAWYV TTPETTEl va XPnoidoTTolouvTal KataAAnAeg
AeTTIdEG e peYaAUTEPO apIBUd SOVTIWV.

Katé tnv kot peTdAAwy, TTPETTEl va XpnolpoTrolgiTal KatdAAnAo
WUKTIKO péco. H kot PETAAAWY Xwpig wign odnyei oe TaxuTepn
®Bopa NG Aetridag. O TapakdTw TTivakag TTapéxel Hia EvOeign yia
TNV emAoyn Aetridag:

Ap18u6g SovTiwv Mnkog . .
avd ivioa Aemidag Nedio e@appoyng

Mahakdg xadAuBag, pn

24 > .
01dnpouxa PETOAAQL.

14 80 mm Mn o18npouxa péTaAAa,

TTAQOTIKA.
9 =0Ao, §UAIVO KOVTPa TTAGKE.

AEITOYPITIA KAl ZYNTHPHZH

ATtroouvdéaTe To KaAWSIO TPOoPoSoaiag aTrd TNV TPifa TTPIV ATTd
OTTOI08ATIOTE EYKATAOTACT, PUBUIOT, ETTICKEUN 1} A€ITOUpYia.

ZYNTHPHZH KAI ANOOHKEYZH

® YUVIOTATal VO KOBAPIJETE TN OUOKEUN OPECWG META aTTO KABE
xprion.

o Mnv XpnoIyoTIoIEiTe VEPO 1) GAAa UYPd yia TOV KABAPIoUO.

e H povdda Ba TpéTrel va kaBapileTal Pe éva OTEYVO KOMMATI
Upaoua ) va QUOGE! PE TTETTIECUEVO aEPa XAUNANG TTieong.

e Mnv xpnolpoTrolgite KaBapIoTIKd 1} SIGAUTEG, KABWS auTd PTTOPET
va TTpoKaAéoouv {nuId oTa TTAAOTIKG PEPN.

o KaBapideTe TaKTIKG TIG OXIOUEG £€aepIopoU OTO TrEPIBANUa Tou
KIVNTAPA yIa va OTTOQPUYETE TNV UTIEPBEPPAVON TNG HovAdaG.

* Edv 10 KaAWBIO TPOPOBOCIag £XEI UTTOOTET (NI, AVTIKATACGTHOTE
TO pE éva KOAWDIO pE Ta B XapakTnPIoTIKG. MapatrépyTe auTh TN
Aeitoupyia o€ e€e1dikeupévo GTopo ) avabéoTe Tn OuvTAPNON Tou
HNXAVAPOTOG.QV  EPQAVIOTE]  UTTEPBOAIKOG  OTTIVENPIoUdG OTOV

HeETaywyéa, avabéaTe ToV €AEyX0 TNG KATAOTACNG TWV AVOPAKIKWY
BoupTowy Tou KIVNTHPa O€ EEEIDIKEUPEVO GTOMO.

PuAdooETE TIAVTA TN CUCKEUN O€ OTEYVO PEPOG UAKPIA aTTO TIaIdIG.

ANTIKATAZTAZH TON BOYPTZQN ANGPAKA

O1 @Bappéveg (MIKPOTEPEG ATTO 5 mm), KAPEVEG i} PAYIOHEVEG
WYAKTPEG AvBpaka Tou KIVNTAPA TIPETTEl va avTikaBioTavTal
apéows. Na avTikaBIoTdTe TAVTOTE Kai TIG dU0 avlpokikég
WYHAKTPEG TAUTOXPOVA.

Moévo éva egeiBikeupévo GTOPO TIPETTEI VA QVTIKOBIOTA TIg
BoUpToEg AVBpOKA XPNOIHOTIOIWVTAS T AUBEVTIKAG SapTHHATA.
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Tuxév eAarTwpara Ba  TIpémel va  amrokaBioTavralr amé  To
gfouaiodoTnuévo THRHA O€PRIG TOU KATOOKEUOOTH.
TEXNIK'EZ MPOAIATPA®EZ
AEAOMENA AZIOAOIMHEHZ
MagA 58G047
MapdpeTpog ASia

Tdaon T1po@odoaiag 230 VAC

JuxvoTnTa TpoPodoaiag 50 Hz

OvopaoTIKA 100G 450 W

ApIBPOG KUKAWV TITEPUYIWY (XWPig 0-3000 Aetrdr”

opTio)

MéyioTO TIéX0G TOU TTPOG | ZUAo 55 mm
Ko™ UAIKOU | Méralo 6 mm
X10TTNpa AeTtidag 17 mm
Karnyopia pooTaaciag 650 nm
Mada 1.5kg

‘ETog Tapaywyng 2023

To 58G047 dnAwvel TGOO ToV TUTTO GCO Kal TNV OVOUATia TNG
pnxavAg.

IXETIKA ME AEAOMENA ©OP YBOY KAI AONHZEQN
Emitredo mieang Lpa=87,5dB(A)K=3
QKOUOTIKA dB(A)

Emiredo nxnTikig 10x00g Lwa = 98,5 dB(A) K= 3
dB(A)

Tigég eTITAKUVONG KPASACUWY an=9,424 m/s’K=1,5

(koTTr TTAGKaG) m/s?

Tiuég  emTayxuvong  kpadaouwv| an = 12,086 m/s? K= 1,5

(kOTTA) HETOAAIKWY QUAAWYV) m/s?

MAnpogopieg yia To 66puBo Kal Toug KPadaououg

H o1d6un ekmopuTig BopuBou Tou EOTTAICHOU TTEpIypAQETal aTTO:
TN OTABUN eKTEPTIOMEVNG NXNTIKAG Trieong Lpa kai Tn oTEOUN
NXNTIKAG 10X00G Lwa (61Tou K dnAwvel Tnv aBeBaidtnta pérpnong).
O1 BOVACEIG TTOU EKTTEUTIOVTAI OTTO T GUOKEUK| TTEpIypagovTal aTtrd
TNV TIPAR €mTaYXUVONG Twv dovAgewv an (dmmou K dnAwvel Tnv
aBeBaidTnTa pétpnong). H otéBun nxnTikAg mieong Lpa , n oTéOun
NXNTIKAG 10XU0G Lwa Kai N TIPA €MTAXUVONG KPASAOHWY anh TTou
avagépovTal oTIG TTApoUoEeG 0dnyieg £Xouv UETPNBEI CUNPWVA HE
10 TIPoTUTIO EN 628412-11. To emimedo ddvnong ah Trou diveTal
UTTOPEl va XpnoIWoTIoINGEi yia Tn oUYKPION CUOKEUWV Kal yida TNV
TIPOKATAPKTIKI EKTIUNGN TNG £kBEONG O€ SOV OEIG.

To ava@epOpevo ETTITTEDO KPOASAOUWY Eival AVTITIPOOWTTEUTIKO
pévo yia T Baoiki Xprion TG Hovadag. Edv n  povdada
XPNo1poTToinBei yia GAAEG epappoyEg iy He GAAa epyaleia epyaciag,
To emiTedo Kpadaopwv evdéxetal va aAAdgel. ‘Eva uwnAdtepo
€TTITIESO DOVNAOEWYV ETTNPEGCETAI ATTO QVETTAPKNA 1) TTOAU oTTdvia
ouvTipnon Tng povadag. O1 mapamdavw Adyol evdéxeTal va
odnynoouv oe augnuévn €kBean oe kpadaopoUg Kard Tn diGpKeIa
0AOKANPNG TNG TTEPIddOU epyaaiag. Ma va ekTIUNOEi pe akpifeia
n ékBeon ot kpadaopoUg, €ival amapaiTnTo va Anedoluv
uTToYn o1 TEPiodol KATA TI§ OTOiEg N povada gival
amrevepyoTroinuévn i Otav eival evepyotroinuévn oAAG dev
Xpnoipgotroigital yia epyacia. Otav O6Aol o1 TrapdyovTeg
EKTINWVTOI ME okpifela, n ouvoAikn ékBeon oe Sovioeig
MTTOPEI VA Eival ONUAVTIKG XOUNnAoTEPN.

Ma Tnv TTpooTacia Tou XPAOTN aTTd TIG ETTITWOEIG TWV KPAdATHWY,
Ba Tpémel va epapudlovTal TTPOOBETa PETPa aoPaAeiag, OTTwWG n
KUKAIKA) OUVTAPNON TOU UNXavrPaTog Kal Twv epyaAgiwy epyaaiag,
n e€ao@dalion emapkoUg BepUOKPATiag yia Ta XEPIA Kal N owaoTh
opydvwaon Tng epyaaiag.

QVTITTPOOWTIO TOU TTPOIGVIOG Oag ) TNV TOTIKA apXf yia
TTANpo@opieg OXETIKA pe T d1dBeon. Ta améBANTa NAEKTPIKOU
KOl NAEKTPOVIKOU €EOTTAIOHOU TTEPIEXOUV OUTiEG TTou dev eival

MPOZTAZIA TOY NEPIBAAAONTOZ
QINKEG TTPOG TO TTEPIBAAAOV. O pn avaKUKAWEVOG EEOTTAIONOG
aroTeAei TBavo Kivduvo yia To TepIBAAAOV Kal TNV avBpwTivn

Ta nAekTpoKivnTa TTPOIOVTA dEV TTPETTEI VO ATTOPPITTTOVTIal Hadi
uyeia.

HE TO OIKIOKA OTTOPPIMHOTA, OANG TIPETTEl VO PETAPEPOVTAI OF
"Grupa Topex Spoétka z ograniczong Scig" Spotka He £8pa

KOTAAANAEG EYKATAOTACEIG YIa ATTOPPIYN. ETTIKOIVWVACTE PE ToV
ot BapooBia, ul. Pograniczna 2/4 (oto €€i¢: "Grupa Topex") evnpepWVEL OTL OAQ Tt




TIVEUHOTIKG SLKOWWHOTOL ETTL TOU TEPLEXOHEVOU TOU TAPOVTOG EYXELPLEiou (0To E§AG:
"EyxelpidLo"), oupnephapBavopévwy, HeTagy GAAwV. To Keipevo, Tig pwrtoypadied, ta
Slaypappata, ta oxédLa, kabwg KL tn cUVBESH TOU, AVIKOUV ATOKAELOTIKE oTnv Grupa
Topex Kol UMOKEWTQL OF VOUIKH Tpootacia oUpduwva HE Tov Vopo g 4ng
DePpovapiou 1994 mepi MVEUPATIKAG LELOKTNGLOG KAl CUYYEVIKWY SiKawpdtwy (DEK
2006 aptb. 90 Poz. 631, onwg tpomonowibnke). H avuypadn, eneepyaoia,
8npooieuon, tpomonoinon yLa EUNOPLKOUG OKomoug 0AGKANPOU Tou EYXELPLSIOU Kat
TWV EMWEPOUG OTOEIWY Tou, Xwpi¢ TN yparty ouykatdBeon tng Grupa Topex,
QIAYOPEVETAL AUOTNPA KOl HITOPEL VL ETIGEPEL OLOTIKEG KAl TIOWIKEG EUBUVEG.

58G047

ARAwon cuppépewaong EK
KaraokevaoTtig: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna
2/4 02285 Warszawa Mpoiév: MagA
MovTého: 58G047
EpTropikni ovopacia: GRAPHITE
Zeiplak6g api®uog: 00001 + 99999
H Tapouoa S\Awon cuppdpewong ekdIGETAI PE ATTOKAEIOTIKA
£UBUVN TOU KATOOKEUOOTH.
To Tpoidv TTOU TIEPIYPAPETAl AVWTEPW OCUMHUOPPWVETA HE TA
akdAouBa Eyypaga:
0dnyia 2006/42/EK yix Tt pnxavipara
Odnyia NAEKTPOUAYVNTIKAG oupparoTnTag
2014/30/EE
Odnyia RoHS 2011/65/EE 61rwg TpotrotoIndnke
amrd Tnv odnyia

2015/863/EE
Kai TTAnpoi TIg omaiTAoEIG TwV TTPOTUTTWV:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-11:2016,
EN 55014-2:2015- EN 61000-3-2:2014- EN 61000-3-3:2013,
EN IEC 63000:2018
H Tapouoa SrAwon agopd OTTOKAEIOTIKA TO UNyavnua O6Twg
SiatiBeTal oTNV ayopd Kai dev KOAUTITEl Ta €gapTrpaTa TTOU
TpooTiBevTal amd Tov TEAIKO XPNOTN N TIG UETAYEVEOTEPEG
£PYQCIEG TTOU TTPAYATOTTOIOUVTAI ATTO QUTOV.
Ovoparemwvugo kal SielBuvon Tou Katoikou TnG EE Tou eival
£E0UOI0B0TNPEVOG VA TTPOETOINATEI TOV TEXVIKO PAKEAO:
YTroypdpeTal £§ ovouaTog:
Grupa Topex Sp. zo.0. Spk.
2/4 0866 Pograniczna
02-285 Bapoopia

= . E

S £ 5

Pawet Kowalski
TOPEX GROUP YTretBuvog troidétnrag

Bapoopia, 2020-06-18

MANUAL DE TRA[I)ESCCION (USUARIO)
SIERRA CIRCULAR
(MAQUINA DE ROMPECABEZAS)
58G047

NOTA: LEA ATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES DE
UTILIZAR LA HERRAMIENTA ELECTRICA Y CONSERVELO
PARA FUTURAS CONSULTAS.

DISPOSICIONES ESPECIFICAS DE SEGURIDAD

* Sujete la herramienta eléctrica por las superficies aisladas
del mango cuando realice trabajos en los que la herramienta
pueda entrar en contacto con cables eléctricos ocultos o con
su propio cable de alimentacion. El contacto con el cable de red
puede provocar la aparicién de tension en las partes metalicas de
la herramienta eléctrica, lo que podria causar una descarga
eléctrica.

e Mantenga las manos a una distancia segura del area de
corte. No las deslice por debajo de la pieza de trabajo. Existe
peligro de lesiones al entrar en contacto con la cuchilla.
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* Apague la sierra de calar cuando haya terminado el trabajo.
La hoja puede retirarse de la pieza de trabajo cuando esta
parada. De este modo se evita el contragolpe y la herramienta
eléctrica puede guardarse de forma segura.

* Solo deben utilizarse hojas de sierra que no estén dafiadas
y dque se encuentren en perfectas condiciones de
funcionamiento. Las hojas dobladas y sin afilar pueden romperse
ademas de afectar a la linea de corte y pueden causar o contribuir
al contragolpe.

« El polvo de ciertos tipos de madera o ciertos tipos de metal
puede ser un peligro para la salud y provocar reacciones
alérgicas, enfermedades respiratorias o provocar cancer.

> Al cortar, deben utilizarse mascaras antipolvo para
proteger las vias respiratorias del polvo de corte.

> Utilice aspiracion de polvo al cortar madera.

> Siempre debe procurarse que el lugar de trabajo esté

bien ventilado.

¢ Las tuberias de agua no deben cortarse con la sierra de
calar. Cortar una tuberia causa dafios materiales o puede provocar
una descarga eléctrica.

e Para evitar cortar clavos, tornillos y otros objetos duros,
inspeccione cuidadosamente la pieza antes de empezar a trabajar.

e El material cuyas dimensiones (grosor) superen
especificadas en los datos técnicos no debe cortarse.

las

* Sujete |a sierra de calar con la mano cerrada.

* Antes de pulsar el interruptor, asegurese de que la sierra de calar
no toca el material.

* No toque con la mano las piezas moviles.

* No baje la sierra de calar si aun estd en movimiento. No
encienda la sierra de calar antes de sujetarla con la mano.

* No toque la cuchilla ni la pieza justo después de terminar el
trabajo. Estos componentes pueden calentarse muchoy provocar
quemaduras.

* Si observa un comportamiento anémalo de la herramienta
eléctrica o ruidos extrafios, apaguela inmediatamente vy
desenchlifela de la toma de corriente.

e Para garantizar una refrigeracion adecuada, los orificios de
ventilacion de la carcasa de la sierra de calar deben quedar al
descubierto.

* Antes de enchufar la sierra de calar a una toma de corriente,
asegurese siempre de que la tension de red coincide con la
indicada en la placa de caracteristicas del aparato.

* Antes de conectar la sierra de calar, compruebe siempre el cable
de alimentacion; si estd dafiado, hagalo sustituir en un taller
autorizado.

* El cable de alimentacién de la sierra de calar debe estar siempre
en el lado seguro, no expuesto a dafios accidentales por la
herramienta eléctrica en funcionamiento.

ATENCION: El aparato esta disefiado para funcionar en
interiores.

A pesar del uso de un disefo intrinsecamente seguro, del
empleo de medidas de seguridad y de medidas de proteccion
adicionales, siempre existe un riesgo residual de lesiones
durante el trabajo.

Explicacién de los pictogramas utilizados:



1.Lea el manual de instrucciones, observe las advertencias y las
condiciones de seguridad que contiene.

2.Dispositivo de aislamiento de segunda clase
3.Llevar equipo de proteccion individual (gafas protectoras,
proteccion auditiva, mascarilla antipolvo).

4 Desconecte el cable de alimentacion antes de realizar cualquier
tarea de mantenimiento o reparacion.

5.Proteger de la lluvia
6.Mantenga a los nifios alejados de la herramienta

CONSTRUCCION Y APLICACION

La sierra de calar es una herramienta eléctrica manual aislada de
clase Il. Esta accionada por un motor monofasico con conmutador.

La maquina esta disefiada para realizar cortes rectos, curvos y
muescas en madera, materiales derivados de la madera, plasticos
y metales (siempre que se utilice la hoja de sierra adecuada). Sus
ambitos de uso son los trabajos de renovacion y construccion, asi
como cualquier trabajo de aficionados (bricolaje).

No utilice indebidamente la herramienta eléctrica.
DESCRIPCION DE LAS PAGINAS GRAFICAS

La numeracion que figura a continuacioén hace referencia a los
componentes de la unidad que se muestran en las paginas
gréaficas de este manual.

1.Mando de control de velocidad

2.Cambiar

3.Botdn de bloqueo del interruptor

4.Indicador luminoso de conexion de tension

5.Boquilla de descarga de polvo

6.Pie

7.Rodillo guia

8.Portada

9.Palanca del portacuchillas

10.lluminacion

11. Porta cuchillas

* Puede haber diferencias entre el dibujo y el producto

EQUIPOS Y ACCESORIOS
1.Hoja
2 Llave hexagonal

-1 pieza
-1 pieza

PREPARACION PARA EL TRABAJO

MONTAJE DE CUCHILLAS
Desconecte la herramienta eléctrica de la red eléctrica.
La cuchilla se monta y se sustituye sin herramientas.

e Tire hacia atrds de la palanca del portacuchillas (6) e introduzca la
cuchilla hasta el tope en el portacuchillas (9) (los dientes de la cuchilla
deben apuntar hacia delante).

e Importante Aseglrese de que la hoja de sierra esta correctamente
asentada en el rodillo guia (7).

e Suelte la palanca del portacuchillas (9) y compruebe que la cuchilla esta
bien asentada.

e La extraccion de la cuchilla se realiza en orden inverso a su instalacién.

Utilice cuchillas con un sistema de fijacion en T como se
muestra en la figura D.

EXTRACCION DE POLVO
Para mejorar la eliminacion del polvo de la superficie de la pieza
de trabajo, la sierra de calar esta equipada con su propio sistema
de soplado y extraccién de polvo para limpiar la superficie de corte.
El sistema de soplado y extraccién de polvo funciona con mayor
eficacia cuando la proteccion estd bajada. Ademas, es posible
conectar un extractor de virutas externo, como una aspiradora de
taller, al puerto de extraccion de polvo (5).
¢ Conecte la manguera de aspiracion del sistema de aspiraciéon de
polvo a la espita (5).
Asegurar una conexion estanca.

FUNCIONAMIENTO / AJUSTES

ENCENDIDO/APAGADO
Antes de conectar la sierra de calar a la red eléctrica,
compruebe siempre que la tensién de red se corresponde con
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la indicada en la placa de caracteristicas de la herramienta
eléctrica.

Encendido - pulse el botdn interruptor (2) y manténgalo en esta
posicion.

Desconexion: suelte el boton interruptor (2). Bloqueo del
interruptor (funcionamiento continuo) Encendido:

* Pulse el botén de encendido/apagado (2) y manténgalo en esta
posicion.

* Pulse el botén de bloqueo del interruptor (3) (Fig. E).

 Suelte el botén interruptor (2).

Apagando:
* Presione y suelte el botén interruptor (2).

Cada vez que se pulsa el botén interruptor (2), un LED (10) ilumina
la zona de trabajo.

INDICADOR LUMINOSO DE CONEXION DE TENSION

En la parte posterior de la carcasa de la empuiiadura hay un
piloto de encendido (4) que indica, encendiéndose, que la
herramienta eléctrica esta conectada a la red eléctrica.

AJUSTE DE LA VELOCIDAD DE LA SIERRA DE CALAR

La velocidad del motor de la sierra de calar se ajusta girando y
colocando el botén de control de velocidad (1) en la posicién
deseada. Esto permite adaptar la velocidad de la herramienta
eléctrica a las caracteristicas del material que se esta trabajando.
La gama de ajuste de la velocidad va de O a 5.

Cuanto mayor sea el nimero que aparece en el perimetro del dial
(1) (Fig. F), mayor sera la velocidad de funcionamiento de la sierra
de calar.

AJUSTE DEL PIE DE CORTE EN BISEL
El pie de sierra de calar ajustable permite el corte en bisel de 0° a
45° (en ambos sentidos).

* Afloje los tornillos de fijacion del pie (6) con una llave
hexagonal.

* Mueva el pie (6) hacia atras e inclinelo hacia la izquierda o la
derecha (hasta 45° ).

* Ajuste el pie (6) al angulo deseado, deslicelo hacia delante y
fijelo apretando los tornillos de fijacion (fig. G).

El angulo del pie puede leerse en la escala de angulos situada en
el pie. Una vez finalizado el ajuste, retire la llave hexagonal y
coléquela en su lugar de almacenamiento CORTE
* Coloque la parte delantera del pie (6) plana sobre el material a
cortar.

* Ponga en marcha la sierra de calar y espere hasta que alcance la
velocidad maxima ajustada.

* Mueva la sierra de calar lentamente guiando la hoja a lo largo de
la linea de corte predeterminada.

* Cuando corte a lo largo de una linea curva, guie la sierra de calar
con mucho cuidado.

El corte debe realizarse uniformemente, teniendo cuidado de no
sobrecargar la sierra de calar. Una presidn excesiva ejercida sobre
la hoja actuara como un freno en el movimiento de la hoja, lo que
tendra un efecto perjudicial en el rendimiento de corte.

Si, durante el funcionamiento, toda la superficie del pie de la
sierra de calar no estd contra la superficie de la pieza de
trabajo, sino que se eleva por encima de ella, existe el peligro
de que se rompa la hoja de sierra.

CORTAR UN AGUJERO EN EL MATERIAL
* Taladre un agujero de 10 mm de didmetro en el material.

* Introduzca la hoja de sierra en el agujero y comience a cortar a
partir del agujero realizado.

CORTE DE METALES / TIPOS DE HOJAS DE SIERRA
Para cortar metal, deben utilizarse cuchillas adecuadas con un
mayor nimero de dientes.

Al cortar metal, debe utilizarse un refrigerante adecuado. El corte
de metal sin refrigeracién provoca un desgaste acelerado de la
hoja. La siguiente tabla proporciona una indicacién de la selecciéon
de la cuchilla:



Numero de Longitud de
dientes por la hoja Ambito de aplicacion
pulgada
Acero blando, metales no
24
ferrosos.
14 80 mm Metales no ferrosos, plasticos.
9 Madera, contrachapado de
madera.

FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO

Desenchufe el cable de alimentacién de la toma de corriente
antes de realizar cualquier operacion de instalacion, ajuste,
reparacion o funcionamiento.

MANTENIMIENTO Y ALMACENAMIENTO
* Se recomienda limpiar el aparato inmediatamente después de
cada uso.

* No utilice agua ni otros liquidos para la limpieza.

eLa unidad debe limpiarse con un pafio seco o con aire
comprimido a baja presion.

¢ No utilice productos de limpieza ni disolventes, ya que podrian
danfar las piezas de plastico.

e Limpie regularmente las ranuras de ventilacion de la carcasa del
motor para evitar el sobrecalentamiento de la unidad.

 Si el cable de alimentacion esta dafiado, sustittyalo por otro de
las mismas caracteristicas. Si se producen chispas excesivas en
el conmutador, haga que una persona cualificada compruebe el
estado de las escobillas de carbén del motor.

¢ Guarde siempre el aparato en un lugar seco y fuera del alcance de
los nifios.

SUSTITUCION DE ESCOBILLAS DE CARBON

Las escobillas de carbéon del motor desgastadas (menos de 5
mm), quemadas o agrietadas deben sustituirse
inmediatamente. Sustituya siempre las dos escobillas de
carbén al mismo tiempo.

Sélo una persona cualificada debe sustituir las escobillas de
carboén utilizando piezas originales.

Cualquier defecto debe ser subsanado por el servicio técnico
autorizado por el fabricante.

ESPECIFICACIONES TECNICAS
DATOS DE CLASIFICACION
Jigsaw 58G047

Parametro Valor
Tension de alimentacion 230 V CA
Frecuencia de suministro 50 Hz
Potencia nominal 450 W
Numero de ciclos de las palas (sin 0-3000 min™'
carga)
Espesor max. del material a] Madera 55 mm
cortar [ Metal 6 mm
Recorrido de la hoja 17 mm
Clase de proteccion 650 nm
Masa 1,5 kg
Afio de produccion 2023

58G047 indica tanto el tipo como la designacion de la maquina
DATOS SOBRE RUIDO Y VIBRACIONES
Lpa = 87,5 dB(A)K=3

Nivel de presion

acustico dB(A)

Nivel de potencia acustica Lwa = 98,5 dB(A) K= 3
dB(A)

Valores de aceleracién de las an=9,424 m/s?K=1,5

vibraciones m/s?

(corte de losa)

Valores de aceleracién de las| an= 12,086 m/s?K=15
vibraciones (corte de chapa) m/s?

Informacion sobre ruido y vibraciones
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El nivel de emision sonora del equipo se describe mediante: el nivel
de presién sonora emitido Lpa y el nivel de potencia sonora Lwa
(donde K denota la incertidumbre de medicién). Las vibraciones
emitidas por el equipo se describen mediante el valor de
aceleracion de las vibraciones an (donde K es la incertidumbre de
medicién). El nivel de presion acustica Lpa , el nivel de potencia
acustica Lwa y el valor de aceleracion de las vibraciones an
indicados en estas instrucciones se han medido de acuerdo con la
norma EN 628412-11. El nivel de vibraciéon an indicado puede
utilizarse para comparar dispositivos y para la evaluacion
preliminar de la exposicion a las vibraciones.

El nivel de vibraciones indicado sélo es representativo del uso
basico de la unidad. Si la unidad se utiliza para otras aplicaciones
o con otras herramientas de trabajo, el nivel de vibraciones puede
variar. Un nivel de vibraciones mas elevado se vera influido por un
mantenimiento insuficiente o demasiado infrecuente de la unidad.
Las razones expuestas anteriormente pueden provocar un
aumento de la exposicién a las vibraciones durante todo el periodo
de trabajo. Para estimar con precision la exposiciéon a las
vibraciones, es necesario tener en cuenta los periodos en los
que la unidad esta apagada o cuando esta encendida pero no
se utiliza para trabajar. Cuando todos los factores se calculan
con precision, la exposicion total a las vibraciones puede ser
significativamente inferior.

Para proteger al usuario de los efectos de las vibraciones, deben
aplicarse medidas de seguridad adicionales, como el
mantenimiento ciclico de la maquina y las herramientas de trabajo,
la garantia de una temperatura adecuada de las manos y una
organizacién adecuada del trabajo.

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

Los productos accionados eléctricamente no deben desecharse
con la basura doméstica, sino que deben llevarse a
instalaciones adecuadas para su eliminacion. Péngase en
contacto con el distribuidor del producto o con las autoridades
locales para obtener informacién sobre su eliminacién. Los
residuos de aparatos eléctricos y electronicos contienen
sustancias nocivas para el medio ambiente. Los equipos no
reciclados suponen un riesgo potencial para el medio ambiente
y la salud humana.

"Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia". Spétka komandytowa con
domicilio social en Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (en adelante: "Grupa Topex") informa
que todos los derechos de autor del contenido de este manual (en adelante: "Manual"),
incluyendo, entre otros. Su texto, fotografias, diagramas, dibujos, asi como su

icion, pertenecen exclusi a Grupa Topex y estan sujetos a proteccion
legal en virtud de la Ley de 4 de febrero de 1994 sobre Derechos de Autor y Derechos
Conexos (Diario de Leyes 2006 N2 90 Poz. 631, en su versién modificada). La copia,
procesamiento, publicacion, modificacion con fines comerciales de todo el Manual y de
sus elementos individuales, sin el consentimiento de Grupa Topex expresado por
escrito, estd estrictamente prohibida y puede dar lugar a responsabilidades civiles y
penales.

58G047

Declaracion de conformidad CE
Fabricante: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4
02285 Warszawa Producto: Rompecabezas
Modelo: 58G047
Nombre comercial: GRAFITO
Numero de serie: 00001 + 99999
Esta declaracién de conformidad se emite bajo la exclusiva
responsabilidad del fabricante.
El producto descrito anteriormente cumple con los siguientes
documentos:
Directiva sobre maquinas 2006/42/CE
Directiva de compatibilidad electrom agnética
2014/30/UE

Directiva RUSP 2011/65/UE modificada
Directiva
2015/863/UE
Y cumple los requisitos de las normas:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-11:2016;
EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014; EN 61000-3-3:2013;
EN IEC 63000:2018
Esta declaracion se refiere Unicamente a la maquina tal y como
se comercializa y no cubre los componentes afiadidos por el
usuario final ni las operaciones posteriores realizadas por él.

por la



Nombre y direccion de la persona residente en la UE autorizada
a preparar el expediente técnico:
Firmado en nombre de:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
Calle Pograniczna, 2/4
02-285 Varsovia

= e ] :

1A N &)

Pawet Kowalski
Responsable de Calidad del GRUPO TOPEX
Varsovia, 2020-06-18

IT
MANUALE DI TRADUZIONE (UTENTE)

SEGA CIRCOLARE
(MACCHINA PER SEGHETTI)
58G047

NOTA: LEGGERE ATTENTAMENTE IL PRESENTE MANUALE
PRIMA DI UTILIZZARE L'ELETTROUTENSILE E CONSERVARLO
PER FUTURE CONSULTAZIONI.

DISPOSIZIONI SPECIFICHE DI SICUREZZA

e Tenere I'elettroutensile per le superfici isolate
dell'impugnatura quando si eseguono lavori in cui
I'elettroutensile potrebbe entrare in contatto con cavi elettrici
nascosti o con il proprio cavo di alimentazione. Il contatto con
il cavo di alimentazione pud provocare la comparsa di tensione
sulle parti metalliche dell'elettroutensile, con il rischio di scosse
elettriche.

¢ Tenere le mani a distanza di sicurezza dal campo di taglio.
Non farle scivolare sotto il pezzo in lavorazione. Il contatto con
la lama comporta il rischio di lesioni.

* Spegnere il seghetto alternativo al termine del lavoro. La
lama puo essere rimossa dal pezzo in lavorazione quando é
ferma. In questo modo si evitano i contraccolpi e I'elettroutensile
puod essere riposto in modo sicuro.

« Si devono utilizzare solo lame non danneggiate e in perfette
condizioni di funzionamento. Lame piegate e non affilate
possono rompersi, oltre a compromettere la linea di taglio, e
possono causare o contribuire al contraccolpo.

e La polvere di alcuni tipi di legno o di metallo puo essere
pericolosa per la salute e puo causare reazioni allergiche,
malattie respiratorie o provocare il cancro.

> Durante il taglio, & necessario utilizzare maschere
antipolvere per proteggere le vie respiratorie dalla polvere di taglio.

> Utilizzare I'aspirazione della polvere quando si taglia
il legno.

> Occorre sempre assicurarsi che il luogo di lavoro sia

ben ventilato.

« | tubi dell'acqua non devono essere tagliati con il seghetto
alternativo. Il taglio di un tubo pud causare danni alle cose o
scosse elettriche.

e Per evitare di tagliare chiodi, viti e altri oggetti duri, ispezionare
attentamente il pezzo prima di iniziare il lavoro.

e |l materiale le cui dimensioni (spessore) superano quelle
specificate nei dati tecnici non deve essere tagliato.

e Tenere il seghetto con la mano chiusa.

e Prima di premere linterruttore, accertarsi che il seghetto
alternativo non tocchi il materiale.
* Non toccare le parti in movimento con le mani.

e Non posare il seghetto alternativo se € ancora in movimento.
Non accendere il seghetto alternativo prima di averlo afferrato con
la mano.
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* Non toccare la lama o il pezzo in lavorazione subito dopo
aver terminato il lavoro. Questi componenti possono diventare
molto caldi e causare ustioni.

e Se si nota un comportamento anomalo dell'elettroutensile o
rumori strani, spegnerlo immediatamente e staccare la spina dalla
presa di corrente.

* Per garantire un raffreddamento adeguato, i fori di ventilazione
dell'alloggiamento del seghetto alternativo devono essere esposti.

* Prima di collegare il seghetto alternativo alla presa di corrente,
accertarsi sempre che la tensione di rete corrisponda a quella
indicata sulla targhetta dell'apparecchio.

* Prima di collegare il seghetto alternativo, controllare sempre il
cavo di alimentazione; se danneggiato, farlo sostituire da
un'officina autorizzata.

¢ || cavo di alimentazione del seghetto alternativo deve sempre
trovarsi sul lato sicuro, non esposto a danni accidentali da parte
dell'utensile in funzione.

ATTENZIONE: Il dispositivo & progettato per il funzionamento
in ambienti interni.

Nonostante I'utilizzo di un design intrinsecamente sicuro,
I'impiego di misure di sicurezza e di misure di protezione
aggiuntive, esiste sempre un rischio residuo di lesioni durante
il lavoro.

Spiegazione dei pittogrammi utilizzati:

1.Leggere le istruzioni per l'uso, osservare le avvertenze e le
condizioni di sicurezza in esse contenute.

2.Dispositivo di isolamento di seconda classe
3. Indossare i dispositivi di protezione individuale (occhiali di
sicurezza, protezioni per le orecchie, maschera antipolvere).

4. Scollegare il cavo di alimentazione prima di eseguire interventi
di manutenzione o riparazione.

5.Proteggere dalla pioggia
6.Tenere i bambini lontani dallo strumento

COSTRUZIONE E APPLICAZIONE

Il seghetto alternativo & un elettroutensile portatile isolato di classe
II. E azionato da un motore monofase a commutazione.

La macchina & progettata per eseguire tagli a spacco diritti, tagli
curvi e intagli nel legno, nei materiali a base di legno, nelle materie
plastiche e nei metalli (a condizione che si utilizzi la lama corretta).
Le sue aree di utilizzo sono i lavori di ristrutturazione e di
costruzione, nonché tutti i lavori amatoriali (fai da te).

Non utilizzare in modo improprio I'elettroutensile.
DESCRIZIONE DELLE PAGINE GRAFICHE

La numerazione che segue si riferisce ai componenti dell'unita
illustrati nelle pagine grafiche di questo manuale.
1.Manopola di controllo della velocita

2.Interruttore

3.Pulsante di blocco dell'interruttore

4. Indicatore luminoso per il collegamento della tensione
5.Ugello di scarico della polvere

6.Piede

7.Rullo guida

8.Coprire

9.Leva porta-lama

10.llluminazione

11. Porta-lama



* Potrebbero esserci delle differenze tra il disegno e il prodotto

ATTREZZATURE E ACCESSORI

1.Lama -1pz.
2.Chiave esagonale -1pz.
PREPARAZIONE AL LAVORO

MONTAGGIO DELLA LAMA

Scollegare I'elettroutensile dall'alimentazione.

La lama si monta e si sostituisce senza attrezzi.

 Tirare indietro la leva del portalama (6) e inserire la lama fino all'arresto
nel portalama (9) (i denti della lama devono essere rivolti in avanti).

e Importante! Assicurarsi che la lama sia correttamente inserita nel rullo
di guida (7).

e Rilasciare la leva del portalama (9) e verificare che la lama sia
correttamente inserita.

e La rimozione della lama avviene in ordine inverso rispetto al suo
montaggio.

Utilizzare le lame con un sistema di fissaggio a T come
mostrato nella Figura D.

ASPIRAZIONE DELLE POLVERI

Per migliorare la rimozione della polvere dalla superficie del pezzo,
il seghetto alternativo & dotato di un sistema di aspirazione e
soffiaggio della polvere per pulire la superficie di taglio. Il sistema
di aspirazione e soffiaggio della polvere funziona in modo pit
efficace quando la protezione € abbassata. Inoltre, € possibile
collegare un aspiratore di trucioli esterno, come un aspirapolvere
da officina, alla porta di aspirazione della polvere (5).
¢ Collegare il tubo di aspirazione del sistema di aspirazione della
polvere al raccordo (5).

Assicurare la tenuta del collegamento.

FUNZIONAMENTO / IMPOSTAZIONI

ON/OFF

Prima di collegare il seghetto alternativo alla rete elettrica,
verificare sempre che la tensione di rete corrisponda a quella
indicata sulla targhetta dell'elettroutensile.

Accensione - premere il pulsante di commutazione (2) e
mantenerlo in questa posizione.

Spegnimento: rilasciare la pressione sul pulsante dell'interruttore
(2). Blocco dell'interruttore (funzionamento continuo)
Accensione:

¢ Premere il pulsante di accensione/spegnimento (2) e mantenerlo
in questa posizione.

* Premere il pulsante di blocco dell'interruttore (3) (Fig. E).

« Rilasciare la pressione sul pulsante di commutazione (2).
Spegnimento:

¢ Premere e rilasciare la pressione sul pulsante di commutazione
(2).

Ogni volta che si preme il pulsante di commutazione (2), un LED
(10) illumina I'area di lavoro.

INDICATORE LUMINOSO PER IL COLLEGAMENTO ALLA

TENSIONE

Sul retro dell'impugnatura & presente una spia di
alimentazione (4) che, accendendosi, indica che
I'elettroutensile & stato collegato alla rete elettrica.
REGOLAZIONE DELLA VELOCITA DEL SEGHETTO
ALTERNATIVO

La velocita del motore del seghetto alternativo viene regolata
ruotando e impostando la manopola di controllo della velocita (1)
nella posizione desiderata. Cido consente di adattare la velocita
dell'elettroutensile alle caratteristiche del materiale da lavorare. Il
campo di regolazione della velocita va da O a 5.

Piu alto & il numero che appare sul perimetro del quadrante (1)
(Fig. F), maggiore & la velocita di funzionamento del seghetto
alternativo.

REGOLAZIONE DEL PIEDE DI TAGLIO SMUSSATO
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Il piedino per seghetto alternativo regolabile consente di tagliare gli
smussi da 0° a 45° (in entrambi i sensi).

* Allentare le viti di fissaggio del piede (6) con una chiave
esagonale.

* Spostare il piede (6) all'indietro e inclinare a sinistra o a destra
(fino a 45°).

* Regolare il piedino (6) all'angolo desiderato, farlo scorrere in
avanti e fissarlo stringendo le viti di fissaggio (Fig. G).

L'angolo del piedino pud essere letto sulla scala angolare situata
sul piedino stesso. Una volta completata la regolazione, rimuovere
la chiave esagonale e riporla nel suo alloggiamento TAGLIO
* Posizionare la parte anteriore del piedino (6) in piano sul materiale
da tagliare.

* Avviare il seghetto alternativo e attendere che raggiunga la
velocita massima impostata.

* Muovere lentamente il seghetto alternativo guidando la lama
lungo la linea di taglio prestabilita.

e Quando si taglia lungo una linea curva, guidare il seghetto
alternativo molto delicatamente.

Il taglio deve essere eseguito in modo uniforme, facendo
attenzione a non sovraccaricare il seghetto. Una pressione
eccessiva esercitata sulla lama agisce come un freno al movimento
della stessa, con effetti negativi sulle prestazioni di taglio.

Se durante il funzionamento I'intera superficie del piedino del
seghetto alternativo non si trova contro la superficie del pezzo
da lavorare, ma si solleva al di sopra di essa, sussiste il
pericolo di rottura della lama.

PRATICARE UN FORO NEL MATERIALE
 Praticare un foro di 10 mm di diametro nel materiale.

 Inserire la lama nel foro e iniziare a tagliare dal foro realizzato.

TAGLIO DEL METALLO/ TIPI DI LAME
Per il taglio del metallo si devono utilizzare lame adatte con un
numero di denti superiore.

Quando si taglia il metallo, € necessario utilizzare un refrigerante
adeguato. |l taglio del metallo senza raffreddamento comporta
un'usura accelerata della lama. La tabella seguente fornisce
un'indicazione sulla scelta della lama:

Numero di denti | Lunghezza . " .
" Ambito di applicazione
per pollice della lama
Acciaio dolce, metalli non

24 K

ferrosi.
14 80 mm Metalli non ferrosi, plastica.
9 Legno, compensato di legno.

FUNZIONAMENTO E MANUTENZIONE

Scollegare il cavo di alimentazione dalla presa di corrente prima
di ef 1 iasi il ione, regolazione, riparazione o
operazione.

MANUTENZIONE E STOCCAGGIO

* Si raccomanda di pulire il dispositivo immediatamente dopo ogni
utilizzo.

* Non utilizzare acqua o altri liquidi per la pulizia.

e L'unita deve essere pulita con un panno asciutto o soffiata con
aria compressa a bassa pressione.

* Non utilizzare detergenti o solventi che potrebbero danneggiare
le parti in plastica.

* Pulire regolarmente le fessure di ventilazione dell'alloggiamento
del motore per evitare il surriscaldamento dell'unita.

* Se il cavo di alimentazione € danneggiato, sostituirlo con un cavo

delle stesse caratteristiche. Se si verificano scintille eccessive sul
commutatore, far controllare le condizioni delle spazzole di
carbone del motore da un tecnico qualificato.

Conservare sempre il dispositivo in un luogo asciutto e fuori dalla
portata dei bambini.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE DI CARBONE



Le spazzole di carbone del motore usurate (piu corte di 5 mm),
bruciate o incrinate devono essere sostituite
immediatamente. Sostituire sempre entrambe le spazzole di
carbone contemporaneamente.

La sostituzione delle spazzole di carbone deve essere effettuata
esclusivamente da personale qualificato utilizzando i ricambi
originali.

Eventuali difetti devono essere eliminati dal servizio di assistenza
autorizzato dal produttore.

SPECIFICHE TECNICHE
DATI DI VALUTAZIONE

Seghetto alternativo 58G047

Parametro Valore
Tensione di alimentazione 230 VCA
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 450 W
Numero di cicli della lama (a vuoto) 0-3000 min™'
Spessore massimo del [ Legno 55 mm
materiale da tagliare | Metallo 6 mm
Corsa della lama 17 mm
Classe di protezione 650 nm
Massa 1,5 kg
Anno di produzione 2023

58G047 indica sia il tipo che la designazione della macchina

IN MERITO Al DATI SUL RUMORE E SULLE VIBRAZIONI

Livello di pressione Lpa=87,5dB(A)K=3

acustico dB(A)

Livello di potenza sonora Lwa = 98,5 dB(A) K= 3
dB(A)

Valori di accelerazione delle ah=9,424 m/s?K=1,5

vibrazioni m/s?

(taglio a lastra)

Valori di accelerazione delle| an= 12,086 m/s? K= 1,5

vibrazioni (taglio di lamiere) m/s?

Informazioni su rumore e vibrazioni

Il livello di emissione sonora dell'apparecchiatura & descritto da: il
livello di pressione sonora emesso Lpa e il livello di potenza sonora
Lwa (dove K indica lincertezza di misura). Le vibrazioni emesse
dall'unita sono descritte dal valore di accelerazione delle vibrazioni
an (dove K indica l'incertezza di misura). Il livello di pressione
sonora Lpa , il livello di potenza sonora Lwa e il valore di
accelerazione delle vibrazioni an riportati in queste istruzioni sono
stati misurati in conformita alla norma EN 628412-11. |l livello di
vibrazioni an indicato pud essere utilizzato per il confronto tra
dispositivi e per la valutazione preliminare dell'esposizione alle
vibrazioni.

Il livello di vibrazioni indicato € solo rappresentativo dell'uso di base
dell'unita. Se I'unita viene utilizzata per altre applicazioni o con altri
strumenti di lavoro, il livello di vibrazioni pud cambiare. Un livello di
vibrazioni piu elevato sara influenzato da una manutenzione
insufficiente o troppo poco frequente dell'unita. Le ragioni sopra
indicate possono determinare un aumento dell'esposizione alle
vibrazioni durante lintero periodo di lavoro. Per stimare con
precisione l'esposizione alle vibrazioni, € necessario tenere
conto dei periodi in cui l'unita & spenta o accesa ma non
utilizzata per il lavoro. Quando tutti i fattori sono stimati con
precisione, l'esposizione totale alle vibrazioni pud essere
significativamente inferiore.

Per proteggere |'utente dagli effetti delle vibrazioni, & necessario
adottare ulteriori misure di sicurezza, come la manutenzione ciclica
della macchina e degli strumenti di lavoro, la garanzia di
un'adeguata temperatura delle mani e una corretta organizzazione
del lavoro.

PROTEZIONE DELL'AMBIENTE
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| prodotti alimentati elettricamente non devono essere smaltiti
con i rifiuti domestici, ma devono essere portati in strutture
adeguate per lo smaltimento. Per informazioni sullo
smaltimento, rivolgersi al rivenditore del prodotto o alle autorita
locali. | rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche
contengono sostanze che non rispettano l'ambiente. Le
apparecchiature non riciclate rappresentano un rischio

potenziale per I'ambiente e la salute umana.

"Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spétka komandytowa con
sede legale a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (di seguito: "Grupa Topex") informa che tutti
i diritti d'autore sul contenuto del presente manuale (di seguito: "Manuale"), compresi,
tra gli altri. Il testo, le fotografie, i diagrammi, i disegni e la sua composizione
appartengono esclusivamente a Grupa Topex e sono tutelati dalla legge del 4 febbraio
1994 sul diritto d'autore e sui diritti connessi (Gazzetta Ufficiale 2006 n. 90 Poz. 631, e
successive modifiche). La copia, I'elaborazione, la pubblicazione, la modifica a fini
commerciali dell'intero Manuale e dei suoi singoli elementi, senza il consenso di Grupa
Topex espresso per iscritto, & severamente vietata e pud comportare responsabilita civili
e penali.

58G047

Dichiarazione di conformita CE
Produttore: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4
02285 Warszawa Prodotto: Seghetto alternativo
Modello: 58G047
Nome commerciale: GRAFITE
Numero di serie: 00001 + 99999
La presente dichiarazione di conformita & rilasciata sotto
I'esclusiva responsabilita del produttore.
Il prodotto sopra descritto & conforme ai seguenti documenti:
Direttiva macchine 2006/42/CE
Direttiva sulla compatibilita
2014/30/UE
Direttiva RoHS 2011/65/UE modificata dalla direttiva

2015/863/UE
E soddisfa i requisiti degli standard:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-11:2016;
EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014; EN 61000-3-3:2013;
EN IEC 63000:2018
La presente dichiarazione si riferisce esclusivamente alla
macchina cosi come immessa sul mercato e non riguarda i
componenti aggiunti dall'utente finale o le operazioni successive
da lui effettuate.
Nome e indirizzo della persona residente nelllUE autorizzata a
preparare il fascicolo tecnico:
Firmato a nome di:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Via Pograniczna
02-285 Varsavia
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Pawet Kowalski
Responsabile della qualita del gruppo TOPEX
Varsavia, 2020-06-18
NL
VERTALING (GEBRUIKERS)HANDLEIDING
CIRKELZAAG
(DECOUPEERZAAGMACHINE)

58G047

OPMERKING: LEES DEZE HANDLEIDING ZORGVULDIG DOOR
VOORDAT U HET ELEKTRISCHE APPARAAT GEBRUIKT EN
BEWAAR DE HANDLEIDING VOOR TOEKOMSTIG GEBRUIK.

SPECIFIEKE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

* Houd het elektrische apparaat vast bij de geisoleerde
oppervlakken van de handgreep wanneer u werkzaamheden
uitvoert waarbij het apparaat in contact kan komen met
verborgen elektrische kabels of zijn eigen stroomkabel.
Contact met het netsnoer kan leiden tot spanning op de metalen



onderdelen van het elektrische apparaat, wat een elektrische
schok kan veroorzaken.

* Houd je handen op een veilige afstand van het snijbereik.
Schuif ze niet onder het werkstuk. Er bestaat
verwondingsgevaar wanneer ze in contact komen met het mes.

* Schakel de decoupeerzaag uit als het werk klaar is. Het blad
kan van het werkstuk worden verwijderd wanneer het stilstaat.
Op deze manier wordt terugslag voorkomen en kan het elektrische
gereedschap veilig worden opgeborgen.

¢ Gebruik alleen onbeschadigde zaagbladen die perfect
werken. Verbogen, ongeslepen zaagbladen kunnen breken, de
zaaglijn aantasten en terugslag veroorzaken of daartoe bijdragen.

« Stof van bepaalde houtsoorten of bepaalde soorten metaal
kunnen een gevaar voor de gezondheid vormen en allergische
reacties, aandoeningen aan de luchtwegen of kanker
veroorzaken.

> Bij het snijden moeten stofmaskers worden gebruikt
om de luchtwegen te beschermen tegen snijstof.

> Gebruik stofafzuiging bij het zagen van hout.
> Zorg er altijd voor dat de werkplek goed geventileerd
is.

* Waterleidingen mogen niet worden doorgezaagd met de
decoupeerzaag. Het doorzagen van een buis veroorzaakt schade
aan eigendommen of kan elektrische schokken tot gevolg hebben.

e Om te voorkomen dat je door spijkers, schroeven en andere
harde voorwerpen zaagt, moet je het werkstuk zorgvuldig
inspecteren voordat je begint te werken.

e Materiaal waarvan de afmetingen (dikte) groter zijn dan
aangegeven in de technische gegevens, mag niet worden
gesneden.

¢ Houd de decoupeerzaag met gesloten hand vast.

¢ \oordat u op de schakelaar drukt, moet u ervoor zorgen dat de
decoupeerzaag het materiaal niet raakt.

¢ Raak bewegende onderdelen niet met uw hand aan.

¢ L eg de decoupeerzaag niet neer als deze nog in beweging is.
Schakel de decoupeerzaag niet in voordat u hem met uw hand
vastpakt.

¢ Raak het blad of het werkstuk niet aan net na het beéindigen
van het werk. Deze onderdelen kunnen erg heet worden en
brandwonden veroorzaken.

¢ Als u abnormaal gedrag van het elektrische apparaat of vieemde
geluiden opmerkt, schakel het dan onmiddellijk uit en trek de
stekker uit het stopcontact.

e \oor een goede koeling moeten de ventilatiegaten in de
behuizing van de decoupeerzaag blootliggen.

* Controleer voordat u de decoupeerzaag in het stopcontact steekt
altijd of de netspanning overeenkomt met de spanning op het
typeplaatje van het apparaat.

e Controleer altijd het netsnoer voordat u de decoupeerzaag
aansluit; als het beschadigd is, laat u het vervangen door een
erkende werkplaats.

e Het netsnoer van de decoupeerzaag moet zich altijd aan de
veilige kant bevinden en mag niet per ongeluk worden beschadigd
door het werkende elektrische gereedschap.

ATTENTIE: Het apparaat
binnenshuis.

is ontworpen voor gebruik

Ondanks het gebruik van een inherent veilig ontwerp, het
gebruik van veiligheidsmaatregelen en extra beschermende
maatregelen, is er altijd een restrisico op letsel tijdens het
werk.

Uitleg van de gebruikte pictogrammen:
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1.Lees de gebruiksaanwijzing, neem de waarschuwingen en
veiligheidsvoorschriften in acht.

2. Isolatieapparaat van de tweede klasse
3.Draag persoonlijke beschermingsmiddelen
gehoorbescherming, stofmasker)

(veiligheidsbril,

4.Trek de stekker uit het stopcontact voor onderhoud of reparatie.

5.Beschermen tegen regen
6.Houd kinderen uit de buurt van het gereedschap

CONSTRUCTIE EN TOEPASSING

De decoupeerzaag is een geisoleerd handgereedschap van klasse
Il. Het wordt aangedreven door een eenfasige commutatormotor.

De machine is ontworpen voor het maken van rechte splijtsnedes,
gebogen snedes en inkepingen in hout, materialen op houtbasis,
kunststoffen en metalen (mits het juiste zaagblad wordt gebruikt).
De machine wordt gebruikt voor  renovatie- en
bouwwerkzaamheden en voor doe-het-zelvers.

Gebruik het elektrische gereedschap niet verkeerd.
BESCHRIJVING VAN DE GRAFISCHE PAGINA'S

De nummering hieronder verwijst naar de onderdelen van het
apparaat die worden weergegeven op de grafische pagina's van
deze handleiding.

1.Snelheidsregelknop

2.Schakelaar

3.Vergrendelknop schakelen

4.Indicatielampje voor spanningsaansluiting

5. Stofafvoermondstuk

6,Voet

7.Geleiderol

8.Dekking

9. Hendel meshouder

10.Verlichting

11. Meshouder

* Er kunnen verschillen zijn tussen de tekening en het product

APPARATUUR EN ACCESSOIRES

1.Blade -1 stuk.
2.Inbussleutel -1 stuk.
VOORBEREIDING OP HET WERK

BEVESTIGING VAN DE KLING

Koppel het elektrische g ischap los van de ling.

Het blad wordt zonder gereedschap gemonteerd en teruggeplaatst.

e Trek de hendel van de meshouder (6) terug en steek het mes zo ver
mogelijk in de meshouder (9) (de tanden van het mes moeten naar voren
wijzen).

© Belangrijk! Zorg ervoor dat het zaagblad goed in de geleiderol (7) zit.

© Laat de meshouderhendel (9) los en controleer of het mes goed vastzit.
* Het blad wordt in omgekeerde volgorde verwijderd.

Gebruik bladen met een T-bevestigingssysteem zoals getoond
in Figuur D.

STOFAFZUIGING

Om stof beter van het werkstukoppervliak te verwijderen, is de
decoupeerzaag uitgerust met een eigen afzuig- en blaassysteem
om het zaagopperviak schoon te maken. Het afzuig- en
blaassysteem werkt effectiever als de beschermkap omlaag staat.



Daarnaast is het mogelijk om een externe spaanafzuiger, zoals een
stofzuiger, aan te sluiten op de stofafzuigaansluiting (5).

* Sluitde zuigslang van het stofafzuigsysteem aan op de aansluiting
(5).

Zorg voor een stevige verbinding.

BEDIENING / INSTELLINGEN

AANUIT

Voordat u de decoupeerzaag aansluit op het elektriciteitsnet,
moet u altijd controleren of de netspanning overeenkomt met
de spanning die staat aangegeven op het typeplaatje op het
elektrische gereedschap.

Inschakelen - druk op de schakelknop (2) en houd deze ingedrukt.
Uitschakelen - druk op de schakelknop (2) loslaten.
Vergrendelen van de schakelaar (continu gebruik)
Inschakelen:

¢ Druk op de aan/uit-knop (2) en houd deze ingedrukt.

e Druk op de knop voor het vergrendelen van de schakelaar (3)
(Afb. E).

¢ Laat de druk op de schakelknop (2) los.

Uitschakelen:
¢ Druk op de schakelknop (2) en laat de druk los.

Telkens wanneer de schakelknop (2) wordt ingedrukt, verlicht een
LED (LED) (10) het werkgebied.

CONTROLELAMPJE VOOR SPANNINGSAANSLUITING

Aan de achterkant van de handgreepbehuizing zit een
voedingslampje (4) dat aangeeft dat het elektrische
gereedschap is aangesloten op het stroomnet.

DECOUPEERZAAG SNELHEID AANPASSEN

De snelheid van de decoupeerzaagmotor wordt aangepast door de
snelheidsregelknop (1) in de gewenste stand te draaien en in te
stellen. Hierdoor kan de snelheid van het elektrische gereedschap
worden aangepast aan de eigenschappen van het te bewerken
materiaal. Het snelheidsbereik loopt van O tot 5.

Hoe hoger het getal op de omtrek van de draaiknop (1) (Fig. F),
hoe hoger de werksnelheid van de decoupeerzaag.

AFSTELLING AFSCHUINENDE SNIUVOET

Met de verstelbare decoupeerzaagvoet kun je schuine kanten
zagen van 0° tot 45° (in beide richtingen).

« Draai de bevestigingsschroeven van de voet (6) los met een
zeskantsleutel.

* Beweeg de voet (6) naar achteren en kantel naar links of rechts
(tot 45°).

e Stel de voet (6) in op de gewenste hoek, schuif hem naar voren
en zet hem vast door de bevestigingsschroeven vast te draaien
(Fig. G).

De hoek van de voet kan worden afgelezen op de hoekschaal op
de voet. Zodra de aanpassing is voltooid, verwijdert u de
inbussleutel en bergt u deze op.
 Plaats de voorkant van de voet (6) plat op het te snijden materiaal.
o Start de decoupeerzaag en wacht tot de maximale snelheid is
bereikt.
¢ Beweeg de decoupeerzaag langzaam en leid het blad langs de
vooraf bepaalde zaaglijn.
e Wanneer u langs een gebogen
decoupeerzaag heel voorzichtig.

lijn zaagt, geleidt u de

Het zagen moet gelijkmatig gebeuren en zorg ervoor dat de
decoupeerzaag niet overbelast wordt. Overmatige druk op het blad
zal de beweging van het blad afremmen, wat een nadelig effect zal
hebben op de zaagprestaties.

Als tijdens het gebruik het hele opperviak van de
decoupeerzaagvoet niet tegen het oppervlak van het werkstuk
ligt, maar erboven, bestaat het gevaar dat het zaagblad breekt.
EEN GAT IN HET MATERIAAL SNIJDEN

¢ Boor een gat met een diameter van 10 mm in het materiaal.

56

* Steek het zaagblad in het gat en begin te zagen vanaf het
gemaakte gat.

METAAL SNIJDEN / SOORTEN ZAAGBLADEN
Voor het zagen door metaal moeten geschikte bladen met een
hoger aantal tanden worden gebruikt.

Bij het zagen door metaal moet een geschikt koelmiddel worden
gebruikt. Metaal zagen zonder koeling leidt tot versnelde slijtage
van het blad. De onderstaande tabel geeft een indicatie van de
bladkeuze:

Aantal tanden | Lengte blad . .
. Toepassingsgebied
per inch
24 Zacht staal, non-ferrometalen.
Non-ferrometalen,
4 80 mm kunststoffen.
9 Hout, houten multiplex.
BEDIENING EN ONDERHOUD

Haal de stekker uit het stopcontact voordat u overgaat tot
installatie, aanpassing, reparatie of bediening.

ONDERHOUD EN OPSLAG
e Het wordt aanbevolen om het apparaat onmiddellik na elk
gebruik schoon te maken.

* Gebruik geen water of andere vloeistoffen om schoon te maken.

* Het apparaat moet worden schoongemaakt met een droge doek
of worden doorgeblazen met perslucht onder lage druk.

* Gebruik geen reinigingsmiddelen of oplosmiddelen, want deze
kunnen de plastic onderdelen beschadigen.

e Maak de ventilatiesleuven in de motorbehuizing regelmatig
schoon om oververhitting van het apparaat te voorkomen.

* Als de voedingskabel beschadigd is, vervang deze dan door een
kabel met dezelfde eigenschappen. Laat dit over aan een
gekwalificeerde specialist of laat de machine onderhouden.Als er
overmatige vonken op de commutator optreden, laat dan de
toestand van de koolborstels van de motor controleren door een
gekwalificeerd persoon.

Bewaar het apparaat altijd op een droge plaats buiten het bereik
van kinderen.

KOOLBORSTELS VERVANGEN

Versleten (korter dan 5 mm), verbrande of gebarsten
koolborstels moeten onmiddellijk worden vervangen. Vervang
altijd beide koolborstels tegelijk.

Alleen een gekwalificeerd persoon mag de koolborstels
vervangen met originele onderdelen.

Eventuele defecten moeten worden verholpen door
geautoriseerde servicedienst van de fabrikant.

de

TECHNISCHE SPECIFICATIES

BEOORDELINGSGEGEVENS
Decoupeerzaag 58G047
Parameter Waarde
Voedingsspanning 230 VAC
Voedingsfrequentie 50 Hz
Nominaal vermogen 450 W
Aantal bladcycli (onbelast) 0-3000 min"
Max. dikte van het te [ Hout 55 mm
snijden materiaal [ Metaal 6 mm
Bladslag 17 mm
Beschermingsklasse 650 nm
Massa 1,5 kg
Jaar van productie 2023
58G047 geeft zowel het type als de machineaanduiding aan
BETREFFENDE GELUIDS- EN TRILLINGSGEGEVENS
Drukniveau Lpa=87,5dB(A)K=3
akoestisch dB(A)
Geluidsvermogen Lwa = 98,5 dB(A) K= 3
dB(A)




Waarden trillingsversnelling anh=9,424 m/s?K=1,5
(gesneden plaat) m/s?

Waarden voor trillingsversnelling| an = 12,086 m/s2K=1,5
(snijden van metaalplaten) m/s?

Informatie over geluid en trillingen

Het geluidsemissieniveau van het apparaat wordt beschreven
door: het uitgestraalde geluidsdrukniveau Lpa en het
geluidsvermogenniveau Lwa (waarbij K de meetonzekerheid is). De
door het apparaat uitgestraalde trillingen worden beschreven door
de trillingsversnellingswaarde an (waarbij K de meetonzekerheid
is). Het geluidsdrukniveau Lpa , het geluidsvermogensniveau Lwa
en de trillingsversnellingswaarde an die in deze handleiding
worden gegeven, zijn gemeten in overeenstemming met EN
628412-11. Het opgegeven trillingsniveau an kan worden gebruikt
voor het vergelijken van apparaten en voor een voorlopige
beoordeling van de blootstelling aan trillingen.

Het vermelde trillingsniveau is alleen representatief voor het
basisgebruik van het apparaat. Als het apparaat voor andere
toepassingen of met ander gereedschap wordt gebruikt, kan het
trillingsniveau veranderen. Een hoger ftrillingsniveau wordt
beinvioed door onvoldoende of te weinig onderhoud aan het
apparaat. De bovengenoemde redenen kunnen leiden tot een
verhoogde blootstelling aan trillingen gedurende de gehele
werkperiode. Om de blootstelling aan trillingen nauwkeurig te
kunnen schatten, moet rekening worden gehouden met
perioden waarin het apparaat is uitgeschakeld of waarin het is
ingeschakeld maar niet voor het werk wordt gebruikt. Wanneer
alle factoren nauwkeurig worden ingeschat, kan de totale
blootstelling aan trillingen aanzienlijk lager zijn.

Om de gebruiker te beschermen tegen de effecten van ftrillingen,
moeten aanvullende veiligheidsmaatregelen worden genomen,
zoals cyclisch onderhoud van de machine en de gereedschappen,
een goede handtemperatuur en een goede werkorganisatie.

MILIEUBESCHERMING
Elektrisch aangedreven producten mogen niet met het
huishoudelijk afval worden weggegooid, maar moeten naar een
geschikte afvalverwerkingsfaciliteit worden gebracht. Neem
contact op met de leverancier van uw product of de plaatselijke
autoriteiten voor informatie over afvalverwijdering. Afgedankte
elektrische en elektronische apparatuur bevat stoffen die niet
milieuvriendelijk zijn. Niet-gerecyclede apparatuur vormt een
potentieel risico voor het milieu en de menselijke gezondheid.
"Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia". Spotka komandytowa met
maatschappelijke zetel in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hierna: "Grupa Topex") deelt
mee dat alle auteursrechten op de inhoud van deze handleiding (hierna: "Handleiding"),
met inbegrip van onder andere. De tekst, foto's, diagrammen, tekeningen en de
samenstelling ervan behoren uitsluitend toe aan Grupa Topex en vallen onder de
wettelijke bescherming van de wet van 4 februari 1994 betreffende het auteursrecht en
de naburige rechten (Staatsblad 2006 nr. 90 Poz. 631, zoals gewijzigd). Het kopiéren,
verwerken, publiceren, wijzigen voor commerciéle doeleinden van het volledige
Handboek en de afzonderlijke elementen ervan, zonder de schriftelijke toestemming
van Grupa Topey, is ten strengste verboden en kan leiden tot civiele en strafrechtelijke
aansprakelijkheid.

58G047

EG-verklaring van overeenstemming

Fabrikant: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4
02285 Warszawa Product: Decoupeerzaag

Model: 58G047

Handelsnaam: GRAPHITE

Serienummer: 00001 + 99999

Deze conformiteitsverklaring wordt afgegeven onder volledige
verantwoordelijkheid van de fabrikant.

Het hierboven beschreven product voldoet aan de volgende
documenten:

Machinerichtlijn 2006/42/EG

Richtlijn elektromagnetische compatibiliteit
2014/30/EU

RoHS-richtlijn 2011/65/EU zoals gewijzigd door
richtlijn
2015/863/EU

En voldoet aan de eisen van de normen:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-11:2016;
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EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014; EN 61000-3-3:2013;
EN IEC 63000:2018
Deze verklaring heeft uitsluitend betrekking op de machine zoals
die op de markt is gebracht en niet op onderdelen die door de
eindgebruiker zijn toegevoegd of op bewerkingen die door hem
achteraf zijn uitgevoerd.
Naam en adres van de in de EU woonachtige persoon die
gemachtigd is om het technisch dossier voor te bereiden:
Ondertekend namens:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Pograniczna-straat
02-285 Warschau
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Pawet Kowalski
Kwaliteitsmedewerker TOPEX GROEP

Warschau, 2020-06-18

MANUAL DE TRADF;E:AO (UTILIZADOR)
SERRA CIRCULAR
(MAQUINA DE FAZER PUZZLES)
58G047

NOTA: LEIA ATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES DE
UTILIZAR A FERRAMENTA ELECTRICA E GUARDE-O PARA
REFERENCIA FUTURA.

DISPOSIGOES ESPECIFICAS DE SEGURANGA

* Segure a ferramenta eléctrica pelas superficies isoladas do
punho quando realizar trabalhos em que a ferramenta de
trabalho possa entrar em contacto com cabos eléctricos
ocultos ou com o seu préprio cabo de alimentagao. O contacto
com o cabo de alimentagdo pode provocar o aparecimento de
tensdo nas partes metalicas da ferramenta eléctrica, o que pode
causar um choque elétrico.

* Mantenha as suas maos a uma distancia segura da zona de
corte. Nao as coloque debaixo da peca de trabalho. Existe o
perigo de ferimentos ao entrar em contacto com a lamina.

¢ Desligar a serra de recortes quando o trabalho estiver
terminado. A lamina pode ser retirada da pega de trabalho
quando esta esta parada. Desta forma, evita-se o retrocesso e a
ferramenta eléctrica pode ser guardada em seguranca.

* S6 devem ser utilizadas laminas de serra ndo danificadas e
que estejam em perfeitas condigées de funcionamento.
Laminas tortas e nédo afiadas podem partir-se, para além de
afectarem a linha de corte, e podem causar ou contribuir para o
retrocesso.

* As poeiras de certos tipos de madeira ou de certos tipos de
metal podem constituir um perigo para a saude e causar
reacgoes alérgicas, doengas respiratorias ou cancro.

> Durante o corte, devem ser utilizadas mascaras
antipoeiras para proteger as vias respiratérias das poeiras de
corte.

> Utilize a extragé@o de poeiras quando cortar madeira.

> Deve ter-se sempre o cuidado de assegurar que o
local de trabalho é bem ventilado.

* Os tubos de agua nao devem ser cortados com a serra de
recortes. Cortar um tubo causa danos materiais ou pode provocar
choques eléctricos.

* Para evitar cortar pregos, parafusos e outros objectos duros,
inspeccione cuidadosamente a peca de trabalho antes de comecar
a trabalhar.

* Os materiais cujas dimensdes (espessura) excedam as
especificadas nos dados técnicos ndo devem ser cortados.

* Segurar a serra de recortes com a mao fechada.



e Antes de premir o interrutor, certifique-se de que a serra de
recortes ndo toca no material.

* N&o tocar nas pegas méveis com a méo.

* N&o pouse a serra tico-tico se esta ainda estiver em movimento.
Nao ligar a serra tico-tico antes de a agarrar com a méo.

e Nao tocar na lamina ou na pega de trabalho logo apés
terminar o trabalho. Estes componentes podem ficar muito
quentes e causar queimaduras.

e Se notar um comportamento anormal da ferramenta eléctrica ou
ruidos estranhos, desligue-a imediatamente e retire a ficha da
tomada de corrente.

e Para garantir um arrefecimento adequado, os orificios de
ventilagéo da caixa da serra tico-tico devem estar expostos.

¢ Antes de ligar a serra tico-tico a uma tomada eléctrica, certifique-
se sempre de que a tensdo da rede corresponde a indicada na
placa de caracteristicas do aparelho.

¢ Antes de ligar a serra de recortes, verifique sempre o cabo de
alimentagdo; se estiver danificado, mande-o substituir numa
oficina autorizada.

¢ O cabo de alimentagéo da serra tico-tico deve estar sempre do
lado seguro, ndo exposto a danos acidentais pela ferramenta
eléctrica em funcionamento.

ATENGAO: O aparelho foi concebido para funcionar em
interiores.

Apesar da utilizagdo de uma concecdo intrinsecamente
segura, da utilizagdo de medidas de seguranca e de medidas
de protecdo adicionais, existe sempre um risco residual de
lesdes durante o trabalho.

Explicacdo dos pictogramas utilizados:

1. ler o manual de instrugdes, respeitar os avisos e as condigdes
de seguranca nele contidos.

2. dispositivo de isolamento de segunda classe
3. usar equipamento de protecéo individual (6culos de segurancga,
protecado auricular, mascara antipoeiras)

4. desligue o cabo de alimentacdo antes de efetuar qualquer
manutenc¢éo ou reparagao.

5. proteger da chuva
6. manter as criancas afastadas da ferramenta

CONSTRUGAO E APLICAGAO

A serra de recortes é uma ferramenta eléctrica manual isolada de
classe Il. E accionada por um motor de comutador monofésico.

A maquina foi concebida para efetuar cortes rectos, cortes curvos
e entalhes em madeira, materiais & base de madeira, bem como
em plasticos e metais (desde que seja utilizada a lamina de serra
correcta). As suas dareas de utilizagdo sdo os trabalhos de
renovacdo e construgdo, bem como qualquer trabalho amador
(DIY).

Nao utilizar incorretamente a ferramenta eléctrica.
DESCRIGAO DAS PAGINAS GRAFICAS

A numeragao que se segue refere-se aos componentes da
unidade apresentados nas paginas graficas deste manual.
1. botéo de controlo da velocidade

2.Mudar

3. botdo de bloqueio do interrutor

4. |luz indicadora da ligagao da tensdo

5. bocal de descarga de poeiras

6.P¢

7.rolo-guia

8.Cobrir

9. alavanca do suporte da lamina

10.lluminagao

11. Suporte da lamina

* Podem existir diferengas entre o desenho e o produto

EQUIPAMENTOS E ACESSORIOS
1.Lamina
2. chave hexagonal

- 1 unidade.
-1 unidade.

PREPARAGAO PARA O TRABALHO

FIXAGAO DE LAMINAS
Desligue a ferramenta eléctrica da fonte de alimentagéo.
A lamina é montada e substituida sem ferramentas.

® Puxe a alavanca do suporte da |amina (6) para trds e introduza a ldmina
0 mais possivel no suporte da lamina (9) (os dentes da |amina devem
estar a apontar para a frente).

e Importante! Certifique-se de que a ldmina de serra esta corretamente
assente no rolo-guia (7).

® Solte a alavanca do suporte da |amina (9) e verifique se a lamina esta
corretamente encaixada.

e Aremogdo da lamina é efectuada na ordem inversa a da sua instalagdo.

Utilizar as laminas com um sistema de fixagdo em T, como
indicado na figura D.

EXTRACGAO DE POEIRAS
Para melhorar a remogéo do p6 da superficie da peca de trabalho,
a serra de recortes estd equipada com o seu proprio sistema de
sopro e extragdo de po para limpar a superficie de corte. O sistema
de sopro e extragao de poeiras funciona mais eficazmente quando
o resguardo esta baixado. Além disso, é possivel ligar um extrator
de aparas externo, como um aspirador de oficina, a porta de
extragao de poeiras (5).

* Ligar a mangueira de aspiragéo do sistema de extragéo de p6 ao
espigao (5).
Assegurar uma ligagao estanque.

FUNCIONAMENTO / DEFINIGOES

ON/OFF

Antes de ligar a serra tico-tico a rede eléctrica, verifique
sempre se a tensédo da rede corresponde a tenséo indicada na
placa de caracteristicas da ferramenta eléctrica.

Ligar - premir o botdo do interrutor (2) e manté-lo nesta posigao.
Desligar - libertar a presséo no botéo do interrutor (2). Bloqueio
do interrutor (funcionamento continuo) Ligar:

* Prima o botéo ligar/desligar (2) e mantenha-o nesta posigao.

* Premir o botéo de bloqueio do interrutor (3) (Fig. E).

* Soltar a pressao sobre o botdo do interrutor (2).

Desligar:
* Premir e libertar a pressao sobre o botdo do interrutor (2).

Cada vez que o botéo de presséo (2) é premido, um LED (LED)
(10) ilumina a area de trabalho.

INDICADOR LUMINOSO DE LIGAGAO DA TENSAO

Na parte de trds da caixa do punho existe uma luz de
alimentagao (4) que indica, ao acender-se, que a ferramenta
eléctrica esta ligada a rede eléctrica.

REGULAGAO DA VELOCIDADE DA SERRA DE RECORTES

A velocidade do motor da serra de recortes é ajustada rodando e
colocando o botdo de controlo da velocidade (1) na posicao
desejada. Isto permite que a velocidade da ferramenta eléctrica
seja adaptada as caracteristicas do material que estd a ser
trabalhado. A gama de regulagdo da velocidade é de O a 5.

Quanto maior for o nimero que aparece no perimetro do mostrador
(1) (Fig. F), maior sera a velocidade de funcionamento da serra de
recortes.



REGULAGAO DO PE DE CORTE EM BISEL
O pé de serra de recortes ajustavel permite cortes em bisel de 0°
a 45° (em ambos os sentidos).

* Desapertar os parafusos de fixagcdo dos pés (6) com uma
chave hexagonal.

¢ Deslocar o pé (6) para tras e inclinar para a esquerda ou para a
direita (até 45° ).

o Ajustar o pé (6) ao angulo desejado, deslizar para a frente e fixar
apertando os parafusos de fixagéo (Fig. G).

O angulo do pé pode ser lido na escala de angulos situada no pé.
Uma vez terminada a regulagdo, retirar a chave sextavada e
coloca-la no seu lugar de arrumacgéao.
¢ Colocar a parte da frente do pé (6) sobre o material a cortar.

e Ligue a serra de recortes e aguarde até que esta atinja a
velocidade maxima definida.

¢ Mova a serra de recortes lentamente, guiando a lamina ao longo
da linha de corte pré-determinada.

® Ao cortar ao longo de uma linha curva, guie a serra de recortes
com muito cuidado.

O corte deve ser efectuado uniformemente, tendo o cuidado de
nao sobrecarregar a serra de recortes. Uma pressé@o excessiva
exercida sobre alamina actuara como um travdo no movimento da
lamina, o que tera um efeito prejudicial no desempenho do corte.
Se, durante o funcionamento, toda a superficie do pé da serra
de recortes ndo estiver encostada a superficie da peca de
trabalho, mas sim elevada acima dela, existe o perigo de partir
a lamina de serra.

FAZER UM FURO NO MATERIAL
e Fazer um furo de 10 mm de didmetro no material.

e Introduzir a Iamina de serra no orificio e comegar a cortar a partir
do orificio efectuado.

CORTE DE METAIS / TIPOS DE LAMINAS DE SERRA
Para cortar metal, devem ser utilizadas laminas adequadas com
um maior nimero de dentes.

Ao cortar metal, deve ser utilizado um liquido de refrigeragao
adequado. O corte de metal sem refrigeracédo leva a um desgaste
acelerado da lamina. A tabela abaixo fornece uma indicacéo da
selegcdo da lamina:

Numero de Comprimento
dentes por da lamina Ambito de aplicagao
polegada
Ag¢o macio, metais ndo
24
ferrosos.
14 80 mm Metais néo ferrosos, plasticos.
9 Madeira, contraplacado de
madeira.

FUNCIONAMENTO E MANUTENGAO

Desligue o cabo de alimentagdo da tomada de corrente antes de
efetuar qualquer instalagao, ajuste, reparagao ou operagao.
MANUTENGAO E ARMAZENAMENTO

¢ Recomenda-se a limpeza do aparelho imediatamente apds cada
utilizagdo.

* Nao utilizar agua ou outros liquidos para a limpeza.

¢ Aunidade deve ser limpa com um pano seco ou soprada com ar
comprimido a baixa presséo.

¢ N3o utilizar produtos de limpeza ou solventes, uma vez que estes
podem danificar as pegas de plastico.

e Limpe regularmente as ranhuras de ventilagao na caixa do motor
para evitar o sobreaquecimento da unidade.

e Se o cabo de alimentacé&o estiver danificado, substitui-lo por um
cabo com as mesmas caracteristicas. Se ocorrerem faiscas
excessivas no comutador, mandar verificar o estado das escovas
de carvao do motor por um técnico qualificado.
Guardar sempre o aparelho num local seco e fora do alcance das
criangas.

SUBSTITUIGAO DE ESCOVAS DE CARVAO

As escovas de carvdao do motor gastas (menos de 5 mm),
queimadas ou rachadas devem ser substituidas
imediatamente. Substituir sempre as duas escovas de carvao
ao mesmo tempo.

A substituicdo das escovas de carvao por pecgas originais s6
deve ser efectuada por um técnico qualificado.

Qualquer defeito deve ser corrigido pelo servigo de assisténcia
autorizado do fabricante.

ESPECIFICAGOES TECNICAS
DADOS DE CLASSIFICAGAO
Serra de recortes 58G047
Parametro Valor

Tensdo de alimentacédo 230 VAC
Frequéncia de alimentagéo 50 Hz
Poténcia nominal 450 W
Numero de ciclos da lamina (sem carga) 0-3000 min”'
Espessura méxima do [ Madeira 55 mm
material a cortar | Metal 6 mm
Curso da lamina 17 mm
Classe de protegao 650 nm
Massa 1,5 kg
Ano de produgédo 2023

58G047 indica tanto o tipo como a designagdo da maquina

RELATIVAMENTE AOS DADOS SOBRE RUIDO E VIBRAGOES

Nivel de pressao Lpa=87,5dB(A)K=3

acustico dB(A)
Nivel de poténcia sonora Lwa = 98,5 dB(A) K= 3
dB(A)

Valores de aceleragao da vibragdo | an = 9,424 m/s?K=1,5
(corte de laje) m/s?

Valores de aceleragdo das| an= 12,086 m/s?K=15
vibrages (corte de chapas| m/s?
metalicas)

Informacodes sobre o ruido e as vibragoes

O nivel de emiss&o de ruido do equipamento é descrito por: o nivel
de pressdo sonora emitido Lpa e 0 nivel de poténcia sonora Lwa
(em que K representa a incerteza de medigdo). As vibragoes
emitidas pela unidade sdo descritas pelo valor da aceleragédo da
vibragédo an (em que K representa a incerteza de medigdo). O nivel
de presséo sonora Lpa , 0 nivel de poténcia sonora Lwa e o valor
da aceleragéo das vibragdes an indicados nestas instrugdes foram
medidos de acordo com a norma EN 628412-11. O nivel de
vibragdo an indicado pode ser utilizado para comparagdo de
dispositivos e para avaliagéo preliminar da exposicéo a vibragdes.

O nivel de vibragado indicado é apenas representativo da utilizagéo
basica da unidade. Se a unidade for utilizada para outras
aplicagdes ou com outras ferramentas de trabalho, o nivel de
vibragdo pode mudar. Um nivel de vibragdo mais elevado sera
influenciado por uma manutengdo insuficiente ou demasiado
infrequente da unidade. As razdes acima referidas podem resultar
num aumento da exposicdo as vibragdes durante todo o periodo
de trabalho. Para calcular com exatiddo a exposicdo as
vibragoes, é necessario ter em conta os periodos em que a
unidade esta desligada ou em que esta ligada mas néao é
utilizada para trabalhar. Quando todos os factores sao
estimados com precisdo, a exposicao total as vibragdes pode
ser significativamente inferior.

Para proteger o utilizador dos efeitos das vibragdes, devem ser
aplicadas medidas de seguranga adicionais, como a manutengéo
ciclica da maquina e dos instrumentos de trabalho, a garantia de
uma temperatura adequada para as maos e uma organizagao
correcta do trabalho.

PROTECGAO DO AMBIENTE



Os produtos eléctricos ndo devem ser eliminados juntamente
com o lixo doméstico, mas devem ser levados para instalagdes
adequadas para eliminagdo. Contacte o revendedor do produto
ou as autoridades locais para obter informagdes sobre a
eliminagdo. Os residuos de equipamentos eléctricos e
electrénicos contém substancias que ndo sdo amigas do
ambiente. O equipamento ndo reciclado representa um risco
potencial para o ambiente e para a satide humana.

"Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia" Spdtka komandytowa com
sede social em Varsévia, ul. Pograniczna 2/4 (doravante: "Grupa Topex") informa que
todos os direitos de autor sobre o conteido deste manual (doravante: "Manual"),
incluindo, entre outros. O seu texto, fotografias, diagramas, desenhos, bem como a sua
composigdo, pertencem exclusivamente ao Grupa Topex e estdo sujeitos a protegdo
legal ao abrigo da Lei de 4 de fevereiro de 1994 relativa aos direitos de autor e direitos
conexos (Diario Oficial de 2006 n.2 90 Poz. 631, conforme alterado). A copia,
processamento, publicagdo, modificagdo para fins comerciais de todo o Manual e dos
seus elementos individuais, sem o consentimento expresso por escrito do Grupa Topex,
é estritamente proibida e pode resultar em responsabilidade civil e criminal.

58G047

Declaragao de Conformidade CE
Fabricante: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4
02285 Warszawa Produto: Serra de recortes
Modelo: 58G047
Nome comercial: GRAPHITE
Numero de série: 00001 + 99999
Esta declaragdo de conformidade é emitida sob a exclusiva
responsabilidade do fabricante.
O produto descrito acima esta em conformidade com os seguintes
documentos:
Diretiva Maquinas 2006/42/CE
Diretiva de Compatibilidade
2014/30/UE
Diretiva RoHS 2011/65/UE, com a redagao que lhe

foi dada pela Diretiva
2015/863/UE
E cumpre os requisitos das normas:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-11:2016;
EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014; EN 61000-3-3:2013;
EN IEC 63000:2018
Esta declaragéo refere-se exclusivamente a maquina tal como foi
colocada no mercado e ndo abrange os componentes
acrescentados pelo utilizador final nem as operagdes posteriores
por ele efectuadas.
Nome e endereco da pessoa residente na UE autorizada a
preparar o dossier técnico:
Assinado em nome de:
Grupa Topex Sp. zo.0. Spk.
Rua Pograniczna, 2/4
02-285 Varsovia
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Electromagnética

Pawet Kowalski
Responsavel pela qualidade do GRUPO TOPEX
Varsévia, 2020-06-18
FR
MANUEL DE TRADUCTION (UTILISATEUR)
SCIE CIRCULAIRE
(MACHINE A SCIE SAUTEUSE)
58G047

NOTE LISEZ ATTENTIVEMENT CE MANUEL AVANT
D'UTILISER L'OUTIL ELECTRIQUE ET CONSERVEZ-LE POUR
TOUTE REFERENCE ULTERIEURE.

DISPOSITIONS SPECIFIQUES EN MATIERE DE SECURITE

e Tenez l'outil électrique par les surfaces isolées de la
poignée lorsque vous effectuez des travaux pour lesquels
I'outil pourrait entrer en contact avec des cables électriques
dissimulés ou avec son propre cable d'alimentation. Le contact
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avec le cable d'alimentation peut provoquer l'apparition d'une
tension sur les parties métalliques de I'outil électrique, ce qui peut
entrainer un choc électrique.

* Gardez vos mains a une distance sire de la zone de coupe.
Ne les glissez pas sous la piéce a usiner. Vous risquez de vous
blesser en entrant en contact avec la lame.

« Eteindre la scie sauteuse lorsque le travail est terminé. La
lame peut étre retirée de la piéce lorsqu'elle est a l'arrét. Cela
permet d'éviter les rebonds et de ranger I'outil électrique en toute
sécurité.

* Seules les lames de scie non endommagées et en parfait
état de fonctionnement doivent étre utilisées. Les lames
courbées et non affltées risquent de se briser, d'affecter la ligne de
coupe et de provoquer ou de contribuer au rebond.

* Les poussiéres provenant de certains types de bois ou de
certains types de métaux peuvent étre dangereuses pour la
santé et provoquer des réactions allergiques, des maladies
respiratoires ou des cancers.

> Lors de la découpe, il convient d'utiliser des masques
anti-poussiere pour protéger les voies respiratoires des poussieres
de découpe.

> Utilisez un systeme d'extraction des poussiéres
lorsque vous coupez du bois.

> Il faut toujours veiller a ce que le lieu de travail soit
bien ventilé.

¢ Les tuyaux d'eau ne doivent pas étre coupés avec la scie
sauteuse. La coupe d'un tuyau entraine des dommages matériels
ou peut provoquer une électrocution.

* Pour éviter de couper des clous, des vis et d'autres objets durs,
inspectez soigneusement la piéce avant de commencer a travailler.

o Les matériaux dont les dimensions (épaisseur) dépassent celles
spécifiées dans les données techniques ne doivent pas étre
découpés.

 Tenir la scie sauteuse avec la main fermée.

e Avant d'appuyer sur linterrupteur, assurez-vous que la scie
sauteuse ne touche pas le matériau.

* Ne pas toucher les piéces mobiles avec la main.

* Ne posez pas la scie sauteuse si elle est encore en mouvement.
Ne pas mettre la scie sauteuse en marche avant de l'avoir saisie
avec la main.

* Ne touchez pas la lame ou la piéce juste aprés avoir terminé
le travail. Ces éléments peuvent devenir trés chauds et provoquer
des brilures.

* Sivous remarquez un comportement anormal de I'outil électrique
ou des bruits étranges, éteignez-le immédiatement et débranchez-
le de la prise de courant.

* Pour assurer un bon refroidissement, les orifices de ventilation
du boitier de la scie sauteuse doivent étre exposés.

e Avant de brancher la scie sauteuse sur une prise de courant,
vérifiez toujours que la tension du réseau correspond a celle
indiquée sur la plaque signalétique de I'appareil.

e Avant de brancher la scie sauteuse, vérifiez toujours le cable
d'alimentation ; s'il est endommagé, faites-le remplacer par un
atelier agréé.

* Le cordon d'alimentation de la scie sauteuse doit toujours étre
placé du coté sir et ne doit pas étre exposé a des dommages
accidentels causés par l'outil électrique en fonctionnement.

ATTENTION
I'intérieur.

L'appareil est congu pour fonctionner a

Malgré Il'utilisation d'une conception intrinsequement sire, de
mesures de sécurité et de mesures de protection
supplémentaires, il existe toujours un risque résiduel de
blessure pendant le travail.

Explication des pictogrammes utilisés :



1. lire le mode d'emploi, respecter les avertissements et les
conditions de sécurité qu'il contient.

2. dispositif d'isolation de deuxiéme classe

3. porter un équipement de protection individuelle (lunettes de
sécurité, protection auditive, masque anti-poussiere)

4. débrancher le cordon d'alimentation avant de procéder a
I'entretien ou a la réparation.

5. protéger de la pluie
6. tenir les enfants a I'écart de I'outil

CONSTRUCTION ET APPLICATION

La scie sauteuse est un outil électrique manuel isolé de classe II.
Elle est entrainée par un moteur a collecteur monophasé.

La machine est congue pour réaliser des coupes droites, des
coupes courbes et des entailles dans le bois, les matériaux a base
de bois ainsi que les plastiques et les métaux (a condition d'utiliser
la lame de scie adéquate). Ses domaines d'utilisation sont les
travaux de rénovation et de construction ainsi que tout travail
d'amateur (bricolage).

N'utilisez pas I'outil électrique a mauvais escient.
DESCRIPTION DES PAGES GRAPHIQUES

La numérotation ci-dessous fait référence aux composants de
I'appareil présentés dans les pages graphiques de ce manuel.
1. bouton de réglage de la vitesse

2.Interrupteur

3. bouton de verrouillage de l'interrupteur

4. voyant pour la connexion de la tension

5. buse d'évacuation des poussiéres

6.Foot

7.Guide rouleau

8.Couverture

9. levier du porte-lame

10.Eclairage

11. Porte-lame

* 1l peut y avoir des différences entre le dessin et le produit.

EQUIPEMENTS ET ACCESSOIRES
1.Lame
2. clé hexagonale

-1 piece
-1pc.

PREPARATION AU TRAVAIL

MONTAGE DE LA LAME

Débranchez I'outil électrique de I'alimentation électrique.

La lame se monte et se remplace sans outil.

e Tirez le levier du porte-lame (6) vers I'arriére et insérez la lame jusqu'a
la butée dans le porte-lame (9) (les dents de la lame doivent étre
orientées vers |'avant).

e Important ! Veillez a ce que la lame de scie soit correctement placée
dans le rouleau de guidage (7).

® Relachez le levier du porte-lame (9) et vérifiez que la lame est bien en
place.

e Le démontage de la lame s'effectue dans I'ordre inverse de son
installation.

Utiliser les lames avec un systéme de fixation en T comme
indiqué dans la figure D.

LE DEPOUSSIERAGE

61

Pour améliorer I'élimination de la poussiere de la surface de la
piéce, la scie sauteuse est équipée de son propre systeme de
soufflage et d'extraction de la poussiére pour nettoyer la surface de
coupe. Le systéme de soufflage et d'extraction de la poussiére
fonctionne plus efficacement lorsque le capot de protection est
abaissé. En outre, il est possible de connecter un aspirateur de
copeaux externe, tel qu'un aspirateur datelier, a [lorifice
d'extraction de la poussiere (5).

* Raccordez le tuyau d'aspiration du systéme de dépoussiérage a
I'embout (5).

Assurer |'étanchéité de la connexion.

FONCTIONNEMENT / REGLAGES

ON/OFF

Avant de brancher la scie sauteuse sur le réseau électrique,
vérifiez toujours que la tension du réseau correspond a la
tension indiquée sur la plaque signalétique de [I'outil
électrique.

Mise en marche - appuyez sur le bouton de l'interrupteur (2) et
maintenez-le dans cette position.

Arrét : relacher la pression sur le bouton de l'interrupteur (2).
Verrouillage de l'interrupteur (fonctionnement continu) Mise
en marche :

* Appuyez sur le bouton marche/arrét (2) et maintenez-le dans cette
position.

-EAppuyez sur le bouton de verrouillage de l'interrupteur (3) (Fig.

* Relacher la pression sur le bouton de l'interrupteur (2).

Mise hors tension :
* Appuyez et relachez la pression sur le bouton de l'interrupteur (2).

Chaque fois que l'on appuie sur le bouton (2), une diode
électroluminescente (DEL) (10) éclaire la zone de travail.

TEMOIN LUMINEUX POUR LA CONNEXION DE LA TENSION

Un voyant d'alimentation (4) se trouve a I'arriére du boitier de
la poignée et indique, en s'allumant, que I'outil électrique a été
branché sur le secteur.

REGLAGE DE LA VITESSE DE LA SCIE SAUTEUSE

La vitesse du moteur de la scie sauteuse est réglée en tournant et
en réglant le bouton de réglage de la vitesse (1) sur la position
souhaitée. Cela permet d'adapter la vitesse de I'outil électrique aux
caractéristiques du matériau travaillé. La plage de réglage de la
vitesse est comprise entre O et 5.

Plus le nombre apparaissant sur le périmétre du cadran (1) est
élevé (Fig. F), plus la vitesse de fonctionnement de la scie
sauteuse est importante.

REGLAGE DU PIED DE COUPE EN BISEAU

Le pied de scie sauteuse réglable permet une coupe en biseau de
0°2a45° (dans les deux sens).

* Desserrer les vis de fixation du pied (6) a l'aide d'une clé
hexagonale.
* Déplacez le pied (6) vers I'arriére et inclinez vers la gauche ou la
droite (jusqu'a 45° ).

* Régler le pied (6) a I'angle désiré, le faire glisser vers l'avant et
le fixer en serrant les vis de fixation (Fig. G).

L'angle du pied peut étre lu sur I'échelle angulaire située sur le
pied. Une fois le réglage terminé, retirez la clé hexagonale et
rangez-la dans son emplacement.
* Placer I'avant du pied (6) a plat sur le matériau a couper.

* Démarrez la scie sauteuse et attendez qu'elle atteigne la vitesse
maximale réglée.

* Déplacez la scie sauteuse lentement en guidant la lame le long
de la ligne de coupe prédéterminée.

* Lorsque vous découpez une ligne courbe, guidez la scie sauteuse
trés doucement.

La coupe doit étre effectuée de maniére réguliére, en veillant a ne
pas surcharger la scie sauteuse. Une pression excessive exercée



sur la lame agit comme un frein sur le mouvement de la lame, ce
qui a un effet néfaste sur la performance de la coupe.

Si, pendant I'opération, toute la surface du pied de la scie
sauteuse n'est pas contre la surface de la piéce a usiner, mais
au-dessus, la lame de scie risque de se briser.

DECOUPER UN TROU DANS LE MATERIAU
e Percer un trou de 10 mm de diamétre dans le matériau.

e Insérez la lame de scie dans le trou et commencez a couper a
partir du trou réalisé.

COUPE DES METAUX / TYPES DE LAMES DE SCIE
Pour couper du métal, il convient d'utiliser des lames appropriées
avec un plus grand nombre de dents.

Pour couper du métal, il faut utiliser un liquide de refroidissement
approprié. La coupe de métal sans refroidissement entraine une
usure accélérée de la lame. Le tableau ci-dessous donne une
indication sur le choix de la lame :

Nombre de Longueur de . ——
dents par pouce la lame Champ d'application
Acier doux, métaux non
24
ferreux.
14 80 mm Métaux non ferreux,
plastiques.

9 Bois, contreplaqué de bois.

FONCTIONNEMENT ET ENTRETIEN

Débranchez le cordon d'alimentation de la prise de courant
avant d'effectuer toute installation, tout réglage, toute réparation
ou toute opération.

ENTRETIEN ET STOCKAGE
e |l est recommandé de nettoyer I'appareil immédiatement aprés
chaque utilisation.

¢ Ne pas utiliser d'eau ou d'autres liquides pour le nettoyage.

 L'appareil doit étre nettoyé avec un chiffon sec ou soufflé avec de
I'air comprimé a basse pression.

¢ N'utilisez pas de produits de nettoyage ou de solvants, car ils
peuvent endommager les piéces en plastique.

* Nettoyez réguliérement les fentes d'aération du carter du moteur
pour éviter que I'appareil ne surchauffe.

¢ Si le cable d'alimentation est endommagé, le remplacer par un
cable de mémes caractéristiques. Si des étincelles excessives se
produisent sur le collecteur, faites vérifier I'état des charbons du
moteur par une personne qualifiée.

Conservez toujours I'appareil dans un endroit sec et hors de portée
des enfants.

REMPLACEMENT DES CHARBONS

Les balais de carbone du moteur usés (moins de 5 mm), bralés
ou fissurés doivent é&tre remplacés immédiatement.
Remplacez toujours les deux charbons en méme temps.

Seule une personne qualifiée peut remplacer les balais de
carbone en utilisant des piéces d'origine.

Les défauts éventuels doivent étre corrigés par le service aprés-
vente agréé du fabricant.

SPECIFICATIONS TECHNIQUES

DONNEES D'EVALUATION
Scie sauteuse 58G047

Paramétres Valeur
Tension d'alimentation 230 VAC
Fréquence d'alimentation 50 Hz
Puissance nominale 450 W
Nombre de cycles de lames (a vide) 0-3000 min™'
Epaisseur maximale du [ Bois 55 mm
matériau & couper [ Métal 6 mm
Course de lalame 17 mm
Classe de protection 650 nm
Masse 1,5 kg
Année de production 2023
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| 58G047 indique a la fois le type et la désignation de la machine |

CONCERNANT LES DONNEES SUR LE BRUIT ET LES
VIBRATIONS

Niveau de pression Lpa =87,5dB(A)K=3

acoustique dB(A)

Niveau de puissance acoustique Lwa = 98,5 dB(A) K= 3
dB(A)

Valeurs d'accélération des ah=9,424 m/s?K=1,5

vibrations m/s?

(coupe de la dalle)

Valeurs d'accélération des| an= 12,086 m/s?K=1,5
vibrations (découpe de téles) m/s?

Informations sur le bruit et les vibrations

Le niveau d'émission sonore de |'appareil est décrit par : le niveau
de pression acoustique émis Lpa et le niveau de puissance
acoustique Lwa (ou K représente l'incertitude de mesure). Les
vibrations émises par |'appareil sont décrites par la valeur de
I'accélération vibratoire an (ou K représente lincertitude de
mesure). Le niveau de pression acoustique Lpa , le niveau de
puissance acoustique Lwa et la valeur d'accélération des vibrations
an indiqués dans ces instructions ont été mesurés conformément
a la norme EN 628412-11. Le niveau de vibration an indiqué peut
étre utilisé pour comparer les appareils et pour une évaluation
préliminaire de I'exposition aux vibrations.

Le niveau de vibration indiqué n'est représentatif que de I'utilisation
de base de l'appareil. Si l'appareil est utilisé pour d'autres
applications ou avec d'autres outils de travail, le niveau de vibration
peut changer. Un niveau de vibration plus élevé sera influencé par
un entretien insuffisant ou trop peu fréquent de I'appareil. Les
raisons susmentionnées peuvent entrainer une augmentation de
I'exposition aux vibrations pendant toute la période de travail. Afin
d'estimer avec précision I'exposition aux vibrations, il est
nécessaire de prendre en compte les périodes pendant
lesquelles I'appareil est éteint ou allumé mais non utilisé pour
le travail. Lorsque tous les facteurs sont estimés avec
précision, I'exposition totale aux vibrations peut étre
considérablement réduite.

Afin de protéger I'utilisateur des effets des vibrations, des mesures
de sécurité supplémentaires doivent étre mises en ceuvre, telles
que l'entretien cyclique de la machine et des outils de travail, la
garantie d'une température adéquate des mains et une bonne
organisation du travail.

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT

Les produits & alimentation électrique ne doivent pas étre jetés
avec les ordures ménageéres, mais doivent étre déposés dans
des installations appropriées pour étre éliminés. Contactez votre
revendeur ou les autorités locales pour obtenir des informations
sur la mise au rebut. Les déchets d'équipements électriques et
électroniques contiennent des substances qui ne sont pas
respectueuses de I'environnement. Les équipements non
recyclés présentent un risque potentiel pour I'environnement et

la santé humaine.

"Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia" Spétka komandytowa, dont le
siége social est situé a Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés : "Grupa Topex") informe
que tous les droits d'auteur sur le contenu de ce manuel (ci-aprés : "Manuel"), y
compris, entre autres. Son texte, ses photographies, ses diagrammes, ses dessins, ainsi
que sa composition, appartiennent exclusivement a Grupa Topex et font I'objet d'une
protection légale en vertu de la loi du 4 février 1994 sur le droit d'auteur et les droits
connexes (Journal officiel 2006 n° 90 Poz. 631, telle que modifiée). La copie, le
traitement, la publication, la modification a des fins commerciales de I'ensemble du
manuel et de ses éléments individuels, sans I'accord écrit de Grupa Topex, sont
strictement interdits et peuvent entrainer des responsabilités civiles et pénales.

58G047

Déclaration de conformité CE

Fabricant : Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp k., ul. Pograniczna 2/4
02285 Warszawa Produit : Scie sauteuse

Modeéle : 58G047

Nom commercial : GRAPHITE

Numéro de série : 00001 + 99999

Cette déclaration de conformité est délivrée sous la seule
responsabilité du fabricant.



Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents suivants

Directive Machines 2006/42/CE

Directive sur la compatibilité électromagnétique
2014/30/EU

Directive RoHS 2011/65/EU modifiée par la
directive
2015/863/EU

Et répond aux exigences des normes :
EN 62841-1:2015 ; EN 62841-2-11:2016 ;
EN 55014-2:2015 ; EN 61000-3-2:2014 ; EN 61000-3-3:2013 ;
EN IEC 63000:2018
Cette déclaration concerne uniquement la machine telle qu'elle est
mise sur le marché et ne couvre pas les composants ajoutés par
I'utilisateur final ni les opérations ultérieures effectuées par ce
dernier.
Nom et adresse de la personne résidant dans I'UE autorisée a
préparer le dossier technique :
Signé au nom de :
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 rue Pograniczna
02-285 Varsovie

&= 2 =

RS £ 5

Pawet Kowalski
GROUPE TOPEX Responsable de la qualité

Varsovie, 2020-06-18
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