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Lista czesci zamiennych

Podwojny uchwyt

Sruba blokujgca Torx

Skrzynka rozdzielcza

Wieszak druciany

Uchwyt gatki

Klamra rury ssania pytu

Blokada

tozysko katowe
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Ptyta regulacyjna

2-calowa tarcza uniwersalna

3-calowa tarcza uniwersalna

Linijka poziomu
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Stosowat sig do Dyrektywy
WEEE

| Symbole

O Ostrzezenia dotyczace bezpieczeistwa Ponizej przedstawiono ikony uzywane w odniesieniu do sprzetu.
@® Specyfikacja Przed uzyciem nalezy upewnic sie, ze sg one w petni zrozumiate.
© Instrukcje montazu .
@ Instrukcje uzytkowania &’ b Poonee s zineinicia {w Stosowa rekawice ochronne
© Czyszczenie i konserwacja
@ Ochrona $rodowiska CE Znak CE |m' Stosowac ochronniki stuchu
@ Gwarancja

A Uwaga @ Stosowaé okulary ochronne

E

1. Ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa
Miejsce pracy musi by¢ czyste i dobrze oswietlone;

Rama wsporcza nie moze by¢ umieszczona w poblizu zrédet wysokiej temperatury ani tatwopalnych, wybuchowych, zrgcych cieczy
i gazdw.

Nalezy chroni¢ rame wsporczg przed uszkodzeniem przez sity zewnetrzne lub ostre przedmioty i zabezpieczy¢ jg przed upadkiem.
Nie pracowac dopdki szlifierka i rama wsporcza nie zostang dobrze potgczone;

Nie wystawia¢ ramy wsporczej na dziatanie deszczu i wilgoci przez diugi czas;

Ta rama wsporcza jest uzywana tylko do szlifierki CG1900. Nie uzywac do innych marek.

Nalezy zwraca¢ uwage na $cieranie tarczy uniwersalnej oraz tozyska i wymienia¢ je na czas;

Nalezy umiesci¢ nieaktywng rame wsporczg poza zasiegiem dzieci i nie pozwalaé obstugiwaé ramy wsporczej osobom niezaznajomionym
z ramg wsporczg ani z odpowiednimi instrukcjami.

Rame wsporczg moze serwisowac¢ wytgcznie profesjonalny personel konserwacyjny, ktéry jest zobowigzany do stosowania tych samych
czes$ci zamiennych;

Utrzymuj uchwyty w czystosci, suchosci i bez $ladéw oleju.

2. Specyfikacja

Tryb CGWS19
Materiat Stal A3
Diugos¢ przewodu 25m
Waga netto 15,2 kg
Max. wysoko$¢ robocza 110 cm
Min. wysoko$¢ robocza 98 cm

Producent zastrzega sobie prawo do zmiany specyfikacji bez powiadomienia.
Specyfikacje moga sie rézni¢ w zaleznosci od kraju
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3. Instrukcje montazu

3.1 Schemat blokowy instalacji

I 3.1.2 Uzyj klucza ptaskiego po
przeciwnej stronie 14, aby potgczy¢
gtéwny pret wspornika ze wspornikiem

hi taczacym gtéwnego silnika.

Kwadratowy blok amortyzujacy
(instalowany migedzy podstawg
wsporczg a wspornikiem tgczagcym
element gtéwny)

3.1.1 Poluzuj $rube Torx na gtéwnym
precie wspornika, wtéz uchwyt kranu
do gtéwnego preta wspornika i dokre¢
Srube Torx, aby zakonczy¢ instalacje.

‘l -~ 1 3.1.3 Uzyj klucza ptaskiego

| po przeciwnej stronie 14, aby
potaczy¢ wspornik tgczacy
silnika gtéwnego z 2-calowym
wspornikiem regulacji tarczy.

* 3.1.4 Uzyj klucza
- ptaskiego po przeciwnej
! stronie 17, aby potaczyé
I} gtéwny pret wspornika
z podstawg wspornika.
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3.2 Instalacja wspornika

<=

| >

Wspornik tgczacy elementu gtéwnego

Podpora preta

gtéwnego

2-calowy wspornik
regulacji tarczy

4. Instrukcja obstugi

Podstawa wspornika

4.1: Jak pokazano na Rysunku 1, jest to instrukcja obstugi dla poziomej regulacji podpory.

Jezeli zachodzi potrzeba ponownej regulacji, nalezy jg przeprowadzi¢ w odwrotnej kolejnosci.

Gatka
regulacji w
poziomie

Y

Rysunek poinstalacyjny

4.1.1 W ptaszczyznie poziomej najpierw
wyreguluj potozenie 2-calowej tarczy

w goére i w dét, obracajgc pokretto.

Gdy libella poziomicy znajduje sie
posrodku, wspornik jest w pozycji
poziome;j.

4.1.2 Po zakonczeniu regulacji poziomej
dokre¢ nakretke mocujaca zgodnie

z ruchem wskazéwek zegara za pomocg
klucza 24 mm po przeciwnej stronie.
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4.2: Jak pokazano na Rysunku 2, jest to instrukcja obstugi regulacji poziomej maszyny do polerowania zgrubnego dla tego wspornika.
Jezeli zachodzi potrzeba ponownej regulacji, nalezy ja przeprowadzi¢ w odwrotnej kolejnosci.

Rysunek 2 [
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4.2.1 Poluzuj zewnetrzne szesciokgtne sruby M8 i nakretki M8 za pomoca klucza ptaskiego 14 mm po przeciwnej stronie i klucza ptaskiego
13 po przeciwnej stronie.

Rysunek 3
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4.2.2 Przytrzymaj uchwyt obiema rekami na powierzchni roboczej i lekko go doci$nij, aby tarcza szlifierska i szczotka zetknely sie
z powierzchnig roboczg. Uzyj klucza ptaskiego 14 mm po przeciwnej stronie i klucza ptaskiego 13 po przeciwnej stronie, aby dokreci¢
zewnetrzng szesciokatng srube M8 i nakretke M8.
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4.3: Jak pokazano na Rysunku 3, jest to instrukcja obstugi montazu tego wspornika i dopasowanej do niego maszyny do polerowania

zgrubnego. Jesli zachodzi potrzeba demontazu, nalezy go wykona¢ w odwrotnej kolejnosci.

Rysunek 3
Demontaz i faczenie czesci silnika

gtéwnego T 1

4.4: Zamontuj wspornik w odwrotnej kolejnosci, jak pokazano na Rysunku 4.

Rysunek zespotu
elementu gtéwnego i

wspornika

Rysunek 4

4.3.1 Najpierw uzyj klucza
imbusowego M10, aby
zdemontowac gwintowang tuleje

i przykre¢ czes$¢ taczaca w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara.

4.3.2 Dokre¢ usuniety tuleje
gwintowang kluczem imbusowym
M10 na czterech $rubach
wystajgcych z aluminiowych czesci
maszyny do polerowania zgrubnego.

4.4.1 Nacisnij ptyte taczaca gtowng
wspornika nad tulejg gwintowang,
aby dopasowac cztery otwory.

4.4.2 Wkre¢ $rube z tbem gniaz-
dowym, zdemontowang w kroku 1,
z powrotem do gwintowane;j tulei
za pomocg klucza. Dokrecaj az
element gtéwny i wspornik bedg
stabilne i mocne.
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4.5: Jak pokazano na Rysunku 5, sg to szczegotowe instrukcje obstugi dotyczace regulacji wysokosci uchwytu wspornika.

B —
0 )

4.5.1 Obracaj $rube Torx na zewnatrz, jednak nie wykrecaj jej i nie
oddzielaj od rurki wewnetrznej.

]

4.5.2 Ustaw uchwyt w gore i w dét do odpowiedniej wysokosci.

Rysunek 5 % _W

o —

4.5.3 Dokre¢ $rube Torx do wewnatrz az uchwyt zostanie zamocowany.
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4.6: Jak pokazano na Rysunku 6, jest to szczegdtowy opis obrotu uchwytu wspornika.

Schemat instalacji
uchwytu

Rysunek 6
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4.6.1 Obracaj $rube Torx na zewnatrz, jednak nie wykrecaj jej.
Mozna jg oddzieli¢ od rurki wewnetrznej, a nastepnie wyciagnac¢

uchwyt.

i

4.6.2 Obré¢ wysuniety uchwyt o 90° i widz go do rurki
zewnetrznej.

4.6.3 Po ustawieniu na odpowiedniej wysokos$ci dokre¢ gatke az
uchwyt zostanie zamocowany.
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4.7: Jak pokazano na Rysunku 7, jest to szczegdtowy proces obstugi maszyny do polerowania zgrubnego, napedzanej przez wspornik
maszyny do polerowania zgrubnego podczas uruchamiania.

FT% Rura prézniowa
EE:@ o\ -
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4.7.1 Wi6z rure ssania pytu do odpowiedniej klamry rury
ssania pytu.

o

4.7.2 Nawin kabel maszyny do polerowania zgrubnego
i zawie$ go na drucianym wieszaku wspornika.

P
P q

Rysunek 7

ON OFF

4.7.3 Podtgcz maszyne do polerowania zgrubnego do
gniazda skrzynki rozdzielczej i nacisnij przycisk ,wtacz”
(jak pokazano na Rysunku 3).

4.7.4 Uruchom maszyne do polerowania zgrubnego, chwy¢
uchwyt obiema rekami i popchnij wspornik, aby wykonaé
polerowanie zgrubne.

10
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4.8: Jak pokazano na Rysunku 8, jest to szczegdtowy proces obstugi maszyny do polerowania zgrubnego, napedzanej przez wspornik

maszyny do polerowania zgrubnego w celu formowania naroznika $ciany.

Rysunek 8

Schemat formowania naroznika $ciany

4.8.1 Odkre¢ $rube Torx, wyreguluj odpowiednio
odlegto$¢ miedzy Sciernicg a $ciang, a nastepnie
dokre¢ $rube.

4.8.2 Nastepnie réwnomiernie popchnij wspornik
zgodnie z kierunkiem pokazanym na Rysunku
(upewnij sig, czy w tym czasie tozysko znajduje
sie blisko éciany) i wykonaj operacje zgrubnego
formowania naroznikéw $ciany.
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5.

Czyszczenie i konserwacja
Ostroznie konserwuj szlifierkg. Wyczys¢ szlifierke natychmiast po uzyciu. Utrzymuj szlifierke w czystosci, aby uzyskac jak najlepszg
i najbezpieczniejszg wydajnos¢. Podczas konserwacji szlifierki mozna uzywac wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych producenta.

Nieuzywany sprzet nalezy przechowywa¢ w bezpiecznym miejscu. Nieuzywang szlifierkg nalezy przechowywaé w suchym miejscu,
aby zapobiec rdzewieniu.

. Ochrona srodowiska

Nie nalezy wyrzuca¢ urzadzen elektrycznych razem z odpadami komunalnymi.
Nalezy przestrzegac¢ lokalnych przepiséw dotyczacych utylizacji urzadzen elektrycznych lub baterii.
Proces recyklingu umozliwia odzysk cennych surowcow. |

Komponenty elektryczne lub komponenty akumulatoréw/baterii wykorzystywane w pracach budowlanych sg zgodne z regulacjg
Dyrektywy Europejskiej 2012/19/UE w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz transpozycji do prawa krajowego.
Zuzyte urzadzenia elektryczne nalezy zbiera¢ oddzielnie i poddawac recyklingowi w sposoéb przyjazny dla $rodowiska.

W celu uzyskania dalszych informacji prosimy o kontakt.

. Gwarancja

Gwarancja obejmuje wszystkie wady produkcyjne lub montazowe zgodnie z obowigzujgcymi przepisami. Gwarancja nie
obejmuje usterek spowodowanych niewtasciwym uzytkowaniem, przecigzeniem urzadzenia, nieprzestrzeganiem instrukcji
obstugi oraz normalnym zuzyciem.

Wigcej szczegdtéw oraz informacji mozna znalez¢ w ogdinych warunkach gwarancji na stronie www.bihuitools.pl
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