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CE - Deklaracja zgodnosci

Nazwa:

Typ:

Nr zaméwienia:
Symbol fabryki:

Zastosowanie:

Producent:

RINO Szlifierka kgtowa
Szlifierka kgtowa RN-23166

NTC20240413CN
LBT-CA-20A

Scieranie, szlifowanie, ciecie

AMR IMPEX SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA

ul. Gen. Mieczystawa Boruty-Spiechowicza 68,
43-300 Bielsko-Biata

Powyzszy wyréb spetnia
wszystkie wymagania
dyrektyw wspdélnotowych:

2006,/42/EC;
2011,/65/EU;
2014,/30,/EU

Imie i Nazwisko:

Adres:

Podpis osoby

upowaznionej:

Marcin Platek
ul. Gen. Mieczystawa Boruty-Spiechowicza 68,
43-300 Bielsko-Biata
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Wprowadzenie

Ponizej prezentujemy instrukcje obstugi szlifierki kgtowej. Zapoznanie sie z niq jest
konieczne zaréwno ze wzgledéw praktycznych, jak i ze wzgledéw bezpieczerstwa.
Prosimy zatem o jej dokfadne przeczytanie i zastosowanie sie do uwag w niej zawartych.

Nasze szlifierki sq produkowane z najwiekszq dbatoscig o jakosé, bezpieczenstwo
oraz komfort uzytkowania. Caty proces produkeyijny jest zgodny z normami Unii
Europeiskiej, dotyczqcymi tego typu produktéw. Najwiekszq uwage przywiqzujemy
do bezpieczerstwa, dlatego uzytkowanie sprzetu w sposéb niewtasciwy i niezgodny
z jego przeznaczeniem, bez dokladnego zapoznania sie z niniejszq instrukcjg moze
doprowadzié do sytuaciji wielorako niebezpiecznych.

Bezpieczenstwo

Przed rozpoczeciem pracy z urzqdzeniem
zapoznaj sig z instrukcjg obsfugi.

Pracuj wylgcznie w specjalnych rekawicach

\/ ochronnych.

Uzywaij specjalnego ubioru takiego jak

‘ . kask, maska przeciwpytowa oraz okulary
A‘ ochronne, pamigtaj aby zawsze spinaé

EE wilosy.

Nie korzystaj z urzqdzenia, gdy jestes
zmeczony lub pod wplywem srodkdw
odurzajqcych.
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Nie korzystaj z urzqdzenia na deszczu, ani
w wilgotnym $rodowisku.

Upewnij sig, ze podczas pracy z narzedziem
w problizu nie ma dzieci, ani oséb
nieznaznajomionych z instrukcjq.

W trakcie pracy ze szlifierkq uwazaj na
elementy uziemionie.

Zabrania sie pracy z urzqdzeniem w
miejscach zagrozonych wybuchem lub
pozarem.

Korzystajqc z urzqdzenia upewnij sie,
ze stoisz stabilnie, a twoje podfoze jest
bezpieczne.

Nie modyfikuj, ani nie naprawiaj szlifierki na
wlasng reke.

Podczas pracy z urzgdzeniem pamietaj o
regularnych przerwach. Szlifierka generuje
wibracje, ktére mogq prowadzié do
przejsciowych lub trwatych urazéw.




Specyfikacja

Model

Napigcie szlifierki
Moc znamionowa
Zasilanie fadowarki

Pojemno$¢ akumulatora

RN-23166

20V

700 W

230V

2000-6000 mAh

Obroty 2500-9000 RPM
Maksymalna $rednica tarczy 125 mm

Silnik bezszczotkowy Tak
Budowa

1. Blokada wrzeciona 6. Tarcza

2. Obudowa
3. Uchwyt

4. Wskaznik stanu baterii

7. Ostona tarczy
8. Uchwyt

Q. Akumulator

5. Przycisk demontazu akumulatora







Montaz

Przed rozpoczeciem kazdego montazu
wylqcz urzgdzenie, nie zapomnij wyciggngé
akumulatora ze szlifierki!

Uchwyt boczny:

e Podczas wykonywania jakiejkolwiek
pracy uchwyt boczny powinien byé
zawsze zamocowany.

*  Przykre¢ go z lewej lub prawej strony,
tak aby jego pozycja byta naturalna i
nie krepowata ruchéw operatora.

Nie reguluj uchwytu narzedzia w momencie
pracy urzqdzenial

Oslona tarczy:
Site docisku ostony tarczy reguluje $ruba $ciskajgca. Jezeli osfona jest luzna, lub sie
porusza mozna jq zacisng¢ dokrecajgc $rube.

Przed rozpoczeciem pracy upewnij sig,
ze ostona jest poprawnie zamontowana.
Zamknieta czesé ostony powinna by¢
skierowana w strone operatoral




Tarcza do szlifowania/ ciecia:

Otwérz dzwignie mocujgeq.

Wypust ostony zlgcz z wpustem na
szyjce wrzeciona glowicy szlifierki.

Ustaw ostone w naturalnej pozycii, tak
aby nie krepowata ruchéw operatora.

Zablokuj dzwignie mocujgcg.

Upewni; sie, ze predkosé obrotowa osprzetu
zgadza sie z predkosciq obrotowq szlifierkil

Przed zamontowaniem osprzetu sprawdz
jego stan techniczny. Nie uzywaj

tarczy jezeli jest utamana, peknieta, lub
uszkodzona w kazdy inny sposéb!

Oczy$¢ kotnierz mocujqcy, zwolnij
blokade wrzeciona.

Odkre¢ nakretke na kotnierzu, pod
nakretkg powinien znajdowaé sie
pierscien O-ring.

Zatdz tarcze i mocno dokreé nakretke
mocujgcg.

Jezeli brakuje pierscienia O-ring, lub jest on
uszkodzony, zaléz nowy kofnierz!




Schemat montazu

Schemat jest tylko poglqdowy i moze réznié
sie w zaleznosci od modelu szlifierki!

O




Obstuga

Uruchamianie:
Wiqczanie. W16z akumulator do szlifierki, wcisnij spust do momentu, kiedy poczujesz
opbr.

Blokowanie.Po wcisnigciu spustu nacisnij przycisk blokowania, jezeli przycisk jest
zablokowany mozesz puscié spust, a urzgdzenie nie przerwie swojej pracy.

Wytqczanie. Po puszczeniu wigcznika urzgdzenie samo sie wytqczy. Jezeli blokada jest
weciénieta najpierw nalezy klikng¢ spust, blokada wtedy zostanie zwolniona
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Po wylgczeniu szlifierki, tarcza potrzebuje
kilku sekund, aby sie w petni zatrzymad!




Praca ze szlifierkqg

Narzedzie generuje wibracje oraz duzy
moment obrotowy. Podczas pracy pamietaj
o wlasciwej postawie, szlifierke trzymaj
oburgcz!

Wiasciwe kroki przy pracy:
e Zatdz tarcze.

¢ Podtgcz akumulator do szlifierki.

*  Wciénij spust rozpoczynaijqc prace narzedzia, nastepnie przytéz szlifierke do
powierzchni szlifowanego elementu.

*  Po zakoriczonej pracy odsur tarcze od materiaty, z ktérym pracujesz, zwolnij spust.

Pamietaj, ze urzgdzenie po zwolnieniu
spustu zatrzymuje sie kilka sekund, nie
dotykaj tarczy zaraz po zwolnieniu spustu!

Zawsze po skoriczonej pracy odlgcz
szlifierke. Przechowuj jq w miejscu
bezpiecznym i suchym!

Porady dot. uzytkowania szlifierki kgtowej

1. Pamietaj, aby podczas pracy nie stosowaé zbyt duzej sity nacisku. Sam ciezar
maszyny powinien wystarczyé, do efektownego oraz efektywnego wykoriczenia
elementu.




Nie przeciqzaj maszyny. Zwiekszy to
trwafosé oraz zywotno$é szlifierkil

2. Podczas szlifowania utrzymuj szlifierke pod kqgtem 15-30 stopni. W taki sposéb, aby
wylgcznie zewnetrzna krawedz tarczy dotykafa elementu, na ktérym pracujesz.

Przy szlifowaniu nie nalezy stosowad cafej
powierzchni tarczy!

3. Poczqtkowe szlifowanie elementu powinno zostaé wykonane w jednym kierunku,
ciggnqc urzqdzenie w strone operatora. Kierunek przesuwania szlifierki mozna
zmienié dopiero, kiedy element jest juz wstepnie wytarty.

Konserwacja

Przed rozpoczeciem kazdej pracy dokonaj
przeglqdu narzedzia, czesci uszkodzone lub
brakujgce wymieniaj na biezgco!

Jezeli podczas pracy ze szlifierkq poczujesz,
Ze cos jest nie tak natychmiast przerwij
prace i odfqcz jq od zasilanial

e Nie naprawiaj urzqdzenia samemu. Oddaij je do specjalisty.

* Do czyszczenia nie nalezy stosowaé wody, ani zadnych innych cieczy. Wykorzystaj
suche szmatki oraz zamiennie sprezone powietrze o niskim ci$nieniu.

*  Pamietaj o regularnym czyszczeniu kratek wentylacyjnych silnika szlifierki.




Duze nagromadzenie pyldw zagraza
zywotnosci szlifierkil

Nevtralizacja

Pod zadnym pozorem nie wyrzucaj urzqdzer elektrycznych!

Zgodnie z Dyrektywq Europejskg 2012/19 /UE wszystkie elektronarzedzia oraz sprzet
elektroniczny nalezy oddaé¢ do punktu zbiérki surowcédw wtdrnych. Alternatywnie do
tego obowigzku mozna podda¢ urzgdzenie recyklingowi. Wiasciciel jest zobowigzany
do wspétuczestnictwa w prawidtowej utylizacji urzgdzenia.
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Wyprodukowano dla
TEAMTOOLS sp. z 0.0.
ul. Gen. Mieczyslawa Boruty Spiechowicza 68,
43-300 Bielsko-Biala
NIP: 937-274-89-81
rino@teamtools.pl
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