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1Q KOLOR i

ZMIANA KOLORU UMOZLIWIA KONTROLE POSTEPU PRAC PODKEAD SUCHY

ATLAS MMS 60 zawiera indykator, ktéry umozliwia zmiane koloru*
podktadu w trakcie jego wysychania. Dzieki temu znacznie fatwiej
jest oceni¢ poziom wilgotnosci strukturalnej podktadu i oszacowaé
moment przystapienia do kolejnych prac.

Bezposrednio po wylaniu kolor podktadu jest ciemny* i utrzymuje
sie taki, az do rozpoczecia wysychania. W trakcie wysychania kolor
stopniowo jasnieje*. Widoczna marmurkowatos¢ jest naturalnym
zjawiskiem. Jednolity, jasny* i niezmieniajacy sie juz kolor, swiadczy
o zakonczeniu wysychania podktadu i mozliwosci przystapienia do
dalszych prac.

Tempo wysychania podktadu (a zatem zwigzana z tym zmiana koloru
podktadu) zalezy od jego grubosci oraz od temperatury i wilgotnosci
w pomieszczeniu. Prowadzone w pomieszczeniach inne procesy
,mokre”, zwiekszajgce wilgotno$¢ wzgledng powietrza, tj. tynkowa-
nie $cian, malowanie, itp., bedg wptywaty na wydtuzenie czasu po
jakim podktad osiggnie jasny kolor, bedacy sygnatem do rozpoczecia
prac posadzkowych.

Z chwilg gdy podktad osiggnie na catej powierzchni jednolity jasny
kolor, jego wilgotnos¢ jest wtasciwa do uktadania oktadzin ceramicz-
nych lub kamiennych. Nastepuje to po ok. 14 dniach od aplikacji
podktadu przy grubosciach do 40 mm oraz po ok. 21 dniach przy gru-
bosciach powyzej 40 mm. Dla pozostatych typdw posadzek (paneli
drewnopodobnych, posadzek z desek, wyktadzin tekstylnych, wykta-
dzin rulonowych oraz paneli z PVC, itp.) czas ten jest dtuzszy odpo-
wiednio o dodatkowe 7 dni.

Szczegbtowe informacje dotyczace sezonowania podktadu ATLAS
MMS 60 przed wykonaniem kolejnych warstw znajduja sie na ostat-
niej stronie Karty Techniczne;j.

https://swiatatlasa.com.pl/

ATLAS MMS 60

hybrydowy, samopoziomujacy podktad podto-
gowy

B pod ptytki, panele, deski, wyktadziny tekstylne i PVC

B do wszelkiego rodzaju pomieszczen z ogrzewaniem
podtogowym, w tym ,mokrych”

B wysoka przewodnos¢ cieplna pozwala zwiekszy¢ efek-
tywnos$¢ pracy systemu grzewczego

B idealnie gtadka powierzchnia, nie wymaga szlifowania

B |Q kolor — zmiana koloru umozliwia kontrole postepu

prac
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Wiasciwosci

ATLAS MMS 60 jest podktadem hybrydowym — produkowanym na
bazie mieszanki spoiw mineralnych, aktywowanych na etapie wigza-
nia specjalnymi dodatkami chemicznymi.

CIEPtA PODtOGA — PODWYZSZONA PRZEWODNOSC CIEPLNA
ATLAS MMS 60 jest idealnym materiatem do wykonywania wszel-
kiego typu podktadow, w tym podktaddw wyposazonych w ogrzewa-
nie podtogowe wodne lub maty kapilarne:

- ma bardzo dobra przewodnos¢ ciepling, lepszg niz produkty na ba-
zie cementu,

- nagrzewa sie szybko po uruchomieniu instalacji grzewczej,

- w 100% otula zatapiane w nim przewody grzewcze, eliminujac
wystepowanie powietrznych kawern.

GRAFEN TECHNOLOGY — IDEALNY NA OGRZEWANIE PODtOGOWE

Dodatek grafenu wptywa na poprawe przewodnosci termicznej sa-
mego podktadu. Dzieki temu ciepto z instalacji grzewczej jest szyb-
ciej przekazywane bezposrednio na powierzchnie podktadu, a na-
stepnie do pomieszczenia.

W przypadku uktadéw grzewczych instalowanych bezposrednio na
podktadzie, wysoka przewodnos¢ cieplna pozwala na jego szybkie
nagrzewanie sie w catej objetosci i akumulacje ciepta. Jest ono na-
stepnie oddawane do pomieszczenia dzieki bezwtadnosci cieplnej
ukfadu. Przektada sie to na poprawe efektywnosci dziatania uktadu
grzewczego.

Mieszanina spoiw mineralnych i dodatek grafenu zapewniaja:
- szybki przeptyw ciepta z instalacji grzewczej do podktadu,

- akumulacje ciepta w podktadzie,

- utrzymanie wysokiego komfortu cieplnego w pomieszczeniu.

Zastosowane zbrojenie strukturalne 3D umozliwia aplikacje pod-
ktadu na powierzchniach do 70 m?, bez koniecznosci wykonywania
dylatacji posrednich. Dylatacje obwodowe i progowe sg bezwzgled-
nie wymagane.

,!,\,— ATLAS WSPIERA FACHOWCOW
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(@) Doskonata rozlewnos$¢ — pozwala tatwo i szybko uzyska¢ poziomg Rodzaje warstw wykoriczeniowych — ptytki ceramiczne i ka-
g i gtadka powierzchnie podktadu, nawet w duzych pomieszczeniach, mienne, wykfadziny dywanowe oraz PVC, panele drewnopo-
S bez koniecznosci stosowania listew prowadzgcych i Sciggania masy dobne, deski podtogowe prefabrykowane, panele PCV twarde
S tatami. i miekkie, panele korkowe, itp.
n ) . e ) ) o ) Rodzaje mozliwych do utworzenia uktadow:
5 Szybkie wstChanle umozliwia lekki ruch pieszy juz po 8 godzinach - zespolony z podfozem — gruboéé 20-60 mm — podtoze to dobrej
— od wykonania podktadu. jakosci beton, podktad cementowy lub anhydrytowy (z ogrzewa-
< niem podtogowym lub bez)
Wytrzymato$¢ na $ciskanie: > 20 N/mm?. - na warstwie oddzielajgcej — grubo$¢ 30-60 mm — gdy podtoze
jest ztej jakosci, niezapewniajgce odpowiedniej przyczepnosci —
Wytrzymatos¢ na zginanie: > 4 N/mm?. pylace, spekane, zaoliwione, zabrudzone, silnie chtonne; war-
stwe oddzielajgcg moze stanowic np. folia PE o grubosci 0,2 mm
Mozliwo$é wykonywania recznego lub maszynowego - mozna go ta- - ptywajacy - gruboéé 35-60 mm (zalecane od 40 mm) - uktadany
two i szybko ukfadac recznie lub przy uzyciu agregatéw wyposazo- na izolacji termicznej lub déwiekowej z: piyt styropianowych
nych w pompy $limakowe, dzigki czemu osiaga sie duzg wydajnos¢ o odpowiedniej twardosci, z podtogowych, utwardzanych ptyt
podczas aplikacji. z wetny mineralnej itp.
- grzewczy — grubos¢ nad warstwa grzewczg powinna wynosi¢ co
Przeznaczenie najmniej 35 mm.
MMS 60 jest przeznaczony do wykonywania: Dane Techniczne
- samonosnych podktadéw podtogowych, uktadanych bezposrednio
na istniejacych podtozach, P ;
- podktadéw w wersji rozdzielajgcej z folii PE, i?ij:;;?sypowa (suche] ok. 1,4 kg/dm?
- podktaddw ptywajacych, uktadanych na izolacji termicznej, réwniez —— -
tych wyposazonych w instalacje grzewcze. Proporcje mles‘zanla 0,15-0,171/ 1 ke
woda/sucha mieszanka 3,75-4,251/ 25 kg
Jest idealnym materiatem do zatapiania ogrzewania podfogowego, Min./max. grubos¢ podktadu 20mm /60 mm
wodnego oraz instalacji grzewczych na powierzchni podktadu - ma Maksymalna $rednica kru- 2 mm
bardzo dobrg przewodnosé ciepling, lepsza niz produkty na bazie ce- szywa
mentu; dokfadnie otula przewody grzewcze. Nagrzewa sie szybko po Zmiany liniowe <0,05%
uruchomieniu instalacji grzewczej. Temperatura przygotowania
masy oraz podtoza i otocze- od +5°Cdo +25°C
MMS 60 jest réwniez przeznaczony do wyréwnywania istniejacych nia w trakcie prac
podktadéw, w zakresie 20-60 mm — zaréwno gdy podtoze posiada Czas zuzycia (od wymieszania ok_ 45 minut
jedynie miejscowe nieréwnosci, jak i gdy w catosci posiada juz masy do zakoriczenia prac)** i
uksztattowane spadki. Wchodzenie na podkfad — o ok. 8 godzinach
lekki ruch pieszy** POOK- S8
Podnosi poziom podtogi w catym pomieszczeniu — np. gdy zachodzi ** czasy rekomendowane dla warunkéw aplikacji w temp ok. +20 °C
koniecznos¢ zréwnania poziomdw dwdch sasiednich pomieszczen. i 55-60% wilgotnosci.

Zalecany jako podktad pod oktadziny i wykfadziny w biurach, przed-
szkolach, szkotach, mieszkaniach itp. — ze wzgledu na gtadka po-
wierzchnie, jaka tworzy dzieki zawartosci drobnego kruszywa.

Wymagania techniczne

Wyréb zgodny z PN-EN 13813.

Moze by¢ stosowany w pomieszczeniach suchych i ,mokrych” (zgod-
nie z definicjg zawartg w Instrukcji ITB: Warunki techniczne wykona-
nia o odbioru robot budowlanych. Czes¢ C—zabezpieczenia i izolacje,
zeszyt 6 — zabezpieczenia wodochronne pomieszczen mokrych), ta-

ATLAS MMS 60 (2022)

Deklaracja wtasciwosci uzytkowych nr 279/CPR
EN 13813:2002

kich jak tazienki i kuchnie w: Zamierzone zastosowanie:
- budownictwie mieszkaniowym (indywidualnym i zbiorowym), EN 13813 CA-C20-F4
- budownictwie ustugowym, samopoziomujgcy podktad podtogowy na bazie siarczanu wap-
- budynkach biurowych, nia do stosowania wewnatrz obiektéw budowlanych
- budynkach uzytecznosci publiczne;j. Reakcja na ogien Alg
W przypadku zastosowania podktadu w pomieszczeniach ,mo- Wydzielanie substancji korozyjnych CA
krych”, nalezy wykonac hydroizolacje podptytkowg z szybkoschnacej Warto$¢ pH >7
foli w ptynie ATLAS WODER E. Wytrzymatos¢ mechaniczna:
- wytrzymatosé na Sciskanie C20
- wytrzymato$é na zginanie F4

,3'{\,~ ATLAS WSPIERA FACHOWCOW
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Wykonywanie podktadu

Przygotowanie podtoza

Podtoze powinno by¢ stabilne i odpowiednio mocne, a z uwagi na
niebezpieczenstwo wyptywania podktadu powinno mie¢ charakter
wannowy. Wymagania dla podtozy:

- podktady cementowe - wiek powyzej 28 dni,

- beton - wiek powyzej 3 miesiecy,

- podktady anhydrytowe — przeszlifowane mechanicznie i odku-
rzone.

Podktad zespolony z podtozem.

Nierownosci istniejgcego podtoza (zagtebienia i ubytki) nalezy wy-
réwnac zaprawa ATLAS ZW 330 (tylko podtoza cementowe).

Suche, naprawione podtoze nalezy odkurzy¢, starannie zagruntowac
jedng z emulsji (gdy jest chtonne):

- ATLAS GRUNT NKP (gotowy do uzycia — bez rozcieniczania),

- ATLAS UNI-GRUNT,

- ATLAS UNI-GRUNT ULTRA.

Podtoza niechtonne nalezy pokryé masg ATLAS ULTRAGRUNT.
Wszystkie stykajace sie z podktadem elementy stalowe powinny by¢
zabezpieczone antykorozyjnie, np. za pomoca zaprawy ATLAS AD-
HER S.

Podktad na warstwie oddzielajgcej. Warstwa materiatu oddzielaja-
cego np. folia PE powinna by¢ utozona szczelnie (zaktady, podkleje-
nia), bez fatd oraz wywinieta na $ciany powyzej wysokosci podktadu.
Podktad ptywajacy. Piyty izolacyjne powinny by¢ utozone szczelnie,
na rownym podtozu, z przesunieciem krawedzi. Na ptytach nalezy
wykonac warstwe oddzielajgca z folii PE (jak powyzej) i wywinad ja
na sciany.

Podktad w systemie ogrzewania podtogowego.

Instalacja grzewcza powinna by¢ doktadnie zamocowana i spraw-
dzona. Zaleca sie wypetnienie uktadu czynnikiem grzewczym w celu
jego docigzenia/odpowietrzenia, co zapobiegnie niekontrolowanym
unoszeniem rurek podczas wykonywania podktadu. Podktad zaleca
sie wykonaé¢ w jednej warstwie. W trakcie prac nalezy przestrzegac
danych zawartych w projekcie technicznym i zalecen producentow
instalacji grzewczych.

Podktad mozna stosowaé w systemach ogrzewania podtogowego
z prefabrykowanych ptyt z tworzyw sztucznych. W przypadku ptyt
prefabrykowanych lub mat uktadanych bezposrednio na istniejgcym
podkfadzie, maty i ptyty nalezy przyklei¢ do podtoza za pomocg kleju
PLUS S2 HYDRO. Nastepnie nalezy roztozy¢ rurki do ogrzewania mie-
dzy postumentami (max. Srednica rurazu 20 mm). Zala¢ ruraz pod-
ktadem przy zachowaniu minimalnej wysokosci powierzchni pod-
ktadu nad rurkg 35 mm.

Dylatacje

Podktad oddzieli¢ od $cian i innych elementéw profilem dylatacyj-
nym. Dylatacje posrednie nie sg konieczne na powierzchniach do
70 m? i takich, ktorych przekatna nie przekracza 12 m. Wszelkie dy-
latacje warstw poprzednich nalezy przenies¢ na podktad. Dylatacje
skurczowe nalezy wykonac¢ w progach pomieszczen, wokét stupow,
rur, kolumn oraz innych elementéw tego typu.

Przygotowanie masy

Wykonywanie maszynowe - suchg mieszanke wsypaé do kosza
W agregacie mieszajgco-pompujgcym i ustawi¢ staty poziom dozo-
wanej wody, pozwalajacy osiggnac prawidtowa konsystencje masy
wyptywajacej z weza.

Wykonywanie reczne - materiat z worka nalezy wsypac¢ do pojem-
nika z odmierzong iloscig wody (proporcje podane sg w Danych
Technicznych) i mieszac az do uzyskania jednolitej masy, najlepiej za
pomocg mieszarki wolnoobrotowej. Masa nadaje sie do uzycia na-
tychmiast po wymieszaniu i zachowuje swoje wtasciwosci przez
okoto 45 minut.

W obydwu przypadkach wtasciwg konsystencje nalezy sprawdzié,
rozlewajac zaprawe z naczynia o pojemnosci 1 litra na réwne, nie-
chtonne podtoze (np. na folie budowlang). Zaprawa po 1 minucie po-
winna utworzy¢ ,placek” o $rednicy ok. 45+50 cm.

Uktadanie masy

Przed przystgpieniem do prac nalezy wyznaczy¢ przyszta grubosé
podktadu (na scianach i w polu wylewania), np. za pomocg poziom-
nicy i przenosnych reperéw wysokosciowych. Wylewanie maszy-
nowe nalezy prowadzi¢ za pomocg agregatu mieszajaco-pompuja-
cego z ciggtym przeptywowym dozowaniem wody. Wylewanie
reczne rekomenduje sie tylko na polach o wielkosci do 15 m? (ze
wzgledu na mniejsze tempo pracy).

Przygotowang mase rozlewac nalezy réwnomiernie do ustalonych
wysokosci, unikajac przerw. Bezposrednio po wylaniu kazdego pola
nalezy materiat odpowietrzy¢, stosujagc np. watek kolczasty, lekka
poziomg sztange wykonang z aluminium, tzw. tepownice lub
szczotke z dtugim, twardy wtosiem. Watek prowadzi¢ nalezy po catej
powierzchni podktadu, w kierunku poprzecznym i wzdtuznym. Te-
pownice (rekomendowang do wiekszych grubosci podktadu) prowa-
dzi¢ nalezy podobnie jak watek, w obu kierunkach, dynamicznie uno-
$z3C jg pionowo i zanurzajac miejsce przy miejscu, na petng grubos¢
Swiezo wylanego podktadu. Te czynnosci utatwiajg rozptywanie i po-
ziomowanie masy oraz jej odpowietrzenie. Zatozone pola robocze
masy nalezy wypetni¢, wyrownac i odpowietrzy¢ w czasie ok. 45 mi-
nut.

Pielegnacja

Optymalne warunki do dojrzewania podktadu to temperatura
10-25 °C. Swiezo wykonany podkfad nalezy chroni¢ przed zbyt szyb-
kim wysychaniem, bezposrednim nastonecznieniem, niska wilgotno-
$cig powietrza lub przeciggami. Czas wysychania podkfadu zalezy od
grubosci warstwy oraz warunkow cieplno-wilgotnosciowych panuja-
cych w otoczeniu. Wejscie na podktad mozliwe jest po okoto 8 go-
dzinach**,

Uwaga. Nie uzywac osuszaczy w trakcie wykonania podktadu i jego
dojrzewania. Wytgczy¢ klimatyzacje, jezeli takowa jest juz zainstalo-
wana.

,:'!,\,— ATLAS WSPIERA FACHOWCOW
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Ogrzewanie podtogowe — wskazdwki (po pielegnacji)

Wygrzewanie podktadu mozna rozpoczaé po 14 dniach od jego wy-
konania. Uruchomienie ogrzewania nalezy przeprowadzi¢ wedtug
ponizszych zasad:

- przez pierwsze dwa dni maksymalna temperatury wody
w instalacji nie powinna by¢ wyzsza niz 5 °C od temperatury
w pomieszczeniu i nie wiecej niz 20 °C,.

- w odstepach co 2 dni mozna zwieksza¢ temperature wody o 5 °C,
az do osiggniecia maksymalnej temperatury wody, ale nie wyzszej
niz 50 °C,

- maksymalng temperature wody w ukfadzie grzewczym utrzymy-
wac nie wiecej niz 4 dni nastepnie przystapi¢ do wychtadzania pod-
ktadu do temperatury czynnika grzewczego 20 °C, zmniejszajac tem-
perature o 5 °C w odstepach co 2 dni.

Do uktadania warstwy posadzki mozna przystgpi¢ po 2 dniach od wy-
chtodzenia podktadu.

Wykonywanie warstw wykorczeniowych

Jezeli na powierzchni wylanego podktadu wystgpito mleczko na sku-
tek przelania wody lub pojawity sie nieréwnosci wynikajace
z bteddw zageszczania na etapie rozktadania (niedoktadne tepowa-
nie), wéwczas przed wykonaniem warstw wykonczeniowych lub do-
laniem kolejnej warstwy ATLAS MMS 60, podktad nalezy oszlifowaé
i odpyli¢.

Szczegdtowe informacje dotyczace sezonowania podktadu ATLAS
MMS 60 przed wykonaniem kolejnych warstw znajdujg sie na ostat-
niej stronie Karty Techniczne;j.

Zuzycie

Srednio zuzywa sie 18 kg produktu na 1 m2, na kazde 10 mm grubo-
$ci warstwy.

Opakowania

Worki foliowe 25 kg.

Informacje o bezpieczeristwie

Informacje o bezpieczerstwie podane s3 na opakowaniu produktu
i w Karcie Charakterystyki, dostepnej na www.atlas.com.pl.

Przechowywanie i transport

Informacje o przechowywaniu i transporcie podane sg na opakowa-
niu produktu i w Karcie Charakterystyki, dostepnej na
www.atlas.com.pl.

Okres przechowywania produktu (przydatnosci do uzycia) wynosi
9 miesiecy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.

Wazne informacje dodatkowe

Stosowanie niewtasciwej ilosci wody do przygotowania masy prowa-
dzi do obnizenia parametréw wytrzymatosciowych podktadu i sepa-
racji sktadnikdw. Podczas prowadzenia prac nalezy kontrolowac sto-
pien wymieszania i konsystencje masy.

Narzedzia nalezy czysci¢ czystg wodg, bezposrednio po uzyciu. Uzy-
cie brudnych narzedzi (pokrytych stwardniatag masg) moze powodo-
wac przyspieszenie wigzania materiatu (skrocenie czasu otwartego
aplikacji).

Informacje zawarte w Karcie Technicznej stanowig podstawowe wy-
tyczne, dotyczgce stosowania wyrobu i nie zwalniajg z obowigzku
wykonywania prac zgodnie z zasadami sztuki budowlanej i przepi-
sami BHP.

Wraz z wydaniem niniejszej Karty Technicznej, wszystkie poprzednie
tracg waznosc.

Tres$¢ Karty Technicznej oraz uzyte w niej oznaczenia i nazwy han-
dlowe sg wtasnoscig Atlas sp. z 0. 0. Ich nieuprawnione wykorzysta-

nie bedzie sankcjonowane.

Data aktualizacji: 2024-06-17
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Szczegdtowe informacje dotyczace sezonowania podktadu ATLAS MMS 60 (bez ogrzewania podtogowego) przed wykonaniem kolejnych warstw

Przygotowanie podktadu
przed wykonaniem przedmiotowej
warstwy* *

Rodzaj kolejnej warstwy Sezonowanie podtoza

na podktadzie przed wykonaniem przedmiotowej warstwy**

Zagruntowac:
ATLAS GRUNT NKP (gotowy do uzycia)
ATLAS UNI-GRUNT
ATLAS UNI-GRUNT ULTRA
Zagruntowac:
ATLAS GRUNT NKP (gotowy do uzycia)
ATLAS UNI-GRUNT
ATLAS UNI-GRUNT ULTRA

Wymagana wilgotno$¢ podktadu 1,0 % CM
—po ok. 14 dniach dla grubosci podktadu 2,0-4,0 cm
—po ok. 21 dniach dla grubosci podktadu ponad 4,0 cm

wyrdwnanie/dolanie
ATLAS MMS 60
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Wymagana wilgotno$¢ podktadu 1,0 % CM
—po ok. 14 dniach dla grubosci podktadu 2,0-4,0 cm

Kadzi .
oktadzina ceramiczna —po ok. 21 dniach dla grubosci podktadu ponad 4,0 cm

hydroizolacja:

- ATLAS WODER E WymagarTa wilgotnos¢ plo.dk’fadu 0,5%CM ATLAS GRUzNaTg[:lK]:(t;Ovt\:)a\:\; do uzycia)
- ATLAS WODER W —po ok. 21 d.mach dla grub9sg podktadu 2,0-4,0 cm ATLAS UNI-GRUNT
- ATLAS SZYBKOSCHNACA FOLIA —po ok. 28 dniach dla grubosci podktadu ponad 4,0 cm ATLAS UNI-GRUNT ULTRA
W PtYNIE
- wyktadzina PVC Wymagana wilgotno$é podkfadu 0,5 % CM ,
- wyktadzina dywanowa —po ok. 21 dniach dla grubosci podktadu 2,0-4,0 cm Wedlug zalecen ,prodL.Jcent.a warstwy wy-
- panele — po ok. 28 dniach dla grubosci podktadu ponad 4,0 cm koriczeniowej.

Uwaga. W przypadku podkfadu wykonanego z ogrzewaniem podtogowym, warstwy posadzkowe mozna uktada¢ dopiero, po wygrzaniu podktadu
— patrz akapit Ogrzewanie podtogowe — wskazéwki (po pielegnacji).

*Kolorystyka podktadu wskazana na opakowaniu i w karcie technicznej odnosi sie do wysychania produktu w temperaturze 20° Ci wilgotnosci 55%
(wg. PN EN 13813). Przedstawione na opakowaniu i w karcie technicznej kolory etapdéw wysychania podktadu nalezy traktowac jako pogladowe.
Kolory przedstawione w formie drukowanej moga rézni¢ sie od naturalnego koloru wysychajacego podktadu. Ewentualne réznice w odcieniach
pomiedzy kolorem konkretnego etapu prac, a jego symulacjg przedstawiong na opakowaniu, nie moga stanowi¢ podstawy do jakichkolwiek rosz-
czen w stosunku do firmy ATLAS.

** Czasy rekomendowane dla warunkéw aplikacji w temp ok. 20 °C i 55-60% wilgotnosci.

*** Nalezy zapoznac sie z Kartg Techniczng produktu wybranego do gruntowania.

,:!,\,— ATLAS WSPIERA FACHOWCOW




