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Anuluje i zastepuje wszystkie poprzednie wersje

GEBETANCHE GRZEW

DZIALANIE
Zywica uszczelniajaca beztlenowo z PTFE do uszczelniania gwintéw metalowych stozkowych lub
cylindrycznych.
e Uszczelnianie instalacji: centralnego ogrzewania, wody zimnej, wody cieptej, woda—glikol, woda z
dodatkami).

e Uszczelnianie w przypadku weglowodorow grzewczych (paliwo, mazut,...)
e Uszczelnianie w przypadku gazéw palnych (butan, propan, gaz ziemny...)
e Uszczelnianie uktadéw sprezonego powietrza, pary wodnej...

Oznaczenia i zezwolenia

Produkt jest zgodny z normg EN 751-1 Klasa H — moze by¢ wiec stosowany do instalacji gazowych (butan,
propan, gaz miejski) dla gwintéw 10<DN<50.

Testy CSTB:
- Na ukiadzie wody cieptej i zimnej: 1300 godzin przy 10 barach w cyklu 30-minutowym przy 80°C,
nastepnie ptukanie w 20°C przez 15 minut.
- Na uktfadzie grzewczym: 1000H przy 4 barach w 110°C + szczyt 48H przy 120°C w pofowie cyklu.

Charakterystyka techniczna

Wiasciwosci Specyfikacja
Postac zel
Sktad chemiczny Niebieskawy
Gestos¢ (NF T 30-020) 111
Maksymalny dopuszczalny luz srednicowy 0.25 mm
Maksymalna $rednica potgczen 27
Rodzaj potgczen Wylgcznie metalowe
Nie wolno stosowaé z materiatami plastikowymi
Odpornos¢ na temperature od —30°C do +110°C, +120°C w szczycie
Minimalna temperatura zastosowania +10°C
Czas otwarcia przy srubach APZn M10 5-30 minut (zaleznie od temperatury i luzu)
Ponowne zastosowanie cisnienia przy 20°C 4 bary = 15 minut, 30 baréw = 2 godziny
Maksymalne cisnienie 200 bary (po catkowitej polimeryzacji)
Moment odblokowania APZn M10: > 10 N.m (1H), > 15 N.m (3H)
mosigdz M10: > 10 N.m (1H), > 15 N.m (3H)
inox M10: > 6 N.m (1H), > 6 N.m (3H)

Sposodb uzycia
Przygotowanie

o Jesli to niezbedne, oczysci¢ potgczenia szczotkg w celu usuniecia wszelkich zanieczyszczen z powierzchni.
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e Nastepnie usungc ttuszcz przy pomocy rozpuszczalnika (aceton, octan etylu lub alkohol, nalezy unika¢ ttustych
rozpuszczalnikéw typu White spirit), na koniec osuszy¢ elementy do potgczenia.

Instrukcje uzytkowania

e Nalozy¢ produkt na pierwsze 4 zwoje elementu meskiego, wygtadzajgc produkt w celu usuniecia pecherzykéw
powietrza. Produkt nalezy natozy¢ na catg powierzchnie gwintu.

o Przykreci¢ element zenski.

e Scisng¢ kluczem (od 50 N.m do 100 N.m zaleznie od $rednicy). Upewni¢ sie, ze $cisniete sg co najmniej 4
zwoje.

o Zetrze¢ nadmiar produktu.

e Pozostawi¢ do polimeryzacji przez odpowiedni czas: od 1 do 3H.

Zuzycie

Butelka wystarcza na 100 gwintéw 1”.

Czyszczenie zabrudzen produktem

o Produkt po polimeryzacji usuwa sie rozpuszczalnikiem.
e Produkt polimeryzowany mozna usungc tylko mechanicznie (szlifowanie).

Srodki ostroznosci dotyczace uzytkowania

Karta Charakterystyki produktu jest dostepna w internecie : www.quickfds.com lub http://www.geb.fr/fiches.php

PRZECHOWYWANIE

Przechowywaé w temperaturze +5°C do +25 °C, z dala od swiatta stonecznego i ciepta.
Data przydatnosci znajdujaca sie na opakowaniu odnosi sie do produktéw nieodpakowanych i przechowywanych w
temperaturze +20°C i w normalnej wilgotnosci.

UWAGI

Odpowiednig izolacje uzyskuje sie pod warunkiem dobrego przygotowania elementow. Dlatego nie nalezy
zaniedbywac fazy przygotowania gwintow.

Dane dotyczgace bezpieczenstwa sg dostepne na zadanie pod numerem telefonu +48 (22)8650717 . Dane zawarte w niniejszych
informacjach technicznych podane sg w dobrej wierze i wynikajg z pomiar6w dokonanych w naszych laboratoriach. Biorac pod
uwage roznorodnos¢ materiatow, roznice jakosci i roznorodno$¢ metod, zalecamy uzytkownikom wykonanie wstepnych prob
w rzeczywistych warunkach stosowania.

Niniejszy dokument moze by¢ modyfikowany bez uprzedzenia w zaleznosci od zmian w produktach lub stanie naszej wiedzy.
Zalecamy upewnienie si¢ przed zastosowaniem, ze korzystajg Panstwo z najnowszej wersji.
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