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High Tack 851

» sklejenia w ci ggu sekund

Zalety
e bardzo szybki
e bardzo mocny

Sktad i sposob funkcjonowania
Jednokomponentowe kleje z cyjanoakrylanami
skfadajg sie gtéwnie z monomerycznych estrow
kwasu cyjanowego z dodatkiem niewielkich ilosci
substancji powtokotwérczych, zmiekczaczy, ktorych

zadaniem jest optymalizacja wkasciwosci mecha- High Tack
nicznych oraz stabilizatoréw celem polepszenia 851.0
wihasciwosci skladowania. Whasciwosci szybkoschnacy klej do roznych
zastosowan
Kleje cyjanoakrylanowe twardniejg pod wptywem materialy tsvﬁoégy‘g’fes\;vz;gczkgfégfga’itg“eta" tekstylia,
wilgoci wchtanianej z powietrza na powierzchni kle- charakt. a - cyanacryl acid —
jonych elementéw. Na proces ten wptywa nie tylko chemiczna 2 - ethyl ester
wilgo¢ z powietrza, lecz réwniez wtasciwosci po- Wiskozowato$é | g0 110 mpass
wierzchni, szczelina klejowa oraz powierzchnia przy 25T
laczonych ze sobg elementéw. Sklejenie nalezy %?;tgiiég()d”'e 1106
przeprowadzi¢ najkorzystniej przy 40-70% wzg. w glcm? '
wilgoci powietrza oraz przy uzyciu elementow temp. zaptonu JR
sktadowanych w podobnych warunkach. DIN 55213
Zasadowe powierzchnie przyspieszajg twardnienie, High Tack
podczas gdy powierzchnie o kwagnym odczynie 851.1 - _
opbzniaja badz nawet hamuja ten proces. whasciwosci gad"’?lq‘?y sie ﬂol p?’ro;"’gﬁ.’cﬂ mat.e”a'or‘]’vt
Poniewaz kleje cyjanoakrylanowe bardzo szybko : tv(;o?'zwgvg)zlfu ngfgzzlaz'g rgzggzs%igLa-
schna, nadajg sie one gtownie do wzglednie nie- materialy ne, drewno, korek, skora, tékstylia itd.
wielkich powierzchni. charakt. a - cyanacryl acid
chemiczna 2 - ethyl ester
Lekki docisk obu przeznaczonych do sklejenia ele- ‘F’)"r';‘jozzso%’:"at"éé 1-800 - 2,200 mPa-s
mentow wspomaga szybkie i catkowite wyschnie- gostost zgodnie Z
cie. DIN 51757 1-09
w g/cm?3
Opatentowane zamkniecie dozujgce umozliwia tgmpészzalpéonu 87C

otwarcie pojemnika i reczne dozowanie kleju.
Dzieki automatycznemu oczyszczaniu dyszy
dozujacej nie ma juz problemu z posklejanymi
pozostato$ciami na pojemniku.

Stosowanie

Obrobka wst epna

e podstawa prawidtowego sklejenia sg czyste i
suche powierzchnie; powinny one by¢ zatem
wolne od tluszczu, oleju, kurzu, pozostatosci
farb, wosku czy srodka rozdzielajgcego nalezy
usungé

e powierzchnie metalowe i z tworzywa nalezy
przeszlifowac¢ celem osiggniecia lepszej przy-
czepnosci kleju
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e w przypadku wielu elementéw z tworzyw
sztucznych wystarcza obrobienie strugiem,
dzieki czemu z powierzchni usuwa sie zanie-
czyszczenia oraz polepsza wtasciwosci sieciu-

jace

« jesli obrébka wstepna nie jest mozliwa, nalezy
przeprowadzi¢ wiasne proby, czy uzyskana
wytrzymatosc¢ jest wystarczajgca

Wiasciwo sci techniczne

Sklejenia i twardnienie

Jednokomponentowy klej nalezy stosowac¢ do sto-
sunkowo matych | ptaskich elementow. Warstwa
kleju nie powinna przekracza¢ 0,2 mm, naniesienie
wiekszej ilosci spowalnia process twardnienia.

Skiadowanie
KLEIBERIT High Tack 851.0 i851.1 mozna skia-
dowac¢ w temp. 20T przez okres ok. 6 miesi ecy.

Stan jm 0712; zastepuje wczesniejsze wydania
Stronalz?2
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High Tack 851

Utylizacja odpadéw kleju i opakowa n Serwis: Do Panstwa dyspozycji oddajemy dziatajace cata dobe stuzby techniczno-

doradcze, ktére moga stuzy¢ rada w zakresie stosowania naszych produktéw.
Podane przez nas dane bazujg na naszych dotychczasowych do$wiadczeniach i nie
Nasze opakowania s g z materiatu nadaj acego si e do recyclingu. Doktadnie stanowig zapewnien dotyczacych whasciwosci w rozumieniu Federalnej Ustawy

opro znione i oczyszczone opakowania mo  zna uzy¢ ponownie. Handlowej. Prosimy we wtasnym zakresie zbada¢ przydatno$¢ naszego produktu do
zamierzonych przez Panstwa celéw. Przejecie odpowiedzialnosci za warto$¢ danego
produktu wykraczajaca poza wyzej wymienione informacje nie jest mozliwe, nawet
jesli skorzystali Paistwo z naszej bezptatnej i nieobowigzujaco pracujacej stuzby
doradczej.
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