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Lakier bazowy PL600

Sposab uzycia

PODLOZA

Wtasciwe Podtoza

1. Twarda, odporna na rozcienczalniki, dobrze utrzymana i Lekko
przeszlifowana fabryczna powtoka Lakieru nawierzchniowego.

2. Twarda, odporna na rozcienczalniki, dobrze utrzymana i Lekko
przeszlifowana powtoka nawierzchniowego lakieru renowacyjnego
akrylowego 2K.

3. Powierzchnie pokryte podktadem gruntujgcym lub wypetniaczem ( fillerem)
wtasciwym do zastosowan pod nawierzchniowe 2K akrylowe lakiery
renowacyjne.

Niektére nieodpowiednie podtoza

1. Farby podktadowe gruntujgce antykorozyjne typu Washprimer.

2. Farby podktadowe lub wypetniacze na bazie poliestréw nienasyconych z
utwardzaczami nadtlenkowymi.

3. Fabryczna powtoka lakieru termoplastycznego.

4. Nawierzchniowy lakier renowacyjny alkidowy jednokomponentowy
(czasami okreslany jako "syntetyczny", na przyktad "Autorenolak").

Wszystkie podtoza nie nadajgce sie do bezposSredniego malowania trzeba izolowac
odpowiednio dobrang warstwag posrednia.

W kazdym przypadku nalezy przetestowac przyczepnos¢ Lakieru bazowego do
nowego nieznanego podtoza. Poniewaz lakier bazowy jest produktem
szybkoschngcym, przeprowadzenie takiego testu na niewielkiej powierzchni nie
zabiera duzo czasu. Moze on nam oszczedzi¢ bardzo problematycznych i
czasochtonnych poprawek w przypadkach gdy podktad Lub wypetniacz nie zostat
wtasciwie dobrany lub zostat wyprodukowany z btedami technologicznymi.
Mozemy w ten sposéb réwniez stwierdzi¢, ze fabryczne podtoze jest
nieprzyczepne dla wiekszosci powtok i trzeba je specjalnie przygotowac (na
przyktad gdy fabryczne wykonczenie to lakier termoplastyczny).
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PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Przed malowaniem powierzchnig nalezy przygotowac poprzez szlifowanie:

a) na sucho za pomoca szlifierki oscylacyjno-rotacyjnej:
e szlifowanie koncowe papierem sciernym nie grubszym niz P500,
o jezelijest taka potrzeba, szlifowanie wstepne wykonaé papierami Sciernymi
P320, a nastepnie P400,
e roznica miedzy gradacjami papieru nie powinna przekraczac 100.

b) na mokro, recznie:
e szlifowanie koficowe papierem Sciernym nie grubszym niz P1000,
o szlifowanie wstepne wykonac papierami Sciernymi P600, a nastepnie P800,
e rdéznica miedzy gradacjami papieru nie powinna przekraczac 200.
e Przedmucha¢ wolnym od oleju sprezonym powietrzem w celu usuniecia
pozostatosci po szlifowaniu.
e Odttusci¢ zmywaczem-odttuszczaczem kohcowym.
e Przetrzec¢ antystatyczng Sciereczka.

NAKtADANIE LAKIERU BAZOWEGO

e Przed malowaniem wymieszac lakier bazowy z rozcienczalnikiem do
lakieréw bazowych (np. Rozcieficzalnik AB380 -PL), w stosunku 1:0,8 (1 czes¢
lakieru na 0,8 czesci rozpuszczalnika). Po rozciericzeniu lepkos¢ lakieru
gotowego do malowania powinna wynosic¢: Mierzona kubkiem wyptywowym
DIN4 (Srednica 4mm) w 20°C - 15-16 sekund (FORD4 15-16s, AFNOR4 16-18s).

o Lakier przecedzi¢ przez sito lakiernicze nalewajac do zbiornika pistoletu
lakierniczego.

e Sprawdzi¢ instalacjg sprezonego powietrza na brak obecnosci wody i oleju.

e Sprawdzic ciSnienie sprezonego powietrza w miejscu wlotu do pistoletu
lakierniczego. Cisnienie powietrza zasilajgcego pistolet lakierniczy powinno
wynosic¢: »3 do 3.5 bara dla pistoletéw ze zbiornikiem gérnym, »4 bary dla
pistoletéw ze zbiornikiem dolnym. Dla pistoletéw FIVLP Srednicg dyszy i
ciSnienie nalezy dostosowac do zalecen producenta. Zwykle 1.7 do 2.2 bara
na wlocie i 0.6 do 0.7 bara na gtowicy.

e Powtoka lakieru nalezy naktadac pistoletem o $Srednicy dyszy: 1,2 -1,4 mm
jezeli jest to pistolet ze zbiornikiem gérnym; 1,4 -1,6 mm gdy jest to pistolet
ze zbiornikiem dolnym.

e Na wtasciwie przygotowang powierzchnig natozy¢ 2 petne warstwy lakieru
bazowego. Zachowac przerwg czasowg do uzyskania petnego matu
(pétmatu w niektérych kolorach) miedzy naktadaniem warstw.

e Jezeli zachodzi taka potrzeba mozna natozy¢ trzecig lekkg warstwa,
zachowujgc przerwag na odparowanie rozpuszczalnikéw.

e DFT - grubos¢ warstwy: 10-20 p.
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NAKtADANIE LAKIERU BEZBARWNEGO

Lakier bezbarwny nalezy natozy¢ na warstwa bazowa dopiero po catkowitym
odparowaniu rozpuszczalnikéw z warstwy bazowej. Wczesniejsze malowanie
Lakierem bezbarwnym moze spowodowac¢ zmiang efektu metalizowanego (flopu)
lub pertowego poprzez zmiang utozenia ptytek pigmentéw specjalnych.

Nalezy starac sie natozy¢ Lakier bezbarwny w czasie pierwszych 8 godzin od
momentu uzyskania petnego matu przez lakier bazowy. PéZniejsze malowanie
moze skutkowac zmniejszeniem przyczepnosci lakieru bezbarwnego.

UWAGI

Nieprawdziwe jest powszechne mniemanie, iz dowolny dwukomponentowy
samochodowy lakier bezbarwny, bedzie miat prawidtowa przyczepnos¢é na kazdym
firmowym Lakierze bazowym.

Lakiery bazowe ré6znych firm produkowane sg w oparciu o r6zne chemicznie
typy spoiw. Z tego powodu zaleca sie zestawianie lakieru bazowego i lakieru
bezbarwnego w ramach jednej marki. Jezeli jest inaczej wykonanie préby na
przyczepnos¢ przed malowaniem finalnym jest niezbedne.



