KARTA DANYCH TECHNICZNYCH

GLUETEC

KLEJ AKRYLOWY
Dwusktadnikowy
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Pojemnos¢ pojemnika / numer produktu

WELDYX® Premium
WELDYX® MASTERS5,10& 15

WELDYX® MASTER umozliwia wykonywanie strukturalnych, jednoczesnie
elastycznych i trwatych potaczen klejonych o wysokiej wytrzymatosci.

WELDYX® MASTER to klej do zastosowan przemystowych, wykorzystywany do
klejenia metali, tworzyw sztucznych i materiatdw kompozytowych. Ze
wzgledu na swoja wysoka jakos¢ nadaje sie znakomicie do licznych
zastosowan przemystowych. Nie wymaga stosowania podkfadéw do klejenia
elementéw z aluminium i stali nierdzewnej. Dzigki swojej elastycznosci
umozliwia strukturalne klejenie materiatéw o réznych wspétczynnikach
rozszerzalnosci cieplnej. W poréwnaniu do konwencjonalnych klejéw na bazie
metakrylanu metylu (kleje MMA), WELDYX® MASTER wyréznia sie wyjatkowo
niskg kurczliwosdcia, jak réwniez stabilnoscig termiczna, chemiczng i
odpornoscia na dziatania czynnikéw atmosferycznych.

Dzieki trzem réznym czasom otwarcia i dwém wielkosciom pojemnikéw,

zintegrowanym w optymalnym systemie obejmujacym kartusz, pistolet do
dozowania i mieszacz, oferujemy kompleksowe i indywidualne rozwiazania.

Sktadowanie i okres trwatosci

Pod warunkiem zapewnienia optymalnej temperatury skladowania w zakresie

x:if:ERS x:;\i:ER 10 VA\I,I:::ER 15 od +2’ °C do ﬂS °Cw zgmkniet}/ch opakoyvaniach oryginalnych, okrgs
Som! Kartusz 100949 102455 100953 trwa’rosa.wynom maksymalme’ 12 miesiecy. Wyzsza t’e.m'perat'ura sk’radowama’
prowadzi do znacznego skrocenia okresu trwatosci i moze spowodowac
490 ml Kartusz 100951 102457 100955 uszkodzenie kartusza. Temperatura sktadowania nie moze by¢ nizsza niz +2
°C.
MASTER 5 MASTER 10 MASTER 15
black black black
50ml Kartusz 100957 105092 100961
490 ml Kartusz 100959 105089 100963
Wiasciwosci (poszczegolnych komponentow)
white black
Podstawa Aktywator Podstawa Aktywator
Barwa: bezowa biata bezowa czarny
Lepkos¢ [mPas]: 100.000 - 140.000 80.000 - 120.000 100.000 - 140.000 80.000 - 120.000
Stosunek mieszania A:B (objetosciowy): 10:1 10:1
Stosunek mieszania A:B (wagowy): 9:1 9:1
Gestos¢? [g/ml]: 0,96 - 1,02 1,05-1,15 0,96-1,02 1,05-1,15
Temperatura zaptonu? [°C]: +12 +12
Zdolnos¢ wypetniania szczelin [mm]: 0,25-15 0,25-15

1) W temp. 25 °C, wiskozymetr Brookfield'a

2) Pomiar zgodnie z DIN 53217, cze$¢ 2 model z kulkg do pomiaru gestosci 475/11

3) Pomiar zgodnie z DIN 51755
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Wiasciwosci (klej utwardzony)

MASTER 5 MASTER 5 MASTER10 MASTER10 MASTER15 MASTER15
white black white black white black
Barwa: weill schwarz weild schwarz weil} schwarz
Czas otwarty [min]: 3-6 3-6 6-12 6-12 14-20 14-20
Czas twardnienia [min]: 8-15 8-15 15-30 15-30 35-45 35-45
Wytrzymatos¢ koricowa po [h]: 24 24 24 24 24 24
Gestos¢" [g/ml] 0,97 0,97 0,97 0,97 0,97 0,97
Odpornos¢ temperaturowa [°Cl: -40 bis +100  -40bis +100 -40bis+100 -40bis+100 -40bis +100  -40 bis +100
Bruchdehnung? [% ] ca. 100 ca. 100 ca. 100 ca. 100 ca. 100 ca. 100
1) Obliczenia teoretyczne na podstawie gestosci pojedynczych sktadnikow
2) Pomiar zgodnie z ASTM D638 / DIN ISO 6892
Wytrzymatos¢ na scinanie”
Podloza Wytrzymatosé na scinanie [N/mm?]
Tworzywo sztuczne wzmocnione wiéknem 7 - 9 (pekniecie podtoza)
szklanym (GFK)
PVC 11 - 13 (pekniecie podioza)
ABS 7-9
Stal walcowana na zimno ok. 17
Aluminium 14-18
Stal nierdzewna 14-18
Akrylan ok. 19
1) Sprawdzono zgodnie z GLUETEC AA-310
Spektrum przyczepnosci

Metale Tworzywa sztuczne Materiaty kompozytowe
Aluminium v Akrylany v GFK v
Stal nierdzewna v Styren v Witékno weglowe v
Stal konstrukcyjna 4 ABS v Poliester (DCPD mod.) v
Metale malowane (%4 PVC/CPVC v Epoksyd (%4
proszkowo
Metale ocynkowane % Polietylen %
Miedz ® Polipropylen ®

Poli(tetrafluoroetylen) (PTFE) %

Poliacetal 4

Instrukcja obstugi

Zastosowanie

Optymalna temperatura obrobki wynosi od +18 °C do +25 °C. Wyzsza lub nizsza temperatura wplywa na czas otwarty kleju. Przed kazdym zastosowaniem
nalezy sprawdzi¢, czy stosowany mieszacz jest zatozony prawidtowo na kartuszu i czy kartusz jest zatozony prawidtowo w pistolecie dozujacym. Ponadto
nalezy sprawdzi¢, czy klejone powierzchnie nie sa zanieczyszczone smarami, olejami, pytem, farbami, warstwami utleniajagcymi lub innymi
zanieczyszczeniami. Przed natozeniem kleju na klejone powierzchnie nalezy wycisnac koniecznie niewielka ilos¢ kleju z kartusza, tak aby zapewnic¢ catkowite
zmieszanie obydwu sktadnikéw kleju, w przeciwnym razie wiasciwosci kleju moga ulec pogorszeniu. Klejone elementy nalezy pofaczy¢ ze soba w czasie
otwartym kleju. Po uptywie czasu otwartego kleju do momentu petnego utwardzenia kleju elementéw sklejonych nie wolno poddawac dziataniu sit
mechanicznych, ktére moglyby miec rowniez negatywny wptyw na jakos¢ klejenia. W przypadku dodatkowych pytan dotyczacych produktu lub jego

zastosowania, prosimy o kontakt z naszym dziatem technologicznym.
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Przygotowanie powierzchni

W celu zagwarantowania optymalnych wiasciwosci WELDYX MASTER nalezy bezwzglednie oczysci¢ klejone powierzchnie. Sposéb czyszczenia nalezy dobrac

odpowiednio do klejonego materiatu i whasciwosci powierzchni:
Metale:

1. Oczysci¢ powierzchnie z pytu i zanieczyszczen za pomoca czystej szmatki i czystego acetonu lub izopropanolu.
2. Lekko zszorstkowac powierzchnie przez szlifowanie lub piaskowanie.

3. Powtérzyc krok 1.
Tworzywa sztuczne/ kompozyty:

1. Oczysci¢ powierzchnie z pyhu i zanieczyszczen za pomoca czystej szmatki i izopropanolu.

2. Lekko zszorstkowac powierzchnie przez szlifowanie.
3. Powtdrzy¢ krok 1.

UWAGA: Do czyszczenia nie stosowac nigdy benzyny ani alkoholu niskiej jakosci.

Karty charakterystyki

Dane dotyczace bezpieczenstwa znajduja sie w aktualnej karcie charakterystyki produktu.

Klikn ij lub zeskanuj tutaj:
MASTER 5 white

MASTER 10 white

MASTER 15 white

Podstawa Aktywator

Podstawa

Aktywator

Podstawa

Aktywator |

MASTER 5 white

MASTER 10 white

MASTER

15 white

Podstawa

Aktywator

Podstawa

Aktywator

Podstawa

Aktywator |

Wskazowka:

Prosimy o dokladne zapoznanie sie z wszystkimi informacjami i wskazowkami zawartymi w poszczegdlnych kartach charakterystyki. Dane zawarte w niniejszej
karcie majg charakter wylgcznie informacyjny, sa wiarygodne i odpowiadajg aktualnemu stanowi posiadanej wiedzy. Producent nie ponosi zadnej
odpowiedzialnosci za skutki stosowania. W celu zapewnienia optymalnej funkcjonalnosci systemdw klejacych, stosowacd nalezy wytacznie kartusze i mieszacze
dopuszczone przez GLUETEC. Produkt ten jest przeznaczony wylgcznie dla uzytkownikéw profesjonalnych i doswiadczonych. Uzytkownik ponosi samodzielnie
odpowiedzialnos$¢ za podjecie wszelkich $rodkéw ochrony w celu zapewnienia bezpieczenstwa oséb i przedmiotéw podczas zgodnego z przeznaczeniem
uzytkowania produktéw. Firma GLUETEC nie udziela zadnych gwarancji, ani wyraznie sformutowanych, ani dorozumianych, w tym zadnych zobowiazan
gwarancyjnych lub gwarancji przydatnosci do okreslonego celu. Firma GLUETEC nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody nastepcze lub

posrednie.
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