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INSTRUKCJA ORYGINALNA (OBStUGI)
SZLIFIERKA STOLOWA
59G383

UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO  UZYTKOWANIA
ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOtOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZNEJ PRACY SZLIFIERKA
STOLOWA

Nie uzywaj uszkodzonych narzedzi roboczych. Przed kazdym
uzyciem sprawdz narzedzi robocze, takie jak Sciernice pod
katem wyszczerbien i peknie¢, a szczotki druciane pod katem
luznych lub popekanych drutéw. Po sprawdzeniu i
zamontowaniu narzedzi roboczych ustaw sie i osoby
postronne z dala od ptaszczyzny obracajacych sie narzedzi
roboczych i uruchom narzedzie z maksymalna predkoscia bez
obciagzenia przez jedna minute. Uszkodzone narzedzia robocze
zwykle rozpadaja sie podczas tego testu.

Predkos¢ znamionowa narzedzi roboczych musi by¢ co
najmniej réwna maksymalnej predkosci oznaczonej na
urzadzeniu. Narzedzia robocze obracajace sie szybciej niz ich
predkos¢ znamionowa moga sie zerwac i rozpasc.

Nalezy pamieta¢, ze druciane wlosie jest rzucane przez
szczotke druciana nawet podczas zwyktej pracy. Nie przeciazaj
drutow, przyktadajac nadmierne obcigzenie do szczotki
drucianej. Druciane wlosie moze tatwo przenikac lekka odziez i /
lub skére.

Nigdy nie szlifuj bokiem Sciernicy. Szlifowanie bokiem Sciernicy
moze spowodowac pekniecie i rozpadniecie sie tarczy.

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.
Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego
zatozenia, stosowania Srodkow zabezpieczajacych i
dodatkowych srodkéw ochronnych, zawsze istnieje ryzyko

szczatkowe doznania urazéw podczas pracy.

OBJASNIENIE ZASTOSOWANYCH PIKTOGRAMOW
A il 18] [T
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—

1. Uwaga! Zachowaj szczegoélne srodki ostroznosci

2. OSTRZEZENIE Przeczytaj instrukcje obstugi

3. Uzywaj $rodki ochrony osobistej (gogle ochronne,
ochronniki stuchu, maske przeciwpytowa)

4. Uzywaj odziezy ochronnej

5. Odtacz przewdd zasilajacy przed rozpoczeciem czynnosci
obstugowych lub naprawczych

6. Nie dopuszcza¢ dzieci do narzedzia

7. Chron urzadzenie przed wilgocia

8. UWAGA Zawsze uzywaj Srodkéw ochrony oczu

BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Szlifierka stotowa zostata zaprojektowana do lekkich prac w matych
warsztatach oraz do samodzielnej dziatalnosci amatorskiej
(majsterkowanie).Nie jest ona przeznaczona do zastosowan
profesjonalnych. Doskonale nadaje sie ona do ostrzenia narzedzi
takich jak wiertta i diuta. Szlifierka nie jest przeznaczona do
uzytkowania ciggtego i jednorazowo nie powinna by¢ uzytkowana
przez okres dtuzszy niz 30 minut. Jesli przez taki czas szlifierka
pracowata pod obcigzeniem, to nalezy jg wytaczy¢ na minimum 30
minut. Do szlifierki mozna montowa¢ druciane szczotki tarczowe
pod warunkiem, Zze taka szczotka moze pracowac
z predkoscig obrotowa 2850 min™' lub wyzsza.

UWAGA! Nie wolno uzywac elektronarzedzia niezgodnie z
jego przeznaczeniem

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi si¢ do elementéw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukgji.
Ostona oczu

Ostona oczu (powiekszajgca)

Tarcza szlifierska

Ostona boczna

Otwoér mocowania do stotu

Podstawa

Przycisk wtacznika

Regulowana podpora narzedzia

Ostona tarczy szlifierskiej

10. Przestona iskier

11. Regulowana lampa robocza

12. Szufladka na narzedzia

13. Narzedzie do réwnania tarczy

14. N6zka gumowa

WENaUNAWN=

* Moga wystepowac réznice miedzy rysunkiem a wyrobem

WYPOSAZENIE | AKCESORIA
Ostona oczu - 2 szt (1 szt. powiekszajaca)

Przestona iskier -2 szt
Podpora narzedzi -2 szt
Przyrzad do réwnania tarczy - 1szt
Zestaw Srub, wkretow, podktadek - 1 kpl

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

MONTOWANIE SZLIFIERKI NA STOLE WARSZTATOWYM
Cztery ndzki gumowe (14) pomagaja w zmniejszeniu przenoszenia
drgan i hatasu. Zaleca sig, aby szlifierka byta pewnie zamocowana
do stotu warsztatowego lub stojaka, wykorzystujac przewidziane
do tego dwa miejsca zamocowania, w podstawie szlifierki (Srub
mocujacych nie wiaczono do dostawy), co gwarantuje bezpieczne
jej dziatanie. Z kazdej strony podstawy szlifierki znajduje sie otwor
montazowy (5). Otwory te pozwalajg na zastosowanie wkretow lub
srub o S$rednicach do 10 mm. Jedli zachodzi potrzeba
zamontowania szlifierki na stalowym stole warsztatowym, to zaleca
sie podtozy¢ pod szlifierke kawatek deski. Sruby mocujace powinny
przechodzi¢ przez drewniang podktadke. Zastosowanie drewna
pomaga w zmniejszeniu drgan.

Jesli stosuje sie do montazu sruby, nie nalezy rezygnowac z
czterech gumowych nézek (14).Przy bezposrednim
zamontowaniu szlifierki nalezy upewni¢ sie czy :

« powierzchnia pod szlifierka jest ptaska i czysta,
 Sruby sa dokrecone réwno i z nie nadmiernym momentem.



MONTOWANIE | USTAWIANIE OStON OCZU | PRZESLONY
ISKIER
Przed przystapieni do

wania wspornikow oston
oczu upewnic sie czy szlifierka jest wytaczona i czy wtyczka
przewodu jest wyjeta z gniazdka sieciowego. Przed kazdym
uzyciem szlifierki sprawdzi¢ czy ostony oczu (1) i (2) sa
wiasciwie zamontowane. Nad kazda Sciernica powinna by¢

a oczu na odpowiednim wsporniku.
Powiekszajgca ostona oczu (2) odznacza sie tym, ze zawiera szkto
powiekszajace, zapewniajace lepsza widocznos¢ miejsca obrobki i
tym samym wieksza doktadnos¢ wykonywania operagji.
Zamontowac ostone oczu z powiekszeniem (2) na ostonie lewej
tarczy szlifierskiej, a druga ostone oczu (1) na ostonie prawej tarczy
szlifierskiej.

* Wykorzystujagc dostarczone wkrety, podktadki i ramiona
zmontowac ostony oczu.

* Potaczy¢ przezroczystg ptytke plastikowa (a) z ptytka metalowa
(b)(rys. A).

o Zacisna¢ element (b) na trzpieniu i zmontowana ostone
zamocowac do ostony tarczy ciernej (rys. B).

* Wyregulowac wysokos¢ i kat ustawienia oston oczu, tak, aby
odpowiadaty operatorowi i rodzajowi podejmowanej pracy.

» Do kazdej ostony tarczy szlifierskiej zamocowac¢ przestone iskier
(10) (rys. C).

o Ustawi¢ przestone w pozgdanym potozeniu.

 Pokreci¢ recznie tarcza szlifierska, aby upewnic sie, ze tarcza nie
styka sie z przestong iskier.

o Pewnie dokreci¢ Srube.

» Powtorzyd te dziatania dla drugiej przestony iskier.

Nie wolno zbyt mocno dokreca¢ wkretéw mocujacych plytki
plastikowe, gdyz grozi to peknieciem ptytek. Przestona iskier
powi by¢ tak , aby jej dolna krawedz znajdowata
sie w odlegtosci 2 mm od powierzchni tarczy szlifierskiej. Co
jakis czas trzeba bedzie poprawi¢ ustawienie przestony iskier,
aby skompensowac zuzycie tarczy szlifierskiej.

MONTOWANIE PODPOR NARZEDZI

Przed pr. do ia podpér narzedzi

upewni¢ sie czy szlifierka jest wylaczona i czy wtyczka
przewodu zasilajacego jest wyjeta z gniazdka sieciowego.
Podpory narzedzi (8) sa konieczne przy kazdej wysokoobrotowej
tarczy szlifierskiej, stuzac pomoca przy szlifowaniu. Nigdy nie
wolno korzystac ze szlifierki stotowej, ktdra nie ma podpér narzedzi
lub, gdy podpory te nie sa odpowiednio ustawione. W dostawie
znajduje sie prawa i lewa podpora narzedzi. Nalezy mie¢ pewnos¢,
ze po kazdej stronie jest zamontowana wtasciwa podpora.

o Zamontowa¢ podpory narzedzi (8) do wewnetrznych $cianek
oston tarcz szlifierskich, wykorzystujac dostarczone sruby i
podktadki (rys. D).

e Odsuna¢ podpory narzedzi (8) na odlegtos¢ nie przekraczajaca
1,5 mm od tarczy.

® Obrdcic reka tarcze szlifierska, aby upewnic sie czy nie ociera sie
ona o podpore.

o Powtorzy¢ opisane czynnosci dla drugiej strony.

PRACA / USTAWIENIA

PODLACZANIE DO SIECI ZASILAJACE)

Przed podiaczeniem nalezy sprawdzi¢, czy napiecie sieci
odpowiada napieciu podanemu na tabliczce znamionowej
szlifierki (na tylnej $Sciance szlifierki). Szlifierka jest
urzadzeniem Klasy | (uziemianym) i dlatego jest wyposazona
w trzyzylowy przewodd zasilajacy z wtyczka z przytaczem
ochronnym.

WLACZANIE / WYEACZANIE

Wiaczanie - wcisnac zielony przycisk | wkacznika (7).
Wylaczanie - wcisna¢ czerwony przycisk O wtacznika (7).

UZYCIE LAMPY ROBOCZEJ

Lampa robocza (11) zostaje wigczona automatycznie przy
wiaczeniu szlifierki do sieci.

Lampa ma elastyczny wspornik, ktéry mozna ustawi¢ w sposéb
najdogodniejszy, aby byto oswietlone miejsce obrébki. Nalezy
wiasciwie ustawic¢ lampe przed wiaczeniem szlifierki.

SZLIFOWANIE

Przed przystapieniem do uzytkowania szlifierki trzeba sie
upewni¢ czy sa3 zamontowane do niej i odpowiednio
ustawione, ostony oczu (1) i (2) i podpory narzedzi (8), oraz czy
operator uzyt srodki ochrony osobistej, chroniace oczy, stuch i
uktad oddechowy.

 Nigdy nie wolno stosowac tarcz lub szczotek o $rednicy wiekszej
niz dopuszczalna.

e Tarcza Scierna jest bardzo podatnym na uszkodzenia elementem
wyposazenia mato odpornym na uderzenia. Przed uzyciem nalezy
skontrolowa¢ tarcze lub szczotke, nie uzywac wyszczerbionych,
peknietych, nadmiernie zuzytych lub uszkodzonych w inny sposéb
tarcz i szczotek.

e W czasie pracy jest rzecza wazng, aby nie przeciazac szlifierki.
Szlifierka powinna pracowac z predkoscia zblizona do jej predkosci
maksymalnej. W przypadku wywierania nadmiernego nacisku na
tarcze szlifierska szlifierka zacznie zwalniac. W takiej sytuacji trzeba
odsunac materiat od tarczy szlifierskiej
i odczeka¢ az szlifierka osiggnie swojg maksymalng predkosc.
Dopiero wéwczas mozna kontynuowac obrobke, z mniejszym
naciskiem na tarcze.

o Szlifierka jest dostarczana z tarczami i szczotkami szlifierskimi
przeznaczonymi wytacznie do obrdbki stali. Szlifowanie miedzi,
mosiadzu, aluminium, drewna lub innych materiatéw podobnych
spowoduje zanieczyszczenie tarczy szlifierskiej.

Odtaczy¢ urzadzenie od zasilania.
o Obrocic tarcze szlifierska (3) reka, aby sie upewni¢, ze nie ociera
sie ona o ostone i ma swobode ruchu.
e Stanac z boku i uruchomi¢ szlifierke naciskajac przycisk
wiacznika (7) i odczekad, aby silnik osiagnat swoja maksymalna
predkos¢ obrotowa.
« Oprze¢ materiat obrabiany na podporze narzedzi (8) i
stopniowo zbliza¢ materiat do tarczy szlifierskiej. Mate elementy
nalezy trzymac za pomoca szczypiec.
o Jedli operacja szlifowania powoduje znaczny spadek predkosci
obrotowej silnika, nalezy odsuna¢ materiat od tarczy, zezwolic,
aby silnik na powrét osiagnat predkos¢ maksymalng i ponownie
szlifowac stosujac mniejszy docisk materiatu do tarczy.
Podczas szlifowania nalezy korzysta¢ wylacznie z czotowej
powierzchni tarczy szlifierskiej, nigdy z jej bokéw. Nalezy
pamieta¢, ze material obrabiany moze ulec bardzo silnemu
rozgrzaniu. Moze zaj$¢ potrzeba chtodzenia materiatu poprzez
zanurzanie go w chlodziwie lub wodzie. Nie wolno studzi¢
chtodziwem lub woda tarczy szlifierskiej. W miare zuzywania
sie tarczy szlifierskiej nalezy dokonywa¢ regulacji ustawienia
podpér narzedzi tak, aby odlegtosci miedzy ich krawedziami,
a tarczami nie byly wieksze niz 1,5 mm. Nalezy uwaza¢, aby
przedmiot przeznaczony do szlifowania nie wypadt z rak i nie
kli } sie pomiedzy podpora a tarcza. Moze to
spowodowac pekniecie tarczy, lub osobiste obrazenia.




OBStUGA | KONSERWA

Zawsze nalezy wylaczy¢ szlifierke wiacznikiem i wyja¢ wtyczke

PO P
z slec

go przed przystapieniem do czynnosci
zwiazanych z regulacja lub obstuga.

Przy przenoszeniu lub wymianie tarczy szlifierskiej lub szczotki
zawsze nalezy mie¢ natozone rekawice ochronne, gdyz tarcze
odznaczaja sie duzg $ciernoscia. Jesli zachodzi potrzeba wymiany
przewodu zasilajgcego, to operacje ta winien wykonac
autoryzowany warsztat serwisowy, aby unikna¢ ewentualnego
niebezpieczenstwa porazenia pradem.

CZYSZCZENIE TARCZY SZLIFIERSKIE)

Czyszczenie tarczy powoduje zarazem wyréwnanie jej powierzchni
czotowej, co zwigksza skuteczno$¢ jej dziatania i zapobiega
wibragji.

o Wzia¢ narzedzie do réwnania tarczy (13) (rys. F).

» Oprze¢ narzedzie do réwnania tarczy (13) na podporze narzedzi
(8), w odlegtosci okoto 5 mm od tarczy szlifierskiej.

o Uruchomic silnik i zezwoli¢, aby osiagnat on swoja maksymalna
predkos¢.

e Trzymac narzedzie do réwnania tarczy w sposob pokazany na
rys. F.

o Powoli dosunag¢ narzedzie do tarczy i przesuwac je w poprzek
szerokosci tarczy tyle razy, az powierzchnia tarczy zostanie
wyréwnana.

o Wyregulowa¢ ustawienie podpory narzedzi (8) tak, aby
znajdowata sie ona w odlegtosci 1 + 1,5 mm od powierzchni tarczy.
Nie wolno dopusci¢, aby narzedzie do réwnania tarczy
dotkneto tarczy przed osiagnieciem przez nia petnej predkosci
obrotowej, gdyz moze ono zosta¢ odbite, wyrwane z reki i
moze dojs¢ do powaznego uszkodzenia ciata. Nie nalezy
mocniej dociska¢ narzedzia, aby wyréwnaé¢ powierzchnie
tarczy za jednym przejsciem.

WYMIANA TARCZY LUB SZCZOTKI SZLIFIERSKIE)

Przed wymiana nalezy skontrolowac tarcze lub szczotke, nie
uzywac wyszczerbionych, peknietych, nadmiernie zuzytych lub
uszkodzonych w inny sposéb tarcz i szczotek.

Odlaczy¢ urzadzenie od zasilania.

Upewni¢ sie czy nowa tarcza szlifierska lub szczotka ma
dopuszczalng  predkos¢  maksymalng  réwna 2850 min”’
lub wiecej. Nalezy zwrdci¢ uwage na to, ze nakretka lewej tarczy
szlifierskiej ma gwint lewy i przy odkrecaniu trzeba ja obraca¢ w
prawo. Nakretka prawej tarczy szlifierskiej ma gwint prawy i przy
odkrecaniu trzeba ja obraca¢ w lewo.

o Wykreci¢ trzy wkrety mocujace i zdja¢ odpowiednig ostone tarczy
(4) (rys. G).

o Uchwyci¢ pewnie tarcze lub szczotke szlifierska (majac natozone
rekawice ochronne, chroniace rece).

« Odkreci¢ nakretke mocujaca Sciernice i kotnierz zewnetrzny (rys.
Hil).

o Zdja¢ zuzyta lub uszkodzong tarcze lub szczotke szlifierska (rys
K).

o Zatozy¢ nowa tarcze lub szczotke na wat, upewniajac sie, ze po
kazdej stronie znajduje sie podktadka, pomiedzy Sciernica i
kotnierzem oraz, ze tarcza lub szczotka jest na wale pasowana
suwliwie, a nie luzno.

o Na powrdt nakreci¢ nakretke mocujaca Sciernice.

e W czasie dokrecania nakretek nalezy przytrzymywac tarcze lub
szczotki szlifierskie.

e Uwaza¢, aby nie zniszczy¢ gwintu watu wskutek uzycia
nadmiernego momentu.

« Zamontowac ostone tarczy (4) i zamocowac jg trzema wkretami.
* Wyregulowac ustawienie podpory narzedzi i ostony oczu.

o Pokreci¢ reka Sciernicg, aby sprawdzi¢ czy ma ona swobode
ruchu.

o Wiaczy¢ szlifierke do sieci, stanag¢ z jednego boku i uruchomic¢
szlifierke, zezwalajac jej na prace z petng predkoscia przez pare
minut.

WYMIANA ZAROWKI

Przy wyjmowaniu i wkfadaniu Zzaréwki nie nalezy wywierac
nadmiernej sity, gdyz moze to spowodowac pekniecie zarowki, co
grozi pokaleczeniem. W lampie roboczej szlifierki (11) znajduje sie
Zzaréwka 12V/10W (typu samochodowego).

o Odkreci¢ i wyjac ostone zaréwki (rys. L).

* Ostroznie wcisna¢ starg zarowke w gniazdko i obrdci¢ nig w
lewo, nastepnie wyjac (rys. M).

o Ostroznie wcisng¢ nowg zaréwke w gniazdko i obrocic jg w
prawo, az do jej zamocowania w odpowiednim potozeniu.

« Na powr6t zamontowac ostone zaréwki.

SMAROWANIE

W szlifierce zastosowano dla silnika tozyska kulkowe napetnione
smarem na caty okres uzytkowania i urzadzenie nie wymaga
zadnego dodatkowego smarowania. Jesli tarcze szlifierskie nie
obracaja sie swobodnie, to nalezy wymieni¢ tozyska w
autoryzowanym warsztacie serwisowym.

CZYSZCZENIE

Nigdy nie wolno stosowac srodkéw zracych, srodkéw do
czyszczenia opartych na benzynie lub alkoholu. Nie wolno
doprowadzi¢ do zawilgocenia szlifierki.

e Utrzymywal w czystosci zewnetrzne powierzchnie szlifierki
poprzez usuwanie pytu za pomoca szczotki lub strumienia
sprezonego powietrza z miejsc, gdzie gromadzi si¢ brud.

* Ostony i obudowe przeciera¢ miekka wilgotna tkanina. Mozna
takze stosowac delikatny detergent.

 Ostony oczu przeciera¢ migkka wilgotna tkaning, uwazajac, aby ich nie
zarysowac. Mozna takze stosowac delikatny detergent.

Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez
autoryzowany serwis producenta.

PARAMETRY TECHNICZNE

Szlifierka stotowa 59G383
Parametr Wartos¢
Napiecie zasilania 230 V AC
Czestotliwo$¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 250W S1/370W S2
30 min
Predkos¢  obrotowa na  biegu 2980/min
jatowym
Predkos¢ liniowa na biegu jatowym 234 m/s
Srednica tarczy/szczotki 150 mm
Wewnetrzna Srednica tarczy/szczotki 12,7 mm
Szeroko$¢ tarczy/szczotki 25 mm
Klasa ochronnosci |
Masa 9,5 kg
Rok produkgji 2021
59G383 oznacza zaréwno typ oraz okreslenie maszyny




DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Poziom cisnienia Lpa = 78,8 dB(A) K=3dB(A)
akustycznego
Poziom mocy akustycznej Lwa = 91,8 dB(A) K=3dB(A)

Informacje na temat hatasu

Poziom emitowanego hatasu przez urzadzenie opisano poprzez:
poziom emitowanego cisnienia akustycznego Lpa oraz poziom
mocy akustycznej Lwa (gdzie K oznacza niepewnos$¢ pomiaru).
Podane w niniejszej instrukgji: poziom emitowanego cisnienia
akustycznego Lpa, poziom mocy akustycznej Lwa zostaty
zmierzone zgodnie z EN 62841-1.

OCHRONA SRODOWISKA

Produktow zasilanych elektrycznie nie nalezy
wyrzuca¢ wraz z domowymi odpadkami, lecz
oddac je do utylizacji w odpowiednich zaktadach.
Informadji na temat utylizacji udzieli sprzedawca
produktu lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet
elektryczny i elektroniczny zawiera substancje
nieobojetne dla $rodowiska naturalnego. Sprzet
nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne
zagrozenie dla srodowiska i zdrowia ludzi.

* Zastrzega sie prawo dokonywania zmian.

.Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa
z siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,Grupa Topex") informuje, iz
wszelkie prawa autorskie do tresci niniejszej instrukgji (dalej: , Instrukgja”), w tym
m.in. jej tekstu, zamieszczonych fotografii, schematow, rysunkow, a takze jej
kompozydji, naleza wytacznie do Grupy Topex i podlegaja ochronie prawnej
zgodnie z ustawa z dnia 4 lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach
pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z po6zn. zm.). Kopiowanie,
przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach komercyjnych catosci
Instrukdji jak i poszczegdlnych jej elementow, bez zgody Grupy Topex wyrazonej
na pismie, jest surowo zabronione i moze spowodowac pociagniecie do
odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS

®Warunki gwarancji oraz opis postepowania w przypadku
reklamacji zawarte sg w zataczonej Karcie Gwarancyjnej.

Serwis Centralny

GTX Service tel. +48 22 573 03 85
Ul. Pograniczna 2/4 fax.+48 22 573 03 83
02-285 Warszawa e-mail bok@gtxservice.pl

Sie¢  Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i
pogwarancyjnych  dostepna  na  platformie internetowej
gtxservice.pl

GRAPHITE zapewnia dostepno$¢ czesci  zamiennych oraz
materiatéw eksploatacyjnych dla urzadzen i elektronarzedzi. Petna
oferta na platformie internetowej gtxservice.pl

Zeskanuj QR kod i wejdZ na gtxservice.pl

<]

GTX

SERVICE
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Deklaracja Zgodnosci WE
/EC Declaration of Conformity//Megfeleléségi Nyilatkozat EK/
/ES vyhldsenie o zhode// Prohldseni o shodé ES/

/EO deknapayus 3a ceomeemcmaue//Declaratia de conformitate CE/
/EG-Konformitdtserkldrung//Dichiarazione di conformita CE/
PL EN HU SK CS BG RO DEIT

Producent
/Manufacturer//Gydrto//Viyrobca//Vyrobce//pouzsodumen/
/Producdtor//Hersteller//Produttore/

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa

Wyrdb Szlifierka stotowa
/Product/ /Bench Grinder/
/Termék/ /Asztali koszort/
/Produkt/ /Stolnd bruska/

/Produkt/ /Stolni bruska/
/Mpodykm/ /Melika menrHuya/
/Produs/ /Banc de piatra de moarda/
/Produkt/ /Tischschleifer/

/Prodotto/ /Smerigliatrice da banco/
Model 59G383

/Model//Modell//Model//Model//Moden//Model//Modell//Modello/

Nazwa handlowa

/Commercial name//Kereskedelmi név//Obchodny ndzov//Obchodniho GRAPHITE
ndzvu//Tepaoscko HaumeHosaHue//Nume

comercial//Handelsname//Nome depositato/

Numer seryjny
/Serial number//Sorszam//Poradové Cislo//Vyrobniho Cisla//Cepuer 00001 + 99999
Homep// Numdr de serie//Ordnungsnummer//Numero di serie/

Opisany wyzej wyrob jest zgodny z nastepujgcymi dokumentami:

/The above listed product is in conformity with the following UE Directives://A fent jelzett termék megfelel az alabbi iranyelveknek:/

/Viyssie popisany vyrobok je v zhode s nasledujicimi dokumentmi://Vyse popsany vyrobek spliiuje ndsledujici dokumenty./ /Onucarnusm no-
20pe npodykm omeosaps Ha ciedHume dokymeHmu://Produsul descris mai sus respectd urmdtoarele documente://Das oben beschriebene
Produkt entspricht den folgenden Dokumenten.// Il prodotto sopra descritto é conforme ai sequenti documenti;/

Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
/Machinery Directive 2006/42/EC/ /EMC Directive 2014/30/EU/

/2006/42/EK Gépek/ /2014/30/EU Elektromdgneses Osszeférhetéség/

/Smernica Eurdpskeho Parlamentu a Rady 2006/42/ES/ /EMC Smernica Europskeho Parlamentu a Rady 20 14/30/EU/
/Smérnice Evropského Parlamentu a Rady 2006/42/ES/ /EMC Smérnice Evropského Parlamentu a Rady 2014/30/EU/
/Aupekmuea 3a mawuHume 2006/42 / EO / /Aupekmusa 3a enekmpomazHuUMHama ceemecmumocm 2014/30
/Directiva 2006/42 / CE privind utilajele /EC/

/Maschinenrichtlinie 2006/42 / EG/ /Directiva 2014/30 / UE privind compatibilitatea

/Direttiva macchine 2006/42 / CE/ electromagneticd/

/Richtlinie tber elektromagnetische Vertraglichkeit 2014/30 / EU/
/Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 2014/30 / UE/

Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE
/RoHS Directive 2011/65/EU as amended by Directive 2015/863/EU/

/A 2015/863/EU irdnyelvvel médositott 2011/65/EU RoHS irdnyelv/
/Smernica RoHS 2011/65/EU zmenend a doplnend 2015/863/EU/
/Smérnice RoHS 2011/65 /EU pozmenéna 2015/863/EU/

/Aupexkmuea 2011/65/EC Ha RoHS, usmereHa ¢ Jupekmusa
2015/863/EC/

/Directiva RoHS 2011/65 / UE modificata prin Directiva 2015/863 / UE/
/RoHS-Richtlinie 2011/65 / EU gedndert durch Richtlinie 2015/863 / EU/
/Direttiva RoHS 2011/65 / UE modificata dalla direttiva 2015/863 / UE/

oraz spetnia wymagania norm:

/and fulfils requirements of the following Standards://valamint megfelel az aldbbi szabvdnyoknak://a splfia poZiadavky://a spliiuje pozadavky
norem:/ /u omaogaps Ha usuckeaHusma Ha cmaHdapmume.//si indeplineste cerintele standardelor.//und erfiillt die Anforderungen der Normen:/
e soddisfa i requisiti delle norme:/

EN 62841-1:2015; EN 62841-3-4:2016+A11:2017+A12:2020;

EN 55014-1:2006/A2:2011; EN 55014-2:1997/A2:2008; EN 61000-3-2:2014; EN 61000-3-3:2013;

EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-4:2014; EN 62321-5:2014; EN 62321-6:2015;EN 62321-7-1:2015;
EN 62321-7-2:2017; EN 62321-8:2017




Deklaracja ta odnosi sie wytacznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych dodanych przez
uzytkownika koncowego lub przeprowadzonych przez niego pézniejszych dziatan. /This declaration relates exclusively to the machinery in the state
in which it was placed on the market, and excludes components which are added and/or operations carried out subsequently by the final user.//Ez a
nyilatkozat a gépnek kizdrolag arra az dllapotdra vonatkozik, amelyben forgalomba hoztdk, és kizdr minden olyan alkatrészt, amelyet hozzdadnak,
és/vagy olyan miiveletet, amit a végsé felhaszndlé ezt kovetden végez rajta.//Toto vyhldsenie sa vztahuje vylucne na strojové zariadenie v stave, v
akom sa uvddza na trh, a nezahrnia pridané komponenty a/alebo cinnosti vykondvané ndsledne koncovym pouzivatelom.//Toto prohldsent se vztahuje
vylucné na strojni zarizenti ve stavu, v jakém bylo uvedeno na trh, a nevztahuje se na soucdsti, které byly ndsledné pridany konecnym uzivatelem, nebo
ndsledné provedené zdsahy konecného uZivatele.// Ta3u deknapayus ce omHACA U3KAKHUMEIHO 3d MAWUHAMA 8 CbCMOAHUeMmo, 8 KOemo e nycHama
HA NAsapa, u UsKAKY8a KOMNoHeHMU, koumo ca 0obaseHu u / unu onepayuu, ussspuieHu gnociedcmeue om KpatiHus nompebumen.//Aceastd
declaratie se referd doar la masina din starea in care a fost introdusd pe piatd si nu acoperd componentele addugate de utilizatorul final sau actiunile
ulterioare efectuate de utilizatorul final.//Diese Erkldrung bezieht sich nur auf die Maschine in dem Zustand, in dem sie in Verkehr gebracht wurde,
und gilt nicht fiir vom Endbenutzer hinzugefiigte Komponenten oder nachfolgende vom Endbenutzer durchgefiihrte Aktionen.//La presente
dichiarazione si riferisce solo alla macchina nello stato in cui é stata immessa sul mercato e non copre i componenti aggiunti dall'utente finale o le
azioni successive eseguite dall'utente finale./

Nazwisko i adres osoby majacej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:

/Name and address of the person who established in the Community and authorized to compile the technical file//A miiszaki dokumentacié
osszedllitasdra felhatalmazott, a kozdsség terdiletén lakohellyel vagy székhellyel rendelkezé személy neve és cime://Meno a adresa osoby alebo bydliska
v EU poverend Zzostavenim technickej dokumentdcie;/
/Jméno a adresu osoby povérené sestavenim technické dokumentace, pricemz tato osoba musi byt usazena ve Spolecenstvi://Vme u adpec Ha nuyemo,
koemo npebusasa uau e ycmaHogeHo 8 EC, ynviHomoweHo da cbcmasa mexHudeckomo docue.//Numele si adresa persoanei care locuieste sau este
stabilitd in UE autorizatd s intocmeascd dosarul tehnic.;//Name und Anschrift der Person mit Wohnsitz oder Niederlassung in der EU, die zur Erstellung
der technischen Akte berechtigt ist:/ Nome e indirizzo della persona residente o stabilita nell'UE autorizzata a compilare il fascicolo tecnico;/

& 1 . r
A EA £ {

Podpisano w imieniu:

/Signed for and on behalf of/
ffff Pawet Kowalski

Petnomocnik ds. jakosci firmy GRUPA TOPEX

/GRUPA TOPEX Quality Agent/

/A GRUPA TOPEX Minéségtigyi meghatalmazott képviseldje/
/Splnomocnenec Kvalita TOPEX GROUP/

/Zastupce pro Kvalitu TOPEX GROUP/

/Kauecmeer npedcmasumen Ha GRUPA TOPEX/

Grupa Topex Sp. z 0.0. Spk. /Reprezentant de calitate al GRUPA TOPEX/

ul. Pograniczna 2/4 /Qualitdtsbeauftragter von GRUPA TOPEX/

02-285 Warszawa /Rappresentante della qualita di GRUPA TOPEX/

Warszawa, 2020-06-18

/Podpisané v mene;/
/Podepsdno jménem:/
/ModnucaHo om umemo Ha:/
/Semnat in numele:/
/Unterzeichnet im Namen von:/
/Firmato per conto di;/



TRANSLATION OF THE ORIGINAL
INSTRUCTIONS
BENCH GRINDER
59G383

NOTE: BEFORE THE POWER TOOL IS USED FOR THE FIRST TIME,
READ THIS INSTRUCTION MANUAL AND KEEP IT FOR FUTURE
REFERENCE.

DETAILED SAFETY REGULATIONS

BENCH GRINDER SAFETY WARNINGS

Do not use a damaged accessory. Before each use, inspect the
accessor such as abrasive wheels for chips and cracks and wire
brushes for loose or cracked wires. After inspecting and
instigating an accessory, position yourself and bystanders
away from the plane of the rotating accessory and run the
power tool at maximum no-load speed for one minute.
Damaged accessories will normally break apart during this test
time.

The rated speed of the accessory must be at least equal to the
maximum speed marked on the power tool. Accessories running
faster than their rated speed can break and fly apart.

Be aware that wire bristles are thrown by the wire brush even
during ordinary operation. Do not overstress the wires by
applying excessive load to the wire brush. The wire bristles can
easily penetrate light clothing and/or skin.

Never grind on the sides of a grinding wheel. Grinding on the
side can cause the wheel to break and fly apart.

EXPLANATION OF THE PICTOGRAMS USED

b
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. Warning! Take special precautions

2. WARNING Read the operator's manual

3. Use personal protective equipment (safety goggles, hearing
protection, dust mask)

4. Use protective clothing

5. Disconnect the power cord before starting maintenance or
repair work

6. Do not allow children to tools

7. Protect the device against moisture

8. CAUTION Always use eye protection

-

CONSTRUCTION AND USE

Bench grinder is designed for light-duty works in small
workshops and for individual, amateur activities (tinkering). It
is not intended for professional use. It is perfect for sharpening
tools such as drills and chisels. Grinder is not designed for
continuous use and it must not be used for more than 30 minutes
at a time. After operation at full load for this amount of time, switch
off the grinder for at least 30 minutes. You can install wire brushing
wheels provided that such brush can work at rotational speed
equal to 2850 rpm or higher.

Use the power tool according to the manufacturer's
instructions only!

DESCRIPTION OF DRAWING PAGES
Below enumeration refers to the device elements depicted on the
drawing pages of this manual.

Eye shield

Eye shield (magnifying)

Grinding wheel

Side cover

Hole for bench fixing

Base

Switch button

Adjustable workrest

Grinding wheel cover

10. Spark shield

11. Adjustable lamp

12. Drawer for tools

13. Wheel dresser

14. Rubber cushion

O NeouAWN=

©

* Differences may appear between the product and drawing

EQUIPMENT AND ACCESSORIES

1. Eye shield -2 pes (1 piece is magnifying)
2. Spark shield -2 pcs
3. Workrest -2 pcs
4. Wheel dresser -1 pce

5. Bolts, screws and washers— 1 set

PREPARATION FOR OPERATION

GRINDER INSTALLATION ON A WORKSHOP BENCH

Four rubber cushions (14) help to limit vibrations and sound
transfer. It is recommended to firmly fix the grinder to a workbench
or a stand with the use of two fixing points designed for such
purpose. They are located on the bench grinder base (fixing bolts
are not included) and guarantee safe operation. Hole for bench
fixing (5) is located at each side of the grinder. The holes allow to
use screws or bolts with diameters up to 10 mm. When the grinder
is to be installed on a metal work-bench it is recommended to put
a piece of wood under the grinder. Fixing screws should go
through the wooden base. Use of wood helps to limit vibrations.

When you use screws for installation do not remove four
rubber cushions (14). In case of direct fixing of the bench
grinder, ensure that:

- The surface under the grinder is flat and clean,
- Screws are equally tightened without excessive torque.

FIXING AND ADJUSTING EYE SHIELDS AND SPARK SHIELD

Prior to fixing of supports for eye shields ensure the grinder is
switched off and that its plug is removed from the mains
socket. Prior to every use of the grinder ensure the eye shields
(1) and (2) are properly installed. Eye shield must be installed
on appropriate support above each of the grinding wheels.
Magnifying eye shield (2) is characterised by a magnifying glass
that ensures better visibility of the processed spot and thus better
precision of the operation performed. Install eye shield with
magnifying glass (2) on the left grinding wheel cover, and the
second eye shield (1) on the right grinding wheel cover.

o Use supplied screws, washers and arms to fix eye shields.

« Join transparent plastic plate (a) with metal plate (b) (fig. A).

e Tighten element (b) on the stem and install thus assembled
shield to grinding wheel cover (fig. B).

e Adjust height and angle of eye shields so they match operator
and type of work performed.



o Install spark shield (10) to each of the grinding wheel covers (fig.
Q).

o Set the spark shield to desired position.

o Turn the grinding wheel by hand to ensure it has no contact with
the spark shield.

o Tighten the screw firmly.

 Repeat the operation for the second spark shield.

Do not tighten screws for plastic plates too hard as it may
cause the plates to crack. Spark shield should be adjusted so
its lower edge is 2 mm from the grinding wheel surface. It is
necessary to correct position of the spark shields from time to
time, to compensate wear of the grinding wheels.

INSTALLATION OF THE WORKRESTS

Prior to fixing of workrests ensure the grinder is switched off
and that its plug is removed from the mains socket.

It is necessary to use workrests (8) with every high speed grinding
wheel to help in grinding tasks. Never use bench grinder without
workrests or with workrests improperly adjusted. There are left and
right workrests supplied. Ensure the correct workrest is installed at
each side.

o Install workrests (8) to inner walls of grinding wheel covers with
the use of supplied bolts and washers (fig. D).

* Move the workrests (8) from the wheels to a distance not
greater than 1.5 mm.

o Turn the grinding wheel by hand to ensure it has no contact
with the workrest.

* Repeat the described actions for the other side.

OPERATION / SETTINGS
CONNECTING TO POWER SUPPLY NETWORK

Prior to connecting ensure the network voltage matches the
voltage given on the rating plate of the bench grinder (located
on the back of the grinder). Grinder is a Class | device
(grounded) and thus it is equipped with three core power
supply cable and a plug with ground terminal.

SWITCHING ON / SWITCHING OFF

Switching on - press the green button I of the switch (7).
Switching off — press the red button O of the switch (7).

USING WORK LAMP

Work lamp (11) is automatically switched on when the grinder is
connected to a power supply.

The lamp is on flexible stem, which can be set in the most
comfortable position to illuminate working area. Position the lamp
correctly before switching the bench grinder on.

GRINDING

Before using the bench grinder ensure the eye shields (1) and
(2) and workrests (8) are installed and properly adjusted, and
that operator uses personal protection measures for eyes,
hearing and respiratory system protection.

o Never use wheels or brushes with larger diameter than maximum
allowable.

e Grinding wheel is an element of the bench grinder equipment,
which is very susceptible to damages and impacts. Check the
grinding wheel or brush before use, do not use brushes and wheels
with dents, cracks, excessively worn or otherwise damaged.

o It is important not to overload the grinder during operation. The
grinder should operate at speeds close to its maximum speed. In

case of excessive pressure to grinding wheel, the grinder slows
down. You should remove the processed material from the
grinding wheel and wait until the grinder reaches its maximum
speed. Only then you can proceed with the task, with lower
pressure applied to the wheel.

o The bench grinder is supplied with grinding wheels and brushes
designed for steel processing only. Grinding of copper, brass,
aluminium, wood or other, similar materials, will introduce fouling
to grinding wheel.

Disconnect the power tool from power supply.

* Rotate the grinding wheel (3) by hand to ensure it has no contact
with the shield and is free to rotate.

e Stand aside and switch on the grinder by pressing the switch
button (7), wait until the motor reaches its maximum rotational
speed.

o Press the processed material against the workrest (8) and close it
to the grinding wheel. Use pliers to hold small pieces.

o If the grinding causes considerable loss of motor speed, move
the material away from the wheel and allow the motor to reach its
maximum speed again, then proceed with grinding using lower
pressure of material against the grinding wheel.

When grinding use only front surface of the grinding wheel,
ber that pr d material may heat up
very much. It may be necessary to cool the material by

never lateral. R

immersing it in coolant or water. Do not cool the grinding
wheel with coolant or water. As the grinding wheel wears out
readjust the workrest so the distance between its edge and the
wheel is not greater than 1.5 mm. Ensure the object to be
processed does not fall out of your hands and does not jam
between the workrest and the wheel. It may cause the grinding
wheel to crack or personal injuries.

OPERATION AND MAINTENANCE

Always switch off the grinder with switch button and unplug
the power cord from the mains socket before commencing any

J

activities related to or e

When moving or replacing the grinding wheel or brush always
wear protective gloves, because grinding discs are very abrasive.
When replacement of power supply cord is necessary, this
operation should be conducted by an authorized service workshop
to avoid any potential risk of electric shock.

GRINDING WHEEL CLEANING

Cleaning a grinding wheel also levels front surface. It improves
working efficiency and prevents vibrations.

o Take wheel dresser (13) (fig. F).

o Press the wheel dresser (13) on the workrest (8), at approximately
5 mm distance from grinding wheel.

o Start the motor and allow it to reach its maximum speed.

o Hold the wheel dresser the way it is shown on fig. F.

 Slowly move the dresser towards the wheel and slide it across the
wheel width as many times as it is necessary to flatten the wheel
surface.

o Adjust the workrest (8) so it is positioned at a distance of 1-1.5
mm from the wheel surface.

Do not allow the wheel dresser to touch the grinding wheel
before reaching top rotational speed, because it can kick back,
be torn out of hand and cause serious body injury. Do not
press the wheel dresser harder to flatten the wheel surface
with one passage only.



BRUSHING OR GRINDING WHEEL REPLACEMENT

Check the grinding wheel or brush before replacement, do not
use brushes and wheels with dents, cracks, excessively worn or
otherwise damaged.

Disconnect the power tool from power supply.

Ensure that new grinding wheel or brush is characterized by
maximal rotational speed equal to 2850 rpm or more. Notice that
the nut of the left grinding wheel is left-hand threaded and it must
be turned clockwise to unscrew. Nut of the right grinding wheel is
right-hand threaded and it must be turned counter-clockwise to
unscrew.

o Unscrew three fixing screws and remove appropriate disc cover
(4) (fig. G).

o Hold the wheel or brush firmly (wear protective gloves to protect
your hands).

e Unscrew the nut that fixes the grinding wheel and the outer
flange (fig. H and I).

* Remove worn out or damaged brushing or grinding wheel (fig.
K).

e Install new grinding wheel or brush onto the shaft and ensure
that there is a washer between the wheel and flange on each side,
and that the wheel or brush is slide fitted, not clearance fitted.
 Screw the nut that fixes the wheel back on its place.

¢ Hold brushing or grinding wheels when tightening the nuts.

e Be careful not to damage the shaft thread due to applying
excessive torque.

o Install wheel cover (4) and fix it with three screws.

o Adjust setting of the workrest and eye shield.

o Turn the wheel by hand to ensure it is free to rotate.

e Connect the grinder to mains socket, stand aside, switch on the
grinder and allow it to work at full speed for few minutes.

LIGHT BULB REPLACEMENT

Do not apply excessive force when removing or installing light
bulb, it may cause it to break and cut you. In the working lamp of
the grinder (11) there is a 12V/10W light bulb (car type).

o Unscrew and remove the light bulb screen (fig. L).

o Carefully press the used light bulb in the socket and turn it left,
then remove (fig. M).

o Carefully press new light bulb in the socket and turn it right
until it is fixed in appropriate position.

o Reinstall the light bulb screen.

GREASING

In this grinder, ball bearings filled with grease for the whole
working period are used and the tool does not require any
additional greasing. If the wheels do not rotate freely, the bearings
should be replaced in an authorized service workshop.

CLEANING

Never use any caustic agents, or cleaning agents based on
petrol or alcohol. Protect the grinder against moisture.

» Keep outer surfaces of the grinder clean, remove dust from
places where the dirt accumulates with brush or compressed air.

* Wipe shields and body with damp, soft cloth. You can also use
delicate detergent.

* Wipe eye shields with damp soft cloth, be careful not to scratch
them. You can also use delicate detergent.

TECHNICAL PARAMETERS

RATED PARAMETERS

Bench grinder 59G383

Parameter Value

Supply voltage 230 V AC

Power frequency 50 Hz

Rated power 250W S1/370W S2
30 min

Idle engine speed 2980 / min

Linear speed at idle 234m/s

Disc / brush diameter 150 mm

Inner diameter of disc / brush 12.7 mm

Disc / brush width 25 mm

Protection class AND

Mass 9.5 kg

Year of production 2021

59G383 stands for both the type and designation of the
machine
NOISE LEVEL PARAMETERS
Sound pressure level L,.=788dB (A) K =3dB (A)
Sound power level L..=91.8dB (A) K = 3dB (A)

Information on noise

The level of noise emitted by the device is described by: the level
of the emitted sound pressure Lp ,and the sound power level Lw ,
(where K is the measurement uncertainty). The following
information: emitted sound pressure level Lp , sound power level
Lw .were measured in accordance with EN 62841-1.

ENVIRONMENT PROTI

ON

Do not dispose of electrically powered products
with household wastes, they should be utilized in
proper plants. Obtain information on wastes
utilization from your seller or local authorities.
Used up electric and electronic equipment
contains  substances  active in  natural
environment. Unrecycled equipment constitutes a

potential risk for environment and human health.

* Right to introduce changes is reserved.

“Grupa Topex Spotka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa
with seat in Warsaw at ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter Grupa Topex) informs,
that all copyrights to this instruction (hereinafter Instruction), including, but not
limited to, text, photographies, schemes, drawings and layout of the instruction,
belong to Grupa Topex exclusively and are protected by laws accordingly to
Copyright and Related Rights Act of 4 February 2004 (ustawa o prawie autorskim
i prawach pokrewnych, Dz. U. 2006 No 90 item 631 with later ammendments).
Copying, processing, publishing, modifications for commercial purposes of the
entire Instruction or its parts without written permission of Grupa Topex are
strictly forbidden and may cause civil and legal liability.



UBERSETZUNG
DER ORIGINALBETRIEBSANLEITUNGS
TISCHSCHLEIFMASCHINE
59G383

ACHTUNG: VOR DEM BETRIEB DES ELEKTROGERATE, LESEN
SIE BITTE SORGFALTIG UND HALTEN SIE ES FUR DIE ZUKUNFT
AUF.

DETAILLIERTE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

WARNUNGEN ~ FUR
TISCHSCHLEIFER
Verwenden Sie keine beschadigten Ark gerite. Uberpriifen
Sie vor jedem Gebrauch Arbeitswerkzeuge wie Schleifscheiben
auf Kerben und Risse und Drahtbiirsten auf lose oder
gebrochene Drihte. Positionieren Sie sich und die
Umstehenden nach dem Uberpriifen und Installieren der
Anbaugerite von der Ebene der rotierenden Anbaugerite weg
und lassen Sie das Anbaugerit eine Minute lang ohne Last mit
voller Geschwindigkeit laufen. Defekte Arbeitsgerate fallen bei
diesem Test normalerweise auseinander.

SICHERES ARBEITEN MIT DEM
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Die Nenndrehzahl der Arbei kzeuge muss
auf dem Geriat gegel g t
entsprechen. Arbeitswerkzeuge, die sich schneller als ihre
Nenndrehzahl drehen, kénnen brechen und auseinanderfallen.
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Beachten Sie, dass die Drahtborsten auch wéahrend des
normalen Betriebs von der Drahtbiirste geworfen werden.
Uberlasten Sie die Drihte nicht, indem Sie die Drahtbiirste
liberméaBig belasten. Die Drahtborsten konnen leicht in leichte
Kleidung und / oder Haut eindringen.

Schleifen Sie niemals mit der Seite einer Schleifscheibe.
Schleifen Seitenscheibe kann brechen und Desintegration Schild .

WARNUNG! Das Gerit ist fiir den Innenbereich konzipiert.
Trotz der inhérent sicheren Konstruktion, der Anwendung von
SicherheitsmaBnahmen und zusitzlichen SchutzmaBnahmen
besteht immer ein Restverletzungsrisiko wahrend der Arbeit.

ERLAUTERUNG DER VERWENDETEN BILDER
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1. Warnung! Treffen Sie besondere VorsichtsmaBnahmen

2. WARNUNG Lesen Sie die Bedienungsanleitung

3. Verwenden Sie personliche Schutzausriistung (Schutzbrille,
Gehdrschutz, Staubmaske).

4. Verwenden Sie Schutzkleidung

5. Ziehen Sie das Netzkabel ab, bevor Sie mit Wartungs- oder
Reparaturarbeiten beginnen

6. Nicht erlauben Kinder zu Tools

7. Schiitzen Sie das Gerét vor Feuchtigkeit

8. VORSICHT Verwenden Sie immer einen Augenschutz
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AUFBAU UND ANWENDUNG

Die Tischschleifmaschine wurde zur Ausfihrung von leichten
Arbeiten in kleinen Werkstatten sowie aller Arbeiten, die Zuhause
selbst durchgefihrt werden (Heimwerker)
professionellen Anwendung ist dieses Werkzeug nicht geeignet.
Mit der Tischschleifmaschine lassen sich solche Werkzeuge wir

entworfen.  Zur

Bohrer und Beitel schérfen. Die Tischschleifmaschine wird nicht fiir
den Dauerbetrieb bestimmt und sie darf jeweils nicht langer als 30
Minuten betrieben werden. Falls die Tischschleifmaschine so lange
mit Belastung gelaufen ist, schalten Sie sie fur zumindest 30
Minuten aus. In  der Tischschleifmaschine kann eine
Drahtscheibenblrste unter der Bedingung gespannt werden, dass
diese Biirste mit der Drehzahl von 2850 min™' oder hoher laufen
kann.

NichtbestimmungsgemaBe Verwendung des
Elektrowerkzeugs ist nicht zugelassen!

BESCHREIBUNG DER SEITEN MIT GRAPHIKEN

Die unten angefiihrte Nummerierung bezieht sich auf die Elemente
des Gerates, die auf den Seiten mit Graphiken dargestellt werden.
9. Augenschutzabdeckung

10. Augenschutzabdeckung (mit VergroBerung)

11. Schleifscheibe

12. Seitenschutzabdeckung

13. Offnung zur Tischmontage

14. Gestell

15. Hauptschalter

16. Regulierbare Werkzeugstiitze

17. Schleifscheibenabdeckung

18. Funkenblende

19. Verstellbare Arbeitslampe

20. Werkzeugschublade

21. Werkzeug zum Ausrichten der Schleifscheibe

22. GummifuB

* Es kénnen geringe Unterschiede zwischen der Abbildung und
dem Produkt auftreten

AUSSTATTUNG UND ZUBEHOR

1. Augenschutzabdeckung - 2 St. (1 S. mit VergréBerung)
2. Funkenblende -2St
3. Werkzeugstiitze -2St
4. Werkzeug zum Ausrichten der Schleifscheibe
5. Schrauben-, Unterlagen-Satz -1 Satz

- 1St

BETRIEBSVORBEREITUNGN

MONTAGE DER
WERKSTATTTISCH

Vier GummifiiBe (14) lassen die Ubertragung von Schwingungen
und  Larm

SCHLEIFMASCHINE AUF DEM

reduzieren. Es wird empfohlen, dass die
Tischschleifmaschine auf dem Werkstatttisch oder Gestell fest
montiert wird, wobei dazu die beiden Montagestellen im Gestell
der Schleifmaschine verwendet werden (Im Lieferumfang sind
keine Montageschrauben enthalten), um den sicheren Betrieb zu
gewahrleisten. An jeder Seite des Gestells der Tischschleifmaschine
gibt es eine Montagedffnung (5). Zu diesen Montage&ffnungen
werden Schaftschrauben bzw. Schrauben mit dem Durchmesser
von bis zu 10 mm verwendet. Falls die Tischschleifmaschine auf
einem Werkstatttisch aus Stahl montiert werden soll, wird es
empfohlen, unter die Schleifmaschine ein Holzbrett zu legen. Die
Montageschrauben sollen durch das Holzbrett durchlaufen. Die
Verwendung eines Holzbrettes lasst Schwingungen reduzieren.
Falls Schrauben zur Montage verwendet werden, soll man auf
die vier GummifiiBe (14) nicht verzichten. Bei einer direkten
Montage der Tischschleifmaschine priifen Sie, ob:

o Die Flidche unter der Schleifmaschine flach und sauber ist,

« Die Schrauben gerade und mit korrektem Anzugsmoment
zugedreht werden.



MONTAGE UND EINSTELLUNG VON
AUGENSCHUTZABDECKUNGEN UND DER FUNKENBLENDE
Vor der Montage von Tragarmen fiir

Augenschutzabdeckungen iiberpriifen Sie, dass die
Tischschleifmaschine ausgeschaltet und der Stecker von der
Netzsteckdose getrennt ist. Vor jedem gebrauch der
Tischschleifmaschine kontrollieren Sie, ob die
Augenschutzabdeckungen (1) und (2) korrekt angebracht
sind. Uber jeder Schleifscheibe soll eine
Augenschutzabdeckung auf einem entsprechenden Tragarm
montiert werden.

Die Augenschutzabdeckung mit der VergréBerung (2) ist mit
einem VergroBerungsglas ausgestattet, das eine bessere Sicht der
zu bearbeitenden Stelle und somit hohere Prazision des Vorgangs
gewdhrleistet. Montieren Sie die Augenschutzabdeckung mit der
VergroBerung (2) auf der Abdeckung der linken Schleifscheibe,
und die andere Augenschutzabdeckung (1) auf der Abdeckung der
rechten Schleifscheibe.

* Bauen Sie die Augenschutzabdeckungen mit den mitgelieferten
Schrauben, Unterlegscheiben und Tragarmen zusammen.

e Verbinden Sie die durchsichtige Kunststoffplatte (a) mit der
Metallplatte (b)(Abb. A).

o Klemmen Sie das Element (b) auf dem Stift und montieren die
zusammengebaute Augenschutzabdeckung auf der Abdeckung
der Schleifscheibe (Abb. B).

o Stellen Sie die Hohe und den Winkel der Augenschutzabdeckung
so ein, dass sie an den Bediener und die Art der ausgefiihrten
Arbeit angepasst sind.

o Montieren Sie auf jeder Abdeckung der Schleifscheibe die
Funkenblende (10) (Abb. C).

o Stellen Sie die Funkenblende in gewlinschter Position ein.

o Drehen Sie die Schleifscheibe mit der Hand, um sicherzustellen,
dass die Schleifscheibe mit der Funkenblende nicht in Beriihrung
kommt.

o Ziehen Sie die Schrauber wieder fest.

* Wiederholen Sie diese Schritte bei der anderen Funkenblende.
Bei der Montage ziehen Sie die Befestigungsschrauben fiir
Kunststoffplatten nicht all zu fest, damit sie nicht brechen.
Stellen Sie die Funkenblende so ein, dass zwischen deren
unteren Kante und der Flache der Schleifscheibe ein Abstand 2
mm besteht. Korrigieren Sie ab und zu die Einstellung der
Funkenblende, um den VerschleiB der Schleifscheibe
auszugleichen.

MONTAGE VON WERKZEUGSTUTZEN

Vor der Montage von Werkzeugstiitzen iiberpriifen Sie, dass
die Tischschleifmaschine ausgeschaltet und der Stecker von
der Netzsteckdose getrennt ist.

Die Werkzeugstutzen (8) sind notwendig bei jeder Hochdrehzahl-
Schleifscheibe und unterstiitzen den Schleifvorgang. Verwenden
Sie nie lhre Tischschleifmaschine, falls sie (ber keine
Werkzeugstlitzen verfiigt oder die Werkzeugstiitzen nicht korrekt
eingestellt sind. Im Lieferumfang sind linke und rechte
Werkzeugstlitze enthalten. Stellen Sie sicher, dass an jeder Seite
die richtige Werkzeugunterstiitzung montiert ist.

* Montieren Sie die Werkzeugsttitzen (8) an die innere Wande der
Abdeckungen der Schleifscheiben mit den mitgelieferten
Schrauben und Unterlegscheiben (Abb. D).

 Schieben Sie die Werkzeugstutzen (8) weg von den
Schleifscheiben, so dass dazwischen ein Abstand von nicht mehr
als 1,5 mm entsteht.

e Drehen Sie die Schleifscheibe mit der Hand, um sicherzustellen,
dass sie mit der Werkzeugsttitze in Beriihrung kommt.
Wiederholen Sie diese Schritte an der anderen Seite.

BETRIEB / EINSTELLUNGEN

ANSCHLUS AN DIE NETZVERSORGUNG

Vor dem Anschluss stellen Sie sicher, dass die Netzspannung
dem im Typenschild der Schleifmaschine (auf der Riickwand
der Schleifmaschine) angeg 1 Spannung t entspricht.
Die Tischschleifmaschine ist das (geerdete) Gerdt der I.
Isolierklasse und ist mit einer 3-Ader-Versorgungsleitung mit
einem Stecker mit Schutzanschluss ausgestattet.

EIN-/AUSSCHALTEN
Einschalten - driicken Sie die griine Taste | des Schalters (7).
Ausschalten - driicken Sie die rote Taste O des Schalters (7).

VERWENDUNG DER ARBEITSLAMPE

Die Arbeitslampe (11) wird automatisch beim Anschluss der
Tischschleifmaschine ans Netz eingeschaltet.

Die Lampe verflgt tber einen flexiblen Tragarm, den man in die
gewiinschte Position bringen kann, um die zu bearbeitende Stelle
zu beleuchten. Stellen Sie die Lampe richtig vor dem Starten der
Tischschleifmaschine ein.

SCHLEIFEN

Vor dem Gebrauch der Tischschleifmaschine stellen Sie sicher,
dass  Augenschutzabdeckungen (1) und (2) und
Werkzeugstiitzen (8) angebracht und richtig eingestellt sind
sowie, dass der Bediener personliche Schutzausriistung wie

Augen-, Gehor- und A geschutz ver d

« Verwenden Sie keinesfalls Schleifscheiben oder Birsten, deren
Durchmesser gréBer als der zuléssige ist.

e Die Schleifscheibe ist kein schlagbesténdiges
Ausriistungselement, das man leicht beschadigen kann. Vor dem
Gebrauch priifen Sie die Schleifscheibe oder Biirste, setzen Sie
keine schartigen, gebrochenen, stark verschleiBten oder
anderweitig beschadigten Schleifscheiben ein.

o Es ist wichtig, dass Sie die laufende Tischschleifmaschine nicht
Uberlasten. Die Tischschleifmaschine soll mit einer Drehzahl laufen,
die der Hochstdrehzahl dhnlich ist. Beim tibermaBigen Druck auf
die Schleifscheibe wird die Maschine anfangen, langsamer zu
laufen. Nehmen Sie in solcher Situation das Material von der
Schleifscheibe weg und abwarten bis die Schleifmaschine ihre
Hochstdrehzahl erreicht. Erst dann dirfen Sie mit der Bearbeitung
mit geringerem Druck auf die Schleifscheibe fortsetzen.

e Die Tischschleifmaschine wird mit Schleifscheiben und
Schleifbirsten geliefert, die ausschlieBlich fiir die Bearbeitung von
Stahl bestimmt sind. Das Schleifen von Kupfer, Messing,
Aluminium, Holz oder ahnlichen Stoffen wird die Schleifscheibe
verunreinigen.

Das Elektrowerkzeug von der Versorgung trennen.

e Drehen Sie die Schleifscheibe (3) mit der Hand, um
sicherzustellen, dass sie nicht mit der Abdeckung in Beriihrung
kommt und sich frei laufen kann.

o Stellen Sie sich an der Seite hin und starten die
Tischschleifmaschine mit der Schaltertaste (7) und dann abwarten,
bis der Motor seine Hochstdrehzahl erreichen wird.



o Legen Sie das Material auf die Werkzeugstiitze (8) und néhern
Sie das Material allmahlich an die Schleifscheibe an. Kleine
Elemente kénnen Sie mit der Zange festhalten.

o Falls beim Schleifvorgang die Drehzahl des Motors wesentlich
reduziert wird, nehmen Sie das Material von der Schleifscheibe
weg, lassen Sie den Motor erneut die Hochstdrehzahl erreichen
und setzen Sie das Schleifen mit geringerem Andruck des Materials
an die Schleifscheibe fort.

Beim Schleifen verwenden Sie ausschlieBlich die Frontfliche
der Schleifscheibe, Is die Scheik Beachten Sie,
dass das zu bearbeitende Material stark erhitzt werden kann.
Es kann notwendig werden, das Material zu kiihlen, indem
man es im Kiihimittel oder Wasser eintauscht. Die
Schleifscheibe darf nicht mit dem Kiihimittel oder Wasser
gekiihlt werden. Abhéngig vom VerschleiB der Schleifscheibe
stellen Sie die Werkzeugstiitzen regelmiBig so ein, dass der
Abstand zwischen deren Kanten und den Scheiben 1,5 mm
nicht iliberschreitet. Beachten Sie, dass das zu bearbeitende
Werkstiick lhnen nicht aus den Héanden fallt und zwischen der
Werkzeugstiitze und Schleifscheibe klemmt. Dies kann zum
Brechen der Schleifscheibe oder personlichen Schaden fiihren.

BEDIENUNG UND WARTUNG

Vor allen Einstellungs- oder Bedienungsarbeiten schalten Sie
die Tischschleifmaschine mit dem Hauptschalter aus und
trennen den Stecker der Versorgungsleitung aus der
Netzsteckdose.

Beim Tragen oder Austauschen der Schleifscheibe oder
Schleifburste tragen Sie immer Schutzhandschuhe, denn die
Schleifscheiben eine hohe Reibungsfahigkeit aufweisen, Bei einem
notigen Austausch der Versorgungsleitung wenden Sie sich an die
autorisierte Kundendienstwerkstatt, um das eventuelle Risiko des
Stromschlags zu vermeiden.

REINIGUNG DER SCHLEIFSCHEIBE

Mit der Reinigung der Schleifscheibe wird ihre Fronflache
ausgerichtet, was ihre Wirkung steigert und die Entstehung von
Schwingungen verhindert.

e Nehmen Sie das Werkzeug zum Ausrichten der Schleifscheibe
(13) (Abb. F).

o Lehnen Sie das Werkzeug zum Ausrichten der Schleifscheibe (13)
an die Werkzeugsttitze (8), ca. 5 mm von der Schleifscheibe.

o Starten Sie den Motor und lassen Sie ihn mit Hochstdrehzahl
laufen.

o Halten Sie das Werkzeug zum Ausrichten der Schleifscheibe wie
auf der Abb. F dargestellt.

e Nahern Sie langsam das Werkzeug zum Ausrichten an die
Schleifscheibe an und schieben Sie es quer durch die Breite der
Schleifscheibe bis die Scheibenflache ausgerichtet wird.

o Stellen Sie die Werkzeugstiitze (8) so ein, dass sie sich 1 + 1,5
mm von der Scheibenflache weit weg befindet.

e Vermeiden Sie, dass das Werkzeug zum Ausrichten der
Schleifscheibe mit der Schleifscheibe in Beriihrung kommt, bevor
sie die Hochstdrehzahl erreicht, denn sie kann zuritickschlagen, aus
den Handen gerissen werden und dadurch personliche Schaden
verursachen. Driicken Sie das Werkzeug nicht starker an, um die
Scheibenflache in einem Arbeitsgang auszurichten.

AUSTAUSCH EINER SCHLEIFSCHEIBE ODER -BURSTE
Vor dem Austausch priifen Sie die Schleifscheibe oder Biirste,
setzen Sie keine schartigen, gebrochenen, stark verschlei3ten
oder anderweitig beschéddigten Schleifscheiben ein.

Das Elektrowerkzeug von der Versorgung trennen.

Stellen Sie sicher, ob die max. zulassige Drehzahl der neuen
Schleifscheibe oder —biirste 2850 min™' oder mehr hat. Beachten
Sie, dass die Mutter der linken Schleifscheibe das linke Gewinde
hat und sie beim Herausschrauben nach rechts zu drehen ist. Die
Mutter der rechten Schleifscheibe hat das rechte Gewinde und sie
ist beim Herausschrauben nach links zu drehen.

o Schrauben Sie drei Befestigungsschrauben heraus und nehmen
Sie entsprechende Scheibenabdeckung (4) (Abb. G) ab.

 Halten Sie die Schleifscheibe oder -birste fest (tragen Sie dabei
Schutzhandschuhe).

o Schrauben Sie die Befestigungsmutter der Schleifscheibe und des
AuBenflansches (Abb. H und I) heraus.

* Nehmen Sie gebrauchte oder beschadigte Schleifscheibe oder —
birste (Abb. K) ab.

o Setzen Sie eine neue Schleifscheibe oder —biirste auf die Welle
und stellen Sie sicher, dass es an jeder Seite zwischen der
Schleifscheibe und dem Flansch eine Unterlegscheibe gibt sowie
dass die Schleifscheibe oder —biirste auf der Welle gleitfahig und
nicht lose zusammengepasst wird.

 Drehen Sie die Befestigungsmutter der Schleifscheibe wieder zu.
e Beim Zudrehen der Mutter halten Sie die Schleifscheibe oder —
birsten fest.

e Beachten Sie, dass das Gewinde der Welle nicht durch den zu
groBen Anzugsmoment beschadigt wird.

* Montieren Sie die Scheibenabdeckung (4) und sichern mit drei
Schrauben.

e Regulieren Sie die Einstellung der Werkzeugstiitze und
Augenschutzabdeckung.

o Drehen Sie die Schleifscheibe mit der Hand, um sicherzustellen,
ob sie frei laufen kann.

e SchlieBen Sie die Tischschleifmaschine ans Netz an, stellen Sie
sich an der Seite hin, starten die Schleifmaschine und lassen sie
einige Minuten mit Hochstdrehzahl laufen.

AUSTAUSCH EINER GLUHBIRNE

Beim Heraus- und Einschrauben einer Glihbirne iiben Sie keine
tbermaBige Kraft aus, denn dies kann zum Brechen der Gluhbirne
und Verletzung fiihren. In der Arbeitslampe der Schleifmaschine
(11) gibt es eine Glihbirne 12V/10W (KFZ-Typ).

o Schrauben Sie die Abdeckung der Gliihbirne (Abb. L) ab und
nehmen Sie sie heraus.

o Driicken Sie die alte Gliihbirne vorsichtig in die Biichse ein und
drehen nach link, und dann nehmen Sie sie heraus (Abb. M).
 Driicken Sie die neue Glihbirne vorsichtig in die Blchse ein und
drehen nach rechts bis sie sich in entsprechenden Position stellt.

* Montieren Sie die Abdeckung der Gliihbirne wieder.

SCHMIEREN

In dieser Tischschleifmaschine werden im Motor jene Kugellager
eingesetzt, die fur die ganze Lebensdauer geschmiert bleiben und
wartungsfrei sind. Laufen die Schleifscheiben nicht frei, tauschen
Sie die Kugellager in einer autorisierten Kundendienstwerkstatt
aus.

REINIGUNG

Verwenden Sie keine &atzenden Reinigungsmittel, keine
benzin- oder alkoholhaltigen Reinigungsmittel. Lassen Sie
nicht zu, dass die Tischschleifmaschine nicht anfeuchten.

e Halten Sie die duBeren Flachen der Schleifmaschine, indem Sie
den Staub mit einer Birste oder einem Druckluftstrom aus den
Stellen, wo Schmutz anhaftet, entfernen.



o Wischen Sie die Abdeckungen und das Gehause mit feuchtem
Lappen. Sie konnen auch dazu ein milderes Reinigungsmittel
anwenden.

o Wischen Sie die Augenschutzabdeckungen mit feuchtem
Lappen und beachten Sie dabei, um sie nicht zu zerkratzen. Sie
koénnen auch dazu ein milderes Reinigungsmittel anwenden.

Alle Stoérungen sind durch den autorisierten Kundendienst des
Herstellers zu beheben.

TECHNISCHE PARAMETER

NENNWERTE

Tischschleifer 59G383

Parameter Wert
Versorgungsspannung 230 V AC
Stromfrequenz 50 Hz
Nennleistung 250 W S1/370
W S2 30 min
Leerlaufdrehzahl 2980 / min
Lineargeschwindigkeit im Leerlauf 234m/s
Scheiben- / Birstendurchmesser 150 mm
Innendurchmesser der Scheibe / Biirste 12,7 mm
Scheiben- / Burstenbreite 25 mm
Schutzklasse UND
Masse 9,5 kg
Baujahr 2021

59G383 steht sowohl fiir den Typ als auch fur die Bezeichnung
der Maschine

LARM- UND VIBRATIONSDATEN

Schalldruckpegel L,.= 788 dB (A) K =3dB (A)

Lw=91,8dB (A) K =3dB (A)

Schallleistungspegel

Informationen zu Lirm

Der vom Gerét emittierte Gerduschpegel wird beschrieben durch:
den Pegel des emittierten Schalldrucks Lp . und den
Schallleistungspegel Lw . (wobei K die Messunsicherheit ist).
Folgende Informationen: Der emittierte Schalldruckpegel Lp . der
Schallleistungspegel Lw .wurden gemaB EN 62841-1 gemessen.

UMWELTSCHUTZ

Werfen Sie elektrisch betriebene Produkte nicht
in den Hausmdill, sondern einer umweltgerechten
Wiederverwertung zufiihren. Fragen Sie den
Vertreiber oder lokale Verwaltung nach
Informationen iber die Entsorgung. Elektro- und
Elektronik- Altgerate enthalten Substanzen, die
fir die Umwelt nicht neutral sind. Das der
Wiederverwertung nicht zugefiihrte Gerat stellt
eine potentielle Gefahr fir die Umwelt und

Gesundheit der Menschen dar.

* Anderungen vorbehalten.

.,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa
mit Sitz in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (nachfolgend: ,Grupa Topex “) teilt mit,
dass alle Urheberrechte auf den Inhalt der vorliegenden Betriebsanleitung
(nachfolgend: ,Betriebsanleitung”), darunter u. a. derer Text, Bilder, Schemata,
Zeichnungen, sowie Anordnung, ausschlieBlich Grupa Topex angehdren und
laut Gesetz Giber das Urheberrecht und verwandte Rechte vom 4. Februar 1994
(GBI. 2006 Nr. 90 Pos. 631 mit spateren Anderungen) rechtlich geschiitzt werden.
Das Kopieren, Verarbeiten, Veréffentlichen sowie Modifizieren der gesamten
Betriebsanleitung bzw. derer Einzelelemente fiir kommerzielle Zwecke ohne
Einwilligung von Grupa Topex in Schriftform ist streng verboten und kann zivil-
und strafrechtlich verfolgt werden.

RU MEPEBOA OPUTMHANBHOW MHCTPYKLIMN
MALUMHA WIN®OBA/IbHAA HACTO/IbHAA
59G383

BHVMAHWE: NEPES  WCMNOJIb3OBAHMEM  MHCTPYMEHTA
MUTAHNA BHUMATE/IbBHO NMPOUYNTANTE JOAHHOE
PYKOBOACTBO W COXPAHWUTE EFO0 AN8  BYAYWErO
CMPABOYHUKA.

NMOAPOBHbIE MPABUJIA BE3ONMACHOCTU

NPEAYMPEXXAEHUA MO  BE3OMACHOW
HACTO/IbHbIM LWW/IN®OBA/IbHbIM CTAHKOM
He wucnonbsyiite nosp pab WHCTPYMEHTbI.
Mepea KaXAbIM WCMOAD: nposepsiite pabouue
VHCTPYMEHTbI, Takune Kak WwandgoBsasbHble KPYri, Ha npeamert
3a3y6pvm WU TpelwuH, a NPOBOJIOYHbIE LWETKNW Ha Haauuue
oc nnm o6y nposonoku. Mocne nposepku n
yCTaHOBKM HaBecHoro o6opyaoBaHus pacnosnioxute cebs u
MOCTOPOHHUX BAANW OT M. ™ MXCA HaBECHBIX
YCTPOWCTB M 3anycTUTe HaBecHoe o6opy,qosarw|e Ha No/IHOWA
cKopocTU 6e3 Harpysku B TedeHue ofHOM MUHYTbI. Bo Bpewms
3TOrO UCMbITaHUA HEUCTIPaBHbIE Paboune UHCTPYMEHTbI 06bIUHO
pasBasMBatoTCs.

PABOTE C

HomuHanbHas vacrota BpaweHnsa paﬁouwx OpraHoB AOJ/DKHa
6bITb  KakK MWUHUMYM paBHa MaKCMManbHOM CKopocTH,
yKa3aHHO Ha o6opyaoBaHMKU. Paboune NHCTPYMEHTbI, KOTOpble
BPALLAKOTCA CO CKOPOCTbIO, MPeBbILIatoLLieli HOMUHA/IbHYHO, MOTYT
coMaTbCa N pasBaanTbea.

O6patute uTto p a weTuHa
oT6pacbiBaeTci  MPOBOJIOYHOW  LWLETKOW  jJaXxke  npu
HopMarsbHoi paboTe. He aonyckaiiTe neperpysku npoBoAoOB,
upe3MepHO HaTArMBasA MPOBOJIOYHYIO wWeTKy. [TpoBonouHas
LETUHA MOXKET Ierko NPOBUTL NErkyto OAEXAY U / NN KOXY.

Hukoraa He waudyiite cropoHoli wandoBanbHoOro Kpyra.
BokoBOV WANPOBaNbHBIA KPYr MOXET CNOMaThCA U 3alUTHBINA
KOXYX .

NPEAYNPEXAEHUE!
paboTbl B NnomelLeHNN.

YcrpoiicTBO  npepHasHaueHo  AnA

HECMOTPH Ha W3Hava/lbHO 6e30nacuy|o KOHCTPYKUuUto,
ucno. mep HOCTU U A0 mep
3awuThbl, BCerja cyuiecrsyer OCTaTOUHbIN pUCK nony4yeHua
TpaBMm BO Bpems pa6oTbl.

OBbBACHEHUE NCNOJ/Ib3YEMbIX MUKTOrPAMM

o)

i3
e LUl

i )

1. Mpeaynpexaexune! Cobntogaiite ocobble Mepsbl
NpefoCTOPOXKHOCTY

2. BHVIMAHWIE! MpouTute pykoBOACTBO Onepatopa.

3. Wcnonb3yitte CpeACTBa MHAMBUAYaNLHOM 3aLLNTLI (3aLLUTHbIE
OUKW, HayLLHWKK, pecnnpatop).

4. /lcnonb3yiTe 3alUUTHYO OAEXAY.

5. OTk/touUNTe WHYP NUTaHUA Nepes HauyaaoM TeXHNYeCKoro
06CNyXMBAHNA NN PEMOHTA.

6. He nonyckaiite aeTell K MHCTPyMeHTam

7. Beperute ycTpoWcTBO OT BAarv.

8. BHVIMAHWE! Bcerga ncnonb3yiiTe cpeAcTBa 3alUmTh r1as.

%




KOHCTPYKUMA N MPUMEHEHUE

HactonbHas wanposanbHas MallvHa NpejHasHaueHa Ans Nerkux
paboT B HeGOMbIIMX PEMOHTHBIX MacTepcKuX, a Takxe Ans
MacTepoB-ntobuteneit. MHCTPyMEHT He npeAHasHauyeH Ana
npodeccmoHanbHOro 1cnosb3osanua. LandosansHas MalwmHa
OTAMYHO MOAXOAWT ANA 3aTOUKM TaknMX Pabounx 3/1eMeHTOB, Kak
ceepna v 3ybuna. LnndosanbHas MallvHa He NpeAHasHayeHa Ans
HenpepbIBHOV PaboTbl U He J0/IXKHA HENpepbIBHO paboTaTts 6onee
30 muHyT. Ecam wandosanbHas MaliMHa paboTana B TeyeHue
onpejeNeHHOro BpeMeHw C Harpy3Koii, ee ciedyeT BbIKAOUUTb Ha
MUHUMYM 30 MuHyT. LUnndoBanbHas maluvHa MoxeT pabotatb ¢
MPOBOJIOYHbIMU  LWeTKaM1  Mpu  yCa0BUKW, 4YTO Takaa LeTka
npeAHasHaueHa Ans paboTbl C YacToTon BpalieHus 2850 mMuH’
VAU Bbllle.

2

aerca P Tb 3/1IeKTPOUHCTPYMEHT He no

PeL

Ha3Ha4yeHuro

OMUCAHUE K TPAONYECKUM N30BEPAXXEHNAM
MepeuncneHHas  HWxXe  Hymepauus
VHCTPYMEHTa, MPEeACTaBAEHHbIX Ha CTpaHuLax C rpaduyeckumm
N306paxeHnIMU.

1. 3awumra ansa ras

Kacaetca 3/IeMeHTOB

2. 3awwTa and rnas (yBennuutenbHas)

3. lWandosanbHbIN gnck

4. bokosas 3awuTta

5. OTBepcTvie Ana KpenaeHma K ctony

6. OcHoBaHune

7. KHonka BkatoyeHna

8. Perynmpyemasn noarnopa VHCTpPyMeHTa

9. Koxyx pexyLuero gncka

10. Vickpo3alnTHbIN 3kpaH

11. Perynnpyemas pabouyas namna

12. Awmyek ana pabounx NpuHaaNeXHOCTeR

13. YcTpoiicTBO ANA NpaBkmM Ancka

14. Pe3nHoBas HOXKa

* BHeWHWA BUA NPUOBPETEHHOTO 3/1EeKTPOUHCTPYMEHTa MOXeT
He3HaUUTE/IbHO OT/IMYATLCA OT U306PaKEHHOTO Ha PUCYHKE

OCHALLEHUE N AOMOAHUTENbHbIE MPUHAANEXXHOCTU
1. 3awumTa gna rmas -2 wr. (1 Wt. yBeamuntenbHas)

2. Vlckpo3aluTHBIA 3KpaH -2 Wt
3. Moanopa Ans UHCTPyMeHTa -2 Wt
4. YCTPOWCTBO ANs MPaBKu Ancka - 1w
5. Habop BWHTOB, LypynoB, Wwainb - 1 komna.

MoAroTOBKA K PAGOTE

MOHTAX LWINGOBA/IbHOA MALUMHbI HA PABOYEM
CTONE

YeTbipe pe3nHOBble HOXKM (14) cokpalyatoT LWyM 1 BUbpaLuto.
PekomeHayeTcs, UTo6bl WAMpOBaNbHAA MallWHa Gblia HagexHO
npukpenaeHa k paboyemy CTONY WK CTOVIKE, C UCMO/Ib30OBaHNEM
ABYX OTBEPCTUIA B OCHOBAHWW MHCTPYMEHTa, NpPeayCMOTPEHHbIX
ANa KpenneHua (erl‘IE)KHhIE 60nTbl  He BXOAAT B KOMMOAEKT
nocTaBku), YTO rapaHTUpyet 6e3onacHyto paboty. C kaxaon
CTOPOHbI OCHOBaHWA MPeAyCMOTPEHO MOHTaxHoe oteepcTye (5).
[JaHHble OTBEPCTUA MO3BONAKOT MUCMONL30BaTh BONTLI AN BUHTHI
avametpom ao 10 mMm. B cnyuae HeobxoaMMOCTV MOHTaxa

LI.II]I/I¢OB3/1bHOI2 MallnHbl Ha CTanbHOM paGOHeM cTone,
pekoMeHayeTca MOANOXWUTb NOJ  WUHCTPYMEHT KYCOK JAOCKW.
erl’le)KHble 60nThI AOJIKHbI npoxoAnTb  4yepe3  AaHHYyHo

AePeBAHHYI0 NOoAKNaAKY. [lepeBo yMeHbLUaeT BU6paLio.

Ecav AnAa MOHTaXKa MNPUMEHAIOTCA BUHTLI, He caeayer
OTKa3blBaTbCA OT 4eTblpex Ppe3vHOBbIX Hoxek (14). Mpu
MOHTa)Ke HEeMoCPeACTBEHHO K OCHOBaHMIO Y6eanTbCA, uTo:

- MoBepxHocTb Noa wWANMGOBaNbHOW MalUMHON poBHasa U
uucras,

- BUHTbI 3aTAHYTbI POBHO U He C YUpe3MepHOIA cunoii.

MOHTAX W PEIYJIMPOBKA 3AWNTbI ANA TNA3 U
WNCKPO3ALLUTHOIO 3KPAHA

Mepea MoHTaXKom 3awuTthl ANA rnas y6eauTtbca, uTo

&,
¢

NUTaHWA BbiHyTa M3 poseTku. Kaxabiii pas, npucrynas

NbHasA BbIK. , @ BWIKa LWHYypa

pabote ybeautbca, uTo 3awWwuThbl AnA raas (1) u (2) npaeuabHo
yctaHoBneHbl. Hapa kaxabiMm  wandoBaibHbIM  AUCKOM
AO/MKHa 6bITb YCTaHOBJIEHa 3alL1Ta /1A [1a3 Ha CreLnabHOM
KpOHLWTelHe.

YBennuntenbHas 3awmta Ans rnas (2) oTanyaetca Tem, YTo uMeet
yBeNNUNTENIbHOE CTeKIo, obecrneumnBatoLLee Nyyllnii o63op Mecta
06paboTky 1, Tem cambIM, GONbLIYIO TOUHOCTb BbINOAHAEMON
pa6OTbI. YcraHoBUTH 3aWmnTy Ana rnas Cc ypenndnTesibHbIM CTEKIOM
(2) Ha NeBOM KOXyXe LUIAMPOBANBLHOTO AMCKA, @ BTOPYHO 3aliuTy
Ana rnas (1) Ha NpaBoM Koxyxe LWAN$OBaNbHOro Ancka.

e Vicnonb3ys LWypynbl, Waibbl U KPOHLWTEVHbI U3 Habopa,
YCTaHOBUTb 3alLMTbl A5 F1a3.

o CoeAuHUTL MpO3pauHyld MIacTMaccoByl MAacTuHy (a) ¢
MeTannyeckon naactvtoii (b)(pumc. A).

o 3akpenutb 3nemeHT (b) Ha WnuHAene, a cobpaHHyto 3aluTy
NpVKpennTb K KOXYXy LApoBaabHOro avcka (puc. B).

o OTperynmposath BbICOTY U YTrON 3aliuTbl ANiA F1a3 TaK, YTO6bI 3TO
COOTBETCTBOBANO MO3ULMM OnepaTtopa W TUMy BbINOJHAEMON
paboTbl.

e Ha «kaxaom Koxyxe
MCKPO3aLLUTHBIV 3kp aH (10) (puc. C).

o OTperynnmpoBaTh NoJIOXeHNEe CKPO3aLLUTHOTO IKpaHa.

mnmq:osaanoro AUCKa 3aKpenuTtb

o MPOKPYTUTL BPYUHYHO LUANPOBANbHBIV ANCK M YBEAUTLCS, UTO OH

HE COMPYKacaeTcs C UCKPO3ALLUTHBIM 3KPaHOM.

* XopoLwuo 3aTsAHyTb 60AT.

o MoBTOpPUTL BCe  JAedcTBUA AR MOHTaxa BTOPOro

MCKPO3ALLUTHOTO 3KpaHa.

3anpew.aercn 3aTAruBaTh KpenexHbie 601Tbl N1AaCTMACCOBbIX

MNaCTMH € uYpe3MepHOil CWAOW, 3TO MOXKEeT BbI3BaTb
6 T n LUTHBIWA 3KpaH A0J/DKEH 6bITh

F peuy
yCTaHOB/IeH TakKuM o6pa3om, uTo6bl €ro HWKHWUIA Kpai

p

HaXoAW/ICA Ha paccTosiHMM He 6onee 2 MM OT MOBEPXHOCTU
wandoBanbHoro pAucka. Heobxoaumo cucTemaTmuecku
perynvpoBaTh YCTaHOBKY MCKPO3aLMTHOTO 3KpaHa, 4TO6bl

CKOMMEeHCMpoBaTb U3HOC lunud)onanhﬂoro Ancka.

MOHTAX NoAnoP

nepep, MOHTa)>om noanop y6eAVITbC§I, uTo I.IU'IVId)OBaIthafI
MallMHa BbIK/IlOYE€Ha, a BW/IKa LWHYypa NMUTaHUA BblHYyTa u3
poseTku.

Mognopbl  ans wHCTpymeHTa  (8)  HeobxoAumbl  npwu
BbICOKOCKOPOCTHOW paboTe LuAMdoBaAbHOrO Ancka, MoMoraroT
npv wandoBaHun. 3anpelaetcs paboTatb C  HACTONbHOW
WAnpoBaIbHON MaLLMHOW, KOTOPas He MMEeET MOAMOop WU ecan
noAnopbl HeMNpPaBWIbLHO YCTaHOB/EHbI. B KOMMAEKT MHCTpyMeHTa
BXOAWT npaBas W seBas nognopbl. Creayer yb6eauTbcs, 4to C
KaX/|0/1 CTOPOHbI YCTaHOB/IEHa COOTBETCTBYOLLAA MOAMNOPa.

© Mpukpenutb NOANOPBI (8) K BHYTPEHHUM CTEHKaM KOXYXOB
WANPOBaNbHbIX ANCKOB, UCMONL3YA 6OATLI U Walibbl 3 Habopa
(puc. D).

o OTOZBUHYTL NOAMOpSLI (8) OT AnCKa Ha paccTosHKe He bonee 1,5
MM.



o MoBePHYTL ANCK BPYUHYHO 1 YBeAUTLCS, YTO OH He
conpuKacaeTcs ¢ NOAMOPONA.
o MoBTOPUTL Te Xe AeHCTBUS ANs BTOPON CTOPOHbI.

A5OTA/HACTPOVIKA

MOAKNHOYEHMUE K CETU MUTAHUA

Mepea nogkaoueHnem npoBepuTh cooTBeTcTBUE

f cetn I y y Ha wWwwutke
wnndoBanbHON MawMHbI (Ha 3afiHel CTeHKe MHCTPyMeHTa).
Wand NbHas ABnseTca obopya, I knacca
(3a3emnsemMbiM), TO3TOMY OCHaLlLeHa TPEXXKU/IbHbIM Kabenem

W BUIKOW C 3alUTHbIM KOHTaKTOM.

BK/TFOYEHUE/BbIK/TFOYEHUE
BK/TKOYEHUE - HaxaTb 3eneHyto KHOMKY i nepekatoyatens (7).
BbikntoueHme - HaxaTb kpacHyto kHornky O nepekntoyatens (7).

PABOTA C JIAMIOW

Pabouas namna (11) BkatouaeTca aBTOMaTUUECKU NPU BKAOUYEHUN
WwAM$oBaNbHON MallVHbI B CeTb.

JNlamna ycTaHoB/IeHa Ha TMBKOM KPOHLUTeliHe, KOTOPbIA No3sonseT
peryinpoBaTb MOJIOXeHWe Namnbl Tak, 4Tobbl obpabaTbiBaemoe
MecTo 6bII0 XOpoWo ocBelleHo. OTperyanposaTe MONOXKeHWe
Namnbl nepey, BKAOUYEHNEM WANPOBa/LHOM MaLLMHBI.

WINP®OBAHUE

Mpuctynaa Kk 3kcnayatauymn wWaAM$OBaNbHOW  MalLMHbI
y6eauTbea, uTo 3awmThl AnA raas (1) u (2), a Takke noanopbl
ANA  WHCTPYMeHTa 8 YCTaHOBJ/IeHbI W OTPery/impoBaHbl

p poBepuTb Ha/luuMe y onepatopa
CPeACTB MHAMBUAYaNbHOW 3aluThl, 3alUMILAIOWMX [Aa3a,
opraHbl C/lyXa U biXaTe/IbHyl0 cUcTemy.

 3anpeLyaeTcs UCnob3oBaTh WANGOBANbHbIE ANCKU U LLETKK C

AvameTpoM, 6oblie AOMyCTUMOrO.

o lnndoBanbHbIi  AWCK  UyBCTBUTENEH K yjapam U
nospexzeHnsm. Mepes MCNonb3oBaHWEM NPOBEPUTL AUCK WK
LweTKy, 3anpeuyaertca pabotatb noTpeckaBLIMMNCS,

BbILLEP6AEHHBIMW WA MOBPEXAEHHBIMW  KaKUM-TM60  ApYyrvM
06pa3om AUCKaMU U LeTKaMU.

e Bo Bpems paboTbl He neperpyxatb LINGOBabHYIO MallWHY.
LnndoBanbHas MaluMHa JomkHa paboTaTb CO  CKOPOCTbIO,
NPUBNXKEHHOW K ee MaKCcMManbHOW ckopocTn. B cayuae
4Ype3MepPHOro Haxuma Ha UJan)OBaanhI;I AVCK, UJﬂM(I)OBaﬂbHaR
MawuHa 6yAeT MepneHHee pabotatb. B aaHHOW cuTyauum
HeO6XOAI/IMO OTOABWHYTb MaTepuan ot UJﬂM¢OBaﬂbHOFO Ancka n
nojoXzaatb, Nnoka LAMdoBaibHas MallMHa He AOCTUrHET CBOeK
MaKCUManbHOM  CKOpPOCTU. TOAbKO —MOCAe  3TOTO  MOXHO
NpPoAOAXKaTb PaboTy C MEHbLUMM HaXKMMOM Ha AMCK.

® B KOMMIEKT WANPOBANbHOW MaLLMHbI BXOAAT WANPOBaNbHbIE
ANCKM M LIETKW, NpeAHa3HauYeHHble UCKAHUNUTENbHO  ANs
obpaboTku ctanu. LnndposaHne Mean, naTyHu, antoMvHus, epesa
W NpoYux aHaJIoTM4YHbIX MaTepuanoB BbI3OBET 3arpAsHeHune
wAnpOoBaNbLHOro Aucka.

OTkNouUUTH 3/IEKTPOMHCTPYMEHT OT CeTU.

o [oBepHyTb WANPOBaNbHBIA ANCK (3) BPYUHYH 1 YBeanTbCs, UTo
OH He COMPUKaCcaeTcs C KOXYXOM 1 CBOBOAHO BpaLLaeTcs.

o Bctath 60Ky, BKIHOUNT LWAMGOBA/bHYIO MalUUHY, HaXWMas Ha
KHOMKY BKAtoueHua (7) v nogoxpatb, UTobbl ABWUraTenb AOCTUR
CBOell MaKCUMaslbHOM CKOPOCTW BpaLLeHus.

e OnepeTb ob6pabatbiBaeMblii MaTepvan o noanopy (8) wu
nocTeneHHO NpubanXkaTte K WANPOBaNbHOMY AWCKY. DNEMEHTbI
MaJibiX pa3mepoB Npu 06paboTke NPUAEPXNBaTL Kielamu.

e Eciv  onepauus  WAMpOBaHWA  BbI3bIBAET  3HAUMTENbHOE
YMeHbLUEHWE YacTOTbl BPALUEHWNS ABUTATeNs, CeAyeT OTOABUHYTL
martepua oT Aucka U NoAOXKAATb, MOKa ABUraTeb He BOCCTaHOBUT
MakCUManbHylo  4acToTy — BpalleHus; 3ateM  NpoAo/xaTb
06paboTky MaTepuana C MeHbLMM MPUXUMOM MaTepuana K
WANGOBaNLHOMY AUCKY.

Mpu wandosaHnm paboTaTh WCKAIOUNUTENILHO TOPLLEBOI

b

T p Thi0 WANGOBaNLHOIO AWUCKA, a He 6GOKOBbLIMM.
MoMHuTb, uTOo BO BpemMA 06paboTKM MaTepuan CUIbHO
HarpeBaercs. M yTb 6X0AMMOCTb
oxnaxaeHmsa Martepuana nyrem norpyxeHus B
XNajoHOCUTE/NIb  WAM  Boay. 3amnpeljaerca  OXJaXAaTb
XNaf0oHOCUTENIEM UM BOAOW WandoBanbHbii anck. Mo mepe
u3Hoca wandoBanbHOrO AnCKa 6X0AUMO perynvmposatb

YCTaHOBKY NOAMNOP TakK, YTo6bl paccTosiHME MeXAY UX KpaaMu
M windoBaNbHLIMM AUCKaMKU He npesbiwano 1,5 wmm.
O6pabaTtbiBaemblii NpeAMeT He A0/DKEH BbiCKa/ib3biBaTh U3
PYK, 3TO MOXXeT Bbi3BaTb €ro 3akK/IuHUBaHue mexay nop,nopoﬁ
u auckom. Takasa cuTyauma upesata o6pasoBaHMeM TPeLMH B

AWCKe Uan nony TesleCHbIX NOBpP EHWIA.

ObC/1Y)XUBAHUE N KOHCEPBALIWA

Mpuctynaa K Kakum-1n6o AENCTBUAM, CBA3aHHBIM C
PerynnpoBKoii uam obcny)xusaHmem, cieayeT BblIHYTb BUIKY
WHYpPa NUTaHUA U3 PO3eTKW.

I'IepeHocmb W 3aMEeHATb LUﬂMd)OBalleble AVCKW W LWLeTKN crepyet
B 3alLMTHbIX NepyaTkax, Tak kak KPOMKM ANCKOB MOTYT 6biTb O4eHb
ocTpbIMU.  ECIM HEOBXOAMMO 3aMeHUTb LIHYp MUTaHus, 3TO
CfleflyeT MopyunTb aBTOPW3OBAHHOW CEPBUCHOW MacTepcKoi,
UTOGbl MPEeAOTBPATUTL BO3MOXHYK OMAaCHOCTb  MOPaXeHus

INEKTPUHECKNM TOKOM.

YNCTKA WANDOBA/IbHOIO AUCKA

Mpwu uncTke WAMPOBaNLHOTO ANCKa BbIPaBHMBAETCA ero TopLiesas
NOBEPXHOCTb, YTO yBennuMBaeT 3PPeKTUBHOCTL pPaboTbl U
npesoTBpaLyaeT BUGpaLmio.

© B3sTb yCTPOWCTBO AN NpaBku gncka (13) (puc. F).

o OnepeTb yCTPOICTBO Ans MpaBku Aucka (13) o nognopy Ans
MHCTpymeHTa (8), Ha paccTosHuM nopsgka 5 wMm  oOT
WAN$OBaNLHOO AnCKa.

® Bkatountb gBuratenb M NojoXAaTb, YTOBbI OH AOCTUT CBOEW
MaKCVManbHOM CKOPOCTM.

o [lep>atb yCTPOWCTBO A5 NPaBKy Ancka Kak nokasaHo Ha puc. F.
. Mep'ﬂeHHO npuxartb yCTpOIZCTBO K AWCKy W nepemewatb
nonepek WWPUHBI AUCKa A0 TeX Nop, Noka NOBEPXHOCTb AUCKa He
BbIPOBHAETCA.

o OTperynvpoBaTtb noAgnopy (8) Tak, UTobbl OHa HaxoAunacb Ha
pacctoaHun 1 + 1,5 MM OT NOBEPXHOCTM AncKa.

He ponyckatb, uTOo6bl YCTPOWCTBO ANA NpaBKU AUCKa
NMPUKOCHY/ZIOCb K AUCKY Nepepa A0CTMXKEHUeM AUCKOM nonHoun
4acToThl BpalleHUA, TaK KakK 3TO MOXKeT BbipBaTb yCTPOﬁCTBO

U3 pyK U np b C aeHus. He

TenecHble r

P

NpPWXMMaTh YCTPOICTBO C UYpe3MepHOV CWAIOoW, JXenas

BbIPOBHATb AUCK OAHUM ABUXKEHUEM.

3AMEHA W/IN®OBAJ/IbHOIO AUCKA UU LLETKN
Mepep 3ameHoli NpoBepuUTb AUCK WAM LWETKY, 3anpelyaertcs
paboratb  noTpec A, wepb. wan

noBpeXxaeHHbIMU Kakum-nm6o Apyrum o6pa30M AUCKaMM n
weTKkamMmu.

OTKAIOUNTL I1EKTPOUHCTPYMEHT OT CeTH.
Y6eAnTbCA B TOM, UTO Npe/enbHas AoMyCcTMMasn YacToTa BpalleHus
HOBOTO WANPOBANLHOMO AWCKA UAW LWETKW paBHa 2850 MUH ' nau



6onble. O6paTUTb BHUMaHWe Ha TO, 4TO raiika JieBOro
wanpoBanbHOro  gucka UMeeT  neByto  pesbby 1 npu
OTBMHUMBAHUM ee CiefyeT NoBopayvBaTh BNpaso. laiika npaBoro
wanpoBanbHOro  Aucka WMMeeT npasyto  pesbby ©  npum
OTBMHYMBAHWK ee CiedyeT NOBOPaYMBaTh BAEBO.

® OTBUHTUTL TpW 6O/ATa W CHATb COOTBETCTBYHOLLYIO BGOKOBYHO
3awmTy aucka (4) (puc. G).

© B3ATb WANPOBANbHBIA ANCK UK WETKY (B 3aLLMTHBIX NepyaTkax).
o OTBUHTUTb KPEMEXHYHO rarky WanpoBanbHOIO ANCKa MK LWETKN
1 Hapy>XHbi GpraHel, (puc. H u 1).

o CHATb M3HOLLEHHbIN WANdOBabHBIA ANCK an WweTky (puc. K).
© YCTaHOBUTb HOBbIN AWCK WU LETKY Ha Bal U yBeAuTbCs, UTo C
Kaxzomn CTOPOHbI Mexzay  WanpoBanbHbIM pabounm
VHCTPYMEHTOM U ¢naHLeM HaxoauTca Lwaiba, a Takke 4TO
ABVXXEHVE AVCKa MW LEeTKN NpaBuIbHOe.

© 3aTAHYTb KPEMEeXHYHo raiiky Aucka uam LeTku.

e 3aTArMBan raiiku MOAAEPXWBaTb WANPOBANbHBIA ANCK UM
weTKu.

e CTapatbca He nOBpeauTb pe3bby Bana, He 3aTAruBatb C
Upe3MepHON CUNOW.

® YcTaHOBUTL GOKOBBIE 3alMThl Avcka (4) M 3akpenuTb Tpems
6ontamu.

o OTperyanpoBaTtb NOANOPLI U 3aLWTLI ANS F1a3.

o [POKPYTUTL ANCK WU LLETKY BPYUHytO, MPOBEpUTb cBOGOAHOE
BpaLleHve.

® BKIIOUUTL BWKY LUHYpa MUTaHWA WAMGOBaNbHOW MalUUHbI B
ceTb, BCTaTb CHOKY W BKAOUMTbL WANPOBANbHYHO MaLLUVHY, AaTh el
nopaboTatb C MaKCMMaJbHOM YacTOTON BpalleHWs B TeyeHue
HeCKONIbKNUX MUHYT.

3AMEHA JIAMMOYKHN

BblHMMas 1 BCTaBnAA NaMmnouky, He ciefyeT MpuKnaAbiBaTh
uUpesMepHylo Cuay, TaK KaK JlaMmouka MOXET JIOMHYTb W
nokaneunTs pyku. B paboueit namne wandosaabHoM MamHbl (11)
ncnonb3yetca namnouka 12 B/10 BT (aBToMo6ubHOro tmna).

o OTBVHTUTb U BbIHYTb 3aLLMTY Namnoukm (puc. L).

* OCTOPOXHO BXaTb CTapyr NaMMoyKy B rHe3/0, NOBEPHYTb
BNIEBO 1 BbIHYTL (puc. M).

o OCTOPOXHO BXaTb HOBYIO 1aMMOUKY B FHe3/l0 U NoBOpaynBaTh
BMPaBo, YTOObI 3aKPenuTb B COOTBETCTBYHOLLIEA NMO3ULUN.

® 3aKpenuTb 3aLMUTy NaMMOYKK.

CMA3KA

B wandosanbHoV MalnHe MCMONL30BaHb! LWaPUKOMOALWMMHIKK,
3aMO/IHEHHbIE CMa3KoW, KONMYECTBO KOTOPOM AOCTAaTOYHO ANs
BCEro nepuogda 3Kcnayatauun WHCTPYMEHTa; LLIl1I/I¢OBal1I>H3ﬂ
MalvHa He  TpebyeT  JomMonHWUTeNnbHoW  cmaskn.  Ecm
wandosanbHble AMCKA He BpalaroTca CBo6oAHO, CreayeT
3aMeHUTb NOAWNNHUKN B aBTOpI/IBOBaHHOIZ CepBMCHOﬁ
MacTepcKon.

YUCTKA

3anpelaeTca NPUMEHATb AN YACTKU KaKyto-nubo epakyro
JKMAKOCTb, a TaKXe cpepcTBa Ha 6ase 6eHsuHa M cnupra.
CneauTb 3a TeM, UTO6bl MHCTPYMEHT He OTCbipeBa.

. Hapy)KHbIe noBepxHOCTH LUﬂI/Iq)OBaﬂbHO;i MallUHbI coAep>KaTb
B UNCTOTE, yAanAaTb NbiNb IJJ'eTKOL‘/(I wan CprE;I CKaToro sBo3ayxa n3
MECT, B KOTOPbIX OHa HaKamn1BaeTcs.

 3alUMTHbIE 3KPaHbI ¥ KOPMYC NPOTUPaTL MATKOW BAAXKHOW
TPANOUKON. MOXHO MCMONb30BaTb MATKUI AeTepreHT.

© 3alUmTbl AN1A 11a3 NPOTUPATL BAAXKHOW MSTKOW TPAMOUKON,
4TO6bI He 6b110 LapanuH. MOXHO UCMOo/b30BaTh MSTKUiA
[JEeTepreHt.

Bce Henonaaku  AOMKHbI  YCTPAHATLCS  YMONHOMOYEHHOM
CepPBUCHOW Cy>K601 NPOU3BOANTENS.
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TEXHUYECKWE NMAPAMETPbI

HOMWHA/bHbIE AAHHbIE

HacTonbHblii wan¢oBaibHbI cTaHOK 59383
Mapametp CroumocTb
HanpsxeHune nutanus 230 B nepemeHHoro Toka
Yacrora cetn 50 'y
HoMuHanbHas MOLWHOCTb 250 BTt S1/370BTS2 30

MWH
CKOpOCTb XONOCTOrO X0Aa 2980 / MuH
JBvratens
JInHelHas CKOPOCTb Ha 234m/c
XOJIOCTOM Xo4y
[lvameTp ancka / WweTku 150 Mmm
BHyTpeHHWIA AnameTp aucka / 12,7 mm
LEeTKN
LLivpuHa ancka / Wwetku 25 MM
Knacc 3awmtsl N
Macca 9,5 kr
oz Bbinycka 2021

59G383 obo3Hayaet Kak T1n, Tak 1 0603HaueHMe CTaHKa.

Cpok cny6b1 usgenus 7 Jler.
Cpok xpaHeHua nsgenus 15 Jler.

AAHHbBIE O LWYME U BUBPALLUU

YpoBeHb 3ByKOBOrO L..=788ab (A) K=3ab(A)
JiaBNeHNs

YpoBeHb 3BYyKOBOWA Lw=918 a6 (A) K =3 ab (A)
MOLLHOCT

WUndopmaumsa o wyme

YpoBeHb  lUyMa, W31y4aeMoro YCTPOWCTBOM, OMUCbIBAETCH:
YPOBHEM U3/y4aeMoro 3BYKOBOTO [AaBieHWs Lp . 1 ypoBHem
3BYKOBOW MoLHOCTU Lw , (rae K - morpewwHocts n3mepeHus).
Cneayrowias MHPOPMaLMA: YpPOBEHb 13/ly4aeMoro 3BYKOBOTO
JaBneHns Lp . ypoBeHb 3ByKOBO MOLHOCTU Lw 66111 U3MepeHbI
B cooTBetcTBumM ¢ EN 62841-1.

3ALUNTA OKPYXAIOLLEV CPI

JnekTponpubopsl He cneayeT BbibpackiBaTb BMecTe C
[OMaWHUMU  OTXOAaMW, WX C/ledyeT nepejate B
cneuuanbHblil NYHKT yTuamsauuu. HGopmaumio Ha Temy
yTnavsaumv MOXeT NpeAoCTaBuTe Npojasel, usjenna nav
MeCTHble  BJIACTU.  DIEKTPOHHOE U 3/1eKTpUYecKoe
o6opyaoBaHue, oTpaGoTaBluee CBOW CPOK 3KCrayaTaLum,
COAEPXMT OnacHble ANs OKpyXatollel cpeabl BeuiecTsa.
O6opyaoBaHue, He MOABEPrHYTOE MPOLECCy BTOPUYHOMN
nepepaboTki, ABASETCA MOTEHUMANbHO OMacHbIM  ANs
OKpY>KaloLLel cpeabl v 340POBbs YesoBeKa.

* OctaBnseM 3a cob0oit NPaBo BBOAWTL M3MEHEHWS.

Komnanua ,Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka
komandytowa, pacnonoxenHas B Bapiwase no agpecy: ul. Pograniczna 2/4
(nanee , Grupa Topex”) coobLuaeT, YTo BCe aBTOPCKUE MpaBa Ha CoAepXaHue
HacToslleil MHCTpyKunn (aanee ,VIHCTpykuma®), B T.4. TekcT, ¢poTorpadum,
CXeMmbl, PUCYyHKH 14 yepTexwu, a Takxe KOMMNOHOBKa, npuHaanexar
ncKNtoUMTENbHO KoMNaHUK Grupa Topem v 3alyuiieHbl 3aKOHOM OT 4 GeBpans
1994 rogja 06 aBTOPCKOM MpaBe 1 CMeXHbIX NpaBax (BeCTHWK 3aKOHOAATENbHbIX
aktoB P N2 90 nos. 631 ¢ nocnea. vn3m). KonvposaHve, BoCnpousseeHve,
ny6avKauus, 3MeHeHne 3N1eMeHTOB MHCTPYKLMN 6e3 NCbMEeHHOro cornacus
KoMmnaHun Grupa Topex CTPOro 3ampeleHo W MoXeT noBjedb 3a coboit
rPaXAaHCKYHO 1 YTONOBHYIO OTBETCTBEHHOCTD.



UHngopmayus o dame uszomoenieHus ykasaHa e ceputiHom
Homepe,

KOmopbIii Haxo0umcs Ha usdenuu

Mopsaok paclumdpoBKu MHOPMaLINK CedyOLLA:
2XXXYYG*****

rae

2XXX - roa usrotoBneHus,

YY - mecAaL usrotosneHmsa

G- KoA TOoprosoit mapku (nepeas 6yksa)

**¥*% - nopAAKOBbLIA HOMeEp usaenna

n3z2omoeneqo e KHP dns GRUPA TOPEX Sp. z o.o. Sp. k., ul.
Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa, Monswa

MEPEK/IAZ, IHCTPYKLIT 3 OPUTIHANY
BEPCTAT TOUYNJIbHO-LWTI®YBANbHUNA
HACTIIbHUI
59G383

MOMEPEAXEHHA: MEPEA  EKCMNYATAUIEID  IHCTPYMEHTA
IHCTPYMEHTY, YBAXHO MPOYUTAMATE LE MOCIBHUK |
3BEPIFAVTE A8 MAVBYTHBOI AOBIAKU.

AETANIbHI PETJIAMEHTU BE3MEKU

MOMEPEAXKEHHA  WWLOAO
CTEHA,0BOIO M/IMHOYKOO
He BukopucroByiiTe nowkomKeHi poboui iHCTpymeHTU.
Mepea P peBipsaiite po6oui
iHCTPYMeHTH, Taki K wAidyBaibHi KPYru Ha HaABHICTb NopisiB
i TPiWMH, a APOTAHI WAITKM Ha HaABHICTb BiNbHMX ab6o
NOLWKOAXKEHUX Nf ais. Mepesip Ta BC

HaBicHe o6nafHaHHA, po3TaulyiiTe cebe Ta CTOPOHHIX oci6
nogani Bif NAOWMHM 06epTOBMX HaBiCHUX NPUCTPOIB Ta
3anyckaiiTe npucTpii  Ha  NOBHIW  wBuakocTi  6e3
HaBaHTa)XKEHHA NPOTAromM oAHiei xBuAMHW. [edekTHi poboui
IHCTPYMeEHTM 3a3BKYail PO3Ba/IOIOTLCA Mif YaC LIbOro TecTy.

BE3MEYHOI POBOTU 3

HomiHanbHa wBunaKicTb po604oro iHCTpyMeHTy NOBUHHa 6yTh
NPUHaiMHI PiBHOIO MaKCMMasbHili LUBUAKOCTI, 3a3HaueHili Ha
obnagHaHHi. Poboui iHCTpyMeHTW, sKi obepTatoTbCs LWBUALLE
HOMIiHa/IbHOT WBUAKOCTI, MOXYTb 3/1aMaTVCs | PO3BAINTUACS.

3BepHiTh yBary, WO APOTAHA WETUHA BUKUAAETLCA APOTAHOIO
WiTKO HaBiTb MiA 4ac HopMmanbHoi po6otu. He
nepeBaHTaXxyiiTe APOTH, HAAMIPHO HamNpyXXyloun APOTAHY
miTKy. ApOTRHa weTnHa MOXe JIerko NpoHuKatn 4vepes Nerkvin
oaar Ta / abo wkipy.

Hikonn He wnidyiite 6okom wnipyBanbHOro Kpyra.
LLnipyBansHe biuHe KONeCO MOXe 31amMaTUCS | PO3BUTY LKT .

YBATA! MpucTpili npu3HaueHuii ansa po6oTn B NpUMILLLEeHHi.

HesBa)katoum Ha 6e3neKy KOHCTPYKLii, BAKOPUCTaHHA 3aXOAiB
6e3nekn Ta AOAATKOBMX 3aXWCHUX 3aXOAiB, 3aBXAU
3a/MWAETLCA 3a/IMILKOBUIA PU3MK TpaBMyBaHHA nif uac
po6otn.
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NOACHEHHA BUKOPUCTAHUX MIKTOrPAM

A kel (@) (i

1. YBara! BxuBaiite 0co61Bmx 3anobixkHUX 3aX0AiB

2. MONEPEAXKEHHSA MpouwnTaiite iHCTPYKLitO 3 ekcrtyaTaLii
3. BukopucToByiiTe 3acobu iHAMBIAYaNbHOTO 3aXWCTy (3aXUCHI
OKy/IipK, 3aCO6W 3aXWCTy CyXy, Macku Ans nnny)

4. BUKOPWCTOBYITE 3aXVUCHUIA OAsT

5. Mepes noyaTkoM TexHiUHOro obcayroByBaHHs abo PeMOHTY
BiA'€AAHaNTe LUHYP XVBAEHHS

6. Y He gonyckaTh AiTeld 4O IHCTPyMeHTam

7. 3axuCTiTb NPUCTPIi Big BOOMM

8. OBEPEXXHO 3aBxan BUKOPUCTOBYIiTE 3aCO6M 3aXMCTy oueit

BYAOBA | MPU3HAYEHHA
BepctaT ToUMNbHO-LWNIDYBaNbHUIA HACTIIbHUIA MPU3HAYeHW 40
BVKOHaHHA HeCKNaZHUX onepaLiil B HEBENNKUX MaiiCTepHsAX Ta B
amMaTopCbKOMy 3acToCyBaHHi. BepcraT He npusHaueHwin Ao
BUKOPUCTaHHA B npodeciiHux Macwrabax. Hatomictb, BiH
nigxoanTs A0
IHCTPYMeHTa, Ak cBepana i 3ybuna. Bepctat He npusHadeHwit 40
6e3nepepBHOro BYKOpUCTaHHs. Yac iloro 6esnepepsHol NpaLji He
noBUHeH nepesulysatn 30 xBUAWH. B pasi, AKWO Beck Lelt Yac
BepCTaT NPONpaLoBaB Nif HaBaHTaXeHHAM, MOro CAig BUMKHYTM
Ha uyac He MeHw 30 xsuauH. Ha Bicb BepcTaTy AonyckaeTbcs
MOHTYBaTV APOTAHI AVNCKOBI LLiTKK, ane 3a yMOBW, WO TakKi LWiTKn
1

ineanbHo HaroCTPeHHA  Takoro  pisajbHOro

JoryckatoTb obepTaHHs 3i WweKakicTio 2850 xB.” ' Ta BuLLe.
He ponycKaeTbcs BUKOPUCTOBYBAaTH €/1eKTPOIHCTPYMEHT He 3a
NMpuU3HayYeHHAM

onnc MAIOHKIB

Mepenik enemeHTiB 30BHILUIHBOrO BUTAALY €N1eKTPOIHCTPYMEHTY,
LLLO 3a3HaYEHWI HUXKYE, CTOCYETLCA MAtOHKIB O L€l iHCTPYKLi.
Kosvpok ans 3axucty opraHis 3opy

Kosvpok ans 3axucty opraHis 3opy (36i1bLUyBabHNIA)

Kpyr waipyBanbHUA/TOUNABHUIA

3axucHWI Koxyx (6okoBa YacTuHa)

OTBip A0 KpinNeHHs A0 CTONEeLHI

OcHoBa

KHOMKa BBIMKHEHHS

@ NeoUnhwWwN=

PerynboBaHa Noanuka 40 CMUpaHHs Pi3anbHOro iHCTPYMEHTY,
O MiANATAE HArOCTPEHHIO

9. 3aXMCHUI KOXYX

10. 3ax1cHUI KOXYX ANs BifcCikaHHs ickop i 6pusok

11. CBiTUABHUK pobouili peryaboBaHMiA

12. Wyxnsgka ans npuHanexHocTei

13. Bpycok Ao npaBKu LWNiGyBaNbHNUX/TOUNALHUX KPYTiB

14. Hixka rymosa

* ICHYe MOXUIMBICTL HE3HaUHOI BIAMIHHOCTI MiX $aKTUYHUM  30BHILLHIM
BUMNAA0M eﬂeKTpOiHCprMeHTy Ta Takum, Wo 306pa)KeHl4|‘;1 Ha MankoHKy.

MPUHANEXXHOCTI 1 AKCECYAPU

1. Ko3unpok ans 3axmcty opratis 30py 36ibluyBanbHuMid, 2 wr. (1
LT. 3i 36i/bLLYBabHOrO CKAOMNAACTUKY)

2. 3aXMCHUI KOXYX A0 BiACiKaHHs ickop i 6pu30oK, 2 Wr.

3. Monunuka A0 CNpaHHA pi3anbHOro IHCTPYMEHTY, WO Nignsarae
HaroCTPeHH1o, 2 WT.

4. bpycok A0 NpaBKku WipyBanbHUX Kpyris, 1 LWT.

5. KomnnekT MyTp, rBuHTIB, Waiib, 1 komna.



ni4roToBKA 4O POOTU

MOHTYBAHHA BEPCTATY HA CTOJIELUHIO

YoTupu rymosi Hixku (14) A03BONAKOTL CKOPOTWUTU Bibpauito Ta
ranac. PekomeHgyeTbca 3adikcyBaTi BepcTaT Ha CTONELHi 4u
OKpPEMOMY CTO/INKY, CKOPUCTABLUWCh 3 ABOX MiCLib, WO ANS LbOro
npu3HayeHi i 3HaxoAATbCA B OCHOBI BepcTaTty (rBUHTW A0 dikcaLii B
KOMMNAEKT NnoCTaBKM He BXOARTb), 3aBAAKW YOMY rapaHTyeTbCA
6e3neka npaLi. 3 KOXHOro 60Ky OCHOBM BepcTaTy pO3TalloBaHi
MOHTaXHi oTBopy (5), WO AOMyCKakTb BUKOPWCTaHHA TBUHTIB
niametpom a0 10 MM. B pasi noTpebun BCTaHOBNEHHA BepCcTaTy Ha
CTaNbHili CTO/NELLHI, PEKOMEHAYETBCA NiAKNACTY Mij, OCHOBY LIMaT
AepesnHN. Mpu ULOMY Chij BPaxoByBaTW, WO FBUHTU MOBUHHI
NPOXOAWUTU JepeBUHY Hackpisb. [lepeB’aHa «noayllka» Crnpuse
ratueHHto BibpaLji.

B pasi BcTaHOB/NIEHHA BepcTaTy Ha FBUHTU PEKOMEHAYETLCA He
HexTyBaTU 4YOTUPMa TrymMoBuMMM Hikkamu (14). B pasi
6e3nocepeAHbOr0 MOHTaXXy BepcTaTy C/lif yNeBHUTUCA, LWO:

- MOBepXHA MiA BepcTaToM € MJackol, Ha Hiil BiACYTHI
CTOpPOHHI NpeameTty, 6pyA Towwo;

- FBUHTN SaTﬂrHyTi 3 0, ITOM, He Ha,

MOHTAX TA PEFY/IlOBAHHAI KO3WPKIB i 3AXWCHOIo
KOXYXY

Mepw HiXX BCTaHOB/IIOBaTU BTPUMYBauyi KO3MPKIB ANA 3aXUCTY
30py C/lif YNEeBHWUTUCA, WO BepPCTaT BUMKHEHO KHOMKOIO
BBIMKHEHHA Ta Bif'egHaHO Big mepexi. LLlopasy, nepw Hix
3aX0AWTMCA NpaLIoBaTU Ha BepcTaTi, Cig yneBHWUTMUCA, WO
ko3upku (1) i (2) BctaHoBneHi mpaBuibHO. Ko3upku Ha
BiANOBIAHMX yTpuMMyBauax MOBWMHHI 6YTM BCTaHOBAEHi Hap
KOXXHUM Kpyrom.

Kosvpok 3 nobinblytounm ckaom (2) Ao3BoAsE 36inbLINTK
BMAVMUIA PO3MIp MicL/06'ekTy 0BPOBKM i TUM caMUM Cripusie
OCArHEHHIO BiNbLIOI TOUYHOCTI BUKOHaHHs onepauii. Kosupok 3
NoGiNbLIYOUNM CKIOM (2) MOHTYETLCA Hag NiBUM LWiIPYBaNbHAM
KPYrom, HaToMiCTb KO3VpOK 3i 3BMYaiiHoro naactuky (1) — Hag
npasuMm.

® BCTaHOBMTW KO3MPKM, BUKOPUCTOBYHOUM BTPUMYBaUi,
NPOKAAAKMN 1 FBUHTY, LLLO NOCTaYar0TLCA B KOMMAEKTI.

o CymicTUTM Npo30py NAacTUKOBY MAACTUHY (a) 3 MeTaneBoto
nautkoto (b) (man. A).

o 3aTucHyTU geTtanb (b) B yTprMyBaui, i 3MOHTOBaHMIA TakuM
UMHOM KO3MPOK NPUKPINUTY Hag, WAiPyBaNbHUM/TOUNABHUM
Kpyrom (man. B).

 BiaperyntoBaTvt BUCOTY i KyT Haxuy yTpUMyBauYiB KO3MPKiB
TakviM YMHOM, W06 Lie Byno 3py4HO onepaTopy Ta BiAnosigano
BUAY NpaLb, WO BUKOHYHOTbCA.

® /10 KOXHOrO KOXYXY AVNCKY Cif, 3MOHTYBaTW KOXYX-BiAcikay
ickop i 6pusok matepiany (10) (man. C).

® BigperyntoBatut KOXyx B 6axkaHOMy MNONOXEHHI.

© BpyuHy 06epHyTU Kpyr i1 yNEBHWNTUCS, WO BiH He TOPKaETbCA
KOXyxa-BiAcikaya ickop i 6pu3ok matepiany.

© MiLiHO MPUTATHYTU TBUHTW.

 [ToBTOPUTM NpoLieAypPY | BCTAHOBUTYW APYTUiA KOXYX Bicikaya
ickop.

He ponyckaeTbcA HaaTO CMALHO 3aTAryBaTM FBUHTH, WO
KpinAATb NAAcTUKOBI KO3UPKW, OCKI/NIbKM Lie 3arpoxye ix
TpickaHHam.  Koxxyx-Bigcikau  ickop noBuHeH  6yTn
BCTAHOB/IGHMI TaKMM UYMHOM, WO6 WOro HUXHA OKpaiika
3HaxoAunacA Ha BiacTaHi 2 MM Bia noBepxHi Kpyry.
MepioanuHoO cnip, KOpUryBaTH NOJIOXKEHHA Bifcikaua ickop B
Mipy cTouyBaHHA WAi(pyBaNbHOro/TOUNABHOTO KpYry.
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MOJINYKA A0 CMUPAHHSA PI3A/IbHOIO IHCTPYMEHTY
Mepw HX BCTAaHOBNIOBATM MOJIMUKM A0 CMIMPAHHA Pi3a/ibHOro
iHCTpyMeHTy, cnig yneBHMTUCA, WO BepcTaT BUMKHEHO
KHOMNKOI BBiIMKHEHHSA Ta Bij'€AHaHO Bia MepeXxi.

Monnuku (8) NOBUHHI 06OB'A3KOBO CTOCYBATUCA Mif, Yac 3aTOUKU
IHCTPYMEHTYy 3 BUKOPWUCTaHHAM BMCOKOOGEpPTHMX Kpyri. He
JONYCKAETbCA KOPUCTYBATUCA BEPCTATOM, LLLO He MOCiAaE NOANYOK,
abo AKWO MOJMYKN He BCTAHOB/AEHI BIAMOBIAHWM uUWMHOM. B
KOMMJIeKTi MOCTaBKM nepejbayeHo NiBy i NpaBy MOANYKW A0
CMUpaHHA  pi3anbHOro  iHCTpyMeHTy. [lepes poboToto  cig
YNEBHUTWNCA, LLO JliBa 1 MpaBa MOI0YKN BCTaHOBJIEH] BiAMNOBIAHO.
© BCTaHOBWTM NOANYKM [0 CMMPAHHA Pi3aNbHOrO IHCTPYMEHTY (8)
Ha BHYTPILLHI CTOPOHW KOXYXIB LUNi(yBanbHNX Kpyris,
BUKOPUCTOBYHOUM MBUHTU i Waibu, LLO NOCTayaroTbes B
komnekTi (Man. D).

 PosTallyBaty noanuky (8) Ha BiacTaHi He binbwe 1,5 MM Big
TOPL,EBOI OKpaKku Kpyry.

© BpyuHy 06epHyTW KOXEH Kpyr i YNeBHUTUCS, WO BiH He
TOPKAETLCA MOANUKN.

 [oBTOPUTM NpoLeAypPY | BCTAHOBUTW APYrY MOANUKY.

MOPAA0K PO6OTU/POBbO4I HA/TALUTYBAHHA

nia'€eAHAHHA A0 MEPEXI )KUBNEHHA

Mepep, TM AK BBIMKHYTU BepcTaT A0 MepeXi XXUBNeHHA, cif,
y TMCA, WO Hanpyru, wo BKasaHa Ha Tabanuui
3 ;JaHMMM Ha IHCTPYMEHTI, cniBnagae 3 Takum mepexi. Bepcrar

TounnbHO-WNiPyBanbHUA  HaneXmte Ao knacy | (i3

3a3eM/IeHHAM) Ta obnagHaHuWii T}

WHYPOM 3 BUAE/KOIO 3 3aXUCTOM.

BMWKAHHA | BAMUKAHHA
BBIMKHEHHS: HaTUCHYTV 3e/ieHy KHOMKY i (7).
BVUMKHEHHSA: HaTUCHYTV YepBOHY KHomKy O (7).

KOPUCTYBAHHSA /IAMIMOKO

po6oua namna (11) BMUKAETbCS aBTOMATUUYHO B pasi BBIMKHEHHS
BepCcTaTy A0 MepeXi XXMBJIEHHS.

JNlamna KpinuTbCA Ha enacTUYHOMY BTPUMYBaUi, MONOXEHHS AKOro
JONYCKaETbCA AOBIILHO 3MIHIOBATU B 3aNeXHOCTI Big notpeb
OCBITNIEHHA Micus npaui. MonoXeHHs naMnu cnig Bigperyntoatn
210 BBIMKHEHHs BepcTary.

FTOCTPEHHA/WNI®YBAHHA
Mepw HK 3axoauTuUca
yneBHUTUCA, WO BCi
BiANOBIAHVMM UMHOM BigperynbLOBaHi: KO3UPKMN 3aXUCTy 30py
(1) i (2), noAnukn po cnupaHHA iHCTpyMeHTy (8), a TakoX
YNEeBHUTUCA, WO BXXUTi 0cobucti 3acobu 6e3nekun ansa saxmcry
30py, CIYXy Ta AUXaNbHUX WAAXIB.

eKkcniyaTyBatM  BepcTtat  chip
3acobu 6esnekn BCTaHOB/EHi i1

o KateropnyHo He [AOMyCKAaeTbCA BMKOPWCTOBYBaTU KPyrn 4
WiTKK, AiaMeTp AKX NepeBULLYE HOMIHabHI XapaKTepucTUKu
Bepcrary.

o LnipyBanbHnii UM TOUMABHWIA KPYrU € HaguyTAMBUMW A0
MEXaHIUHWX  MOWKOAXeHb.  [epes  BUKOPUCTaHHAM  Caif
nepeBipuUTU CTaH LWAiIPYBANbHOTO UM TOUUABLHOTO KPYry Ta WTKM.
He ponyckaeTbca BUKOPWUCTaHHA Kpyrie 3 BuliepbuHamm,
TPILYMHAMY UM THLIMMM MOLIKOAKEHHAMM, @ TaKoX HaA3yXUTUX
KpyriB Ta WiTOK.

ellia yvac npaui cnig 3BepTaTm yBary Ha Te, Wo6 He
nepesaHTaxysaTn BepcTaT. BepcraT noBuHeH npautoBat Ha
LIBUAKOCTAX, WO HabAVXKeHi A0 Oro MakcUMaslbHIX napameTpis.
Llopasy nig Yac CNpUYMHEHHS  HaAMIPHOrO  TWUCKY Ha
WAipyBaNbHUIA/TOUNABHUIA  KPYr, LUBMAKICTb O6GepTaHHA  BiCi



BepcTata 3MeHLUYeTbCA. B TakoMy BUNagKy peKkOMeHAyeTbCs
BiHATU IHCTPYMEHT Bif Kpyra # 3auekatu, JOKW OCTaHHiii He
oCArHe MakCMManbHy WBUAKICTb. TibKM MiCAA LbOro A0MNYCKaETbCA
NPOAOBXUTU 0BPOBKY, ane CPUUNHAOUM MEHLLUI TUCK Ha KPYT.
® BepcTtaT TOUMNBbHO-WiIQYBaNbHWIA MOCTaYa€ETbCA B KOMIIEKTI 3
Kpyramu Ta LiTKamu, Lo NPU3HaYeHi BUKIFOUYHO 0 06po6ku CTani.
3aTouyBaHHA Ta WAiQyBaHHA MPeAMETIB 3 Takux MaTepianis Ak
Mifb, 1aTyHb, aflOMiHilA, AepPeBO UM iHWWX MOAIGHVX MaTepianis
npussege A0 3abpyAHEHHA TOUMABHOTO UM LUNiPYBaANLHOTO KPYTiB.

BUMKHYTM €/1eKTPOIHCTPYMEHT i BUTAITU BUAE/IKY 3 PO3ETKMU.
© BpyuHy o6epHyTv Kpyr (3) i yNeBHWUTUCA, WO BiH HE TOPKAETLCA
KOXyXY 1 06epTaETbCs BibHO.

o [IPUMHATU NONOXEHHA 360Ky BepcTaTy W HaTUCHYTWU KHOMKY
BBiIMKHeHHs (7). 3auekaTw, axXx efneKkTpomoTop Habepe
MaKCUManbHY WBUAKICTb 06epTaHHs.

o CepTvt iHCTPYMEHT, WO MiA/srac HaroCTPEeHHIO, Ha noanyLi (8) i
MOBINbHO HaBAW3UTU IHCTPYMEHT A0 TOUMABHOTO Kpyry. [lpi6Hi
AeTai YN IHCTPYMEHTU PEeKOMEHAYETbCA TPUMATU Naackorybuamu.
o AKWO Nig Yac HaroCTPeHHs, BiABYBaETbCA 3HAUHE OBHUXEHHS
eNeKTPOMOTOpY, cnig,
iHCTpyMeHT/maTepian Bif Kpyry, 3ayekaty, aX eneKTpomMoTop
3HOBY OCArHE CBOK MaKCWMaabHy LWBWAKICTb. [licns  uboro
[IOMYCKaETbCA MOBEPHYTUCA A0 POBOTH, CMPUUMHAIOUN MEHLINIA
TWUCK Ha KpyT.

Ao roctpinHa/wnidy cnip, pUCTOBYBaTU Ti/IbKU
npoBigHy (TopuoBy) uacTuHy noBepxHi. He ponyckaerbcs
BUKOPUCTOBYBaTM A0  rocTpiHHA/wnipyBaHHa  6okoBi

WBUAKOCTI obepTaHHs BiAHATW

naowuHn Kpyry. Cnig nam’'atatu, wo o6po6atoBaHui
. He Buk

matepian Moxke 6yTn p notpe6a
NPUMYCOBOrO OXOJIOAXKEHHA MaTepiany, o o6pobntoeTbea,
WAAXOM 3aHypeHHs ioro B BoAy UM XxnajareHT. He
AONYCKAETbCA OXONIOAXKYBATU KPYr WIAXOM JIMTTA Ha HbOTo
BOAM UM XNajareHTy. B Mipy 3y>xuTTa Kpyry cnia koperysatn
MOJIOXKEHHA MOJIMYKA AO CNUPaHHA [HCTPYMEHTY TaKum
uuHoOM, W6 BiacTaHb MiX ii OKPaiKOIO Ta OKpaiKol Kpyry
cknana He 6inbwe 1,5 mm. Cnig ysaxkaty, wo6 o6pobatosannii
iHCTpyMeHT/npeagmeT BMNagKoBo He BU6MIO 3 pyku abo He
3aK/IMHUIO MiXK NoAIMUKOIO Ta Kpyrom. Lie 3aaTHe npussectu
AO TPiCKaHHA KPYry Ta TpaBMaTu3my.

BEPITAHHA TA O5C/1YI OBYBAHHA

Mepea TMM 5K perynloBaTH, PEMOHTYBaTh UM 06C/yroByBaTyh
Bepcrat, abo 3aMiHATU WAiIPYBaNbHUIA UM TOUMNBHUIA KPYr
cnip BUMKHYTM BepcTaT KHOMKOK Ta BUTArTM BUAENKY 3
poseTku.

MepeHOCUTU UM 3aMiHATM KPyr YW LWiTKY CAif B 3aXWUCHUX
pyKaBuULAX, OCKINbKM KPYrn XapaKTepusyroTbCA  MigBULLEHOO
abpasuBHICTIO. 3aMiHy MepexeBOro LWHYpY CAij BWUKOHYBaTU
BUK/IOYHO B aBTOPU30BAHOMY MyHKTi OBCAYrM Ta PEMOHTY 3
MeTOH0 3aMno6iraHHsA Nopaskn eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

YULEHHA TOYUNBHOIO/LWNI®YBAJ/IbHOIO KPYTY
Mia  uac Kpyry
pi i Topuyesoi PXHi, wo pauwye

e¢deKTUBHICTb Npaui Heto Ta 3anobirae 6uTTio.

YNLLEHHA BogHoOuac  BipbyBaeTbca

© B3aT1 B pyKy 6pYCOK 40 NPaBKM TOUM/LHOTO YW WAidyBaabHOTO
kpyris (13) (man. F).

o Cneptu 6pycok ans npaeku (13) Ha noanyui (8) Ha BigcTaHi
npuba. 5 MM Big Kpyra.

© BBiMKHYTW eneKTpOMOTOp i 3auekaTi, AOKMW BiH He Habepe
MaKCUManbHy LWBUAKICTb.
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o Tpumatmn 6pycok 40 NpaBkM TOUUALHOTO/WAidyBanbHOro Kpyra
UMHOM, NoKasaHuM Ha man. F.

« MoBiNbHO NepecyBaTV GPYCOK B HAMPAMKY Kpyry 1, NOBiNbHO
JOTUCKaoUM Oro A0 TOPLIEBOT MOBEPXHI KPyry, nepecysaTu
B340BXX Hel CTiNIbKW pasiB, CKiNbk1 NOTPIGHO, ax BOHa
BUPIBHAETbCA.

© 3HOBY BiZpery/ItoBaTV MONIOXEHHS MOANYKM (8) TakKUM YMHOM,
o6 BOHa po3TallyBanacs Ha BiAcTaHi He Binbwe 1-1,5 MM Big
OKpauKku Kpyry.

He ponyckaerbes, 106 6pycoK A0 piBHAHHA KPYry TOPKHYBCA
Woro nepuw, HiK €1eKTPOMOTOpP OCArHe MOBHY LWBUAKICTb
o6epTaHHsA, OCKiIIbKM Lie 3AaTHe MpPU3BeCTM A0 ABMULLA
«BiGUTTA», BHACNIAOK YOro He BUK/IOYEHO OTPUMAaHHA
TpaBMU. CNPUUMHATM Ha 6pYycoK TaKuii TUCK, W06 3a oAuH
NpoXiA BUPIBHATM NOBEPXHIO TouwabHoOro/wiijysasbHOro
KpYyry, He JONyCKa€ETbCA.

3AMIHA KPYTY YU LLITKU MOIPYBANbHOI
MNepep
wnidysanbHoro/TounnbHoro

3amiHol0 cnip nepesiputn cTaH
Kpyry um

AONYCKAETbCA BUKOPUCTAHHA KpPyriB 3  Buwep6buHamum,

wiTKK. He

TpilMHaMM  um L HAMM, a
HaA3Y)XUTUX KPYTiB Ta LLiTOK.

TaKoXX

BMMKHYTW e1eKTPOIHCTPYMEHT i BUTAITM BUAENIKY 3 PO3ETKW.
YNeBHNUTUCS, O HOBWIA WAIGYBaNbHNIA, TOUMIBHWA KPYT N LiiTKa
JIOMYCKaETbCA A0 BUKOPUCTaHH:A 3a MakCUManbHOI LBMAKOCTi 2850
xB." un BinbLue. 3BEPHITL yBary, WO HaKpyTKa NiBOro Kpyry nociaae
niBy pi3bby, TO6TO nig Yac BiAKPy4yBaHHA BUMarae obepTaHHs
BMpaBo. HaToMicTb HakpyTka MpaBoro Kpyry nocigae npasy pisb6y,
TOBTO Mig Yac BiAKpyUyBaHHs BUMarae obepTaHHs BAiBO.

© BUrBUHTUTN TPY TBUHTY, LLLO KPINAATE NIBUIA UM NPaBUIA 3aXUCHUIA
KOXYX Kpyry (4), (man. G).

e Llinko B3ATMCA 3a Kpyr uv WiTKy (NpawutoBatn chig B poboumx
pyKaBuUAx, Wo6 He 3paHUTU pyKu).

© BigKpyTWUTV HakpyTKy, WO KPINWUTb KPYT i BHYTPILUHi/ KOMip (Man.
Hil).

© 3HATY 3Y>XKUTWIA UM MOLLKOAXKEHUI KpYr um WwiTky (man. K).

o HagiTn HOBWIA KPYT UM LLiTKY Ha BiCb, NEPEKOHaBLUNCh, WO 3 MiX
KOMIPOM i Kpyrom HazitTo NpoknazKy, Ta Lo Kpyr Y LiTka Ha Bici
CUANTD LLINBHO, HE MPOKPYYYETLCSA, He MPOBUCAE B OTBOPI.

o [pVIKPYTUTU HAKPYTKY, LLO NPUTATYE KPYT.

o Mg yac NpoTAryBaHHA HaKpyTKW CAij 3HOBY LIMKO B3ATUCA 3a
AVCK UM LWTKY | NpUTpUMaTH i

o Cnig yBaxatv nig uac 3aTaryBaHHA HakpyTku, Wob He 3ipBaTtn
pi3bby Bany.

o BctaHoBUTM KOXyX (4) i 3adikcyBaT 3a OMOMOrOKO TPbOX
TBUHTIB.

. Bip'pel'yﬂl'OBaTVI NONOXEeHHA NONNYKN ana cnupaHHa
iHCTPYMEHTIB Ta KO3MPKIB 4151 3aXUCTY 30py.

o [IpOKPYTUTN PYKOK KPYr Ta YMEBHUTWCA, WO BiH PyXaE€Tbcs
Bi/IbHO.

* BBiMKHYTV BepcTaT 0 Mepexi >XUBAEHHs, cTaTu 360Ky Ta
BBIMKHYTM KHOMKOFO. 3ayekaTy, ax BiCb PO3rOHUTHLCA A0 MOBHOI
LIBWUAKOCT, Ta ;O3BOAUTI BEPCTaTy NOMPaLIoBaTV Ha AN0BOMY XOAi
OfAHY-ABI XBUNVHM.

3AMIHA TAMMOYKN

MiA Yac BMKpyYyBaHHA 3ropinoi Ta BKPy4YyBaHHA HOBOI JaMMOYKM
He C/lij, CIPUYUHATU Ha Hel HagMiPHOTO TUCKY, OCKiJbKU Lie MOXe
CNPUUMHUTUCA  JO T NlyCKaHHA, WO MOXe TpW3BectM Ao
TpaBmaTtuamy. B namni (11) Ha BepcTaTi BWMKOPWCTOBYHOTbLCA
Namnouku posxaptoBaHHa 12 B/10 BT (ak B aBTOMOGINI).

© BigKpyTWUTV A BUTATTU 3axucHi CiTKy (Man. L).



o O6epexKHO NPUTUCHYTW 3ropify N1amMnouKy 40 NaTPOHY i
BUKPYTWUTU BAIBO, BUTATTW (Man. M).

o O6epexHO BCTaBUTY HOBY NIaMMOYKY A0 NaTPOHY i1 BKPYTUTH
BMPaBO, aX BOHa CTaHe B MOTPiGHE NONOXEHHS.

© 3aKpinuUTK CiTKY 1aMMOYKu.

3MALLYBAHHA

B enektpomoTOpi BepcTaTy BUKOPUCTaHi BanbHUL, LLO HaNOBHEHI
MacTUOM, KiNbKiCTb AKOro po3paxoBaHa Ha BeCb Yac ekcnayaradii
BepcTaty, TO6TO eNeKTPOIHCTPYMEHT He noTpebye >XOAHMX
pernameHTHUX pobiT LWoAO 3MalllyBaHHA. B pasi, AKLLO TOuMNbHO-
whidyBanbHi Kpyrv He 06epTatoTbCs Bi/IbHO, CAij 3BEPHYTUCH A0
aBTOPW30BaHOTO PEMOHTHOTO LIEHTPY i 3aMiHUTU BaNbHULLL.

YTPUMAHHA B YACTOTI

He ponyckaeTbca UMCTUTU  €NEKTPOIHCTPYMEHT iAKMMU
3acobamu, 3acobamu, wWo MicTATb 6eH3MH uM cnupt. He
AOMNYCKAETLCA AONPOBajXYBaTM A0 NOTPANAHHA BOJIOTN B
€/1eKTPOIHCTPYMEHT.

o Cnig MiATPUMYBaATV B UMCTOTI 30BHILLHI MOBepXHi BepcTaty, Ae
rpoMagnTbCa Nui, 3a AONOMOroro I.LlJTKVI YK CTPyMeHA CTUCHEHOro
noBiTps.

o Koxxyxu i kopnyc BepcraTy [OMyCKaeTbCs BUTMPATU M'AKOD
BOJIOTOIO  FaHYipKOHO.
narigHuin Mroumnii 3aci6.
o Ko3upkn ans 3axucTy 30py AONyCKaeTbCa BUTMPATU M'AKOO
BOJIOFOIO  raHuipkoto, 3amobiratoun ix LKpsbaHHIO. Takox

[OMyCKa€ETbCA 3aCTOCOBYBATY NariAHWA MUOYMA 3aci6.

Takox AONYCKaeTbCA  3aCTOCOBYBATU

B pasi 6yspb-kux HemonagokK chif 3BepTaTucsa 40 aBTOPU30BaHOTO
CepBiCHOrO LieHTPY BUPOBHMKa.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU

HOMIHA/IbHI XAPAKTEPUCTUKN

CreHpoBa wWiipyBanbHa 59G383
Mapametp 3HaueHHsA
Hanpyra xwvBneHHa 230 B 3miHHOrO

CTPyMy
Yactora XUBNEHHs 50 Iy
HomiHanbHa noTy>XHicTb 250 BT S1/370 Bt S2

30 xB

X0NoCTWiA Xif ABUrYHa 2980 / xB
NiHiliHa WBMAKICTb Ha XONOCTOMY 234m/c
XOAy
[iameTp aucka / Witkn 150 MM
BHYTpILLHIli giameTp Aucka / LWiTKn 12,7 Mm
LnpuHa auncka / Witku 25 MM
Knac 3axucry |
Maca 9,5 kr
Pik BUpO6HNMLTBa 2021

59G383 03HayvaE AK TUM, Tak | MO3HAUYEHHA MalUUHN

AAHI MPO LWYM I BIBPALIIO

PiBeHb 3BYKOBOrO TUCKY L,.= 78,8 ab (A) K = 3dB (A)

PiBeHb 3ByKOBOI Lw=918 a6 (A) K = 3dB (A)

NOTY>XHOCTI

Indopmauisa npo wym

PiBeHb LWyMy, WO BWAAETLCA MPUAAZOM, OMUCYETHCA: PiBHEM
3BYKOBOTO TUCKY Lp .i piBHeM 3BykoBOi moTyxHocTi Lw , (ge K -
noxvbka BuMiptOBaHHA). HacTynHy iHdopmauito:  piBeHb
BUMPOMIHIOBaHOrO 3BYKOBOTO TUCKY Lp . piBeHb 3ByKOBOI
NoTy>HOCTI Lw ,BUMiptoBanu BignosigHo Ao EN 62841-1.
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OPOHA CEPEAOBUILIA

3y>KNUTi MPOAYKTH, WO MPALIOIOTh Ha €eKTPUUHOMY
KUBNIEHHI, He CNig BUKMAATM pasoM 3 nobyToBumm
BifIX0Zamw, a yTUNi30ByBaTH B CreLlia/lbHIX 3aknazax.
Bigomocti npo yTunisaujto MOXHa oOTpuMaTM B
npojaBuA NpoAykuii un B opraHax MicLeBol
aAMiHicTpauii.  BignpauboBaHi  enekTpuuHi  Ta
€/IeKTPOHHI MPUNAAN MICTATL PEUOBMHM, WO He €
CAPUATAMBUMKM ~ ANA  MPUPOAHOTO  CepeAoBuLIa.
O6naaHaHH:, WO He MepeaacTbcs A0 MepepobKy,
MOXe CTaHOBUTM Hebesneky ANA Cepeaosulia Ta
3/J0POB'A NIOANHN.

* BUPOBHMK 3anuLiaE 3a 0600 NPABO BHOCUTH 3MiHU.

«Grupa Topex Spotka z ograniczona odpowiedzialnoscig» Spotka komandytowa,
3 opuAnYHOLO agpecoto B Bapuuasi, ul. Pograniczna 2/4, (TyT i pani 3ragyBaHe sik
«Grupa Topex») CroBiLLAE, WO BCi aBTOPCbKI NpaBa Ha 3MICT gaHol IHCTPYKLT
(TyT i gani Ha3MBaHOI «IHCTPYKLiA»), B TOMY Ha ii TeKCT, po3MmilLeHi CBITANHN,
CXeMaTUYHi PUCYHKM, KDECAIEHHS, a TaKOX PO3TaLLyBaHHS TEKCTOBUX i rpadiuHmx
e/IeMEHTIB HanexaTb BUKNOYHO A0 Grupa Topex i 3acTepexeHi BignoBigHO A0
3akoHy Bia 4 notoro 1994 poky «Mpo asTopCbke NpaBo i cropiaHeHi npasa»
(avB. opraH aepxapyky Monbuyi «Dz. U.» 2006 N2 90 n. 631 3 noganbLu. 3m.).
KonitoBaHHs, nepepobka, ny6aikalis, nepepobka B KOMEPLiHUX UinsX BCiei
IHCTpyKLji UM okpemux Ti enemenTie 6e3 nucbmosoro aossony Grupa Topex
cyBopo 3abopoHeHe. HeaoTpMaHHA A0 L€l BUMOTW TArHe 3a cO60t0 UMBiNbHY

Ta KapHy BiANOBIAaNbHICTb.

[WT§] EREDETI HASZNALATI UTASITAS FORDITASA
ASZTALI KOSZORU
59G383

VIGYAZAT: AZ ARAMSZERSZAM MUKODTETESE ELOTT OLVASSA
EL FIGYELMESEN EZT A KEZIKONYVET, ES TARTSA MEG A
JOVOBENI HIVATKOZASOKERT.

RESZLETES BIZTONSAGI RENDELKEZESEK

Eiavel ical
Figy ap
munkavégzésre

diéd

-aloval

végzett biztonsagos

Ne hasznaljon sériilt munkaeszkozoket. Minden hasznalat
elétt ellenérizze a munkaeszkdzoket, példaul a
koszoriikorongokat, hogy nincsenek-e rajta repedések és
repedésel lamint a dré hogy nincsenek-e benne
laza vagy torott huzalok. A tartozékok ellendrzése és
felszerelése utan helyezze el magat és a kiviilallokat a forgo
mellékletek sikjatol, és egy percig terhelés nélkiil, teljes
sebességgel futtassa a mellékletet. A hibas munkaeszkozok
altalaban szétesnek a teszt soran.

Lafsl

A kaeszkdzok névleges fordul anak legalabb meg
kell egyeznie a berendezésen feltiintetett legnagyobb
sebességgel. A névleges sebességiiknél gyorsabban forgo
munkaeszkézok eltérhetnek és széteshetnek.

Ne feledje, hogy a huzalsortét a drotkefe még normal iizem
kozben is eldobja. Ne terhelje tul a vezetékeket azaltal, hogy
talzott megterhelést okoz a drétkefének. A drot sorték konnyen
behatolhatnak a konnyi ruhazatba és / vagy a bérbe.

Soha ne csiszoljon a koszoriikorong oldalaval. Koszoriilés
oldalan kerék eltorhet és szétesés pajzs .
FIGYELEM! A késziilék

beltéri k alatra tervezték.

Az eredendben biztonsagos felépités, a Dbiztonsagi
intézkedések és a kiegészité védointézkedé ellenére a
munka soran mindig f ado sériilé ély all fenn.




A FELHASZNALT PICTOGRAMOK MAGYARAZATA

® e
& (@ L
1. Figyelem! Kiilonleges dvintézkedéseket kell tenni

2. FIGYELEM Olvassa el a kezelési Uutmutatot

3. Hasznaljon egyéni védofelszerelést (véddszemiiveg, hallasvédo,
porvédd maszk)

4. Felhasznélasi védé ruhazat

5. A karbantartasi vagy javitasi munkak megkezdése el6tt hizza ki
a tapkabelt

6. Ne hogy a gyermekek a szerszamok

7. Védje a késziléket elleni nedvességtdl

8. VIGYAZAT Mindig hasznaljon szemvédét

FELEPITES, RENDELTETES

Az asztali koszord konnyl feladatokra lett tervezve, kisebb
mahelyek szamara, illetve amatér céli felhasznalasra (barkacsolas).
Nem ipari jellegi felhasznalasra szolgal. Igen jol hasznalhato
szerszamok, pl. farok, vésok élesitésére. A koszorligép nem
folyamatos hasznalatra késziilt, egyszerre ne mukodtesse 30
percnél hosszabb ideig. Ha a koszor(igép terhelés alatt mikodott
egy ideig, allitsa le legalabb 30 percre. A gépre felszerelhetd
drotkefe-korong is, ennek feltétele, hogy a kefekorong
hasznalhaté legyen 2850 min™' fordulatszamon vagy e folétt.
Tilos az elektromos kézi a rendeltetésétdl eltéré célra
alkalmazni.

AZ ABRAK ATTEKINTESE

Az alkalmazott szamozas a kiilon oldalakon talalhato, a szerszam
elemeit bemutato abrak jeloléseit koveti.
Szemvédo palast

Szemvédo palast (nagyitd)
K&szorikorong

Oldalsé védéboritas

A régzitécsavar helye

Talpazat

Indité kapcsold

Allithat6 targyasztal

9. A koszoriikorong véddboritasa

10. Szikrafogo

11. Allithaté lampa

12. Szerszamosfiok

13. Koronglehzé szerszam

14. Gumitalp

N AEwWN=2

* El6fordulhatnak kisebb kiilonbségek a termék és az abrak kozott.

TARTOZEKOK, KIEGESZITO FELSZERELESEK

1. Szemvédo palast 2 db (1 db nagyitd)
2. Szikrafogd 2db

3. Targyasztal 2db

4. Koronglehtzé szerszam 1 db

5. Csavar és alatét készlet 1 készlet

FELKESZULES AZ UZEMBEHELYEZESRE

A KOSZORU FELSZERELESE A MUHELYASZTALRA

A négy darab (14) gumitalp csillaptja a zajt és a rezgéseket.
Ajanlott a koszor( biztos rogzitése a mihelyasztalhoz vagy az
allvanyhoz, igy hasznalhato biztonsdgosan a gép. A rogzitésre a
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talpazaton talalhaté két nyilas szolgal (régzitécsavarok nincsenek
mellékelve). A koszoriigép mindkét oldalan a talpazatban talalhatd
az (5) szerel6nyilas. A nyilasok max. 10 mm atmérgji csavarok
alkalmazasat teszik lehetévé. Ha a készorht acél mahelyasztalhoz
kell ~rogziteni, ajanlatos alatét deszkat alkalmazni. A
rogzitécsavaroknak az alatét deszkan is at kell mennitik. Az alatét
deszka alkalmazasa csillapitja a rezgéseket.

A (14) gumitalpakat akkor is hagyja meg, ha csavarokkal
rogziti a  koszorligépet. A  koszorliigép  kozvetlen
felszerelésénél az alabbiakra figyeljen oda:

- A koszorii alatti feliilet legyen egyenletes és tiszta,

- A csavarokat egyenlé, de nem tilzott erével hiizza meg.

A SZEMVEDO PALAST ES A SZIKRAFOGO FELSZERELESE ES
BEALLITASA

A szemvédé palast tartok felszerelé | kezdése elott
ellendrizze, hogy a gép ki van-e kapcsolva, és hogy a
csatlakozo ki van-e hizva az aljzatbél. A koszorii hasznalata
elétt mindig ellendrizze, hogy az (1) és (2) szemvédé palast
helyesen van-e felszerelve. Mindkét készériikorong folé fel
kell szerelni a édé pala azarra 6 tartora.
A (2) nagyitd szemvéddpalast nagyitdlencseként mukodik, ezzel
segitve a koszorllési mivelet nyomon kovetését és ezzel egylitt a
megmunkalas pontossaganak javitasat. A (2) nagyitd szemvédd
palastot a bal oldali koszoriikorong folé szerelje fel, a masik (1)
szemvédo palastot pedig a jobboldali korong folé.

e A készlethez tartozd csavarok, alatétek,
felhasznalasaval szerelje Gssze a szemvédé palastokat.
 Szerelje ssze az (a) mlanyag lapot a (b) fémlemezzel (A. rajz).
o Csiptesse a (b) elemet a tartokarra, és az Gsszeszerelt palastot
erésitse a koszorikorong véddboritasahoz (B. rajz).

o Allitsa be a szemvédé palast magassagat és délésszogét dgy,
hogy az megfelelien a gép kezel6je adottsagainak és az
elvégzendo feladat sajatossagainak.

o Mindkét koszorikorong védoéboritasara szerelie fel a (10)
szikrafogot (C. rajz).

o Allitsa a szikrafogét a kivant helyzetbe.

o Ellendrizze, hogy a szikrafogd nem érinti-e a kdszoriikorongot,
ehhez kézzel forgassa meg a korongot.

» Hatarozott erével hizza meg a rogzitécsavart.

« Ugyanigy szerelje fol a masik szikrafogot is.

Ne hiizza meg til erésen a miianyaglapok régzitécsavarjait,
nehogy azok elrepedjenek. A szikrafogé helyzetét ugy kell
beallitani, hogy annak als6 széle 2 mm tavolsagban legyen a
koszoriikorongtol. Idénként, a korong kopasat kdvetve, Gjra

a4l
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tartokarok

kell allitani a szikrafogot.

A TARGYASZTAL FELSZERELESE

A targyasztal felszerelésének megkezdése el6tt ellendrizze,
hogy a gép ki van-e kapcsolva, és hogy a csatlakozé ki van-e
hazva az aljzatbdl.

A (8) targyasztal a nagy fordulatszamu koszorlik esetében
elengedhetetlen a koszorilési mlvelet segitéséhez. Tilos olyan
koszor(igépet hasznalni, amelyre nincs targyasztal felszerelve, vagy
ahol a targyasztal beéllitasa helytelen. A kdszor(igéphez bal és jobb
oldali targyasztal is tartozik. Bizonyosodjon meg a fel6l, hogy mind
a két oldalon a megfelel6 targyasztal fel van-e szerelve.

o Erésitse a (8) targyasztalt a koszorGkorong véddboritasanak
belsé falahoz, a készlethez tartozd csavarok és alatétek
felhasznélasaval (D. rajz).

A (8) targyasztalt allitsa a korongtol max. 1,5 mm tavolsagra.

o A koszorlikorongot forgassa meg kézzel, igy ellenérizve, hogy
nem surolja-e a targyasztalt.

« Ugyanigy szerelje fel a masik oldalon is a targyasztalt.



MUNKAVEGZES/BEALLITASOK

CSATLAKOZTATAS AZ ELEKTROMOS HALOZATHOZ

A csatlakoztatas el6tt minden esetben gy6z6djon meg arrdl,
hogy a halézati fesziiltség megegyezik-e az asztali k6szorii
gyari adattablajan feltiintetett fesziiltséggel. Az asztali
koszori az 1. érintésvédelmi osztalyba sorolt berendezés, igy
haromeres kabellel, féldelt csatlakozéval van felszerelve.

A BE- ES KIKAPCSOLAS

Bekapcsolas - nyomja be a (7) indité kapcsold | gombjat.
Kikapcsolas - nyomja be a (7) indité kapcsolé O gombjat.

A LAMPA HASZNALATA

A (11) lampa automatikusan bekapcsol a koszorl halézatra
csatlakoztatasaval.A lampa tartoja flexibilis, igy a legmegfelelébb
helyzetbe allithato, hogy a megvilagitas optimalis legyen. A lampat
a koszoriigép bekapcsolasa elétt allitsa megfelel6 helyzetbe.

KOSZORULES

Miel6tt beinditja az asztali koszoriit, gy6z6djon meg arrél,
hogy fel van-e szerelve és be van-e megfelel6en allitva az (1)
és a (2) szemvédo palast, a (8) targyasztal, és hogy a gép

I l6je viseli-e a élyes szem-, hallas- és légzésvédo
eszkozoket.

eTilos a megengedettnél nagyobb &tmérgjli  korongok,
kefekorongok hasznalata.

o A koszoriikorong rendkiviil sérilékeny elem, elsésorban

Utésallésaga nagyon kicsi. Ellendrizze a koszoriikorong vagy a
korongkefe épségét hasznalatbavétel el6tt, ne hasznéljon
kicsorbult, repedt, elhasznalodott, vagy mas modon  sériilt
korongot, korongkefét.

e Vigyadzzon, ne terhelje tUl az asztali koszordt. A kdszorl
mUikodjon a maximalis sebességet megkozelité fordulatszamon.
Ha a koszorikorongra tulzott nyomast gyakorol, a gép lassitani
kezd. llyen esetben hizza el a munkadarabot a korongtol, és varja
meg, mig a gép Ujra el nem éri maximalis fordulatszamat. Ekkor
folytassa a megszakitott mliveletet, kisebb nyomast gyakorolva a
koszorikorongra.

o Az asztali kdszoriihéz kizérdlag acél megmunkalasara szolgald
koszorikorongokat és kefekorongokat mellékeltink. Réz, sargaréz,
aluminium, fa és mas hasonld anyagok koszorilése a
koszoriikorong elszennyezédéséhez vezet.

Aramtalanitsa a szerszamot.

o A (3) koszorlikorongot forgassa meg kézzel, igy ellenérizve, hogy
nem surolja-e a véddboritast, és hogy nem akadalyozza-e valami
szabad forgasat.

e Oldalt allva inditsa be az asztali kdszorGt a (7) inditokapcsold
gombjaval, és varja meg, mig a gép eléri maximalis fordulatszamat.
e A munkadarabot tdmassza meg a (8) targyasztalon és
fokozatosan kozelitse a koszoriikoronghoz.
A kisméretl munkadarabokat fogd segitségével tartsa.

e Ha a koszorilési mivelet a gép fordulatszamanak jelentés
leesését okozza, huzza el a munkadarabot a készérikorongtdl,
varja meg, mig a gép Ujra eléri maximalis fordulatszamat, és csak
akkor folytassa a koszorilést kisebb ranyomassal.

Koszoriiléshez csak a korong palastjat hasznalja, soha ne
koszoriiljon az oldalan. Ne felejtkezzen meg arrdl, hogy a
munkadarab erésen felheviilhet. Sziikségessé valhat a
munkadarab hiitése hiitékézegbe vagy vizbe martassal. Tilos
a koszoriikorong hiitése vizzel vagy mas hiitokézeggel. A
koszoriikorong kopasat kovetendé allitsa utan a targyasztalt
ugy, hogy pereme ne legyen 1,5 mm-nél tavolabb a
koszoriikorongtdl. Vigyazzon, hogy a munkadarab ki ne essen
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a kezébdl, és hogy be ne ékelédjon a targyasztal és a korong
kozé. Ez a korong elrepedését, s6t, személyi sériilést is
okozhat.

KEZELES, KARBANTARTAS

Minden esetben aramtalanitsa az asztali koszoriit a halozati
csatlakozé kihitzasaval a beadllitasi és a karbantartasi
miiveletek megkezdése el6tt.

A koszorGkorongot, a kefekorongot mindig, pl. cserénél,
védokesztyliben fogja meg, mert azok felsérthetik a védtelen kezet.
Ha sziikségessé valik a haldzati csatlakozokéabel cseréje, azt bizza a
markaszervizre, igy egy esetleges aramiitéses balesetet elézhet
meg.

A KOSZORUKORONG TISZTITASA

A koszorlikorong tisztitasaval egydtt annak munkafeliilete is
kiegyenlitésre kertil — ez néveli a koszoriilés hatasfokat és csokkenti
a rezgéskeltést.

* Vegye le a helyérdl a (13) lehlzdszerszamot (F. rajz).

e Tamassza a (13) lehlzoszerszamot a (8) targyasztalra kb. 5 mm
tavolsagra a koszorikorongtdl.

e Inditsa be az asztali koszor(t, és varja meg, mig a gép eléri
maximalis fordulatszamat.

e Tartsa a lehtiz6szerszamot az F. rajzon bemutatott modon.

e Lassan tolja a lehtizészerszamot a koronghoz, és addig mozgassa
keresztiranyban oda-vissza, mig a korong palastja egyenletessé
nem valik.

o Allitsa be a (8) targyaszalt gy, hogy az ne legyen 11,5 mm-nél
tavolabb a korong palastjatol.
Ne engedje, hogy a lehuzé
palastjaval, mig a gép el nem éri
mert ez a szerszam kivetését, kézbdl valo kiszakitasat
okozhatja, ami komoly sériilések forrasa lehet. Tilos a
lehuizészerszamot erésen a koronghoz nyomni, hogy egy
menetben kiegyenlitse a koszériikorongot.
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szam erint

a korong
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A KOSZORUKORONG ES A KORONGKEFE CSEREJE

Csere el6tt ellenérizze a koszoriikorong vagy a korongkefe
épségét, ne hasznaljon kicsorbult, repedt, elhasznalédott,
vagy mas modon sériilt készoriikorongot, korongkefét.

Ar |
Ellenérizze,

a szer 2
hogy az Uj koszoriikorong vagy kefekorong
megengedett maximalis fordulatszama egyenl6-e vagy nagyobb,
mint 2850 min'. Ne felejtse, hogy a bal oldali készérikorongot
régzit6 anya balmenetes, tehat lecsavarasahoz jobbra kell csavarni.
A jobb oldali készérikorongot rogzitd anya jobbmenetes, tehat azt
lecsavarasahoz balra kell csavarni.

e A harom rogzitcsavar kicsavarasaval szerelje le a cserélendd
korong (4) véddboritasat (G. rajz).

eFogja meg és tartsa erésen a koszorlikorongot (viseljen
védokeszty(t).

« Csavarja le a korongot és a kiils6 gydr(t rogzité csavaranyat (H.
és |. rajz).

« Tavolitsa el az elhasznalddott vagy sérilt koszorikorongot vagy
korongkefét (K. rajz).

e |gazitsa a tengelyre az Uj koszorikorongot vagy korongkefét,
ellendrizze, hogy mindkét oldalon megvan-e az alatét a korong és
a gyard kozott, és hogy a korong a tengelyre megfeleléen, nem tul
lazan illeszkedik-e.

 Csavarja vissza a korongot rogzit6 anyat.

o Az anya visszacsavarasa soran kézzel tartsa meg a korongot.
 Vigyazzon, nehogy az anya tul erés meghuzasaval megszakitsa a
menetet.



o Szerelje vissza a (4) védéboritast, rogzitse a harom csavarral.

« Allitsa be a targyasztal és a szemvédd palast helyzetét.

» Forgassa meg kézzel a korongot, ellendrizze, hogy akadaly nélkal
forog-e.

o Csatlakoztassa az asztali koszor(it a haldzatra, aljon oldalt és
inditsa el a gépet, engedje, hogy teljes sebességgel miikédjon
néhany percig.

1ZZOCSERE

Az izzdcserénél ne alkalmazzon tul nagy er6t, mert az izzd
elrepedhet, ez pedig sériilést okozhat. Az asztali kszordre szerelt
(11) ldampaban 12 V/10 W (gépkocsikban hasznalt) izz6 van.

o Csavarja ki és vegye le a lampa védokosarat (L. rajz).

« Enyhén nyomja be a régi izzét a foglalatba, forditsa el bal felé és
vegye ki (M. rajz).

« Ovatosan nyomja be a foglalatba az Gj izzét, forditsa el jobb felé
utkozésig.

o Szerelje vissza a védokosarat.

KENES

Az asztali koszorliben kendanyaggal a teljes élettartamra
elegendden gyarilag feltoltott csapagyak talalhatok, a berendezés
igy semmilyen kenést nem igényel. Ha a kdszorlkorongok forgasa
akadalyozott, a golydscsapagyakat ki kell
markaszervizben.

cseréltetni  a

TISZTITAS

Soha ne hasznaljon maré hatasu, benzin vagy alkohol alapu
tisztitoszereket. Ne engedje, hogy az asztali
atnedvesedjen.

o A koszorG kilsé fellleteinek tisztantartasahoz kefével vagy
sUritett levegds leflvassal tavolitsa el a port azokrdl a helyekrdl,
ahol az felgyilemlik.

o A gép hazat és a véddboritasokat nedves ronggyal torolje le.
Hasznalhat enyhe mososzert is.

o A szemvédo palastot puha, nedves ronggyal torolje at, vigyazva,
hogy azt 6ssze ne karcolja. Itt is hasznalhat enyhe mososzert.
Barmiféle felmeriild6 meghibasodas javitasat bizza a gyari
markaszervizre.

koszori

MUSZAKI JELLEMZOK

MUSZAKI ADATOK

Paddaralé 59G383

Paramé Erték

Tapfesziiltség 230 V AC

Teljesitmény frekvencia 50 Hz

Névleges teljesitmény 250W S1/370W
S2 30 perc

Alapjarati motor fordulatszama 2980 / perc

Lineadris sebesség alapjaraton 234m/s

Korong / kefe atméréje 150 mm

A tarcsa / kefe bels6 atmérdje 12,7 mm

Korong / kefe szélessége 25 mm

Védelmi osztaly ES

Témeg 9,5 kg

Gyartasi év 2021

Az 59G383 a gép tipusat és megnevezését egyarant jelenti
ZAJ- ES REZGESADATOK
Hangnyomas szint L,.= 78,8 dB (A) K = 3dB (A)
Hangteljesitményszint L..=91,8dB (A) K = 3dB (A)
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ZAJ- ES REZGESVEDELMI ADATOK

A készulék altal kibocsatott zajszintet a kovetkezdk irjak le: a
kibocsatott Lp . hangnyomdas szinte és az Lw .
hangteljesitményszint (ahol K a mérési bizonytalansag). A
kovetkezd informaciok: a kibocsatott Lp . hangnyomasszintet, az
Lw , hangteljesitményszintet az EN 62841-1 szerint mértiik.

KORNYEZETVEDELEM

Az elektromos lizemi termékeket ne dobja ki a hazi

szeméttel, hanem azt adja le hulladékkezelésre,
hulladékgyuijtésre szakosodott helyen. A
hulladékkezeléssel kapcsolatos kérdéseire valaszt kaphat

a termék kereskedgjétdl, vagy a helyi hatdsagoktol. Az
elhasznalddott elektromos és elektronikai berendezések
a természeti kdrnyezetre hat6 anyagokat tartalmaznak. A
hulladékkezelésnek, Ujrahasznositasnak nem alavetett
berendezések potencialis veszélyforrast jelentenek a
kornyezet és az emberi egészség szamara.

* A valtoztatas joga fenntartva!

A ,Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spotka
komandytowa (székhelye: Varso, ul. Pograniczna 2/4) (a tovabbiakban: ,Grupa
Topex") kijelenti, hogy a jelen hasznalati utasitas (tovabbiakban ,Hasznalati
Utasitas”) tartalmaval — ideértve tobbek kozott annak szévegével, a felhasznalt
fényképekkel, vazlatokkal, rajzokkal, valamint a formai megjelenéssel —
kapcsolatos Gsszes szerzéi jog a Grupa Topex kizérdlagos tulajdonat képezi és
mint ilyenek jogi védelem alatt allnak, az 1994. februar 4-i, a szerzéi és ahhoz
hasonld jogokrdl szolé térvényben foglaltak szerint (Dz.U. (Torvénykozlony)
2006. évf. 90. szam 631. tétel, a késdbbi valtozasokkal). A Hasznalati Utasitas
egészének vagy barmely részletének haszonszerzés céljabol torténé masolasa,
feldolgozasa, kozzététele, megvaltoztatasa a Grupa Topex irasos engedélye
nélkiil polgarjogi és biintetdjogi felelésségre vonas terhe mellett szigordan tilos.

TRADUCERE A INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE
POLIZOR DE BANC
59G383

ATENTIE:  INAINTE DE FUNCTIONAREA  UNELTULUI DE
ALIMENTARE, CITITI ACEST MANUAL CU ATENTIE SI PASTRATI-L
PENTRU REFERINTE VIITOARE.

REGULAMENTE DE SIGURANTA DETALIATE

AVERTISMENTE PENTRU LUCRUL
POLIZORUL DE BANCA

Nu utilizati instrumente de lucru deteriorate. inainte de fiecare
utilizare, verificati atasamentele, cum ar fi rotile abrazive
pentru a nu avea crapaturi si crapaturi, si periile de sarma
pentru a afla firele libere sau rupte. Dupa verificarea si
instalarea 1telor, pozitionati-va si spectatorii departe
de planul atasamentelor rotative si rulati atasamentul la viteza
maxima fara incarcare timp de un minut. Instrumentele de lucru
defecte de obicei se destrama in timpul acestui test.

iN SIGURANTA cu

Viteza nominala a sculelor de lucru trebuie sa fie cel putin
egala cu viteza maxima marcata pe echipament. Instrumentele
de lucru care se rotesc mai repede decat viteza nominala se pot
sparge si se pot destrama.

Retineti ca firele de sarma sunt aruncate de peria de sarma
chiar si in timpul functionarii normale. Nu supraincarcati firele
punand o tensiune excesiva pe peria de sarma. Parul de sarma
poate patrunde cu usurinta in hainele usoare si / sau pielea.

Nu macinati niciodata cu partea laterala a unei roti de
rectificat. Roata laterald de macinare se poate rupe si scutul de
dezintegrare .



AVERTIZARE! Dispozitivul este conceput pentru a functiona in
interior.

in ciuda constructiei inerente de siguranti, a utilizirii
masurilor de sigurantd si a masurilor de prote
lii idual de ranire in

"l

e, exista i un risc r

timpul lucrului.

EXPLICATIA PICTOGRAMELOR UTILIZATE

N (R 2] [l
= &)

1. Avertizare! Luati masuri speciale de precautie

2. AVERTISMENT Cititi manualul operatorului

3. Folositi echipament de protectie personala (ochelari de
protectie, protectie auditiva, masca de praf)

4. Folositi imbracaminte de protectie

5. Deconectati cablul de alimentare inainte de a incepe lucrarile
de intretinere sau reparatii

6. Nu permiteti copiilor sa foloseasca instrumente

7. Protejati dispozitivul impotriva umezelii

8. ATENTIE Folositi intotdeauna protectie pentru ochi

CONSTRUCTIA SI UTILIZAREA

Polizorul de banc a fost proiectat pentru efectuarea lucrarilor
usoare in ateliere mici, deasemeni poate fi utilizat in domeniul
executarii lucrarilor de catre amatori (pentru mesterire). Nu este
destinat pentru lucru profesional. Polizorul este potrivit cu
perfectiune pentru ascutirea sculelor necesare ex. burghiilor si
daltilor. Polizorul nu este destinat de a fi utilizat pe lunga durata,
deci nu trebuie sa fie utilizat pe o perioada mai lunga de circa 30
minute. In cazul in care polizorul a fost utilizat, mai mult de acest
timp sub sarcing, trebuie oprit pe timp de cel putin 30 de minute.
La polizorul de banc se poate monta perii de sarma (de polizor), cu
conditia ca asa o perie poate lucra la o viteza de rotire de 2850
rotatii pe minut sau cu rotatii mai mari.

Este interzisa utilizarea sculelor electrice in dezacord cu
detinatia lor.

DESCRIEREA PGINILOR GRAFICE

Numerele de mai jos se refera doar la elementele utilajului
prezentat in paginile grafice ale prezentei instructiuni.
1. Aparatoare pentru ochi

2. Aparatoare pentru ochi (care mareste)

3. Disc abraziv

4. Aparatoare laterala

5. Orificiu pentru montarea pe banc

6. Soclu

7. Butonul intrerupatorului

8. Reazim reglabil pentru scule

9. Apatoarea discului abraziv

10. Voalator de scantei

11. Lampa de lucru reglabila

12. Sertar pentru scule

13. Scula pentru planarea discului

14. Piciorus de cauciuc.
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* Pot apare difernte mici intre figura si produs

INZESTRAREA SI ACCESORIILE

1. Aparatoare pentru ochi - 2 buc. (1 buc. care mareste)

2. Voalator de scantei -2 buc.
3. Reazim pentru scule -2 buc
4. Sculd pentru planarea discului -1 buc.
5. Suruburi, holtsuruburi, saibe -1 set.

PREGATIREA P/T LUCRU
MONTAREA POLIZORULUI PE BANC

Cele patru picioruse de cauciuc (14)ajuta la micsorarea transmiterii
vibratiilor si a zgomotului. Se recomanda, ca polizorul sa fie sigur
si bine fixat pe banc sau pe stativ, intrebuintand cele doua locuri
de fixare de pe soclul polizorului care asigura functionarea sigura
(surburi pentru fixare nu sunt furnizate). Pe fiecare latura a soclului
se afla orificiul de montaj(5). Aceste orificii permit intrebuintarea
holtsuruburilor sau a suruburilor cu diametrul pana la 10 mm. In
cazul in care polizorul va fi montat pe banc de otel, se recomanda
ca sub el sa se aplice o bucata de scandura. Suruburile de fixare
trebuie sa treaca si prin scandura. Intrebuintarea lemnului ajuta la
micsorarea vibratiilor.

Daca montajul polizorulului se face cu suruburi, nu renuntati
la cele patru picioruse de cauciuc (14). La montarea polizorului
trebuie sa te asiguri ca:

- Suprafata pentru montaj este plata si curata.

- Sruburile sunt stranse uniform cu moment nu prea mare.

MONTAJUL SI AJUSTAREA APARATOARELOR OCHILOR SI A
VOALATORILOR

Inainte de a monta bratele de sustinerea aparatoarelor pentru
ochi, trebuie sa te asiguri ca polizorul este deconectat iar
stecarul conductei de alimentare cu tensiune este scos din
priza. Inainte de fiecare pornire a polizorului trebuie sa verifici
daca aparatoarele pentru ochi (1) si (2) sunt corect montate.
Aparatoarea pentru ochi, trebuie sa fie montata la fiecare disc
abraziv, pe consola corespunzitoare.

Aparatoarea pentru ochi (2) care mareste, se difera prin faptul ca
are o lupd care mareste vizibilitatea locului de prelucrare, marind
totodatd precizia executdrii operatiei respective. Aparatoarea
pentru ochi (2) care mareste, se monteaza la discul abraziv din
partea stanga, iar cealalta aparatoare (1) pentru ochi se monteazea
la discul abraziv din partea dreapta.

o Aparatorele pentru ochi se monteaza intrebuintand suruburile,
saibele si suportii de sustinere furnizate.

o Placa transparenta din plastic ,a” se imbina cu placuta de metal
.b"(fig. A).

o Elementul ,b” se strange pe bolt, iar apoi aparatoarea deja
pregatitad se monteaza la randul ei pe aparatoarea discului
abraziv(fig. B).

« Inéltimea si unghiul aparatoarelor pentru ochi trebuie ajustate
in asa mod, incét sa corespunda cerintelor operatrului si lucrului
de efectuat.

o La fiecare apératoare a discului abraziv trebuie montat voalator
de scantei. (10) (fig. C).

 Voalatorul se ajusteaza pe pozitia preferata.

e Invarte cu mana discul abraziv cu scopul de a te asigura ca,
discul nu adereaza la voalatorul scanteilor.

 Strange bine surubul.

* Repetd acesta actionare la cealalalt voalator de scantei.



Nu strange prea tare suruburile de fixarea placilor de plastic,
deoarece pot sa plezneasca.

Voalatorul scanteilor trebuie ajustat in asa mod incat, distanta
intre marginea lui de jos si discul abraziv sa fie de 2 mm. Din
timp in timp, datoritd uzurii discului, voalatorul trebuie
reajustat.

MONTAREA REAZEMELOR PENTRU SCULE

Inainte de a monta reazemele p/t scule, trebuie sa te asiguri ca
polizorul este deconectat iar stecarul conductei de alimentare
cu tensiune este scos din priza.

Reazemelor pentru scule (8) sunt strict necesare la fiecare polizor
cu viteza mare, reazemele sunt ajutdtoare la efectuarea slefuirii.
Nici odata sa nu utilizezi polizorul de banc, fara sa aiba montate
reazemele si nici atunci cand reazemele nu sunt corect ajustate.
Ambele reazeme p/t scule sunt furnizate, cea din dreapta si cea din
stanga. Trebuie sé te asiguri ca, pe fiecare parte sunt montate
reazemele corespunzatore.

Reazemelor pentru scule (8) se monteaza, cu suruburile si saibele
furnizate, pe partea interioara a peretilor aparatoarelor discului
abraziv (fig. D).

o Reazemelor pentru scule (8) nu pot fi montate la o distanta mai
mare de 1,5 mm fata de discul abraziv.

e Invarte cu mana discul abraziv cu scopul de a te asigura ca,
discul nu adereaza la reazemul p/t scule.

* Repetd aceastd actiune si pe partea cealalta.

CONECTAREA LA SURSA DE ALIMENTARE

Inainte de conectare trebuie sa te asiguri, ca tensiunea de
alimentare corespunde cu tensiunea finscrisa pe lacuta de
fabricatie a polizorului (pe partea posterioara a polizorului).
Polizorul este utilaj care face parte din | clasa (cu legare la
pamant) deci este inzestrata cu conductor de alimentare cu
tensiune cu trei conducte cu stecar cu bolt de legare la pamant.

PORNIREA / OPRIREA

Pornirea: - apasa butonul verde | al. intrerupatorului (7).
Oprirea: - apasa butonul rosu O al intrerupatorului (7).

UTILIZAREA LAMPII DE LUCRU

Lampa de lucru (11) se aprinde odata cu pornirea polizorului.
Lampa are suport elestic, care poate fi ajustat dupa necesitatea
vizibilitatii cat mai bune a prelucrarii. Este bine ca lampa sa fie
ajustata inainte de pornirea polizorului.

SLEFUIREA

Inainte de a utiliza polizorul trebuie sa te asiguri, ca
aparatoarele pentru ochi (1) si (2) cat si reazimele p/t scule (8)
Totodata
intrebuinteze mijloace de protejare personala,

sunt corect situate. operatorul trebuie sa
pentru

protejarea ochilor, auzului si a cailor respiratorii.

o Nici odata nu este permis de a utiliza discuri abrazive cu
dimensiunea mai mare decat cea permisa.

e Discurile abrazive sunt susceptibile la defectare in urma lovirii cu
alte lelemente rezistente la lovire.

o Discul abraziv sau peria de sarma disc trebuie verificate inainte
de utilizare. Este interzisa utilizarea discurilor sau a periilor de
polizor uzati sau defectati.
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o Principal este, ca in timpul utilizarii, sa nu supraincarci polizorul.
Polizorul trebuie sa functioneze cu viteza de rotire apropriata de
viteza lui maxima. Apasand excesiv asupra discului abraziv, viteza
polizorului va incetini.

e In asemenea cazuri, materialul prelucrat trebuie retras dela disc
si asteptat o clipa pana ce polizorul prinde viteza lui maxima. Doar
atunci se poate continua prelucrarea, cu apasare mai usoara asupra
discului.

e Polizorul este furnizat impreuna cu discuri abrazive si perii de
polizor destinate exclusiv pentru prelucrarea elementelor de otel.
Slefuirea cuprului, alamei, aluminiului, lemnului sau altor materiale
asemanatore cauzeaza murdarirea discului abraziv.

Deconecteaza scula electrica dela alimentarea cu tensiune.

e Invarte cu mana discul abraziv (3) cu scopul de a te asigura ca,
discul nu adereaza la aparatoare si are rotire libera.

e Stand alaturi de polizor, porneste-1 apasand butonul intreruplui
(7) apoi asteapta pana ce prinde viteza lui de rotire maxima.

e Materialul de prelucrat adereaza-| la reazem (8) si apropie-|
treptat de discul abraziv. Obiectele mici trebuie tinute cu cleste.

« Daca operatja de slefuiore micsoreaza viteza de rotire, materialul
prelucrat trebuie retras dela disc si permis ca polizorul sa prinda
din nou viteza lui maxima, iar apoi se poate slefui din nou
micsorand apasarea materialului spre discul abraziv.

Slefuirea se face exclusiv pe partea frontala a discului abraziv,
nici odata nu trebuie slefuit cu partea lui laterala. Tine minte
ca materialul prelucrat se infierbanta tare. In aceste cazuri
materialul trebuie racit in agent de racire sau in apa. Nu este
permisa racirea discului abraziv cu agent de racire si nici cu
apa. Slefuind, discul abraziv se uzeaza, deci trebuie sa
reajustezi reazemul pentru scule in asa mod incat distanta
dintre reazem si disc sa nu fie mai mare de 1,5 mm. Fii atent ca
in timpul slefuirii, obiectul slefuit sa nu -ti scape din mani si sa
nu se blocheze intre reazem si discul abraziv. Fapt care ar putea
cauza pleznirea discului si ca urmare, leziuni corporale
operatorului.

DESERVIREA S | CONSERVAREA

Inainte de a efectua ori ce fel de acti
ajustare, reparatie sau alta deservire, polizorul trebuie
deconectat cu intrerupatorul lui, iar stecarul conductei de
alimentare neaparat scos din priza cu tensiune.

i referitor la instalare,

Ducand sau schimband discul abraziv sau peria de polizor,
totdeauna trebuie sa ai pe mani manusi de protejare, deoarece
discurile sunt foarte abrazive. Daca eventul este necesara
schimbarea conductei de alimentare, aceastd activitate trebuie
facutd la un servis autorizat, pentru a evita o eventuald
electrocutare.

CURATAREA DISCULUI ABRAZIV

Curatind discul se planeaza totoodata partea lui frontald, ceace
mareste efectivitatea si previne vibratiilor lui.

 Ja scula pentru pentru planarea discului (13) (fig. F).

e Scula pentru pentru planarea discului (13) aplic-o pe reazemul
pentru scule (8), la o distanta de circa 5 mm fata de discul abraziv.
o Porneste motorul, pemitand sa prinda viteza maxima.

o Aceastd scula trebuie tinuta in asa mod cum este aratat pe fig. F.
e Scula se apropie treptat de disc si se deplaseaza transversal
(pendular) pe disc, de atatea ori pana ce discul se va plana.

e Dupa planarea discului, trebuie ajustata distanta reazemului
pentru scule (8), distanta fatd de disc trebuie sa fie de 1 + 1,5 mm.
Nu este permis, de a apropia scula de planare la discul abraziv
pana ce discul nu va prinde viteza lui de rotire maxima,



deoarece in caz contrar poate recula si poate fi smulsa din
mana deci poate provoca leziuni corporale.

Nu apéasa tare scula, ca sa planezi dintr-o data suprafata
frontala a discului.

SCHIMBAREA DISCULUI SAU A PERIEI DE POLIZOR

Inainte de a schimba discul abraziv sau peria de sarma, trebuie
verificate, este interzisa utilizarea discurilor sau a periilor de
polizor cu stirbituri, uzate sau care sunt alt in fel defectate.

Deconecteaza scula electrica dela alimentarea cu tensiune.

Trebuie sa te asiguri ca discul abraziv sau peria de polizor are viteza
de rotire maxima de cel putin 2850 min-1 sau mai mare. Deasemeni
trebuie sa ai in vedere faptul, ca piulita discului din partea stanga
are filet de de stdnga deci desurubarea se face intorcand-o spre
dreapta. Piulita din partea dreaptd are filet de dreapta deci
desurubarea se face intorcand-o spre stanga.

o Desfa trei suruburi de fixarea aparatoarei respective si da-o jos
(4) (fig. G).

o Tine sigur discul sau peria de polizor (avand pe maini manusi de
protectie, care iti apara mainile)

» Desurubeaza piulita de fixarea discului i gulerul exterior (fig. H i
I).

e Scoate discul sau peria de polizor defectata(fig. K).

e Pune discul nou sau peria noua pe arbore, asigurandu-te ca pe
fiecare parte sunt puse saibele, intre discul abraziv si guler, cat si
daca discul abraziv sau peria de polizor intra pe arbore stramt, nu
lejer.

o Strange la loc piulita de fixarea discului.

e Strangand piulita, discul sau peria de polizor trebuie tinute.

o Fii atent sa nu defectezi filetul arborelui, strangand piulita cu
moment excesiv..

* Monteaza aparatoarea discului (4) fixand-o cu trei suruburi.

* Regleaza ajustarea reazemului pentru scule si aparatorele pentru
ochi.

e Invarte discul cu mana, pentru a verifica daca se roteste lejer.
 Stand de o parte, porneste polizorul, permitandu-i sa functioneze
cateva minute in plina viteza de rotire.

SCHIMBAREA BECULUI

Inlocuind becul, nu aplica forta mare, deoarece poti cauza
pleznirea becului si ca urmare te poti rani. In lampa de lucru (11) a
polizorului este bec de 12V/10W (ca pentru automobile).

o Desurubeaza si scoate scutul becului (fig. L).

o Apasa becul cu atentje lent, in spre soclu si roteste-| spre stanga
apoi scoate-| (fig. M).

e Apasa becul nou cu atentje in soclu si roteste-| spre dreapta,
pana se va fixa in asezarea corespunzatoare..

* Monteaza la loc aparatoarea becului.

LUBREFIEREA

Polizorul este inzestrat cu rulmenti cu bile, umpluti cu unsoare
pentru toatd perioada de utilizare, deci nu este necesara
lubrefierea lor suplimentara. In cazul in care discurile abrazive nu
se vor roti lejer, rulmentii trebuie inlocuiti la un atelier de servis
autorizat.

CURATAREA

Nu este permisa intrebuintarea mijloacelor caustice, sau
mijloace de curatare bazate pe benzina sau pe alcool. Nu este
permisa umezirea polizorului.

o Suprafata polizorului trebuie intretinutd curata, inlaturand praful
si murdaria adunata, cu o perie sau cu jet de aer comprimat.

e Aparatoarele si carcasa se sterg cu o carpa moale si umeda. Se
poate intrebuinta un detergent delicat.
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o Aparatoarele pentru ochi trebuie sterse cu o carpa moale si
umedg, dar cu atentie sa nu le zgariati. Se poate intrebuinta un
detergent delicat.

Ori ce fel de defecte trebuie sa fie eliminate de catre servisul
autorizat al firmei producatoare.

PARAMETRII TEHNICI

DATE NOMINALE

Polizor de banca 59G383
Parametru Valoare
Tensiunea de alimentare 230V ca.
Frecventa de putere 50 Hz
Putere nominala 250W S1/370W S2
30 min

Turatia motorului la ralanti 2980 / min
Viteza liniara la ralanti 234m/s
Diametru disc / perie 150 mm
Diametrul interior al discului / periei 12,7 mm
Latimea discului / periei 25 mm
Clasa de protectie Sl
Masa 9,5 kg
Anul productiei 2021

59G383 reprezinta atat tipul, cat si denumirea masinii

DATE DE ZGOMOT SI VIBRATIE

Nivelul de presiune al L,.=788dB (A) K =3dB (A)
sunetului
Nivel de putere sonora L..=91,8dB (A) K = 3dB (A)

Informatii despre zgomot

Nivelul de zgomot emis de dispozitiv este descris de: nivelul
presiunii sonore emise Lp ,si nivelul puterii sonore Lw ,(unde K este
incertitudinea de masurare). Urmatoarele informatii: nivelul de
presiune acustica emis Lp , nivelul de putere acustica Lw ,au fost
masurate in conformitate cu EN 62841-1.

PROTEJAREA MEDIULUI

Produsele actionate electric nu pot fi aruncate la
deseuri menajere, trebuie predate la utilizarea lor de
catre intreprinderile corespunzatoare. Informatii
referitor la utilizare poate da vanzatorul produsului
respectiv sau organele locale. Utilajele electrice si
electronice uzate contin substante daunatoare
mediului natural. Utilajele ne supuse reciclarii sunt
foarte periculoase pentru mediu si pentru sanatatea

oamenilor.

* Se rezerva dreptul de a face schimbari.

.,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa
cu sediul in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (mai departe : ,Grupa Topex”)
informeaza c4, toate drepturile autorului referitor la prezenta instructiune (mai
departe ,instructiuni’), adica texturile ei, fotografiile inserate, schemele,
desenele, cat si compozitia ei, depind exclusiv de Grupa Topex si sunt supuse
protejate de drept in conformitate cu legea din 4 februarie 1994, referitor la
drepturile autorului si drepturile inrudite (Monitorul Oficial 2006 nr 90 pozitia
631 cu modificarile ulerioare). Copierea, transformarea, publicarea, modificarea
instructiunilor, in intregime sau numai unor elemente cu scop comercial, fara
acceptul in scris al firmei Grupa Topex este strict interzisa si in consecintd poate
fi trasa la raspundere civila si penala.



ORIGINALIOS INSTRUKCIJOS VERTIMAS
GALANDIMO - SLIFAVIMO STAKLES
59G383

ATSARGIAI: PRIES NAUDOJANTIS |JRANK|, ATIDZIAI PERSKAITYKITE
] VADOVA IR LAIKYKITE J] BUSIMOS NUORODOS.

1SSAMI SAUGOS REGLAMENTAI

ISPEJIMAI APIE SAUGY DARBA SU SLIFUOKLIU

Nenaudokite pazeisty darbo jrankiy. PrieS kiekviena
naudojima patikrinkite darbo jrankius, tokius kaip slifavimo
diskai, ar néra jtrakimy ir jtrakimy, ir vielinius Sepecius, ar néra
laisvy ar nultzusiy laidy. Patikrine ir sumontave priedus,
I save ir aplinkinius nuo suk priedy p
ir paleiskite prieda visu greic¢iu be apkrovos viena minute.
Sugede darbo jrankiai $io bandymo metu paprastai subyra.

delkite P

Nominalus darbo jrankiy greitis turi bati bent jau lygus
didziausiam greiciui, pazymétam ant jrangos. Darbiniai jrankiai,
kurie sukasi greiciau nei jy vardinis greitis, gali sugesti ir subyréti.

Atkreipkite démesj, kad vielos Serelius vielinis Sepetys meta
net ir jprastai dirbant. Neperkraukite laidy pernelyg
apkraunant vielinj 3epetj. Vieliniai Sereliai gali lengvai
prasiskverbti j lengvus drabuZius ir (arba) oda.

Niekada neslifuokite $lifavimo rato Sonu. Slifuojamas %oninis
ratas gali sulazti ir suirti skydu .

ISPEJIMAS! Prietaisas skirtas darbui patalpose.
Nepaisant i$ esmés saugios konstrukcijos, saugumo priemoniy
ir i darbo metu

papild psaugos pr iy nat

visada lieka traumy rizika.

s
)

NAUDOTY PIKTOGRAMY PAAISKINIMAS
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@
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1. |spéjimas! Imkités specialiy atsargumo priemoniy

2. |SPEJIMAS Perskaitykite vartotojo vadova

3. Naudokite asmenines apsaugos priemones (apsauginius
akinius, klausos apsaugos priemones, kauke nuo dulkiy)

4. Naudokite apsauginius drabuzius

5. Pries pradédami techninés priezitros ar remonto darbus,
atjunkite maitinimo laida

6. Negalima leisti vaikams iki jrankiai

7. Apsaugokite prietaisg nuo drégmés

8. ATSARGIAI Visada naudokite akiy apsauga

KONSTRUKCIJA IR PASKIRTIS

Sios galandimo - $lifavimo stakles skirtos lengviems méggjiskiems
darbams nedidelése dirbtuvése (meistravimo darbams). Jrenginys
nepritaikytas profesionaliems darbams. Ypatingai
darbiniams priedams, graztams ir kaltams galasti. Galandimo —
slifavimo staklés nepritaikytos nepertraukiamam darbui, todél su
jomis rekomenduojama dirbti ne ilgiau nei 30 minucdiy. Su
galandimo - slifavimo staklémis dirbus nurodyta laika jas reikia
iSjungti apytikriai 30 minuciy. Galandimo - Slifavimo staklése
galima montuoti vielinius Slifavimo diskus, kuriy leidziamas
sukimosi greitis yra 2850 min - arba didesnis.

Draudziama naudoti elektrinj jrankj ne pagal paskirt;.

tinkamas
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GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS

Numeriais pazyméti jrankio elementai atitinka Sios instrukcijos
grafiniuose puslapiuose pavaizduotus elementus.
Apsauginis gaubtas akims

Apsauginis gaubtas akims (su didinamuoju stiklu)
Slifavimo diskas

Soninis gaubtas

Ertmeé tvirtinimui prie darbastalio

Pagrindas

Jungiklio mygtukas

Reguliuojama atrama jrankiui

Slifavimo disko gaubtas

10. Apsauga nuo kibirksciy

11. Reguliuojamas Sviestuvas

12. StalCius jrankiams

13. Jrankis disko pavirsiui iSlyginti

14. Guminés kojelés

@ NeoUAEWN=

©

* Tarp paveikslo ir gaminio galimas nedidelis skirtumas

KOMPLEKTAVIMAS IR PRIEDAI

1. Apsauginis gaubtas akims - 2 vnt. (1 vnt. su didinamuoju
stiklu)

2. Apsauga nuo kibirksciy - 2 vnt.

3. Reguliuojama jrankiy atrama -2vnt.
4. |rankis disko pavirSiui islyginti - 1vnt.
5. Varzty, verzliy ir tarpiniy rinkinys -1 kompl.

PASIRUOSIMAS DARBUI

GALANDIMO - SLIFAVIMO STAKLIY MONTAVIMAS PRIE
DARBASTALIO

Keturios guminés kojelés (14) sumazina vibracija ir triukSma.
Saugiam darbui uztikrinti, galandimo - Slifavimo stakles, per
ertmes esancias jrenginio pagrinde (tvirtinimo varzty komplekte
néra) patariama pritvirtinti prie darbastalio arba stovo. Abejose
pagrindo pusése yra jrenginio tvirtinimui skirtos ertmes (5). Sios
ertmés pritaikytos iki 10 mm skersmens sraigtams jsukti. Prireikus
stakles tvirtinti prie plieninio darbastalio rekomenduojama po
jrenginiu padéti medine lentele. Tvirtinimo sraigtai jsukami per
meding lentele, kuri sumazina vibracija.

Tvirtindami sraigtais naudokite ir keturias gumines kojeles
(14). Tiesiogiai tvirtindami jrenginj jsitikinkite ar:

- pavirSius po galandimo - slifavimo staklémis yra lygus ir
$varus;

- sraigtai jsukti lygiai ir néra perverzti.

APSAUGINIY AKIY GAUBTY IR APSAUGOS NUO KIBIRKSCIY
MONTAVIMAS

Prie§ montuodami apsauginiy akiy gaubty atramines gembes
isitikinkite ar jrenginio elektros laido Sakuté istraukta is
elektros lizdo. Pries kiekviena jjungima isitikinkite ar
apsauginiai akiy gaubtai (1) ir (2) primontuoti teisingai. Ant
atraminés gembeés esancios virs kiekvieno slifavimo disko turi
bati primontuotas apsauginis gaubtas akims.

Apsauginis akiy gaubtas su didinamuoju stiklu (2) ypatingas tuo,
kad pagerina apdorojamos vietos matomuma, o kartu padidina ir
atliekamo darbo tiksluma. Apsauginj akiy gaubta su didinamuoju
stiklu (2) primontuokite virs kairiojo S$lifavimo disko, o kita
apsauginj akiy gaubta (1) vir$ desiniojo Slifavimo disko.

« Naudodami komplekte esancius varztus, tarpines ir atramines
gembes pritvirtinkite apsauginius akiy gaubtus.

 Plastmasine skaidrig plokstele ,a" pridékite prie metalinés
plokstelés ,,b“(pav. A).



o Elementa ,b"” uzdékite ant Serdies, sumontuotg apsauginj
gaubta pritvirtinkite prie slifavimo disko gaubto (pav. B).

» Apsauginio akiy gaubto padétj nustatykite atsizvelgdami j savo
poreikius bei numatomo darbo pobudi.

o Prie kiekvienos slifavimo disko apsaugos pritvirtinkite apsauga
nuo kibirks¢iy (10) (pav. C).

» Nustatykite reikiama gaubto padétj.

« Rankomis sukteléje slifavimo diska patikrinkite ar jis nesiliecia
prie apsaugos nuo kibirks¢iy.

o Tvirtai prisukite.

o Tuos pacius veiksmus atlikite tvirtindami kit apsauga nuo
kibirksciy.

Tvirtindami pl i ploksteles neperverzkite varzty, jos
gali suskilti. Apsauga nuo kibirksciy pritvirtinkite taip, kad
atstumas tarp apatinés jos krastinés ir sSlifavimo disko
pavirSiaus baty mazesnis nei 2 mm. Atsizvelgiant j slifavimo
disko dévéjimasi apsaugos nuo kibirksciy padétj periodiskai
reikia keisti.

IRANKIY ATRAMOS TVIRTINIMAS

Pries tvirtindami jrankiy atramas jsitikinkite, kad galandimo -
slifavimo staklés yra iSjungtos, o jy elektros laido 3akuté
iStraukta i elektros lizdo.

Irankiy atramos (8) tai pagalbiné priemoné batina $lifuojant, kai
irenginys veikia dideliais stkiais. Niekada nedirbkite su galandimo
- Slifavimo staklémis, kurios neturi jrankiy atramy arba Sios atramos
sumontuotos neteisingai. Jrenginio komplekte yra desiné ir kairé
jrankiy atrama. Jsitikinkite ar kiekvienoje puséje yra pritvirtinta jai
skirta atrama.

o Jrankiy atramas (8), naudodami komplekte esancius varztus ir
tarpines, pritvirtinkite prie vidiniy Slifavimo disky gaubty daliy
(pav. D).

o Jrankiy atramas (8) nuo slifavimo disky atitraukite ne didesniu
nei 1,5 mm atstumu.

o Ar Slifavimo diskas nesiliecia prie atramos patikrinkite ranka
sukteléje Slifavimo diska.

o Tuos pacius veiksmus atlikite tvirtindami ir kitos pusés atrama.

DARBAS IR NUSTATYMAI

IRENGINIO |[JUNGIMAS | ELEKTROS TINKLA

Prie$ jjungdami patikrinkite ar tinklo jtampos dydis atitinka
dydj nurodyta galandimo - Sslifavimo stakliy nominaliy
du g | léje (ant galinés galandimo - Slifavimo stakliy
sienelés). Galandimo - Slifavimo staklés yra pirmos apsaugos
klasés jrenginys, turintis trejy gysly jtampos laida su Sakute bei
apsauginj jungiklj (yra jZemintos).

IJUNGIMAS IR I5JUNGIMAS

jjungimas — paspauskite zalios spalvos jungiklio (7) mygtuka i.
ISjungimas — paspauskite raudonos spalvos jungiklio (7) mygtuka
0.

REGULIUOJAMAS SVIESTUVAS

Jjungus galandimo - $lifavimo stakles, reguliuojamas Sviestuvas
(11) jsijungia automatiskai.

Sviestuvas pritvirtintas ant lankstaus laikiklio, todél norint ap3viesti
apdorojama vieta ji galima pakreipti reikiamu kampu. Sviestuvo
padétis reguliuojama pries jjungiant galandimo - §lifavimo stakles.

SLIFAVIMAS

Pries pradédami dirbti su galandimo - Slifavimo staklémis
isitikinkite ar primontuoti ir teisingai nustatyti abu apsauginiai akiy
gaubtai (1) ir (2), jrankiy atramos (8) bei uzsidékite asmenines akiy,
klausos organy, ir kvépavimo taky apsaugos priemones.
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o Niekada nenaudokite jprasty ar vieliniy Slifavimo disky, kuriy
skersmuo yra didesnis nei leidZiama.

o Slifavimo diskas yra vienas i$ neatspariausiy smagiams ir
lengviausiai pazeidziamy darbiniy komplekto elementy.

 Prie$ naudodami patikrinkite jprasta arba vielinj slifavimo diska,
nenaudokite nuskilusiy, jtrakusiy bei labai susidévéjusiy ar kitaip
pazeisty jprasty ir vieliniy Slifavimo disky.

e Labai svarbu, kad dirbdami neperkrautuméte jrenginio.
Galandimo - slifavimo staklés turi veikti beveik didziausiu greiciu.
Ruosinj prie disko spaudziant per stipriai galandimo - slifavimo
stakliy veikimo greitis léteja. Siuo atveju lifuojama ruoginj batina
patraukti nuo Slifavimo disko ir palaukti, kol jrenginys vél veiks
didziausiu greiciu. Tik po to, sumazinus spaudima, Slifavima galima
testi.

o Galandimo - Slifavimo stakliy komplekte esantys jprasti ir vieliniai
glifavimo $epeciai yra skirti tik plieno apdorojimui. Slifuojamas
varis, zalvaris, aliuminis, mediena ar kitos panasios medziagos
uztersia Slifavimo diskus.

|renginj iSjunkite iS jtampos Saltinio.

e Ranka pasukite slifavimo diskg (3) ir patikrinkite ar jis nesiliecia
prie gaubto bei sukasi nekliidamas.

e Atsistokite prie jrenginio Sono, jungiklio mygtuko (7)
paspaudimu jjunkite jrenginj bei palaukite kol jis veiks didziausiais
sukiais.

o Apdorojama ruosinj atremkite j jrankiy atrama (8) ir palaipsniui
stumkite prie Slifavimo disko. Mazus elementus laikykite replémis.
e Jeigu slifuojant variklio veikimas labai sulétéja, ruosinj batina
nuimti nuo Slifavimo disko bei palaukti kol jrenginys vél veiks
didZiausiu greiciu, tada, spaudziant mazesne jéga slifavima galima
testi.

Slifuokite tik priekine slifavimo disko dalimi, neslifuokite disko
kad apdoroj ruosinys gali labai jkaisti.
Apdorojama ruosinj gali prireikti panardinti j ausinimo skystj
arba vandenj. Slifavimo disko r ausinti deniu ar

Sonais. At

ausinimo skysé¢iu. Dylant Slifavimo diskui, jrankiy atramy
padétj reikia reguliuoti taip, kad atstumas tarp jy briauny ir
Slifavimo disky buty ne didesnis nei 1,5 mm. Bukite atsargis,
kad slifuojamas daiktas neiskristy i$ ranky bei nejstrigty tarp
atramos ir disko. Dél to Slifavimo diskas gali sutrakti, padidéja
suzeidimy tikimybeé.

APTARNAVIMAS IR SAUGOJIMAS

Pries pradedant reguliavimo arba aptarnavimo darbus
galandimo - slifavimo stakles bitina isjungti i$ elektros lizdo.
Slifavimo diskai yra labai astras, todél prie nesdami arba keisdami
iprasta ar vielinj Slifavimo diska visada uzsimaukite apsaugines
pirstines. Siekdami iSvengti elektros smagio pavojaus, prireikus
pakeisti elektros jtampos laida, remonto darbus patikékite tik
autorizuoto serviso darbuotojams.

SLIFAVIMO DISKO VALYMAS

Valant diskg kartu iSlyginamas ir jo pavirSius. Darbo metu $iuo
disku veiksmingiau $lifuojama bei iSvengiama vibracijos.

o Paimkite diskui iSlyginti skirtg jrankj (13) (pav. F).

o §j jrankj (13) atremkite j jrankiams skirta atrama (8), tarp jo ir
slifavimo disko islaikykite mazdaug 5 mm. atstuma.

o Jjunkite variklj ir palaukite kol jrenginys veiks didziausiu greiciu.
 Diskui islyginti skirtg jrankj laikykite taip, kaip parodyta pav. F.

e |rankj létai priglauskite prie slifavimo disko pavirsiaus ir stumkite
Jji skersai disko tol kol jo pavirSius bus lygus.

e |rankiy atrama (8) nustatykite taip, kad atstumas tarp jos ir disko
pavirsiaus baty 1 + 1,5 mm.



Disko islyginimui skirto jrankio neglauskite prie slifavimo
disko tol, kol diskas nesisuka visu greiciu, prieSingu atveju
jrankis gali bati i$ ranky, iSsvi ir kiai suzaloti
dirbantijjj. Stipriai spausdami jrankj prie disko jo iSlyginimo
nepaspartinsite.

|IPRASTO SLIFAVIMO DISKO ARBA VIELINIO SLIFAVIMO DISKO
KEITIMAS

Pries keisdami jprasta arba vielinj slifavimo diska jj
patikrinkite; nenaudokite nuskilusiy, jtrikusiy, susidévéjusiy
arba kitaip pazeisty vieliniy ir kity slifavimo disky.

Elektrinj jrenginj iSjunkite i$ elektros jtampos saltinio.
Isitikinkite ar naujo Slifavimo disko didziausias leidziamas sukimosi
greitis yra 2850 min-1 arba didesnis. Atkreipkite démesj,  tai, kad
kairiojo $lifavimo disko verzlé turi kairj sriegj, todél atsukdami ja
sukite j deSine puse. Desiniojo Slifavimo disko verzlé turi desinj
sriegj, todeél atsukdami sukite ja | kaire puse.

o I3sukite tris tvirtinimo varztus ir nuimkite kei¢iamo $lifavimo disko
apsauginj dangtj (4) (pav. G).

o Tvirtai suimkite jprastg arba vielinj Slifavimo diska (uzsimaukite
apsaugines pirstines).

o Atsukite disko ir vidinés jungés tvirtinimo verzle (pav. Hir I).

o Nuimkite susidévéjusj ar pazeistg jprasta arba vielinj Slifavimo
diska (pav. K).

o Uzdékite ant veleno nauja jprasta arba vielinj Slifavimo diska,
isitikinkite ar abejose pusése tarp disko ir jungés yra tarpiné bei
diskas nejuda pernelyg laisvai.

o Prisukite disko tvirtinimo verzle.

o Sukdami verzles diska prilaikykite.

« Kad nesugadintuméte veleno sriegio neverzkite pernelyg stipriai.
o Uzdékite apsauginj disko dangtj (4) ir priverzkite 3 varztais.

« Nustatykite jrankiy atramos ir apsauginio gaubto akims padétj.
« Ranka pasukite slifavimo diska ir sitikinkite ar jis juda laisvai.

e Galandimo - slifavimo stakliy kiStuka jjunkite j elektros jtampos
tinkla, atsistokite jrenginio Sone, jjunkite stakles ir leiskite kelias
minutes veikti visu greiciu.

ELEKTROS LEMPUTES KEITIMAS

18sukdami ar jsukdami elektros lempute nenaudokite pernelyg
didelés jegos, suskilusi elektros lemputé gali suzeisti

Galandimo - S$lifavimo stakliy Sviestuve (11) jsukta 12V10W
elektros lemputé (automobilinio tipo).

o Atsukite ir nuimkite apsaugines lemputés groteles (pav. L).

e Atsargiai stumdami j lizda ir sukdami j kaire atsukite ir iSimkite
seng elektros lempute (pav. M).

e Atsargiai j lizda jstatykite nauja elektros lempute ir sukdami j
desine, iki galo, jg prisukite.

o Pritvirtinkite apsaugines lemputeés groteles.

SUTEPIMAS

Galandimo - $lifavimo stakliy rutuliniai guoliai yra sutepti, todél
irenginio pakartotinai sutepti nereikia. Jeigu slifavimo diskai sukasi
kliadami, tai batina, autorizuotame servise, pakeisti rutulinius
guolius.

VALYMAS

Valymui niekada nenaudokite tirpikliy bei skysciy, kuriy
sudétyje yra benzino ar alkoholio.
Galandimo - slifavimo saug 3
o Galandimo - Slifavimo stakliy korpusas visada turi bati Svarus;
dulkes valykite Sepetéliu, o vietas, kuriose kaupiasi neSvarumai,
suslégto oro srautu.

nuo drég
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o Apsauginius gaubtus ir korpusa valykite drégnu, minkstu audiniu.
Taip pat galima naudoti ploviklius.

o Apsauginius gaubtus akims, saugodami juos nuo jbrézimy,
valykite minkstu, drégnu audiniu. Taip pat galima naudoti ploviklj.
Visy rasiy gedimai turi bati Salinami autorizuotame gamintojo
servise.

TECHNINIAI DUOMENYS

NOMINALUS DUOMENYS

Suolinis Slifuoklis 59G383
Parametras Verté
Maitinimo jtampa 230 V kintama
Maitinimo daznis 50 Hz
Vardiné galia 250W S1/370W S2
30 min

Tusciosios eigos variklio sukiai 2980 / min
Linijinis greitis tus¢igja eiga 234m/s
Disko / Sepetélio skersmuo 150 mm
Vidinis disko / Sepetélio skersmuo 12,7 mm
Disko / Sepecio plotis 25 mm
Apsaugos klasé IR
Misios 9,5 kg
Pagaminimo metai 2021

59G383 reiskia masinos tipa ir pavadinima

DUOMENYS dél triuk$mo ir vibracijos

Garso slégio lygis = 78,8 dB (A) K = 3dB (A)
Garso galios lygis L..=918dB (A) K =3dB (A)

Informacija apie triukdma

Prietaiso skleidziamo triuksmo lygj apibudina: skleidziamo garso
slégio Lp . . ir garso galios lygis Lw . (kur K yra matavimo
neapibréztis). Si informacija: skleidziamo garso slégio lygis Lp »
garso galios lygis Lw ,buvo iSmatuotas pagal EN 62841-1.

APLINKOS APSAUGA

Elektriniy gaminiy negalima iSmesti kartu su buities
atliekomis, juos reikia atiduoti j atitinkama atlieky
perdirbimo  jmone. Informacijos apie atlieky
perdirbima kreiptis | pardavéja arba vietos valdzios
institucijas. Susidévéje elektriniai ir elektroniniai
prietaisai  turi gamtai kenksmingy medzZiagy.
Antriniam perdirbimui neatiduoti prietaisai kelia
pavojy aplinkai ir Zzmoniy sveikatai.

* Pasiliekame teise daryti pakeitimus.

.Grupa Topex Spotka z ograniczona odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa
(toliau: ,Grupa Topex”), kurios buveiné yra VarSuvoje, ul. Pograniczna 2/4
informuoja, kad visos Sios instrukcijos (toliau: ,instrukcija”) autorinés teisés, tai
yra Sioje instrukcijoje esantis tekstas, nuotraukos, schemos, paveikslai bei jy
isdéstymas priklauso tik Grupa Topex ir yra saugomos pagal 1994 metais, vasario
4 dieng, dél autoriy ir gretutiniy teisiy apsaugos, priimtg jstatyma (t.y., nuo 2006
mety jsigaliojes jstatymas Nr. 90, véliau 631 su jstatymo pakeitimais).

Neturint rastisko Grupa Topex sutikimo kopijuoti, perdaryti, skelbti spaudoje,
keisti panaudojant komerciniams tikslams visg ar atskiras instrukcijos dalis yra
grieztai draudziama bei gresia civiliné ar baudziamoji atsakomybé.



INSTRUKCIJU TULKOJUMS
NO ORIGINALVALODAS
GALDA SLIPMASINA
59G383

UZMANIBU: PIRMS DARBIBAS AR SPECIALAS INSTRUMENTAS
RUPIGI IZLASIET SO ROKASGRAMATU UN UZGLABAJIET
NAKOTNES ATSAUCEM.

DETALIZETAS DROSIBAS NOTEIKUMI

BRIDINAJUMI  PAR
DZIRNAVINAM
Nelietojiet bojatus darba rikus. Pirms katras lietosanas reizes
parbaudiet darba instrumentus, pieméram, slipripas, vai tajas
nav iespiedumu un plaisu, un stieplu sukas nav valigu vai
salauztu vadu. Péc piederumu parbaudisanas un uzstadisanas
novietojiet sevi un apkartéjos cilvékus prom no rotéjoso
pielikumu plaknes un darbiniet papildierici ar pilnu atrumu
bez slodzes vienu minati. Bojati darba riki &7 testa laika parasti
sabrak.

DROSU DARBU AR STENDA

Darba instrumentu nominalajam atrumam jabat vismaz
vienadam ar maksimalo atrumu, kas noradits uz iekartas.
Darba instrumenti, kas griezas atrak par to nominalo atrumu, var
saldzt un sabrukt.

levérojiet, ka stieplu sari tiek izmesti ar stieplu suku pat
normalas darbibas laika. Neparslogojiet vadus, parlieku
noslogojot stieplu suku. Stieplu sarini var viegli ieklat viegla
apgérba un / vai ada.

Nekad neslipéjiet ar slipripas sanu. Slipésanas sanu ritenis var
saplist un sabrukt vairogs .

BRIDINAJUMS! lerice ir paredzéta darbam telpas.
Neskatoties uz péc butibas drosu konstrukciju, drosibas
pasakumiem un papildu aizsardzibas pasakumiem, darba laika
vienmér pastav traumu risks.

LIETOTO PICTOGRAMMU SKAIDROJUMS

PREIRE
5 &

1. Bridinajums! Veiciet ipasus piesardzibas pasakumus

2. BRIDINAJUMS Izlasiet lietotaja rokasgramatu

3. Izmantojiet individualos aizsardzibas lidzeklus (aizsargbrilles,
dzirdes aizsargus, putek|u masku)

4. Lietosana aizsargajoSu apgérbs

5. Pirms apkopes vai remonta darbu sak$anas atvienojiet stravas
vadu

6. Nelietojiet |aut bérniem uz instrumentiem

7. Aizsargajiet ierici no mitruma

8. UZMANIBU Vienmér lietojiet acu aizsargus

UZBUVE UN PIELIETOJUMS
Galda slipmaSina tika
majamatnieciba. Ta nav domata profesionalajam pielietojumam. Ta

ieprojektéta  vieglajiem  darbiem
ideali ir piemérota tadu priekSmetu asinasanai ka urbji un kalti.
Slipmasina nav paredzéta ilgstosai izmantoSanai, jo to nedrikst
izmantot ilgak par 30 minatém. Ja Saja laika slipmasina darbojas ar
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slodzi, tad péc 10 min. to nepiecieSams izslégt uz 30 minatém.
Slipmasinai var piestiprinat stieplu slipésanas sukas ar nosacijumu,
ka Sada suka var stradat 2850 min-1 vai lielaka griesanas atruma.
Elektroinstrumentu nedrikst izmantot nesaskana ar ta
izraudzisanu.

GRAFISKAS DALAS APRAKSTS

Zemak minéta numeracija attiecas uz ierices elementiem, kuri ir
minéti dotas instrukcijas grafiskaja dala

1. Acu aizsargs

2. Acu aizsargs (palielinoss)
3. Slipripa

4. Slipripas aizsegs

5. Galda montazas atvere
6. Pamatne

7. Slédza poga

8. Reguléjamais instrumentu atbalsts
Slipripas aizsegs

10. Dzirkste|u aizsegs

11. Reguléjama darba lampa

12. Atvilktne instrumentiem

13. Slipripas izlidzinasanas ierice

14. Gumijas kajina

©

* Ziméjums un izstradajums var nedaudz atskirties.

APRIKOJUMS UN PIEDERUMI

1. Acu aizsargs
aizsargs)

2. Dzirkste|u aizsegs

3. Instrumentu atbalsts

- 2 gab. (1 gab. — palielinogais acu

-2 gab.
-2 gab.
4. Disku izlidzinosa ierice - 1 gab.

5. Skravju un paliktnu komplekts - 1 kompl.

SAGATAVOSANAS DARBAM

SLIPMASINAS MONTAZA DARBA GALDA

Cetras gumijas kajinas (14) Jauj samazinat vibraciju un trokénus. Ir
ieteicams, lai slipmasina butu piestiprinata pie darba galda vai
letes, izmantojot tam speciali paredzétas divas piestiprinasanas
vietas slipmasinas pamatné (stiprinosa skrave nav pievienota
slipmasinas komplektacijai), kas garanté drosaku darbibu. Katra
slipmaginas pamatnes pusé atrodas galda montazas atvere (5). Sis
atveres |auj izmantot skrives ar diametru lidz 10 mm. Ja ir
nepiecieSamiba piestiprinat slipmasinu térauda darba galdam, tad
zem slipmasinas ir ieteicams nolikt déla gabalu. Koksnes
izmanto$ana Jauj samazinat vibracijas.

Ja slipmasinas piestiprinasanai tiek izmantotas skraves, nav
jaizvairas no cetru gumijas kajinu (14) pielietosanas. Pie tiesas
slipmasinas piestiprinasanas nepiecieS$ams parliecinaties, vai:
- virsma zem slipmasinas ir plakana un tira,

- skraves ir pieskravétas taisni un ar neparmérigu momentu.

ACU AIZSARGU UN DZIRKSTELU AIZSEGU PIESTIPRINASANA
UN UZSTADISANA

Pirms sakt piestiprinat acu aizsargus ir japarliecinas, ka
slipmasina ir izslégta un kabela kontaktdaksa ir iznemta no
kontaktligzdas. Pirms katras slipmasinas lietosanas reizes
nepiecieSsams parbaudit, vai (1). un (2). acu aizsargi ir atbilstosi
piestiprinati. Virs katras slipripas ir jabat piestiprinatam acu
aizsargam uz atbilstosam instrumentu atbalstam.

Palielinosam acu aizsargam (2) ir palielinosais stikls, kas Jauj labak
redzét apstradajamo vietu, kas palielina veicamas operacijas
precizitati.



Piestiprinat acu aizsargu ar palielinajumu (2) pie kreisa slipripas
aizsega, bet otru acu aizsegu (1) - pie laba slipripas aizsega.
 Izmantojot piegadatas skraves un paliktnus, piestiprinat acu
aizsargu.

 Savienot caurspidigo plastmasas platniti ,a” ar metala platniti
,b"(A zim.).

e Saspiest ,b" elementu uz serdena un samontéto aizsargu
piestiprinat pie slipripas aizsega (B zim.).

* Noregulét acu aizsarga augstumu un lenki ta, lai tas atbilstu
operatoram un veicama darba veidam.

o Katram acu aizsargam piestiprinat dzirkstelu aizsegu (10) (C
zim.).

o Uzlikt aizsegu vajadzigaja stavokli.

 Pagriezt ar roku slipripu ,lai parliecinatos, ka slipripa nesaskaras
ar dzirkstelu aizsegu.

o Stingti aizgriezt skravi.

o Atkartot darbibas otrajam dzirkstelu aizsegam.

Nedrikst parak stipri aizgriezt plastmasas platniSu stiprinosas
skraves, jo savadak platnites var plist. Dzirkstelu aizsegam ir
jabut ta uzstaditam, lai ta apakséja mala atrastos 2 mm
attaluma no slipripas virsmas. Ik péc kada laika ir japarbauda
dzirkstelu aizsega stavoklis, lai mazinatu slipripas nolietojumu.

INSTURMENTU ATBALSTU MONTAZA

Pirms sakt montét instrumentu atbalstus ir japarliecinas, ka
slipmasina ir izslegta un kontaktdaksa ir iznemta no
kontaktligzdas.

Instrumentu atbalstiem (8) ir jaatrodas pie katras slipripas, jo tie
palidz slipésanas laika. Nedrikst izmantot slipmasinu, kurai nav
instrumentu atbalstu vai ari tad, kad tie nav atbilstosi piestiprinati.
Elektroinstrumenta komplektacija atrodas kreisais un labais
instrumentu atbalsts. Ir japarliecinas, ka katra pusé ir piestiprinats
atbilstosais atbalsts.

o Piestiprinat instrumentu atbalstu (8) pie aréja slipripu aizsega
sienam, izmantojot skraves un paliktnus (D zim.).

 Atbidit instrumentu atbalstus (8) no slipripas attaluma, kas
neparsniedz 1.5 mm.

o Pagriezt ar roku slipripu, lai parliecinatos, vai ta neberzas pret
atbalstu.

o Atkartot aprakstitas darbibas otrajai slipmasinas pusei.

DARBS / IESTA

PIESLEGSANA ELEKTROTIKLAM
Pirms pieslégsanas
spriegums atbilst galda slipmasinas nominalaja tabula (uz

nepiecieSams parbaudit, vai tikla
galda slipmasinas aizmuguréjas puses) dotajam spriegumam.
Galda slipmasina ir | elektroaizsardzibas klases (iezeméta)
ierice, tapéc tai ir trisdzislu kabelis ar kontaktdaksu ar
aizsargpievienojumu.

IESLEGSANA / I1ZSLEGSANA
leslégsana - nospiest slédza (7) zalo pogu I.
Izslégsana - nospiest slédza (7)sarkano pogu O.

DARBA LAMPAS IZMANTOSANA

Darba lampa (11) automatiski ieslédzas, kad galda slipmasina tiek
pieslégta elektrotiklam.

Lampai ir elastiga kajina, kuru var uzstadit vislabaka pozicija ta, lai
batu apgaismota apstradajama vieta. Atbilstosi uzstadit lampu
nepiecieSsams pirms slipmasinas ieslégsanas.
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SLIPESANA

Pirms sakt izmantot slipmasinu nepiecieSsams parliecinaties, ka
pie tas ir atbilstosi pi inati un acu aizsargi (1), (2)
un instrumentu atbalsti (8), ka ari operators ir uzlicis
personigas aizsardzibas lidzeklus, kas aizsarga acis, ausis un
elposanas sistemu.

e Nekad nedrikst izmantot slipripas vai slipésanas sukas, kuru
diametrs ir lielaks par pielaujamo.

e Slipripa ir Joti jutiga pret bojajumiem un neizturiga pret
triecieniem. Pirms lietoSanas nepieciesams parbaudit slipripu vai
slipésanas suku, nedrikst izmantot izrobitas, izplaisajusas, parak
izlietotas vai citadak bojatas slipripas vai slipsukas.

e Darba laika ir svarigi neparslogot slipmasinu. Tai ir jastrada ar
atrumu, kas ir pietuvinats tas maksimalajam atrumam. Parmérigi
spiezot uz slipripu, slipmasina saks lénak darboties. $aja gadijuma
nepiecieSams atbidit materialu no slipripas un uzgaidit, kamer
slipmasina atkal sasniegs savu maksimalo atrumu. Tikai tad var
turpinat apstradi - ar mazaku nospiedienu uz slipripu.

e Slipmasina tiek piegadata kopa ar sukam un ripam, kas ir
domatas tikai térauda apstradasanai. Vara, misina, aluminija,

koksnes vai citu lidzigu materialu slipésana var sabojat slipripas.

= 1me:

Atslégt elektroinstrumentu no elektrotikla.

 Pagriezt slipripu (3) ar roku, lai parliecinatos, ka ta neberzas pret
aizsegu un tai ir briva kustiba.

« Nostaties sanos un ieslégt slipmasinu, nospiezot slédza pogu (7),
un uzgaidit, kamér elektrodzingjs sasniegs savu maksimalo
grieSanas atrumu.

 Atbalstit apstradajamo materialu pret instrumentu atbalstu (8) un
pakapeniski virzit materialu slipripai. Mazi elementi ir jatur ar
knaiblém.

e Ja slipésanas operacija izraisa butisku elektrodzingja griesanas
atruma samazinasanos, nepiecieSsams atbidit materialu no slipripas
un Jaut, lai elektrodzingjs atkal iegitu savu maksimalo grieSanas
atrumu un tikai tad atkal turpinat slipéSanu ar mazaku nospiedienu
uz materialu..

Slipésanas laika ir jaizmanto tikai frontalo slipripas virsmu,
nekad nedrikst izmantot tas sanu virsmas. Ir jaatceras, ka
apstradajamais materials var loti stipri uzkarst. Var paradities
nepiecieSamiba atdzesét materialu, iegremdéjot to dzesétaja
vai udeni. Slipripas sadi dzesét nedrikst. Slipripas lietosanas
gaita, tas nolietosanas dél, nepi regulét instr 1
atbalstus ta, lai attalums starp to malam un slipripu nebutu
lielaks par 1.5 mm. Ir jauzmanas, lai slipésanai paredzétais
priekSmets neizkristu no rokam un neiespruktu starp atbalstu

un slipripu. Tas var radit slipripas pliSanu vai kermena
bojajumus.

APKOPE UN APKALPOSANA

Vienmér

nepiecies: izslegt slipmasinu  un iznemt
kontaktdaksu no kontaktligzdas pirms veikt ar regulaciju un

apkalposanu saistitas darbibas.

Parnesot vai mainot slipésanas ripu vai sukas, nepieciesams uzlikt
aizsargcimdus, jo slipripai ir liela abrazivitate. Ja paradas
nepieciesamiba mainit elektrokabeli, tad Sadu operaciju ir javeic
sertificetam servisa darbaspékam, lai izvairitos no eventuala
elektriskas stravas trieciena.

SLIPRIPAS IZLIDZINASANA

Slipripas tiriSana lauj izlidzinat slipripas frontalo virsmu, kas
palielina tas produktivitati un noveérs vibracijas.

e Panemt slipripas izlidzinasanas ierici (13) (F zim.).



o Atbalstit slipripas izlidzinasanas ierici (13) pret instrumentu
atbalsta (8) apt. 5 mm attaluma no slipripas.

o ledarbinat elektrodzingju un laut, lai tas sasniegtu savu
maksimalo atrumu.

o Slipripas izlidzinasanas ierici ir jatur ta, ka ir paradits F zim.

e Pamazam pietuvinat ierici pie slipripas un parvietot to skérsam
slipripas platumam tik ilgi, kamér slipripas virsma netiks
izlidzinata.

o Noregulét instrumentu atbalstu (8) t4, lai tas atrastos 1 + 1,5
mm attaluma no slipripas virsmas.
Nedrikst pielaut slipripas izlidzi
slipripai pirms slipmasina pilno gries. atrumu, jo
savadak ierice var tikt izrauta no rokam, Sadi ievainojot
operatora kermeni. Nav vajadzigs stiprak spiest uz ierici, lai
izlidzinatu slipripas virsmu viena laida.

'Sanos

ierices pi

SLIPESANAS RIPU VAI SUKU MAINA

Suku vai ripu pirms nomainas nepiecieSams parbaudit,
nedrikst izmantot izrobitas, izplaisajusas, parak izlietotas vai
citadak bojatas slipripas vai slipsukas.

Atslégt elektroinstrumentu no elektrotikla.

NepiecieSams parliecinaties, vai jaunajai slipripai vai slipsukai
pielaujamais maksimalais grieSanas atrums ir 2850 min-1 vai vairak.
NepiecieSams pievérst uzmanibu tam, ka slipripas kreisajam
uzgrieznim ir kreisa vitne un atskravésanas laika to nepieciesams
griezt pa labi.

o Atskravét tris nostirpinatajskraves un nonemt atbilstosu ripas
aizsegu (4) (G zim.).

o Stingri satvert slipripu vai slipsuku (ar aizsargcimdiem).

o Atskravét slipripas stiprinoso uzgriezni un aréjo uzmavu (H un |
zim.).

« Nonemt izlietoto vai bojato slipripu vai suku (K zim.).

o Uzlikt jauno slipripu vai slipsuku uz darbvarpstas, parliecinoties,
ka katra pusé ir paliktnis (starp slipripu un uzmavu), ka ari slipripa
vai suka ir stingri nevis valigi uzlikta uz darbvarpstas.

o Aizgriezt slipripu stiprinoso uzgriezni.

» Uzgrieznu aizgrieSanas laika nepiecieSsams pieturét ripu vai suku.
e Ir jauzmanas, lai nesabojatu darbvarpstas vitni, parmérigi
aizgriezot uzgrieznus.

o Piestiprinat slipripas aizsegu (4) ar trim skravéem.

« Noregulét instrumentu atbalstus un acu aizsargus.

 Pagriezt ar roku slipripu un parbadit, vai ta griezas brivi.

o Pieslégt slipmasinu elektrotiklam, nostaties pie kada slipmasinas
sana un iedarbinat to, |aujot tai padarboties pilna atruma dazas
mindtes.

SPULDZES MAINA

Spuldzes iznemsanas un ieliksanas laika nedrikst pielikt parak lielu
spéku, jo tas var radit spuldzes plisanu un lietotaja ievainojumus.
Galda slipmasinas darba lampa (11) atrodas spuldze 12V/10W
(automasinas tipa).

o Atskravét un iznemt spuldzes aizsegu (L zim.).

« Uzmanigi iespiest veco spuldzi ligzda un pagriezt pa kreisi, tad
iznemt to (M zim.).

* Uzmanigi iespiest jauno spuldzi ligzda un pagriezt pa labi,
kameér ta ienems atbilstosu stavokli.

o Aizgriezt spuldzes aizsargu.

IEELLOSANA

Slipmasinas elektrodzingjam ir lodisu gultni, kuru ellosanas
daudzumam ir japietiek visam ierices lietosanas laikam, tapéc
slipmasinai nav nepiecieSama papildus ieellosana. Ja slipripas
negriezas brivi, tad nepiecieSams mainit gultnus sertificéta servisa.
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TIRISANA

TiriSanai nekad nedrikst izmantot kodigus lidzeklus, ka ari
lidzeklus uz benzina vai spirta pamata. Slipmasinu nedrikst
paklaut mitruma iedarbibai.

o Slipmasinas aréjam virsmam ir jabat tiram, tadejadi ir janonem
puteklus ar suku vai saspiesta gaisa palidzibu no tam vietam, kur
krajas netirumi.

 Aizsegus un korpusu nepiecieSams slaucit ar mikstu un mitru
audumu. Var ari izmantot delikatu mazgasanas lidzekli.

o Acu aizsargus nepieciesams slaucit ar mikstu un mitru audumu,
uzmanoties, lai nesaskrapétu tos. Var arf izmantot delikatu
mazgasanas lidzekli.

Jebkura veida defekti ir jalabo tikai razotaja sertificétiem servisa
centriem.

TEHNISKIE PARAMETRI

NOMINALIE DATI

Stenda dzirnavinas 59G383
Parametrs Vértiba
BaroSanas spriegums 230 V mainstrava
Jaudas frekvence 50 Hz
Nominala jauda 250W S1/370W
S2 30 min

Tuk$gaitas motora apgriezienu skaits 2980 / min
Linearais atrums tuksgaita 234m/s
Diska / otas diametrs 150 mm
Diska / otas iek$é&jais diametrs 12,7 mm
Diska / otas platums 25 mm
Aizsardzibas klase UN
Mise 9,5 kg
Izlaides gads 2021

59G383 apzimé gan masinas tipu, gan apzimé&jumu

DATI PAR TROKSNU UN VIBRACIJU

Skanas spiediena limenis L,.=7838dB (A) K =3dB (A)
Skanas jaudas limenis L= 918dB (A) K = 3dB (A)

Informacija par troksni

lerices izstarota troksna limeni raksturo: izstarota skanas spiediena
limenis Lp . un skanas jaudas limenis Lw . (kur K ir mérjjumu
nenoteiktiba). Sada informacija: izstarota skanas spiediena limenis
Lp . skanas jaudas limenis Lw ,tika mérits saskana ar EN 62841-1.

VIDES AIZSARDZIBA

Elektroinstrumentus nedrikst izmest kopa ar sadzives
atkritumiem. Tie ir janodod utilizacijai attiecigajiem
uznémumiem. Informaciju par utilizaciju var sniegt produkta
pardevéjs vai vietéjie varas organi. Izlietotas elektriskas un
elektroniskas ierices satur videi kaitigas vielas. lerice, kura
netika paklauta otrreizéjai izejvielu parstradei, rada
potencialus draudus videi un cilvéku veselibai.

* Ir tiesibas veikt izmainas.

.Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa
(turpmak ,Grupa Topex") ar galveno ofisu Varsava, ul. Pograniczna 2/4, informé,
ka visa veida autortiesibas attieciba uz dotas instrukcijas (turpmak , Instrukcija”)
saturu, tai skaita uz tas tekstiem, samazinatam fotografijam, sheémam,
Zimé&jumiem, ka ari attieciba uz tas kompoziciju, pieder tikai Grupa Topex, kuras
ir aizsargatas ar likumu saskana ar 1994. gada 4. februara ,Likumu par
autortiesibam un blakustiesibam” (Likumu Véstnesis 2006 nr. 90, 631. poz. ar
turmp. izm.). Visas Instrukcijas kopuma vai tas noteikto dalu kopésana, apstrade,
publicésana vai modificésana komercijas mérkiem bez Grupa Topex rakstiskas
atlaujas ir stingri aizliegta, pretéja gadijuma parkapéjs var tikt saukts pie
kriminalas vai administrativas atbildibas.



ALGUPARASE KASUTUSJUHENDI TOLGE
TERITUSPINK
59G383

ETTEVAATUST. ENNE TOORIISTA KASUTAMIST LUGEGE SELLE
KASUTUSJUHEND HOOLIKALT JA HOIDKE SEDA EDASPIDISEKS
VORDLUSEKS.

UKSIKASJALIKUD OHUTUSNOUDED

HOIATUSED OHUTUKS TOOKS PINGIVESKIGA

Arge kasutage kahj d toovahendeid. Enne iga k
kontrollige to6vahendeid, nditeks lihvkettad ebamugavuste ja
pragude osas ning traatharjad lahtiste voi katkiste juhtmete
osas. Pédrast lisaseadmete kontrollimist ja paigaldamist
asetage ennast ja korvalolevad inimesed poorlevate
li d pi le ja kdivitage lisaseadet iihe
minuti jooksul tdiskoormusel ilma koormata. Defektsed
téoriistad lagunevad tavaliselt selle testi kdigus.

te

Tooriistade nimikiirus peab olema vahemalt vordne seadmele
margitud maksimaalse kiirusega. Tooriistad, mis poorlevad
nimikiirusest kiiremini, véivad puruneda ja laguneda.

Pange téhele, et traatharjasid viskab traathari ka tavaparase
t66 ajal. Arge koormake juhtmeid iile, asetades traatharjale
liigset koormust. Traadist harjased voivad hdlpsasti tungida
kergete roivaste ja / v6i naha sisse.

Arge kunagi lihvige lihvketta kiiljega. Jahvatamine kiilje ratta
voib puruneda ja lagunemist kilp .

HOIATUS! Seade on loodud t66t siser id
Hoolimata olemuslikult ohutust konstruktsioonist,

d L

turvameetmete ja tai i mete |
on t66 ajal alati vigastuste oht alles.

KASUTATUD PILTIDE SELETUS

9 e
& (2 L

1. Hoiatus! Votke spetsiaalseid ettevaatusabindusid

2. HOIATUS Lugege kasutusjuhendit

3. Kasutage isikukaitsevahendeid (kaitseprillid,
kuulmiskaitsevahendid, tolmumask)

4. Kasuta kaitsev riietus

5. Enne hooldus- v6i remonditédde alustamist lahutage toitejuhe
6. Ara luba lastel on vahendid

7. Kaitsta seadme vastu niiskuse

8. ETTEVAATUST Kasutage alati silmakaitset

EHITUS JA KASUTAMINE
Terituspink  on
majapidamises, vaikestes toOkodades ja amatoorina tehtavate
toode (meisterdamine) juures. Seade ei ole mdeldud
professionaalseks kasutuseks. Suurepéraselt sobib see tooriistade,
nagu puurid ja peitlid teritamiseks. Terituspink ei ole md&eldud
pikaajaliseks kasutamiseks ja seda ei tohiks korraga t66s hoida
kauem kui 30 minutit. Kui terituspink on selle aja koormusega
to6tanud, tuleb see vahemalt 30 minutiks vélja lilitada. Lihvkettale
voib paigaldada terasharju tingimusel, et hari on méeldud t66ks
pdoérdekiirusel 2850 min~! vai rohkem.

modeldud  lihtsamateks to6deks — koduses
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Keelatud on kasutada elektrit6riista vastuolus selle maaratud
otstarbega.

JOONISTE SELGITUS

Alltoodud numeratsioon vastab kéesoleva juhendi joonistel
toodud seadme elementide numeratsioonile.
Silmakaitse

Silmakaitse (suurendusklaasiga)

Lihvketas

Kilgkaitse

Avaus laua kiilge kinnitamiseks

Alus

Tooluliti nupp.

Reguleeritav tarvikutugi

Lihvketta kaitsekate

10. Sddemekate

11. Reguleeritav té6lamp

12. Tarvikute sahtel

13. Ketta tasakaalustusseade

14. Kummist jalg

O NoUhWNR

©

* V6ib esineda véhetéhtsaid erinevusi joonise ja toote enda vahel

VARUSTUS JA TARVIKUD

1. Silmakaitse - 2 tk (1 tk suurendusklaasiga)

2. Sademekate -2tk
3. Tarvikutugi -2tk
4. Ketta tasakaalustusseade -1tk

5. Kruvide, poltide ja tihendite komplekt- 1 tk

ETTEVALMISTUS TOOKS

TERITUSPINGI KINNITAMINE TOOLAUALE
neli kummist jalga (14) vahendavad vibratsiooni ja mira
edasikandumist. soovitatav on kinnitada terituspink tugevalt
toolaua kiilge, kasutades selleks kahte kinnituskohta lihvija aluses
(kinnituskruvid ei ole terituspingiga kaasas). see tagab terituspingi
ohutuma t66. terituspingi aluse igal kiljel on paigaldusava (5).
need avad voimaldavad kasutada 10 mm labimé6duga kruvisid voi
polte. kui on vaja kinnitada terituspink terasest t66laua kilge, on
soovitatav asetada terituspingi alla lauajupp. kinnituspolt peab
ulatuma labi puitaluse. puidu kasutamine aitab vahendada
vibratsiooni.
Kui kasutate kinnitamiseks polte, drge unustage paigaldada ka
kummist jalgu (14). Enne terituspingi kinnitamist veenduge,
et:

- pind terituspingi alla oleks sile ja puhas,

- poldid oleksid kinnitatud iihtlaselt ja mitte liiga

tugevalt.

SILMAKAITSETE JA SADEMEKATETE PAIGALDAMINE JA
REGULEERIMINE

I Slaalkad 1 Iid smald
pPalg

Enne kui

veenduge, et terituspink oleks vilja liilitatud ja selle pistik

ud. Iga kord enne terituspingiga
et silmakaitsed (1) ja (2) oleksid
korralikult paigaldatud. Igale lihvkettale tuleb paigaldada

Suurendusklaasiga silmakaitse (2) erineb selle poolest, et sisaldab
téodeldava pinna paremini
nahtavaks ja seega parandab tehtava t60 tapsust. Paigaldage
suurendusklaasiga silmakaitse (2) vasaku lihvketta kattele ja
tavaline silmakaitse (1) parema lihvketta kattele.

pistikup t vilja

1 : d

t66

suurendusklaasi, mis muudab



 Paigaldage silmakatted, kasutades terituspingiga kaasas olevaid
kruvisid, tihendeid ja kinnitusdetaile.

o Uhendage labipaistev plastikplaat (a) metallplaadiga (b) (joonis
A).

* Pingutage element (b) poordteljel ja paigaldage eemaldatud kate
lihvketta kattele (joonis B).

* Reguleerige silmakaitsete kérgus ja kaldenurk nii, et see sobiks
seadmega tootajale ja vastaks tehtava to6 liigile.

 Paigaldage iga lihvketta kattele sademekate (10) (joonis C).

» Seadistage sddemekate soovitud asendisse.

o Liikake lihvketas kasitsi podrlema, veendumaks, et ketas ei riiva
katet.

o Keerake kruvi tugevalt kinni.

 Korrake tegevusi teise sademekattega.

Arge  keerake liiga kovasti  kinni
kinnituskruvisid, sest see

plastikplaatide
voib pohjustada plaatide
moranemise. Sddemekate peab olema paigaldatud nii, et selle

alumine serv asuks lihvketta pi 2 mm madal I. Teatud
aja jarel tuleb sddemekate (mber reguleerida, et
komp ida lihvketta kul

TARVIKUTUGEDE PAIGALDAMINE

Enne kui alustate tarvikutugede paigaldamist veenduge, et
terituspink oleks vilja liilitatud ja selle pistik pistikupesast
vilja tommatud.

Tarvikutoed (8)on vajalikud iga kérgpoordelise lihvketta juures ja
on abiks lihvimisel. Arge kunagi kasutage terituspinki, kui sellel
puuduvad tarvikutoed véi kui need ei ole nduetekohaselt
kinnitatud. Seadmega on kaasas parempoolne ja vasakpoolne
tarvikutugi. Veenduge, et paigaldate kumalegi poole 6ige
tarvikutoe.

Paigaldage tarvikutoed (8) lihvketaste katete sisemise kiilje kiilge,
kasutades seadmega kaasas olevaid polte ja tihendeid (joonis D).
 Paigaldage tarvikutoed (8) mitte kaugemale kui 1,5 mm kettast.
o Liikake lihvketas kasitsi poorlema, veendumaks, et see ei riiva
tuge.

« Korrake kirjeldatud tegevusi teisel pool.

TOOTAMINE / SEADISTAMINE

UHENDAMINE VOOLUVORKU

Enne seadme iihendamist vooluvérku veenduge, et vorgu
pinge ks terituspingi i (terituspingi
tagumisel kiiljel) toodud pingele. Terituspink on | klassi seade

Itabeli

(maandus) ja on varustatud kolmesoonelise juhtmega, mis
saab toite kaitsmega pistikust.

SISSELULITAMINE / VALJALULITAMINE
Sisseliilitamine - vajutage alla to6liliti (7) roheline nupp I.
Viljaliilitamine - vajutage alla t66ldliti (7) punane nupp 0.

TOOLAMP
Todlamp (11)
thendamisel.
Lambil on elastne konsool, mida saab seada nii, et lamp
toodeldavat pinda kdige paremini valgustaks. Seadistage lamp
enne terituspingi sisselllitamist digesse asendisse.

stittib  automaatselt terituspingi  vooluvérku

LIHVIMINE

1 d lek<id

d (1) ja

Enne t66 terituspingiga ve et sellele

14

f id ja nduetekot It kinnitatud silmal
(2), tarvikutoed (8) ning et dmega to6taja |
vajalikku  silmi, korvu ning hingamisteid kaitsvat
kaitsevaustust.
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o Arge kunagi kasutage lubatust suurema labimédduga kettaid
ega harju.

o Lihvketas on vaga 6rn seade, mis ei talu 166ke ega kukkumist.
Enne seadme kasutamist kontrollige lihvketast voi harja, arge
kasutage narmendavaid, pragunenud, liiga kulunud v&i muul viisil
kahjustatud lihvkettaid ja lihvharju.

o Terituspingiga toGtamise ajal on oluline seda mitte lle koormata.
Terituspink peaks tootama kiirusel, mis on ldhedane selle
maksimaalsel kiirusele. Kui avaldate lihvkettale liigset survet, siis
terituspingi tookiirus vaheneb. Sellisel juhul eemaldage té6deldav
materjal lihvkettalt ja oodake, kuni terituspink saavutab taas
maksimaalse kiiruse. Alles seejarel voite materjali to6tlemist
jatkata, avaldades kettale vaiksemat survet.

o Terituspingiga on kaasas lihvkettad ja lihvharjad, mis on méeldud
eranditult vaid terase tootlemiseks. Vase, pronksi, alumiiniumi,
puidu ja muude sarnaste materjalide lihvimine kahjustab
lihvkettaid.

Liilitage elektriseade vooluvorgust vilja.

o Likake lihvketas (3) kasitsi poorlema veendumaks, et see ei riiva
kaitsekatet ja podrleb vabalt.

 Seiske terituspingi korval ja kdivitage seade vajutades tooliliti
nuppu (7), oodake, et mootor saavutaks maksimaalse
poordekiiruse.

o Toetage toodeldav materjal tarvikutoele (8) ja viige see jark-
jargult lihvkettale lahemale. Vaikseid elemente hoidke pintsettide
abil.

 Kui lihvimise kdigus mootori péérdekiirus olulisel maaral langeb,
eemaldage toddeldav materjal lihvkettalt ning laske mootoril taas
maksimaalne podrdekiirus saavutada, Seejérel alustage taas
lihvimist, avaldades lihvkettale ndrgemat survet.

Kasutage lihvimiseks alati vaid lihvketta esipinda, mitte aga
kiilgi. Pidage meeles, et téodeldav materjal voib tugevasti
kuumeneda. Vajadusel jahutage té6deldav materjal, kastes
selle  jahutusvedelikku véi vette. Arge piserdage
jahutusvedeliku vo6i veega lihvketast. Lihvketaste kuludes
reguleerige tarvikutugesid iimber nii, et vahe nende ja
lihvketta vahel ei oleks suurem kui 1,5 mm. Jilgige, et
lihvimiseks moeldud ese ei kukuks teil kidest ega jadks kinni
tarvikutoe ja lihvketta vahele. See voib pohjustada lihvketta
maoranemise voi tekitada kehavigastusi.

HOOLDUS JA HOIDMINE

Enne reguleerimise voi hooldusega seotud toimingute
alustamist liilitage terituspink alati liilitist vélja ning

14 1

pistik pistikup

Lihvketta voi lihvharja testimisel ja vahetamisel kandke alati
kaitsekindaid, sest lihvketta pind on vdga abrasiivne. Kui tekkib
vajadus seadme toitejuhe valja vahetada, laske seda teha volitatud
teenindusettevotes, et véltida seadme edasisel kasutamisel
elektril66gi ohtu.

LIHVKETTA PUHASTAMINE

Lihvketta puhastamisega tasakaalustub ka selle terituspind, see
aga tostab lihvketta efektiivsust ja vahendab vibratsiooni.

 VGtke ketta tasakaalustusseade (13) (joonis F).

« Toetage ketta tasakaalustusseade (13) tarvikutoele (8), umbes 5
mm kaugusele lihvkettast.

 Kaivitage mootor ja laske sellel saavutada taiskiirus.

« Hoidke ketta tasakaalustusseadet joonisel F naidatud viisil.

« Vajutage tasakaalustusseade aeglaselt kettale ja tdmmake
sellega piki ketast piisavalt palju kordi, et ketas tasakaalustuks.



* Reguleerige tarvikutoed (8) nii, et need asuksid 1 - 1,5 mm
kaugusel ketta pinnast.

Arge laske ketta kaal dmel p d
enne, kui ketas on saavutanud taispéordekiiruse, sest siis voib
seade 166gi saada ja kaest | 1l d osiseid

kehavigastusi. Arge vajutage seadmele liiga kovasti, piiiides
ketast iihe vajutusega tasakaalustada.

vastu ketast

LIHVKETTA VOI LIHVHARJA VAHETAMINE

Enne tarviku vahetamist kontrollige lihvketast voi harja, drge
kasutage nar davaid, pragt d, liiga kulunud v6i muul
viisil kahjustatud lihvkettaid ja harju.

Liilitage elektriseade vooluvorgust vilja.

Veenduge, et uue ketta vOi harja maksimaalseks lubatud
poordekiiruseks oleks 2850 min-1 voi rohkem. Pange tahele, et
vasaku lihvketta mutril on vasakkeere ja lahtikeeramiseks tuleb
seda keerata paremale. Parempoolse lihvketta mutril on
paremkeere ja lahtikeeramiseks tuleb seda keerata vasakule.

o Keerake kolm kinnituskruvi kinni ja eemaldage vastav kettakate
(4) (joonis G).

e Haarake kettast voi harjast tugevalt kinni (kési kaitsvate
kinnastega).

 Keetrake lahti mutter, mis kinnitab ketast ja sisemist flansi (joonis
Hjal).

o Eemaldage kulunud v6i kahjustatud lihvketas véi lihvhari (joonis
K).

 Paigaldage uus ketas voi hari véllile, veenduge, et mélemal pool
oleks olemas tihend ketta ja flansi vahel ning et
ketas voi hari oleks paigaldatud véllile piisavalt tihedalt, mitte
l6dvalt.

o Keerake ketta kinnitusmutter uuesti kinni.

« Mutrite kinnikeeramise ajal hoidke lihvketast véi lihvharja kinni.
o Jalgige, et liiga tugev keeramine ei kahjustaks volli keeret.
 Paigaldage ketta kate (4) ja kinnitage see kolme kruviga.

* Reguleerige tarvikutugede ja silmakaitsete asend.

o Likake lihvseade kdega poorlema, veendumaks, et see liigub
vabalt.

o Liilitage terituspink vooluvérku, seiske pingi kérvale ja kéivitage
see, laske terituspingil paar minutit taiskiirusel to6tada.

LAMBIPIRNI VAHETAMINE

Pirni sisse- ja valjakeeramisel arge kasutage liigset joudu, pirn véib
moraneda ja labi pdleda. Terituspingi tédlamp (11) kasutab
12V/10W pirni (autopirni tudpi).

 Keerake pirni kate lahti (joonis L).

 Vajutage vana pirn ettevaatlikult pesasse ja keerake vasakule,
seejarel eemaldage pirn (joonis M).

* Vajutage

MAARIMINE

Terituspingi mootoris on kasutatud kuullaagreid, mis on maaritud
terveks seadme kasutusajaks ning seade ei vaja mingit
lisamaarimist. Kui terituspingi ketas ei poorle vabalt, laske
kuullaagrid volitatud teenindusettevottes valja vahetada.

PUHASTAMINE

Arge K i kasutag d put iseks s6oVi
puhastusvahendeid ega bensiini v6i alkoholi sisaldavaid
vahendeid. Arge laske niiskusel terituspinki kahjustada.

» Hoidke terituspingi pealispind puhtana, eemaldades harja voi
surudhujoa abil tolm kohtadest, kuhu see kogunema kipub.

o Plihkige katted ja terituspingi korpus pehme niiske kangaga.
Voite kasutada ka 6rna puhastusainet.

o Silmakaitsed puhastage pehme niiske lapiga, jalgides, et te neid
ei kriimustaks. VG6ite kasutada ka 6rna  puhastusainet.
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Mistahes vead tuleb lasta parandada seadme tootja volitatud
hooldusfirmas.

TEHNILISED PARAMEETRID

NOMINAALSED VOIMSUSED

Pingiveski 59G383
Parameeter Vaartus
Toitepinge 230 V vahelduvvool
Toite sagedus 50 Hz
Hinnatud jéud 250W S1/370W S2 30
min

Tiihikdigu mootori podrete arv 2980 / min
Lineaarne kiirus tihikéigul 234m/s
Ketta / harja 1abimo&t 150 mm
Ketta / harja siselabimddt 12,7 mm
Ketta / harja laius 25 mm
Kaitseklass JA
Mass 9,5 kg
Tootmisaasta 2021

59G383 téhistab nii masina tiitipi kui ka tahistust

MURA JA Vibratsiooni andmed

Helirhu tase L,.=788dB (A K =3dB (A)
HelivGimsuse tase L= 918dB (A) K =3dB (A)

Teave miira kohta

Seadme tekitatava mira taset kirjeldatakse jargmiselt: kiiratava
helirohu Lp . ja helivéimsuse taseme Lw , tase (kus K on
modtemaaramatus).  Jargmine teave: helirdhu tase Lp .
helivéimsuse tase Lw .m&&deti vastavalt standardile EN 62841-1.

KESKKONNAKAITSE

Arge visake elektriseadmeid olmepriigi hulka, vaid
viige need kaitlemiseks vastavasse asutusse.
Informatsiooni toote kéitlemise kohta annab
midja v kohalik omavalitsus.  Kasutatud
elektrilised ja elektroonilised seadmed sisaldavad
ohtlikke  aineid.
Umbertootlemata seade kujutab endast ohtu

looduslikule  keskkonnale

keskkonnale ja inimeste tervisele.

* Tootjal on 6igus muudatusi sisse viia.

.Grupa Topex Spotka z ograniczona odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa
asukohaga Varsasavi, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi: ,Grupa Topex ") informeerib,
et koik kdesoleva juhendiga (edaspidi: juhend), muuhulgas selle teksti, fotode,
skeemide, jooniste, samuti selle tlesehitusega seotud autoridigused kuuluvad
eranditult Grupa Topex'ile ja on kaitstud 4. veebruari 1994 autoridiguste ja
muude sarnaste Siguste seadusega (vt. Seaduste ajakiri 2006 Nr 90 Lk 631 koos
hilisemate muudatustega). Kogu juhendi vGi selle osade kopeerimine,
tootlemine ja modifitseerimine kommertseesmarkidel ilma Grupa Topex'i
kirjaliku loata on rangelt keelatud ning voib kaasa tuua tsiviilvastutuse ning
karistuse.



=le] MPEBOA HA OPUTMHANTHATA NHCTPYKUUA
HACTOJIEH LWUMWPTEN
59G383

BHUMAHWE: MPEAN AA W3MON3BATE WHCTPYMEHTA 3A
MOLWHOCT, MPOYETETE BHUMATE/THO TO3W PbKOBOACTBO U
CbXPAHETE 3A BbJELLIA PEGEPEHLLNA.

NOAPOBHU PEFTTAMEHTW 3A BE3OMACHOCT

NPEAYNPEXAEHNA 3A
WIANOMALLNHATA

He u3nonseaiite nospeaeHn pa6oTHU MHCTpymeHTU. Mpean
BcAKa ynorpe6a nposepsaABaiiTe paboTHUTE MHCTPYMEHTU KaTo
wWAMpOBBYHM KOJIeNla 3a Mpope3sy U NYKHaTUHU U TeNeHu
YeTKM 3a xN1a6aBu MAK cKbcaHn NposoaHuuM. Cnep nposepka
W WHCTasMpaHe Ha npucnoco6nexus, nocraBete cebe cu un
CTPpaHU4YHUTe Haﬁmop,arenw Aaney orT paBHUHaTa Ha
BbpTALWUTE Ce€ NPUCTaBKM U NyCHeTe NpuctaBkata Ha NbJ/IHN
o6opotn 6es ToBap 3a epHa MuHyTa. [lepekTHuTe paboTHU
VNHCTPYMEHTU OBUKHOBEHO Ce pasnajar no Bpeme Ha TO3u TecT.

BE3OMACHA PABOTA C

HomuHanHata ckopocT Ha pa6oTHUTE MHCTPYMeHTH Tps6Ba aa
5'bAe Hal-manko paBHa Ha MakKcMmMmanHata CKOpOCT,
orbenasaHa Ha obopyaBaHeTo. PaboOTHUTE UHCTPYMEHTH, KOUTO
ce BbpTAT r‘IO»ﬁbpSO OT HOMMHaNHATa UM CKOPOCT, MoraTt Ja ce
CUynAT U pasnajHart.

Wmaiite npeasua, ue TeNeHWUTE YETMHA Ce XBBPAAT OT
Te/leHaTa ueTKa AOpPW Mo Bpeme Ha HopmanHa pa6orta. He
npeToBapBaiiTe NPOBOAHULUTE, KaTO NOCTaBATe NPEKOMEePHO
HanpeXkeHVe BbpXy Te/ieHaTa ueTka. TefeHuTe YeTUHa MoraT
NIeCHO Aia NPOHVKHAT Npe3 JIeKOTO 06eKN0 1 / Uan Koxata.

Hukora He wnndoBaiite cbCc CTpaHaTa Ha WANGPOBBLUHOTO
koneno. LWAnGoBBLUYHOTO CTPAHUUHO KONENO MOXKE Aa Ce CUymu 1
Aa ce pasnajHe WNTbT .

BHUMAHME! YcTpoiicTBOTO e npeaHasHaueHo 3a paboTta Ha
3aKpuTO.

Bbnpeku NHO HaTa KOHCTPYKLUSA,
W3Mo0/I3BaHETO Ha Mepku 3a 6e30MacHOCT M AOMBb/HUTENHMU
3alMTHU MepKK, BUHarn MMa ocTaTbuyeH PUCK OT HapaHsiBaHe
no Bpeme Ha pa6ora.

P2

OBACHEHUE HA U3MNON3BAHUTE CHUMKUN
! A
il

5 §

1. BHmaHue! BemeTe crieLanHu npejnasHu Mepku

2. MPEAYNPEXAEHWE MpoyeTteTe pbKOBOACTBOTO 3a
ekcnaoatauus

3. /13non3BaiiTe AMUHKU NpeANasHu CPeACTBa (MpeAnasHu ounna,
npeanasHy CpeACTBa 3a 3alyMTa Ha Cyxa, Macka 3a npax)

4. 3non3Baiite 3aWwmTHO 061€K10

5. M3kntoyeTe 3axpaHBalms kaben, npeamn Aa 3anouHeTe pabota
no noaapbXKaTa AN PeMoHTa

6. He nosBosiABaiiTe Ha AeLaTa Ja U3Mnoi3BaT MHCTPYMEHTU

7. 3awmTeTe YCTPOWCTBOTO Cpellly BAara

8. BHIMAHWE BuHaru nsnonssaite npeAnasHu ounna

e

%
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KOHCTPYKUUA N NPUNOXEHUE

HacToNHWAT WMnpren e NpoekTUpaH 3a ek paboTh B Manku
pPaboTUAHMLYM, KaKTO W 3a CaMOCTOATeNHa NtobuTencka gelHoCT
(maiicTopeHe). He e npegsugeHa 3a npodecroHanHa ynotpeba.
MaeanHo cayxu 3a ocTpeHe Ha Taknea MHCTPYMEHTU KaTo cepeana
n aneta. LLIMMprensT He e NpejHa3sHaueH 3a NOCTOAHHa ynoTpeba
1 eIHOKPaTHO He 61Ba Aa 6b/e N3MN0N3BaH NPe3 Nepuoz No-Abbr
ot 30 MuHytTM. B cayvald, 4e wmMuprensT e paboTun nog
HaToBapBaHe, TO TpAbBa Aa ro U3kAUMM 3a NoHe 30 MUHYTU. Kbm
wmMuprena morat aa 6'b,an MOHTUPAHWN TeNeHU JUCKOBU YeTKU npu
ycnoBue, 4Ye TakaBa YeTka MOXe fAa paboTu CbC CKOPOCT Ha
o6opotute 2850 MUH ' UK nNo-Brcoka.

He ce pa3speluaBa U3NON3BAHETO Ha €/IEKTPOMHCTPYMEHTa 3a
AEHOCTH, Pa3/IMYHM OT HEFrOBOTO NpeAHasHaueHue!

OMUCAHMUE HA TPAOUYHUTE CTPAHNLN

MpeACTaBEeHOTO NO-A0NY HOMEpUpaHe Ce OTHAcA 3a efeMeHTUTe
Ha YCTPOWCTBOTO, MpPeACTaBeHU Ha rpaduuHUTe CTPaHWLM Ha
HacTosLaTa MHCTPYKLMSA.

1. 3awuTeH ekpaH 3a ounte

2. 3alWwmTeH ekpaH 3a ounTe (yBennuuTeneH)

3. WandosbUeH Anck

4. CTpaHVYeH 3aluTeH ekpaH

5. OTBOp 32 3aKpenBaHe KbM MacaTa

6. OcHoBa

7. MyckoB 6yToH

8. Perynupyema noznopa Ha MHCTPyMeHTa

9. 3awmTeH ekpaH Ha WANPOBBYUHMA ANCK

10. EkpaH 3a uckpoBa 3awuTa

11. Perynnpyema paboTtHa namna

12. Yekmegpke 3a MHCTPYMEHTY

13. VIHCTpyMeHT 3a noApaBHABaHe Ha AuckoBeTe

14. T'ymeHo kpaue

* Moxe Aa UMa pasankn Mexay yepTexa v nsaenneto

EKMMNPOBKA U AKCECOAPU

1. 3awmTeH ekpaH 3a ouute - 2 6p. (1 6p. yBenmunTeneH)
2. ExpaH 3a nckpoBa 3awmTa - 2 6p.

3. Moanopa Ha VHCTpyMeHTUTe- 2 6p.

4. VIHCTpyMeHT 3a nojpaBHsABaHe Ha gucka - 1 6p.

5. KomnnekT ot 601TOBE, BUHTOBE, Waibu - 1 KoMNaekT

MOA4rOTOBKA 3A PABOTA

MOHTAX HA LUMUPTENA HA PABOTHATA MACA

Yetupute rymeHn kpaveta (14) nomaraTt ga ce Hamanm
npeAaBaHeTo Ha BUbpaLuuTe 1 Wyma. lpenopbuBa ce LUIMUPreabT
Aa 6bae 34paBoO MpuKperneH KbM paboTHaTa Maca UM cToikaTta
M3non3Baiiku NpeABUAEHUTE 3a LieTa ABe MecTa 3a NpuKpensaHe
B OCHOBaTa Ha WMwuprena (KpenexHu 60ToBe He ca NPeABUAEHN
B ZlOCTaBKaTa), KOeTo rapaHT1pa ycnewHoTo i GyHKUMOoHMpaHe. OT
BCAKa CTPaHa Ha OCHOBATa Ha LUMUprena umMa MoHTaxxeH oTeop (5).
Te3un oTBOPYM NO3BOASABAT Aa Ce U3M03BaT BUHTOBE UM GONTOBE C
Avametbp o 10 MM. B cayvaid, Ye ce HanoXW MOHTMPaHETO Ha
LWIMMpresa Ha CToMaHeHa paboTHa Maca, MpernopbyBa Ce Moj
MallmHaTa Ja ce NoAaoxu napye gbcka. KpenexHute 6ontose
TpsabBa Aa MHaBaT Npe3 AbpBeHaTa NoaioxkKa. M3nonssaHeTo Ha
'bPBOTO NMOMara Ja ce HamMansaT BubpauumnTe.

B cnyuaii Ha ynotpe6a Ha 601TOBe Ma MOHTaXka He 6uBa Aa ce
oTKasBamMe OT ueTupute rymeHu Kpaueta (14). Mpwu
HernocpeACTBEHMA MOHTa)XK Ha LWIMUprena c/iepBa ja ce
npoeepu ganu:

- MoBbpXHOCTTa NOA WIMMPresia e paBHa U UMCTa



-- bontoBerte ca €AHaKBO 3aBMHTEHM U Jann He ca C
npekomMmepeH MOMEHT.

MOHTAX M HACTPOMKA HA 3AWMTHWUTE EKPAHU HA
OYUTE N HA 3ALLUNTHUTE EKPAHU 3A NCKPUTE
Mpeav Aa NpuCTLNUM KbM MOHTMPaHETO Ha KOH30/MTe Ha

3alMTHUTE eKPaHW Ha ouunTe NpoBef Aann prenst
e M3K/IIYEH U Janv lencenbT Ha Kabena e M3BajeH oT
3axpaHBawua KoHTakT. Mpean Bcaka epHa ynotpe6a Ha
wMuprena ce nNpoeepsBa Aa/N 3alUUTHUTE €KPaHU Ha ouuTe
(1) n (2) ca npaBunHo moHTUpaHu. Hap Bceku auck Tpsa6ea ae
€ MOHTUpaH 3alMTeH eKpaH Ha ouuTe BbpPXy CbOTBETHaTa
KOH30/1a.

YBENMUNTENHUAT 3aLUMTEH eKpaH Ha ouuTe (2) ce OTIMYaBa C TOBa,
Ye MpuTexaBa YBE/MUWUTENIHO CTbKJIO OCWTypsBallo no-gobpa
BMAMMOCT Ha 06paboTBaHOTO MSACTO W CbOTBETHO HO-To/IAMa
13BbpLUBaHaTa onepauus. MoHTupame
YBENNUNTENHMA 3alUMTEH eKpaH Ha ounTe (2) BbpXy 3aliUTHUSA
eKpaH Ha ieBnA WANGOBBbYEH ANCK, a APYrUA 3alMTeH eKpaH Ha

TOYHOCT Ha

ounTe (1) BbPXY AeCHUA WANPOBBYEH AUCK.

 /13non3Baiikn AocTaBeHUTe BUHTOBE, LWanbu 1 pameHa
MOHTUpPaMe 3alnTHNA eKpaH Ha oyuTe.

« Cbp3BaMe Npo3payHaTa naacTMacosa naouka ,a” ¢ MeTanHata
nnouka ,b"(uepr. A).

o Mputnckame enemenTa ,b” Ha JOPHUKa 1 MOHTVPAHWA 3aLLUTEH
eKpaH npukpenaMe KbM ekpaHa Ha GPUKLMOHHUA ANcK (YepT. B).
¢ Peryanpame BucourHaTa 1 brbla Ha HacTpolikaTta Ha 3alUTHNA
eKpaH Ha ouuTe Taka, Ye ja OTrOBapAT Ha onepaTopa 1 Ha Buaa
Ha n3BbpLUBaHaTa paborta.

o KbM BCekM 3aliMTEH eKpaH Ha WAMPOBBYHUA ANCK MOHTUpPaMe
eKkpaH 3a nckposa 3awuta (10) (ueprt. C).

* HactpoiiBame ekpaHa B KeNaHOTO NONOXEHMe.

® 3aBbpTBaMe PBLUHO WANPOBBLUHUA AUCK 3a Aa MPOBEPUM Aanu
ANCKBT He Ce OMMpa i0 eKpaHa 3a CKPOBa 3alluTa.

* 3aBMHTBaMe fokpaii 6onTa.

o [oBTapAMe Te3n onepauymmn Npu 4pyrma ekpaH 3a MCKpoBa
3awmTa.

He ce paspewaBa npekaneHo CW/IHOTO 3aBMHTBaHe Ha
BUHTOBETE 3aKpenBalM NJacTMacoBUTE MNJIOUKWH, TbA KaTo
ToBa MOX<e Aja JoBeAe A0 cuynBaHe Ha nyloukmuTe. EkpaHbT 3a
WCKpoBa 3awuTa TpA6Ba Aa e TaKka NOCTaBeH, Ye HeroBuAT
AONleH Kpali Aa Ce HaMupa Ha pascTosHMe 2 MM OT
NOBBLPXHOCTTAa Ha WANdoBBLUHMA auck. OT Bpeme Ha Bpeme
cnepaBa Aa ce KOpUrMpa nosiIoKeHNeTo Ha eKpaHa 3a UCKpoBa
3awmTa C uen
UJﬂMq)OB'b‘IHVIﬂ AUNCK.

6

VWpaHeTo Ha 0 Ha

MOHTAX HA NOANOPUTE HA UHCTPYMEHTUTE
Mpeav aa NpUCTLNUM KbM MOHTMPAHETO Ha NMoANOpuUTe Ha

WHCTPYMEHTUTe Aann prensT € U3K.

P F

W fanu wencensbT Ha Kab

e OT 3axf
KOHTaKT.

Moanopute Ha WMHCTpyMeHTMTe (8) ca HeobxoavMK BbB BCEKM
BMCOKOOGOPOTEH LWAMDOBBYEH AWCK, Tb KaTo MomaraT npu
wandoBaHeTo. Hukora He 6MBa fAa Ce U3MON3Ba HACTONEH
LIMUpres, KOUTO He MpUTexaBa NoAnopn Ha UHCTPYMEHTUTE UK
aKo Te3u MOAMOpW He ca NPaBUHO HacTpoeHW. B goctaBskata ce
HamupaT AfcHaTa 1 n1sBaTa NoAnopa Ha MHCTpyMeHTuTe. TpsabBea Aa
ce ybeaum, Ye OT BCAKa CTpaHa € MOHTMpaHa CbOTBETHaTa
nogrnopa.

o MOHTVpame noAnopuTe Ha MHCTPyMeHTUTe (8) KbMm
BbTPELLUHUTE CTEHU Ha 3aLUWUTHWUTE eKpaHW Ha WANPOBBUHUTE
AVCKOBe, U3MON3Balku JOCTaBeHUTe 6OATOBE U LWaiibwn (4epT. D).
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o [pemecTBame NoAnNopuTe Ha UHCTPYMeHTUTe (8) Ha pa3cTosHue
He npeswuwwasalyo 1,5 MM oT ancka

© 3aBbpTame C pbKa WANOBBLYUHMA ANCK 3a Aa ce ybeaum, ye He
ce onvipa Ao noanopara.

 [oBTapAMe onucaHuTe onepaLny OT ApyraTa CTpaHa.

PABOTA / HACTPOMKM

BK/TIOYBAHE KbM 3AXPAHBALLATA MPEXA
Mpean BKkAOUBaHETO Np
MpeXkata OTroBaps Ha p
TabesikaTa € TEXHUUECKU AaHHM (Hamupalla ce BbpXy 3aAHaTta
cTeHa Ha wmuprena). lWMuprensT e uHcTpymeHT ot | Kknac
(3a3emeH) 1 3aToBa e cHabAeH ¢ TPYXKUNEH 3axpaHBaly, Kaben
€ Wencen Cbe 3alUTHO CBbP3BaHe.

Aanv p TO Ha

T0 06 Ha

BK/IOYBAHE / NU3K/TFOYBAHE

BkatouBaHe — HaTuckame 3eneHvs 6yToH | Ha Bkatousatens (7).
WUsknouBaHe — HaTuckame YepBeHus 6yToH O Ha BKOYBaTeNs
).

M3MON3BAHE HA PABOTHATA JIAMNA

PabotHata namna (11) ce BkAOYBa aBTOMaTUUECKU MNpU
BK/IFOYBAHETO Ha WMUpresia KbM MpexcaTta.

NlamnaTta npuTexasa enacTyHa KOH30/1a, KOATO Moxe ja bbae
HacTpoeHa Mo Hal-yaobeH HauuH, Taka 4Ye Aa Eble OCBETEHO
MACTOTO Ha obpabotkaTa. TpsbBa CbOTBETHO fja Ce HacTpou
Namnarta npeav BKAOYBAHETO Ha WMUprena.

LW/IN®OBAHE

Mpean npucr 0 KbM M3 0 Ha ena

p
TpA6bBa pa ce yb6eaMM pJannm ca MOHTMPaHU KbM Hero
CbOTBETHO HAaCTPOEHM 3aLMTHUTE eKpaHu Ha ouuTe (1) u (2) n
noanopuTe Ha WHCTpyMeHTUTe (8), M Aanu onepaTtopbT e
U3nos3BaN cpeAcTBaTa 3a JIMUHA 3aliMTa C Len npeanasBaHe
Ha ouuTe, CNyXa U AuXaTenHaTa cMcTeMa.

o Hukora He 61Ba Aa ce M3MNOA3BAT AUCKOBE U YETKN C ANaMETBLP
No-ro/IfiM OT AOMYCTUMMSA.

© OPUKLIMOHHMAT ANCK € eNeMEeHT Ha eKMNMpoBKaTa MHOro
NOAATAVB Ha YBPEXAaHUA U Hen3AbpXAuB Ha yaapw. lNpeau
ynoTpebata TpsabBa Aa ce NPOBePAT AUCKa WAK YeTKaTa, He BuBa
fla ce M3nonsBaT HalbpbeHu, nykHaTW, NpPeKoMepHO u3xabeHu
VAN noBpejeHn no Apyr HAYNH ANCKOBE U YeTKN.

e Mo Bpeme Ha paboTa e BaXHO /la He ce NpeToBapBa LUMUPrena.
Toit TpsbBa fAa paboT CbC CKOPOCT 6aM3Ka J0O HeroaTa
MaKcMManHa cKopocT. B cayuail Ha okasBaHe Ha npekoMepeH
HaTUCK BbPXY AUCKA LWMWUPTensbT Lie 3anoyHe fAa Hamsanssa
ckopocTTa cu. Mpu ToBa NosoxeHve Tpabea Aa ce OTAPBLMHE
mMaTtepuana ot LLIJ1I/I¢OB'bl4Hl/ISI AVCK 1N Aa Ce M34Yaka AoKaTto
WMUprensT JOCTUTHE CBOATa MakKCMManHa CKOPOCT. E,U,Ea TOoraea
MOXe Aa NpoAb/iXXUM 06p360TKaTa C NO-ManbK HaTUCK BBbPXY
AnCKa.

o LiMuprenst ce AocTaBaA C WAMGPOBBUHW AUCKOBE W UETKM
npejHasHayeHn eAuHCTBEHO 3a obpaboTka Ha
LnnpoBaHeTo Ha Mes, MECUHT, alyMUHUI, JbPBECVHA UK APYTU
nofobHNM MaTepuann e JoBeae A0 3aMbpcABaHe  Ha
WANPOBBYUHUA ANCK.

CTOMaHa.

U3KouBame e/1eKTPOMHCTPYMEHTa OT 3aXpaHBaHeTo.

© 3aBbpTame WANHOBBYHMA AUCK (3) € pbKa 3a Aa ce ybeanM aann
He ce onvpa A0 3alUTHUA eKpaH W Janv uma cBoboga Ha
ABVIKEHVE.

e 3acTaBame OTCTpaHW W HaTuckame nyckosus 6yToH (7), kato
134yakBame ABMraTesiAT Ja JOCTUrHE MakCMMaHata cm CKopocT Ha
BbpTeHe.



e Onupame ob6paboTBaHWA MaTepuan Ha nognopata Ha
MHCTpyMeHTa (8) u nocteneHHo npubanxaBame matepuana Ao
WANPOBBUHUA AUCK. MankuTte enemMeHTV crejpa fa ce Abpxat
MOCPEACTBOM Ha LUMNLM.

¢ B cnyvaii,ue wandosaHeTo NpeansBuKBa 3HaUMTENHO ChajaHe
Ha cKopoCTTa Ha 060pOTUTe Ha BuraTens, TpabBa Aa ce OTApbLNHE
MaTepuana OT Aucka, Aa Ce MO3BOAM ABWraTeNsT Aa AOCTUrHe
MakCMManHaTa Ci CKOPOCT U OTHOBO Aa ce WAMboBa U3Non3saikm
No-Manko npuUTtUCcKkaHe Ha matepunana 4o gncka.

&

Mo Bpeme Ha wand

TO MU3no.

€AUHCTBEHO
YyesilHaTa NMOBBPXHOCT Ha I.IJIlVIq’OB'b‘-IHM’I AVNCK, @ B HAKaKbB
cnyuaﬁ Heroeute CTpaHUYHU 4YacTu. TPﬂGBa Aa ce wuma
peasna, ue o6pab

noAAaleH Ha MHOTO CU/HO HarpaBaHe. Moyke Aa Bb3HUKHE

TBAaHUAT MaTepuan MoXke Aa 6bae

HYyX>XAa OT OX/1aXKaaHe Ha Mar

puana upes no My B
oxnaxpauwa cybcraHuma wam BbB Boaa. He ce paspewasa
OX/NIaXKAAaHETO Ha WAMPOBBUYHUA AUCK C MOMoLYTa Ha
oxnaxpaauwa

6

cybcTaHUMA wAn  upe3 Boga. 3aefHO ¢

TOo Ha wWANdOBBUHMA [UCK cCneaBa pAa  ce

M3BBLPWIBA peryMpaHe Ha HacTpoiikaTa Ha noanopure Ha
VHCTPYMEHTUTE, TaKa 4Ye Pa3CTOAHMETO MEeXAY TeXHuUTe
Kpauia 1 guckoBeTe Aa He npesuwasa 1,5 um. Tpa6sa aa ce

TbT 3a wimd

6bae M3NycHaT OT pbUETE M Aa He Ce 3aKaewmn Mexay

pa He

noanopara u gucka. ToBa MoXxe Aa AoBeAe A0 cuynsaHe Ha

ANCKa UAn A0 INYHN HapaHABaHUA.

OBbC/1Y)XBAHE U INMOAAPDBXKA

BuHaru cnepBa Aa ce M3K/IOUM WIMMPresia upes NycKOBUA
6yTOH U Aa ce WU3BaAM Wencena OT 3aXpaHBaLUA KOHTAKT
npeau nNpUCTBNBAaHETO KbM  OMepauun  CBbP3aHU C
perynupaHerto uam o6cnyxsaHero.

|-|pVI npeHacaHeTo Uau noagmMaHaTa Ha LUnI/Iq)OB‘bHHVII/Iﬂ ANCK naun
Ha YeTkaTta BUHarun TpﬂﬁBa Aa nmame 3alnTHU pbKasuum, Tbi KaToO
AMCKOBETe Ce OT/IMYaBarT ¢ ronsaMa abpasunsHocT. Ako TpsbBea ga ce
noAMeHW 3axpaHBalina Ka6e/1, TO Ta3n onepauua cnejsa ja ce
BB3/10XWN Ha OTopu3npaHa CcepBU3Ha paGOTVInHMLI,a C uen
n36sreaHeTo Ha onacHoCTTa OT €BeHTyaNeH yAjlap OT efIeKTpU4eckn
TOK.

MOYUCTBAHE HA WIN®OBDBYHUA ANUCK

MouncTBaHeTO Ha A1cKa BOAM CbLUEBPEMEHHO /0 U3paBHABaHETO
Ha Heroearta Ye/iHa MOBbPXHOCT, KOETO NoBuLLIaBa epeKTUBHOCTTA
Ha JlelicTBMeTO My 1 NpeaoTBpaTaBa BubpaumnTe.

* Baemame VHCTpyMeHTa 3a NogpaBHABaHe Ha Ancka (13) (uepr. F).
e Onupame MHCTpyMeHTa 3a MoApaBHABaHe Ha aucka (13) Ha
nognopata Ha WHCTpymeHTa (8), Ha pa3CcTosAHMe OKOoNo 5 MM OT
WANPOBBYUHMA ANCK.

e Bkntousame  apuratens v ro
MaKCcyMasHaTa cu CKopocT.

o [IbPXUM UHCTPYMEeHTa 3a NojpaBHABaHe Ha A1cKa Mo HaunHa
nokasaH Ha uepr. F.

e [locTeneHHO npemecTBaMe WHCTPYMEHTa [0 Aucka W ro
npemecTBaMe HampeyHo MO LUMpOYMHaTa Ha AWncka AOoTorasa,
[10KaTo MOBBPXHOCTTA Ha AncKa Bbae NoapaBHeHa.

e Perynvpame HacTpovikata Ha NoAnoparta Ha WHCTpyMeHTuTe (8)
Taka 4Ye TA Ja ce Hamupa Ha pasctosHne 1 + 1,5 mm or
NOBBLPXHOCTTA Ha ANcKa.

ocTaBAMe Ja  AOCTUTHE

He 6uBa fa ce AonycKka MHCTPYMEHTBT 3a NoppaBHsABaHe faa
AOKOCHE ANCKa Npeav TOi Aa e AOCTUIHA MbJIHaTa M CKOPOCT
Ha obopoTute, Thii kKaTo 6M MOrLn Aa pukowwupa, aa 6bae
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M3TPpbrHaT OT pbKaTa U MOXe Aa ce CTUrHe A0 Cepuo3HO
HapaHABaHe Ha TAN0TOo. He TpﬂﬁBa Aa ce HaTUCKa UHCTPyMeHTa
C uen noagpasHABaHETO Ha AUCKa CaMO C e4HO MMHaBaHe.

NOAMAHA HA AUCKA NN HA LLWIN®OBBYHATA YETKA

Mpeaun noamsaHata cneaBa Aa ce NPOBEPAT AUCKA UK YETKUTE,

Aa He ce M3NoA3BaT Hawbp6eHW, cuyneHn, npeKomepHo
6

win pea no Apyr Ha4YMH ANCKOBE U YEeTKW.

UsknouBame eNeKTPOMHCTPYMEHTa OT 3aXpaHBaHeTo.

MpoBepsBamMe fann HOBUAT LWAMDOBBYEH ANCK WM  YeTka
nputexaear AonyCcTMa MakCMManHa CKOPOCT paBHABaLla ce Ha
2850 MuH ' wan no-ronsma. Cneaga Aa ce 06bpHE BHUMaHWe Ha
TOBa, 4ye raikata Ha sesuva mnM¢OBbHeH AVCK npuTeXxasa nasa
pe36a v Npun OTBUHTBaHETO Tpﬂ6Ba Aa A BbPTUM HaAACHO. laiikaTa
Ha JecHVs WAMdOBBYEH AUCK MpuTexaBa AfAcHa pesba U npu
OTBMHTBaHETO TPsibBa Aa A BbPTUM HaNABO.

e OTBMHTBaMe TpuTe 3aKpenBsalln BUHTOBE U CBanaMe
CbOTBETHUA 3alMTEH eKpaH Ha gucka (4) (uepr. G).

« XBallame 34paBo A1cKa WK WAMPOBbBYHATA YeTKa (charame
npeAu TOBa 3alMTHWUTE PbKaBWLIM NpeAnasBalum pbLeTe).

o OTBMHTBaMe raiikaTa Kpensia AMcka n BbHLWHUA daaHew,
(yept. H1 ).

o CBansiMe n3xabeHnst U MOBPeAeH ANCK MK WAMdOBbYHA
yetka (wepr. K).

o Cnarame HOBMS AWNCK MM YeTKa BbPXY Basla NpoBepABaiikn
Janv oT BCcAKa CTpaHa uMa Lwaiiba Mexay Avicka v draHewa, KakTo
1 TOBa ANCKa WKW YeTKaTa Aa ca NpuKperneHn Kbm Bana
nb3raLlo, a He cBOBoAHO.

« OTHOBO 3aBVHTBaMe raiikaTa kpensija gncka

Mo BpeMe Ha 3aBWHTBaHe Ha raiikute Tpsa6Ba Aa ce Mpuabpxat
AVCKa UK WANPOBBYUHUTE YETKM.

o [la ce BHMMaBa Ja He ce noBpeau pesbaTa Ha Basa BCieACTBME
Ha ynoTtpe6ata Ha npekoMepeH MOMeHT

* MoHTVpame 3aWwmTaTTa Ha gucka (4) v a npukpensame ¢ Tpu
BUHTA.

® Perynvpame HacTpovikata Ha noanoparta Ha UHCTPYMeHTa 1
3alLUWTHUA eKpaH Ha ounTe.

* 3aBbpTame € pbka AUCKa, C Lie Aa MPOBEPUM Aann Uma
cBo60ja Ha JBVKeHVe.

* BritouBame WMMprena KbM MpexaTa, 3acTaBame OT ejHaTa
CTpaHa 1 ro nyckame, rNo3BoNsABankKn My da pa6OTI/I Ha NbAHN
060pOTH Npe3 HAKOAKO MUHYTU.

NOoAMAHA HA ENNEKTPUYECKATA KPYLLUKATA

Mpu v3BaxpaHeTo M cCnaraHeTo Ha kpywkaTta He 6uBa ga ce
ynotpebsBa ronsma cwia, Tbil KaTo ToBa MOXe Aa Npeav3Brka
cuynBaHe Ha KpyLuKaTa, KOeTo MoXe Ja AoBeje A0 HapaHsBaHe. B
paboTHaTa namna Ha wmuprena (11) ce Hamupa kpywka 12V/10W
(oT aBTOMOGWAEH TVN).

o OTBMHTBaME U n3Baxjame 3alnTHUA KOXYX Ha KpyLlKaTa
(uepr. L).

e BHMMaTeNHO Mbxame CTapaTa KpyLuKa B rHe3A0TO N A 3aBMBame
HansBo, Cej TOBa A n3BaXame (yept. M).

o BH/MaTe/HO Mbxame HOBaTa KpyLLKa B FTHE340TO U 51 3aBMUBaMe
HafACHO A0 3aKpensBaHeTo i B CbOTBETHOTO MOJIOXKEHUE.

o OTHOBO MOHTUpPaMe 3aLLUTHUA KOXYX Ha KpyLuKaTa.

* Cma3BaHe

B wwmuprena 3a ABuraTens ca M3MO/M3BaHW CauMeHW narepu
Hamb/IHEHN CbC CMa3ka 3a Le/A Neproj Ha ekcrioatauus, Taka
Ye UHCTPYMEHTBT He U3MCKBA HUKaKBO JOMb/HUTENHO CMa3BaHe.
B cnyyait, ye WANPOBBUHUTE ANCKOBE He Ce BbPTAT CBOBOAHO, TO



cnefBa Aa ce MOAMEHAT narepuTe B OTOPU3MpaHa CepBU3Ha
paboTtuaHuua.

MOYNCTBAHE

Hukora He 6uBa fa ce M3NON3BaT pasA3falyM CPepcTBa,
MOYUCTBAILN CPEACTBA CbC CbAbpXKaHWe Ha 6eH3H wuan
ankoxon. He 6vBa pa ce gonycka A0 HaB/Ma)XKHABAHETO Ha
wmuprena.

o [la ce NOAABLPXKAT YNCTU BBHLUHWTE NOBLPXHOCTY Ha WMUPrena
Ype3s npemaxsaHe Ha npaxa MoCPeACTBOM YeTKa WK CTPYs CrbCTeH
Bb34yX OT MecTaTa, KbAEeTO Ce HaTpynBaT HeYUCTOTUN.

® 3alUTHNTE eKpaHU W Kopryca ce U3TpWMBaT C napuye meka u
BNaXHa TbkaH. MoXe Aa ce 13non3Ba CbLLO AeNNKaTEH AeTepreHT.
. 3aLIJ|I/ITHMTE eKpaHn Ha o4unTe Ce U3TpMBAT C MeKa BJiaXKHa TbKaH,
KaTo Ce BHMMaBa Aa He ce n3gpackat. Moxe Aa ce 13non3ea CbLLo
AeNViKaTeH AeTepreHT.

BcsikakbB  BWA  HewsnpaBHOCTM 6u  Tpabeano pja  6baar
OTCTPaHsBaHU OT OTOPU3MPAHA CEPBUC Ha NMPOVN3BOAUTENS.

XHWUYECKU MTAPAMETPU

HOMWHA/IHN AAHHU

Meiika menuunuya 59G383

Mapametbp CroiiHoCT

3axpaHBallo HanpexeHune 230 V AC

YecToTa Ha 3axpaHBaHeToO 50 Hz

OueHeHa cuna 250W S1/370W S2
30 MuH

O60poTKN Ha npaseH xo4 Ha 2980 / MuH

ABurarens

JInHelHa CKOPOCT Ha NpaseH X0z 234m/s

[lnametbp Ha Ancka / yeTkata 150 MM

BbTpelueH gnametsp Ha guck / 12,7 MM

yeTka

LLinpvHa Ha agncka / YeTkata 25 MM

Knac Ha 3awmTa N

Maca 9,5 Kr

lognHa Ha NpoM3BOACTBO

59G383 03HauaBa KaKTo BMAA, Taka M 0603HaUYEeHMETO Ha
MaluvHaTa
AAHHU 3A LLYM U BUBPALLUA
HWBO Ha 3BYKOBO HansraHe L..=788dB (A) K=3dB (A)
HvBO Ha 3ByKOBa MOLLHOCT L..=91,8dB (A) K = 3dB (A)

WHdopmauyms 3a wyma

HWBOTO Ha WyMa, M3NbYBaH OT YCTPOCTBOTO, Ce OMUCBA C: HUBOTO
Ha M31bYBaHOTO 3BYKOBO HanaraHe Lp .1 HMBOTO Ha 3ByKOBaTa
MowHOCT Lw , (kbaeTo K e HecurypHoOCTTa Ha M3MepBaHeTo).
CnepHaTa nHGOPMaLMA: M3NBUYEHO HMBO Ha 3ByKOBO HanaraHe Lp
»HWBO Ha 3ByKOBa MOLLHOCT Lw ,6sxa n3MepeHn B CbOTBETCTBUE C
EN 62841-1.

3ALYNTA HA OKOJIHATA CPEAA

EnekTpuueckn 3axpaHBaHuTe usgenvs He Tpabea aa ce
M3XBLPAT C JOMallHWTE OTnaAbuy, a Tpabsa aa ce
npejasat 3a OMON30TBOPsABaHE B CbOTBETHUTE 3aBOAM.
VHpopmauma 3a ononsoTBopsBaHeTo Moxe JAa 6bge
noflyyeHa OT NPOAABaYa Ha U3AENMETO WAW OT MecTHUTE
HEroAHOTO  eNleKTpUYecko U eNeKTPOHHO
obopyaBaHe  CbAbpXa HenacuBHW  Cy6CTaHUMM 3
ecrectBeHata cpega. OBOpyABAaHETO, HenpejajeHo 3a
peuvkaMpaHe, MpeACTaBNABa NOTEHUManHa 3annaxa 3a

BAACTU.

OKOJIHaTa cpeaa v 3a 3ApaBeTo Ha xoparta.

* 3anasBa ce NPaBOTO 3a W3BbPLUBAHE Ha MPOMEHU.
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,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa
CbC ceganviuie BbB Baplasa Ha ul. Pograniczna 2 / 4 (HapuuaHa no-HaTaTbk:
.Grupa Topex") uHpOpMMpa, ue BCAKAKBM aBTOPCKW MpaBa BbpXy
CbAbPXKaHMETO Ha  HacToswarta (HapuuaHa
JMHCTPYKUMA”), BKAIOUBAWM MEXAy APYrOTO HeMHUA TeKCT, MomecTeHuTe

MHCTPYKLMS M0-HaTaTbK:
CHUMKM, CXeMM, YEPTeXM, a CbILO Taka HeliHWTe KOMMO3NLAKW, MPUHaAnexaT
u3KMtOUMTENHO Ha Grupa Topex M noanexar Ha npasHa 3aluuta CbriacHo
3akoHa oT 4 deBpypapu 1994 rogmnHa 3a aBTOPCKOTO MPaBO W CPOAHUTE MYy
npasa (BuX [bpxaseH BecTHuk 2006 N2 90 no3. 631 ¢ no-HaTaTblHWTE
npomeHm). KonupaHero, ny6.nKyBaHeTo,
MOAVOULMPAHETO C KOMepuecka Len Ha uanata VIHCTPYKUMs, Kakto u

Bb3Npou3BeEXAaHETO,

OTAeNHUTe I eneMeHTH 6e3 cbraacmeto Ha Grupa Topex u3paseHo B nUcMeHa
dopma, e cTporo 3abpaHeHO ¥ MOXe ja AoBede A0 MPUBAUYAHETO KbM

rpaxpaaHcKa v HakasaTesiHa OTTOBOPHOCT.

PREKLAD PUVODNiIHO NAVODU K POUZiVANi
STOLNi BRUSKA
59G383

UPOZORNEN{: PRED POUZITIM NAPAJECIHO NARADI S|
POZORNE PRECTETE TENTO MANUAL A USCHOVEJTE JE PRO
BUDOUCH REFERENCI.

PODROBNE BEZPECNOSTNi PREDPISY

VAROVANI PRO BEZPECNOU PRACI S BRUSKOU
Nepouzivejte poskozené pracovni nastroje. Pied kazdym
pouzitim zkontrolujte pfidavna zafizeni, jako jsou brusné
kotouce, zda nemaji Skrabance a praskliny a zda nejsou
draténé kartace uvolnéné nebo zlomené. Po kontrole a
instalaci pfidavnych zafizeni umistéte sebe a okolni osoby
mimo rovinu rotujicich pfidavnych zafizeni a spust'te pfidavné
zafizeni plnou rychlosti bez zatizeni po dobu jedné minuty.
Vadné pracovni nastroje se béhem této zkousky obvykle
rozpadnou.

Jmenovité otacky pracovnich nastrojii musi byt alespori stejné
jako maximalni otacky vyznaéené na zafizeni. Pracovni nastroje,
které se otaceji rychleji, nez je jejich jmenovita rychlost, se mohou
zlomit a rozpadnout.

Pamatujte, Ze draténé Stétiny jsou draténym kartacem
vyhazovany i za normalniho provozu. Nepfetézujte vodice
pfilisnym namahanim draténého kartace. Draténé Stétiny
mohou snadno proniknout lehkym odévem a / nebo pokozkou.

Nikdy neprovadéjte brouseni bokem brusného kotouce.
Brusny bocni kolecko mlze prerusit a dezintegrace Stit .

VAROVANI! ZaFizeni je navrzeno pro praci v interiéru.
| pfes neodmyslitelné bezpeénou konstrukci, pouziti
bezpecnostnich opatieni a dodatecna ochranna opatfeni vzdy

existuje zbytkové riziko zranéni pfi praci.

VYSVETLENi POUZITYCH PIKTOGRAMU

N e |€

e
\

1. Varovani! Dodrzujte zvlastni opatreni

2. VAROVANI Prectéte si uzivatelskou piirucku

3. Pouzivejte osobni ochranné prostredky (ochranné bryle,
ochranu sluchu, protiprachovou masku)

4. Pouzivejte ochranny odév



5. Pred zahajenim udrzby nebo oprav odpojte napajeci kabel
6. Nenechte, aby déti k nastrojim

7. Chrante zafizeni pred vihkosti

8. UPOZORNENI Vzdy pouzivejte ochranu oci

KONSTRUKCE A POUZITi

Stolni bruska byla navrzena pro lehci prace v doméacnosti. Neni urena
k profesionalnimu pouziti. Vyborné se hodi k brouseni takovych
nastroj jako jsou vrtaky a dlata. Bruska neni uréena k nepretrzitému
provozu a jednorazoveé se nesmi pouzivat po dobu delsi nez 30 minut.
Byla-li bruska po tuto dobu v provozu se zatizenim, pak je treba ji
vypnout minimalné na 30 minut. Na brusku lze namontovat draténé
kotoucové kartace, pod podminkou, Ze takovy karta¢ méze pracovat
pii otackach 2850 min™' nebo vys3ich.

Zafizeni je nutno pouzivat v souladu s jeho uréenim!

POPIS STRAN S VYOBRAZENIMI

Nize uvedené Cislovani se vztahuje k prvkiim zafizeni znazornénym
na vyobrazenich v tomto navodu.
Kryt na ochranu oci

Kryt na ochranu oci (zvétsujici)
Brusny kotou¢

Bocni kryt

Otvor pro upevnéni ke stolu
Podstavec

Tlacitko zapinace

Nastavitelna podpéra nastroje
9. Kryt brusného kotouce

10. Clona proti jiskram

11. Nastavitelna pracovni lampa
12. Zasuvka na nastroje

13. Nastroj k rovnani kotouce
14. Gumova nozicka

PNy AEwWN=2

* Skutecny vyrobek se mize lisit od vyobrazeni.

VYBAVENI A PRISLUSENSTVi
1. Kryt na ochranu oci - 2 ks (1 ks zvétsujici)

2. Clona proti jiskram -2ks

3. Podpéra nastrojl -2ks

4. Pripravek k rovnani kotouce -1ks
5. Souprava $roub, vrutd, podlozek - 1 sada

PRIPRAVA K PRACI

MONTAZ BRUSKY NA PRACOVNI STUL

Ctyfi gumové nozicky (14) snizuji prenos chvéni a hluku. Pro
bezpeény provoz se doporucuje pevné primontovani brusky k
pracovnimu stolu nebo ke stojanu pomoci dvou k tomu uréenych
mist pro upevnéni nachazejicich se v podstavci brusky (upevnovaci
Srouby nejsou soucasti dodavky). Na kazdé strané podstavce
brusky je umistén montazni otvor (5). Tyto otvory umoznuji pouziti
vrutl nebo Sroubl o priméru do 10 mm. Pokud ma byt bruska
namontovana na ocelovy pracovni stll, pak se doporucuje podlozit
brusku kusem desky. Upeviiovaci Srouby musi prochéazet drevénou
podlozkou. Pouziti dievéné podlozky snizuje chvéni.

Pfi pouziti Sroubi k montaZi nevynechejte &tyfi gumové
nozicky (14). Pfi pfimé montazi brusky je tieba se presvédcit,
zda:

- Je povrch pod bruskou rovny a isty.

- Jsou Srouby utazené stejné a ne s pfilis velkym momentem.
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MONTAZ A NASTAVENI KRYTU NA OCHRANU OCi A CLONY
PROTI JISKRAM

Pfed zahajenim montaze drzaka krytd na ochranu oéi se
presvédcte, zda je bruska vypnuta a zda je zastrcka vytazena
ze sitové zasuvky. Pied kazdym pouzitim brusky zkontrolujte,
zda jsou spravné namontovany kryty na ochranu oéi (1) a (2).
Nad kazdym brusnym kotouc¢em musi byt na pfislusSném
drzaku namontovan kryt na ochranu odi.

Zvétsujici kryt na ochranu odi (2) je zhotoven ze zvétsujiciho skla,
diky kterému je lépe viditelné obrabéné misto a tim i vy3si presnost
provadéné cinnosti. Namontujte zvétsujici kryt na ochranu odi (2)
na kryt levého brusného kotouce a druhy kryt na ochranu o¢i (1)
na kryt pravého brusného kotouce.

« Smontujte kryty na ochranu o¢i pomoci dodanych vrutd,
podlozek a ramen.

 Spojte prithlednou plastovou desticku (a) s kovovou destickou
(b) (obr. A).

o Prisroubujte prvek (b) k trnu a smontovany kryt pfipevnéte ke
krytu brusného kotouce (obr. B).

o Upravte vysku a Uhel nastaveni krytl na ochranu oci podle
osoby obsluhujici naradi a podle druhu provadéné ¢innosti.

o Ke kazdému krytu brusného kotouce pripevnéte clonu proti
jiskram (10) (obr. C).

 Nastavte clonu do pozadované polohy.

© Rucné zatocte brusnym kotoucem, abyste se presvédcili, zda se
kotou¢ nedotyka clony proti jiskram.

e Pevné utahnéte Sroub.

 Totéz provedte u druhé clony proti jiskram.

Neutahujte vruty pro upevnéni plastovych desticek prilis
pevné, aby nedoslo k pr: Clona proti jiskram
musi byt nastavena tak, aby se jeji dolni okraj nachazel ve
vzdalenosti méné nez 6 mm od povrchu brusného kotouce.
Nastaveni clony proti jiskram je tfeba pravidelné upravovat,
aby se vykompenzovalo opotiebeni brusného kotouce.

L PRI

MONTAZ PODPER NASTROJU
Pfed zahajenim aze podpér nastroju se p¥ , zda je
bruska vypnuta a zda je zastrcka napajeciho kabelu vytazena

ze sitové zasuvky.

“ o

Podpéry nastrojii (8) jsou potrfebné pro kazdy vysokootackovy
brusny kotou¢ jako pomicka pfi brouseni. Nikdy nepouzivejte
stolni brusku, pokud nejsou podpéry nastroji namontovany nebo
pokud jsou nespravné nastaveny. Soucasti dodavky je prava a leva
podpéra nastroji. Presvédite se, zda je na kazdé strané
namontovana pfislusna podpéra.

« Namontujte podpéru nastrojd (8) na vnitini sténu krytu brusného
kotouce pomoci dodanych Sroubt a podlozek (obr. D).

o Odsunite podpéru nastrojd (8) na vzdalenost ne vétsi nez 1,5 mm
od kotouce.

o Ru¢né zatocte brusnym kotoucem, abyste se presvédcili, zda se
neotira o podpéru.

o Zopakujte popsany postup na druhé strané.

PROVOZ / NASTAVENI

PRIPOJENi K NAPAJECI SiTI

Pied pfipojenim je nutno se presvédcit, zda sitové napéti
odpovida napéti uvedenému na typovém Stitku brusky (na
zadni strané brusky). Bruska je zafizenim tfidy | (uzemnénym)
a je tudiz vybavena tfizilovym napajecim kabelem se zastrékou
s ochrannym kontaktem.



ZAPINANI / VYPINANI
Zapinani - stisknéte zelené tlacitko I zapinace (7).
Vypinani - stisknéte cervené tlacitko O zapinace (7).

POUZiVANi PRACOVNi LAMPY

Pracovni lampa (11) se zapina automaticky pfi pfipojeni brusky k
napéjeci siti.

Lampa ma pruzny drzak, ktery Ize nastavit do nejvyhodnéjsi polohy
tak, aby bylo osvétlené obrabéné misto. Nastavte lampu do
spravné polohy pred zapnutim brusky.

BROUSENI

Pied zahajenim pouzivani brusky se presvédcte, zda jsou
namontované a spravné nastavené kryty na ochranu oci (1) a
(2) a podpéry nastroju (8) a zda osoba obsluhujici nafadi
pouziva osobni ochranné prostiedky na ochranu oc¢i, sluchu a
dychaciho ustroji.

 Nikdy nepouzivejte kotouce nebo kartace o vétsim primeéru, nez
je pripustné.

e Brusny kotouc je prvkem vybaveni, ktery snadno podléha
opotrebeni a neni odolny viici narazim. Pred pouzitim zkontrolujte
kotou¢ nebo kartac, nepouzivejte vylamané, prasklé, nadmérné
opotrebené nebo jinym zpisobem poskozené kotouce i kartace.
o Pfi praci brusku nepretézujte. Bruska by méla pracovat pri témér
maximalnich otackach. Pri vyvijeni pfilis velkého tlaku na brusny
kotou¢ bruska zacne zpomalovat. V takovém pfipadé je nutno
odejmout materidl od brusného kotouce a vyckat, az bruska
dosahne maximalnich otacek. Teprve pak mUzete pokracovat v
obrabeéni, pfi niz8im tlaku na kotouc.

e Bruska je dodavana s brusnymi kotouci a kartaci urcenymi
vyhradné k obrabéni oceli. Pfi brouseni médi, mosazi, hliniku, dreva
nebo jinych podobnych materialt dochazi ke znecisténi brusného
kotouce.

Odpoijte elektrické naradi od zdroje napajeni.

* Ruéné zatocte brusnym kotoucem (3), abyste se presvéddili, zda
se neotira o kryt a miiZe se volné pohybovat.

* Postavte se na bocni stranu, spustte brusku stisknutim tlacitka
zapinace (7) a vyckejte, az motor dosahne maximalnich otacek.

* Oprete obrabény material o podpéru nastrojl (8) a postupné jej
priblizujte k brusnému kotoud¢i. Malé dily pridrzujte pomoci klesti.
o Pokud pfi brouseni dojde ke znacnému poklesu otacek motoru,
pak odejméte material od kotouce a vyckejte, az motor znovu
dosahne maximalnich otacek. Poté pokracujte v brouseni pfi
slabsim pritlaceni materialu na kotou¢.

Béhem brouseni vyuzivejte vyhradné celni povrch brusného
kotouce, nikdy ne povrch bo¢ni. Nezapomeiite, Ze se obrabény
material mGze velmi silné zahfat. Mlze se stat, ze bude nutné
ochlazeni materialu jeho ponofenim do chladiciho prostiedku
nebo do vody. Nepouzivejte chladici prostiedek nebo vodu k
chlazeni brusného kotouce. V zavislosti na opotfebeni
brusného kotouce je tfeba sefizovat polohu podpér nastroju
tak, aby vzdalenost mezi jejich okraji a kotouci nebyla vétsi nez
1,5 mm. Dbejte na to, aby Vam brouseny predmét nevypadl z
rukou a nevzpficil se mezi podpérou a kotouéem. Mize to
zpusobit prasknuti kotouée nebo télesna poranéni.

PECE A UDRZBA
Pfed zahajenim ¢i i spoj
udrzbou je vzdy nutno vypnout brusku zapina¢em a vyjmout
zastrcku ze sitové zasuvky.

ych se sefizovanim nebo

Pfi premistovani nebo vymeéné brusného kotouce ¢i kartace vzdy
pouzivejte ochranné rukavice, protoze kotouce maji vysokou
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abrazivitu. Pfipadnou vyménu napéjeciho kabelu smi provadét
pouze autorizovany servis. V opacném piipadé hrozi nebezpeci
urazu elektrickym proudem.

CISTENi BRUSNEHO KOTOUCE

Pfi cisténi kotouce dochézi soucasné k vyrovnani jeho celniho
povrchu, coz zvysuje cinnost brouseni a zabranuje vibracim.

e Uchopte nastroj k rovnani kotouce (13) (obr. F).

» Oprete nastroj k rovnani kotouce (13) o podpéru nastrojtl (8) ve
vzdalenosti cca 5 mm od brusného kotouce.

« Spustte motor a vyckejte, az dosdhne maximalnich otacek.
 Drzte nastroj k rovnani kotouce zptsobem znazornénym na
obr. F.

« Pomalu priloZte nastroj ke kotouci a premistujte jej napfic
kotoucem, dokud nebude povrch kotouce vyrovnan.

o Sefidte nastaveni podpéry nastrojd (8) tak, aby se nachazela ve
vzdalenosti 1 + 1,5 mm od povrchu kotouce.

Nastroj k rovnani kotouce se nesmi dotknout kotouce pied
dosazenim plnych otaéek, protoze mize dojit k jeho odrazeni,
vytrhnuti z ruky a tim i k vaznému télesnému poranéni.
Netlacte na nastroj silnéji za Gicelem vyr ani kotouce jed
tahem.

VYMENA BRUSNEHO KOTOUCE €I KARTACE
Pied vyménou zkontrolujte kotouc nebo kartac, nepouzivejte
prasklé, nadmérné opotfebené nebo jinym

vylamané,
tsok 3k é | ce &i kartace.

P P

Odpojte elektrické naradi od zdroje napéjeni.

Presvédcte se, zda pripustné maximalni otacky nového brusného
kotouce ¢i kartace ¢ini 2850 min™' nebo vice. Dbejte na to, ze
matice levého brusného kotouce ma levy zavit a pri jejim
uvolnovani je nutno ji otacet doprava. Matice pravého brusného
kotouce ma pravy zavit a pfi jejim uvolfiovani je nutno ji otacet
doleva.

 VySroubuijte tfi upeviiovaci vruty a sejméte prislusny kryt kotouce
(4) (obr. G).

e Pevné uchopte brusny kotou¢ ¢i kartadc (pouzivejte pritom
ochranné rukavice).

« Odsroubujte matici, kterou je upevnén brusny kotou¢ a vnéjsi
pfiruba (obr. Ha l).

« Sejméte opotrebeny ¢i poskozeny brusny kotouc¢ nebo kartac
(obr. K).

« Nasad'te novy kotou¢ ¢i kartac na hridel a presvédcte se, zda je
na kazdé strané mezi brusnym kotou¢em a pfirubou umisténa
podlozka a zda nasunuty kotouc ¢i kartac priléha k hrideli a neni
prilis volny.

« Namontujte zpét matici pro upevnéni brusného kotouce.

« Pri utahovani matic brusny kotouc ¢i kartac pridrzujte.

e Dejte pozor na to, aby nedoslo ke zniceni zavitu hridele v
dusledku pouziti prilis velkého momentu.

« Namontujte kryt kotouce (4) a upevnéte jej tfemi vruty.
 Sefidte nastaveni podpéry nastroji a krytu na ochranu odi.

o Ru¢né zatocte brusnym kotoucem, abyste se presvédcili, zda se
volné pohybuje.

 Pripojte brusku k napajeci siti, postavte se na bo¢ni stranu a
spustte brusku. Nechte ji po dobu nékolika minut bézet pfi plnych
otackach.

VYMENA ZAROVKY

Pfi vyjimani a vkladani zarovky nepouzivejte piilis velkou silu,
protoze muze dojit k jejimu prasknuti a tim i k poranéni. V pracovni
lampé brusky (11) se nachazi zéarovka 12V/10W (automobilového
typu).

e Odsroubujte a sejméte kryt zarovky (obr. L).



» Opatrné zatlacte starou zarovku do objimky, otocte ji doleva a
poté ji vyjméte (obr. M).

o Opatrné vtlacte novou zarovku do objimky a otocte ji doprava,
az dojde k jejimu upevnéni ve spravné poloze.

« Namontujte zpét kryt zarovky.

MAZANi

V motoru brusky byla pouzita kulickova loziska naplnéna mazivem
na celou dobu zivotnosti a zafizeni nevyzaduje dodate¢né mazani.
Pokud se brusné kotouce neotaceji volné, pak je tfeba nechat
loZiska vymeénit v autorizovaném servisu.

CISTENI
Nikdy nepouzivejte Ziravé prostfedky nebo Cistici prostiedky

obsahujici benzin ¢i alkohol. Nesmi dojit k navlhnuti brusky.

o Udrzujte vnéjsi povrch brusky v Cistoté odstranovanim prachu
pomoci kartace nebo proudu stlaceného vzduchu z mist, na
kterych se shromazd'uji necistoty.

o Kryty a téleso cCistéte mékkym navlhéenym hadrikem. Mizete
rovnéz pouzit jemny Cistici prostredek.

o Kryty na ochranu odi Cistéte mékkym navlhéenym hadfikem.
Davejte pfitom pozor, aby nedoslo k jejich poskrabani. Mizete
rovnéz pouzit jemny Cistici prostfedek.

o Veskeré zavady je nutno nechat odstranit u autorizovaného
servisu vyrobce.

TECHNICKE PARAMETRY

JMENOVITE UDAJE

Stolni bruska 59G383

Parametr Hodnota

Napéjeci napéti 230 V AC

Frekvence napajeni 50 Hz

Jmenovity vykon 250 W S1/370W S2
30 min

Volnobézné otacky motoru 2980 / min

Linearni rychlost pfi volnobéhu 234m/s

Primeér kotouce / kartace 150 mm

Vnitini pramér kotouce / kartace 12,7 mm

Sitka kotouce / kartace 25 mm

Trida ochrany A

Hmotnost 9,5 kg

Rok vyroby 2021

59G383 znamena jak typ, tak oznaceni stroje
HLUK A VIBRACNI UDAJE
Hladina akustického tlaku L,.= 788 dB (A) K =3dB (A)
Hladina akustického vykonu L.=918dB (A) K = 3dB (A)

Informace o hluku

hluku vydavaného zafizenim je popsana:
emitovaného akustického tlaku Lp .a hladinou akustického vykonu
Lw , (kde K je nejistota méfeni). Nasledujici informace: hladina
emitovaného akustického tlaku Lp . hladina akustického vykonu Lw
»byly méreny v souladu s EN 62841-1.

Uroven Grovni
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OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTR!

Elektricky napajené vyrobky nevyhazujte spolu s
domacim odpadem, nybrz odevzdejte je k likvidaci v
pfislusnych zavodech pro zpracovani odpadu.
Informace ohledné likvidace Vam poskytne prodejce
nebo mistni Urady. Pouzita elektricka a elektronicka
zafizeni obsahuji latky skodlivé pro Zivotni prostredi.
Nerecyklovana  zafizeni potencialni
nebezpedi pro Zivotni prostiedi a zdravi osob.

predstavuji

* Pravo na provadéni zmén je vyhrazeno.

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa
se sidlem ve Var3avé, na ul. Pograniczna 2/4 (déle jen: ,Grupa Topex ") informuje,
Ze veskera autorska prava k obsahu tohoto navodu (dale jen: ,navod”), véetné
m,j. textu, pouzitych fotografii, schémat, vykrest a také jeho usporadani, nalezi
vyhradné firmé Grupa Topex a jsou pravné chranéna podle zakona ze dne 4.
unora 1994, o autorskych pravech a pravech pribuznych (sbirka zakont z roku
2006 ¢. 90 polozka 631 s pozdéjsimi zménami). Kopirovani, zpracovavani,
zvefejiiovani ¢ modifikovani celého navodu jakoz i jeho jednotlivych ¢asti pro
komer¢ni Ucely bez pisemného souhlasu firmy Grupa Topex je pfisné zakazano
a mizZe mit za nasledek obcanskopravni a trestni stihani.

PREKLAD POVODNEHO NAVODU NA POUZITIE
STOLOVA BRUSKA
59G383

UPOZORNENIE: PRED OBSLUHOU NASTROJA SI POZORNE
PRECITAJTE TENTO MANUAL A USCHOVAJTE SI TO PRE BUDUCE
REFERENCIE.

PODROBNE BEZPECNOSTNE PREDPISY

VAROVANIA PRE BEZPECNU PRACU S BRUSKOU
Nepouzivajte poskodené pracovné nastroje. Pred kazdym
pouzitim skontrolujte pracovné nastroje, ako su brusne
kottice, ¢i nie sii popraskané alebo prasknuté a ¢i v drétenych
kefach nie st uvolnené alebo zlomené dréty. Po skontrolovani
a namontovani pridavnych zariadeni umiestnite seba a
okoloiducich od roviny rotujicich pridavnych zariadeni a
pustite pridavné zariad pri plnej rychlosti bez bremena po
dobu jednej minaty. Pocas tejto skisky sa chybné pracovné
nastroje zvycajne rozpadnd.

Menovité otacky pracovnych nastrojov sa musia rovnat
minimalne maximalnym otackam vyzna¢enym na zariadeni.
Pracovné nastroje, ktoré sa otacaju rychlejsie ako ich menovité
otacky, sa mézu rozpadn(t' a rozpadndt.

Majte na pamiti, Ze drotené Stetiny si odhodené drétenou
kefou aj pocas normalnej prevadzky. Nepretazujte droty
nadmernym namahanim drotenej kefy. Drotené Stetiny mozu
lahko preniknut lahkym odevom a / alebo pokozkou.

Nikdy nebriste bokom brisneho kotuca. Brisne bocné koleso
sa moze zlomit' a rozpadnut’ stit .

VYSTRAHA! Zariadenie je uréené na pracu v interiéroch.
Napriek v podstate bezpecnej konstrukcii, pouzitiu
bezpecnostnych opatreni a dalSich ochrannych opatreni, pri
praci vzdy existuje zvyskové riziko trazu.



VYSVETLENIE POUZITYCH PIKTOGRAMOV

o e
> |9 LU

1. Vystraha! Dodrzujte zvlastne preventivne opatrenia

2. VYSTRAHA Precitajte si navod na obsluhu

3. Pouzivajte osobné ochranné prostriedky (ochranné okuliare,
ochrana sluchu, protiprachova maska).

4. Pouzivajte ochranny odev

5. Pred zacatim Udrzby alebo opravnych prac odpojte napajaci
kabel

6. Nenechajte ,aby deti k nastrojom

7. Chrante pristroj pred vlhkostou

8. UPOZORNENIE Vzdy pouzivajte ochranu oci

KONSTRUKCIA A POUZITIE

Stolova bruska je navrhnuté na lahké prace v malych dielhach a na
samostatné domace majstrovanie. Nie je urena na profesionalne
pouzitie. Je vhodna na brusenie nastrojov ako su vrtaky a dlata.
Bruska nie je vhodna na trvalu prevadzku a nemalo by sa s nou bez
prestavky pracovat’ dlhSie ako 30 minGt. Ak briska pracovala
takuto dIhi dobu so zatazenim, vypnite ju minimalne na 30 minGt.
Na brisku moézete montovat koticové drotené kefky pod
podmienkou, Ze tato kefka méze pracovat pri rychlosti otacania
2850 min™ alebo vysse;j.

Naradie nepouZzivajte v rozpore s jeho urcenim!

VYSVETLIVKY KU GRAFICKEJ CASTI
NizSie uvedené Cdislovanie sa vztahuje na sucasti zariadenia
zobrazené v grafickej casti tohto navodu.
1. Kryt na ochranu oci

2. Kryt na ochranu odi (zva¢sujuci)

3. Brasny kotuc

4. Bocny kryt

5. Otvor na upevnenie na stol

6. Stojan

7. Tlacidlo spinaca

8. Nastavitelna opierka pre naradie

9. Kryt brisneho kotuca

10. Ochranny kryt proti iskram

11. Nastavitelna pracovna lampa

12. Zasuvka na nastroje

13. Néradie na orovnavanie kotica

14. Gumena patka

* Obrazok s vyrobkom sa nemusia zhodovat’

VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO

1. Kryt na ochranu oci - 2 ks (1 ks zvacsujuci)

2. Ochranny kryt proti iskram -2ks
3. Opierka pre naradie -2ks
4. Naradie na orovnavanie kotdca -1ks

5. Suprava skrutiek, zavitov, podloziek - 1 sGprava

PRED UVEDENIM DO PREVADZKY

MONTAZ BRUSKY NA PRACOVNY STOL

Styri gumené patky (14) slizia na minimalizovanie prenosu vibracii
a hluku. Odporica sa, aby bruska bola spolahlivo upevnena k
pracovnému stolu alebo stojanu, pri pouziti na to uréenych dvoch
miest na upevnenie nachadzajlcich sa v podstavci brasky
(upevnujlce skrutky nie s sucastou vybavy), Co zarucuje jej
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bezpecny chod. Na kazdej strane podstavca brisky sa nachadza
montazny otvor (5). Tieto otvory umoznuji pouzitie zavitov alebo
skrutiek s priemerom do 10 mm. Ak je nutné upevnit’ brisku na
ocelovom pracovnom stole, odporica sa podlozit pod brisku
kasok dosky. Upevnujuce skrutky by mali prechadzat’ cez drevenud
podlozku. Pouzitie dreva slUzi na znizenie prenosu vibréacii.

Ak sa pri montazi pouzivaju skrutky, pouzite aj Styri gumené
péatky (14). Pri priamom upevneni brusky sa ubezpecte, ¢i:

- Povrch pod briskou je rovny a disty,
- Skrutky su utiahnuté rovnomerne a nie s prili§ vysokym
momentom.

MONTAZ A NASTAVENIE KRYTOV NA OCHRANU OCi A
OCHRANNEHO KRYTU PROTI ISKRAM

Skoér, ako pristupite k montazi drziakov na kryty na ochranu
oci, ubezpecte sa, ¢i je bruska vypnuta a konektor je vybraty
zo sietovej zasuvky. Pred kazdym pouzitim brisky
skontrolujte, ¢i su kryty na ochranu oci (1) a (2) spravne
nainstal 1é. Nad kazdy
namontovany kryt na ochranu o¢i na spravnom drziaku.

brasnym kotiicom by mal byt

Zvadsujuci kryt na ochranu odi (2) sa vyznacuje tym, ze jeho
sucastou je zvadsujlce sklo, ktoré zabezpecuje lepsiu viditelnost
miesta obrabania a tym aj vacSiu presnost’ vykonavania prace.
Nainstalujte zvacsujici kryt na ochranu odi (2) na kryt lavého
brisneho kotica a druhy kryt na ochranu oci (1) na kryt pravého
brasneho kotuca.

Pri pouziti dodanych skrutiek, podlozky a ramena nainstalujte kryty
na ochranu odi.

 Spojte priesvitny plastovy diel (a) s kovovym dielom (b) (obr. A).
o Nasunte diel (b) na stopku a zmontovany kryt na ochranu oci
upevnite na kryt trecieho kotuca (obr. B).

e Upravte vysku a uhol nastavenia krytov na ochranu o¢i tak, aby
vyhovovali obsluhujlicej osobe a druhu vykonavanej prace.

e Na kazdy kryt brasneho kotlca upevnite ochranny kryt proti
iskram (10) (obr. C).

« Nastavte ochranny kryt do pozadovanej polohy.

* Rukou potocte brisny kotuc, aby ste sa ubezpecili, Ze kotuc sa
nedotyka ochranného krytu proti iskram.

o Pevne utiahnite skrutku.

o Zopakujte tato cinnost pri druhom ochrannom kryte proti iskram.
Zavity upeviiujlice plastové suciastky neutahujte prilis silno,
pretoze to moze sposobit prasknutie suciastok. Ochranny kryt
proti iskram by mal byt nastaveny tak, aby sa jeho spodny
okraj nachadzal vo vzdialenosti 2 mm od plochy briisneho
kotica. Pravidelne upravujte nastavenie ochranného krytu
proti iskram, aby ste tak vykompenzovali opotrebovanie
brasneho kotuca.

MONTAZ OPIEROK NA NARADIE

Skor, ako pristipite k montazi opierok obrabaného naradia,
ubezpecte sa, ¢i je briuska vypnuta a konektor vybraty zo
sietovej zasuvky.

Opierky obrabaného naradia (8) st nevyhnutné pre kazdy brisny
kotuc s vysokou rychlostou otacania, vzhladom na to, Ze sluzia ako
pomocky pri briseni. Nikdy nepouZivajte stolovl brusku, ktora
neméa opierky naradia alebo ked tieto opierky nie sU spravne
nastavené. V prislusenstve sa nachadza prava a lava opierka
naradia. Ubezpecte sa, Ze na kazdej strane je namontovana spravna
opierka.

« Namontujte opierky obrabaného naradia (8) na vnitorné steny
krytov brasnych kotucov, pri pouziti dodanych skrutiek a podloziek
(obr. D).



o Nastavte opierky naradia (8) na vzdialenost nie vacsiu ako 1,5
mm od kotlca.

* Rukou potocte brisny kotuc, aby ste sa presvedcili, ¢i sa neotiera
o opierku.

o Zopakujte uvedené cinnosti pre druht stranu.

PRACA / NASTAVENIA

PRIPOJENIE DO SIETE NAPAJANIA

Skor, ako zariadenie pripojite do siete, skontrolujte, ¢i napatie
v sieti zodpoveda napétiu uvedenému na popi Stitku
brasky (na zadnej strane brusky). Bruska je zariadenim
ochrannej triedy | (s uzemnenim), a preto je vybavena
trojzilovym napajacim kablom s vidlicou s pripojenym
ochrannym vodi¢om.

ZAPINANIE / VYPINANIE

Zapinanie - stlacte zelené tlacidlo I spinaca (7).
Vypinanie - stlacte ¢ervené tlacidlo O spinaca (7).

POUZITIE PRACOVNEJ LAMPY

Pracovna lampa (11) sa automaticky zapina po pripojeni brisky do
siete.

Lampa ma elastické rameno, ktoré mozno nastavit do
najvhodnejsej polohy tak, aby bolo osvetlené miesto obréabania.
Skor, ako zapnete brusku, vhodne nastavte lampu.

BRUSENIE

Skor, ako pristupite k praci s briskou, uistite sa, i si na nej
namontované a spravne nastavené kryty na ochranu o¢i (1) a
(2) a opierky obrabaného naradia (8), a ¢i obsluhujica osoba
pouzila prostriedky osobnej ochrany na ochranu zraku, sluchu
a dychacich ciest.

 Nikdy nepouzivajte kotuce alebo kefky s priemerom vacsim, ako
je dovolené.

e Brisny kotuc je suciastkou velmi nachylnou na poskodenie,
pretoze je malo odolny voci narazom. Pred pouzitim skontrolujte
kotu¢ alebo kefku, nepouzivajte vystrbené, prasknuté, prilis
opotrebované alebo inak poskodené kotuce a kefky.

e Pri praci je dolezité brusku nepretazovat. Bruska by mala
pracovat’ rychlostou priblizne rovnajicou sa jej maximalnej
rychlosti. V pripade, Ze na brisny kotu¢ vyvijate nadmerny tlak,
braska za¢ne spomalovat. V tom pripade odtiahnite material od
brisneho kotica a pockajte, kym braska dosiahne svoju
maximalnu rychlost. Az vtedy mdzete pokracovat v obrabani s
mensim tlakom na kotuc.

o SUcastou prislusenstva brasky su brasne kotuce a kefky urcené
vyhradne na obrabanie ocele. Brisenie medi, mosadze, hlinika,
dreva alebo inych podobnych materidlov moze spésobit
znedistenie brdsneho kotuca.

Odpojte elektrické naradie od zdroja napajania.

« Potocte brasny kotuc (3) rukou, aby ste sa uistili, ze sa neotiera o
kryt a ma volnost’ pohybu.

e Postavte sa zboku, uvedte brisku do chodu stlacenim tlacidla
spinaca (7) a pockajte, kym motor dosiahne svoju maximalnu
rychlost otacania.

o Oprite obrabany material o opierku naradia (8) a postupne ho
priblizujte k brasnemu koticu. Malé predmety drzte v kliestoch.

o Ak vykonavanie brisenia sposobuje velky pokles rychlosti
otacania motora, odsunte obrabany material od kotuca, nechajte
motor opat dosiahnut" maximélnu rychlost a znovu bruste pri
nizSom tlaku obrabaného materialu na kotuc.
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Pri briseni pouzivajte vyhradne céelnii plochu brisneho
kotii¢a, nikdy jeho boéné strany. Nezabidajte, Zze briseny
material sa modze brisenim silno zahrievat. Méze byt
nevyhnutné ochladit’ material ponaranim do chladiacej zmesi
alebo do vody. Chladiacou zmesou alebo vodou nikdy
neochladzujte brisny kotu¢. V zavislosti od opotrebovania
brasneho kotica regulujte nastavenie opierok naradia tak, aby
vzdialenosti medzi ich okrajmi a koti¢mi neboli vacsie ako 1,5
mm. Dbajte na to, aby predmet uréeny na brisenie nevypadol
z rik a nezasekol sa medzi opierku a koti¢. Mohlo by to
sposobit’ prasknutie kotica alebo traz obsluhujicej osoby.

OSETROVANIE A UDRZBA

Vzdy vypnite brisku spinacom a vyberte konektor zo zdroja
napajania predtym, ako zacnete cinnosti
nastavovanim alebo tGdrzbou.

stvisiace s

Pri prenasani alebo vymene brusneho kotuca alebo brisnej kefky
majte vzdy zaloZené ochranné rukavice, pretoze kotice su
charakteristické velkou abrazivnostou. Ak je nevyhnutné vymenit’
napajaci kabel, tito operaciu by mala vykonat autorizovana
servisna dielfia, aby sa vyhlo pripadnému riziku Grazu elektrickym
pradom.

CISTENIE BRUSNEHO KOTUCA

Cistenie kot(i¢a ma za néasledok okamzité orovnanie jeho celnej
plochy, ¢o zvysuje Ucinnost jeho prace a predchadza vibraciam.
o Vezmite naradie na orovnavanie kottca (13) (obr. F).

o Oprite naradie na orovnavanie kotuca (13) o opierku naradia
(8), vo vzdialenosti asi 5 mm od brdsneho kotuca.

* Uvedte motor do pohybu a nechajte ho dosiahnut jeho
maximalnu rychlost.

 Drzte naradie na orovnavanie kotuca tak, ako je to znazornené
na obr. F.

e Pomaly prisunte naradie ku kottcu a prestvajte ho po celej
sirke kotuca dovtedy, kym povrch kotica nebude orovnany.

« Upravte nastavenie opierky naradia (8) tak, aby sa nachadzala
vo vzdialenosti 1 + 1,5 mm od plochy kotuca.

Dbajte na to, aby sa naradie na orovna kotica
kotuca predtym, ako dosiahne pint rychlost otacania, pretoze
by ho mohol kotic odrazit, vyrazit' z ruky a sposobit’ vazne
zranenie. Nepritlacajte naradie silnejSie v snahe orovnat’
povrch kotica na jeden raz.

VYMENA BRUSNEHO KOTUCA ALEBO BRUSNEJ KEFKY

Pred vymenou skontrolujte koti¢ alebo kefku, nepouzivajte
vystrbené, prasknuté, prili§ opotrebované alebo inak
poskodené kotuce a kefky.

Odpojte elektrické naradie od zdroja napajania.

Ubezpecte sa, ¢i novy brasny kotic alebo brisna kefka maju
maximalnu pripustnd rychlost v hodnote 2850 min™' a vys3ej.
Vsimnite si, Ze matica lavého brisneho kotica ma lavy zavit a pri
odkricani ju treba otacat doprava. Matica pravého brusneho
kottca ma pravy zavit a pri odkrucani ju treba otacat’ dolava.

o Odkrutte tri upeviujuce zavity a zlozte prislusny kryt kotuca (4)
(obr. G).

e Pevne chytte brasny kotdc¢ alebo brisnu kefku (so zalozenymi
ochrannymi rukavicami na rukach).

o Odkratte maticu upevnujicu brasny kotuc a vonkajsiu manzetu
(obr.Hal).

e Zlozte opotrebovany alebo poskodeny brasny kotuc alebo
brasnu kefku (obr. K).



 Zalozte novy kotuc alebo kefku na hriadel a ubezpecte sa, Ze na
kazdej strane sa medzi brdsnym koti¢om a manzetou nachadza
medzivlozka a takisto, ze kotu¢ alebo kefka st na hriadeli ulozené
posuvne, nie volne.

o Naspat’ utiahnite maticu upevnujicu brasny kotuc.

o Pri utahovani matic pridrziavajte brisne kotuce alebo kefky.

o Davajte pozor, aby ste dosledkom prili§ vysokého momentu
neznicili zavit hriadela.

« Namontujte kryt kotca (4) a upevnite ho tromi zavitmi.

o Upravte nastavenie opierky naradia a krytu na ochranu oci.

o Rukou potocte brusny kotuc, aby ste sa presvedcili, ¢i ma volny
pohyb.

o Zapojte brisku do siete, postavte sa z jednej strany, uvedte
brasku do pohybu a nechajte ju pracovat’ plnou rychlostou pocas
niekolkych mindt.

VYMENA ZIAROVKY

Pri vyberani a vkladani ziarovky nevyvijajte prilis velku silu, pretoze
to moze sposobit’ prasknutie Ziarovky a riziko zranenia. V pracovnej
lampe brasky (11) sa nachadza ziarovka 12V/10W (typ
autoziarovka).

o Odkrutte a vyberte kryt Ziarovky (obr. L).

* Opatrne pritlacte staru ziarovku do objimky, otocte rou dolava
a nasledne ju vyberte (obr. M).

o Opatrne pritlacte novu ziarovku do objimky a otocte rou
doprava, az kym ju neupevnite vo vhodnej polohe.

o Naspat' zamontujte kryt Ziarovky.

MAZANIE

V motore brusky je pouzité gulkové lozisko naplnené mazivom na
celd dobu pouzivania, pricom zariadenie si nevyzaduje Ziadne
dodatocné mazanie. Ak sa brisne kotdce volne neotacajd, nechajte
vymenit' loziska v autorizovanej servisnej dielni.

CISTENIE

Na cistenie nikdy nepouzivajte Zieraviny, ani
prostriedky na baze benzinu alebo alkoholu. Vyhybajte sa
vniknutiu vody do brisky.

« Vonkajsi povrch brasky udrziavajte Cisty tak, Ze prach odstranite
pomocou kefky alebo pridom stlaceného vzduchu z miest, kde sa
hromadi $pina.

o Kryty a plast’ utierajte vlhkou makkou handrickou. Mézete
pouzivat’ aj jemny Cistiaci prostriedok.

 Kryty na ochranu o¢i utierajte vlhkou makkou handrickou a
dbajte na to, aby ste ich neposkriabali. M6Zete pouzivat aj jemny
Cistiaci prostriedok.

Akékolvek poruchy musia byt odstranené autorizovanym servisom

Cistiace

vyrobcu.

TECHNICKE PARAMETRE

MENOVITE UDAJE

Stolna briska 59G383
parameter hodnota
Napéjacie napatie 230V str
Frekvencia napajania 50 Hz
Menovity vykon 250 W S1/370W S2
30 min
Volnobezné otacky motora 2980 / min
Lineadrna rychlost pri volnobeznych 234m/s
otackach
Priemer kotuca / kefy 150 mm
Vnutorny priemer kottca / kefy 12,7 mm
Sirka kottca / kefy 25 mm
Trieda ochrany A
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hmota
Rok vyroby

9,5 kg

59G383 znamena typ aj oznacenie stroja

HLUKOVE A VIBRACNE UDAJE
Hladina akustického tlaku
Hladina akustického vykonu

L,.=788dB (A) K = 3dB (A)
L..= 91,8 dB (A) K = 3dB (A)

Informacie o hluku

Uroveri hluku emitovaného zariadenim je opisana: Uroviiou
emitovaného akustického tlaku Lp .a hladinou akustického vykonu
Lw , (kde K je neistota merania). Nasledujlce informécie: hladina
emitovaného akustického tlaku Lp . hladina akustického vykonu Lw
»boli namerané v stlade s EN 62841-1.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Vyrobky napéjané elektrickym pridom sa nesmu likvidovat
spolo¢ne s domovym odpadom, ale maju byt odovzdané na
recyklaciu na uréenom mieste. Informéciu o zuZitkovani
poskytne predajca vyrobku alebo miestne organy.
Opotrebované elektrické a elektronické zariadenia obsahuju
latky negativne posobiace na zivotné prostredie. Zariadenie,
ktoré nie je odovzdané na recyklaciu, predstavuje mozni
hrozbu pre Zivotné prostredie a [udské zdravie.

* Pravo na zmenu vyhradené.

.,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa
so sidlom vo Var3ave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej iba: ,Grupa Topex") informuje,
Ze vSetky autorské prava k obsahu tohto navodu (dalej iba: ,Navod"), v ramci
toho okrem iného k jeho textom, uvedenym fotografiam, obrazkom a k jeho
Struktire, patria vyhradne spolocnosti Grupa Topex a podliehaji pravnej
ochrane podla zékona zo dia 4. februara 1994, O autorskych a obdobnych
pravach (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 v zneni neskorsich zmien). Kopirovanie,
spracovavanie, publikovanie, Uprava tohto Navodu ako celku alebo jeho
jednotlivych casti na komerc¢né tcely, bez pisomného sthlasu spolocnosti Grupa
Topex, je prisne zakazané a méze mat za nasledok obcianskopravne a
trestnopravne dosledky.

PREVOD IZVIRNIH NAVODIL

NAMIZNI BRUSILNIK
59G383

POZOR: PRED UPORABO ORODJA ZA MOTOR POZORNO
PREBERITE TA PRIROCNIK IN NJEGA OBRESTITE V PRIHODNIJI
REFERENCI.

PODROBNI VARNOSTNI PREDPISI

OPOZORILA ZA VARNO DELO Z MILO KLOPI

Ne uporabljajte poskodovanega delovnega orodja. Pred vsako
uporabo preverite delovna orodja, kot so brusna kolesa, da ne
bi priSlo do razpok in razpok, ter zZicne krtace za ohlapne ali
zlomljene Zice. Po preverjanju in namestitvi prikljuckov
postavite sebe in druge navzoce stran od ravnine vrtljivih
prikljuckov in eno minuto pri polni hitrosti zazenite brez
obremenitve. Napacna delovna orodja med tem preskusom
obicajno razpadejo.

Nazivna hitrost delovnega orodja mora biti najmanj enaka
najvedji hitrosti, oznaceni na opremi. Delovna orodja, ki se vrtijo
hitreje od nazivne hitrosti, se lahko zlomijo in razpadejo.
Upostevajte, da Zicne Scetine vrzejo Zicne Scetke tudi med
obicajnim delovanjem. Ne preobremenjujte Zic, tako da na
%iéno krtaéo ne obremenjujete preveé. Zicne letine lahko
zlahka prodrejo v lahka oblacila in / ali kozo.

Nikoli ne mecite s stranico brusnega koluta. Brusenje
stranskega kolesa se lahko zlomi in razpade $¢it .



OPOZORILO! Naprava je zasnovana za delo v zaprtih
prostorih.

Kljub sami po sebi varni konstrukciji, uporabi varnostnih
ukrepov in dodatnih zascitnih ukrepov med delom vedno

het: P kodb

ja pri tveganje za p

POJASNILO UPORABLJENIH PIKTOGRAMOV

i B ||
= €)

1. Opozorilo! Upostevajte posebne previdnostne ukrepe

2. OPOZORILO Preberite navodila za uporabo

3. Uporabljajte osebno zasc¢itno opremo (zascitna ocala, zasc¢ito
za sluh, zas¢itno masko)

4. Uporabite zas¢itna oblacila

5. Pred zacetkom vzdrzevalnih del ali popravil odklopite napajalni
kabel

6. Ne dovolite otrokom do orodij

7. Napravo zascitite pred vlago

8. POZOR Vedno uporabljajte zascito za oci

ZGRADBA IN UPORABA

Namizni brusilnik je namenjen za lahka dela v malih delavnicah in
individualno ljubiteljsko delo (naredi si sam). Ni namenjen za
strokovna dela. Zelo primeren je za ostrenje orodij, kot so svedri in
dleta. Brusilnik ni namenjen za stalno uporabo in naenkrat ne sme
biti v uporabi ve¢ kot 30 minut. Ce tako dolgo deluje pod
obremenitvijo, ga je treba izklopiti za najmanj 30 minut. Na
brusilnik je mogoce namestiti zicne brusne $cetke pod pogojem,
da taka $¢etka lahko obratuje s hitrostjo najmanj 2850 min™.
Uporaba elektricnega orodja, ki ni v skladu z njegovim
namenom, ni dovoljena!

OPIS GRAFICNIH STRANI

Spodnje ostevilcenje se nanasa na elemente orodja, ki so
predstavljeni na graficnih straneh pricujocih navodil.

1. Zaslon za oci

Vklopno stikalo

Nastavljiva delovna opora

9. Zaslon brusne plosce

10. Zaslon za iskre

11. Nastavljiva delovna svetilka
12. Predalcek za orodja

13. Orodje za uravnavanje plosce
14. Gumijasta noga

2. Zaslon za oci (povecevalni)

3. Brusna plosca

4. Bocni zaslon

5. Odprtina za pritrditev na mizo
6. Podstavek

7.

8.

* Obstajajo lahko razlike med sliko in izdelkom
OPREMA IN PRIBOR

1. Zaslon za o¢i — 2 kos (1 kos povecevalni)

2. Zaslon za iskre -2 kos
3. Delovna opora -2 kos
4. Orodje za ravnanje plosce -1 kos
5. Komplet vijakov, matic, podlozk -1 set
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PRIPRAVA NA UPORABO

MONTAZA BRUSILNIKA NA DELOVNO MIZO

4 gumijaste nogice (14) prispevajo k zmanjsanju prenosa vibracij in
hrupa. Priporoca se trdna pritrditev na delavno mizo ali stojalo, z
uporabo za to namenjenih 2 pritrdilnih mest v podstavku brusilnika
(pritrdilni vijaki niso prilozeni), kar zagotavlja varno delovanje
brusilnika. Na obeh straneh podstavka brusilnika se nahaja
montazna odprtina (5). Ti odprtini omogocata uporabo vijakov ali
matic s premerom 10 mm. Ce obstaja potreba namestitve
brusilnika na jekleni delavni mizi, je priporocljivo pod brusilnik
podstaviti kos lesa. Pritrdilni vijaki morajo priti skozi leseni
podstavek. Uporaba lesa prispeva k zmanjsanju vibracij.

Ce so za montazo uporabljeni vijaki, je 3e vedno treba
uporabljati gumijaste nogice (14). Ob neposredni montazi
brusilnika se je treba prepricati, da:

- e povrsina pod brusilnikom ravna in ¢ista,
- so vijaki priviti enakomerno in ne s prekomernim
momentom.

MONTAZA IN NASTAVITEV ZASLONOV ZA OCI IN ZASLONOV
ZA ISKRE

Pred montiranjem nosilca zaslona za odi se je treba prepricati,
da je brusilnik izklopljen in da se vti¢ napajalnega kabla ne
nahaja v omrezni vticnici. Vedno je treba pred uporabo
brusilnika preveriti, ali sta zaslona za o¢i (1) in (2) ustrezno
T Scena. Nad ob br ploscama morata biti na
ustreznih nosilcih namescena zaslona za oci.

Povecevalni zaslon za oci (2) se razlikuje v tem, da vsebuje
povecevalno steklo, ki omogoca boljSo vidljivost obdelovanega
mesta in obenem vecjo natancnost dela. Namestite povecevalni
zaslon za oci (2) na zaslon leve brusne plosce, drugi zaslon za oci
(1) pa na zaslon desne brusne plosce.

o S prilozenimi vijaki, podlozkami in nosilcema namestite zaslona
za oci.

 Prozorno plasti¢no ploscico ,a” povezite s kovinsko ploscico ,b"
(slika A).

« Namestite element ,b” na steblo in zmontiran zaslon pritrdite
na zaslon brusne plosce (slika B).

 Nastavite visino in kot zaslona za o¢i tako, da ustreza operaterju
in vrsti dela.

o Na vsak zaslon brusne plosce pritrdite zaslon za iskre (10) (slika
C).

 Zaslona nastavite v Zelen polozaj.

« Rocno zavrtite brusno plosco, da se prepricate, da se plosca ne
dotika zaslona za iskre.

 Trdno privijte vijak.

o Ta postopek ponovite na drugem zaslonu za iskre.

Ni dovoljeno premocno priviti pritrdilnih vijakov za plasticne

ploscice, saj lahko pride do poka ploscic. Zaslon za iskre mora
biti tako nastavljen, da se njegov spodnji rob nahaja v
oddaljenosti manj kot 2 mm od povrsine brusne plosce. Od
casa do casa je treba popraviti polozaj zaslona za iskre z
namenom kompenziranja obrabe brusne plosce.

MONTAZA DELOVNIH OPOR

Pred montiranjem delovnih opor se je treba prepricati, da je
brusilnik izklopljen in da se vti¢ napajalnega kabla ne nahaja v
omrezni vti¢nici.

Delovne opore (8) so nujne pri vseh visokohitrostnih brusnih
ploscah in sluzijo kot pomo¢ pri brusenju. Nikoli ni dovoljena
uporaba namiznega brusilnika, ki nima delovnih opor ali te niso
ustrezno nastavljene. Brusilniku sta prilozeni leva in desna delovna
opora. Poskrbeti je treba, da sta na obeh straneh namesceni
ustrezni opori.



« Namestite delovni opori (8) na notranjo steno zaslonov brusnih
plos¢ z uporabo prilozenih vijakov in podlozk (slika D).

* Odmaknite delovni opori (8) na oddaljenost najvec 1,5 mm od
plosce.

* Rocno zavrtite brusno plosco, da se prepricate, da se ta ne
dotika opore.

* Opisani postopek ponovite na drugi strani.

UPORABA / NASTAVITVE

PRIKLOP NA NAPAJALNO OMREZJE

Pred priklopom se je treba prepricati, da napetost ustreza
napetosti, podani na oznacni tablici brusilnika (na zadnji strani
brusilnika). Brusilnik je naprava Razreda | (ozemljena) in je
zato opremljena s 3-Zilnim napajalnim kablom z vticem z
zascitnim prikljuckom.

VKLOP / IZKLOP
Vklop - pritisnite zeleno tipko i vklopnega stikala (7).
Izklop — pritisnite rdeco tipko O vklopnega stikala (7).

UPORABA DELOVNE SVETILKE

Delovna svetilka (11) se samodejno vklopi ob priklopu brusilnika
na omrezje.

Svetilka ima elasticni nosilec, ki ga je mogoce nastaviti v
najprimernejsi polozaj, da bi bilo delovho mesto osvetljeno. Pred
vklopom brusilnika je treba ustrezno nastaviti svetilko.

BRUSENJE

Pred delom z brusilnikom se je treba prepricati, da so nanj
namesceni in ustrezno nastavljeni zaslona za o¢i (1) in (2) in
delovni opori (8) in da operater uporablja zas¢itna sredstva za
zascito oci, sluha in dihalnih poti.

 Nikdar ni dovoljena uporaba plos¢ ali Scetk z vecjim premerom,
kot je dovoljeno.

e Brusna plosca je element, ki je zelo obcutljiv na poskodbe in ni
odporen na udarce. Pred uporabo je treba preveriti plosco ali
SCetko, ne uporabljati skrhanih, pocenih, prekomerno obrabljenih
ali na druge nacine poskodovanih plos¢ in $cetk.

® Zelo pomembno je, da med delom ne pride do preobremenitve
brusilnika. Brusilnik mora delati s hitrostjo, ki je blizu njegove
maksimalne hitrosti. V primeru prekomernega pritiska na brusno
plosc¢o se brusilnik upocasni. V tem primeru je treba material
odmakniti od brusne plosce in pocakati, da brusilnik doseze svojo
maksimalno hitrosti. Sele takrat je mogoce nadaljevati z
obdelovanjem, z manjsim pritiskom na plosco.

o Brusilniku so prilozene brusne plo$ce in $cetke, ki so namenjene
izklju¢no za obdelavo jekla. Brusenje bakra, medenine, aluminija,
lesa ali drugih podobnih materialov povzroca zamazanje brusne
plosce.

Izklopite elektri¢no orodje iz napajanja.

 Brusno plosco (3) roc¢no obrnite, da se prepricate, da se ne
dotika zaslona in se prosto giblje.

o Stojte z bocne strani in zazenite brusilnik z vklopnim stikalom
(7) in pocakajte, da motor doseze svojo maksimalno vrtilno
hitrost.

e Obdelovani material oprite na delovno oporo (8) in ga
postopoma priblizajte brusni plos¢i. Male elemente je treba drzati
s pomocgjo kles¢.

« Ce operacija brusenja povzroca znaten padec vrtilne hitrosti
motorja, je treba odmakniti material od plosce, pocakati, da
motor zopet doseze maksimalno hitrost, in ponoviti brusenje z
vréenjem manjsega pritiska materiala na plosco.

Med brusenjem je treba uporabljati izklju¢no celno povrsino
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brusne plosce, nikoli bocne. Treba je upostevati, da se
obdelovani material lahko mocno segreje. Lahko pride do
potrebe po hlajenju materiala, in sicer s potopitvijo le-tega v
hladilo ali vodo. S hladilom ali vodo ni dovoljeno hladiti brusne
plosce. Sorazmerno z obrabo brusne plosce je treba opravljati
regulacijo delovnih opor tako, da oddalj med i

robovoma in plos¢ama ne presega 1,5 mm. Treba je paziti, da
obdelovani predmet ne pade iz rok in da se ne zagozdi med
oporo in plosc¢o. To lahko povzroci pok plosce ali telesne
poskodbe.

OSKRBA IN HRANJENJE

Pred pricetkom operacij v zvezi z regulacijo ali oskrbo je treba
vedno izklopiti brusilnik z vklopnim stikalom in izvledi vtic iz
omrezne vticnice.

Ob prenosu ali menjavi brusne plosce ali S¢etke je treba vedno
nositi zas¢itne rokavice, saj je za plosce znacilna visoka grobost. V
primeru potrebe menjave napajalnega kabla mora to operacijo
izvesti pooblascena servisna delavnica, da ne bi prislo do
morebitne nevarnosti elektricnega Soka.

CISCENJE BRUSNE PLOSCE

Cigcenje plod¢e obenem povzroti izravnavo njene celne povriine,
kar poveca ucinkovitost njenega delovanja in odpravlja vibracije.

« Vzemite orodje za ravnanje plosce (13) (slika F).

« Orodje za ravnanje plosce (13) oprite na delovno oporo (8) v
oddaljenosti 5 mm od brusne plosce.

« Zazenite motor in pocakajte, da doseze svojo maksimalno
hitrost.

« Orodje za ravnanje plosce drzite na nacin, ki je prikazan na sliki
F.

 Pocasi pomaknite orodje do plosce in ga pomikajte po Sirini
plosce tako dolgo, dokler ni povrsina izravnana.

« Nastavite delovno oporo (8) tako, da se ta nahaja v oddaljenosti
1+ 1,5 mm od povrine plosce.

Ni dovoljeno dopustiti, da bi se orodje za ravnanje plosce
dotaknilo plosce preden ta ne doseze polne vrtilne hitrosti, saj
lahko pride do odbitja orodja, odtrganja iz roke in do resne
poskodbe telesa. Ni dovoljeno mocneje pritiskati na orodje z
namenom izravnave plosce z enim prehodom.

MENJAVA BRUSNE PLOSCE ALI SCETKE

Pred menjavo je treba preveriti ploséo ali Scetko, ne
uporabljati skrhanih, pocenih, prekomerno obrabljenih ali na
druge nadine poskodovanih plos¢ in $cetk.

I1zklopite elektri¢no orodje iz napajanja.

Prepricati se je treba, da nova brusna plosca ali s¢etka dovoljuje
maksimalno hitrost najmanj 2850 min-1 ali vec. Upostevati je treba,
da ima matica leve brusne plosce levi navoj in da jo je treba pri
odvijanju obracati v desno. Matica desne brusne plo$c¢e ima desni
navoj in jo je pri odvijanju treba obracati v levo.

 Odvijte 3 pritrdilne vijake in snemite ustrezni zaslon plosce (4)
(slika G).

o Trdno primite brusno plosco ali $cetko (z zas¢itnimi rokavicami
za zascito rok).

o Odvijte pritrdilno matico plos¢e in zunanji naslon (sliki H in 1).

« Snemite obrabljeno ali poskodovano brusno plosco ali $¢etko
(slika K).

« Namestite novo plosco ali Scetko na valj, prepricajte se, da se na
obeh straneh nahajata podlozki med plos¢o in naslonom ter, da
je plosca ali S¢etka na valj prilagojena tako, da drsi in ni prosto
gibljiva.



» Nazaj namestite pritrdilno matico plosce.

* Med privijanjem matic je treba drzati brusno plosco ali $cetko.
o Pazite, da ne unicite navoja valja zaradi prekomernega
momenta privijanja.

« Namestite zaslon plosce (4) in ga pritrdite s 3 vijaki.

« Nastavite delovno oporo in zaslon za oci.

* Roc¢no obrnite plosco, da preverite, ali se ta prosto premika.

o Priklopite brusilnik na omrezje, stojte z bocne strani in zazenite
brusilnik ter pocakajte, da ta nekaj minut deluje s polno hitrostjo.

MENJAVA ZARNICE

Odstranjevanja in namesc¢anja zarnice ni dovoljeno opravljati s
prekomerno silo, kar bi lahko povzrocilo pok Zzarnice in telesno
poskodbo. V delovni svetilki brusilnika (11) se nahaja zarnica
12V/10W (avtomobilska).

e Odvijte in odstranite zaslon zarnice (slika L).

 Previdno potisnite staro Zarnico v vti¢nico in jo obrnite v levo
ter nato izvlecite (slika M).

o Previdno potisnite novo Zarnico v vti¢nico in obrnite v desno,
dokler ni pritrjena v ustreznem polozaju.

o Zopet namestite zaslon Zarnice.

MAZANJE

V brusilniku se za motor uporabljajo krogli¢ni lezaji, ki so
napolnjeni z mazivom za celotno obdobje uporabe, in naprava ne
potrebuje dodatnega mazanja. Ce se brusne ploéce ne obracajo
prosto, je treba v pooblasceni servisni delavnici zamenjati lezaje.

CISCENJE

Nikoli ni dovoljena uporaba jedkih snovi, ¢istilnih sredstev na
osnovi bencina ali alkohola. Skrbeti je treba, da ne pride do
prekomerne ovlazitve brusilnika.

o Skrbeti je treba, da so zunanje povrsine brusilnika Ciste, in sicer
z odstranjevanjem prahu s pomogjo krtace ali komprimiranega
zraka z mest, kjer se nabira umazanija.

 Zaslone in ohisje je treba brisati z mehko, navlazeno tkanino.
Dovoljena je tudi uporaba delikatnega detergenta.

 Zaslona za odi je treba brisati z mehko, navlazeno tkanino, ob
tem pa paziti, da ju ne opraskate. Dovoljena je tudi uporaba
delikatnega detergenta.

Vse napake mora odpraviti pooblas¢eni servis proizvajalca.

TEHNICNI PARAMETRI

NAZIVNI PODATKI

Klopni brusilnik 59G383

Par Vredn

Napajalna napetost 230 V AC

Frekvenca napajanja 50 Hz

Nazivna mo¢ 250 W S1 /370 WS2
30 min

Vrtljaji motorja v prostem teku 2980 / min

Linearna hitrost v prostem teku 234m/s

Premer diska / krtace 150 mm

Notranji premer diska / krtace 12,7 mm

Sirina diska / krtace 25 mm

Zascitni razred IN

Masa 9,5 kg

Leto proizvodnje 2021

59G383 pomeni vrsto in oznako stroja
PODATKI O HRUPU IN VIBRACUI
Raven zvocnega tlaka L,.=788dB (A) K =3dB (A)
Raven zvo¢ne moci L..=91,8dB (A) K = 3dB (A)

Informacije o hrupu

Raven hrupa, ki ga oddaja naprava, opisuje: raven oddanega
zvocnega tlaka Lp .in raven zvo¢ne mocdi Lw , (kjer je K merilna
negotovost). Naslednje informacije: izpus¢ena raven zvoénega
tlaka Lp . raven zvoc¢ne moci Lw ,so bile izmerjene v skladu z EN
62841-1.

VAROVANJE OKOLJA

Elektricno napajanih izdelkov ni dovoljeno mesati z
gospodinjskimi odpadki, ampak jih morajo odstraniti
ustrezne sluzbe. Podatki o sluzbah za odstranitev odpadkov
so na voljo pri prodajalcu ali lokalnih oblasteh. Porabljeno
elektri¢no in elektronsko orodje vsebuje okolju Skodljive
snovi. Orodje, ki ni oddano v reciklazo, predstavlja
potencialno nevarnost za okolje in zdravje ljudi.

* Pridrzana pravica do izvajanja sprememb.

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa
s sedeZem v Vardavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju , Grupa Topex"),
sporoCa, da so vse avtorske pravice v zvezi z vsebino teh navodil (v nadaljevanju
.Navodila”) med drugim v zvezi z besedili, shemami, risbami, kakor tudi sestavo,
izklju¢na last Grupa Topex in so predmet zakonske zascite v skladu z zakonom z
dne 4. februarja 1994 o avtorskih pravicah in intelektualni lastnini (Ur. I. 2006 st.
90/631 s kasnejsimi spremembami). Kopiranje, obdelava, objava in spreminjanje
Navodil v komercialne namene, kot tudi njihovih posameznih elementov, je brez
pisne odobritve Grupa Topex strogo prepovedano in lahko privede do civilne in
kazenske odgovornosti.

META®PAZH TOY MPQTOTYNOY
TQN OAHITQN XPHZIHZ
EMITPAMNEZIOZ AINAOZ TPOXOX AEIANZIHZ
59G383

MPOZOXH: MPIN XPHXIMOMOIHZETE TO EPTAAEIO AYNAMIKHZ,
AIABAXTE MPOZXEKTIKA TO EMXEIPIAIO KAI KPATHETE TO MEAAON
ANAOGOPA.

AENTOMEPHZ KANONIZMOZ AZDAANEIAZ

MPOEIAOMOIHZEIX A AX®AANH EPTAXIA ME TO MYAO
MArKoy

Mnv XPNOHOTIOLEITE KATECTPAMHEVA EPYAEi EpyATiag.
Mpw amo kade xprion, eAéyéte Ta epyadeia epyaciag, omwg
Tpoxoi Asiavong ywx  OXIOMEG KAl  PWYHESG, KA
GUPHATOBOUPTOEG yla XAAXP& 1) OTIATHEVA KaAwSix. Apov
€AEYEETE KAl EYKATAOTNOETE EEAPTHHATR, TOMOOETHOTE TOV
EAUTO 0OG KAl TOUG PEVPLOKO L G MOKPLE oMo TO
EMITESO TWV TEPIOTPEPOREVWV EEAPTNUATWVY KL EKTEAEOTE
To €ApTNHA ME TARPN TAXUTNTA XWPIC PopTio yix éva
Aemto. T eAQTTWHATIKE — epyodeia  epyaoiag  ouvriBwg
KATAPPEOUV KATA TN SIAPKELX UTAG TNG SOKLUAG.

H ovopaoTIKN TaXUTNTA TWV EPYRAEIWV EPYATING TIPEMEL VA
€lval TOUAGXOTOV ion ME TN HEYOTH TAXUTNTA TOU
onpewvetat otov efomAopo. Epyodeia  epyaciag mou
TEEPLOTPEPOVTAL  YPNYOPOTEPA OmMO TNV OVOUOOTIKH TOUG
TOXUTNTA YITOPEL VO OTIAOOUV KAl VO KATAXPPEVOOUV.

INHEWDOTE OTL Ol CUPHATIVEG TPIXEG pixvovtal amoé Tn
CUPHATOBOUPTON AKOUN KAL KATK TNV KAVOVIKH AgtToupyia.
Mnv  umepopTWVETE TA KoAwdix  TOoMoOeTWVTAC
untepBolkn) Tigon otn cuppdativn Bouptoa. Ot CUPPATIVEG
TPiXEG MTTOPOVV EVKOAX Vo SLOTEPATOVY EAXPPLA POUXA KAt / 1)
Séppa.

Moté punv tpifete pe tnv mMAgupa £vog Tpoxou Asiavong. O
TIAEUPIKOG  TPOXOG  Agiavong pmopel va  OMAOEL KOt Vo
TIPOOTATEVTEL N A0S amoouvOeon( .



MPOEIAOMNOIHZH! H ouokeunl éxeL oxediaotei ywx va
AstToupysi 0 ECWTEPIKOUG XWPOUG.

Mapd& TNV €yyevwg ac@adn] KATAOKEVN, TN XPHON HETPWV
ao@aleiag Kot TPOCOETWY TPOCTATEUTIKWY HETPWY,
UTLAPXEL TIAVTX UTIOAEITIOHEVOG KiVOUVOG TPAUHATICHOU
KOTA TN S1dpKela TNG Epyaciag.

AITIOAOrHzH TQN EIKONQN MOY XPHZIMOMOIOYNTAI

& 8 |
= <)

1. Mpoeidomoinon! Adpete Saxitepeg TPOPUAGEELG

2. MPOEIAOMOIHIH AwxBdote To eyxelpiblo xelploth

3. XpNnOHOTIOOTE ATOUIKO TIPOTTATEVTIKO EEOTIALOUO
(TIPOCTATEVTIKA YVOALY, TIPOTTATEVTIKA AKONG, HATKO OKOVNG)
4. XpnOLHOTIOOTE TIPOOTATEVTIKA POUXQ

5. Atoouvé£ate To kKaAwdio Tpopodooiag TPV EEKIVATETE TIG
£PYQCiEg OLUVTHPNONG 1 ETILOKEVNG

6. Agv ETUTPETETOL TO TTAUSIA VO TO EPYOAEia

7. MPOCTATEYTE T OUTKELN Ao TNV Vypacia

8. MPOZOXH XpnolUOTIOLEITE IAVTA TIPOCTATEVTIKA TWV HOTLWV

KATAZKEYH KAI XPHZH

O emtpanéllog STAGG  TPoxoG Aeiavong mpoopiletat  ya
EAQPPLEG EPYOTIEC TE MIKPA ETILOKEVODTIKA EPYOTTNPLY, KABWG
KOl Yyt €pOOlTEXVEG. To epyodeio Sev  mpoopiletar  yix
ETMOYYEAHOTIKA Xpnon. O SumAdg Tpoxog Asiavong xpnotpevst
GPLOTA YOt OKOVIOUO TETOLWV €EAPTNUATWY EPyasiag, OmwE
TpUTAVLA Kall opiAeg. O SMAGG Tpoxdg Asiavang Sev poopiletal
yla adLakomn Asttoupyia kat Sev TIpETEL va AstToupyel adidkoma
YL XPOVIKO SIAaTNHa peyoAlTEPO Twv 30 AeTttwv. Edv o Simhdg
TPOXOG Aelavang éxel AELTOUPYNROEL KATA Tn SIAPKEL KATIOLOL
XPOVIKOU  SlOTAMOTOG  ME  QOpTio, O@eilete  va  Tov
QTIEVEPYOTIOOETE KAT EAXXLIOTO yia 30 Aemttdt. O SmAOG TPOoXOG
Agiavong pmopei va Aeltoupyei pe oupPATIVEG BOVPTOEG UTIO TNV
TpoUTOOeon OTL N K&Oe PovpToa TIpoopileTal Yl TN Asttoupyia
HE TN ouxvOTNTA TIEPLOTPOPNG 2850 min™' i uynAdTepn.
ATIXYOpPEVETAL VX XPNOLUOTIOLEITE TO NAEKTPIKO gpyaleio
TEPAV TOU OKOTIOU KXTAOKELLG TOL!

MEPITPA®H XTI EIKONEX

H xpnoomolodpevn otV Tapakatw Aiota apibunon, apopd
faptipata Tou epyodeiov, Ta omoia TapouatdlovTal OTIg
OENISEC HE TIG EIKOVEG,

1. Mpootaoia opOaApwv

2. Npootaacio opBoAuwy (HeyevOuTIKr)

3. Aiokog Asiavong

4. NAgupikn TpoaoTaacio

5. OTry 0TEPEWONG OTOV TIAYKO

6. Baon

7. Koppio ekkivnong

8. Pubpidopevo oTrplypa Tou epyoieiou

9. NepifAnpa Tou Siokou koG

10. MpoMETATHA TIPOOTACIAG OO OTIVONPIOHOVG

11. PuBuI{OPEVO PWTIOTIKO £pyaaiag

12. Kutio yla eEapTtipata epyasiog

13. Alapop@wTng Siokwv

14. EA0OTIKO TTIOSOPAKL

* H eQpAVION TOU NAEKTPIKOV EPYAAEIOU TIOV ATTOKTHOQTE UTTOPEL
Vo €XEL IKPEG SLAPOPEG OO AUTO TNG EKOVOG.
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EZAPTHMATA KAI ENINAEON ANTAANAKTIKA
1. Npootacia opBoApwY - 2 Tep. (1 Tep. peyevBUTIKN)

2. MpoTétaopa mPooTaciag and omvenplopovs -2 TEW.
3. ZTriplypa Tou epyoAiou - 2 TEp.

4. Apoppwtng Slokwy - 1 Tep.

5. ZuykpOTNUA BISWY, HTIOVAOVIWY, TTIAPAKVKAWY - 1

OLYKPOTNHA

MPOETOIMAZIA 'lA EPTAZIA

ZYNAPMOAOIHZH TOY AIMAOY TPOXOY AEIANZIHZ :XTON
MATKO EPTAZIAZ

Ta téooepa eAaoTikd ToSapdkia (14) pewvouv Tov Bopufo kat
TOUG KPASATUOUG. ZUVIOTATAL O SIMAGG TPOXOG Agiavong va eivat
YEPG OTEPEWNEVOG OTOV TIAYKO epyaaiag 1) aTnv 6pbax atripén
pe ™ PonBeia Twv Vo omwv oTn PBAcn TOu EPYOAEiou TIOL
TpoopifovTal Yl T OTEPEWDN (TAl LTTOVAGVLAl CUYKPATNONG eV
oupmepAapBdvovtal oTo TPOUNBeVOUEVO TET) Kal gyyuwvTal
v ao@oln epyooia. e kABe TAUpA NG PACNG UTAPXEL N
mpoPAnBeica omr ouvappoAdynong (5). Ot ev Adyw omég
ETUTPETOUV VO XPNOLUOTIOIEITE T pmovAdvia i TG Pideg
Sopétpou éwg Ta 10 XOOTA. Z€ TEPITTWON  QAVAYKNG
EYKATACTOONG TOU SIMAOU TPOXOU Aeiavong oe TIAYKO £pYATiog
amd atodAl, CUVICTATAL VO TOTIOBETHOETE KATW OO TO EPYOAEiO
€Ol KOMUATL oowvidaG. Tar PITOUAGVIO GUYKPATNONG TIPETEL VO
Slamepvouv v ev Adyw VAN emtiotpwaon. To EOA0 PEWwVEL TOUG
KPOASATUOVG.

Eav ywx T cuvappoAoynon epappolovtat Bideg, opeilete va
HNV TTXpaAeiPETE Ta TECOEPX EAXOTIKG TTIOSapakiax (14). Kata
TN ouvappoAdynon ansubeiag otn Baon, BefarwOdsite 6TL:

o H emupavela Katw arnod To SutAo Tpoxo Asiavang sivat Asia
Ko kaBapr).

o O Bideg givan o@PLyHEVEG OHOLOHOPPA KAL OXL HE
untepBolkn Svvapn.

ZYNAPMOAOIHZH KAl PYOMIZH MPOXITAZIAZ O®OAAMON
KAI MPONETAZMATOZ MPOZTAZIAZ AMO ZMINOHPIZMOYZ
Mpw TN ouvappoAdynon TNG TPOCTACING OWPOAARWY,
BePawwOeite oO6TL 0 SmAGg TPoxdg Asiavong  sivan
OTEVEPYOTIOUNHEVOG, KAL O PEVHATOAATTNG TOU KoAwdiou
TAPOXAG PEVPATOG Eival amoouvdedepévog oamd TOv
pevpatodotn. KabBe @opa otav Eekwwate TV Epyaoia,
BeBawwveote 6TL Ol MpooTacieg oPOaApwy (1) kot (2) givan
OWOTA EyKATETTNHEVEG. Mavw amd kaBe Sioko Asiavong
TPEMEL VX EIVAL EYKATECTNHEVN N TpooTACia OPOXApWY
EMAVW OTO ELSIKO UTIEPELONQL.

H peyevBuTiki pooTacia o@BoApWY (2) Slapépel aTO yeyovog
OTL €xel HeyevOUTIKO aKO, O omoiog efaa@aAilel KaAUTEPN
€TNOKOTINGN TOU ONUEIOV EMEEEPYATIOG KAl OUVETWG, VYNAR
akpifelr NG ekteAoVpEVNG epyaciag.  Eykataotiote v
TIPOOTAGIa OPOOAUWY PE TOV HEYEVOUTIKO (Pakd (2) EMAVW OTO
aplotepd mepiPAnua tou Siokou Asiavong ka T Sgvtepn
mpootacia oBoAuwy (1) — emdvw oto Sefi mepiPAnua Tou
Silokou Asiavang.

© XPNOLHOTIOWWVTAG TA PTTOUAOVLA, TOUG TIAPAKUKAOUG KAl TOX
UTIEPEIOUATA ATIO TO OET, EYKATACTAHOTE TIG TIPOCTACIES
OPOOAPWVY.

© JUVEVWOTE TN SIo@avr TAAOTIKH TAGKETA (@) ME TN HETOAAKN
TAakéTa (b) (swk. A).

o YTEPEWOTE TO €EAPTNHA (b) 0TNV ATPAKTO Kl T(POCAPUOTTE
TN ouvappoloynBeioa pootacia oTo TePiPANpa Tou Siokou
Agiavong (ew. B).



o PUBpIOTE TO VYOG KAL TN YwVia TNG TPOoTAGIAG OPOOAUWY pE
TETOLO TPOTIO, OVTWE WATe V& Tapl&dovv atnv Béon Tou
XELPLOTH Kal OTO £180G TNG TPOG EKTEAEDN Epyaaiag.

o Y& kOOt TEPBANpa TOu Siokou Agiavong oTEPEWOTE TO
TIPOTIETACUA TIPOCTAT{NG aTtd oTivONpLopovg (10) (gwk. C).

o PuBpioTe TNV B€0n TOL TPOTIETACUATOC TIPOCTATING ATIO
oTIVONPLopOVG.

* ZTPEYTE pE To XEPL TO Sioko Asiavong kot BePfaiwdeite oTL
QUTOG Sev EPXETAL OF ETAP HE TO TIPOTIETACHA TIPOCTAGIAG

amnd onvenpLopovE.

o Zpifte yepA& TO MUTTOLAOVL.

o ETaVOAGPETE ONEG TIG EVEPYELEG VIO TI) GUVOPHOAGYNTH TOU
SEUTEPOL TIPOTIETATHATOG TIPOTTATIOG QTG OTIVONPLOHOVG.
ATIAYOPEVETAL VA GPIYYETE TA HTOUAGVIA GUYKPATNONG TWV
TAXCTIKWY TAGKETWVY pE UTEPPBOALKE SUVAHN, auTd pmopei
va TtpodevioeL TN SnUIoupyia TWV PWYHWSWY aVOLyHATWY.
To MPOTMETAGHA TIPOCTAGING ATO OTIVONPLOHOUG TIPETEL VX
EYKATAOTAOEL pE TETOLO TPOTIO, OUTWE WOTE N KATW KKK TOU
va OméxEL amd TNV EMUPAVEIX TOU Siokou Asiavong oOxt
TEPLOCOTEPX TV 2 XAootwv. Xpewdletar va pubpilete
OUCTNHATIKE TNV E£YKATAOTAON TOU TIPOTETACHATOG
TPOOTAGiaG amé  omMwOnplopov;, oUTWG WOTE  va
avarAnpwoete TNV PBopa& Tou Siokou Asiavang.

ZYNAPMOAOTHZH ZTHPIFMATQN

Mpw T cuvappoAdynon Twv oTnPypdTwy Befaiwdsite oTL
o 8umA6g TPoXOG Asiavang eivan amevepyomoinpévog, Kot o
PEVUATOAATTNG Tou kaAwdiou mapoxng pevpatog sivan
ATOGUVSESEPEVOG ATTO TOV PEVHATOSOTN.

Ta ompiypata tou epyodeiov (8) eivan omapaitnta Katd
Aettoupyia Tou Siokou Aeiavang pe vPnAr TaxVuTNTA Kat Bonbovv
KOT& TN Agiavon. ATOyopevETal VA XPNOLUOTIOLEITE  TOV
ertpaméio SumA6 Tpoxd Aelavong, o omoiog Sev éxeL otnpiyparta
N €4V T OTNPIYMOTA TOV €ival eyKaTeTTNUéEVA e AavBaopévo
TPOTIO. ITO OET TOV £pyaieiov cupmepapdvovtal To Se&i kat To
aplotepd otrplypa. Opeilete va Pefaiwbeite 6TL To avtioTolo
OTHPLYHA ElVOIL EYKOTECTNUEVO QMO KAOE TIAELPA.

® JTEPEWOTE TA OTNPIYHATA (8) 0T ECWTEPIKA TOLXWHATA TWV
TEPPBANUATWY Twv SioKwv Aglavang, XPNOWOTIOLWVTOG Ta
HTTOVAGVLA KO TOUG TIAPAKUKAOUG aTtd TO O€T (€K, D).

o ATIOPOKPUVETE Ta oTNpiypata (8) amod to Sioko o€ amodoTaon
OXL MEYOAUTEPN TWV 1,5 XIALOTTWV.

o STPEYTE TO SioKO e TO XEPL Kat PePawBeite OTL Sev €pxeTa
O€ ETAQPN PE TO OTHAPLYHOL.

o EMavoh&PeTe TIG iS1EG EVEPYELEG YLat TN SEVUTEPN TIAEUPA.

EPrAZIA/XYNTONIZMOX

ZYNAEZH ME TO AIKTYO NMAPOXHX PEYMATOX

Mpw tn ouvdeon eléy€te TNV avticToid TNG TAONG TOU
SIKTUOU GTNV TAGN TIOV AVAPEPETAL GTO TIVAKISI0 OTOLKEIWV
Tou SmAo¥U TpoXoU Asiavong (oTo Tiow TOiXWHA TOU
gpyaleiov). O SmAOG TPoxog Asiavong amotedei Tov
£E0TALIONO TG A’ KaTnyopiag (YEWHEVO) KAl CUVETIWG, Eivat
EPOSIAONEVOG HE TPUTAG KAAWSIO KAl HE PEVHATOANTITN HE
emapn] aopaAeiag.

ENEPTOMOIHZH/AMENEPTOMOIHZH

Evepyomonon - TeCTE TO TPACWVO KopPLo i Tou Stakorttn (7).
AmevepyoToinon - miEoTe To £puBbpo KopPio O Tou Stakdmn (7).
EPFAZIA ME TO ®QTIZTIKO

To WTIOTIKO epyaciag (11) evepyoToLEiTal QUTOPATA KATA TN
oVVSeaN Tou StmAovy TPoXoU Asiavong e To SikTuo. To PWTIOTIKO
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€lVOlL EYKATECTNHEVO EMAVW OTO EVKOUTITO LTIEPELCHA, TO OTOIO
€TUTPEMEL Val puBUIeTE TNV BE0N TOU KATA TETOLO TPOTIO, OVTWG
wote 1o emefepyalOpevo onpeio va givatl KOAX QWTIOPEVO.
PuBpiote TNV Béon TOL PWTIOTIKOV TPV TNV EVEPYOTIOINGN TOU
Sumhov Tpox oL Aslavong.

AEIANZH

ZeKWVTAG TN XPRon Tou SutAoy TPoXou Asiavong
BePawOsite 6TL ot MpooTacieg opBaApwy (1) kau (2), KaBwg
Kal Ta oTnpiypata tov gpyaisiov (8) sival eykateotnpéva
Kot pubpiopéva pe owotd tpomo. EAéyEte €Gv o XEWPLOTAG
KATEXEL TA MECK  OQTOMIKAG TPOOTACING, TA oOmoix
TIPOCTATEVOUV TOUG O0POBaANOUG, Ta dpyava OKONG KAt To
AVATIVEUOTIKO CUOTNHA.

* ATIAYOPEVETAL VA XPNOLUOTIOLE(TE TOUG Siokoug Asiavang Kat Tig
Bovptoeg pe SIAPETPO PEYOAVTEPN TOU EMTPEMTOU opiov. O
Siokog Asiavong evkoAa emNPEACETAL OO KTUTIHATO Kol BAGBEG.
o Mpw Tt Xprion, eAéy€te To Sioko 1} T BoVPTOQ, ATAYOPEVETAL
va epydleote pe TOuG SIOKOUG 1 TG POUPTOEG TIOL PEPOUV
KOMWHOTA, pwypwsdn avoiypata kat Aowrég BAGBES.

* Kot v £pyosiar, inv uTepQOPTWVETE TO SAG TPoxd Agiavang.
O SmMAOG TPOXOG Aeiavang TIPETIEL VO AELITOVPYEL PE TaXUTNTA TIOV
TpooeyyiCel TN MEylOTN ToXVTNTA TOU. € TEPITTWON NG
UTEPBOAKNG aoKOVpEVNG oTo Sioko Agiavong Ttieong o Suthdg
TPOXOG Agiovong Ba Asttoupyel Pe Lo apyod TPOTIO. TNV TIAPOVo
TEPIMTWON XPEGLETAL VO ATIOUAKPUVETE TO VAKKO amod To Sioko
A€lovONG KO VOt OVOUEVETE O SITTAGC TPOXOG AEIAVONG VO MOKTHOEL
™ péylom TaxyTNT& Tou. MOVO KATOTIV aUTOU UTIOPEITE VO
ouvexioeTe TV epyaaia pe Aydtepn aokoupevn oto Sioko Asiavong
Tieon.

® 310 O£t TOU SIMAOU TpoxoU Asiavong ocuumepapavovtat
Siokol kat Bovptoeg Asiavong mov mpoopiovTal OTTOKAELOTIKA
yla TNV enegepyaoio atooAion. Agioavon xoAkov, opeixaAkou,
oAovpwioy, A0V Kat GAAWVY TIXPOPOIWY VALKWY Ba TtpoKaAéaeL
pumtavon Tou Siokou Asiavong.

ATtoouvS£oTe TO NAEKTPLKO Epyaleio artd To SikTuo.

o STpéYte To Sioko Asiavong (3) pe To xépt kot PePaiwbeite OTL
8ev €pXETOL OF €M@ ME TO TEPIPANUA KL TIEPLOTPEPETAL
eAeVBepat.

o AGBete TNV TAevpikn B€on, evepyoroiote To SIMAS TPOXO
Agiavone, méfovtag to KopPio ekkivnong (7) KL QVOPEVETE O
KIVNTAPAG VO OMOKTACEL TN HEYLOTN TAXVUTNTA TEEPLOTPOPNG TOU.
o ITNpi&te TO TIPOG emefepyacia VAKO pe TO oTApypa (8) kat
TANOL&eTé To oTadlokd Tpog to Sioko Asiavong Katd tnv
eMEEEPYOOIO, OUYKPATEITE TA QAVTIKEIMEVO UIKPWY UEYEOWV e
Towmida.

o Eav n Sadikaaia Asiavong TIPOKOAEL TNV OVCLATTIKN PElWaN TNG
OUXVOTNTAG  TEPIOTPOPNG  TOU  KIWNTAPQX,  OQPEETE V&
OTOUOKPUVETE TO VAIKO Omd TO &I0KO KOL VA OVAUEVETE O
KIVNTAPAG Vo EMOVENDEL OTN PEYLOTN CUXVOTNTA TEPLOTPOPNG.
‘Yotepa, ouvexilete v emefepyacia TOu VAKOU pE HIKPOTEPN
ovvar Tou oto Sioko Agiavong.

Katé tn Agiavon XpnoHOTIOLEiTE ATTOKAELOTIKG TNV T(POCOLX
ETUPA Tou &i Asi 16 Kat OXt TIG TAEUPLKEG.
EvOupeiote 0Tl Kata TV emedepyacia To VAIKO BeppaiveTan
Mmopei  va  TpokUPel avaykn Poing Tou
eneepyalOpevou UAIkoU S péoou Sieioduong Tou oTov
YUKTN 1} 0TO VEPO. ATLXYOPEVETAL VA PUXETE OTOV YUKTN N
oto vepo To Sioko Asiavong. Avadoya pe tnv @Bopd Tou
Siokou Asgiavong sivar anapaitnto va pubpilete TV
EYKATACTAGN TWV CTNPLYHATWY HE TETOO TPOTO, OUTWG
WOTE N ONMOCTAON OVAHECK OTIC OKHEG TOUG KAl OTOUG
5i ¢ Aci 1S V& HnVv pBaivel Ta 1,5 xtAtoota. To
eneepyalOpevo avtikeipevo Sev mpémel va oAloBaivel and

TOAVU.




Ta XEPLX, QUTO UMOPEL VX TIPOKXAE TO CPNVWHA TOu
aVUApHECA OTO OTHPLYHa Kat oTo Sioko. Tétowx katdotaon
HTOpEiL va 08nyRoeL o8 SnUiovpyia pWYHWEWY AVOLyHATWY
oTo Sioko 1 og owpatikég BAGBEC TOU XEIpLoTH.

TEXNIKH 2YNTHPHZH KAl AIATHPHZH

ZEKIVWVTAG OTIOLECSHTIOTE SPACTNPLOTNTEG IOV APOPOVV TN
pUBMION 1| T ouVTIPNON, OPEIAETE VX ATTOCUVEECETE TOV
PEVHATOAATITN TOU KaAwSiou TAPOXNG PEVHATOC ATTO TOV
PEVHATOSOTN.

O@eidete va PETaQEPETE Kal avTiKaBloTdTe Toug Siokoug
Agiavang kat Tig POVPTOEG PE TX TIPOOTATEVTIKA YAVTLO, £TEWSH OL
QKpEG TWV SioKWV PTTOPOVUV va ival TIOAU auxunpég. Eav sivat
ATAPAITNTO VO AV TIKATACTIOETE TO KOAWSLO TIAPOXNG PEVHATOG,
opeileTe va avaBéoeTte auTr TN Slevépyela 0To €£0UCLOS0TNHEVO
£PYAOTAPLO TEXVIKNG UTIOOTAPENG, OVTWE WOTE VO ATIOTPEPETE
ToV ev8eXOpEVO KivEuvo nAekTpomAnéiog.

KAOAPIZMOZ TOY AIZKOY AEIANZHZ
Katé tov kaBopopd touv Siokou Asiavong eEopoidvetal n

Tpooblar  EMPAVEIR  TOU KAl OUTO  owEAvel TNV
OTMOTEAECUATIKOTNTA  TNG  €PYOCiaG KAl OMOTPEMEL  TOUG
KPOSOTHOUG.

o Mapte 10 Sxpoppwth Siokwv (13) (gw. F).

o STnpi&te 10 Stapoppwtr Siokwv (13) EMAVW OTO CTHPLYHA TOU
epyaleiov (8) oe amdaTAON KATA TPOTEYYION TwV 5 XIAOOTWY
amd 1o Sioko Asiavong.

o EVEPYOTIOIOTE TOV KIVNTAPA KOL OVOUEVETE VO OTOKTHOEL TN
HEYLOTN TaxVTNTA TOU.

o Kpatdte TOo OSloapopewt Slokwv pE TOV TPOTO  TIOU
TIAPOVCLALETAL OTNV ELK. F.

o Juvayete opyd Tto Spoppwtr Siokwv oto Sioko Kat
HeTaKWETE TOV Sla TAGTOG Tou Siokou €wg TNV emitevén
£€£0UAAUVONG TNG ETUPAVELAG TOU SIOKOL.

e PuBpiote o OTAPLyHA (8) pe TETOWO TPOTO, OUTWG WOTE VX
guploketal og amootaon Twv 1 + 1.5 xAwootwv amd v
EMPAVELR TOV Siokou.

Mnv enitpénete o StapoppwTtig Sickwv va ayyiel To Sioko
TPOoToU O &igKoG aMOKTACGEL TNV TARPNR OUXVOTNTX
TIEPLOTPOWPI|G, EMELSI) AUTO UTTOPEL VA AXTTOGUPEL TO PNXAVIHX
amd To XEPL KA va Ttpokaléael goBapéc owpatTikég BA&BEC.
Mnv mélete To pnxavnpa pe umepBoAkry SUvapn pe TV
emBupia va eEopalvveTe To Sioko pe pia kivnon.

ANTIKATAZITAZH TOY AIZKOY AEIANXZHZ H THZ BOYPTZAX
Mpw TNV avtikataotaon, eAéyéte To Sioko i Tn Bovptoa —
ATIAYOPEVETAL VA EPYA{ETTE HE TOUG Siokoug 1) TiG BoupTaeg
HE KOWHATA, PWYRWSEN avoiypata kot Aotrég BAGREG.

ATtoouVS£0TE TO NAEKTPIKO EpyaEio amd To SikTuo.
BeBawOeite OTLN OPLAKI ETUTPETITH CUXVOTNTA TIEPLOTPOPNG TOU
Kkawouplov Siokou Asiavang i Tng Povptoag oovtat pe 2850
OTPOPEG avd AemTO N lvat peyahdTepn. AdPete v’ OYv OTL TO
TEPKOXALO TOu aploTepoV Siokou Asiavong €xeL aplotepd
oTeipwpa, Kat EEPEWVOVTAG TO OPEINETE VAl TO CTPEPETE TIPOG T
Sefla. To mepkoxAlo tou Sefov Siokou Asiavong €xet Se&i
oTElpWHA, Kot EEPLEWVOVTAG TO OPEINETE VA TO OTPEPETE TIPOG T
APLOTEPA.

o ZeBfOWOTE TA TPIX PIMTOUAOVIA KAl OPALPETTE TNV AVTIOTOLKN
TIAEUPLKN TIPOCTACI TOL Siokou (4) (ewk. G).

o Mapte T0 Sloko Agiavong 1 ™ BoVPTOA (ME T TIPOTTATEUTIKA
YavTLaY).
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o ZefI8WOoTe TO TIEPIKOXALO OUYKPATNONG Tou Siokou Asiavong n
NG Povptoag Kat TV eEWTEPIKT PETOANKN PAavTa (k. H Kot
1).

o Apaipéote Tov pBopuévo Sioko Asioavong v @Bappévn
Bovptoa (gik. K).

® EYyKOTOOTAOTE KAVOUPLo SioKO 1 Kavoupla BoupToa Emavw
otov &fova kat BePaiwBdeite 6TL 08 KABE TTAEUPA AVAUETA OTO
AELVTIKO epYOAEio epyaaiaG kat oTn PETOAMKH GAGVTLX UTIAPXEL
0 TOPAKUKAOG, KaBwg Kat OTL n kivnon Tou &iokou A TnNg
Bovptoog eivat owatn.

o Jpifte TO TEPIKOXMO OLUYKPATNONG TOu SioKou Kol NG
Bovptoag.

o Zpiyyovtog ta TepkoxAla otnpilete To Sioko Agiavong f Tig
Bovptoeg.

o Emtixeipeite va pn BAQYETE TO oOTEipwua Tou GEova, pn opiyyete
ue vmepPoAikny Svvoapn.

* EYyKOTOOTNOTE TIG TIAEUPIKEG TIPOOTOTIEG TOV Siokou (4) Kat
OUYKPOTNOTE TIG HE TPIX HTTOVAGVLAL.

© PUBIOTE Ta OTNPIYHOTA KAL TIG TIPOTTOTIEG OPOOAHWV.

o STPEYTE TO SioKO 1) TN POVPTOX Ue TO XEPL, ENEYETE TNV EAVBEPN
TIEPLOTPOPT) TOUG.

* YUVSEoTE TO KOAWSIO TOL SITAOY TPOYXOU Agiavaong pe To SikTuo,
AA&Bete TV TALLPIKY Béon Kal evepyomoloTe TO SIMAG TPOXO
Aglavone, EMTPEPTE TOV VA AEITOUPYNTEL PE TN  UEYLOTN
OUXVOTNTA TEPLOTPOPNIG KATA TN SIAPKELX HEPIKWY AETTTWV.

ANTIKATAZTAZH TOY AAMIMTHPA

AQatpwvTag Kat EyKaBIOTWVTG TOV AAUTITAPQ, OPENETE VAL punv
ooKeite UTEPPBOAIKT) SUvVaPN, €ME O AQUTITAPAG UTIOPEL V&
OTGoEL Kat var Ttpo&evioel PAGBEG ota XEPLA. ETO QWTLOTIKO
gpyaoiag Tou Sumhovy Tpoxoy Asiavong (11) xpnowomoteitat o
Aopmtipag 12 V/10 W (TOTIoU AQUTTpa AUTOKIVATOU).

* ZeBISWOTE KL APAPETTE TNV TIPOCTATIX TOV AAUTITAPA (EWk. L).
o MPOoEKTIKA WONOTE TOV TIOALO AQUTITAPA TIPOG TA PECQ TNG
UTIOSOXNG, OTPEWTE TIPOG TA APLOTEPA KAl OPALPETTE (EIK. M).

© MPOooEKTIKA WONOTE TOV KAWVOUPLO AQUTITH PO TIPOC TA HECK TNG
UTOSOXNG Kal OTPEPETE TPOG Ta SeEld, OVTWC WOTE VA TOV
OUYKPOTAOETE 0T ouvoen Bon.

© JUYKPATAOTE TNV TIPOCTAGIA TOU AQUTITHPAL.

AINMANZH

210 SMAG TPoXO Aelavong €xouv xpnotdomoinBel ot évagpaipot
TPPEIG (POVAEUAV), YEUOHEVOL PE TN ATAVTIKH 0Uoia, N ToodTNTA
NG omolog apkel yla 6An v mepiodo xpriong Tou epyaieiov, o
SIMAGC TPoXOG Agiavang Sev Xprlel CUUTIANPWHATIKAG Aitavonc.
E&v ot Siokot Agiavaong Sev TeploTpéovTal eEAevBePa, OPeNeTE Var
QVTIKOTOOTAOETE TOUG EVopaLpoug TpiPeig oto e§ouotloSotnpévo
EPYAOTAPLO TEXVIKNG UTTOOTHPIENG.

KAGAPIZMOZX

ATtayopevETAL VX EPAPHOLETE Yyx TOV  KaBaplopo
OTIOLOSTIOTE KAUOTIKO LUYpO, KaBwg Kat ouaieg pe tn Baon
Bevlivng kan owomvevpatog. Mpooéxete To epyaleio va pnv

vpiotatal enipaon Tng vypasiag.

© ALATNPE(TE TIG EEWTEPIKEG ETILPAVELEG TOU SUTAOV TPOXOV
Agiavong kaBapég, aPaLPEITE TN OKOVN ATIO TaL ONEia IOV
OLOOWPEVETAL PE BOVPTOA 1| HE POT) TOU CUUTILECHEVOU QEPQL

© ZKOUTI(ETE TQ TIPOOTATEVTIKA TIPOTIETACHATA KL TO CWHUQ HE
VypO poAokO Travi. MTTopeiTe va XpnotpoToLeite eAappLé
QTOPPUTIAVTIKI OVTia.

® YKOUTCETE TIG TTPOOTACIEG OPOCAUWY HE VYPO HOAAKO TIAVE,
OUTWG WOTE V& pn Snuovpyovvtal ypatlouviég. Mmopeite va
XPNOOTIOLEITE EAXPPLA ATIOPPUTIAVTIKN OUCIQ.



‘OAeg ol SuoAelToupyieq TPEMEL va EMIOKEVALOVTAL QMO TNV
efouolodotnuévn  umnpeoio unootpng  Tou
KOTAOKELOOTH

TEXVIKNG

XNIKEX MTAPAMETPOI

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

MuAog taykou 59G383

MNapapetpog a&ia
Téon tpopodoaiag 230 V AC
JuxvoTnTa loXVog 50 Hz
OVOHaOTIKA 1oXVG 250W S1/370W S2
30 Aemt&
ASpPAVELX OTPOPWV KVNTHPX 2980 / Aemtd
I POIKA TOXVTNTA 0TO PEAQVTL 234m/s
AdpeTpog Siokov / TivéAou 150 mm
EowTtepikn Siapetpog Siokou / 12,7 XA
TIWEAOU
MA&tog Siokou / TivéAou 25 mm
Katnyopia ipootaciog KAI
Madda 9,5 K&
‘Etog mapaywyng 2021

To 59G383 onuaivel T6oo Tov TUTO GT0 Kot ToV
XOPOAKTNPLOHO TOU PNXOVAROTOG

AgSopéva BopUBou Kat Sovicewv

TTAOpN NXNTIKNAG Ttigang L,.=788dB (A) K =3dB (A)

EmtineSo nxnTikng loxvog L..=91,8dB (A) K = 3dB (A)

MAnpoyopisg yia To 66pufo

To eminebo BopUBou TOU EKTEUTETAL OMO TN OUOKELNH
TIEPLYPAPETAL QTO: TO EMUMESO NG EKTEPTIOPEVNG NXNTIKAG
Tiigong Lp Jkat To eminedo nxnTkig Woxvog Lw , (6mou K eivat n
aBefadtnTa pétpnong). Ot akdAoVBeG TANPOPOPIEG: N TTABUN
NXNTIKAG TECNC TIOV EKTIEPTIETAL Lp « N OTAOUN NYXNTIKAG LOXVOG
Lw . peTpriBnkav cvppwva pe to EN 62841-1.

MPOXTAZIA IMEPIBAAAONTOZX

HAEKTPIKEG TUOKEVEG SEV TIPETIEL VAl ATTOPPITTTOVTAL
padi pe TA OWWKE amoppippate, oAA& Ve
TIapadiSovtat 0To E8IKO THAHA AVaKVKAWGONG. Tig
TIANPOPOPIEG YIX TO BEHA AVAKUKAWONG HTTOPEL VO
TOIG TIG TIPEXEL O TIWANTHG TOU TIPOIOVTOG 1} TOTIKEG
APXEG. HAEKTPOVIKOG Kot NAEKTPIKOG EEOTIALOPOG, TO
XPOVIKO TepBwipto Asttoupyiag Tou omoiou €Ange,
TEPLEXEL €TIKIVOUVEG Yl TO TieptBEAAOV  ouoiec.
E€omAlopOC, 0 omoiog Sev €L UTTOOTEL AVAKUKAWAN,
amotehel evEeXOpEVO KiVELVO YIa TO TIEPIBAANOV KOt
vyeia Tou avBpwToL.

* AlXTNPOVPE TO SIKAWHA ELTAYWYNG CAAYWVY.

H etaupeia ,Grupa Topex Spétka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spotka
komandytowa, n omoia e5peveL atn BapoopBia otn SievBuvon: Pograniczna str.
2/4 (amokoAovpevn e@efig n « Grupa Topex»), TPOEISOTOLEL OTL OAX T
TIVEUMOTIKG  SIKAUWHOAT SNIIOUPYOV Yl TO TIEPIEXOHEVO TWV TIAPOVCWY
08Nnytwv (amoKoACUHEVWY EPEENG Ot «O8NYiEc») oupMEPAAUBAVOUEVWY TOU
KELUEVOU, TWV PUTOYPAPLV, SIAYPAUHATWY, EIKOVWY Kalt OXeSIwV, KaBWwG Kat
TNG OTOLXELOBEDIAC, AVAKOUV OMOKAEOTIKA OTnv etatpeio Grupa Topex Kot
TpooTaTEVOVTAL pE TO NOPO TEPT SIKAWHPATOG SNUIOVPYOY KOl GUYYEVLIV
Sikawpdtwy amd Tig 4 PePpovapiov Tou £toug 1994 (Evnpepwtikod SeAtio
TWV VOPOBETNPATWY TNG Anpokpartiag tng MoAwviag Ap. 90 Ap6. 631 pe Tig
UTIOUEVEG HETOTPOTIEG). AVTIYpOQH, Qvamapaywyn, Snpoaisuon, chayn Twy
OTOIKEIWV TWV 08Nywv Xwpig TNV €yypapn éykplon tng etaipeiog Grupa
Topex auaTnNP& amayopeVETAL KA UTTOPEL Vo 08NYNOEL OE £YEPON TIOWVIKWY KAl
AWV 0ELWOoEWV.
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PREVOD ORGINALNOG UPUTSTVA
STONA BRUSILICA
59G383

OMPE3: MPE PAAA HA MPEXXHW ANAT, MAX/bUBO MNMPOYUTAJTE
OBAJ NPUPYYHWK W 3AAPXKWTE T'A 3A BYAYRY PEOEPEHLLY.

AETA/bHU NPOMUCU O BE3BEAHOCTU

YNO3OPEHLA 3A CUTYPAH PAA CA BPYCUINLIOM HA
Kaynun

He xopuctute owrteheHe pagHe anarte. lNpe cBake ynotpe6e
npoBepuTe pagHe anate Kao wTo cy 6pycHu Toukuhu ga amn
UMa 3ape3a M NYKOTUHA, a XXMuyaHe 4eTKe 3a nabase waun
nosiomsbeHe xxumue. HakoH nposepe 1 yrpagte nNpuk/byyaka,
oamakHWTe cebe W c/yyajHe Mposia3HMKE Of  PaBHU
potupajyhux aoparaka u nywrajre goaatak nyHoM 6p3vHom
6e3 ontepehewa jepaaH MUHYT. HeucnpaBHu pagHu anatv ce
061YHO pacnagajy TOKOM OBOT TecTa.

HasuBHa 6p3uHa pagHor anata mopa 6uT Hajmame jesHaKa
MaKcMMasnHoj 6p3nHmn o3HaueHoj Ha onpemu. PaaHy anatu koju
ce okpehy Bp>e 04 HKXOBE HOMUHaNHE BP3VHE MOTY Ce CIOMUTH
1 pacnactu.

Wmajre Ha ymy aa ce )kuuaHe yeTke 6auajy XXMUaHOM YeTKOM
YaK U TOKOM HopmanHor paga. He npeontepehyjre >xuye
cTaB. npertjep Hanp Ha )KuMYaHy ueTky.
XKnuaHe uyekure MOry nako npoapeTn y narady oaehy u / van
KOXY.

Hukapa He 6pywmte 60uHOM cTpaHuuom 6pycHe noue.
BpycHM 604HM TOUaK MOXe Ce CIOMUTY U pacnacTy WTuT .

YMO3OPEHE! Ypehaj je ansajuupaH 3a pag y 3aTBOpeHOM.
Ynpkoc camMO6UTHOj KOHCTPYKUMjK, ynotpebu mepa
6e36eHOCTM M AOAATHUX 3alUTUTHUX Mepa, yBeK MoCToju

npeocTanm pusmnK o NoBpeaa TOKOM pajaa.

OBJALUHEHE KOPULWITEHUX MUKTOTPAMA

N ke |8 |

1. Ynosopeme! Mpegy3mnte nocebHe Mepe NpesoCTPOXHOCTY
2. YMO3OPEHSE MpouwnTajte ynyTcTBO 3a ynotpeby

3. KopunctuTe inuHy 3aluTUTHY onpemy (3alTUTHe Haouape,
3alUTUTY 3@ ClyX, MacKy NpOTUB NpaLunHe)

4. KopucTute 3aWwTuTtHy ogehy

5. VcksbyunTe kabn 3a Hanajakbe Npe 3anouutbatba PajoBa Ha
oAp>KaBatby MU NonpasLy

6. HemojTe go3BOAUTY feum Ao anata

7. 3awTutnte ypehaj og Bnare

8. OMPE3 YBek KOpWCTUTe 3alUTUTY 3a 04K

IZRADA | NAMENA

Stona brusilica projektovana je za lakse poslove u manjim
radionicama ili za samostalnu amatersku delatnost (majstorisanje).
Nije namenja za profesionlanu upotrebu. Odli¢na je za operacije
ostrenja alatki kao Sto su burgije i dleta. Brusilica nije namenjena
za dugu upotrebu i u isto vreme ne sme se koristiti u periodu
duzem od 30 minuta. Ukoliko je za to vreme brusilica radila pod



opterecenjem, potrebno je iskljuciti je minimalno na 30 minuta. Na
brusilicu je moguce montirati plo¢e sa zicanim cetkama pod
uslovom da takve cetke mogu da rade sa brzinom obrtaja od 2850
minili ve¢om.

Zabranjeno je koristiti elektrouredaj suprotno od njegove
namene!

OPIS GRAFICKIH STRANA

Dole postvliena numeracija odnosi se na elemente uredaja
predstavljenih na grafickim stranicama uputstva.
. Zastita za oci

Zastita za oci (uvelicavajuca)

Ploca za brusenje

Bocna zastita

Otvor za pricvricivanje za sto

Osnova

Taster startera

Regulisani oslonac uredaja

9. Zastita brusione ploce

10. Zastita od varnicenja

11. Regulisano radno svetlo

12. Kutija za alatke

13. Alat za ravnanje ploce

14. Gumena nozica

-

SNy hwN

* Mogu se pojaviti manje razlike izmedu crteza i proizvoda

OPREMA | DODACI

1. Zadtita za odi

2. Zastita od varnicenja
3. Oslonac uredaja

4. Uredaj za ravnanje ploce

5. Komplet zavrtanja, vijaka, podlozaka - 1 komplet

- 2 kom. (1 kom. uvelicavajuci)

- 2 kom.
- 2 kom.
-1 kom.

PRIPREMA ZA RAD

MONTIRANJE BRUSILICE NA RADNI STO

Cetiri gumene nozice (14) pomazu da se smanji prenos
podrhtavanja i buke. Kako bi brusilica bila sigurno pricvré¢ena za
radni sto ili stalak, preporucuje se upotreba dva predvidena mesta
za pricvrééivanje, koja se nalaze na osnovi brusilice (pricvrsni
zavrtanj ne nalazi se u priboru), Sto garantuje njen bezbedan rad.
Na svakoj strani postolja bruslice nalazi se otvor za montazu (5).
Ovi otvori omogucavaju postavku navrtanja ili vijaka pre¢nika do
10 mm. Ukoliko postoji potreba za montiranjem brusilice na celi¢ni
radni sto, preporuCuje se postavljanje parceta daske ispod
brusilice. Pri¢vrsni zavrtnji moraju prolaziti kroz drvenu podlogu.
Postavljanje drveta pomaze pri smanjenju podrhtavanja.

Ukoliko se za montiranje koriste navrtnji, ne treba zanemariti
Cetiri gumene nozice (14).Neposredno pre montiranja brusilice
potrebno je uveriti se da :

 Je povrsina ispod brusilice glatka i Cista,
* Su navrtnji zavrnuti ravno i ne sa prevelikim momentom.

MONTIRANJE | POSTAVLJANJE ZASTITE ZA OCI | ZASTITE OD
VARNICENJA

Pre pristupanja montiranju drzaca Stitnika za oci, potrebno je
uveriti se da je brusilica iskljuc¢ena i da je uticnica iskljucena iz
struje. Pre svake upotrebe brusilice proveriti da su stitnici za
oci (1)i (2) pravilno montirani. 1znad svake ploce mora biti
montirana zastita za o¢i na odgovaraju¢em drzacu.
Uvelicavajuca zastita za oci (2) odlikuje se tim Sto poseduje
uvelicavajuce staklo, koje obezbeduje bolji pogled na mesto koje
se obraduje, i samim tim vecu preciznost obavljanja operacije.
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Montirati Stitnik za oci sa uvelicavanjem (2) na zastitu leve ploce
brusilice, a drugi stitnik za oci (1) na zastitu desne ploce brusilice.
« Koristeci dobijene navrtnje, vijke, podloske i poluge, montirati
stitnik za oci.

 Povezati providnu plasti¢nu plocu ,a” sa metalnom plo¢om
.b"(slika A).

o Stegnuti element ,b" na vretenu i montirani Stitnik pricvrstiti na
zastitu frikcione ploce (slika B).

 Podesiti visinu i ugao stitnika za o¢i, tako da odgovara
operateru i vrsti posla koji se preduzima.

o Na svaku zastitu brusione ploce pricvrstiti zastitu od varnicenja
(10) (slika C).

o Postaviti zastitu u Zeljeni polozaj.

© Rucno zavrnuti brusionu plocu, kako bi se osiguralo da ploca ne
dodiruje zastitu od varnicenja.

 Sigurno zavrnuti navrtnje.

* Ponoviti iste operacije za drugu zastitu od varnicenja.
Zabranjeno je snazno pricvrstiti pricvrsne navrtnje plasticne
ploce, jer to moze dovesti do pucanja ploce. Zastita od
varnicenja treba da se postavi tako da se njen donji deo nalazi
na udaljenosti manjoj od 6 mm od povrsine brusione ploce. S
vremena na vreme potrebno je popraviti postavljenu zastitu
od varnicenja, kako bi se kompenzovala upotreba brusione
ploce.

MONTIRANJE OSLONCA UREDAJA

Pre pristupanja operaciji montiranja oslonca uradaja potrebno
je uveriti se da je bruslicia iskljucena i da je uticnica isklju¢ena
iz struje.

Oslonci uredaja (8) su neophodni za svaku visokoobrtnu brusionu
plocu, i sluze kao pomo¢ pri brusenju. Strogo je zabranjeno koristiti
stonu brusilicu koja nema oslonac uredaja ili kod koje je oslonac
uredaja postavljen neodgovarajuce. U priboru se nalaze desni i levi
oslonac uredaja. Treba biti siguran da je na svaku stranu montiran
odgovarajudi oslonac.

* Montirati oslonce uredaja (8) na unutrasnjoj strani zastita
brusionih ploca, koriste¢i dobijene vijke i podloske (slika D).

o Odmaknuti oslonce uredaja (8) na udaljenost koja ne prelazi
vise od 1,5 mm od ploce.

e Okrenuti rukom brusionu plocu, kako bi se uverili da se ne otire
o oslonac.

* Ponoviti opisane operacije za drugu stranu.

RAD/POSTAVKE

PRIKLJUCIVANJE NA NAPONSKU MREZU
Pre prikljucivanja treba proveriti da li napon mreze odgovara

naponu koji je dat na nominalnoj tablici brusilice (na zadnjoj
strani brusilice). Brusilica je uredaj klase | (sa uzemljenjem) i
zato ima trozi¢ni strujni kabl sa uticnicom sa zastitnim
priklju¢kom.

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE
Ukljucivanje - pritisnuti zeleni taster I startera (7).
Iskljuéivanje — pritisnuti crveni taster O startera (7).

UPOTREBA RADNE LAMPE

Radna lampa (11) automatski se ukljucuje prilikom ukljucivanja
brusilice u struju.

Lampa ima elasti¢ni drza¢ koji moze da se postavi u najzgodniji
polozaj, kako bi mesto koje se obraduje bilo osvetljeno. Potrebno
je pravilno postaviti lampu pre ukljucivanja brusilicie.



BRUSENJE

Pre pristupanja koriS¢enju brusilice potrebno je uveriti se da
su montirane i pravilno postavljene na nju zastite za o¢i (1) i (2)
i oslnoci uredaja (8), kao i da li operater koristi licna zastitna
sredstva, koja Stite oci, usi i disajni sistem.

* Zabranjeno je koristiti ploce ili ¢etke veceg precnika nego sto je
dozvoljeno.

e Brusiona ploca je element opreme veoma podlozan ostecenju i
nije otporna na udarce. Pre upotrebe treba proveriti plocu ili etku,
ne upotrebljavati okrnjene, napukle, prekomerno koris¢ene ili na
bilo koji nacin ostecene ploce i cetke.

e Veoma je vazno da se u toku rada ne preopterecuje brusilica.
Brusilica treba da radi brzinom koja je blizu njene maksimalne
brzine. U slucaju primene prekomernog pritiska na brusionu plocu,
brusilica ¢e poceti da usporava. U tom slucaju potrebno je odvojiti
materijal od brusione ploce i sacekati da brusilica postigne svoju
maksimalnu brzinu. Tek tada moguce je nastaviti obradu, ali sa
manjim pritiskom na plocu.

e Brusilica se dobija zajedno sa brusionim plo¢ama i cetkama,
namenjenim iskljucivo za obradu celika. Brusenje bakra, mesinga,
aluminijuma, drveta ili drugih sli¢nih materijala, izaziva zagadivanje
brusionih ploca.

Iskljuciti elektrouredaj iz struje.

o Okrenuti brusionu plocu (3) rukom, kako bi se uverili da se ne
otire o zastitu i da moze slobodno da se krece.

o Stati po strani i pokrenuti brusilicu, pritiskajudi taster startera (7)
i sacekati da motor postigne svoju maksimalanu brzinu obrtaja.

* Nasloniti materijal za obradu na oslonac uredaja (8) i postepeno
priblizavati materijal brusionoj ploci. Male elemente treba drzati
pomocu klesta.

o Ukoliko operacija brusenja dovede do znatnog pada brzine
obrtaja motora, potrebno je odvojiti materijal od ploce, dopustiti
da motor ponovo dostigne maksimalnu brzinu i ponovo brusiti pr-
imenjujuci sada manji pritisak materijala na plocu.

Za vreme brusenja potrebno je koristiti iskljuc¢ivo ceonu
povrsinu brusione ploce, nikada sa bocnih strana. Treba
zapamtiti da materijal koji se obraduje moze biti podlozan
visokom zagrevanju. Moze se pojaviti potreba za hladenjem
materijala, potapanj u rashlad p ili u vodu.
Zabranjeno je rashladivati brusione ploce
supstancama ili vodom. Prilikom upotrebe brusione ploce
potrebno je obaviti regulaciju postavljanja oslonca uredaja,
tako da razmak izmedu krajeva oslonca i ploce ne bude veci od

rashladnim

1,5 mm. Treba obratiti paznju da predmet predviden za
brusenje ne sme ispasti iz ruku i ne sme da se zaglavi izmedu
oslonca i ploce. To moze dovesti do pucanja ploce, ili do licnih
povreda.

RUKOVANJE | ODRZAVANJE

Uvek treba iskljuditi brusilicu, kao i iskljuciti je iz struje, pre
pristupanja operacijama vezanim za podesavanja i rukovanje.

Prilikom prenosenja ili promene brusione ploce ili Cetke, uvek treba
nositi zastitne rukavice, jer se ploce odlikuju visokom abrazivnoscu.
Ukoliko postoji potreba za promenom strujnog kabla, tu operaciju
duzan je da obavi ovlasceni servis, kako bi se otklonila moguca
opasnost od strujnog udara.

CISCENJE BRUSIONE PLOCE

Ciscenje ploce istovremeno dovodi do ravnanja njene ceone
povrsine, Sto povecava efikasnost njenog delovanja i sprecava
vibracije.

o Uzeti uredaj za ravnanje ploce (13) (slika F).
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 Nasloniti uredaj za ravnanje ploce (13) na oslonac uredaja (8),
na udaljenost od oko 5 mm od brusione ploce.

o Pokrenuti motor i dozvoliti da postigne svoju maksimalnu
brzinu.

 Drzati uredaj za ravnanje ploce kao $to je prikazano na slici F.
 Polako pribliziti uredaj do ploce i prevuci preko ploce onoliko
puta koliko je potrebno da se povrsina ploce izravna.

 Podesiti postavljeni oslonac uredaja (8) tako da se nalazi na
razdaljini od 1 - 1,5 mm od povrsine ploce.

Zabranjeno je dopustiti da uredaj za ravnanje ploce dodirne
plocu pre nego $to ona postigne punu brzinu obrtaja, jer to
moze dovesti do toga da se uredaj odbije, izbije iz ruke i moze
dovesti do veoma teskih telesnih povreda. Ne treba prejako
zavrtati uredaj kako bi se jednim prelaskom izravnala povrsina
ploce.

PROMENA PLOCE ILI CETKE ZA BRUSENJE

Pre promene treba proveriti plocu ili cetku, ne koristiti
iskrzane, napukle, prekomerno koriscene ili na bilo koji nacin
ostecene ploce i cetke.

Iskljuciti elektrouredaj iz struje.

Uveriti se da nova brusiona ploca ili ¢etka ima dozvoljenu brzinu
obrtaja Ciji je maksimum 2850 min-1 ili veci. Treba obratiti paznju
da navrtanj leve brusione ploce jeste levi navrtanj i pri odvijanju
treba ga okretati u desno. Navrtanj desne brusione ploce je desni
navrtanj i pri odvrtanju treba ga okretati u levo.

o Odvrnuti tri pri¢vrsna navrtnja i skinuti zastitu ploce (4) (slika G).
e Sigurno uhvatiti brusionu plocu ili Cetku (obavezno koristiti
zastitne rukavice koje stite ruke).

e Odvrnuti pricvrsni navrtanj ploce i spoljnog prstena (slike H i I).
o Skinuti iskoris¢enu ili oSte¢enu brusionu plocu ili cetku (slika K).
 Postaviti novu plocu ili cetku na valjak, uverivsi se, da se na svakoj
strani nalazi podloga izmedu ploce i prstena, ili da ploca ili cetka
stoje na valjku, ali ne labavo.

« Ponovo zavrnuti pricvrsne navrtnje ploce.

e Za vreme zavrtanja navrtanja potrebno je pridrzavati brusionu
plocu ili ¢etku.

 Paznja, u slucaju upotrebe prekomernog pritiska moze se unistiti
navrtan.

« Montirati zastitu ploce (4) i pricvrstiti je sa tri navrtnja.
 Regulistati postavku podloge uredaja i zastite za oci.

e Pokrenuti rukom plocu, kako bi se uverili da ima slobodano
kretanje.

o Ukljuciti brusilicu u struju, stati s jedne strane i pokrenuti
brusilicu, pustajuéi je da radi na maksimalnoj brzini nekoliko
minuta.

PROMENA SIJALICE

Prilikom vadenja i postavljanja sijalice ne treba koristiti veliki
pritisak, jer to moze dovesti do pucanja sijalice, sto moze izazvati
sakacenje. U radnoj lampi brusilice (11) nalazi se sijalice od
12V/10W (tipa kao za automobil).

o Odvrnuti i skinuti zastitu sijalice (slika L).

 Pazljivo pritisnuti staru sijalicu u grlo i okrenuti u levo, zatim
izvaditi (slika M).

e Pazljivo pritisnuti novu sijalicu u grlo i okrenuti je u desno, sve
do njenog pricvricivanja u odgovarajuci polozaj.

« Ponovo montirati zastitu sijalice.

PODMAZIVANJE

U brusilici postoje kuglicni lezaji motora koji su napunjeni mazivom
za puno vreme upotrebe i uredaju nije potrebno dodatno
podmzivanje. Ukoliko se brusiona plo¢a ne obrée slobodno,
potrebno je promeniti lezaje kod ovlas¢enog servisera.



CISCENJE

Strogo je zabranjeno koristiti sredstva koja nagrizaju, sredstva
za Cis¢enje koja sadrze benzin ili alkohol. Brusilica ne sme da
se pokvasi.

e Redovno distiti spoljnu povrsinu brusilice, Cisteci prasinu
pomocu cetke ili talasa kompresovanog vazduha sa mesta gde se
sakuplja prljavstina.

o Zadtite i kucista cistiti mekom vlaznom tkaninom. Moze se
takode koristiti slabiji deterdzent.

o Zastitu za oCi brisati mekom vlaznom tkaninom, pazljivo kako se
ne bi napravile crtice. MoZe se takode koristiti slabiji deterdzent.
Sve vrste popravki treba poveriti ovlas¢enom servisu proizvodaca.

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

NOMINALNI PODACI

Bbpycunuua 3a kayny 59383

Mapamertap BpeagHoct

HanoH 230 B ALL

dpekBeHUMja Hanajaka 50 X3

OuetbeHa Moh 250B C1/370B C2
30 MUH

Bpoj obpTaja MoTopa y npasHom xoay 2980 / MuH

JInHeapHa 6p3uHa y NpasHom xoay 234m/c

MNpeyHunK ancka / vetke 150 MM

YHyTpalltby NpeYHnK Ancka / Yetke 12,7 MM

LLnpuHa gucka / YeTke 25 Mm

Kjaca 3awTuTe 4l

Mwuca 9,5 kr

l'ognHa npovsBoatbe 2021

591383 o3HayaBa TMN 1 O3HaKy Mall1He
noAaAUU O BYKU U BUBPALUIU
HwBo 3ByYHOr NpuTtHCcKa N..=788ab (A) K =346 (A)
HuBO 3BYyYHe cHare N..=91,8 a6 (A) K = 346 (A)

Undopmauuje o 6yuu

HuBo 6yke kojy emuTtyje ypehaj onucyje ce: HUBOOM eMWUTOBaHOT
3BYYHOr NpuTKcKa JIN .1 HNBOOM 3BYyYHe cHare J1B ,(rae je K mepHa
HecurypHocT). Cnegehe nHpopmMaLmje: HUIBO eMUTOBAHOT 3BYUYHOT
nputncka Jin , HMBO 3ByuHe cHare J1B ,u3mepeHu cy y cknaay ca EH
62841-1.

ZASTITA SREDINE

Proizvode koji se napajaju strujom ne treba bacati s
otpacima iz kuce, vec ih treba predati u otpadne
sirovine u odgovaraju¢im ustanovama. Informacije o
otpadnim sirovinama daje prodavac proizvoda ili
gradska vlast. Iskoris¢eni uredaj elektricni ili
elektronski sadrzi supstance osetljive za Zivotnu
sredinu. Uredaji koji nisu za reciklazu predstavljaju
potencijalno naru$avanje Zivotne sredine i zdravlja
ljudi.

* Zadrzava se pravo izmena.

,Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa
sa sediStem u Varsavi, ulica Pograniczna 2/4 (u daljem tekstu: ,Grupa Topex”)
informiSe da, sva autorska prava na sadrzaj dole datog uputstva (u daljem tekstu:
JUputstvo”), u kome izmedu ostalog, tekst uputstva, postavljene fotografije,
sheme, crtezi, a takode i sastav, pripadaju iskuljucivo Grupa Topex -u i podlezu
pravnoj zatiti u skladu sa propisom od dana 4. februara 1994. godine, o
autorskim pravima i sli¢nim pravima (tj. Pravni glasnik 2006 broj 90, ¢lan 631, sa
kasnijim izmenama). Kopiranje, menjanje, objavljivanje, menjanje u cilju
komercijalizacije, celine Uputstva kao i njenih delova, bez saglasnosti Grupa
Topex -a u pismenoj formi, strogo je zabranjeno i moze dovesti do pozivanja na
odgvornost kako gradansku tako i sudsku.
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OPREZ: PRIJE UPOTREBE MREZNOG ALATA PAZLJIVO PROCITAJTE
OVAJ PRIRUCNIK | ZADRZITE GA ZA BUDUCU REFERENCU.

DETALJNI PROPISI O SIGURNOSTI

UPOZORENJA ZA SIGURAN RAD S KLUPNOM BRUSILICOM
Ne koristite oSteceni radni alat. Prije svake upotrebe provjerite
imaju li radni alati poput brusnih kotaca ima li ureza i pukotina
i Cetkice za Zice na labave ili slomljene Zice. Nakon provjere i
ugradnje prikljuc¢aka, odmaknite sebe i prolaznike od ravnine
rotiraju¢ih dodataka i pokrenite dodatak maksimalnom
brzinom bez opterecenja jednu minutu. Neispravni radni alati
obicno se raspadaju tijekom ovog ispitivanja.

Nazivna brzina radnog alata mora biti najmanje jednaka
najvecoj brzini oznacenoj na opremi. Radni alati koji se okrecu
brze od njihove nazivne brzine mogu se slomiti i raspasti.

Imajte na umu da se zicane cetke bacaju Zicanom cetkom cak i
tijekom normalnog rada. Ne preopterecujte Zice stavljanjem
pretjeranog naprezanja na zicanu ¢etku. Zicane cekinje mogu
lako prodrijeti u laganu odjecu i / ili kozu.

Nikada nemojte brusiti boénom stranicom brusne ploce. Bocni
tocak za brusenje moze se slomiti i raspasti stit .

UPOZORENJE! Uredaj je dizajniran za rad u zatvorenom.
Unatoc¢ samoj sebi sigurnoj konstrukciji, upotrebi sigurnosnih
mjera i dodatnih zastitnih mjera, uvijek postoji preostali rizik
od ozljeda tijekom rada.

OBJASNJENJE KORISTENIH PIKTOGRAMA

N RERE
£ @

1. Upozorenje! Poduzmite posebne mjere opreza

2. UPOZORENJE Procitajte upute za uporabu

3. Koristite osobnu zastitnu opremu (zastitne naocale, zastitu za
sluh, masku protiv prasine)

4. Koristite zastitnu odjecu

5. Odspojite kabel za napajanje prije pocetka odrzavanja ili
popravaka

6. Ne dopustiti djeci na alate

7. Zastitite uredaj od vlage

8. OPREZ Uvijek koristite zastitu za oci

KONSTRUKCIJA | NAMJENA

Stolne brusilice su projektirane za upotrebu u malim
radionicama te za izvodenje radova u okviru neprofesionalne
upotrebe (sam svoj jstor), nisu namijenj za
profesionalno koristenje. SavrSeno su prikladne za ostrenje
takvih alata kao Sto su dlijeta i svrdla. Brusilice nisu
namijenjene za neprekidan rad i ne smiju se odjednom koristiti
dulje od 30 minuta. Ako je kroz to vrijeme brusilica radila s
opterecenjem, morate ju iskljuciti na najmanje pola sata. U
brusilicu mozete montirati celicne cetke ukoliko takve ¢etke mogu
raditi s brzinom okretaja 2850 min“" lili ve¢om.

Elektricni alat se smije koristiti samo sukladno sa njegovom
namjenom



OPIS GRAFICKIH STRANICA

Dolje navedeni brojevi se odnose na elemente uredaja koje se
nalaze na grafickim prikazima ovih uputa.
1. Zastita za odi

2. Zastita za oCi (s povecalom)

3. Brusna ploca

4. Bocni stitnik

5. Otvor za pri¢vrscivanje na stol

6. Osnova

7. Preklopnik

8. Regulirani potporanj uredaja

9. Stitnik brusne ploce

10. Zastita od iskrenja

11. Regulirana radna lampa

12. Ladica za pribor

13. Alat za ravnanje ploce

14. Gumena nozica

* Moguce su male razlike izmedu crteza i proizvoda

DIJELOVI | DODATNA OPREMA
1. Zastita za odi - 2 kom (1 kom. sa povecalom)

2. Zastita od iskrenja - 2 kom.

3. Potporanj za alate - 2 kom.

4. Alat za poravnavanje ploce -1 kom
5. Set vijaka, matica i podlozaka - 1set

PRIPREMA ZA RAD
MONTAZA STOLNE BRUSILICE NA RADIONICKI STOL

Cetiri gumene nozice (14) pomazu kud smanjivanja prijenosa
vibracija i buke. Kako bi brusilica bila ¢vrsto stegnuta za radionicki
stol ili stalak preporucujemo da u tu svrhu koristite predvidena dva
mjesta za ucvrS¢ivanje na podnom dijelu brusilice (vijci za
pricvrscivanje nisu isporuceni), $to garantira njezin siguran rad. Sa
svake strane postolja brusilice nalazi se otvor za montazu (5). U te
otvore mozete umetati vijke promjera do 10 mm. Ukoliko se
pokaze potreba da se brusilica montira na Celicnom radioni¢kom
stolu, tada preporu¢amo pa pod brusilicu podmetnete komad
daske. Vijci za pricvrs¢ivanje trebaju prolaziti kroz drvenu podlogu.
Primjena drveta pomaze kod smanjivanja vibracija.

Ako za montazu koristite vijke, nemojte odustati od cetiriju
gumenih nozica (14). Kod neposredne montaze brusilice treba
provijeriti sljedece:

- Jeli povrsina pod brusilicom ravna i ¢ista,

- Jesu li vijci stegnuti ravnomjerno i s odgovarajué¢im

momentom.

MONTAZA | POSTAVLJIANJE ZASTITE ZA OCI | ZASTITE OD
ISKRENJA

Prije nego $to pristupite montazi potpornja za zastitu ociju
provjerite jeli brusilica isklju¢ena i jeli utikac kabla za
napajanje izvaden iz mrezne uticnice. Prije svakog koristenja
brusilice provjerite jesu li Stitnici za oéi (1) i (2) dobro
namjesteni. Iznad svake brusne ploce treba biti montiran
stitnik za oci na odgovaraju¢em potpornju.

Povecani stitnik za oci (2) obiljezava to Sto se na njemu nalazi
povecalo koje osigurava bolju vidljivost na mjesto rada. Tako se
postize veta preciznost pri izvodenju operacija. Montirajte stitnik
za o(i s povecalom (2) na stit lijeve brusne ploce, a drugi stitnik za
odi (1) na §tit desne brusne ploce.

o Koristedi se vijcima, maticama i nastavcima iz kompleta,
montirajte stitnike za oci.
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 Spojite prozirnu plasti¢nu plocu (a) s metalnom plo¢om
(b)(crtez A).

« Stegnite element (b) na valjak i montirani stitnik namjestite na
zastitu ploce trenja (crtez B).

 Regulirajte visinu i kut postavki stitnika za oci tako da
odgovaraju radniku i budu u skladu s poslom koji e biti izvoden.
« Na svaki stitnik brusne ploce montirajte zastitu od iskrenja (10)
(crtez C).

« Stitnik postavite u odgovarajuci polozaj.

© Rucno pokrenite brusnu plocu kako biste se uvjerili da se ploca
ne dodiruje sa stitnikom od iskrenja.

 Stegnite vijak do kraja.

 Te radnje ponovite za drugi stitnik od iskrenja.

Ne smijete prejako stezati vijke za ucvrscivanje plasti¢nih ploca
jer to moze dovesti do toga da ploce puknu. Stitnik od iskrenja
treba biti namjesten tako kako bi se njegov donji rub nalazio
na udaljenosti 2 mm od povrsine brusne ploce. Svako malo ¢e
trebati popravljati polozaj Stitnika od iskrenja kako bi se
kompenziralo troSenje brusne ploce.

MONTIRANJE PODPORANJA ZA ALATE

Prije pocetka montaze potporanja za alate provjerite jeli
brusilica iskljucena i je li utikac kabla za napajanje izvaden iz
mrezne uticnice.

Potpornji alata (8) su nuzni sa svakom brusnom plo¢om sa visokim
brojem okretaja, a sluze kao pomocna sredstva kod brusenja.
Nikad ne koristite Stolnu brusilicu koja nema potpornje alata ili ako
ti potpornji nisu postavljeni na odgovarajuci nacin. U kompletu se
nalazi desni i lijevi potporanj za alate. Budite sigurni da je sa svake
strani namjesten odgovarajuci potporanj.

« Namjestite potpornje alata (8) na unutarnje stjenke stitnika
brusnih ploca koristeci pri tome vijke i matice koje ste dobili u
kompletu. (crtez D).

* Odmaknite potpornje za alate (8) na udaljenost koja ne prelazi
1,5 mm od ploce.

o Okrenuti rukom brusnu plocu kako biste se uvjerili da ona ne
dodiruje potporanj.

 Opisane radnje ponovite s druge strane.

RAD / POSTAVKE

PRIKLJUCAK NA MREZU NAPAJANJA
Prije prikljuenja uredaja provjerite da li napon mreze

odgovara veli¢ini napona koji je napisan na nazivnoj tablici
brusilice (na straznjem dijelu brusilice). Brusilica je uredaj klase
(s lj

J

) i zato je opr s trozilnim kablom s

utikacem i zastitnim prekidacem.

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE
Ukljucivanje - stisnite zeleni gumb | preklopnika (7).
Iskljuéivanje - stisnite crveni gumb O preklopnika (7).

UPOTREBA RADNE LAMPE

Radna lampa (11) automatski se ukljuci kod priklju¢enja uredaja do
mreze.

Lampa ima elasti¢an potporanj koji mozete namjestiti na nacin koji
vam najvise odgovara tako da radno mjesto bude osvijetljeno. Prije
ukljucivanja uredaja pravilno namjestite lampu.

BRUSENJE

Prije no sto pocnete koristiti brusilicu provjerite jesu li na nju
montirani i na odgovarajuci nacin pri¢vrsceni stitnici za odi (1)
i (2), te potpornji za alat (8), dali radnik koristi sredstva osobne
zastite koja Stite oci, sluh i diSni sustav.



 Nikad ne koristite ploce ili ¢etke koje imaju veci promjer nego sto
je dopusten.

e Brusna ploca je element opreme koji je vrlo lako ostetiti i nije
otporna na udarce. Prije pocetka upotrebe prekontrolirajte plocu
ili Cetku. Ne koristite cetke ili ploce koje su nazubljene, puknute,
prekomjerno istrosene ili oste¢ene na neki drugi nacin.

e Za vrijeme rada je vrlo vazno da ne preopteretite brusilicu.
Dopustite da brusilica radi na puno brzini ili na brzini koja je nesto
manja od maksimalne brzine. Ako na brusnu plo¢u pocnete
djelovati s povecanim pritiskom, brusilica ¢e poceti usporavati. U
tom slucaju odmaknite materijal od brusne ploce i pric¢ekajte dok
brusilica ponovo ne postigne svoju maksimalnu brzinu rada. Tek
tada mozete nastaviti obradu, ali s manjim pritiskom na plocu.

e Brusilica dolazi u kompletu sa brusnim plo¢ama i ¢etkama koje
su namijenjene isklju¢ivo za obradu celika. Brusenje bronce,
aluminija, drveta, te drugih sli¢nih materijala dovesti ¢e do toga da
e brusna plota biti zaprljana.

Elektricni alat iskljucite iz napajanja

o Okrenite brusnu plocu (3) rukom kako biste se uvjerili da se ne
tare o stitnik i da se slobodno vrti.

o Stanite sa strane i pokrenite brusilicu tako $to ¢ete stisnuti gumb
prekidaca (7) i pricekajte da motor postigne svoju maksimalnu
okretnu brzinu.

» Upite materijal koji obradujete na potpornju alata (8) i postupno
ga primicite brusnoj ploci. Male elemente pridrzavajte hvataljkom.
o Ako operacija brusenja koju radite dovede do znatnijeg pada
okretne brzine motora, tada materijal odmaknite od brusne ploce,
dopustite da motor ponovno stekne maksimalnu brzinu i nastavite
brusenje, ali sa manjim pritiskom materijala na brusnu plocu.

Za vrijeme brusenja koristite iskljucivo ¢eonu povrsinu brusne
ploce, a nikad bocne dijelove. Nemojte zaboraviti da se
materijal koji obradujete moze jako zagrijati. Moze se pokazati
potreba hladenja materijala tako Sto cete ga uronili u hladilo
ili u vodu. Hladilom ili vodom ne smije se hladiti brusna ploca.
Kako se brusna ploca trosi, treba postavljati regulaciju
potporanja alata tako da udaljenosti medu njenim rubovima i
brusnim plama ne budu vece od 1,5 mm. Zapite da predmet
koji namjeravate brusiti ne ispadne iz ruku i ne zaglavi se
izmedu potpornja i ploce. To moze dovesti do pucanja ploce ili
povreda radnika.

RUKOVANJE | ODRZAVANJE

Prije regulacije ili odrzavanja obavezno iskljucite brusilicu na
gumbu prekidaca i izvucite utikac¢ iz mrezne uti¢nice.

Kod prenosenja ili zamjene brusne ploce ili ¢etke uvijek obavezno
treba koristiti zastitne rukavice jer su brusne ploce ostre. Ako dode
do potrebe promjene kabla za napajanje, prepustite da tu
operaciju izvede autorizirana servisna radionica kako biste izbjegli
eventualne opasnosti od strujnog udara.

CISCENJE BRUSNE PLOCE

Ciscenje ploce dovodi ujedno i do ravnanja njene ceone povriine,
Sto povecava njenu ucinkovitost i smanjuje vibracije.

e Uzmite alat za ravnanje ploce (13) (crtez. F).

o Uprite alat za ravnanje ploce (13) na potporanj alata (8), na
udaljenosti od oko 5 mm od brusne ploce.

 Pokrenite motor i dopustite da postigne svoju maksimalnu
brzinu.

o Alat za ravnanje ploce drzite na nacin prikazan na crtez F.

o Lagano pomaknite alat na plocu i micite ga po $irini ploce toliko
puta, sve dok povrsina ploce ne bude ravna.

« Namjestite postavke potpornja alata (8) tako da se nalazi na
udaljenosti 1 + 1,5 mm. od povrsine ploce.

Ne dozvolite da alat za ravnanje ploce dodirne plo¢u prije nego
Sto ona postigne maksimalnu brzinu okretaja, jer ga sila moze
odbiti, izbaciti iz ruke i moze doci do ozbiljnih tjelesnih
ozljeda. Ne smijete jace pritiskati alat da biste izravnali
povrsinu ploce u jednom prolazu.

ZAMJENA PLOCE ILI BRUSNE CETKE
Prije zamjene provjerite plocu ili ¢etku, ne koristite puknute,
istrosene ili na drugi nacin ostecene ploce ili cetke.

Iskljucite uredaj iz mreze

Provjerite da li nova brusna ploca ili ¢etka ima dopustenu najvecu
brzinu okretaja 2850 min' ili viSe. Obratite paznju da matica lijeve
brusne ploce ima lijevi navoj i kod odvijanja treba je okretati prema
desno. Matica desne brusne ploce ima desni navoj i kod odvijanja
treba je okretati prema lijevo.

o Odvinite tri vijke za pricvricivanje i skinite Stitnik ploce (4) (crtez
G).

o Cvrsto primite plocu ili brusnu ¢etku (radite sa zastitnim
rukavicama).

o Odvinite maticu za pricvrs¢ivanje ploce i vanjski obru¢ (crtez. H
in.

« Skinite potrosenu ili ostecenu plocu ili brusnu Cetku (crtez K).

« Na valjak stavite novu plocu ili ¢etku, provjerite da li se na
svakoj strani izmedu brusne ploce i obruca nalazi matica i da li je
ploca ili cetka namjestena na valjku namjestena na propisan i
odgovarajudi klizni nacin, a ne slobodno.

o Stavite natrag maticu za pri¢vrécivanje ploce.

« Kod stezanja matica pridrzite ploce ili brusne cetkice.

 Pazite da ne ostetite maticu koristeci prevelik moment.

« Montirajte $titnik ploce (4) i pricvrstite ga sa tri vijka.
 Regulirajte polozaj potpornja za alate i zastite za oci.

o Rukom pokrenite brusnu plocu kako biste provjerili ima li
slobodu okretaja.

o Ukljucite brusilicu u mrezu, stanite sa strane i pokrenite uredaj
nekoliko minuta omogucujuéi rad na punoj brzini.

ZAMJENA ZARULJE

Kod vadenja i stavljanja Zarulje ne vrsite prekomjerni pritisak, jer
zarulja moze puknuti i ozlijediti djelatnika. U radnoj lampi brusilice
(11) nalazi se zarulja 12V/10W (kao u vozilu).

o Odvinite i izvadite $titnik zarulje (crtez L).

« Oprezno pritisnite staru zarulju u lezaj i okrenite prema lijevo pa
izvadite (crtez. M).

* Oprezno pritisnite novu zZarulju u lezaj i okrenite prema desno
sve dok je ne stavite u odgovarajuci polozaj.

o Stavite natrag Stitnik Zarulje.

PODMAZIVANJE

U brusilicu su ugradeni kugli¢ni lezajevi punjeni s mazivom za cijelo
vrijeme koristenja i uredaj ne morate dodatno podmazivati. Ako se
brusne ploce slobodno ne okrecu, kod ovlastenog servisera
zamijenite leZajeve.

CISCENJE
Za ciscenje nikad ne koristite nagrizavajuca sredstva ili
sredstva koja sadrze benzin ili alkohol. Ne dopustite da

brusilica bude pod utjecajem vlage.

« Unutarnje dijelove uredaja drzite Cistim odstranjujuci prasinu uz
pomoc Cetkice ili zraka pod pritiskom.

o Kuciste i stitnike briSite s mekanom vlaznom krpicom. Moze se
koristiti i njezni deterdzent.



o Zastite za odi brisSite s mekanom vlaznom krpicom pazeci da ih
ne ogrebete. Moze se koristiti i njezni deterdzent.
Sve smetnje trebaju uklanjat ovlasteni serviseri proizvodaca.

TEHNICKI PARAMETRI

NAZIVNI PODACI

Brusilica za klupu 59G383

Parametar Vrijednost
Napon napajanja 230 V AC
Frekvencija napajanja 50 Hz
Nazivna snaga 250 W S1/370 W S2
30 min
Broj okretaja motora u praznom 2980 / min
hodu
Linearna brzina u praznom hodu 234m/s
Promjer diska / cetke 150 mm
Unutarnji promjer diska / etke 12,7 mm
Sirina diska / etke 25 mm
Klasa zastite |
Masa 9,5 kg
Godina proizvodnje

59G383 oznacava i tip i oznaku stroja

PODACI O BUKI | VIBRACUI

Razina zvucnog tlaka L,.=788dB (A) K = 3dB (A)

Razina zvucne snage Lw=91,8dB (A) K = 3dB (A)

Informacije o buci

Razina buke koju emitira uredaj opisuje se: razinom emitiranog
zvuénog tlaka Lp .i razinom zvucne snage Lw .(gdje je K mjerna
nesigurnost). Sljedece informacije: razina emitiranog zvucnog tlaka
Lp . razina zvu¢ne snage Lw .izmjerene su u skladu s EN 62841-1.

ZASTITA OKOLISA

Elektricne proizvode ne bacajte zajedno s kucnim
otpacima vec ih zbrinite na odgovarajucim mjestima.
Informacije o mjestima zbrinjavanja daju prodavaci
proizvoda ili odgovorne mjesne sluzbe. Istroseni
elektricni i elektronicki alati sadrze supstance koje
mogu Stetiti okoliSu. Nezbrinuti proizvodi mogu biti
opasni po zdravlje ljudi i za okolis.

* Pridrzavamo pravo na izvodenje promjena

,Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa
sa sjedistem u Varsavi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu: ,Grupa Topex")
daje na znanje da sva autorska prava vezana uz sadrzaj ovih uputa (dalje:
,Upute”), ukljucujudi test, slike, sheme, crteZe te takoder njihove kompozicije
pripadaju isklju¢io Grupa Topex - u i podlijezu pravnoj zastiti, sukladno sa
Zakonom od dana 4. veljace 1994 godine, o autorskim pravima i sli¢nim pravima
(N.N. 2006 Br. 90 Stavak 631 ukljucujuci i kasnije promjene). Kopiranje,
preoblikovanje, publiciranje, modificiranje u komercijalne svrhe cijelih Uputa kao
i pojedina¢nih njihovih dijelova, bez suglasnosti Grupa Topex -a koje je dano u
pismenom obliku, je najstroze zabranjeno i moze dovesti do prekrsajne i krivi¢ne

odgovornosti.
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TRADUCCION DEL MANUAL ORIGINAL
AMOLADORA DE BANCO
59G383

PRECAUCION: ANTES DE UTILIZAR LA HERRAMIENTA ELECTRICA,
LEA ESTE MANUAL DETENIDAMENTE Y GUARDE PARA FUTURAS
CONSULTAS.

REGLAMENTOS DE SEGURIDAD DETALLADOS

ADVERTENCIAS PARA UN TRABAJO SEGURO CON LA
AMOLADORA DE BANCO

No utilice herramientas de trabajo dafiadas. Antes de cada uso,
revise los accesorios, como las muelas abrasivas, en busca de
mellas y grietas, y los cepillos de alambre en busca de cables
sueltos o rotos. Después de verificar e instalar los accesorios,
coléoquese usted y los espectadores lejos del plano de los
accesorios giratorios y haga funcionar el accesorio a maxima
velocidad sin carga durante un minuto. Las herramientas de
trabajo defectuosas generalmente se deshacen durante esta
prueba.

La velocidad r I de las herr de trabajo debe ser
al menos igual a la velocidad maxima marcada en el equipo.
Las herramientas que giran mas rapido que su velocidad nominal
pueden romperse y desmoronarse.

Tenga en cuenta que las cerdas de alambre son arrojadas por
el cepillo de alambre incluso durante el funcionamiento
normal. No sobrecargue los cables ejerciendo una tension
excesiva sobre el cepillo de alambre. Las cerdas de alambre
pueden penetrar facilmente la ropa ligeray / o la piel.

Nunca rectifique con el lado de una muela. Moler el lado de la
rueda se puede romper y escudo desintegracion .

jADVERTENCIA! El dispositivo esta disefiado para funcionar en
interiores.

A pesar de la construccion intrinsecamente segura, el uso de
medidas de seguridad y medidas de proteccién adicionales,
siempre existe un riesgo residual de lesiones durante el
trabajo.

EXPLICACION DE LOS PICTOGRAMAS UTILIZADOS

N ke |8 |

1. jAdvertencia! Tomar precauciones especiales

2. ADVERTENCIA Lea el manual del operador

3. Utilice equipo de proteccion personal (gafas de seguridad,
proteccion auditiva, mascara antipolvo)

4. Use ropa protectora

5. Desconecte el cable de alimentacion antes de comenzar los
trabajos de mantenimiento o reparacion.

6. No permita que los nifios utilicen herramientas

7. Proteja el dispositivo contra la humedad.

8. PRECAUCION Utilice siempre proteccién para los ojos

ESTRUCTURA Y APLICACION

La amoladora de banco esta disefiada para realizar trabajos ligeros
en pequefos talleres y todo tipo de trabajos dentro de asi
denominada actividad de aficionados (bricolaje). Esta maquina no
sirve para el uso profesional. Es ideal para afilar herramientas, tales
como taladros y cinceles. La amoladora no est4 destinada a ser



utilizada continuamente y no debe quedar en marcha durante mas
de 30 minutos de una vez. Si la amoladora ha trabajado durante
este tiempo con el material, luego deberia quedar apagada
durante al menos 30 minutos. Se puede montar los cepillos de
alambre en este tipo de amoladora, a condicién de que estos
cepillos puedan operar a una velocidad de rotacion de 2850 min™'
o superior.

jCualquier otro uso que se le pueda dar a esta herramienta se
considera inadecuado y queda expresamente prohibido!

DESCRIPCION DE ELEMENTOS GRAFICOS

La numeracion mas abajo indicada se refiere a las partes del
dispositivo demostradas en la seccion grafica de este mismo
manual.

1. Protectores oculares

2. Protectores oculares (de aumento)

3. Disco lijador

4. Protector lateral

5. Agujero de montaje al banco

6. Base

7. Interruptor

8. Descanso de herramientas ajustable

9. Caperuza protectora del disco

10. Supresor de chispas

11. Luz de trabajo ajustable

12. Gaveta para herramientas

13. Herramienta de alineacién de los discos

14. Pie de goma

* Moguce su male razlike izmedu crteza i proizvoda

UTILES Y ACCESORIOS
1. Protectores oculares - 2 piezas (1 pieza de aumento)

2. Supresor de chispas - 2 piezas

3. Descanso de herramientas - 2 piezas

4. Herramienta de alineacion de los discos - 1 pieza
5. Juego de tornillos, pernos y arandelas - 1juego

PRIMEROS PASOS ANTES DE EMPEZAR A TRABAJAR

MONTAJE DE LA AMOLADORA EN EL BANCO DE TRABAJO
Los cuatro pies de goma (14) ayudan a reducir la transmision de
vibraciones y ruidos. Es necesario que la amoladora esté
firmemente sujeta al banco o al soporte. Para tal fin utilice dos
agujeros previstos para sujecion de la maquina que se encuentran
en su base (tornillos no incluidos). Esto garantiza la seguridad de
explotacion de la amoladora. De cada lado de la amoladora hay un
agujero de montaje (5). Estos agujeros estan disefiados para
sujecion con tornillos o pernos con un diametro de 10 mm. Si tiene
que instalar la amoladora en el banco de trabajo de acero, se
recomienda poner un tablero por debajo de la amoladora. Los
tornillos de fijacion deben pasar a través del tablero. La madera
ayuda a reducir las vibraciones.

Si para el montaje se aplican los tornillos, de cualquier modo
no deben ser retirados los cuatro pies de goma (14). A la hora
de montar la amoladora asegiirese de que:

- La superficie bajo la amoladora esté plana y limpia,
- Los tornillos estén apretados uniformemente y no estén
apretados en exceso.

MONTAJE Y AJUSTE DE LOS PROTECTORES OCULARES Y DEL
SUPRESOR DE CHISPAS

Antes de montar el soporte de protectores oculares, asegtirese
de que la amoladora esté desconectada y desenchufada de la
toma de corriente. Antes de cada uso, compruebe que los
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protectores oculares (1) y (2) estén instalados correctamente.
Encima de cada disco lijador debe estar instalado un protector
ocular en su soporte adecuado.

El protector ocular de aumento (2) se caracteriza por el cristal de
aumento que garantiza mejor visibilidad y precision de la
operacion realizada. Coloque el protector ocular de aumento (2)
en la cubierta izquierda del disco lijador, y el otro protector ocular
(1) en la cubierta derecha del disco lijador.

o Utilice los tornillos, arandelas y soportes proporcionados para
montar los protectores.

o Conecte la placa de plastico transparente (a) con la placa de
metal (b) (imagen A).

* Apriete el elemento (b) en el smandril y coloque el protector en
la cubierta del disco lijador (imagen B).

o Ajuste la altura y el 4ngulo de los protectores oculares de tal
manera que se adapten bien a las necesidades del operario y el
tipo de trabajo realizado.

e Para cada una de las caperuzas del disco lijador monte un
supresor de chispas (10) (imagen C).

o Ajuste el supresor en la posicion deseada.

* Gire manualmente el disco lijador para asegurarse de que el disco
no esté en contacto con el supresor de chispas.

 Apriete de nuevo el tornillo.

 Repita estos pasos en caso del segundo supresor.

No apriete demasiado los tornillos que sujetan las placas de
plastico, ya que podria romperlas. El supresor de chispas debe
fijarse de tal manera que su borde inferior esté a una distancia
de 2 mm de la superficie del disco lijador. De vez en cuando se
debe ajustar la posicion del supresor de chispas para
compensar el desgaste del disco lijador.

MONTAJE DEL DESCANSO DE HERRAMIENTAS

Antes de montar el descanso de herramientas, asegurese de
que la amoladora esté desconectada y desenchufada de la
toma de corriente.

El descanso de herramientas es una parte indispensable de cada
amoladora de alta velocidad, ya que ayuda con trabajos de
amolado. Nunca use la amoladora de banco sin descanso de
herramientas o con un soporte mal ajustado. Los descansos
derecho e izquierdo de la amoladora estan incluidos con la
amoladora. Aseglrese de que en cada lado estén instalados los
descansos de herramientas adecuados.

* Monte los descansos de herramientas (8) en las paredes
internas de las caperuzas de discos lijadores utilizando los
tornillos y arandelas suministrados (imagen D).

o Coloque los descansos de herramientas (8) a una distancia de
no més de 1,5 mm del disco.

e Gire el disco lijador manualmente para asegurarse de que no
roce con el descanso.

 Repita estos pasos en caso del segundo descanso de
herramientas.

FUNCIONAMIENTO / CONFIGURACION

CONEXION A LA RED DE ALIMENTACION

Antes de conectar la herramienta a la red eléctrica, asegurese
de que la tension de la red corresponda al voltaje indicado en
la placa de caracteristicas de la amoladora (ubicada en la parte
trasera de la ladora). La ladora de banco es un
dispositivo de clase | (con conexién a tierra), por lo que esta
equipada con un cable de alimentacién de tres conductores y
un enchufe con proteccion (conexion a tierra).




PUESTA EN MARCHA / DESCONEXION
Puesta en marcha - pulse el botén verde | del interruptor (7).
Desconexion - pulse el botdn rojo O del interruptor (7).

USO DE LA LUZ DE TRABAJO

Luz trabajo (11) se activa automaticamente cuando se encienda la
amoladora.

La luz tiene un pie flexible que se puede ajustar de una manera
mas conveniente de tal manera que ilumine bien el lugar de
operacion de amolado. Ajuste correctamente la luz antes de poner
la amoladora en marcha.

AMOLADO

Antes de empezar a usar la amoladora, asegurese si estan
montados correc ala los protectores oculares
(1) y (2) y los descansos de herramientas (8), y si el operario
esta equipado con todo el equipamiento de proteccion
personal para proteger los ojos, el oido y sistema respiratorio.

* Nunca utilice discos o cepillos de un didmetro mayor al que es
permitido.

o El disco lijador es una pieza muy susceptible a dafios y poco
resistente a golpes. Inspeccione el disco y el cepillo antes de
utilizarlos; no les utilice si estan mellados, rotos, demasiado
desgastados o danados de cualquier otra forma.

* No sobrecargue la amoladora durante el trabajo. La amoladora
debe funcionar a una velocidad aproximada a su velocidad
maxima. Si ejerce demasiada presion en el disco lijador, la
amoladora va a trabajar mas lento. En este caso es necesario
retirar el material del disco lijador y esperar a que la amoladora
alcance su velocidad maxima. Entonces puede seguir trabajando,
poniendo menos fuerza en el disco.

o La amoladora se suministra con los discos y cepillos disefiados
exclusivamente para el tratamiento de acero. El amolado de
cobre, laton, aluminio, madera u otros materiales similares
provocara ensuciamiento del disco lijador.

D hufe la herr
* Gire manualmente el disco lijador (3) para asegurarse de que no
roce con el protector y pueda rotar con facilidad.

* Pongase a un lado para poner la amoladora en marcha
pulsando el interruptor (7) y deje que el motor alcance la
velocidad maxima.

* Apoye la pieza del material en el descanso de herramientas (8) y
acerque gradualmente el material al disco lijador. Sujete las
piezas pequefias con alicates.

o Si la operacion de amolado provoca una caida significativa de la
velocidad del motor, remueva el material del disco, deje que el
motor alcance la velocidad maxima y vuelva a tratar el material
pero con menos presion al disco.

Durante el amolado use sélo la superficie delantera del disco

de la toma de corriente.

lijador, nunca uno de sus lados. Tenga en cuenta que la pieza
que
sea necesario enfriar el material a través de su inmersién en un
liquido refrigerante o agua. Nunca enfrie directamente el disco
lijador con el liquido refrigerante o agua. A medida que el
disco lijador se desgaste, haga ajustes del descanso de
herramientas, de modo que la distancia entre sus bordes y los
discos no sea mayor que 1,5 mm. Aseguirese de que la pieza de
material tratado no se caiga de las manos ni quede encajada
entre el soporte y el disco. Esto puede hacer que el disco se
rompe o que alguna persona sufre lesiones.

AR

del material tratado se puede ¢ mucho. Es p
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USO Y MANTENIMIENTO

Antes de realizar cualquier tipo de ajustes u operacion
relacionada al servicio, siempre apague la amoladora y
desenchufela de la toma de corriente.

Al mover o cambiar los discos lijadores o cepillos, siempre tenga
puestos guantes protectores, ya que los discos tienen una
superficie muy abrasiva. En caso de que sea necesaria la sustitucion
del cable de alimentacion, esta operacion debe realizarse en
talleres de servicio autorizados, a fin de evitar una posible descarga
eléctrica.

LIMPIEZA DEL DISCO LIJADOR

Limpieza del disco lijador causa la alineacién de su superficie
frontal, lo que aumenta su eficacia y permite evitar la vibracion.

« Tome la herramienta de alineacion de los discos (13) (imagen
F).

o Apoye la herramienta de alineacion (13) en el descanso de
herramientas (8) a una distancia de aproximadamente 5 mm del
disco lijador.

* Arranque el motor y espere hasta que alcance su velocidad
méxima.

* Apoye la herramienta de alineacion de discos tal y como se
muestra en la imagen F.

 Vaya acercando la herramienta en direccion del disco
moviéndola a lo largo de la anchura del disco; repita varias veces,
hasta que la superficie de disco se alinee.

o Ajuste el descanso de herramientas (8) de tal manera que se
encuentre a una distancia de 1 + 1,5 mm de la superficie del
disco.

No permita que la herramienta de alineacion de discos toque
el disco antes de que este alcance su velocidad maxima, ya que
la herramienta podria ser golpeada, arrancada de las manos y
asi dar lugar a lesiones graves. No presione la herramienta
fuertemente para alinear la superficie de la hoja en una sola
tentativa.

CAMBIO DEL DISCO O DEL CEPILLO LIJADOR

Inspeccione el disco y el cepillo antes de cambiarlos; no les
utilice si estan llad rotos, d iado desg dos o
dafiados de cualquier otra forma.

Desenchufe la herramienta de la toma de corriente

Asegurese de que el nuevo disco o cepillo lijador tiene la velocidad
maxima permitida igual a 2850 min™' 0 mas. Asegurese de que la
tuerca del disco lijador izquierdo tiene la rosca a la izquierda y hay
que desenroscarla girando a la derecha. La tuerca del disco lijador
derecho tiene la rosca a la derecha y hay que desenroscarla
girando a la izquierda.

e Retire los tres tornillos de ajuste y el protector adecuado (4)
(imagen G).

 Sujete bien el disco o el cepillo lijador (con guantes de proteccion
puestos para proteger sus manos).

o Afloje la tuerca de fijacion del disco lijador y la brida exterior
(imagenHel).

e Retire el disco o el cepillo desgastado o dafiado (imagen K).

e Instale un nuevo disco o cepillo en el eje, asegurandose de que
entre el disco lijador y la brida haya una arandela en cada lado, y
que el disco o el cepillo no estén demasiado sueltos, sino que
encajen bien en el eje.

« Coloque de nuevo la tuerca de fijacion del disco.

e A la hora de apretar las tuercas, sujete el cepillo o los discos
lijadores.



e Tenga cuidado para no dafar las roscas del eje utilizando
demasiada fuerza.

o Instale la caperuza (4) y fijela con tres tornillos.

o Ajuste los descansos de herramientas y los protectores oculares.
e Gire el disco lijador a mano para ver si tiene libertad de
movimiento.

o Conecte la amoladora a la red, péngase en un lado y ponga la
amoladora en marcha, dejando que funcione a toda velocidad
durante unos minutos.

CAMBIO DE LA BOMBILLA

Al retirar e insertar las bombillas no es aconsejable aplicar mucha
fuerza, ya que esto puede llevar a que la bombilla se rompe y cause
dafios. En la luz de trabajo se usa la bombilla (11) de 12V/10W (del
mismo tipo que en coche).

* Desenrosque y retire la cubierta de la bombilla (imagen L).

e Empuje con cuidado la bombilla usada para dentro de su
alojamiento y gire a la izquierda, después retire la bombilla
(imagen M).

e Empuje con cuidado la bombilla nueva en el alojamiento y gire
a la derecha hasta que quede en la posicion correcta.

* Coloque de nuevo la cubierta da la bombilla.

LUBRICACION

El motor de la amoladora est4 equipado con cojinetes de bolas
lubricados para toda su vida util, asi que el dispositivo no requiere
ninguna lubricacion adicional. Si los discos lijadores no giran
libremente, reemplace los cojinetes en un taller de servicio
autorizado.

LIMPIEZA

Nunca utilice productos quimicos corrosivos, productos de
limpieza a base de gasolina o alcohol. No provoque
acumulacion de la dad en la ladora.

* Mantenga las superficies exteriores de la amoladora limpias
mediante la eliminacién de polvo con un cepillo o una corriente
de aire comprimido de los lugares donde la suciedad pueda
acumularse.

o Caperuzas y armazon deben limpiarse con un pafio suave y
himedo. También puede utilizar un detergente delicado.
 Protectores oculares deben limpiarse con un pafio suave y
humedo. Hay que tener cuidado para no rayarlos. También puede
utilizar un detergente delicado.

Cualquier tipo de averia o defecto debe ser tratado por el servicio
autorizado por el fabricante.

ESPECIFICACION TECNICA

DATOS NOMINALES

Amoladora de banco 59G383

Parametro Valor
Tension de alimentacion 230V CA
Frecuencia de poder 50 Hz
Potencia nominal 250W S1/370W S2
30 min
Régimen de ralenti del motor 2980 / min
Velocidad lineal en ralenti 234m/s
Didmetro del disco / cepillo 150 mm

Diametro interior del disco / cepillo 12,7 milimetros

Ancho del disco / cepillo 25 mm

clase de proteccion Y

Masa 9,5 kilogramos

Ano de produccion 2021
59G383 significa tanto el tipo como la designacion de la

maquina
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DATOS DE RUIDO Y VIBRACION
Nivel de presion de sonido

L,.=788dB (A)K=3dB (A

Nivel de potencia acUstica L..=91,8dB (A) K = 3dB (A)

Informacién sobre ruido

El nivel de ruido emitido por el dispositivo se describe mediante:
el nivel de presién sonora emitida Lp .y el nivel de potencia
acustica Lw ,(donde K es la incertidumbre de medida). La siguiente
informacién: nivel de presion aclstica emitida Lp . nivel de
potencia acustica Lw ,se midieron de acuerdo con EN 62841-1.

PROTECCION MEDIOAMBIENTAL

Productos de alimentacion eléctrica no deben desecharse
junto con la basura doméstica, sino llevarse para su
reutilizacion a la planta especifica de reciclaje. La
informacion correspondiente al reciclaje la podra recibir del
vendedor o de las autoridades locales. Residuos de aparatos
eléctricos y electronicos contienen sustancias nocivas para
el medio ambiente. Los equipos no reciclados constituyen
una amenaza potencial para el medio ambiente y la salud
humana.

* El fabricante se reserva el derecho de modificar sus productos.

Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa
con sede en Varsovia, ¢/ Pograniczna 2/4 (a continuacion: “Grupa Topex”)
informa que todos los derechos de autor para el contenido de las presentes
instrucciones (a continuacién: “Instrucciones”), entre otros, para su texto,
fotografias incluidas, esquemas, imagenes, asi como su estructura son
propiedad exclusiva de Grupa Topex y esta sujeto a la proteccion legal de
acuerdo con la ley del 4 de febrero de 1994 sobre el derecho de autor y leyes
similares (B.O. 2006 N°90 Posicion 631 con enmiendas posteriores). Se prohibe
copiar, tratar, publicar o modificar con fines comerciales de la totalidad o de
partes de las Instrucciones sin el permiso expreso de Grupa Topex por escrito.
El no cumplimiento de esta prohibicion puede acarrear la responsabilidad civil y
penal.

IT TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI
SMERIGLIATRICE DA BANCO
59G383

ATTENZIONE: PRIMA DI UTILIZZARE L' ATTREZZO ELETTRICO,
LEGGERE ATTENTAMENTE QUESTO MANUALE E CONSERVARLO
PER RIFERIMENTO FUTURO.

NORME DI SICUREZZA DETTAGLIATE

AVVERTENZE PER LAVORARE IN SICUREZZA CON LA
SMERIGLIATRICE DA BANCO

Non utilizzare strumenti di lavoro danneggiati. Prima di ogni
utilizzo, controllare gli accessori come le mole per
ammaccature e crepe e le spazzole metalliche per fili allentati
o rotti. Dopo aver controllato e installato gli accessori,
posizionarsi e gli astanti lontano dal piano degli accessori
rotanti e far funzionare I'attrezzatura a piena velocita senza
carico per un minuto. Gli strumenti di lavoro difettosi di solito si
sfaldano durante questo test.

La velocita r degli str i di lavoro deve essere
almeno pari alla velocita massima indicata sull‘attrezzatura. Gli
strumenti di lavoro che ruotano piu velocemente della loro velocita
nominale possono rompersi e cadere a pezzi.

Notare che le setole metalliche vengono lanciate dalla
spazzola metallica anche durante il normale funzionamento.
Non sovraccaricare i cavi esercitando una tensione eccessiva
sulla spazzola metallica. Le setole metalliche possono penetrare
facilmente negli indumenti leggeri e / o nella pelle.



Non molare mai con il lato di una mola. La mola laterale di
molatura puo rompersi e lo schermo di disintegrazione .

AVVERTIMENTO! Il dispositivo é progettato per funzionare
all'interno.

Nonostante la costruzione intrinsecamente sicura, l'uso di
misure di sicurezza e misure di protezione aggiuntive, c'é
sempre un rischio residuo di lesioni durante il lavoro.

SPIEGAZIONE DEI PITTOGRAMMI UTILIZZATI

! :& 2 'J,EF

1. Avvertimento! Prendi precauzioni speciali

2. ATTENZIONE Leggere il manuale dell'operatore

3. Utilizzare dispositivi di protezione individuale (occhiali di
protezione, protezione dell'udito, maschera antipolvere)

4. Usa indumenti protettivi

5. Scollegare il cavo di alimentazione prima di iniziare i lavori di
manutenzione o riparazione

6. Non consentire ai bambini di attrezzi

7. Proteggere il dispositivo contro I' umidita

8. ATTENZIONE Utilizzare sempre una protezione per gli occhi

CARATTERISTICHE E APPLICAZIONI

La smerigliatrice da banco é stata progettata per lavori leggeri in
piccole officine o per lavori nell'ambito dell'attivita amatoriale
(hobbistica). Non & destinata ad applicazioni professionali. E
particolarmente adatta per affilare utensili come punte da trapano
e scalpelli. La smerigliatrice non é progettata per il funzionamento
continuo e non deve essere utilizzata in modo continuativo per
periodi maggiori di 30 minuti. Se durante questo tempo la
smerigliatrice ha lavorato sotto carico, va spenta per almeno 30
minuti. E possibile montare sulla smerigliatrice una spazzola a
disco in fili metallici, purché tale spazzola sia predisposta per
lavorare alla velocita di 2850 giri al minuto, o superiore.

E vietato utilizzare I'elettroutensile in modo non conforme alla
sua destinazione d’uso!

DESCRIZIONE DELLE PAGINE DEI DISEGNI

La numerazione che segue si riferisce agli
dell'elettroutensile presentati nelle pagine dei disegni del presente
manuale.

elementi

1. Protezione per gli occhi

2. Protezione per gli occhi (a lente d'ingrandimento)
3. Mola abrasiva

4. Protezione laterale

5. Foro per il fissaggio al banco

6. Base

7. Pulsante dell'interruttore

8. Supporto regolabile per gli utensili

9. Protezione della mola abrasiva

10. Protezione dalle scintille

11. Lampada da lavoro regolabile

12. Cassetto per gli utensili

13. Strumento per ravvivare la mola

14. Piedino in gomma

* Possono presentarsi differenze tra il disegno e il prodotto

EQUIPAGGIAMENTO E ACCESSORI
1. Protezione per gli occhi -
d'ingrandimento)

2 pezzi (1 pezzo a lente
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2. Protezione scintille - 2 pezzi
3. Sostegno per gli utensili - 2 pezzi
4. Strumento per ravvivare la mola - 1 pezzo
5. Completo di viti, rondelle - 1 completo.

PREPARAZIONE AL FUNZIONAMENTO

FISSAGGIO DELLA SMERIGLIATRICE SUL BANCO DA OFFICINA
| quattro piedini in gomma (14) aiutano a ridurre la trasmissione di
vibrazioni e rumore. Si consiglia di fissare saldamente la
smerigliatrice sul banco da officina o su un basamento, utilizzando
i due punti di fissaggio previsti, sulla base della smerigliatrice (viti
di fissaggio non fornite), per assicurare un funzionamento in piena
sicurezza. Su ogni lato della base della smerigliatrice si trova un
foro di fissaggio (5). Tali fori permettono di utilizzare viti del
diametro di 10 mm. Se & necessario montare la smerigliatrice su un
banco da officina in acciaio, si consiglia di porre una tavola di legno
sotto la smerigliatrice. Le viti di fissaggio devono passare
attraverso lo strato in legno. L'utilizzo del legno permette di ridurre
le vibrazioni.

Se si utilizzano le viti per il fissaggio, non bisogna fare a meno
dei piedini in gomma (14). Fissando la smerigliatrice bisogna
accertarsi che:

- la superficie sotto la smerigliatrice sia piana e pulita,

- le viti siano serrate in egual misura, senza esercitare una forza
eccessiva.

MONTAGGIO E REGOLAZIONE DELLE PROTEZIONI PER GLI
OCCHI E DELLA PROTEZIONE DALLE SCINTILLE

Prima di intraprendere il montaggio dei supporti delle
protezioni per gli occhi verificare che la smerigliatrice sia
spenta e che la spina del cavo di alimentazione sia estratta
dalla presa di rete. Prima di ogni utilizzo della smerigliatrice
verificare che le protezioni per gli occhi (1) e (2) siano
correttamente montate. Sopra ogni mola deve essere montata
una protezione per gli occhi sul suo supporto.

La protezione ingrandente per gli occhi (2) si distingue per il fatto
che contiene una lente d'ingrandimento, che garantisce una
migliore visibilita della zona in lavorazione e quindi migliora la
precisione di esecuzione della lavorazione. Montare la protezione
per gli occhi con lente d'ingrandimento (2) come protezione della
mola abrasiva sinistra, e la seconda protezione per gli occhi (1)
come protezione della mola abrasiva destra.

o Utilizzando viti, rondelle e bracci di supporto forniti, montare le
protezioni per gli occhi.

 Unire il disco trasparente in plastica (a) alla parte metallica
(b)(dis. A).

e Inserire a pressione I'elemento (b) sul gambo di attacco, e
fissare la protezione cosi montata sulla protezione della mola
abrasiva (dis. B).

* Regolare I'altezza e I'angolo della protezione per gli occhi in
modo da essere adatta all'operatore e al tipo di lavoro da
eseguire.

* Su ogni protezione della mola abrasiva fissare la protezione
dalle scintille (10) (dis. C).

« Regolare la protezione nella posizione desiderata.

« Ruotare a mano la mola abrasiva, per accertarsi che non tocchi
la protezione dalle scintille.

o Serrare la vite.

 Ripetere le operazioni per la seconda protezione dalle scintille.
Fare attenzione a non serrare con troppa forza le viti di
fi gio delle pr i in plastica, per non spezzare la
plastica. La protezione dalle scintille deve essere regolata in
modo tale che il suo bordo inferiore si trovi a 2 mm di distanza
dalla superficie della mola abrasiva. Sara necessario regolare




periodicamente la posizione della protezione dalle scintille,
per compensare il consumo della mola abrasiva.

MONTAGGIO DEL SUPPORTO PER GLI UTENSILI

Prima di montare il supporto per gli utensili bisogna verificare
che la smerigliatrice sia spenta e che la spina del cavo di
alimentazione sia estratta dalla presa di rete.

I supporti per gli utensili (8) sono necessari con ogni mola abrasiva
ad alta velocita, sono di ausilio durante la smerigliatura. E vietato
utilizzare una smerigliatrice da banco priva di supporto per gli
utensili, o con supporti regolati male. Nell'equipaggiamento vi
sono i supporti per gli utensili destro e sinistro. Bisogna accertarsi
che da ogni lato sia montato il supporto giusto.

* Montare il supporto per gli utensili (8) sul lato interno della
protezione della mola abrasiva, utilizzando le viti e rondelle
fornite (dis. D).

o Allontanare il supporto per gli utensili (8) ad una distanza dalla
mola non oltre 1,5 mm.

* Ruotare a mano la mola abrasiva per accertarsi che non tocchi il
supporto.

o Ripetere I'operazione descritta sull‘altro lato.

FUNZIONAMENTO / REGOLAZIONI

COLLEGAMENTO ALLA RETE DI ALIMENTAZIONE

Prima del collegamento controllare che la tensione di rete
corrisponda alla tensione indicata sulla targhetta nominale
della smerigliatrice (sulla parte posteriore della smerigliatrice).
La smerigliatrice é un elettroutensile con classe di isolamento
I (con terra) e per questo & fornita di cavo di alimentazione a
tre conduttori, con spina con contatto di terra.

ACCENSIONE / SPEGNIMENTO
Accensione - premere il pulsante verde I dell'interruttore (7).
Spegnimento - premere il pulsante rosso O dell'interruttore(7).

UTILIZZO DELLA LAMPADA DA LAVORO

La lampada da lavoro (11) si accende automaticamente
collegando la smerigliatrice alla rete elettrica. La lampada ha
un supporto elastico, che puo essere regolato nella posizione
piu comoda, per illuminare la zona di lavorazione. La lampada
I prima di accendere la

va oppor reg
smerigliatrice.

SMERIGLIATURA

Prima di utilizzare la smerigliatrice bisogna accertarsi che
siano state montate e correttamente regolate le protezioni per
gli occhi (1) e (2), i supporti per gli utensili (8), e che I'operatore
faccia uso dei mezzi di protezione personale, per la protezione
degli occhi, dell’'udito e del sistema respiratorio.

e Non utilizzare mai mole o spazzole con diametro maggiore di
quello ammissibile.

e La mola abrasiva & un elemento dell’equipaggiamento molto
facilmente danneggiabile, non resistente agli urti. Prima
dell'utilizzo bisogna controllare la mola o la spazzola, e non
bisogna utilizzare mole o spazzole che presentino intaccature,
spaccature, eccessivamente consumate o danneggiate in altro
modo.

e Durante il lavoro & importante non sovraccaricare la
smerigliatrice. La smerigliatrice deve lavorare a una velocita
prossima alla sua velocita massima. Nel caso venga esercitata
un'eccessiva pressione sulla mola abrasiva, la smerigliatrice
rallentera significativamente. In tal caso bisogna allontanare il
materiale dalla mola abrasiva e attendere che la smerigliatrice
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raggiunga la sua velocita massima. Solo allora e possibile
continuare la lavorazione, con una minore pressione sulla mola.
ela smerigliatrice € fornita di mole e spazzole adatte
esclusivamente alla lavorazione dell'acciaio. La lavorazione del
rame, ottone, alluminio, legno o altri materiali simili sporca la mola
abrasiva.

Scollegare I'elettr dall’alimentazione.

* Ruotare manualmente la mola abrasiva (3) per accertarsi che
non tocchi la protezione e che abbia liberta di movimento.
 Stando di fianco avviare la smerigliatrice premendo il pulsante
dell'interruttore (7) e attendere che il motore raggiunga la

massima velocita.

* Appoggiare il materiale in lavorazione al supporto degli utensili
(8) e gradualmente avvicinare il materiale alla mola abrasiva. Gli
elementi piccoli vanno tenuti per mezzo di pinze.

 Se l'operazione di smerigliatura provoca un calo significativo
della velocita del motore, bisogna allontanare il materiale dalla
mola, in modo che il motore raggiunga nuovamente la velocita
massima. Riprendere la lavorazione, esercitando una minore
pressione del materiale sulla mola.

Durante la smerigliatura bisogna utilizzare unicamente la
superficie frontale della mola abrasiva, non utilizzando mai i
fianchi della mola. Bisogna ricordare che il materiale in
lavorazione puo subire un forte surriscaldamento. Puo essere
necessario raffreddare il materiale, immergendolo in un
liquido refrigerante o nell’acqua. E vietato raffreddare la mola
abrasiva con liquido refrigerante o acqua. Via via che si

consuma la mola abrasiva bisogna regolare la posizione dei
supporti per gli utensili in modo che la distanza tra i loro bordi
e le mole non superi i 1,5 mm. Bisogna fare attenzione che
I'oggetto in lavorazione non cada dalle mani e non si infili tra
il supporto e la mola. Questo puo provocare la spaccatura della
mola o lesioni personali.

SERVI E MANUTENZIONE

Bisogna sempre spegnere la smerigliatrice con l'interruttore
ed estrarre la spina dalla presa di rete prima di eseguire
operazioni di regolazione o di manutenzione.

Trasportando o sostituendo le mole abrasive o le spazzole bisogna
sempre indossare i guanti di protezione, poiché le mole sono
fortemente abrasive. Se & necessario sostituire il cavo di
alimentazione, questa operazione deve essere eseguita da un
punto di assistenza tecnica, per evitare il rischio di folgorazione
elettrica.

PULIZIA DELLA MOLA ABRASIVA

La pulizia della mola provoca allo stesso tempo il ravvivamento
della sua superficie frontale, il che aumenta I'efficacia d'azione e
previene le vibrazioni.

o Estrarre lo strumento per ravvivare la mola (13) (dis. F).

* Appoggiare lo strumento per ravvivare la mola (13) al supporto
per gli utensili (8), a circa 5 mm di distanza dalla mola abrasiva.

o Avviare il motore e attendere che raggiunga la sua massima
velocita.

o Tenere lo strumento per ravvivare la mola nel modo mostrato
nel dis. F.

e Avvicinare lentamente lo strumento alla mola, e farlo scorrere
perpendicolarmente alla larghezza della mola tante volte quanto
€ necessario per ravvivare la superficie della mola.

* Regolare la posizione del supporto per gli utensili (8) in modo
che sitrovia 1 + 1,5 mm di distanza dalla superficie della mola.

Non va permesso che lo strumento per ravvivare la mola tocchi
la mola prima che essa raggiunga la massima velocita di



rotazione, poiché in tal caso potrebbe venire sbalzato via,
strappato dalla mano e provocare gravi lesioni corporali. Non
bisogna premere con forza lo strumento, come per ravvivare
la superficie con una sola passata.

SOSTITUZIONE DELLA MOLA ABRASIVA O DELLA SPAZZOLA
Prima della sostituzione bisogna controllare la mola o la
spazzola, e non bisogna utilizzare mole o spazzole che

presentino intaccature, spaccature, eccessi C
o danneggiati in altro modo.

Scollegare I'elettrot ile dall’ali

Accertarsi che la nuova mola abrasiva o spazzola abbia una
massima velocita ammissibile pari o superiore a 2850 giri al
minuto. Bisogna fare attenzione che il dado della mola abrasiva
sinistra ha una filettatura a sinistra, e per svitarlo va girato a destra.
Il dado della mola abrasiva destra ha una filettatura a destra, e per
svitarlo va girato a sinistra.

o Svitare le tre viti di fissaggio e togliere la corrispondente
protezione della mola (4) (dis. G).

o Afferrare saldamente la mola abrasiva o la spazzola (indossando
guanti protettivi, per proteggere le mani).

o Svitare il dado di fissaggio della mola, e la flangia esterna (dis. H
el).

o Estrarre la mola abrasiva o la spazzola, consumate o danneggiate
(dis. K).

e Inserire la nuova mola abrasivo o spazzola sull'albero,
accertandosi che da ogni lato si trovi la rondella tra mola e flangia,
e che la mola o la spazzola sia ben infilata sull'albero, senza giochi.
o Riavvitare il dado di fissaggio della mola.

e Durante il serraggio del dado bisogna tenere ferma la mola
abrasiva o la spazzola.

e Fare attenzione a non rovinare la filettatura in seguito
all'applicazione di una coppia eccessiva.

» Montare la protezione della mola (4) e fissarla con le tre viti.

e Regolare la posizione del supporto per gli utensili e della
protezione per gli occhi.

e Fare ruotare manualmente la mola, per verificare che abbia
liberta di movimento.

e Collegare la smerigliatrice alla rete elettrica, stando di fianco
avviare la smerigliatrice, permettendole di funzionare a piena
velocita per alcuni minuti.

SOSTITUZIONE DELLA LAMPADINA

Estraendo e inserendo la lampadina non bisogna usare una forza
eccessiva, in quanto cio pud provocare la rottura della lampadina,
con rischio di ferirsi. Nella lampada di lavoro della smerigliatrice
(11) si trova una lampadina 12V/10W (di tipo automobilistico).

o Svitare ed estrarre il paralume (dis. L).

o Premere delicatamente la vecchia lampadina nell'attacco, e
ruotarla a sinistra, successivamente estrarla (dis. M).

o Premere delicatamente la nuova lampadina nell'attacco e
ruotarla a destra, fino a fissarla nella posizione opportuna.

e Rimontare il paralume.

INGRASSAGGIO

Nella smerigliatrice sono utilizzati cuscinetti a sfere riempiti di
grasso sufficiente per l'intera vita del dispositivo, e I'elettroutensile
non richiede nessun ingrassaggio supplementare. Se le mole
abrasive non ruotano liberamente, & necessario far sostituire i
cuscinetti in un punto di assistenza tecnica autorizzato.
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PULIZIA

Non utilizzare mai mezzi corrosivi, 0 mezzi di pulizia basati su
benzina o alcol. Non permettere che la smerigliatrice venga
bagnata.

* Mantenere pulita la superficie della smerigliatrice, utilizzando
una spazzola o un getto di aria compressa nei punti dove si
raccoglie lo sporco.

e Le protezioni e il corpo della smerigliatrice vanno strofinate con
un panno morbido e umido. E possibile anche utilizzare un
detergente delicato.

o Le protezioni per gli occhi vanno strofinate con un panno
morbido e umido, facendo attenzione a non graffiarle. E possibile
anche utilizzare un detergente delicato.

Ogpni tipo di difetto deve essere eliminato da un punto autorizzato
di assistenza tecnica del produttore.

CARATTERISTICHE TECNICHE

DATI NOMINALI

Smerigliatrice da banco 59G383
Parametro Valore
Tensione di alimentazione 230 V AC
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 250W S1/370W S2
30 min

Regime minimo del motore 2980 / min
Velocita lineare al minimo 234m/s
Diametro disco / spazzola 150 mm
Diametro interno del disco / spazzola 12,7 mm
Larghezza disco / spazzola 25 mm
Classe di protezione E
Massa 9,5 kg
Anno di produzione 2021

59G383 sta per tipo e designazione della macchina

DATI DI RUMORE E VIBRAZIONI

Livello di pressione sonora L,.=7838dB (A) K =3dB (A)
Livello di potenza sonora L..=91,8dB (A) K = 3dB (A)

Informazioni sul rumore

Il livello di rumore emesso dal dispositivo & descritto da: il livello
della pressione sonora emessa Lp .e il livello di potenza sonora Lw
»(dove K é l'incertezza di misura). Le seguenti informazioni: livello
di pressione sonora emessa Lp . livello di potenza sonora Lw .sono
state misurate in conformita alla norma EN 62841-1.

PRO

ONE DELL'AMBIENTI

Le apparecchiature elettriche ed elettroniche non devono
essere smaltite con i rifiuti domestici, ma consegnate a centri
autorizzati per il loro smaltimento. Informazioni circa lo
smaltimento sono fornite dal venditore dell'apparecchiatura
o dalle autorita locali. Le apparecchiature elettriche ed
elettroniche usate contengono sostanze nocive per
I'ambiente. Le apparecchiature non riciclate costituiscono un
rischio potenziale per I'ambiente e per la salute umana.

* Cisiriserva il diritto di effettuare modifiche.

La ,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spotka
komandytowa con sede a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (detta di seguito: , Grupa
Topex") informa che tutti i diritti d'autore sul contenuto del presente manuale
(detto di seguito: ,Manuale”), che riguardano, tra I'altro, il testo, le fotografie, gli
schemi e i disegni contenuti e anche la sua composizione, appartengono
esclusivamente alla Grupa Topex sono protetti giuridicamente secondo la legge
del 4 febbraio 1994, sul diritto d'autore e diritti connessi (Gazz. Uff. polacca del
2006 n. 90 posizione 631 con successive modifiche). La copia, |'elaborazione, la
pubblicazione, la modifica a scopo commerciale, sia dell'intero Manuale che di
singoli suoi elementi, senza il consenso scritto della Grupa Topex, sono
severamente vietate e comportano responsabilita civile e penale.



FR TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES
BANC GRINDER
59G383

REMARQUE: AVANT D'UTILISER L'OUTIL ELECTRIQUE POUR LA
PREMIERE FOIS, LISEZ CE MANUEL D'INSTRUCTIONS ET
CONSERVEZ-LE POUR REFERENCE FUTURE.

REGLES DE SECURITE DETAILLEES

AVERTISSEMENTS DE SECURITE POUR LES MEULEUSES
D'ETABLI

N'utilisez pas d'accessoire endommagé. Avant chaque
utilisation, inspectez les accessoires tels que les meules
abrasives pour les copeaux et les fissures et les brosses
métalliques pour les fils laches ou fissurés. Aprés avoir
inspecté et installé un accessoire, éloignez-vous et les
spectateurs du plan de I'accessoire rotatif et faites fonctionner
I'outil électrique a la vitesse imale a vide pend une
minute. Les accessoires endommagés se briseront normalement
pendant ce temps de test.

La vitesse nominale de I'accessoire doit étre au moins égale a
la vi imale indi sur l'outil électrique. Les
accessoires fonctionnant plus vite que leur vitesse nominale
peuvent se briser et voler en morceaux.

Sachez que les poils métalliques sont projetés par la brosse
métallique méme pend normal. Ne
surchargez pas les fils en appliquant une charge excessive sur
la brosse métallique. Les poils métalliques peuvent facilement
pénétrer les vétements légers et / ou la peau.

Ne meulez jamais sur les cotés d'une meule. Le meulage sur le
coté peut provoquer la rupture de la meule et son décollement.

le foncti

EXPLICATION DES PICTOGRAMMES UTILISES

o I
> |9 |
1. Attention! Prenez des précautions spéciales

2. AVERTISSEMENT Lire le manuel d'utilisation

3. Utilisez un équipement de protection individuelle (lunettes de
sécurité, protection auditive, masque anti-poussiére)

4. Utilisez des vétements de protection

5. Débranchez le cordon d'alimentation avant de commencer les
travaux d'entretien ou de réparation

6. Ne pas laisser les enfants a outils

7. Protéger |' appareil contre I' humidité

8. ATTENTION Toujours utiliser une protection oculaire

CONSTRUCTION ET UTILISATION

La meuleuse d'établi est concue pour les travaux légers dans
les petits ateliers et pour les activités individuelles et amateurs
(bricolage). Il n'est pas destiné a un usage prof l. Il est
parfait pour affiter les outils tels que les perceuses et les
ciseaux. Le broyeur n'est pas congu pour une utilisation continue
et il ne doit pas étre utilisé plus de 30 minutes a la fois. Aprés un
fonctionnement a pleine charge pendant cette durée, éteignez le
moulin pendant au moins 30 minutes. Vous pouvez installer des
roues de brossage métalliques a condition que cette brosse puisse
fonctionner a une vitesse de rotation égale ou supérieure a 2850 tr
/ min.

Utilisez I'outil électroportatif selon les

instructions du fabricant!

uniquement
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DESCRIPTION DES PAGES DE DESSIN
L'énumération ci-dessous fait référence aux éléments de I'appareil
représentés sur les pages de dessin de ce manuel.
Visiere

Bouclier oculaire (grossissant)

Meule

Couvercle latéral

Trou pour la fixation du banc

Base

Le bouton de l'interrupteur

Support de travail réglable

Couverture de meule

10. Bouclier anti-étincelles

11. Lampe orientable

12. Tiroir pour outils

13. Commode a roues

14. Coussin en caoutchouc

©END oA WN R

* Des différences peuvent apparaitre entre le produit et le dessin

QUIPEMENT ET ACCESSOIRES

. Bouclier oculaire - 2 piéces (1 piéce grossit)
. Bouclier anti-étincelles - 2 pieces

. Support de travail - 2 pieces

. Commode roue - 1 pce

. Boulons, vis et rondelles - 1 jeu

PREPARATION A L'UTILISATION

INSTALLATION DE MEULEUSE SUR UN BANC D'ATELIER
Quatre coussins en caoutchouc (14) permettent de limiter les
vibrations et le transfert sonore. Il est recommandé de fixer
fermement la meuleuse a un établi ou a un support a I'aide de deux
points de fixation congus a cet effet. Ils sont situés sur la base de
la meuleuse d'établi (les boulons de fixation ne sont pas inclus) et
garantissent un fonctionnement sir. Le trou pour la fixation du
banc (5) est situé de chaque coté de la meuleuse. Les trous
permettent d'utiliser des vis ou des boulons avec des diamétres
Jjusqu'a 10 mm. Lorsque la meuleuse doit étre installée sur un établi
métallique, il est recommandé de placer un morceau de bois sous
la meuleuse. Les vis de fixation doivent traverser la base en bois.
L'utilisation du bois permet de limiter les vibrations.

O~ WN P m

Lorsque vous utilisez des vis pour l'installation, ne retirez pas
les quatre coussins en caoutchouc (14). En cas de fixation
directe de la meuleuse d'établi, assurez-vous que:

- La surface sous le moulin est plane et propre,
- Les vis sont également serrées sans couple excessif.

FIXATION ET REGLAGE DES PARE-YEUX ET DU PARE-
ETINCELLES

Avant de fixer les supports pour les lunettes de protection,
assurez-vous que le moulin est éteint et que sa fiche est
débranchée de la prise de courant. Avant chaque utilisation du
broyeur, assurez-vous que les protections oculaires (1) et (2)
sont correctement installées. La protection oculaire doit étre
installée sur un support approprié au-dessus de chacune des
meules.

La visiére loupe (2) est caractérisée par une loupe qui assure une
meilleure visibilité de la tache traitée et donc une meilleure
précision de |'opération effectuée. Installez la protection oculaire
avec loupe (2) sur le couvercle de la meule gauche et la deuxieme
protection oculaire (1) sur le couvercle droit de la meule.
 Utilisez les vis, rondelles et bras fournis pour fixer les
protections oculaires.

 Joindre la plaque en plastique transparent (a) avec la plaque
métallique (b) (fig. A).



o Serrez |'élément (b) sur la tige et installez le blindage ainsi
assemblé sur le couvercle de la meule (fig. B).

o Ajustez la hauteur et I'angle des écrans oculaires afin qu'ils
correspondent a |'opérateur et au type de travail effectué.

o Installez le pare-étincelles (10) sur chacun des couvercles de
meule (fig. C).

o Réglez le pare-étincelles dans la position souhaitée.

e Tournez la meule a la main pour vous assurer qu'elle n'a aucun
contact avec le pare-étincelles.

o Serrez fermement la vis.

o Répétez I'opération pour le deuxiéme pare-étincelles.

Ne serrez pas trop fort les vis des plaques en plastique car cela
pourrait les fissurer. Le pare-étincelles doit étre ajusté de sorte
que son bord inférieur soit a 2 mm de la surface de la meule. Il
est nécessaire de corriger de temps a autre la position des
pare-étincelles pour compenser I'usure des meules.

INSTALLATION DES POSTES DE TRAVAIL

Avant de fixer les supports de travail, assurez-vous que le
moulin est éteint et que sa fiche est débranchée de la prise de
courant.

Il est nécessaire d'utiliser des supports de travail (8) avec chaque
meule a grande vitesse pour faciliter les taches de meulage.
N'utilisez jamais la meuleuse d'établi sans repose-travail ou avec
des supports de travail mal réglés. Il y a des supports de travail
gauche et droit fournis. Assurez-vous que le support de travail
approprié est installé de chaque coté.

o Installez les supports de travail (8) sur les parois intérieures des
couvercles de meules a l'aide des boulons et rondelles fournis
(fig. D).

o Déplacez les appuis de travail (8) des roues a une distance ne
dépassant pas 1,5 mm.

* Tournez la meule a la main pour vous assurer qu'elle n'a aucun
contact avec le support de travail.

* Répétez les actions décrites pour I'autre coté.

FONCTIONNEMENT / REGLAGES

CONNEXION AU RESEAU D'ALIMENTATION ELECTRIQUE

Avant le raccordement, assurez-vous que la tension du réseau
correspond a la tension indiquée sur la plaque signalétique de
la leuse d‘établi (sit a l'arriere de la meuleuse). Le
broyeur est un appareil de classe | (mis a la terre) et est donc
équipé d'un cable d'alimentation a trois conducteurs et d'une
fiche avec borne de terre.

ALLUMER / ETEINDRE

Mise en marche - appuyez sur le bouton vert I de I'interrupteur
@.
Arrét - appuyez sur le bouton rouge O de l'interrupteur (7).

UTILISATION DE LA LAMPE DE TRAVAIL

La lampe de travail (11) s'allume automatiquement lorsque la
meuleuse est connectée a une alimentation électrique.

La lampe est sur une tige flexible, qui peut étre réglée dans la
position la plus confortable pour éclairer la zone de travail.
Positionnez correctement la lampe avant d‘allumer la meuleuse
d'établi.

BROYAGE

Avant d'utiliser la meuleuse d'établi, assurez-vous que les
protections oculaires (1) et (2) et les appuie-bras (8) sont
installés et correctement ajustés, et que I'opérateur utilise des
mesures de protection individuelle pour la protection des
yeux, de I'ouie et du systéme respiratoire.

o N'utilisez jamais de roues ou de brosses d'un diametre supérieur
au maximum autorisé.
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o La meule est un élément de I'équipement de meuleuse d'établi,
qui est tres sensible aux dommages et aux chocs. Vérifiez la meule
ou la brosse avant utilisation, n'utilisez pas de brosses et de roues
bosselées, fissurées, excessivement usées ou autrement
endommagées.

e |l est important de ne pas surcharger le moulin pendant le
fonctionnement. Le moulin doit fonctionner a des vitesses proches
de sa vitesse maximale. En cas de pression excessive sur la meule,
la meule ralentit. Vous devez retirer le matériau traité de la meule
et attendre que le broyeur atteigne sa vitesse maximale. Ce n'est
qu'alors que vous pouvez poursuivre la tache, avec une pression
plus faible appliquée a la roue.

o La meuleuse d'établi est fournie avec des meules et des brosses
congues pour l'usinage de l'acier uniquement. Le meulage du
cuivre, du laiton, de I'aluminium, du bois ou d'autres matériaux
similaires introduira un encrassement de la meule.

Débranchez I'outil électrique de I'alimentation électrique.

o Faites tourner la meule (3) a la main pour vous assurer qu'elle
n‘a aucun contact avec le bouclier et qu'elle est libre de tourner.

o Mettez-vous de c6té et mettez le moulin en marche en
appuyant sur le bouton interrupteur (7), attendez que le moteur
atteigne sa vitesse de rotation maximale.

o Appuyez le matériau traité contre le support de travail (8) et
fermez-le contre la meule. Utilisez des pinces pour tenir les petits
morceaux.

« Si le meulage entraine une perte considérable de vitesse du
moteur, éloignez le matériau de la meule et laissez le moteur
atteindre a nouveau sa vitesse maximale, puis procédez au
meulage en utilisant une pression plus faible du matériau contre
la meule.

Lors du meulage, n'utilisez que la surface avant de la meule,
jamais latérale. N'oubliez pas que le matériau traité peut
chauffer beaucoup. Il peut étre nécessaire de refroidir le
matériau en le plongeant dans du liquide de refr
ou de I'eau. Ne refroidissez pas la meule avec du liquide de
refroidissement ou de I'eau. Au fur et a mesure que la meule
s'use, réajuster le support de travail de sorte que la distance
entre son bord et la meule ne dépasse pas 1,5 mm. Assurez-
vous que l'objet a traiter ne tombe pas de vos mains et ne se
coince pas entre le support de travail et la roue. Cela peut
provoquer des fissures de la meule ou des blessures.

OPERATION ET MAINTENANCE

Eteignez toujours le moulin a I'aide du bouton interrupteur et
débranchez le cordon d'alimentation de la prise secteur avant
de commencer toute activité liée au réglage ou a I'entretien.
Lors du déplacement ou du remplacement de la meule ou de la
brosse, portez toujours des gants de protection, car les disques
abrasifs sont trés abrasifs. Lorsque le remplacement du cordon
d'alimentation est nécessaire, cette opération doit étre effectuée
par un atelier de réparation agréé pour éviter tout risque potentiel
de choc électrique.

NETTOYAGE DE LA ROUE DE MEULAGE

Le nettoyage d'une meule nivelle également la surface avant. Il
améliore I'efficacité de travail et empéche les vibrations.

o Prenez la commode (13) (fig. F).

* Appuyez sur le rabot (13) sur le support de travail (8), a environ
5 mm de distance de la meule.

e Démarrez le moteur et laissez-le atteindre sa vitesse maximale.
e Tenez le meuble a roulettes comme indiqué sur la fig. F .

o Déplacez lentement la commode vers la roue et faites-la glisser
sur la largeur de la roue autant de fois que nécessaire pour aplatir
la surface de la roue.



o Ajustez le support de travail (8) de sorte qu'il soit positionné a
une distance de 1 a 1,5 mm de la surface de la roue.

Ne laissez pas la raboteuse de meule toucher la meule avant
d'atteindre la vitesse de rotation maximale, car elle peut
rebondir, étre déchirée et causer de graves blessures
corporelles. N'appuyez pas plus fort sur la raboteuse pour
aplatir la surface de la roue avec un seul passage.

REMPLACEMENT DE LA ROUE DE BROSSAGE OU DE MEULAGE
Vérifiez la meule ou la brosse avant de le remplacer, n'utilisez
pas de brosses et de roues bosselées, fissurées, excessivement
usées ou autrement endommagées.

Débranchez I'outil électrique de I'alimentation électrique.
Assurez-vous que la nouvelle meule ou brosse est caractérisée par
une vitesse de rotation maximale égale ou supérieure a 2850 tr /
min. Notez que I'écrou de la meule gauche est fileté a gauche et
doit étre tourné dans le sens des aiguilles d'une montre pour le
dévisser. L'écrou de la meule droite est fileté a droite et il doit étre
tourné dans le sens inverse des aiguilles d'une montre pour le
dévisser.

o Dévisser les trois vis de fixation et retirer le couvercle du disque
approprié (4) (fig. G).

e Tenez fermement la roue ou la brosse (portez des gants de
protection pour vous protéger les mains).

o Dévisser |'écrou de fixation de la meule et du flasque extérieur
(fig. Het ).

o Retirez la brosse ou la meule usée ou endommagée (fig. K).

o Installez une nouvelle meule ou une nouvelle brosse sur I'arbre
et assurez-vous qu'il y a une rondelle entre la roue et la bride de
chaque coté, et que la roue ou la brosse est montée coulissante,
pas de jeu.

 Revissez |'écrou qui fixe la roue a sa place.

o Tenez les meules de brossage ou de meulage lors du serrage des
écrous.

o Veillez a ne pas endommager le filetage de I'arbre en raison de
I'application d'un couple excessif.

o Installez le couvre-roue (4) et fixez-le avec trois vis.

o Ajustez le réglage du repose-travail et de la protection oculaire.
« Tournez la roue a la main pour vous assurer qu'elle est libre de
tourner.

e Branchez le moulin a la prise de courant, mettez-vous de c6té,
allumez le moulin et laissez-le fonctionner a pleine vitesse pendant
quelques minutes.

REMPLACEMENT DE L'AMPOULE

N'appliquez pas de force excessive lors du retrait ou de
I'installation de I'ampoule, cela pourrait la casser et vous couper.
Dans la lampe de travail du moulin (11), il y a une ampoule 12V /
10W (type voiture).

o Dévissez et retirez I'écran de I'ampoule (fig. L).

* Appuyez avec précaution sur I'ampoule usagée dans la douille
et tournez-la vers la gauche, puis retirez-la (fig. M).

» Appuyez avec précaution sur la nouvelle ampoule dans la
douille et tournez-la vers la droite jusqu'a ce qu'elle soit fixée
dans la position appropriée.

 Réinstallez I'écran de I'ampoule.

GRAISSAGE

Dans cette meuleuse, des roulements a billes remplis de graisse
pendant toute la période de travail sont utilisés et I'outil ne
nécessite aucun graissage supplémentaire. Si les roues ne tournent
pas librement, les roulements doivent étre remplacés dans un
atelier d'entretien agréé.
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NETTOYAGE

N'utilisez jamais d'agents caustiques ou de nettoyants a base
d'essence ou d'alcool. Protégez le lin de I'humidité

o Gardez les surfaces extérieures du moulin propres, enlevez la
poussiere des endroits ou la saleté s'accumule avec une brosse
ou de l'air comprimé.

o Essuyez les écrans et le corps avec un chiffon doux et humide.
Vous pouvez également utiliser un détergent délicat.

 Essuyez les protections oculaires avec un chiffon doux humide,
veillez a ne pas les rayer. Vous pouvez également utiliser un
détergent délicat.

RAMETRES TECHNIQUES

PARAMETRES NOMINES

Meuleuse d'établi 59G383

Parameétre Valeur
Tension d'alimentation 230 VCA
Fréquence de puissance 50 Hz
Puissance nominale 250W S1/370W S2
30 min
Régime moteur au ralenti 2980 / min
Vitesse linéaire au ralenti 234m/s

150 millimétres
12,7 millimétre

Diamétre du disque / brosse
Diamétre intérieur du disque /

brosse

Largeur du disque / brosse 25 millimétres

classe de protection ET

Masse 9,5 kg

Année de production 2020
59G383 représente a la fois le type et la désignation de la

machine

PARAMETRES DE NIVEAU DE BRUIT
L.=788dB (A) K =3dB(A)

Niveau de
acoustique

pression

Niveau de puissance sonore =91,8dB (A) K=3dB(A)

Informations sur le bruit

Le niveau de bruit émis par I'appareil est décrit par: le niveau de la
pression acoustique émise Lp a et le niveau de puissance
acoustique Lw a (ou K est I'incertitude de mesure). Les informations
suivantes: le niveau de pression acoustique émis Lp a le niveau de
puissance acoustique Lw a ont été mesurés conformément a la
norme EN 62841-1.

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT

Ne jetez pas les produits électriques avec les déchets
ménagers, ils doivent étre utilisés dans les usines
appropriées. Obtenez des informations sur |'utilisation
des déchets auprés de votre vendeur ou des autorités
locales. Les équipements électriques et électroniques
usagés contiennent des substances actives en milieu
naturel. Les équipements non recyclés constituent un
risque potentiel pour l'environnement et la santé
humaine.

* Le droit d'introduire des modifications est réservé.

«Grupa Topex Spétka z ograniczona odpowiedzialnoscig» Spotka komandytowa
avec siege a Varsovie a ul. Pograniczna 2/4 (ci-apres Grupa Topex) informe que
tous les droits d'auteur de cette instruction (ci-apreés Instruction), y compris, mais
sans s'y limiter, le texte, les photographies, les schémas, les dessins et la mise en
page de linstruction, appartiennent exclusivement a Grupa Topex et sont
protégés par les lois conformément a la loi du 4 février 2004 sur le droit d'auteur
et les droits connexes (ustawa o prawie autorskim i prawach pokrewnych, Dz. U.
2006 No 90, article 631 avec modifications ultérieures). La copie, le traitement,
la publication, les modifications a des fins commerciales de l'intégralité de
I'Instruction ou de ses parties sans |'autorisation écrite de Grupa Topex sont
strictement interdites et peuvent entrainer la responsabilité civile et légale.



VERTALING VAN DE ORIGINELE INSTRUCTIES
TAFELSLIJPMACHINE
59G383

OPMERKING: VOORDAT HET ELEKTRICITEITSGEREEDSCHAP VOOR DE
EERSTE KEER WORDT GEBRUIKT, LEES DEZE INSTRUCTIEHANDLEIDING EN
BEWAAR HET VOOR TOEKOMSTIGE REFERENTIE.

GEDETAILLEERDE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

VEILIGHEIDSWAARSCHUWINGEN VOOR SLIJPMACHINES
Gebruik geen beschadigd accessoire. Inspecteer voor elk
gebruik het accessoire, zoals slijpschijven, op spaanders en
barsten en staalborstels op losse of gebarsten draden. Na
inspectie en instigatie van een accessoire, positioneert u uzelf
en omstanders uit de buurt van het vlak van het roterende
accessoire en laat u het elektrische gereedschap gedurende
één minuut op imal belaste snelheid draaien.
Beschadigde accessoires zullen tijdens deze testperiode normaal
gesproken uit elkaar vallen.

De nominale snelheid van het accessoire moet ten minste
gelijk zijn aan de maximale snelheid die op het elektrische
gereedschap is aangegeven. Accessoires die sneller draaien dan
hun nominale snelheid, kunnen breken en uit elkaar vliegen.
Houd er rekening mee dat draadharen zelfs tijdens normaal
gebruik door de draadborstel worden uitgeworpen.
Overbelast de draden niet door de staalborstel te zwaar te
belasten. De draadharen kunnen gemakkelijk door lichte kleding
en / of huid dringen.

Slijp nooit aan de zijkanten van een slijpschijf. Slijpen aan de
zijkant kan ervoor zorgen dat het wiel breekt en uit elkaar vliegt.

UITLEG VAN DE GEBRUIKTE PICTOGRAMMEN

PRERE
@

1. Waarschuwing! Neem speciale voorzorgsmaatregelen

2. WAARSCHUWING Lees de bedieningshandleiding

3. Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen (veiligheidsbril,
gehoorbescherming, stofmasker)

4. Gebruik beschermende kleding

5. Koppel het netsnoer los voordat u met onderhouds- of
reparatiewerkzaamheden begint

6. Do niet toestaan dat kinderen naar gereedschap

7. Bescherm het apparaat tegen vocht

8. LET OP Draag altijd oogbescherming

CONSTRUCTIE EN GEBRUIK

Bankslijpmachine is ontworpen voor lichte werkzaamheden in
kleine werkplaatsen en voor individuele amateuractiviteiten
(knutselen). Het is niet bedoeld voor professioneel gebruik. Het is
perfect voor het slijpen van gereedschappen zoals boren en
beitels. Molen is niet ontworpen voor continu gebruik en mag niet
langer dan 30 minuten per keer worden gebruikt. Schakel de molen
minimaal 30 minuten uit nadat deze gedurende deze tijd met
volledige belasting heeft gewerkt. U kunt staalborstelwielen
installeren op voorwaarde dat een dergelijke borstel kan werken
met een rotatiesnelheid van 2850 tpm of hoger.

Gebruik het elektrische gereedschap alleen volgens de
instructies van de fabrikant!
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BESCHRIJVING VAN DE TEKENINGSPAGINA'S
Onderstaande opsomming verwijst naar de apparaatelementen die
zijn afgebeeld op de tekenpagina's van deze handleiding.
Oogbescherming

Oogschild (vergrootglas)

Slijpschijf

Zijklep

Gat voor bankbevestiging

Baseren

Schakelknop

Verstelbare werksteun

Slijpschijfhoes

10. Vonken schild

11. Verstelbare lamp

12. Lade voor gereedschap

13. Wheel dresser

14. Rubber kussen

© N oA WN R

* Er kunnen verschillen optreden tussen het product en de
tekening

APPARATUUR EN ACCESSOIRES

1. Oogschild - 2 stuks (1 stuk is vergroot)
. Vonkenschild - 2 stuks

. Werksteun - 2 st

. Wheel dresser - 1 stuk

. Bouten, schroeven en ringen - 1 set
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VOORBEREIDING VOOR WERKING

INSTALLATIE VAN DE MOLEN OP EEN WERKPLAATSBANK

Vier rubberen kussens (14) helpen trillingen en geluidsoverdracht
te beperken. Het wordt aanbevolen om de molen stevig op een
werkbank of standaard te bevestigen met behulp van twee
bevestigingspunten die voor dat doel zijn ontworpen. Ze bevinden
zich op de voet van de slijpmachine (bevestigingsbouten zijn niet
inbegrepen) en garanderen een veilige werking. Gat voor
bankbevestiging (5) bevindt zich aan elke kant van de molen. De
gaten maken het mogelijk om schroeven of bouten te gebruiken
met een diameter tot 10 mm. Als de molen op een metalen
werkbank moet worden geinstalleerd, is het raadzaam om een stuk
hout onder de molen te leggen. Bevestigingsschroeven moeten
door de houten basis gaan. Het gebruik van hout helpt trillingen
te beperken.

Verwijder de vier rubberen kussens (14) niet als u schroeven
gebruikt voor de installatie. Zorg er bij directe bevestiging van
de bankschuurmachine voor dat:

- Het oppervlak onder de molen is vlak en schoon,
- Schroeven worden gelijkmatig vastgedraaid zonder
overmatig aanhaalmoment.

OOGSCHERMEN
AANPASSEN

EN VONKSCHERM BEVESTIGEN EN

Zorg ervoor dat de slijper is uitgeschakeld en dat de stekker
uit het stopcontact is voordat u steunen voor oogbescherming
bevestigt. Zorg ervoor dat de oogkappen (1) en (2) correct zijn
geinstalleerd voordat u de slijper gebruikt. Oogbescherming
moet op een geschikte steun boven elk van de slijpstenen
worden geinstalleerd.

Vergrotend oogschild (2) wordt gekenmerkt door een
vergrootglas dat zorgt voor een betere zichtbaarheid van de
bewerkte plek en dus voor een betere precisie van de uitgevoerde
operatie. Installeer een oogschild met vergrootglas (2) op de linker
slijpschijfkap en het tweede oogschild (1) op de rechter
slijpschijfkap.

o Gebruik de meegeleverde schroeven, ringen en armen om
oogkappen te bevestigen.



 Verbind doorzichtige plastic plaat (a) met metalen plaat (b) (fig.
A).

e Draai element (b) op de steel vast en monteer het aldus
gemonteerde schild op de slijpschijfkap (afb. B).

e Pas de hoogte en hoek van de oogbescherming aan zodat ze
passen bij de bediener en het soort werk dat wordt uitgevoerd.

e Installeer het vonkscherm (10) op elk van de slijpschijfkappen
(fig. C).

o Stel het vonkenschild in op de gewenste positie.

e Draai de slijpschijf met de hand om ervoor te zorgen dat deze
geen contact maakt met het vonkscherm.

o Draai de schroef stevig vast.

¢ Herhaal de handeling voor het tweede vonkscherm.

Draai schroeven voor plastic platen niet te hard aan, omdat de
platen hierdoor kunnen barsten. Het vonkenschild moet zo
worden afgesteld dat de onderkant zich 2 mm van het
oppervlak van de slijpschijf bevindt. Het is noodzakelijk om de
positie van de vonkafschermingen van tijd tot tijd te
corrigeren om slijtage van de slijpstenen te compenseren.

INSTALLATIE VAN DE WERKLEUNINGEN
Zorg ervoor dat de slijper is uitgeschakeld en dat de stekker
uit het stopcontact is voordat u de werksteunen bevestigt.

Het is noodzakelijk om werksteunen (8) te gebruiken bij elke hoge
snelheid slijpschijff om te helpen bij slijptaken. Gebruik
bankschuurmachines nooit zonder werksteunen of met
werksteunen die niet goed zijn afgesteld. Er worden linker en
rechter werksteunen meegeleverd. Zorg ervoor dat aan elke kant
de juiste werksteun is geinstalleerd.

o Monteer werksteunen (8) aan de binnenwanden van
slijpschijfkappen met behulp van de meegeleverde bouten en
ringen (fig. D).

 Verplaats de werksteunen (8) van de wielen tot een afstand van
niet meer dan 1,5 mm.

o Draai de slijpschijf met de hand om ervoor te zorgen dat deze
geen contact heeft met de werksteun.

o Herhaal de beschreven handelingen voor de andere kant.

BEDIENING / INSTELLINGEN

AANSLUITEN OP HET NETWERK VAN DE VOEDING

Zorg ervoor dat de netspanning overeenkomt met de
spanning op het typeplaatje van de slijpmachine (aan de
achterkant van de slijpmachine) voordat u de aansluiting
maakt. Grinder is een Klasse I-apparaat (geaard) en is daarom
uitgerust met een drie-aderige voedingskabel en een
met aardingsklem.

INSCHAKELEN / UITSCHAKELEN

Inschakelen - druk op de groene knop I van de schakelaar (7).
Uitschakelen - druk op de rode knop O van de schakelaar (7).

WERKLAMP GEBRUIKEN

De werklamp (11) gaat automatisch aan als de molen op een
stopcontact wordt aangesloten.

De lamp heeft een flexibele steel, die in de meest comfortabele
positie kan worden gezet om het werkgebied te verlichten. Plaats
de lamp correct voordat u de slijpmachine inschakelt.

MALEN

Voordat u de slijpmachine gebruikt, moet u ervoor zorgen dat
de oogkappen (1) en (2) en de werksteunen (8) zijn
geinstalleerd en correct zijn afgesteld, en dat de bediener
persoonlijke bescher gel neemt voor de
bescherming van ogen, gehoor en adembhali y

e Gebruik nooit wielen of borstels met een grotere diameter dan
maximaal toegestaan.
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o Slijpschijf is een onderdeel van de bankschuurmachine, dat zeer
gevoelig is voor beschadigingen en stoten. Controleer voor
gebruik de slijpschijf of borstel, gebruik geen borstels en schijven
met deuken, scheuren, overmatig versleten of anderszins
beschadigd.

e Het is belangrijk om de molen tijdens het gebruik niet te
overbelasten. De molen moet werken met snelheden die zijn
maximumsnelheid benaderen. In geval van overmatige druk op
slijpschijf, vertraagt de slijpmachine. U moet het bewerkte
materiaal van de slijpschijf verwijderen en wachten tot de molen
zijn maximale snelheid bereikt. Alleen dan kunt u doorgaan met de
taak, met een lagere druk op het wiel.

e De bankschuurmachine wordt geleverd met slijpschijven en
borstels die alleen zijn ontworpen voor staalverwerking. Door het
slijpen van koper, messing, aluminium, hout of andere soortgelijke
materialen zal de slijpschijf vervuild raken.

Koppel het elektrische gereedschap los van de voeding.

o Draai de slijpschijf (3) met de hand om ervoor te zorgen dat deze
geen contact maakt met het schild en vrij kan draaien.

* Ga opzij staan en schakel de molen in door op de schakelknop
(7) te drukken, wacht tot de motor zijn maximale toerental bereikt.
o Druk het bewerkte materiaal tegen de werksteun (8) en sluit deze
tegen de slijpschijf. Gebruik een tang om kleine stukjes vast te
houden.

e Als het slijpen een aanzienlijk verlies aan motorsnelheid
veroorzaakt, verplaats het materiaal dan weg van de schijf en laat
de motor weer op zijn maximale snelheid komen, en ga dan verder
met slijpen met een lagere materiaaldruk tegen de slijpschijf.
Gebruik bij het slijpen alleen de voorkant van de slijpschijf,
nooit lateraal. Bedenk dat verwerkt materiaal erg warm kan
worden. Het kan nodig zijn om het materiaal af te koelen door
het onder te d len in koelvl of water. Koel de
slijpschijf niet af met koelvloeistof of water. Als de slijpschijf
verslijt, stelt u de werksteun opnieuw af, zodat de afstand
tussen de rand en de schijf niet groter is dan 1,5 mm. Zorg
ervoor dat het te bewerken object niet uit uw handen valt en
niet klem komt te zitten tussen de werksteun en het wiel.
Hierdoor kan de slijpschijf barsten of kan er persoonlijk letsel
ontstaan.
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BEDIENING EN ONDERHOUD

Schakel de molen altijd uit met de schakelknop en trek de
stekker uit het stopcontact voordat u met afstellingen of
onderhoud begint.

Draag bij het verplaatsen of vervangen van de slijpschijf of borstel
altijd werkhandschoenen, want slijpschijven zijn zeer abrasief. Als
het netsnoer moet worden vervangen, moet deze handeling
worden uitgevoerd door een erkende servicewerkplaats om elk
mogelijk risico op elektrische schokken te voorkomen.

SCHOONMAKEN VAN WIELEN

Het reinigen van een slijpschijf egaliseert ook het vooroppervlak.
Het verbetert de werkefficiéntie en voorkomt trillingen.

o Pak de wielkast (13) (fig. F).

o Druk de slijpmachine (13) op de werksteun (8), op ongeveer 5
mm afstand van de slijpschijf.

 Start de motor en laat deze zijn maximale snelheid bereiken.

* Houd de wielopzetter vast zoals aangegeven in afb. F .
 Verplaats het dressoir langzaam naar het wiel toe en schuif het
zo vaak als nodig is over de wielbreedte om het wielopperviak
vlak te maken.

o Stel de werksteun (8) zo af dat deze op een afstand van 1 - 1,5
mm van het wieloppervlak staat.



Zorg ervoor dat de slijpsteen de slijpsteen niet raakt voordat
het hoogste toerental is bereikt, omdat deze kan terugslaan,
uit de hand kan worden getrokken en ernstig lichamelijk letsel
kan veroorzaken. Druk niet harder op de wielopmaker om het
wieloppervlak met slechts één doorgang plat te maken.

VERVANGING VAN HET BORSTEL- OF MALINGSWIEL
Controleer de slijpschijf of -borstel voordat u deze vervangt,
gebruik geen borstels en schijven met deuken, scheuren,
overmatig versleten of anderszins beschadigd.

Koppel het elektrische gereedschap los van de voeding.

Zorg ervoor dat een nieuwe slijpschijf of borstel wordt gekenmerkt
door een maximale rotatiesnelheid gelijk aan 2850 tpm of meer.
Merk op dat de moer van de linker slijpschijf een linkse
schroefdraad heeft en met de klok mee moet worden gedraaid om
los te draaien. Moer van de rechter slijpschijf heeft rechtse
schroefdraad en moet tegen de klok in worden gedraaid om los te
draaien.

¢ Draai de drie bevestigingsschroeven los en verwijder de juiste
schijfafdekking (4) (afb. G).
eHoud het wiel of de borstel stevig vast
veiligheidshandschoenen om uw handen te beschermen).
e Draai de moer los waarmee de slijpschijf en de buitenflens zijn
bevestigd (afb. H en I).

o Verwijder versleten of beschadigde borstel of slijpschijf (fig. K).
« Installeer een nieuwe slijpschijf of borstel op de as en zorg ervoor
dat er aan elke kant een ring tussen de schijf en de flens zit, en dat
de schijf of borstel met een schuif is gemonteerd en niet met een
speling.

 Draai de moer waarmee het wiel vastzit weer op zijn plaats.

e Houd de borstel- of slijpstenen vast bij het vastdraaien van de
moeren.

 Pas op dat u de schroefdraad van de as niet beschadigt door te
veel aanhaalmoment uit te oefenen.

o Installeer de wieldop (4) en zet deze vast met drie schroeven.

e Pas de instelling van de werksteun en oogbescherming aan.

o Draai het wiel met de hand om ervoor te zorgen dat het vrij kan
draaien.

o Sluit de molen aan op het stopcontact, ga opzij staan, schakel de
molen in en laat hem een paar minuten op volle snelheid werken.

(draag

VERVANGING VAN DE LAMP

Oefen geen overmatige kracht uit bij het verwijderen of installeren
van de gloeilamp, hierdoor kan deze breken en u snijden. In de
werkende lamp van de molen (11) zit een 12V / 10W gloeilamp
(autotype).

o Draai het lampscherm los en verwijder het (afb. L).

o Druk de gebruikte gloeilamp voorzichtig in de fitting en draai
hem naar links, en verwijder hem (fig. M).

o Druk de nieuwe gloeilamp voorzichtig in de fitting en draai hem
naar rechts totdat hij in de juiste positie vastzit.

o Plaats het gloeilampscherm terug.

VET

In deze slijpmachine worden kogellagers gebruikt die voor de hele
werkperiode met vet zijn gevuld en het gereedschap hoeft niet
extra te worden gesmeerd. Als de wielen niet vrij draaien, moeten
de lagers worden vervangen door een erkende servicewerkplaats.

REINIGING

Gebruik nooit bij of reinigi op
basis van benzine of alcohol. Bescherm de molen tegen vocht.
o Houd de buitenkant van de molen schoon, verwijder stof van
plaatsen waar het vuil zich ophoopt met een borstel of perslucht.

d. s adal sddal
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 Veeg de schilden en de behuizing af met een vochtige, zachte
doek. U kunt ook fijn wasmiddel gebruiken.

« Veeg de oogschilden af met een vochtige, zachte doek, pas op
dat u ze niet bekrast. U kunt ook fijn wasmiddel gebruiken.

TECHNISCHE PARAMETERS

BEOORDEELDE PARAMETERS

Tafelslijpmachine 59G383
Parameter Waarde
Voedingsspanning 230 V wisselstroom
Power frequentie 50 Hz
Nominaal vermogen 250W S1/370W S2
30 min

Onbelast motortoerental 2980 / min
Lineair toerental bij stationair 234m/s
draaien
Diameter schijf / borstel 150 mm
Binnendiameter van schijf / borstel 12,7 mm
Breedte schijf / borstel 25 mm
Beschermingsklasse EN
Massa 9,5 kg
Productiejaar 2020

59G383 staat voor zowel het type als de aanduiding van de

machine
GELUIDSNIVEAU PARAMETERS
GEGEVENS OVER GELUID EN TRILLINGEN

Geluidsdruk niveau L.=788dB (A) K= 3dB (A)
Geluidsvermogensniveau L.=91,8dB (A) K= 3dB (A)

Informatie over geluid

Het door het apparaat uitgestraalde geluidsniveau wordt
beschreven door: het niveau van de uitgestraalde geluidsdruk Lp .
en het geluidsvermogensniveau Lw (waarbij K de
meetonzekerheid is). De volgende informatie: uitgezonden
geluidsdrukniveau Lp . geluidsvermogensniveau Lw . werden
gemeten in overeenstemming met EN 62841-1.

MILIEUBESCHERMING

Gooi elektrisch aangedreven producten niet weg
met huishoudelijk afval, ze moeten in de juiste
fabrieken worden gebruikt. Vraag uw verkoper of
plaatselijke autoriteiten om informatie over het
gebruik van afvalstoffen. Opgebruikte elektrische
en elektronische apparatuur bevat stoffen die in
de natuur actief zijn. Niet-gerecyclede apparatuur
vormt een potentieel risico voor het milieu en de
menselijke gezondheid.

* Het recht om wijzigingen aan te brengen is voorbehouden.

“Grupa Topex Spotka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa
met zetel in Warschau aan ul. Pograniczna 2/4 (hierna Grupa Topex) informeert
dat alle auteursrechten op deze instructie (hierna Instructie), inclusief maar niet
beperkt tot tekst, foto's, schema's, tekeningen en lay-out van de instructie,
exclusief toebehoren aan Grupa Topex en beschermd zijn door wetten
overeenkomstig de Copyright and Related Rights Act van 4 februari 2004
(ustawa o prawie autorskim i prawach pokrewnych, Dz. U. 2006 nr. 90 item 631
met latere wijzigingen). Het kopiéren, verwerken, publiceren en wijzigen voor
commerciéle doeleinden van de gehele Instructie of delen daarvan zonder
schriftelijke toestemming van Grupa Topex is strikt verboden en kan leiden tot
burgerlijke en wettelijke aansprakelijkheid.



