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INSTRUKCJA BEZPIECZNE]
OBSLUGI

Przed uruchomieniem maszyny konsument musi si¢ zapoznac z instrukcja obstugi. Przed
rozpoczeciem uzytkowania maszyny zaleca si¢ wykonanie testu na danym materiale. Nie kazdy
material z uwagi na jego grubos¢, jako$¢, rozciagliwosé nadaje si¢ do szycia na tej maszynie.

ZALECA SIE WYKONYWANIE REGULARNYCH PRZEGLADOW KONSERWACYJNYCH
MASZYNY PRZYNAJMNIE] RAZ NA 6 MIESIECY W AUTORYZOWANYM SERWISIE.

Uwagi dotyczace bezpieczenstwa
Podtaczenie do sieci

Niniejsza domowa maszyna do szycia spelnia wymagania normy IEC/EN 60335-2-28 Niniejsza
maszyna do szycia musi by¢ podlaczona do sieci o napieciu wskazanym na tabliczce znamionowe;j
zasilania.

*  Utzadzenie to nie moze stuzy¢ do zabawy dzieciom.
W przypadku, gdy urzadzenie uzywane jest w obecnosci dzieci, wskazana jestszczegdlna
0stroznos¢.

*  Podlaczonej do sieci maszyny do szycia nie wolno pozostawia¢ bez uwagi.

*  Pouzyciui przed kazdym czyszczeniem maszyny nalezy ja zawsze odlacza¢ od zasilania.

* W celu wykonania jakichkolwiek czynno$ci w poblizu igly, takich jak nawlekanie nici, wymiana
iglylub wymiana stopkimaszyne nalezy wylaczy¢ przelacznikiem do pozycii (,07).

* W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajacego lub wtyczki korzystanie z maszyny do szycia jest
zabronione.

e Pamietaj, zeby nie zbliza¢ palcéw do ruchomych czedci maszyny. Nalezy zachowywaé
szczegolnaostroznosé w poblizu igly maszyny do szycia.

*  Korzystaj z niniejszej maszyny do szycia jedynie w celu, do jakiego zostala ona przeznaczona.
Uzywaj wylacznie akcesoridw opisanych w niniejszej instrukeji i zalecanych przez producenta.

*  Przed wymiana zaréwki zawsze wyjmij najpierw wtyczke z gniazdka sieciowego. Zuzyta Zzaréwke
wymieniaj na nowa tego samego typu (pod wzgledem napiecia i mocy).

1. Zuzyty sprzet nie moze by¢ umieszczany razem z innymi
odpadami.

2. Zuzyty sprzet nalezy przekaza¢ do punktu zbierania
zuzytego sprzetu elektrycznego lub sprzedawcy, przy
zakupie nowego sprzetu tego samego rodzaju.

3. Umieszczony obok symbol kosza oznacza, iz zuzyty sprzet

_ zostanie poddany procesowi przetwarzania lub odzysku, co
zapewnia ochrong zdrowia ludzi oraz ochrong $rodowiska.

4. Za nie przekazanie zuzytego sprzetu punktom zbierania
lub umieszczenie go tacznie z innymi odpadami grozi

kara grzywny / Ust. z dn. 29.07.2005. o zuzytym sprzecie
elektrycznym i elektronicznym.




Gratulujemy zakupu maszyny do szycia. Jeste§my przekonani, iz beda Panstwo
zadowoleni z jej funkcji i precyzji szycia. W celu podniesienia jako$ci szycia,
ZALECANE JEST PRZED PIERWSZYM URUCHOMIENIM MASZYNY
SMAROWANIE CHWYTACZA.

UWAGA WAZNE!

Odtacz przewod zasilajacy od gniazdka
$ciennego przed wykonaniem jakiejkolwiek
konserwacji, w przeciwnym razie moze doj$¢
do obrazen lub porazenia pradem.

Usun plytke sciegowa

Przekrec koto reczne, az igla zostanie catkowicie
podniesiona. Usufi pojemnik na akcesoria, a
nastepnie otworz pokrywe na zawiasach. Odkreé
srube plytki Sciegowej $rubokretem.

Oczy$¢ powierzchnie urzadzenia

Jesli powierzchnia maszyny do szycia jest
zabrudzona, lekko zanutrz szmatke w wodzie

z plynem, wycisnij ja mocno, a nastepnie wytrzyj
powierzchnie. Wytrzyj powierzchni¢ ponownie
suchg szmatka.

Nie uzywaj zadnych rozpuszczalnikow
organicznych ani detergentéw

Usun bebenek. Przesuni dwa ramiona mocujace
chwytacz na zewnatrz. Zdejmij pierSciet i wyjmij
chwytacz. Wyczys¢ migkka szmatka.

@D Bebenek

@ Ramiona mocujace chwytacz

) Pierscien mocujacy

@Chwytacz

Nasmaruj w punktach (1-2 krople)
olejem wazelinowym do maszyn do szycia.

UWAGA! Nie wolno stosowac oleju jadalnego.

Zatozy¢ chwytacz (1) tak aby trzpien (3)

wszedl w szczeling (4), pierscien

chwytacza (2) 1 zamkna¢ dwa ramiona mocujace
(5).Ponownie zat6zyé bebenek,

dolna szpulke i plytke $ciegowa

@O Chwytacz

@ Piersciest mocujacy

@ Trzpien

@) Szczelina

& Ramiona mocujace chwytacz

Szczelina



Gratulacje!

Gratulujemy zakupu nowoczesnej maszyny do szycia.

Maszyna jest niezwykle prosta w obstudze. Dla Pafistwa bezpieczenistwa i pelnego poznania
zalet maszyny zalecamy przeczytanie i zapoznanie si¢ z instrukcja bezpieczenstwa i konserwacji
maszyny.

Przed rozpoczeciem pracy zalecamy dokladne zapoznanie si¢ z instrukeja obstugi, z pewnoscia
odkryjecie Pafistwo wiele funkcji i zalet maszyny.

Aby dostarcza¢ Paristwu najbardziej nowoczesnych produktéw producent zastrzega sobie
prawo do zmiany wygladu, ksztaltu oraz akcesoriéw tej maszyny, jezeli uzna to za konieczne.
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BUDOWA MASZYNY
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AKCESORIA
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Stopka wielofunkcyjna

Stopka do zamkdéw
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ZAKELADANIE POJEMNIKA Z AKCESORIAMI

Ustawi¢ pojemnik w pozycji poziomej w wsuna¢ go w
kierunku wskazanym strzatka. (1)

[@ ) Aby otworzy¢ pojemnik podnies¢ w miejscu wskazanym
strzalka. (2)




PODLACZENIE MASZYNY DO ZRODLA ZASILANIA
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Uwaga: Nalegy zawsze upewnic si ge masgyna jest odlqezona od
grddia zasilania, a przelacznik gtowny jest w pogyeii “O”, gdy nie jest
ugywana oraz, pred montowanien lnb wyjmowaniem czese.

Podlaczy¢ maszyne do zrédla zasilania jak pokazano na rysunku
1/2).

Przetacznik gléwny znajduje si¢ nad gniazdem. Maszyna nie bedzie
dzialala jezeli przetacznik nie bedzie w pozycji “ 1< (1)
Oswietlenie maszyny wlacza si¢ automatycznie przy przelaczeniu
przelacznika gtéwnego do pozycji “I*.

Aby uruchomié¢ maszyne nalezy nacisnaé rozrusznikl (3). Predkosé
szycia regulowana jest sila nacisku na rozrusznik.

Uwaga: W przypadkn watpliwosei przy podiaezenin do Zridia zasilania
nalezy skontaktowac sie 3 elektrykiem. Wylacgyl przewdd zasilajacy 3
gniagdka gdy maszyna nie jest ugywana.

Urzadzenie musi by¢ uzywane z rozrusznikiem

- dla USA i Kanady, 110-120V: KD-1902
- dla Australii, 240 V : KD-2902

- dla Europy, 220-240V: KD-2902




WYMIANA ZAROWKI

JAN

Uwaga: Przed wymiang $arowki nalegy odfacgyé Zrodto
gasilania, wyjmujac wtyczke 3 gniagdka.

Wymieni aréwk na ten sam typ 10 Watt ( 110-120V) lub
15 Watt (220-240V).

- Poluzowa¢ srube (A) jak na rysunku. (1)
- Zdja¢ ostong (B).
- Odkreci¢ zaréwke i zatozy¢ nowa (C). (2)

- Zalozy¢ oslong i dokreci¢ srube.




DWUSTOPNIOWA DZWIGNIA PODNOSZENIA STOPKI

Przy szyciu wielu wartstw lub grubych materialéw stopka
moze by¢ podniesiona w dwoch etapach, dla ulatwienia
ulozenia materiatu. (A)

REGULACJA DOCISKU STOPKI

/ N\ Docisk stopki jest ustawiony w maszynie fabrycznie i zwykle ,
dla wigkszo$ci materialéw nie wymaga regulacji.

Jezeli jednak zachodzi potrzeba regulacji docisku nalezy
obrdci¢ srube regulacyjna moneta.

\
h + Przy szyciu bardzo cienkich materiatéw nalezy zmniejszy¢
/> docisk stopki obracajac $rube przeciwnie do ruchu

wskazowek zegara, dla materialow cigzkich nalezy zwickszy¢
docisk, obracajac srube zgodnie z ruchem wskazdwek zegara.

10



UCHWYT STOPKI

Uwaga: Przed przeprowadzeniem ponigszych operagi nalesy
przetaczyé pretacznik sieciowy do pozygi “O” .

Zaktadanie uchwytu stopki:

Podnies¢ igle do najwyzszej pozycji, podnies¢ dzwignie
podnoszenia stopki. Zalozy¢ uchwyt stopki (b) na drazek
stopki (a). (1)

Zaktadanie stopki:
Opusci¢ uchwyt stopki tak, aby nacigcie w jego przedniej czesci
(¢) znalazlo si¢ dokdnie nad trzpieniem stopki (d). (2)

Opusci¢ uchwyt stopki (b), a stopka (f) zostanie zalozona
automatycznie.

Zdejmowanie stopki:
Podnies¢ stopke.

Zwolni¢ stopke podnoszac dZwignie (e) umieszczona z tytu
uchwytu stopki. (3)

Mocowanie prowadnika sciegu:

Wsunaé prowadnik (g) w otwoér w uchwycie stopki jak
pokazano na rysunku.Wyregulowa¢ odleglos¢ odpowiednia dla
podwinieé, zaktadek, pikowania, itp. (4)

11



NAPELNIANIE DOLNE] SZPULKI

/

Umiesci¢ pusta szpulke na trzpieniu
napetniajacym. Na gltéwny trzpien
maszyny nalozy¢ szpulke nici,
podktadajac pod nig filcowa
podkladke (a).

Nawinaé nitke ze szpulki wokdt

dyskéw naprezajacych, zgodnie z
ruchem wskazdwek zegara (1).

Zalozy¢ nitke na szpulke jak na
rysunku i umiesci¢ szpulke na

trzpieniu. Przesunac¢ szpulke w prawo
do pozycji napetniania. (2)

Nacisna¢ lekko rozrusznik i napetni¢ szpulke.Szpulka zatrzyma si¢ automatycznie po catkowitym
napelnieniu. Przesunaé szpulke w lewo do pozycji szycia i zdjaé ja.

Uwaga wazne!!!

&
Gdy trzpien do napetniania
dolnej szpulki ustawiony jest w
pozycji napetniania
( przesunig¢ta w prawo)maszyna
nie bedzie szyta, koto reczne
jest zablokowane i nieruchome.
Aby rozpoczac szycie nalezy
przesunac trzpien do
napelniania dolnej szpulki w
lewo (do pozycji szycia).

12



ZAKELADANIE DOLNE) SZPULKI

Uwaga: Przed zafogeniens lub wyjmowaniem s3pulkei przelqezyé
przetacznik ghvny do pogygi “O” .

Przy zaktadaniu lub wyjmowaniu dolnej szpulki igta musi by¢
maksymalnie podniesiona.

- Otworzy¢ pokrywe. (1)

= Przytrzymac bebenek jedna reka. Zalozy¢ szpulke tak, aby nitka
roziwjala si¢ zgodnie z ruchem wskazéwek zegara / w kierunku
wskazanym strzatka/. (2)

- Przeciagnaé nitke przez szczeling, w dot a nastepnie w lewo az
wejdzie w prostokane okienko pod sprezyna naprezajaca. (3)

- Przytrzymac bebenck za zatrzask. (4)

- Zalozy¢ bebenek do chwytacza zwalniajac jednoczesnie zatrzask

bebenka. Upewnic sig, ze metalowy palec wskoczyl w naciecie w

gobrnej czesci chwytacza (5). Popchnaé¢ bebenek, aby calkowicie

zaskoczyl na swoja pozycje.

13



WYMIANA IGLY (SYSTEM 130/705H)

Uwaga: Przelaczyé wylacznik glowny
ddo pozygi “O” przed zakladaniens lnb
wyjmowaniem igly.

Przy pierwszych oznakach zrywania nitki lub
przepuszczania ciegdw nalezy wymienic igle.
Dobraé¢ prawidlowy rodzaj i rozmiar igly do
rodzaju szytego materiatu. Obrécié¢ kolem
recznym do siebie, az igla znajdzie si¢ w
najwyzszej pozycji. Poluzowac §rube uchwytu
igly (A) 1 dokreci¢ ja ponownie po zalozeniu
nowej igly. (1)

@ )\ Plaska strona trzonka igly powinna by¢
| skierowana do tytu (B).

Wsunag igle (C) do uchwytu igly

B A (o] maksymalnie gleboko (D).

Mocno dokreci¢ $rube uchwytu igly.

Igta musi by¢ prosta i ostro zakoficzona.

Nalezy wymienic igle (2) jezeli jest

skrzywiona (A), stepiona (C) lub ma

uszkodzona kofcéwke (B).

[ D)

W przypadku zastosowania igiet grubszych niz 90, konieczny jest
kontakt z serwisem w celu prawidfowego ustawienia maszyny.

14



ZAKLADANIE GORNE]J NITKI

10 cm nitki poza igla. (6)

Uwaga: Przed zaktadaniem
A nitki przelacgyé pretacznik
glowny do pozygi “O”.
Podnies¢ igielnice do jej
najwyzszej pozycji. Przestrzegac
podanej na rysunku kolejnosci
zakladania nitki. Jezeli ktorys z
ctapéw zostanie opuszczony lub
nitka nie zostanie prawidtowo
zalozona do prowadnikéw
maszyna nie bedzie szyla
prawidlowo. (1-5)
1. Nalozy¢ szpulke nici na
trzpien, podkladajac pod nig
filcowa podkladke.
2. Przelozy¢ nitke w lewo wokol
pierwszego prowadnika.
3. Poprowadzi¢ nitke w dot
do prawej szczeliny, pod
prowadnikiem , a nastepnie do
g6ry w lewej szczelinie.

4. Przetozy¢ nitke przez

dZwigni¢ podnoszenia nitki, a nastepnie wsunac ja w druciany
prowadnik obok igly.

5. Przelozy¢ nitke przez druciany prowadnik obok igly.
6. Zatozy¢ nitk do igly od przodu do tylu. Pozostawi¢ ok.

Przeozy¢ nitke pod stopka i dalej w kierunku noza na obudowie.

a. Podktadki filcowe pod
szpulki

15



WYCIAGANIE DOLNE]J NITKI

16

Przytrzymaé konicéwke gornej nitki lewa reka.
Obréci¢ koltem recznym do siebie tak, aby igla
zostala opuszczona, a nastepnie podniesiona
do najwyzszej pozycji. (1)

- Pociagna¢ gorna nitke, aby wyciagnac
dolna. Gérna nitka powinna ztapac
petelke nitki dolnej.

- Pociagna¢ nic¢ igtows do siebie, pojawi sie
duza petelka dolnej nitki. (2)

- Wyciagna¢ ok. 15 cm obu nitek i ulozy¢
je do tytu, pod stopka.




NAPREZENIE GORNEJ NITKI

f

) Naprezenie gornej nitki
, \ Standardowe ustawienie naprezenia to “4”.

Aby zwigkszy¢ naprezenie nalezy obréci¢ pokretto do pozycji
0zNaczonej wyzszym numerem.

Aby zmniejszy¢ naprezenie obrécié pokretto do pozycji oznaczonej
nizszym numerem.

~
300000

m Il alala

NN || J | |
J

A.

B.

(€

Prawidlowe naprezenie nitki - gbrna 1 dolna nitka tacza
sie¢ w materiale.

Zbyt luzne naprezenie - gorna nitka tworzy petelki na
lewej stronie materiatu.

Zbyt silne naprezenie nitki - dolna nitka tworzy petelki
na prawej stronie materiatu.
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NAWLEKACZ IGLY

A Uwaga
Odtacz maszyne od zasilania poz. ("O").

Opusé podnosnik stopki. Podnies igle do
najwyzszej pozycji, obracajac kolem
recznym do siebie, az znak (1) bedzie
zgodny z linig na maszynie.

@ Znak

@ Linia na maszynie

Przesun w dét dzwignie nawlekacza igly lewa
reka ,dwoma palcami (jak na rysunku) i
przeléz nitke prawa reka pod prowadnik jak na

rysunku

D Prowadnik

Przesun dzwigni¢ nawlekacza maksymalnie w do6t
dwoma palcami tak daleko jak to mozliwe.
Nawlekacz igly automatycznie przekreci sig, a
haczyk (1) chwytajacy przechodzi przez ucho igly
(UWAGA:haczyk jest wygiety w do6t)

@ Haczyk

@ 1gta

Trzymaj nitke z przodu prawg reka i upewnij

sig ,ze jest pod haczykiem w srodku nawlekacza
(widoczne widetki ),pod haczykiem.

Nastepnie prawa reke podniesé nitke lekko do gory
ponad poziom nawlekacza i przesun reke do siebie.

@ Haczyk

Trzymaj ni¢ luzno ,lekko popusé i powoli
jednoczesnie zwolnij dzwigni¢ nawlekacza.
Haczyk obraca si¢ i przechodzi przez nitke przez
ucho igly tworzac petle.Przeciagnij ni¢ przez ucho

igly.

Wazne: Nie probuj nic na site. Haczyk
powinien wej$¢ w oczko igly swobodnie.
Jesli nie wchodzi to albo igla jest zbyt nisko
lub nawlekacz nie jest opuszczony do
konca.

18



OPUSZCZANIE ZABKOW TRANSPORTERA

19

Przy standardowym szyciu zabki powinny by¢ podniesione.
Przy haftowaniu z recznym prowadzeniem materiatu,
przyszywaniu guzikéw i cerowaniu nalezy opusci¢ zabki.

Aby podnies¢ (a) lub opusci¢ (b) zabki transportera:

1. Zdja¢ pojemnik z akcesoriami.

2. Przesuna¢ dzwignie opuszczania zabkéw do pozycji (b) v

Aby podnies¢ zabki przesunac dzwigni¢ do pozycji (a) -Ad-.

Zabki zostang podniesione przy rozpoczeciu szycia.
Wazne: Przekrec¢ kolem recznym do
siebie, aby zabki zaskoczyly w
prawidlowe polozenie.
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Szycie wstecz stosowane jest do mocowania nitki na koficu $ciegu
lub dla wzmocnienia szwu. Przy koficu szwu nalezy wcisnaé w dét
dZwignie szycia wstecz i lekko nacisna¢ rozrusznik. Wykona¢ kilka
$ciegéw do tylu. Zwolni¢ dZzwignie szycia wstecz, a maszyna zacznie
szy¢ do przodu (A).
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1. Zatrzyma¢ maszyne w miejscu, w ktérym chcemy zmienié
kierunek szycia, z igla whbitq w material.

2. Podnies¢ stopke i obrdci¢ material traktujac igle jako punkt
obrotu.

3. Opuscic stopke i rozpoczac szycie w nowym kierunku.
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OBCINANIE NITKI

Obrécic¢ kolem recznym do siebie, aby podniesé dzwignie
podnoszenia nitki do jej najwyzszej pozycji. Podnies¢ stopke i
wyciagna¢ material do tytu.

—

Przytrzymac nitki za stopka. Uzywajac obu rak popowadzi¢ nitki

do szczeliny w tylnej czesci preta utrzymujacego uchwyt stopki, a
nastepnie pociagna¢ w dét aby obciaé nitki. Mozna réwniez korzystaé
z noza na obudowie maszyny (B).

20
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Pokretlo szerokosci sciegu
Pokretto dlugosci Sciegul

Okienko wskazujace wybrany $cieg
Pokretto wyboru sciegu

DzZwignia szycia wstecz

Dla sciegu prostego nalezy wybraé
wzor “A” pokretlem wyboru Sciegu (4).
Wyregulowaé dlugos$¢ $ciegu pokretlem
(2). Mozna wybra¢ dowolna pozycje
igly obracajac pokrettem szerokosci
$ciegu (1).

Dla sciegu zygzakowego wybra¢ wzor
“B” pokrettem wyboru sciegu (4).
Wyregulowaé dtugos¢ sciegu pokretem
(2) 1 szeroko$¢ Sciegu pokretlem (1) w
zaleznosci od rodzaju materiatu.

Aby uzyska inne ciegi pokazane w
lewym trzdzie na panelu ciegowym
naley wybra pokrtem wyboru ciegu liter
podan pod symbolem ciegu.
Wyregulowaé dlugosé i szerokosé
$ciegu pokretlami.

Aby uzyska ciegi z prawego rzdu naley
obrdci pokrto dugoci ciegu do pozycji
97, wybra¢ zadany Scieg pokretlem
wyboru $ciegu i wyregulowac jego
szerokos¢.



DOBOR IGIEL/ MATERIALOW/ NICI

Poradnik doboru igiet, materiatéw, nici

ROZMIAR

IGEY MATERIAL NIC
Materialy cienkie-cieka bawelna, woal,
_ jedwab, muslin, dzianiny bawelniane, Cienkie nici bawelniane, nylonowe lub
9-11(65-75) . - . .
trykot, jersey, krepa, tkaniny poliestrowe, poliestrowe.

sukienkowe i na bluzki.

Materialy $redniej grubosci - bawelna,

12(80) satyna, plétno zaglowe, podwoéjne dzianiny,

cienka welna. Wigkszos¢ nici w sprzedazy ma $rednia

X B . . rubo$¢ i jest odpowiednia do tych materialéw

Materialy sredniej grubosci - bawelna, g ) pot . .
14(90) L o . iigiel. Do materialéw syntetycznych nalezy

welna, ci¢zsze dzianiny, frotte, denim. . TR ’ L

H uzywa¢ nici poliestrowych, a do materiatéw z

Materialy grube-kanwa, welna, ptétno wlokien naturalnych nici bawelnianych.Nalezy

16(100) namiotowe, materialy pikowane, denim, stosowac ta sama ni¢ jako gérna i dolna.

materialy obiciowe / cienkie i §redniej
grubosci/.

Grube tkaniny plaszczowe, obiciowe, skora, | Nici grube, nici dywanowe . (Zastosowac

18(11
8(110) tworzywa sztuczne. wyzszy docisk stopki.)

Wazne: Nalezy dostosowaé rozmiar igly do grubosci nici i materiatu.

IGLY WYJASNIENIE RODZAJ MATERIALU
HAX1 Standardowe , ostre igly. Rozmiary od Tkaniny naturalne-welna, bawetna, jedwab, itp.
15x1 cienkich do grubych. 9 (65) to 18 (110) Nie zalecane do podwdjnych dzianin.

Materialy naturalne i syntetyczne, poliestrowe.
Dzianiny poliestrowe, trykoty, dzianiny

15%1/705H 1 7 pol- Ach
gly 2 pél-okragla koficowka. 9 (65) do 18 pjedyncze i poddjne. Moga by¢ stosowane

SN (110) zamiast igiel 15X1 do szycia wszystkich typow
materialéw.
15x1/705HS S ] S .
Ioly 7z okragla koficéwka 9 (65) do 18 (110) Dzlgmn} swetr(?we, lycra, dzianiny na kostiumy
(SUK) . kapielowe, elastik.
130 PCL Ialy do skéry. 12 (80) do 18 (110) Skora, winyl, mat. obiciowe. (Pozostawiaja

mniejsze dziurki niz grube igly)

@D Uwaga:
1.

Igly podwéjne moga by¢ stosowane do stebnowania i szwéw ozdobnych.

2. Przy szyciu igla podwojng pokretlo szerokosci Sciegu powinno by¢ ustawione w pozycji
nizszej niz “2.57.

3. Europejskie oznaczenie rozmiaru igly to 65, 70, 80 itp. Amerykanskie i japoriskie
oznaczenia to 9, 11, 12 itp.

4. Igle nalezy czesto wymiania¢ (Srednio przy kazdej szytej rzeczy ) oraz przy kazdych
oznakach zrywania nitki lub przepuszczania $ciegéw.

22



SCIEG ZYGZAKOWY

\

N\ Ustawi¢ pokretlo wyboru $ciegu w pozycji “B”.

Funkcja pokretfa regulacji szerokosci sciegu
Maksymalna szerokos$¢ sciegu zygzakowego to “5”; ale moze
by¢ ona zmniejszana. Szeroko$¢ zwigksza si¢ gdy obracamy

— W N\
TN AN
o_—_—

2N

pokretlo zygzaka od “0” do “5”. Przy szyciu igla podwojna nie

|
/

N

nalezy ustawiaé szerokosci wyzszej niz “2.5”. (1)
AL 3275

Funkcja pokretia regulacji dtugosci Sciegu przy szy-
@ ciu Sciegiem zygzakowym

Gestosé Sciegu zygzakowego zwigksza si¢ gdy pozycja
pokretta dlugosci ciegu zbliza si¢ do “0”. Wigkszos¢ Sciegow
zygzakowych wykonywana jest przy dlugosci  “2.5” lub

\_ y nizszej. (2)

Scieg satynowy

Gdy dlugos¢ Sciegu ustawiona jest w zakresie

“07 - “17, ciegi ulozone sq bardzo gesto, tworzac Scieg
satynowy uzywany do obszywania dziurek lub jako
dekoracyjny.

Szycie cienkich materiatow:

Przy szyciu bardzo cienkich materialéw zaleca si¢ stosowanie
usztywniacza z lewej strony materiatu.

-
e “a,
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SCIEG PROSTY | POZYCJA IGLY
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Pokretlo szerokosci sciegu

Pokretto dlugosci Sciegu

Okienko wskazujace wybrany $cieg

Pokretlo wyboru Sciegu

Dzwignai szycia wstecz

Obréci¢ pokretlem wyboru Sciegu tak,
aby okienko wskazywalo $cieg prosty

A).

Ogolna zasada - im grubszy material,

ni¢ i igla tym dtuzszy powinien by¢

Scieg.

Wybra¢ pozycje igly od centralnej
do lewostronnej zmieniajac pozycje
pokretla szerokosci $ciegu (1) od “0”

do “5”,
e 2
A
|l
|l
|l
. y,
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SCIEGI OVERLOCKOWE

Szycie, obrzucanie, widoczne podwiniecia.
Ustawi¢ pokretto dlugosci Sciegu w pozycji “3” lub “S”.

Szerokos¢ $ciegu nalezy wyregulowaé odpowiednio do rodzaju materialu.

Scieg overlockowy podwoijny / zamkniqty:E
Pokretto dlugosci Sciegu w pozycji S.

Stosowany do cienkich dzianin, dzianin wykonanych recznie (1)

Standardowy Scieg overlockowy:g
Pokretlo dlugosci ciegu w pozycji S.

Stosowany do dzianin, jerseyu, wykonczen dekoldu (2)

Scieg overlockowy eIastyczny:E

Pokretto dtugosci Sciegu w pozycji S.

Stosowany do dzianin, jerseyu, wykodczed dekoldu. (3)

Wszystkie Sciegi overlockowe sa odpowiednie do szycia i wykonczenia
brzegdw materialu w jednej operaciji.

Przy obrzucaniu igla powinna nieznacznie wychodzi¢ poza brzeg materiatu.

Uwaga: Nalesy ugywal nowych
igiet, igiel 3 zaokraglong koricdwka
Iub igiel do materiialow elastycznych!
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SCIEG KRYTY

Shuzy do podwinigé zaston, spodni, spddnic, itp.

A Scieg kryty do tkanin. Pozycja “C” pokretla wyboru sciegu.

M, Scieg kryty do materialéw elastycznych. Pozycja “D” pokretta wyboru

Sciegu.

Ustawi¢ maszyne jak pokazano na rysunku.

Uwaga: Wykonanie sciegu prostego wymaga pewnej praktyki. Zawsze

nalezy wykonaé probke na skrawku materiatu.

Zlozy¢ material jak pokazano na rysunku, prawa strona do gory. (1)
Utozy¢ material pod stopka. Obréci¢ kolem recznym do siebie, az igla
przesunie si¢ maksymalnie w lewo. Igla powinna lekko “lapa¢” brzeg
zlozenia materiatu. Jezeli igla nie “lapie” brzegu lub wchodzi w niego zbyt
daleko nalezy wyregulowa¢ szeroko$¢ sciegu. (2) Ustawi¢ prowadnik (3)
pokrettem (4), tak aby prowadnik przylegal do brzegu zlozenia materiatu.
Szy¢ powoli lekko naciskajac rozrusznik. Prowadzi¢ material przy brzegu

prowadnika.

Szerokosé Sciegu

a.
b.  Dlugos¢ sciegu

c.  Stopka

d.  Scieg obrzucajacy
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AUTOMATYCZNE OBSZYWANIE DZIUREK

|

® -lE=l-

27

Jest to prosta operacja, gwarantujaca tadne wykonanie dziurek. Zawsze nalezy
najpierw wykona¢ probna dziurke na skrawku materiatu.

Obszywanie dziurek

N s »ok

8.

Uzywajac kredy krawieckiej zaznaczy¢ pozycje dziurki na materiale.

Zatozy¢ stopke do dziurek i ustawi¢ pokelo wyboru Sciegu w pozycj
Ustawi¢ pokretto dlugosci sciegu w pozycji wam. Wyregulowac szeroko$é
$ciegu: 3 dla waskich dziurek lub 5 dla szerokich dziurek.

Opusci¢ stopke ustawiajac ja tak, aby znaki na stopce pokrywaly si¢ z
oznaczeniami na materiale (A). (Jako pierwszy zostanie wykonany przedni
rygielek.)

Otworzy¢ pokrywe stopki i wlozy¢ guzik (B).

Opusci¢ dzwigni¢ obszywania dziurek i lekko popchnaé ja do tytu (C).
Rozpoczaé szycie przytrzymujac lekko gérna nitke.

Elementy dziurki zostana wykonane w kolejnosci pokazanej na rysunku
D).

Zatrzyma¢ maszyne po wykonaniu dziuki

Obszywanie dziurek na materiatach elastycznych (E)

Przy wykonywaniu dziurek na materiatach rozciagliwych nalezy zalozy¢ pod

stopke gruba ni¢ lub kordonek. Podczas obszywnaia dziurki jej kolumny beda
wykonywane na kordonku.

1.

Zaznaczy¢ kreda krawiecka pozycje dziurki na materiale, zatozy¢ stopke
do dziurek i ustawi¢ pokretlo wyboru $ciegu w pozycji & Ustawié
pokretto dtugosci Sciegu w pozycji wn.




Zalozy¢ gruba nitke na haczyk z tylu stopki, przetozy¢ konce nitki do przodu stopki, wprowadzi¢
je do rowka i zwiazac.

Opuscic¢ stopke 1 rozpoczaé szycie.

* Ustawi¢ szerokos¢ $ciegu odpowiednia do pokrycia $rednicy nici wzmacniajacej lub kordonka.

Po obszyciu dziurki $ciagnaé konice nici wzmacniajacej aby zlikwidowac petelke w tylnej czesci

dziurki, obcia¢ kodcéwki nitki poza dziurka.

BALANS PRAWE] | LEWE] KOLUMNY DZIURKI

-l .

Gestos¢ Sciegu prawej i lewej strony
dziurki moze by¢ regulowana
pokretltem, znajdujacym si¢ w poblizu
kola recznego.

Pokretlo to powinno by w neutralnej
pozycji, pomiedzy + a -).

Jezeli $ciegi lewej strony dziurki sq zbyt
geste nalezy obroci¢ pokretto w lewo
(+). Obrét pokretta w lewo rozrzedzi
$ciegi zygzakowe lewej kolumny.

Jezeli §ciegi lewej kolumny dziurki sa
zbyt rzadkie nalezy obréci¢ pokretlo
w prawo (-). Obrét pokretta w prawo
spowoduje zageszczenie Sciegdw lewej
kolumny.

Sciegi prawej kolumny dziurki reguluje
si¢ pokretlem dlugosci Sciegu.

28



WSZYWANIE ZAMKOW | SZNURKA

Ustawi¢ maszyng jak pokazano na rysunku. Pokretlo wyboru $ciegu w pozycji
(W’.

Ustawi¢ pokretto dtugosci Sciegu w zakresie “1” - “4” (w zaleznosci od
grubosci materiatu).

Stopka do zamkéw moze by¢ mocowana z prawej lub lewej strony igly, w
zaleznosci od tego ktdra strone zamka zamierzamy przyszy¢. (1)

Aby przeszy¢ po suwaku zamka nalezy opuscic¢ iglte w material, podniesé
stopke i przesuna¢ suwak zamka poza stopke. Opusci¢ stopke i kontunuowac
szycie.

W ten sposob mozliwe jest rowniez obszywanie sznurka laméwka ze skosu
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WYBOR SCIEGOW ELASTYCZNYCH

Scieg prosty potréjny: (1/3)
Pokretlo wyboru Sciegu w pozycji “A”.
Stosowany do szwéw wzmocnionych.

Obréci¢ pokretto diugosci sciegu do pozycji “S”.

Maszyna bedzie wykonywala dwa sciegi do przodu i jeden
$cieg do tylu.

Daje to potréjne wzmocnienie.

Scieg zygzakowy potrojny: (2/4)

Pokretlo wyboru Sciegu w pozycji “B”.
Stosowany do szww wzmocnionych, podwinie¢ i
ozdobnych podwinig¢.

Obréci¢ pokretto dlugosci Sciegu do pozycji “S”.
Ustawi¢ szeroko$¢ Sciegu w zakresie “3” do “5”.

Scieg zygzakowy potréjny odpowiedni jest do sztywnych
materialéw jak denim, sztruks, itp.
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CEROWANIE Z RECZNYM PROWADZENIEM MATERIALU

Ustawi¢ maszyne jak na rysunku.

Przesuna¢ dZwignie transportera w prawo, aby opuscic¢ zabki. (1)

Zdja¢ uchwyt stopki. (2)

Zatozy¢ stopke do cerowania. Dzwignia (A) powinna znajdowac si¢ za §rubg
uchwytu igly (B). Wcisnaé stopke mocno od tytu i dokreci¢ srube (C). (3)
Przesy¢ najpierw wokol brzegdw dziury aby zabezpieczy¢ nitki. (4) Pierwszy
rzad: Zawsze szy¢ od lewej strony do prawej. Obréci¢ prace o 90 stopni i
ponownie przeszyc.

Dla ulatwienia pracy oraz lepszego efektu zaleca si¢ stosowanie tamborka do
cerowania.
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SCIEG CERUJACY

33

Ustawi¢ zadang dlugos¢ sciegu pokrettem.

Ustawi¢ pokretto wyboru $ciegu na $cieg prosty, centralna pozycja igly.
Ustawi¢ pod stopka miejsce do cerowania, z podkladowa tkaning
wzmacniajaca.

Opuscic stopke i szy¢ do przodu i do tyltu, uzywajac dzwigni szycia
wstecz.

Powtarzaé te czynnosci, az cala uszkodzona powierzchnia zostanie
pokryta rzedami Sciegéw cerujacych.




PIKOWANIE

Ustawi¢ pokretto wyboru $ciegu jak na rysunku.

Wsunaé prowadnik do pikowania do otworu w uchwycie stopki i ustawic
zadana odleglos¢.

Ustawi¢ material i szy¢ kolejne rzedy Sciegéw prowadzac prowadnik po
uprzednio wykonanym rzedzie.
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KONSERWACJA

Uwaga: Przed wyjmowaniem lub montagem czesei
A maszyny, przed oliwiniem nalegy upewnic sie, e maszyna
Jest odiqezona od ridia zasilania, a przetacznik glowny
Jest w pogygi “O”

Zdejmowanie plytki igtowe;j:

Obréci¢ kotem recznym do siebie , az igla ostanie podniesiona
do najwyzszej pozyciji. Otworzy¢ pokrywe frontowa i odkrecié
plytke iglowa $rubokretem. (1)

Czyszczenie zabkéw transportera:

Wyjac bebenek i wyczysci¢ caly obszar szczoteczka. (2)

Czyszczenie i smarowanie chwytacza:

Wyjaé bebenek. Przesuna¢ dwa wystajace ramiona blokady
ostony chwytacza (a) na zewnatrz. Zdja¢ ostone chwytacza (b),
wyjac¢ chwytacz (c) 1 wyczysci¢ migkka Sciereczka. Nasmarowac
w punktach (d) 1-2 kroplami oleju maszynowego. Obréci¢
kolem recznym az naped chwytacza (e) znajdzie si¢ w pozycji
lewostronnej. Zalozy¢ chwytacz (c). Zalozy¢ ostone chwytacza
i obréci¢ do wewnatrz wystajace blokady oslony. Zalozy¢
bebenek i plytke iglowa.

Wazne: Pozostalosci materiatn i nici muszq byc regularnie
usuwane 3 masyny. Maszgyne nalegy poddawac okresowym
przegladom w autoryzowanych punktach serwisowych.
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USUWANIE USTEREK

Problem Przyczyna Korekta
Ztrywanie 1. Nieprawidlowo zalozona nitka 1. Ponownie zalozy¢ nitke.
gornej nitki 2. Zbyt silne naprezenie nitki 2. Zmniejszy¢ naprezenie nitki
3. Zbyt gruba ni¢ do igly 3. Zastosowac grubsza igle
4. Nieprawidlowo zalozona igla 4. Wyjac i ponownie zalozy¢ igle (plaska strona do
5. Ni¢ owinigta wokol krazka blokujacego tytu)
6. Uszkodzona igla 5. Zdja¢ i ponownie zalozy¢ szpulke nici
6. Wymienic igle
Zrywanie 1. Nieprawidlowo zatozony bebenek 1. Wyjac¢ i ponownie zalozy¢ bebenek, wyciagnac
dolnej nitki 2. Nieprawidlowo zalozona dolna nitka nitke. Nitka powinna rozwija¢ si¢ swobodnie.
3. Zbyt silne naprezenie dolnej nitki 2. Sprawdzi¢ bebenek.

|

. Obnizy¢ naprezenie dolnej nitki.

Przepusz-
czone $ciegi

1. Nieprawidlowo zalozona igta

2. Uszkodzona igla

3. Nieprawidlowy rozmiar igly

4. Nieprawidlowo zalozona stopka

—_

. Wyja¢ i ponownie zalozy¢ igle (plaska strona do
tytu)

2. Zalozy¢ nowa igle.

Wybrac rozmiar igtyodpowiedni do nici i

materialu

bl

Bledna kombinacja igly/matetiatu/nici

Ealal S e

Nieprawidlowe naprezenie nici

4. Sprawdzi¢ i prawidlowo zalozy¢.
F.amanie 1. Uszkodzona igta 1. Zalozy¢ nowa igle.
igly 2. Nieprawidlowo zalozona igla 2. Prawidlowo zalozy¢ igle (plaska strona do tytu)
3. Nieodpowiedni rozmiar igly do materialu 3. Wybrac igle odpowiednia do nici i materiatu
4. Nieprawidlowa stopka 4. Wybra¢ prawidlows stopke.
Zbyt luzny Nieprawidlowo zalozona nitka. 1. Sprawdzi¢ zalozenie nitki
scieg Nieprawidlowo zalozona dolna nitka 2. Prawidlowo zalozy¢ dolna nitke

|3

. Igta musi by¢ odpowiednia do typu materiatu i
nici
4. Skorygowac naprezenie

Marszczenie i
falowanie szwu

—_

. Zbyt gruba igla do materiatu

o

Zle ustwiona dlugos¢ sciegu
Zbyt silne naprezenie nitki

Sl

—_

. Wybrac ciefisza igle
Zmniejszy¢ dlugosé Sciegu
. Zmniejszy¢ naprezenie nitki

SN

Nieréwny $cieg,
nieronomierne
podawanie
materiatu

—_

. Niska jako$¢ nici
2. Zle zalozona dolna nitka
Material jest naciagany podczas szycia

ol

—_

. Wybra¢ ni¢ lepszej jakosci

Wyjaé bebenek i prawidtowo zatozy¢ dolna nitke.
Nie ciagna¢ materialu podczas szycia, pozwoli¢
aby byl podawany przez zabki transportera.

el

Glosna praca

—_

. Maszyna wymaga smarowania

1. Nasmarowa¢ maszyne

maszyny 2. Chwytacz lub igielnica sa zanieczyszczone 2. Wyczysci¢ chwytacz i zabki transportera
olejem lub wldknami materiatu 3.Stosowaé olej maszynowy wysokiej jakosci
3. Zastosowano olej niskiej jakosci 4. Wymieni¢ igle.
4. Uszkodzona igla
Blokada Ni¢ zaplatana w chwytaczu Zdja¢ gorna nitke i bebenek, obréci¢ kotem
maszyny recznym do tylu i do przodu i wyja¢ pozostalosci

nici. Nasmarowa¢, jak opisano w instrukcji.
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Za wady maszyny, Producent ,Gwarant i Sprzedawca nie uznaje przyczyn:

* Zrywanie nici, petelkowanie nici lub glo$na praca poniewaz moze to by¢ wynikiem bledne;j
obslugi maszyny lub subiektywne odczucie, zta jako$¢ ,szerokos¢ Sciegu ,nie satysfakcjonujaca
lub nie prawidlowa praca maszyny , ktéra moze by¢ spowodowana przez zte ustawienie
paramentow maszyny lub

nie znajomos¢ obslugi lub brakiem zapoznania si¢ z instrukcja obstugi.

* Zle lub nieprawidlowe ustawienie naprezenie gornej i dolnej nitki ,nieprawidlowa praca
chwytacza oraz maszyny spowodowana zlym ustawieniem i regulacja maszyny, do ktorej
prawidlowej regulacji jest zobowiazany klient, ktory uzywa maszyne.

* Nieprawidtowe wyswietlanie haftu ;wzoru i rodzaju §ciegéw lub innych parametréw na
ekranie elektronicznym maszyny lub wyswietlaczu, ktéry moze by¢ spowodowany spadkiem
napiecia, uszkodzonym

bezpiecznikiem ,innymi przypadkami zewnetrznymi.

* Kupujacemu przysluguje prawo zadania obnizenia ceny lub wymiany produktu na nowy,
wolny od wad, jezeli:

- W okresie gwarancji wykonano 2 napraw tej samej, istotnej wady produktu, a produkt nadal
wykazuje wade.

- Gwarant stwierdzi na piSmie, ze usuniccie wady nie jest mozliwe. Wymianie podlega tylko ta
cz¢$¢ sktadowa produktu, w ktorej wystapita wada.

* Sprzet zwracany do wymiany musi by¢ kompletny, bez uszkodzent mechanicznych.
Jednoczesnie Konsument, ktory zakupil maszyne ponosi odpowiedzialno$¢ z Ustawy z
dn.30.05.2014 o prawach konsumenta.

Przed uruchomieniem maszyny konsument musi si¢ zapoznac z instrukcja obstugi. Przed
rozpoczeciem uzytkowania maszyny zaleca si¢ wykonanie testu na danym materiale. Nie kazdy
material z uwagi na jego grubosd¢, jakosé, rozciagliwosé nadaje si¢ do szycia na tej maszynie.

ZALECA SIE WYKONYWANIE REGULARNYCH PRZEGLADOW
KONSERWACYJNYCH MASZYNY PRZYNAJMNIE] RAZ NA 6 MIESIECY W
AUTORYZOWANYM SERWISIE
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