¥/ FERRAT:

Instrukcja uzytkowania tarcz diamentowych do cigcia na sucho

8]

anual dry cutting diamond discs

VHCTPYKUMA N0 MCNO/Ib30BAHMIO a/IMA3HbIX OTPE3HbIX AMCKOB
ANA CyXoi peskn

@ 50-230 mMm
1AIR, 1AIRSS, 1AIR TURBO

szlifierka katowa, stacjonarna przecinarka do ptytek

angle grinder, stationary tile cutter

YIUM, CTaumoHapHslii nauTkopes



UZ2YTKOWNIKU

Wybierajac tarcze diamentowa marki Ferrati otrzymates dodatkowo ja-
koé¢, precyzje i nowoczesna technologie.

Aby w petni wykorzysta¢ mozliwosci tego produktu przestrzegaj instrukcji
uzytkowania tarczy diamentowej oraz zasad bezpieczenstwa.
KLASYFIKACJA

TARCZ DIAMENTOWYCH

Tarcze diamentowe do cigcia bez uzycia wody lub innej cieczy chtodzacej o

srednicy od 50mm do 230mm klasyfikujemy zgodnie ze dardami FEPA
(Federation of European Producers of Abrasives).

1A1R - tarcza tnaca z ciagta warstwa diamentono$na

1A1R TURBO - tarcza tnaca z ciggta wzmocniong warstwa diamentono$na
1A1RSS — tarcza tnaca z di. ymi segmentami wymi na
korpusie

Tarcze diamentowe kazdego typu spetniajg wymogi bezpieczeristwa
okreslone dla tych produktow.

PRZEZNACZENIE

Tarcze diamentowe przeznaczone sa do cigcia materiatéw budowlanych
okreslonych w specyfikacji kazdego produktu za pomoca elektrycznych
szlifierek katowych lub przecinarek stacjonarnych bez uzycia wody i innego
chfodzenia. Prawidtowo uzytkowana tarcze diamentowa mozna uzy¢ wiele
razy, do momentu starcia warstwy diamentonosnej.



OSTRZEZENIE

Przed rozpoczeciem pracy tarcza diamentowa zapoznaj sig z niniejsz3 in-
strukcjg oraz instrukcja uzytkowania urzadzenia, do ktérego ja zamontujesz.
Upewnij sig czy moze ona by¢ uzyta z Twoim urzadzeniem.

Wykonaj te kroki przed rozpoczeciem pracy:

1. Przed kazdym uzyciem tarczy diamentowej tnacej przed montazem do
urzadzenia, przeprowad? jej przeglad wizualny w zakresie braku mozliwych
usterek. UWAGA! Nigdy nie uzywaj uszkodzonej tarczy diamentowej tnacej.
2. Przed wykonywaniem cigcia przy uzyciu tarczy diamentowej zamontowa-
nej na urzadzeniu elektrycznym zaopatrz si¢ w materiaty ochronne: okulary
z bocznym ieczeniem, maska przeciwpytowa, ochraniacz stuchu,
rekawice, obuwie ochronne antyposlizgowe, ubranie robocze. Zawsze
korzystaj z materiatéw ochronnych wykonujac prace.

3. Przed rozpoczeciem pracy urzgdzeniem elektrycznym sieciowym lub
akumulatorowym upewnij sig, ze jest ono sprawne i dedykowane do pracy,
ktorg chcesz wykonac. Zawsze pracuj z ostona tarczy, ktéra jest w Twoim
urzadzeniu. UWAGA! Montaz tarczy, przemieszczanie sprzetu elektrycznego
z zamontowang tarcza zawsze wykonuj po odtaczeniu urzgdzenia od zasila-
nia, tj. wyciggnij wtyczke z gniazda elektrycznego lub wyciggnij akumulator
z urzadzenia. Praca bez ostony tarczy jest zabroniona.

4. Po montazu tarczy upewnij sig, ze jest ona poprawnie zamocowana,
zgodnie z kierunkiem cigcia, ktéry znajduje sie wokoét otworu mocujacego.
Sprawdz czy rozmiar tarczy jest odpowiedni.

5. Materiat powinien by¢ zamocowany w taki sposdb, aby nie przemiescit
sie podczas cigcia.

6. Zabrania sig uzywac tarczy diamentowej tnacej do szlifowania pracujac
boczng powierzchnig warstwy diamentonosnej.

7. Zabrania sig uzywac tarczy diamentowej tnacej do ciecia wzdtuz krzywej
linii, poprzez umysine nadawanie kierunku cigcia.

UWAGA! Uszkodzona lub Zle zamontowana tarcza diamentowa tnaca moze
zagrazac Tobie lub Twojemu otoczeniu.

Dbaj o bezpieczeristwo!




WSKAZOWKI

1. Przed uzyciem tarczy diamentowej tnacej upewnij sig, ze jest ona dedy-
kowana do pracy z wybranym materiatem. Informacje o przeznaczeniu tego
produktu znajdziesz na etykiecie produktu oraz na stronie internetowej
www.ferrati.eu.

2. Rozmiar tarczy diamentowej : Srednica oraz otw6r mocujacy powinien
byé¢ iednio dobrany do ur ia, ktérym bedziesz pracowat.
Dopuszcza sie stosowania specjalnego pierscienia redukcyjnego gdy otwér
mocujacy tarczy jest wigkszy od srednicy uchwytu mocujacego urzadzenia.
3. Podczas montazu tarczy nalezy zwrdci¢ uwage aby nie miata luzu miedzy
otworem mocujacym a wrzecionem urzadzenia, oraz nie byto w tym miej-
scu zabrudzeri. Moze to prowadzi¢ do uszkodzenia tarczy lub urzadzenia.
4. Tarcza diamentowa tnaca ma oznaczony kierunek cigcia — jest on
przedstawiony w postaci strzatki umieszczonej wokét otworu mocujacego.
Kierunek ciecia zawsze musi sie zgadzac z kierunkiem obrotowym wrze-
ciona urzadzenia.

5. Przed obrébka materiatu nalezy wykonaé prébe ciecia bez obcigzenia
zachowujgc wymogi bezpieczenstwa. Nalezy to wykonaé, aby wykluczyé:
wibracje, bicie promieniowe, bicie czotowe, szumy w trakcie biegu jatowe-
go. W przypadku ujawnienia bicia nalezy przekreci¢ kotnierz mocujacy o
180° dookota wiasnej osi i powtérzyé prébe cigcia na biegu jatowym. Jesli
usterka nadal wystepuje nalezy przeprowadzi¢ diagnostyke urzadzenia lub
tarczy diamentowej.

UZ2YTKOWANIE

Tarcze diamentowe tnace nalezy uzywac tylko z zalecanymi urzadzeniami

o odpowiednich parametrach technicznych. Praca urzadzeniami o innych
cechach moze powodowac utrate jakosci i precyzji produktu. Zalecane
parametry sg podane w Tabeli 1. Zalecane parametry urzadzenia i cigcia wg.
srednicy tarczy diamentowej.




Tabela 1. Zalecane parametry urzadzenia i cigcia wg. $rednicy tarczy
diamentowej

Srednica tarczy (mm) | Predkosé obrotowa |  Maks. glehokos¢ | Zalecana glgbokos¢ | Predkosc liniowa
watu roboczego cigcia (mm) ciecia (m/s)
(obr/min)
115-125 12000 20 80
150 10000 30 80
180 8500 40 80
230 6600 60 80

Stosowanie tarcz diamentowych tnacych na urzadzeniach o wyzszej
predkosci obrotowej watu roboczego niz zalecana jest niebezpieczne i moze
doprowadzic¢ do uszkodzen.
Zbyt gtebokie cigcie przy jednorazowym podejsciu moze uszkodzi¢ warstwe
diamentonosna tarczy. W celu powiekszenia resursu zachowujac przy tym
wiasciwosci tarczy diamentowej nalezy wykonac kilka podejsc.
Zabronione jest nagte zwiekszanie gtebokosci cigcia lub uderzenia. Cigcie
materiatu powinno odbywac sie w sposob ciggty w jednostajnym tempie,
bez szarpniec. Niekontrolowany ruch moze doprowadzi¢ do zaklinowania
sie tarczy w materiale i jg uszkodzi¢. W procesie cigcia reczna szlifierkg
katowga zabronione jest stosowanie dodatkowego obcigzenia.
Tarcze diamentowe tnace w trakcie pracy moga bardzo sie nagrzac, nie
wolno dotykac ich rekami poki nie wystygna. Nie wolno dopuscic do jej
przegrzania. Gdy zauwazysz obfite iskrzenie w strefie cigcia oraz teczowe
zabarwienia na warstwie diamentonosnej i obudowie nalezy wyciggnac
tarcze z materiatu co 2-3 minuty pracy i schtodzi¢ poprzez prace na biegu
jatowym przez 20-30 sekund. Podczas pracy nalezy zwroci¢ szczegding
uwage na otoczenie. Zabrania sig przebywac ludziom w okolicy wyrzutu
odpadow powstatych w wyniku cigcia. Nalezy usung¢ wszystkie przedmioty,
ktére moga ulec uszkodzeniu.
Tarcze diamentowe tnace nalezy odpowiednio przygotowac do transportu.
Nie wolno transportowac tarcz zamontowanych na urzadzeniu. Zawsze
trzeba zabezpieczy¢ tarcze przed dziataniem czynnikéw zewnetrznych,
taszcza wilgocia i L riem warstwy di 10snej.




OSTRZENIE

W przypadku obnizenia jakosci cigcia tarczy diamentowej dopuszcza sie
jej ostrzenie, aby poprawic jej wydajnos¢. Ostrzenie mozna wykonac gdy:
tarcza nagrzewa sig, zmniejsza sie predkosc ciecia, korpus tarczy ulega
lekkiej deformacji, materiat ulega obtupywaniu.

Ostrzenie nalezy wykona¢ poprzez cigcie (5-6 ciec) bez uzycia wody lub
cieczy chtodzacej wysokosciernego materiatu na cienkie paski. Materiaty
wysokoscierne to: piaskowiec, silikat, kostki do luzowania segmentu lub
Swiezy beton.

UWAGA! Ostrzenie tarczy diamentowej, ktéra ulegta catkowitemu zuzyciu
nie zwigkszy jej zdoInosci. Ostrzenie tarczy diamentowej jest czynnoscia

bardziej nit i 13 niz cigcie. Nieprawidtowe ostrzenie tarczy moze jg
trwale uszkodzic.
GWARANCJA

Reklamacja dotyczaca jakosci nabytej tarczy diamentowej tnacej przyjmowa-
ne s na podstawie ogledzin uszkodzonego produktu w serwisie centralnym
oraz wypetnionego Formularza reklamacyjnego umieszczonego na stronie
www.ferrati.eu. Szczegéty dotyczace procedury sktadania reklamacji znajdujg
sie na stronie www.ferrati.eu.
Ztozenie reklamacji jest zasadne, gdy:
- w wyniku przegladu wizualnego przed uzyciem tarcza wyglada na
uszkodzona,
- tarcza diamentowa tnaca byfa uzywana zgodnie z przeznaczeniem,
- zuzycie warstwy diamentono$nej wynosi nie wiecej niz 1/2 jej wysokosci
poczatkowej.
Gwarant nie ponosi odpowiedzialnosci za produkty , ktére ulegty zmianom
konstrukcyjnym przez uzytkownika. Zmiany, o ktérych mowa to: powigkszanie
/zmniejszanie otworu mocujacego, wiercenie dodatkowych otworéw
mocujgcych itp.
Warstwa diamentonosna jest wykonana na stalowym korpusie, nie zawiera
substancji szkodliwych.
Termin przydatnosci tarcz diamentowych tnacych jest nieograniczony.
Przechowywa¢ w temperaturze od -50°C do +50°C i wilgotnosci wzglednej

A do 80%.



DEAR USER

By choosing a Ferrati diamond disc, you also receive quality,
precision and modern technology.

To take full advantage of this product, follow the instructions for use of the
diamond disc and the safety rules.

CLASSIFICATION DIAMOND DISCS

Diamond discs for cutting without the use of water or other cooling liquid
with a diameter of 50mm to 230mm are classified according to FEPA
(Federation of European Producers of Abrasives) standards.

1A1R - cutting disc with a continuous diamond-bearing layer

1A1R TURBO - cutting disc with a continuous reinforced diamond-bearing
layer

1A1RSS - cutting disc with diamond segments mounted on the body

Diamond discs of all types meet the safety requirements specified for
these products.

PURPOSE

Diamond blades are designed for cutting building materials specified in

each product’s specification using electric angle grinders or stationary cut-
ters without the use of water or other cooling. If used correctly, a diamond
disc can be used many times until the diamond-bearing layer is worn away.



WARNING

Before you start working with a diamond disc, read this manual and the
user manual of the device to which you will mount it. Make sure it can be
used with your device.

Follow these steps before you start working:

1. Before each use of the diamond cutting disc, before mounting it to the
device, visually inspect it for possible defects.

CAUTION! Never use a damaged diamond cutting disc.

2. Before cutting with a diamond disc mounted on an electric device, equip
yourself with protective materials: glasses with side protection, dust mask,
hearing protector, gloves, non-slip safety shoes, work clothes. Always use
protective materials when working.

3. Before you start working with a mains or battery-powered electrical
device, make sure it is operational and dedicated to the work you want to
perform. Always work with the blade cover that comes with your device.
CAUTION! Always install the shield and move electrical equipment with the
shield installed after disconnecting the device from the power supply, i.e.
remove the plug from the electrical socket or remove the battery from the
device. Working without a disc guard is prohibited.

4. After assembling the blade, make sure it is mounted correctly in the
cutting direction around the mounting hole. Check if the disc size is
appropriate.

5. The material should be fixed in such a way that it does not move during
cutting.

6. It is prohibited to use a diamond cutting disc for grinding when working
with the side surface of the diamond-bearing layer.

7. Itis prohibited to use the diamond cutting disc to cut along a curved line
by deliberately imposing a cutting direction.

CAUTION! A damaged or incorrectly installed diamond cutting disc may
pose a threat to you or your surroundings.

Stay safe!



TIPS

1. Before using a diamond cutting disc, make sure that it is dedicated to
working with the selected material. Information about the intended use of
this product can be found on the product label and on the website www.
ferrati.eu.

2. The size of the diamond disc: the diameter and mounting hole should be
appropriately selected for the device you will be working with. It is allowed
to use a special reduction ring when the disc mounting hole is larger than
the diameter of the device mounting bracket.

3. When mounting the disc, make sure that there is no play between the
mounting hole and the device spindle and that there is no dirt in this place.
This may damage the disc or the device.

4. The diamond cutting disc has a marked cutting direction - it is presented
in the form of an arrow placed around the mounting hole. The cutting di-
rection must always match the rotational direction of the device’s spindle.
5. Before processing the material, perform a cutting test without load
while maintaining safety requirements. This should be done to exclude:
vibrations, radial runout, frontal runout, noise during idling. If runout is
detected, turn the mounting collar 1800 around its axis and repeat the
cutting attempt at idle speed. If the fault still occurs, perform diagnostics
on the device or diamond disc.

USAGE

Diamond cutting discs should only be used with recommended devices
with appropriate technical parameters. Working with devices with different
features may result in a loss of product quality and precision. Recommen-
ded parameters are given in Table 1. Recommended device and cutting
parameters acc. diameter of the diamond disc.



Table 1. Recommended device and cutting parameters according to diameter of the diamond

disc
Disc Diameter (mm) | Rotational speed of | Max. cutting depth |  Recommended Linear cutting
the working shaft (mm) cutting depth per speed (m/s)
(rpm) pass (mm)

115-125 12000 20 20 80

150 10000 30 30 80

180 8500 40 30 80

230 6600 60 30 80

The use of diamond cutting discs on devices with a higher rotational speed
of the working shaft than recommended is dangerous and may lead to
damage.

Cutting too deep in one go may damage the diamond-bearing layer of the
disc. In order to increase the resource while maintaining the properties of a
diamond disc, several approaches should be taken.

It is forbidden to suddenly increase the cutting or impact depth. The
material should be cut continuously at a steady pace, without jerks.
Uncontrolled movement may cause the disc to get stuck in the material
and damage it. In the cutting process with a manual angle grinder, it is
prohibited to use additional load.

Diamond cutting discs can become very hot during operation, do not touch
them with your hands until they cool down. It must not be allowed to
overheat. When you notice abundant sparking in the cutting zone and rain-
bow colors on the diamond-bearing layer and the casing, remove the disc
from the material every 2-3 minutes of operation and cool it by running at
idle speed for 20-30 seconds. When working, pay special attention to the
surroundings. People are not allowed to stay in the vicinity of the discharge
of waste resulting from cutting. Remove all items that may be damaged.
Diamond cutting discs must be properly prepared for transport. Do not
transport discs mounted on the device. You must always protect the disc
against external factors, especially moisture and damage to the diamon-
d-bearing layer.



SHARPENING

If the cutting quality of a diamond disc decreases, it can be sharpened to
improve its performance. Sharpening can be performed when: the disc
heats up, the cutting speed decreases, the disc body is slightly deformed,
the material is chipped.

Sharpening should be done by cutting (5-6 cuts) without using water or
cooling liquid the high-abrasive material into thin strips. High-wearing
materials include: sandstone, silicate, segment loosening cubes or fresh
concrete.

ATTENTION! Sharpening a diamond blade that is completely worn out will
not increase its ability. Sharpening a diamond disc is a more dangerous
activity than cutting. Improperly sharpening the blade may permanently
damage it.

WARRANTY

Complaints regarding the quality of the purchased diamond cutting disc
are accepted based on an inspection of the damaged product at the central
service and a completed Complaint Form available on the website www.
ferrati.eu. Details on the complaint procedure can be found at www.
ferrati.eu.

Filing a complaint is justified when:

- as a result of a visual inspection before use, the disc looks damaged,

- the diamond cutting disc was used as intended,

- consumption of the diamond-bearing layer is no more than 1/2 of its
initial height.

The Guarantor is not responsible for products that have undergone design
changes by the user. The changes in question are: enlarging/reducing the
mounting hole, drilling additional mounting holes, etc.

The diamond-bearing layer is made on a steel body and does not contain
harmful substances.

The shelf life of diamond cutting discs is unlimited.

Store at temperatures from -50°C to +50°C and relative humidity up to 80%.



MNONb30BATEb

Bbibypan anmasHblit Auck Ferrati, Bbl Takke Mo/yyaeTe Kayectso, TO4HOCTb
1 COBPEMEHHbIE TEXHO/IOMM.

Y1o6bl B I'IOJ|HOM mepe MCI’!OI!b3OBaTb BO3M0>KHOLTI4 3T0M0 NPOAYKTA,
0 [MCKA @ TaKke

npasuna Be20nacHOETA,
KAACCNDUNKALLNA ANTMASHDBbIX ONCKOB

ANMasHble AUCKN ANA Pe3KV 6e3 NPUMEHEHNA OXNaXACHWUA BOAOW nam
[IPYrOii OXNaXAAIOLLEN XKNAKOCTbIO — Amamerp Amcka ot 50 mm ao 230
MM Knacc A N0 C [ FEPA (F ion of European
Producers of Abrasives).

- 1A1R — OTPE3HOW AUCK CO CT/IOWHbIM a/IMa30HOCHbBIM C/I0EM

- 1A1R TURBO — OTpe3HOM AMCK CO CM/IOLHbIM a/IMAa3HbIM aQpMUPOBAHUEM
- 1A1RSS- cermeHTHO OTPE3HOI a/IMasHblii AUCK CBapPEHHbII Nasepom

AnmasHble Kpyrv Bcex TUMoB CooTBeTCTBYtoT TpebosaHmam GesonacHocTy,
NPeAbABNACMBIM K JAHHON NPOAYKLMN.

HASHAYHEHVE

Kpyru r [NA PesKM T HbIX MaTepUasnos
YKa3aHHbIX B CELMGUKALMM KaXKA0TO MPOAYKTA C UCNO/Ib30BaHNEM
3nekTpudeckix YLIM uam cTaumMoHapHbIX NIMTKOPEe30B 6e3 NpumMeHeHus
BOZbI MM APYrOro OXAaMAEeHNA. NPy NPaBUAbHOM UCMO/b30BAHUM
a/Ma3HbIil AMCK MOXKHO MCMO/Ib30BaTb MHOTOKPATHO, MOKa He COTPpeTCA
anMasocogepsKalmuin CNou.

NPELYNPEXXOEHVNE

Mepep Haua oM PaBGOTbI C a/IMa3HbIM AMCKOM BHUMATE/ILHO M3yumTe 3TY

VHCTPYKUMIO, a TaKiKe MHCTPYKUMIO N0 KCTyaTaumMu 06Opya0BaHms,

Ha KoTopoe Bbl GyaeTe ero MOHTMPOBATL. YGEANTECH, YTO KPYT MOMKHO

MCMO/Ib30BAT C 3TM 06OPYAOBAHMEM.

Mepes yem NpUCTYNUTL K paboTe, BLINO/HUTE CredylOUMeE ACHCTBUA:

1. Mepep KaxAbIM Ha4a10M PaboTbI C aIMA3HBIM AUCKOM W nepes,

YCTaHOBKOM €ro Ha Hue, y. i KcHTpOI!b Ha

OTCYTCTBUE BO3MOXHbI i, nedek

BHUMAHME! Hukoraa He MCHOAbByMTe nospem,qennbm anmaaHbM

OTPE3HO AMCK.

2. Tlepep, Pe3Koii aMasHbIM AMCKOM, YCTaHOB/IEHHBIM Ha 3/1EKTPUUECKOM

%crprmcme obecneybTe Ce6A 3aLMUTHbIMM MATEPUANAMU: O4KaMM C
OKOBOW 3aLUWTON, MbINE3ALLUTHON MACKOIA, HayLIHWKAMK, NepyaTKamu,

HECKO/Ib3AILLEH 3aLLMTHON 0BYBbIO, paboueit oaexaoi. Npn pabore sceraa

MCMO/b3yWTe 3aLMTHbIE MaTepyassl. Mpn paboTe Beeraa Ucnonb3yiite

3aWMTHBIE MaTepHabl.




3. Mepea Ha4anoMm BbINONHEHNA No6bix paboT ¢ 3nek1pmec|<mmw

Mauwi pa,
ybeautech, 4To OHU paﬁomcnocoﬁnbl W NpeAHasHa4eHbl s paScm:l
KOTOPYIO Bbl XOTUTE BbINONHMTS. Beera paboTaiiTe C 3aLUMTHBIM KOXKYXOM Ha
Bawem BHVIMAHIAE' Y ANCKa,

cycr: [AMCKOM BCeraa yCTaHaB/MBaliTe
TONLKO NOC/E OTKAIOYEHMA ychowcTaa OT UCTOYHMKA NUTAHNA, T.e.
BbIHBTE BU/IKY M3 3/1€KTPUYECKON PO3ETKN MW U3BIEKUTE aKKYMY/IATOP U3
ycTpoiicTsa. PaboTa 6e3 3aumTbi-KoXKyXa AMCKa 3anpelera.
4. Tlocne ycTaHOBAEHUA AMCKa yBeamnTech, YTO OH NPaBUAbHO NPUKPEN/EH, B
Hanpas/eHun pesm BOKDYI MOHTaHOr0 oTBepcTUA. MpoBepbTe, NOAXOANT
1M pasmep Anc
5. Matepuan ,qcnmeu 6bITb 3aKpen/ieH Taknm 06pasom, 4ToBbI He cmewanca
80 BpeMA peskm

no/b3osaTh i1 OTPe3HOI AMCK ANA WANGOBKM
npm paborte ¢ 60KOBOI4 noaepxuocmo 2IMa3HOro C/IOA.
OTPe3HOM ANCK ANA Pe3KkM Nno
7 IMHUM, YMbiL o pesku.

BHUMAHME! N
OTPE3HON AMCK MOXET NPeaCTaBNATL Yrpo3y Ans Bac 1 Bawwero okpyxeHus.
Ocrasaiitecs B 6esonacHocTi

PEKOMEHOALL NO NPUMEHEHNIO

Mpesxae 4em UCMIONb30BATL a/IMa3HbI OTPE3HOM ANCK, yﬁe,nmecb 4TO OH
npeaHasHadeH Ans 06paboTku
0 Ha3Ha4eHMY 3TOTO NPOAYKTa MOXHO HAlTH Ha smkewe npo,qywa  Ha
caitte www.ferrati.ef

Pa3smep aMa3sHOrO AVCKa: HaPYXKHbIli AMaMETp 1 NOCaAOHHOE OTBEPCTHE
[OMKHbI COOTBETCTBOBATbL XapaKTePUCTMKam Bawero o6opyaosaHua

C KoTopbiM Bl GyaeTe pa6oTath. [lonyckaeTca UCnonb3osaHme
CMewumanbHOro NEPeXOAHOT0 KO/bLa, €C/IM NOCaA0YHbIN ANaMeETp AnA
KperieHns Ancka 6o/blue AMameTpa Bana npuBoAa yCTPONCTBA.

Mpy yCTaHOBAEHMM AMCKA HE AOMYCKAETCA IO(T MEKAY NOCAA04HbIM
MECTOM Kpyra v WiNuHAENem 060PYA0BaHMA, a TaKKe YTODbI B He BbIN0 B
3TOM MeCTe HUKAKOW rpAsu.

ANMAa3HOM OTPE3HOM AUCK MMEeT 0603Ha4eHHOE HanpasaeHue pesaHis —
OHO NPe/CTaB/IEHO B BUAE CTPE/IKM PACMONIOKEHHON BOKPYT NOCAA0YHOTO
oTBepCTMA. HanpasneHue BpaleHns A0MKHO BCeraa COBMajaTh C

Nepepa 06paboTkoit MaTepyana NpoBecTM NPOBHbI Nyck 6e3 Harpysku ¢
cobniogeHem TpeGoBaHmit 6esonacHocTU. OBA3aTENIbHO yAOCTOBepbTECH
B OTCYTCTBIM BUGPALMIA, PAAMANBHOTO U TOPLEBOTO BUEHNM, NMOCTOPOHHMX
LWYMOB BO BPEMA X0/10CTOro Xo4a. Mpu 06HapyKeHun BueHna nposepHuTe
bnaHUbI COBMECTHO C a/IMa3HbIM MHCTPyMeHTOM Ha 180 rpadycos

BOKPYT CBORH OCW M NOBTOPUTE BpaLLeHNe Ha XONOCTOM xogy. B cnyyae
NOBTOPEHMA BbILLENEPEUNC/IEHHbIX OTKIOHEHMI HEOBXOANMO NPOBECTH
[AVMArHOCTMKY Bawero 060pyA0BaHMA MM aIMA3HOTO MHCTPYMEHTA.



NPVMMEHEHVE
AnMasHble OTPesHbIe ANCKU CNe/yeT MCNONb30BaTL TONLKO C
pexomeHa0 i ¢ cooTBe TEXHUYECKUMM

napameTpamu. PaboTa ¢ yCTpOMCTBaMM C PasHbIMM XapaKTePUCTUKAMMU
MOXeT NPMBECTM K nmepe KayecTsa 1 TOYHOCTU NPOAYKLNM.

B Tabnuue 1. P
PeXMMbI chpochaa " peN(MMbI 110 AMaMETPy a/MasHOTO AMUCKa.
Ta6uua 1. PeomeHayemble pesimbl 0G0PYA0BaHMA U Pe3aHUR, AUAMETP dranues

(m)

115-125 12000 20 20 80
150 10000 30 30 80
180 8500 40 30 80
230 6600 60 30 80

Mcnonb3oBaHme anmasHblx OTPE3HBIX AVCKOB Ha yCTpoiicTBax ¢ 6onee
BbICOKOM CKOPOCTBIO BPALLEHHSA PaBOUEro Basia, YeM PEKOMEHZI0BAHO,
OMacHO 1 MOXET NPUBECT K NO/OMKE.
C/MwwKoM ry6OKan peska 3a OANH Pas MOMKET NOBPEANTL
2/IMa30CoAePKALLNIA CNIOM AUCKA. HTOBbI YBENMUUTL PECYPC NPM COXPaHEHNM
CBOVICTB a/IMA3HOTO AMCKA, ClIeAYET NIPUMEHNTB HECKO/IbKO NOAXOA0B.
3anpeuuaeTca pesKo yBennumBaTh mybuHy pesaHua uam yaapa. Matepuan
C/Ie/yeT pe3aTb HeNpepbIBHO, B PABHOMEPHOM Temnie, 63 PbIBKOB.
HeKOHTPO/IMpyeMoe ABMKEHME MOXKET NPMBECTM K 3aCTPEBAHMIO AMCKa
B MaTepuane v ero noBpexaeHuio. B npouecce pesku pyyHoi YILIM
3aMpeLiaeTca UCnoNb30BaTb AOMONHMUTE/bHYIO HArpy3Ky.
AnMasHble OTPe3HbIe AUCKU NP PaBboTe MOTYT CU/IbHO HarpeBaTbes, He
[0TParvBaitTech K HAM PYKamm, oka OHM He ocTbiM. Henb3s aonyckats
neperpesa. Mpu NOABNEHMM 0BUIBHOTO UCKPEHWA B 30HE PE3aHNA C
AaNbHeNLMM BO3HUKHOBEHWEM LIBETOB NOBEKANOCTU Ha a/IMA3HOM
C/10€, TaK 1 Ha KOpMyce Kpyra PeKOMEH/YeTCA U3B/IeKaTb Kpyr 13
06pabaTbizaemoro maTepuana vepes kaxabie 2-3 MVHYTbI PaBoTbl AN ero
oxnamkaeHus 8 TedeHnn 20-30 cekyHA paboTbl yr0Boi WANdOBaNbHOM
MALUMHKV Ha XO/I0CTOM XOAy.
Mpu pabore Te ocoboe . Nioaam He
paspeLaetcs HaxoauTca B6113n mecta cﬁpoca Mvcopa 06pa3osaBLINXCA
B pesy/bTate BbIPYOKM. YAanuTe BCe MPEAMETI, KOTOPbIE MOTYT 6biTb
noBpexaeHbI.
Anma3Hble OTpesHble ANCKM JO0/KHbI BbiTb HAANEKALLM 06Pa3om
NOATOTOB/IEHbI K TPaHCMOPTUPOBKE. He NepeBosuTe ANCKM YCTaHOB/HHbIE
Ha ycTpoiicTse. Beeraa Heobxoanmo 3aUALATS AVCK OT BHEWHIX baxTopos,
40C058HH0 oTBAAU KT 0 cnoA.




SATOYKA

My CHUKEHUM pesyLLeli CNOCOBHOCTI aIMa3HOTO MHCTPYMEHTa

ero 3aT0uMTh. Mn c

pexyuieit CIOCOBHOCTY ABNAIOTCA: HarPes AMCKA, CHUKEHME CKOPOCTH
pesanus, B cayyanx - aed Kopnyca ny
CcKoNoobpas3oBaHue marepuana.

3aTouKy Npoum3BecTn nopesky (5-6 pe3os) 6e3 oxnamkAaloLei KUAKOCTA
BbICOKO aBPa3MBHOIO MaTepuana Ha TOHKME NMONOCKU. BbICOKO
a6pasuBHbIE MaTEpUabi: NECUaHMK, CUMKAT, a6Pa3nBHbIE 3aTOUHbIE MK
wAnpoBaNbHbIE KPYr UK CBEXMUIA BETOH.

BHUMAHWE! 3aT04Ka NONHOCTBIO M3HOLEHHOTO aAMa3HOro AUCKa He
YBE/IMYNT €10 BO3MOMKHOCTU. 3aTO4Ka aNMa3sHoro Aucka — bonee onacHoe
3aHATUe, YeM pe3Ka. Henpasu/ibHan 3aTouKa Kpyra MOMET NPUBECTY K
HEOBPATUMOMY NOBPEKIEHMIO.

FAPAHTNA
Mp no KauecTsy oro 0 MHCTPY
Al HA OCHOBaHUN EHHOTO U3AeNVA B

LEHTPa/IbHOM CEPBMCHOM LIEHTPE M 3am0/IHEHHOTO aKTa PeKnamaumn
YCTaHOB/IEHHOI GOPMbI, AOCTYNHOM Ha caiite www.ferrati.eu. MoapoGHyo
MHbOPMALMIO O NPoLelype NOAAYM KaN06 MOMHO HalTM Ha caiiTe WWW.
ferrati.eu.

PaccmoTpeHue NpeTeHsum NPOBOANTCA B cyuae:

- B pesy/ibTate B13ya/ibHOro OCMOTPA, T.e. Nepez MCMO/b30BaHNEM ANCK
OKa3bIBAETCA NOBPEKAEHHBIM

- a/IMa3HbIl OTPE3HOM AMCK UCMIONB3OBA/ICA MO HA3HAYEHMIO

- CAM U3HOC a/IMa30HOCHOTO C/I0A COCTABAAET He Gonee % ero HayanbHo

BbICOTI.
lapaHT He HeCéT rapaHTHiiHbIX OTBETCTBEHHOCT 3 NPOAYKTbI, KOHCTPYKLAR
KOTOpbIX 6blna n , O KOTOPbIX MAET
pedb:y Mo 0 oTBEPCTUA,

£ONOAHUTENbHbIX KpEHE)KHbIX oTBEPCTUI M T.4,
ANMa3HbIN CIOM 3aKPenEH Ha CTaNbHOM KOPNYCe, He COAEPXKMT BPeaHbIX
Bewjects.

CPOK r0/iHOCTY a/IMa3HBIX OTPE3HbIX AUCKOB HEOTPaHNYEH.

XpaHuTb npu Temnepatype ot -500C A0 +500C 1 OTHOCUTENLHON BAAKHOCTH
A0 80%.
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06-400 Ciechandw, Polska.
Tel: +48 795 770 000
E-mail: ferrati@ferrati.eu
NIP 5662033805

EN

BY ORDER:

Ferrati Sp. z 0.0.,
Fabryczna 26,

06-400 Ciechanéw, Polska.
Tel: +48 795 770 000
E-mail: ferrati@ferrati.eu
NIP 5662033805

CHECK OUR
MMMOPTEP:
GEPPATM CM.3 0.0, WEBSITE!
DABPUYHAS 26, .
06-400 LEEXAHYB, MOJIbLUA. FERRATI.EU

TEJ: +48 795 770 000
3/IEKTPOHHAA MOYTA:
FERRATI@FERRATI.EU
HWN 5662033805



