Kategoria Podktad akrylowy 2K

1/2 | NrTDS NO-21-10 Nr rejestrowy 000024104 NOVOL
Nr SDS SDS_NO_2_01 Data aktualizacji 31.03.2021
SZYBKOSCHNACY PODKtAD AKRYLOWY
UTWARDZACZ ROZCIENCZALNIK
KLASA PODKtADU HARD 90-200 THIN 80-850
MULTIFUNKCYJNY WARIANTY UTWARDZACZA WARIANTY ROZCIENCZALNIKA
STANDARD, SLOW FAST, STANDARD, SLOW
O
A .
3 DOSTEPNE KOLORY | OPIS: ,
= Multifunkcyjny podktad akrylowy, pozwalajgcy na prace zaréwno jako wypetniacz, jak i mokro
2 BIALY szary | czarny | M@ 'mol'<'ro. Niska Iepkqsc. ropocza zapevynla dosklonalia 'rozlewnosc' i g’raqu pomerzchme po
-\;J aplikacji. Bardzo szybkie zywice pozwalajg uzyskac krétki czas schniecia — tylko 2 godziny przy
grubosci suchej warstwy 80um. Doskonata przyczepnos¢, dobre witasciwosci antykorozyjne
i izolujace, fatwa obrébka reczna i mechaniczna uzupetniajg zestaw cech uniwersalnego,
wszechstronnego podktadu.
PLUS 750 PLUS 700 PLUS 770 THIN 80-850
PRODU KTY KOMPATYB' LN E Przyspieszacz Srodek zwiekszajacy Dodatek zwigkszajacy Rozcienczalnik
do wyrobow akrylowych przyczepno$¢ elastyczno$¢ do wyrobow akrylowych
Przed przystgpieniem do szlifowania powierzchnie odttusci¢ za pomoca Zmywacza do usuwania silikonu
Zasada generalna: PLUS 780/PLUS 70-780.
ODTLUSZCZANIE Po wyszlifowaniu powierzchni materiatami $ciernymi o gradacjach dobranych do rodzaju podtoza starannie
ODMUCHIWANIE wydmuchac pyt szlifierski z rys i ponownie odttusci¢ za pomocg Zmywacza do usuwania silikonu
PLUS 780/PLUS 70-780.
STARE POWLOKI Dla wersji wypetniajacej: przeszlifowaé na sucho P240 - P280
LAKIEROWE Dla wersji mokro na mokro: przeszlifowa¢ na sucho P320 - P360.
SZPACHLOWKI Przeszlifowac na sucho, do korncowego wyréwnania dla wersji wypetniajacej P240 - P280
POLIESTROWE
LAMINATY POLIESTROWE Dla wersji wypetniajgcej: przeszlifowaé na sucho P180 - P220
<C
N
o
3 STAL Przeszlifowa¢ na sucho P80 - P120.
8 Dla maksymalnej opornosci antykorozyjnej stosowaé¢ PROTECT 340, PROTECT 360 lub EPO PRIMER 3000.

PODKtAD KATOFERETYCZNY
OEM

Odttusci¢ za pomocg Zmywacza do usuwania silikonu PLUS 780/PLUS 70-780.

TWORZYWA SZTUCZNE

Patrz instrukcja , Rodzaje tworzyw sztucznych i ich przygotowanie do lakierowania”.

PODKtAD EPOKSYDOWY 2K

Patrz karta techniczna podktadu epoksydowego.

PODKtAD REAKTYWNY 2K

Patrz karta techniczna podktadu reaktywnego.

POKRYWALNY PRZEZ

SPECTRAL 2K

SPECTRAL WAVE 2.0

SPECTRAL BASE 2.0

Emalie poliuretanowe 2K

Emalie akrylowe 2K

Lakiery bazowe rozcienczalnikowe
Lakiery bazowe wodorozcienczalne




* Wersja mokro na mokro przeznaczona jest do

WERSJA

WERSJA

2/2 stosoyvania w ins.talacj.ach przemys’ro.wych or_az
W krajach g‘;jfe’;'fw’:yajzzgjjfj/"x:”'a preepisy WYPELNIAJACA MOKRO NA MOKRO *
OBJETOSCIOWO WAGOWO OBJETOSCIOWO WAGOWO
3 DART FILLER 2000 4 100 g 4 100 g
o
g }D HARD 90-200 1 16 g 1 16 g
x : :D ) o )
= THiNgo-ss0 | 10%-20% 5.5-11g 50% 28 g
na komponent A na komponent A
VOC II/B/c limit * = 540 g/|
8 * dla mieszaniny gotowej do aplikacji VOC rzeczywiste: 530 g/I VOC rzeczywiste: 590 g/|
> wedtug Dyrektywy UE 2004/42/CE
< eplose 24-50s 15-18s
DIN 4 w 20°C
i Dysza [ 1.6-1.8 mm 01.2-1.4mm
Uwzglerdni.c'
F‘)":ZZ?;’E Cisnienie 1.7 - 2.2 bar 1.7 - 2.2 bar
S, sprzetu
Qa
<
x
5 % llo¢ warstw 2 - 3 warstwy 1 warstwa
e z z Czas odparowania
(LA | zatezy od typu 5- 10 min / 20°C 15 min / 20°C
v kabiny
Czas zycia . .
zas v 10 - 20 min 25 min
mieszanki 20°C
Grubos¢ 1 warstwy na sucho 40 - 60 um 20-25um
Wydajnos¢ teoretyczna 7-10 m2/| 13-16 m2/I
oy Obrébka WSTEPNA P240-P320 BEZ SZLIFOWANIA
S I na sucho WYKANCZAJACA P360-P500 (ewentualne
(- .. ,
2 == usuniecie wtracen)
e Dla lepszej rozlewnosci zalecany jest
Obroébk -
© d 2 robka WYKANCZAJACA P800-P1000 THIN 850 SLOW
e na mokro
Dla warstwy 80 um 20°C 60°C
dla HARD 90-200 .
w SLow 3 godz. 30 min 15 min / 20°C
<Z( przed aplikacja warstwy nawierzchniowej
N dla HARD 90-200 2 ood 30 mi
g STANDARD goaz. min
E wygrzewanie po 10 min
=) 10 - 15 min od aplikacji ostatniej warstwy Naktadanie kolejnej warstwy bez szlifowania
12 FALE KROTKIE odlegtos¢ 50 - 70 cm max. do 12 godz. / 20°C
- temp. max. 90°C
Z Wlellkc,>§c pOW|erz,chn| 1520 °C 20— 25 °C 25— 35 °C +35°C
S / ilo$é elementow
N
o Spot repair HARD 90-200 STANDARD | HARD 90-200 STANDARD HARD 90-200 SLOW HARD 90-200 SLOW
E 1-2 elementy THIN 80-850 STANDARD | THIN 80-850 STANDARD THIN 80-850 SLOW THIN 80-850 SLOW
2 Srednia HARD 90-200 STANDARD | HARD 90-200 STANDARD HARD 90-200 SLOW HARD 90-200 SLOW
> 3-5 elementéw THIN 80-850 STANDARD | THIN 80-850 STANDARD THIN 80-850 SLOW THIN 80-850 SLOW
\O R
2 Duza HARD 90-200 STANDARD | HARD 90-200 STANDARD HARD 90-200 SLOW Nie zaleca si
8 5.10 elementéw THIN 80-850 STANDARD THIN 80-850 SLOW THIN 80-850 SLOW ¢ zaleca sig
STOSUJ S
s : TASIWE PATRZ KARTA CHARAKTERYSTYKI TERMIN PRZYDATNOSCI
= r -'[ . PRODUKT DO UZYTKU PROFESJONALNEGO DART FILLER 2000 HARD 90-200
= : SRODKI OCHRONY ZAPOZNAJ SIE Z WARUNKAMI OGOLNYMI iesiace/20° STANDARD, SLOW
' OSOBISTE) & 24 miesiace/20°C | g miesiecy/20°C




