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** Dane Techniczne

POJEMNOSE  MAGAZYNKQ .ccveveeeieiiersiseisneississsssesssssssssssssesssssssssssssssssssesns 100 szt.
DIUGOSCE SZEYFLOW .coerereereesrretsstssisstssssss s sssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssanns 15-50mm
STEANICA SZEYFLOW ...ovvveeeeerveerssseeeeesessssssssssssssssssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsssssees 1,2mm
DIUGOSE ZSZYWHKI .euveeeeirriiereissinsssissisesssissssssssissssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssses 16-40mm
TYP ZSZYWKiueureriirnrrereireinnsissississississssssassssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssns typ 90 (szerokosc¢ grzbietu 5,7mm)
CISNICNIE TOIDOCZE et sssssesess s esasasassesssssassssssnsssssasasasnas 4-7 bar (60-100 PSI)
Maksymalne dopuszczalne CiSnienie P conneevviisssssnnesssssss, 8.3bar (120 PSI)
ZUZYCI® POWIBTIZA oucerrveriereirsisiessisssssssssisssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnes 0.65L/ wystrzat przy 6 bar
WIOT POWIBLIZA ...ttt tss s sss st ssssssses s sssssssssassassassessenens 1/4"N.PT.
WYIMHATY oottt ssesssssssessssssssssssessssssssssasssssssssssssssssnsssssssssssssssssses 55%245x250mm
WG ot asssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssses 1,5 kg
TEYD WYSEIZAIU et sss s sssssssssssssssssssssssens pojedynczy sekwencyjny
VIO .ottt esss st sas s ssse bbbt s s s sssessens 4PRO2W1

i S

Specyfikacja tacznikow:

15-50mm 16-40mm

Emisja hatasu:

Poziom cis$nienia akustycznego emisji hatasu na stanowisku pracy :

LpA=88,7 dB(A)

Poziom mocy akustycznej: LwA= 101,7 dB(A)

Wartosci te sa zgodne z normg EN792-13:2000 i zostaty zmierzone zgodnie z normami EN
12549:1999, EN I1SO 4871: 1997.

Uwaga: Wartosci te sg charakterystyczne dla danego narzedzia i nie przedstawiajg poziomu hatasu
wytwarzanego w miejscu uzycia narzedzia. Poziom hatasu w miejscu uzycia narzedzia, zalezy od
otoczenia pracy, obrabianego materiatu, jego podparcia, od liczby wykonanych wystrzatéow a takze
od optymalnej regulacji cisnienia roboczego. Odpowiednio zaprojektowane stanowisko pracy
moze zmniejsza¢ poziom hatasu, poprzez na przyktad umieszczanie materiatu roboczego na
wyttumionej powierzchni roboczej.

Informacje dotyczace poziomu drgan:

Warto$¢ drgarn=1,9m /s> Niepewnos$¢ pomiarowa K= 0,509 m / s*

Wartosci te sg zgodne z normg EN792-13:2000 i zostaty zmierzone zgodnie z normg ISO 8662-
-11:1999.

Uwaga: Wartosci te sg charakterystyczne dla danego narzedzia i nie przedstawiaja wptywu na
uktad reka-ramie podczas pracy z narzedziem. Wptyw drgan na uktad reka-ramie zalezy na przy-
ktad od sity uchwytu, sity z jaka sie uderza, kierunku uderzania, ustawionego cisnienia pracy, mate-
riaty roboczego i powierzchni robocze;j.



Ogoalny Opis Czesci

WYWIERZTNIK / WYDMUCH

REKOJESC
Zt ACZKA
(NYPEL, KROCIEQ)

JEZYK SPUSTU ZAMEK MAGAZYNKA

KONTAKTOR
(BEZPIECZNIK)

PEYTA CZOLOWA WSKAZNIK ZALtADOWANIA

REGULATOR GLEBOKOSCI WBIJANIA

WYJASNIENIE SYMBOLI UMIESZCZONYCH NA NARZEDZIU
PRZED ROZPOCZECIEM PRACY Z NARZEDZIEM

NALEZY PRZECZYTAC INSTRUKCJE

PODCZAS PRACY Z NARZEDZIEM NALEZY ZAKEADAC OKULARY OCHRONNE

PODCZAS PRACY Z NARZEDZIEM NALEZY STOSOWAC OCHRONE USZU




% Zasady Bezpieczenstwa

Podczas pracy z narzedziem zawsze powinny by¢ zachowane
wszelkie srodki ostroznosci oraz zasady i instrukcje dotyczace bezpieczenstwa,
aby zredukowac ryzyko powaznych obrazen uzytkownika lub oséb trzecich.

Przed rozpoczeciem pracy z narzedziem dokfadnie i ze zrozu -
mieniem zapoznaj sie z ponizszg instrukcjg i zasadami bezpieczenstwa. Zacho -
waj instrukcje by méc powotac sie na nig w przysztosci. Obowigzkiem pracodaw -
cy jest upewnienie sie, ze ponizsza instrukcja zostata przeczytana i zrozumiana
przez wszystkich, ktérzy beda pracowac z narzedziem. Nieprzestrzeganie ostrze
zen i instrukcji moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen lub Smierci.

Narzedzie zostato zaprojektowane do pewnych okreslonych
zastosowan opisanych w dalszej czesci instrukgji. Nie uzywaj narzedzia niezgod
nie z jego przeznaczeniem. Nie modyfikuj narzedzia. Jesli masz watpliwosci doty
czace zastosowania narzedzia, skontaktuj sie ze swoim sprzedawca.

1. TRZYMAJ NARZEDZIE Z DALA OD DZIECI. Dzieci nie powinny znajdowac sie w
poblizu pracy narzedzia. W zadnym wypadku nie powinny one bawi¢ sie narze-
dziem.
Wszelkie narzedzia pneumatyczne stuzace do wbijania taczni -
koéw powinny by¢ uzywane wytacznie przez osoby doroste i wykwalifikowane w
tym celu.
2. UZYWAJ OKULAROW OCHRONNYCH | OCHRONNIKOW SELUCHU: Uzytkownicy
narzedzi pneumatycznych i inni znajdujacy sie w poblizu pracy, MUSZA zawsze
nosi¢ okulary ochronne z ostonami bocznymi w celu unikniecia obrazen wywota-
nych odskoczeniem facznikéw. W celu ochrony uszéw przed nadmiernym hatasem,
nos$ specjalne ochronniki stuchu (zobacz Fig 1.)
3. NIGDY NIE UZYWAJ TLENU ANI GAZOW PALNYCH jako zrédta zasilania, gdyz
mozesz spowodowac pozar i eksplozje oraz powazne uszkodzenia ciata. Narzedzie
nie moze byc zasilane z butli. (zobacz Fig 2.) . Do zasilania narzedzia uzywaj wytacz-
nie wyregulowanego, czystego, suchego sprezonego powietrza.
4.NIE PODLACZAJ NARZEDZIA DO ZRODLA POWIETRZA, ktdrego cisnienie prze-
kracza wiecej niz o 10% maksymalne dozwolone cisnienie narzedzia (patrz dane
techniczne). Narzedzia do wbijania elementéw ztgcznych napedzane sprezonym
powietrzem nalezy podigcza¢ tylko do przewoddéw sprezonego powietrza, w
ktérych maksymalne dopuszczalne cisnienie nie moze zostac¢ przekroczone wiecej
niz o 10%, co mozna uzyskac na przyktad przez zastosowanie zaworu redukcyjnego,
tacznie z zaworem bezpieczenstwa umieszczonym po zaworze redukcyjnym.
5. NIGDY NIE PRZEKRACZAJ MAKSYMALNEGO DOZWOLONEGO CISNIENIA
NARZEDZIA 8,3 BAR. Uzywaj narzedzia w rekomendowanym cisnieniu pracy
6,1-6,9 bar.
6. NIE UZYWAJ ZBYT DLUGIEGO WEZA POWIETRZA w obszarze pracy, aby unik-
na¢ potkniecia sie o niego. Upewnij sig, ze wszystkie ztgcza sg szczelne.
7.NIE UZYWAJ NIEODPOWIEDNICH ZLACZEK . NIGDY nie uzywaj nieprawidtowe;j
ztaczki wkrecanej na narzedziu, ktéra moze utrzymywac ci$nienie w narzedziu
nawet po jego odfgczeniu. Jesli uzyte jest niewtasciwa ztgczka, narzedzie moze
pozosta¢ pod cisnieniem po odfaczeniu go od zrodta powietrza i wbi¢ tacznik,
powodujac urazy. Narzedzie powinno by¢ wyposazone w ztgczke (in. nypel, krociec
narzedziowy) automatycznie wypuszczajgce powietrze z narzedzia po odtaczeniu
go od zrédta zasilania sprezonym powietrzem. W celu podtgczenia do uktadu spre-
zonego powietrza nalezy stosowac szybkoztaczki, ktére pozwalaja na szybkie odta-
czenie zrédta powietrza z jednoczesnym wyréwnaniem cisnienia w narzedziu z
cisnieniem atmosferycznym.
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8. TRZYMAJ i PRZENOS NARZEDZIE TYLKO ZA UCHWYT. Nie trzymaj palca na
spuscie, aby unikna¢ przypadkowego wystrzelenia tacznikéw. Nigdy nie przenos
narzedzia trzymajac palec na spuscie : narzedzie wystrzeli tacznik, jesli przypadko-
wo docisniesz kontraktor (bezpiecznik) i jednoczesnie nacisniesz jezyk spustu.

9. NIGDY NIE CELUJ NARZEDZIEM W SIEBIE LUB INNYCH, ponadto trzymaj rece i
inne czesci ciata z dala od miejsca wylotu facznikéw, aby zapobiec mozliwym
urazom.

10. ODLACZ NARZEDZIE OD ZRODLA ZASILANIA POWIETRZEM (kompresora)
PRZED ZALADOWANIEM tacznikéw, w celu unikniecia ich przypadkowego
wystrzelenia (zobacz Fig 3.).

11. NIE TRZYMAJ NACISNIETEGO SPUSTU, ANI NIE DOCISKAJ KONTAKTORA
(BEZPIECZNIKA) podczas podtaczania/odtgczania do/od zrédta sprezonego
powietrza.

12. NIE TRZYMAJ NACISNIETEGO SPUSTU, ANI NIE DOCISKAJ KONTAKTORA
(BEZPIECZNIKA) podczas tadowania tacznikéw, gdyz moze to spowodowad
nieoczekiwane wystrzelenie, a tym samym wystapienie obrazen ciata.

13. ODLACZ NARZEDZIE OD ZRODLA POWIETRZA, OPROZNIJ MAGAZYNEK i
wytgcz kompresor jesli masz zamiar dokonywac regulacji narzedzia, wymienia¢
akcesoria lub jesli zakonczytes$ prace z narzedziem.

14. NIE WBIJAJ LtACZNIKOW STOJAC NA RUSZTOWANIACH, DRABINACH czy
innych podobnych konstrukcjach. Nie probuj na site siega¢ narzedziem poza
swoim zasiegiem. Miej zawsze stabilny grunt pod nogami i zachowuj réwnowage.
Zapewni ci to lepsza kontrole nad narzedziem. Mocno trzymaj narzedzie, aby mie¢
nad nim petna kontrole i zapanowac na odrzutem po wbiciu tagcznika. Narzedzie
trzymaj w dostatecznej odlegtosci od gtowy i ciata, by uniknagé¢ obrazen spowodo-
wanych odrzutem.

15. NIGDY NIE UZYWAJ NARZEDZIA W POBLIZU SUBSTANCJI LATWOPALNYCH
. Nigdy nie uzywaj narzedzia w poblizu substancji fatwopalnych (benzyna, rozpusz-
czalnik, itp.), wybuchowe opary z tych substancji moga przenikna¢ do kompresora
i wejs¢ w reakcje ze sprezonym powietrzem co moze spowodowac wybuch. Dodat-
kowo podczas pracy z narzedziem moga tworzy¢ sie iskry, ktére rowniez moga
doprowadzi¢ do wybuchu.

16. NIE WBIJAJ LACZNIKOW ZBYT BLISKO KRAWEDZI OBRABIANEJ
POWIERZCHNI. Materiat moze woéwczas fatwo peknaé, co spowoduje odstrzelenie
tgcznika a w rezultacie obrazenie ciata.

17. NIE WBIJAJ LtACZNIKOW JEDEN NA DRUGI. taczniki mogg wéwczas odbi¢,
powodujac obrazenia ciata.

18. LtACZNIKI WBIJAJ TYLKO W ODPOWIEDNI MATERIAL ROBOCZY. Nigdy nie
wbijaj facznikéw w zbyt twarde materiaty.

19. NIGDY NIE UZYWAJ NARZEDZIA w ktérym doptyw powietrza jest nieszczelny,
jakiekolwiek czesci sq uszkodzone lub brakujace lub tez w ktérym Sruby nie sg
dokrecone.

20. PRZED KAZDORAZOWYM UZYCIEM SPRAWDZ CZY NIE JEST ZABLOKOWA-
NY SWOBODNY RUCH spustu, kontaktora (bezpiecznika) i sprezyn, co jest koniecz-
ne do prawidtowej pracy narzedzia.

21. NIGDY NIE UZYWAJ NARZEDZIA, JESLI KTORYKOLWIEK JEGO ELEMENT
STERUJACY (NP. KONTAKTOR, JEZYK SPUSTU) NIE DZIALA, ZOSTAL ZMODYFI-
KOWANY POD WZGLEDEM KONSTRUKCYJNYM LUB PRACUJE NIEWLASCIWIE.
Narzedzie oznakowane odwréconym tréjkatem réwnobocznym ( v ) moze by¢
uzywane tylko z prawidtowo dziatajacym kontaktorem (bezpiecznikiem). Codzien-
nie sprawdzaj poprawne dziatanie mechanizmu kontaktora (bezpiecznika) i jezyka
spustu.taktorem). Codziennie sprawdzaj poprawne dziatanie mechanizmu zabez-
pieczajacego i jezyka spustu.
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22.UZYWAJ TYLKO ORYGINALNYCH CZESCI ZAMIENNYCH | AKCESORIOW zalecanych i wyszcze-
golnionych przez producenta i autoryzowanego dystrybutora.

23.UTRZYMUJ OBSZAR PRACY W CZYSTOSCI | DOBRZE OSWIETLONY. Zasmiecony stot warszta-
towy i zte oswietlenie powoduja wypadki. Zawsze dbaj o czystos¢ swojego miejsca pracy.

24. UZYWAJ WYLACZNIE PRAWIDLOWYCH tACZNIKOW ODPOWIEDNICH do twojego typu
narzedzia oraz rekomendowanych przez autoryzowanego dystrybutora podanych w tej instrukcji
(patrz dane techniczne). Uzycie innych tacznikdéw niz okreslone w niniejszej instrukcji, moze uszko-
dzi¢ narzedzie, co doprowadzi do jego niewtasciwego dziatania oraz moze skutkowaé powaznymi
obrazeniami.

25. DO SMAROWANIA NARZEDZIA UZYWAJ WYLACZNIE OLEJU DO NARZEDZI PNEUMATYCZ-
NYCH REKOMENDOWANEGO PRZEZ OTTENSTEN POLSKA SP. ZO.0O.

26. NARZEDZIE MOZE BYC WYKORZYSTYWANE WYLACZNIE DO CELU, DO KTOREGO JEST
PRZEZNACZONE.

27.ZAWSZE ZAKLADAJ, ZE W NARZEDZIU SA LACZNIKI. Nigdy nie celuj narzedziem w siebie
lub osoby trzecie. Sztyfciarko-zszywacz nie jest zabawka, tylko narzedziem pracy.

28. Nie WOLNO DEMONTOWAC ANI MODYFIKOWAC elementéw sterujacych (np. jezyka
spustu, kontaktora).

29, Stojaki do podpierania narzedzia mocowane na przyktad do stotu roboczego, powinny by¢
zaprojektowane i wykonane przez wytworce stojaka w taki sposéb, aby mozna byto bezpiecznie
zamontowac narzedzie, odpowiednio do jego przeznaczenia i aby nie dopusci¢ do jego uszkodze-
nia, odksztatcenia lub przemieszczenia.

*Instrukcja Obstugi
Opis

Sztyfciarko-zszywacz pneumatyczny model 4PRO2W1 wbija zszywke typ 90 (szeroko$¢ grzbietu
5,7mm)o dtugosci od 16mm do 40mm dtugosci oraz sztyfty o Srednicy 1,2mm i dtugosci od 15mm
do 50mm w drewno. Cisnieniowo odlewany ze stopu aluminium korpus gwarantuje site wbijania, a
przy tym niewielki ciezar narzedzia. Wygodna gumowa rekojes¢ pozwala na lepsza kontrole narze-
dzia i wygode uzytkowania nawet podczas dtugotrwatej pracy. Ekonomiczne zuzycie powietrza i
niewielki hatas pracy. Narzedzie posiada regulowany wydmuch powietrza, ktéry mozna ustawi¢ w
dowolnym kierunku (obrét 360 st.) i jest wyposazone w regulacje gtebokosci wbijania. Doskonaty
do przybijania listew okiennych, listew wykonczeniowych do drzwi, tylnych czesci umeblowania,
produkcji mebli, drewnianych listew dekoracyjnych itp.

System zasilania sprezonym powietrzem

1. Uzywaj czystego, suchego i wyregulowanego skompresowanego powietrza o cisnieniu 4-7 bar
(70-100psi).

2. Nigdy nie przekraczaj zalecanego maksymalnego i minimalnego cisnienia. Zbyt niskie lub zbyt
wysokie cisnienie spowoduje hatas przy pracy, szybkos¢ zuzycia lub nieprawidtowe wystrzeliwanie
tacznikéw. Nigdy nie przekraczaj maksymalnego dopuszczalnego ci$nienia narzedzia 8,3 bar.

NIE podtaczaj narzedzia do zrodta zasilania sprezonym powietrzem, ktorego
cisnienie przekracza wiecej niz o 10% maksymalne puszczalne cisnienie narzedzia (patrz
dane techniczne). Jesli ciSnienie systemu doprowadzania sprezonego powietrza jest wyzsze,
do obwodu sprezonego powietrza nalezy zainstalowac¢ zawor redukcyjny (reduktor cisnie-
nia), a za nim zawor bezpieczenstwa.

0}31:¥4F43\[|3] NIGDY NIE UZYWAJ TLENU, DWUTLENKU WEGLA, GAZOW PALNYCH LUB
GAZOW W BUTLACH do zasilania narzedzia, gdyz moze to spowodowaé pozar, wybuch i
powazne obrazenia ciala.



Nigdy nie przekraczaj maksymalnego dopuszczalnego ci$nienia narzedzia
8,3 bar.
3. Podczas podtaczania/odtaczania do/od zrédta sprezonego powietrza upewnij sie, ze nie trzymasz
narzedzia skierowanego ku sobie ani osobom trzecim. Podczas podtgczania/odtgczania do/od
Zrédta sprezonego powietrza nie trzymaj palca na spuscie narzedzia. ZAWSZE trzymaj rece i inne
czesci ciata z dala od miejsca wylotu gwozdzi,
4. Filtr — regulator z manometrem - naolejacz s3 wymagane i powinny by¢ umieszczone jak najblizej
narzedzia (zobacz Fig.4)
5. Utrzymuj filtr powietrza w czystosci. Brudny filtr zredukuje ci$nienie powietrza doptywajace do
narzedzia, powodujac zmniejszenie jego mocy i wydajnosci.
6. Celem uzyskania lepszej wydajnosci, zainstaluj w narzedziu ztaczke wkrecana (in. nypel, kréciec
narzedziowy). Ztaczka zainstalowane na narzedziu musi automatycznie wypuszcza¢ powietrze z
narzedzia, po odtaczeniu go od zrédta zasilania sprezonym powietrzem. W celu podfaczenia do
uktadu sprezonego powietrza nalezy stosowac szybkoztaczki, ktére pozwalaja na szybkie odtacze-
nie zrédta powietrza z jednoczesnym wyréwnaniem cisnienia w narzedziu z cisSnieniem atmosfe-
rycznym.

[

Fig 4.
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ZAWSZE UZYWAJ NARZEDZIA PRACUJAC NA NAJNIZSZYM CISNIENIU KTORE POZWALA NA
PRAWIDLOWE WBIJANIE LACZNIKOW:

— OSZCZEDZASZ ENERGIE
— ZMNIEJSZASZ POZIOM HALASU
— PRZEDLUZASZ OKRES ZYWOTNOSCI NARZEDZIA

tadowanie tacznikéw i przystapienie do uzytkowania

Zawsze odlacz narzedzie od zrédta sprezonego powietrza zanim przystapisz
do tadowania tacznikéw. Podczas tadowania zszywek lub sztyftéw upewnij sig, ze narzedzie
nie jest skierowane ku tobie ani ku innym osobom znajdujacym sie w polu jego pracy. Podczas
tadowania tacznikow upewnij sie takze, ze nie naciskasz jezyka spustu ani nie dociskasz kon-
taktora (bezpiecznika).

Zawsze zaktadaj okulary ochronne z ostonami bocznymi i stosuj ochronniki stuchu.

Fo X3 vAF4a Il Stosuj tylko taczniki wyszczegolnione w tej instrukcji (patrz Dane techniczne)

1. Mocno uchwy¢ narzedzie jedng reka. Nacisnij zamek magazynka kciukiem i pociggnij suwak maga-
zynka do tytu. Umiesc faczniki w magazynku trzymajac narzedzie noskiem ku dotowi.

2. Zwolnij zamek magazynka i suwak, dosun suwak do tacznikéw tak aby sie z nimi zetknat i zablokuj.
Narzedzie jest teraz gotowe do pracy.

3. Podtacz narzedzie do sprezonego powietrza. Upewnij sig, ze nie przekraczasz zalecanego cisnienia
pracy (zobacz Dane Techniczne).



OSTRZEZENIA

« Nie podtaczaj narzedzia do zrédta sprezonego powietrza, jesli ktérykolwiek element steru-
jacy (spust, kontaktor) jest uaktywniony.

« Nigdy nie celuj narzedziem w siebie lub osoby trzecie.

« Nigdy nie przekraczaj maksymalnego dopuszczalnego cisnienia narzedzia 8,3 bar.

 Nigdy nie uzywaj narzedzia, z ktérego wycieka powietrze. Nigdy nie uzywaj narzedzia, ktore
wymaga naprawy.

4. Przetestuj gtebokos¢ wbijania na prébce drewna i w razie potrzeby wyreguluj cisnienie w rekomen-
dowanym zakresie.

5. Wyreguluj odprowadzanie powietrza poprzez ustawienie pokrywy wydmuchu w odpowiedniej
pozycji. System odprowadzania powietrza nalezy wyregulowac w taki sposéb, aby wylot nie byt skiero-
wany na uzytkownika i osoby trzecie.

6. Nigdy nie uruchamiaj narzedzia dopdki kontaktor (mechanizm) nie jest w kontakcie z obrabiang
powierzchnia. Nie uruchamiaj narzedzia, w ktédrym nie ma tacznikéw, gdyz moze to spowodowac
uszkodzenie narzedzia.

7. Nigdy nie wystrzeliwuj facznikéw w powietrze, gdyz moze to spowodowac obrazenia uzytkownika i
0s6b trzecich a takze uszkodzenia narzedzia.

8. Narzedzie jest wyposazone w bezpiecznik (kontaktor) przed przypadkowym wystrzatem. Urucho-
mienie narzedzia jest mozliwe dopiero po docisnieciu kontaktora do obrabianej powierzchni.

9. Narzedzie wbija tgczniki w pojedynczym sekwencyjnym trybie wystrzatu. Przy pojedynczym trybie
wystrzatu, taczniki wbija sie na dwa sposoby:

+ Docisnij kontaktor (bezpiecznik) do materiatu roboczego i nacisnij spust — narzedzie wystrzeli;.

+ Trzymajac docisniety kontaktor (bezpiecznik) do materiatu roboczego, kazde pociagniecie za spust
spowoduje wbicie tacznika;

Podczas wbijania tgcznikéw mocno trzymaj narzedzie. Pojedynczy tryb wystrzatu gwarantuje doktad-
ne wbicie tacznika. Nigdy nie uruchamiaj narzedzia dopoki kontaktor (bezpiecznik) nie dotyka mate-
riatu roboczego.

Regulacja gtebokosci wbijania

(174 F¥4\[[H Odiacz narzedzie od zrédta powietrza zanim dokonasz regulacji gtebokosci
wbijania.

Sztyfciarko-zszywacz 4PRO2W1 jest wyposazony w pokretto regulacji
gtebokosci wbijania. Pokretto zmienia pozycje kontaktora wzgledem
ptyty czotowej — zmniejsza lub zwieksza odlegtos¢ . Im dalej od konca
ptyty czotowej (noska) znajduje sie kontaktor (czyli im bardziej jest
wysuniety) tym gtebiej zostanie wbity facznik. Ustaw kontaktor w
odpowiedniej pozycji, aby wyregulowac gtebokos¢ wbijania. Ta funk-
Cja jest szczegodlnie uzyteczna w przypadku delikathego materiatu
roboczego.

Ustaw gtebokos¢ wbijania w nastepujacy sposéb:

1. Odfacz narzedzie od zrodta zasilania sprezonym powietrzem.
2. Obroc pokretto:

- aby zwiekszy¢ gtebokos$¢ wbijania, w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara;

- aby zmniejszyc¢ gtebokos¢ wbijania w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

Ustawienie odpowiedniej gtebokosci wbijania zalezy od dtugosci facznika i cisnienia pracy. Aby prawidto-
wo ustawi¢ gtebokos$¢ wbijania dokonaj kilku préb na kawatku materiatu roboczego przed rozpoczeciem
pracy.
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% Utrzymanie i konserwacja

(013174 F43\[l.¥ Odtacz narzedzie od zrédta sprezonego powietrza i opréznij magazynek jesli
masz zamiar dokonywac regulacji, usuwac zakleszczone taczniki, naprawiac¢ narzedzie czy tez
przemieszczac sie z nim lub po zakonczeniu pracy.

« Regularnie konserwuj narzedzie - zaleca sie 2-6 kropli oleju do narzedzi pneumatycznych zalecane-
go przez Ottensten Polska Sp. Z o.0. na dzien przed planowang praca z narzedziem, lub po dwéch
godzinach nieustannego uzytkowania, w zaleznosci od witasciwosci powierzchni roboczej lub
dtugosci zszywki. *Jezeli w sieci pneumatycznej nie ma automatycznego naoliwienia*

«Narzedzia pneumatyczne musza by¢ poddawane okresowym przegladom, a zuzyte lub zepsute
czesci musza by¢ wymienione, aby narzedzie mogto funkcjonowac sprawnie i bezpiecznie.
-Regularnie sprawdzaj czy nie jest zablokowany swobodny ruch spustu, kontaktora czy sprezyn, oraz
czy sq dokrecone wszystkie Sruby i pokrywy, co konieczne jest do prawidtowej pracy narzedzia.
Narzedzie musi by¢ kompletne i funkcjonalne: zadnych luznych czy brakujacych czesci, itp.
-Magazynek i ptyta czotowa narzedzia musza by¢ bezwzglednie czyste.

* Rozwigzywanie Problemow

USUWANIE ZAKLESZCZONYCH LACZNIKOW:

O ¥{FITH Odiacz narzedzie od zrédta sprezonego powietrza i opréznij magazynek zanim
przystapisz do usuwania zakleszczonych tacznikow.

1. Aby usung¢ zakleszczone taczniki, odfacz narzedzie od Zrédta sprezonego powietrza
i opréznij magazynek.

2. Odkrec sruby ptyty czotowej i otworz pokrywe.

3. Usun zakleszczone taczniki. Zamknij pokrywe i mocno przykrec sruby.

NAPRAWY

FRLY4F23N[F Odtacz narzedzie od zrédta sprezonego powietrza i opréznij zanim przystapisz
do naprawy czy regulacji narzedzia

Nastepujaca lista zawiera najczesciej pojawiajace sie problemy jak i sposéb ich rozwigzania. Przeczytaj
uwaznie i zastosuj sie.

Jeéli narzedzie jest zepsute, nie dziata sprawnie oraz jakikolwiek z wymienio-
nych probleméw pojawi sie podczas uzytkowania, natychmiast zaprzestan pracy z narzedziem,
gdyz moze to spowodowac wypadek i powazne obrazenia ciata. Wszelkie naprawy powinny by¢
przeprowadzone wytacznie przez punkty serwisowe autoryzowane przez producenta lub przez
wykwalifikowany personel serwisowy* majac na uwadze informacje zawarte w tej instrukgji. Do napra-
wy narzedzia moga by¢ uzyte wytacznie oryginalne czesci zamienne wyszczegolnione przez produ-
centa.

* Uwaga - Przez wykwalifikowany personel serwisowy rozumie sie osoby, ktére w wyniku szkolenia lub
doswiadczenia zawodowego posiadaja wystarczajacq wiedze w zakresie pneumatycznych narzedzi
stuzacych do wbijania tgcznikdw oraz wystarczajacq znajomosc¢ odpowiednich przepiséw BHP, przepi-
sow dotyczacych zapobiegania wypadkom, dyrektyw i ogdlnie przyjetych przepiséw technicznych,
aby moc oceni¢ bezpieczne warunki pracy narzedzi do wbijania facznikow.



Odtacz narzedzie od zrodta powietrza i oproznij magazynek zanim przystapisz
do naprawy czy regulacji narzedzia. Podczas wymiany o-ringow czy cylindra nasmaruj narze-
dzie przed ponownym jego ztozeniem. Wszelkie naprawy powinny by¢ przeprowadzone wytacz-
nie przez punkty serwisowe autoryzowane przez producenta lub przez wykwalifikowany perso-
nel serwisowy majac na uwadze informacje zawarte w tej instrukgji.

OBJAW PRZYCZYNA ROZWIAZANIE

Wyciek powietrza z 1.0-ring w zaworze spustu jest zniszczony. | 1.Sprawdz i wymien o-ring.

goérnej czesci 2.Gléwka zaworu spustu jest zniszczona. 2.Sprawdz i wymien gtéwke zaworu spustu.
narzedzia lub w 3.Element zaworu spustu, uszczelka lub 3.Sprawdz i wymien element
okolicy spustu. o-ring sg zniszczone. zaworu spustu, uszczelke lub o-
ring.
Wyciek powietrza w 1. Niedokrecone Sruby. 1.Dokrec Sruby.
dolnej czesci narze- 2. Zuzyte lub zniszczone o-ringi lub 2.Sprawdz i wymien o-ringi lub
dzia. amortyzator. amortyzator.
Wyciek powietrza 1. Niedokrecone $ruby. 1.Dokre¢ Sruby.
pomiedzy korpusem | 2. Zuzyte lub zniszczone o-ringi lub 2.Sprawdz i wymien o-ringi lub
a gniazdem goérnego uszczelki.
ttoka.
taczniki sg wbijane 1. Zuzyty amortyzator. 1.Wymien amortyzator.
zbyt gteboko. 2. Cisnienie jest zbyt wysokie. 2 Wyreguluj cis$nienie.
Narzedzie nie dziata 1. Niedostateczny doptyw powietrza. 1.Sprawdz czy jest wystarczajgce
sprawnie — tgczniki zasilanie powietrza.
nie sg wbijane lub 2. Niedostateczne smarowanie. 2.Dodaj 2-6 kropli oleju do wlotu
narzedzie pracuje _ o powietrza.
powolnie. 3. Zuzyte lub zniszczone o-ringi lub 3.Sprawdz i wymien o-ringi lub
uszczelki. uszczelke.
4. Otwor wydechowy przy gérnym ttoku 4. Wymien zniszczone czesci.

zablokowany.

Narzedzie pomija 1.Zuzyty amortyzator lub zniszczona 1.Wymien amortyzator lub
tgczniki sprezyna. sprezyne popychacza.
2.Zanieczyszczenie w ptycie czotowej. 2.Wyczys¢ kanat wbijania w
3.Brud lub uszkodzenie nie pozwalajg na ptycie czotowe;.
swobodne przesuwanie tgcznikow w 3. Oczys¢é magazynek.
magazynku. 4. Wymien o-ring.
4.Zuzyty lub suchy o-ring przy ttoku lub Nasmaruj narzedzie.
brak olejenia. 5.Wymien uszczelke.

5.Uszczelka gniazda gornego ttoka

Zakleszczanie sie .Nieodpowiednie lub wadliwe 1.Sprawdz i uzyj odpowiednich
zszywek. tgczniki. tgcznikow.
2.Zniszczona lub zuzyta ptyta czotowa. 2.Sprawdz i wymien ptyte
3.Poluzowane sruby magazynka lub czotowa.
ptyty czotowej. 3.Dokre¢ sruby magazynka lub ptyty czoto-
4.Magazynek jest zanieczyszczony. wej.
nieszczelna. 4.Wyczys¢ magazynek.
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Schemat czesci 4PRO2W1
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Lista czesci 4PRO2W1

Nr Opis Nr Opis Nr Opis Nr Opis

1 Sruba 22 Korpus 43 Sztyft 64 Popychacz

2 Sprezyna 23 Podktadka gumowa 44 Element jezyka spustu 65 Sprezyna

3 Wydmuch 24 Zawleczka 45 Jezyk spustu 66 Podkiadka

4 Sruba M5%20 25 Sworzen 46 Sruba M4x10 67 Pokrywa magazynka

Prowadnik regulatora i
5 Podktadka 26 47 Podktadka 68 Sruba M4X38
gtebokosci wbijania

6 Pokrywa cylindra 27 Sprezyna 48 Ostona kontaktora 69 Sworzen

7 O-ring 13.7x2.4 28 Pierscien 49 Pokrywa ptyty czotowej 70 Sruba M4X6

Element regulatora .
8 Podktadka 29 50. Element ptyty czotowe;j 7 Sruba M4X6
gtebokosci wbijania

9 Sprezyna 30 Pokretto 51 Ptyta czotowa 72 Wspornik magazynka
10 Zawor 31 Nakretka M4 52 Sruba M4x14 73 Podktadka
11 Uszczelka 32 Sprezyna 53 Suwak magazynka 74 Sruba M4x20
12 O-ring 31.2x2.% 33 Kulka metalowa 54 Sworzen 75 Gumowa rekojesc
13 O-ring 24.8x3.5 34 Kontaktor 55 Element magazynka 76 O-ring 36.3%3.55
Uszczelka zaworu
14 Uszczelka 35 56 Magazynek 77 Gniazdo nypla
spustu
15 Pierscien cylindra 36 Tuleja zaworu spustu 57 Naklejka 78 Szybkozigcze
16 O-ring 41.7x3 37 Sprezyna 58 Naklejka 79 Zatyczka
Element zaworu
17 O-ring 26.2x2.4 38 59 Pasek 80 O-ring 2.4x1.6
spustu
18 Cylinder 39 O-ring 2.5x1.5 60 Tulejka 81 Sruba M4x14
Gniazdo zaworu
19 O-ring 21x3 40 61 Zamek suwaka
spustu
20 | Whijak z tlokiem 41 O-ring 11.2x2 62 Sprezyna
21 Amortyzator 42 Sprezyna 63 Sworzen

Komplety naprawcze 4PRO2W1

Nr katalogowy | Opis Nr czesci w komplecie
kompletu
4PRO2W1KNO Komplet naprawczy o-ring 7,8,9,10,11,12,13,14,16,17,21,23,35,36,37,38,39x2,40,41
4PRO2W1KN Komplet 19,20,21
whbijak+oring+amortyzator
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Upon receipt of the product, read and follow all safety rules, operating instructions before first use it.
And keep this manual for future reference.

« Technical Data

« Important Safety Rules

+ Operating Instruction

+ Maintenance

« Troubleshooting

« Parts List

% Technical Data

MQaQAZINE CAPACILY cuvurvrrererininisisieisesssssessessesstssessessssssssssesssssesssssssssssssssssssssssssssssssessessssssssssssssssessns 100pcs
NI TENGEN ettt sss s sse s ass s st ssssasees 15-50mm(5/8"-2")
SEAPIE [ENG Nt ass st ssss s sssssssssssasesaens 16-40mm (5/8"-1 5/8")
FAStENET SIZE....oueeereeeereieieseieeeiseiesse e sssaees brad dia 1,2mm 18Gauge (1.25x1.00mm) brads
................................................................................ staples type 90 18Gauge(1.25x1.00mm) staples
OPEIAtION PrESSUIE......ceeeeerrecreeisisssstesssssssssssssessssssssssssssssssessssssssssssssssssssssssssessessessssans 4-7 bar (60-100 PSI)
Max. allowable PreSSUIe P vt sssssssssssssssssssssssees 8,3 bar (120 PSI)
AQT CONSUMPTION...c.ctitrreersisieetsstestessessesassssassssssssssssesssssesssssssassasssssessessessesssssseses 0,65 liter / shot at 6bar
AT INTETcce ittt sttt a s bbb st bbb bbb s ssn b sasnsns 1/4"N.P.T.
DIMENSION..c ettt ssssessessesssssess e s s ssssssssssssssssssssassastaseassasssssssssssenes 55%245x250mm
WEBIGNT ...ttt sttt a s st bt s sse st s s bbb bbb bbb et b bbb sssans 1,5kgs
ACTUATION MO ...t isseisssssssissssssssssssssssssssssssssasssssssssssssssssssassssasases single sequentional
IMOAE] MOttt s s b s s s bbb s s b s ssnbsssasassnsas 4PRO2W1
tzmm S7m
Fastener specifications 15-50mm 16-40mm

Noise emission:

LpA= 88,7 dB(A) (Single — event emission of sound pressure level at workstation)

LwA=101,7 dB(A) (Single - event sound power level)

All values are compliant with standard EN 792-13:2000 and were measured according to EN
12549:1999, EN ISO 4871.

Note 1: These values are tool-related characteristic values and do not represent the noise genera-
tion at the point of use. Noise at the point of use will for example depend on the working
environment, the workpiece, the workpiece support, and the number of driving operations.
Note 2: Workpiece design can also serve to reduce noise levels, for example placing workpieces
on sound-damping supports.

Vibration:

Vibration value= 1,9 m /s> Uncertainty K= 0,509 m / s>

All values are compliant with standard EN 792-13:2000 and were measured according to ISO
8662-11:1999 and EN12096.

Note: This value is tool-related characteristic value and does not represent the influence to the
hand-arm system when using the tool. Any influence to the hand-arm system when using the
tool will for example depend on the gripping force, the contact pressure force, the working
direction, the adjustment of energy supply, the workpiece, the workpiece support.
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GENERAL VIEW OF THE TOOL

AIR EXHAUST

HAND GRIP
CONNECTING NIPPLE

(CONNECTOR)

TRIGGER MAGAZINE LATCH

SAFETY YOKE

FRONT PLATE MAGAZINE LEVEL INDICATOR

DEPTH SETTING KNOP

EXPLANATION OF THE SYMBOLS SHOWN ON THE TOOL:

REFER TO INSTRUCTION MANUAL/BOOKLET

WEAR EYE PROTECTION

WEAR EAR PROTECTION
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% Important Safety Rules

| WARNING: | When using pneumatic tools, basic safety precautions should
always be followed to reduce the risk of personal injury.

KLUl Please read carrefully and fully understand the instructions in this
manual before operating the pneumatic power tool to ensure efficient and safe ope-
ration. Keep this manual available for future reference. It is the employer’s responsi-
bility to assure this manual is read and understood by all personnel assigned to use
the tool. Failure to follow instructions and warnings could result in serious injury or
death. READ AND FOLLOW ALL INSTRUCTIONS.

EZLTIIEl There are certain applications for which this tool was designed. This
tool SHALL NOT be modified and /or used for any application other than for which it
was designed. If you have any questions relative to its application, please contact
with our dealer

1. KEEP CHILDREN AWAY. All children should be kept away from the work area.
Don't let them handle the tool.
| WARNING: | Pneumatic nailers and stapler shall only be used by adult
persons. Permit only experienced and trained persons to operate pneumatic
tools.

2.USE SAFETY GLASS AND EAR PROTECTION: Air tool operators and others

in work area MUST always wear safety glass to prevent the injury from fasteners
and flying debris. Maybe the noise would harm  your hearing, wear the ear protec-
tion to safeguard. (See fig 1)

3. NEVER USE OXYGEN, COMBUSTIBLE OR ANY OTHER BOTTLE GAS as a power
source or it would cause explosion and serious personal injury. (See fig 2.) Use only
regulated compressed air as a supply for your tool.

4. NEVER CONNECT THE TOOL to air pressure which potentially exceeds of more
than 10% of maximum allowable tool pressure. Fastener driving tool operated by
compressed air shall only be connected to compressed air lines where the maximum
allowable pressure cannot be exceeded by a factor of more than 10%, which can for
example be achieved by a pressure reduction valve which includes a downstream
safety valve.

5. NEVER EXCEEDS MAXIMUM ALLOWABLE PRESSURE 8,3 BAR. Use your tool in
recommended working pressure 4-7 bar.

6. DO NOT PLACE OVER-LONG AIR HOSE in working area in case of the operator’s
unexpected tripping .Make sure all connections are tight.

7.DO NOT USE A WRONG CONNECTOR. The connector on the tool must not hold
pressure when air supply is disconnected. If a wrong fitting is used, the tool can
remain charged with air after disconnecting and thus will be able to drive a fastener
even after the air line is disconnected, possibly causing injury. The tool shall be
equipped with a quick connector which automatically releases all the air when it is
disconnected.

8. CARRYING TOOL ONLY BY THE HANDLE. Do not keep the trigger pulled on to
avoid unintentional firing of fastener.

9. KEEP THE TOOL POINTED AWAY FROM YOURSELF and others at all time

and keep hands, any body parts away from discharge outlet area to protect against

possible injury.
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10. DISCONNECT TOOL FROM AIR SUPPLY BEFORE LOADING fasteners to
prevent a fastener from being fired during connection. (See fig3.)

11. DO NOT KEEP THE TIRGGER OR SAFETY DEPRESSED during connecting and
disconnecting to/from air supply.

12. DO NOT KEEP THE TIRGGER OR SAFETY DEPRESSED during loading fasteners
or the unintentional firing of a fastener would cause personal injury.

13. DISCONNECT TOOL FROM AIR SUPPLY HOSE, EMPTY THE MAGAZINE and
close the compressor before performing maintenance, alter the accessories or
during non-operation.

14. DO NOT DRIVE FASTENER ON SCAFFOLDINGS,LADDERS and on such simi-
larly construction, not working on airtight case, and vehicles. Do not overreach.
Keep proper footing all the time in order to assure correct balance. Secure the hose
at a point close to the area you are going to drive fasteners. GRIP TOOL FIRMLY TO
MAINTAIN CONTROL while allowing tool to recoil away from work surface as faste-
ner is driven. When operating, keep the tool away from your head an body to
prevent injury cause by a recoil (kick-back).

15. DO NOT OPERATE THE TOOL NEAR A FLAMMABLE SUBSTANCE. Never ope-
rate the tool near flammable substances as they may create an explosive atmos-
phere around the tool. These substances could be drawn into the compressor and
compressed together with the air and this could result in an explosion. Additionally
during operation tool can produce sparks which may also cause an explosion.

16. DO NOT DRIVE FASTENERS CLOSE TO THE EDGE OF THE WORKPIECE.

The workpiece would split allowing fastener to fly free or ricochet causing personal
injury.

17.DO NOT DRIVE FASTENER ON TOP OF NAILED FASTENER, or the fastener can
ricochet causing personal injury.

18. DRIVE FASTENERS INTO WORK SURFACE ONLY: never drive fasteners into
material that is too hard.

19. NEVER USE A TOOL that is leaking air, had missing or damaged parts or
requires repair and make sure all the screws and securely tightened.

20. MAKE DAILY INSPECTION FOR FREE MOVEMENT of trigger, safety mecha-
nism and spring to insure the tool can operate well.

21.NEVER USE TOOL if any of its operating controls (safety yoke, trigger or spring)
are inoperable, missing or damaged. Do not alter or remove safety, trigger or sprin-
gs. Fasteners driving tools marked with an inverted equilateral triangle standing on
a point (V) may only be used with an effective safety yoke. Make daily inspections
for free movement of trigger and safety mechanism.

22, ONLY USE ORIGINAL SPARE PARTS AND ACCESSORIES recommended and
specified by manufacturer.

23. KEEP WORKING AREA CLEAN. Cluttered areas invite injuries.

24, USE ONLY PROPER FASTENERS specified and recommended by the manufac-
turer in this instruction manual (see technical details). Make sure you are using
proper fasteners of the correct size specified in this manual. Using other nails than
specified may damage the tool, which may lead to malfunction and result in perso-
nal injury.

25, USE ONLY PNEUMATIC OIL RECOMMENDED BY OTTENSTEN POLSKA SP. Z
0.0 TO LUBRICATE YOURTOOL.

26. Tool must be used only for the purpose it was designed.

27. ALWAYS ASSUME THE TOOL CONTAINS FASTENERS. Keep the tool pointed
away from yourself and others at all times. No horseplay, respect the tool as a wor-
king implement.
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28. Never remove, tamper with the operating controls (e.g. trigger, contact arm).

29, Stands for mounting the fasteners driving tools to a support for example a work table, shall
be designed and constructed by the stand manufacturer in such a way that the fastener driving tool
can be safely fixed for the intended use, thus for example avoiding damage, distortion or displace-
ment.

* Operating instruction

Description

Combi nailer 4PRO2W1 drives Ga.18 (1,2mm dia) finish nails (brads) from 15mm to 50mm length
and Ga.18 staples (type 90, crown width 5,7mm) from 16mm to 40mm length into wood materials.
2in 1 magazine ,shoot staples and finish nails without adjustment. Large cast aluminum body provi-
de more power to easily drive nails in to hard wood. Comfort grip rubber handle for improved
control and comfort even during extended use. Features 360-degree exhaust port can be adjusted
to any direction. Tool is equipped with depth setting knob. Continue firing for high efficient wor-
king. Narrow nose is idea for door and window trims, exterior trims, and cabinet work, finish pane-
ling, decorative trims, furniture making and etc.

Air supply

1. Use clean, dry and regulated compressed air at 4-7 bar (60-100psi)

2. Never exceed maximum and minimum pressure. Too low or too high pressure would cause noise,
fast-worn or misfiring. Never exceed maximum allowable pressure 8,3 bar.

FZXIYIT NEVER CONNECT THE TOOL to air pressure which potentially exceeds more
than 10% of maximum allowable tool pressure. Fastener driving tool operated by compres-
sed air shall only be connected to compressed air lines where the maximum allowable pressu-
re cannot be exceeded by a factor of more than 10%, which can for example be achieved by a
pressure reduction valve which includes a downstream safety valve.

KZLIIIE  NEVER USE OXYGEN, CARBON DIOXIDE, combustible and flammable gases
or any other bottled gas as a power source for this tool: explosion and serious personal injury

K7  NEVER EXCEED MAXIMUM ALLOWABLE TOOL PRESSURE 8,3 BAR (120 PSI)

3. When connecting and disconnecting air supply make sure that you do not point the tool at
yourself or others, do not hold trigger depressed. ALWAYS keep hands and body from discharge
area of tool.

4. A filter-regulator-lubrication is required and should be located as close to tool as possible.

5. Keep air filter clean. A dirty filter will reduce the air pressure to the tool causing a reduction in
power and efficiency.

6. For better performance, install a quick connector in your tool and quick coupler on the hose.
Plug installed on a tool must release air pressure from the tool when disconnected from air supply.
7. Be sure all connections in air supply system are sealed to prevent air loss.
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Quick Quick
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AirHose

Regulator

NOTE: Fastener driving tools operated by compressed air should only be operated at the
lowest pressure required for the work process at hand, in order to:

save energy,

prevent unncecessarily high noise levels,

prevent increased wear and resulting failures.

Loading fastener and operation

NI Always disconnect the tool from the compressed air before loading. When
loading the tool always point the tool away from yourself and others. Make sure that you are
not holding the tool with trigger or safety depressed while loading the tool.

KX Always wear safety glasses with side shields and use ear protection.

W Use only fasteners specified in this instruction manual (see technical data).

1. Insert a strip of fasteners into magazine keeping it point down.

2. Release the latch and pusher, slid the pusher against the fasteners.

3. Connect the tool to the air supply. Make sure the air pressure is in the correct range denoted in
the Technical Data.

« NEVER CONNECT TOOL TO AIR SUPPLY IF ANY OF ITS OPERATING CONTROLS (TRIGGER,

SAFETY YOKE) ARE ACTIVATED.

« NEVER POINT THE TOOL AT YOURSELF OR OTHERS.

« NEVER EXCEED MAXIMUM ALLOWABLE TOOL PRESSURE 8,3 BAR (120 PSI)

« NEVER USE A TOOL THAT IS LEAKING AIR, HAD MISSING OR DAMAGED PARTS OR REQUIRES

REPAIR.
4.Then test the driving depth in a sample piece of wood before using. If the fasteners are being
driven too far or not far enough, adjust the regulator to provide less air pressure or more air
pressure.

5. Adjust directional exhaust deflector, so that the exhaust air blast will be directed away from the
operator: Grasp the deflector and rotate it to the desired position for the current application.

6. Never operate tool unless safety nose is contact with workpiece. Do not operate tool without faste-
ners or damage to tool may result.

7. Never fire fasteners into air because fasteners may injury operator or others and damage to tool
may result.

8.The air tool is equipped with safety stand mechanism that disable tool unless safety stand is pushed
against workpiece.

9.The tool is actuated in single sequential mode. In this actuation mode the fasteners can be driven in
two ways:

Depress the safety yoke on the workpiece and pull the trigger — the tool will fire.

With a safety yoke depressed on the workpiece pull the trigger repeatedly, and the nails can be shot
continuously

Hold gun body firmly and press safety stand on workpiece where fastener is to be applied. This single
mode provides the most accurate fastener placement. Never operate tool unless safety stand is in
contact with workpiece.

18



Depth setting

FZUINIl Disconnect the tool from the compressed air source before adjusting the depth
setting

The tool is equipped with a depth setting knob. This adjusts the distance
that the contact safety yoke travels towards the gun’s nose before the
trigger is engaged and the fastener is fired. The further the yoke travels
towards the gun’s nose, the further the fastener will be driven into the
workpiece. Adjust the yoke travel to regulate the fastener driving depth.
This feature is particularly useful when working with particularly sensitive
or delicate workpieces. Adjust the depth setting as follows:
1. Disconnect the gun from the compressed air source.
2. Rotate the depth setting knob:
To increase fastner driving depth, rotate the knob clockwise (down-
wards)
To decrease fastner driving depth, rotate the knob anti-clockwise
(upwards)
Finding the correct depth setting for your job depends on the length of the
fastener and the compressed air pressure. For best results, fire fasteners
into a piece of waste material to determine the correct depth setting before

* Maintenance

RISl Disconnect the tool from the compressed air supply and empty the magazine
before adjusting, clearing jams, servicing, relocating and during non operation.

- Regular lubrication, if your tool without using the in-liner automatic oilier, place 2 or 6 drops of pneu-
matic tool oil into the air inlet before each work day or after 2 hours of continuous use depending on
the characteristic of workpiece or type of fasteners.

- Check and change all worn or damaged o-rings, seals, etc. Tight all the screws and caps in case perso-
nal injury.

- Inspect trigger and safety mechanism to assure safe system is complete and functional: no loose and
missing parts, no building or sticking parts.

- Keep magazine and nose of tool clean and free of any dirt lint or abrasive particles.depth setting
before starting your job.

*Troubleshooting

Clearing jammed fasteners:

NIl Disconnect tool from air supply and empty the magazine before attempting repair
or adjustment, clearing a jam.

1.To clear jammed fastener disconnect the tool from air supply and empty the magazine.

2. Unscrew the screws of the front plate and remove its cover.

3. Remove jammed fasteners. Close the front plate cover and fasten the screws tightly.

Repairs

Disconnect tool from air supply and empty before attempting repair or adjustment
The following form lists the common operating system problems and solutions. Please read the form
carefully and follow it.
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tool immediately, or serious personal injury could result.
All the repairs shall be carried out only by agents authorised by the manufacturer or by other specia-
lists*, having due regard to the information given in the operating instructions. Only original spare
parts available at Ottensten Polska sp. z 0.0. shall be used to repair the tool

*NOTE: Specialists are those who, as a result of professional training or experience, have sufficient
expertise in the field of fastener driving tools and sufficient familiarity with relevant governmental
industrial protection provisions, accident prevention regulations, directives and generally recognized
technical regulations, to be able to assess the safe working condition of fastener driving tools.carefully

and follow it.

If any of the following symptoms appears during your operation, stop using the

IEZLTIYI Disconnect tool from air supply and empty before attempting repair or adjustment.
When replacing O-rings or Cylinder, lubricate with air tool oil before assembly.

SYMPTOM

PROBLEM

SOLUTIONS

Air leak near top of tool or
in trigger area

1.0-ring in trigger valve are damage.
2.Trigger valve head are damage.
3.Trigger valve stem ,seal or O-ring
are damaged.

1.Check and replace O-ring.

2.Check and replace.

3.Check and replace trigger valve
stem, seal or O-ring

Air leak near bottom of
tool.

1. Loose screws.
2. Worn or damaged O-rings or
bumper.

1.Tighten screws.
2.Check and replace O-rings or
bumper.

Air leak between body
and cylinder cap.

1. Loose screws.
2. Worn or damaged O-rings or
seals.

1.Tighten screw.
2.Check and
bumper.

replace O-rings or

Blade driving fastener too
deep.

1. Worn bumper.
2. Air pressure is too high.

1.Replace bumper.
2.Adjust the air pressure.

Tool does not operate
well:  can not drive
fastener or operate

sluggishly.

1. Inadequate air supply.

2. Inadequate lubrication.

3. Worn or damaged O-rings or
seals.

4 Exhaust port in cylinder head is
blocked.

1.Verify adequate air supply.

2.Place 2 or 6 drops of oil into air inlet.
3.Check and replace O-rings or seal.
4.Replace damaged internal parts.

Tool skips fasteners.

1.Worn bumper or damaged spring.
2.Dirt in front plate.
3.Dirt or damage prevents fasteners
from moving freely in magazine.
4 Worn or dry O-ring on piston or
lack of
lubrication.
5.Cylinder cover seal leaking.

1.Repalce bumper or pusher spring.
2.Clean drive channel on front plate.
3.Magazine needs to be cleaned.

4.0-ring need to be replaced.
And lubricate.
5.Replace Sealing washer.

Tool jams.

1.Incorrect or damaged fasteners.
2.Damaged or worn driver guide.
3.Magazine or nose screw loose.
4 .Magazine is dirty.

1.Change and use correct fastener.
2.Check and replace the driver.
3.Tighten the magazine.

4.Clean the magazine.
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Parts List

No | Description No. Description No. Description No Description
1 Bolt 22 Gun Body 43 pin 64 Nail pusher
2 Deflector 23 Rubber Washer 44 Safety flap 65 spring

Spring
3 Air Deflector 24 E-ring 2.5 45 Trigger 66 washer
4 Bolt M5%20 25 Step Pin 46 Bolt M4x10 67 Located seat
5 | Spring Washer | 26 Safety stand 47 Spring washer 68 Bolt M4X38
6 | Cylinder Cover | 27 Spring 48 Safety cover 69 Pin
O-ring 28 Open collar ring 49 Cover plate 68 Bolt M4X6
7 13.7x2.4
8 Flat Washer 29 Tip Stand 50 Base plate 71 Bolt M4X6
Compressed 30 Adj. Nut 51 Nail cover 72 Fixed seat
Spring

10 | Switch Valve 31 Nut M4 52 Bolt M4x14 73 washer

11 Sealing 32 spring 53 | Movable magazine | 74 Bolt M4x20
Washer

12 O-ring 33 Steel ball Dw=2 54 pin 75 Handle grip

31.2x2.5

13 O-ring 34 Safety nose 55 Inlay Slice 76 | O-ring 36.3%x3.55

24.8%x3.5

14 Collar 35 | Rectangle gasket | 56 Fixed Magazine 77 End plate
15 | Straining ring 36 Valve bush 57 Indicate Label 78 Air Inlet coupler
16 | O-ring 41.7x3 37 spring 58 magazine 79 Coupler cap
17 O-ring 38 Lockage pole 59 Holding strip 80 O-ring 2.4x1.6

26.2x2.4

18 Cylinder 39 O-ring 2.5x1.5 60 pipe 81 Bolt M4x14
19 O-ring 21x3 40 Lockage seat 61 Magazine switch
20 Main piston 41 O-ring 11.2x2 62 spring
21 Bumper 42 spring 63 pole
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OTTENSTEN POLSKA SP. Z 0.0. Stargard, 01.02.2017
UL. PRZEMYSELOWA 12

73-110 STARGARD

Deklaracja zgodnosci WE
Declaration of conformity EC

Niniejszym os$wiadczamy , iz nastepujace urzadzenie:
Hereby we declare under our sole responsibility that following equipment:

Model/Opis: 4PRO2W1 Sztyfciarko-zszywacz pneumatyczny

1.2/50mmé&90/40mm
Model/Description: 4PRO2W1 pneumatic combi nailer 1.2/60mmé&980/40mm

Numer katalogowy. 4PRO2W1
Item code: 4PRO2W1

spefnia zasadnicze wymagania Dyrektywy:
fulfills essential requirements of Directive:

2006/42/WE

oraz spetnia wymogi nastepujacych norm:
and is in conformance with following sfandard.

EN792-13:2000+ A1:2008

Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wytaczng
odpowiedzialnosc producenta.

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.

Dokumentacja techniczna jest udostepniana w siedzibie firmy Ottensten
Polska Sp. Zo.o., ul. Przemystowa 12, 73-110 Stargard.

Technical documentation is avaifable at Cttensten Polska Sp. Zo.o., ul. Przemysiowa 12, 73-110 Stargard.

e T

-

( " DYREKFOR _—
Grzegorz Kotyniski

OTTENSTEN POLSKA

Nr referencyjny deklaracji DoC reference number: DOC-4PRO2W1 - 022017 Spaika z 0.0.
ul. Przemystowa 12

73-110 STARGARD
tel. 480-84-84, fax 480-84-47
NIP 852-00-21-260



