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SKANDIA WELDING MADE EASY

KRAFT

OPIS PRODUKTU

Najbardziej kompaktowa i mobilna wersja spawarki z przemystowymi mozli-
wosciami. Oferuje komfortowy, cichy tryb pracy (FAN STOP) przy jednocze-
Snie ograniczonym zuzyciu pradu. Jest lekka (tylko 8.5 kg) i wygodna do
przenoszenia. Do spawania 3 metodami, zaréwno z wykorzystaniem butli z
gazem (MIG/MAG) oraz bez gazu (FLUX), elektrody (MMA) i LIFT-TIG.

MIG 210 jest idealnym urzadzeniem dla poczatkujacych. Po ustawieniu
amperazu na wygodnym panelu cyfrowym synergicznie dostosowuje
napiecie do posuwu drutu, dzieki temu jest prosta w obstudze. Wyswietla
aktualne nastawienia pradu spawania jeszcze przed rozpoczeciem procesu
spawania. Urzadzenie posiada 3-metrowy w petni miedziany 3x2.5 [mm?2]
kabel zasilajacy oraz 3-metrowy w petni miedziany 25 [mm2] uchwyt
masowy. Zestaw zawiera 3-metrowy uchwyt elektrodowy oraz 4-metrowy
uchwyt MIG KD15.

iSIMPLE MIG 210 idealnie sprawdzi sie do spawania materiatdw o grubosci
od 0.5 [mm] do 6 [mm]:

« W twoim domu do wykonania elementéw dekoracyjnych np. (kwietnik lub
stolik kawowy),

« W garazu (tawka czy hustawka),

« a takze w warsztacie do szczepiania elementéw.
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NAJWAZNIEJSZE CECHY

« Prosta, mata i poreczna spawarka do Twojego domu i warsztatu. Bez
problemu zmiesci sie w Twoim bagazniku, dzieki czemu zabierzesz ja ze
soba wszedzie, gdzie tego potrzebujesz.

« tatwa w uzyciu, prosta w obstudze — posiada wygodny panel cyfrowy
umozliwiajacy regulacje amperazu jednym wielofunkcyjnym pokretiem.

« Mozliwos¢ podtaczenia uchwytu SPOOL GUN (uchwytu z wbudowanym
podajnikiem drutu), ktéry zapewni poprawe transferu materiatu do spoiny.

« Uktad FAN STOP wytacza wentylator na biegu jatowym — dzieki czemu
spawarka przy witaczonym zasilaniu i petnej funkcjonalnosci nie emituje
hatasu, redukuje zuzycie pradu oraz nie zacigga pytu. Wentylator automa-
tycznie wigcza sie gdy rozpoczniemy spawanie.

» Dtugi i mocny kabel zasilajacy 3-metrowy w petni miedziany o przekroju
zyty pradowej 3x2.5 [mm?2]. Dtugi uchwyt MIG KD15 typ MB15 4-metrowy,
utatwiajacy prace w trudno dostepnych miejscach. Uchwyt masowy wykona-
ny z czystej miedzi o dtugosci 3 metréw, w grubej ostonie gumowej popra-
wiajacej elastycznosc¢ oraz redukujacy zaktécenia. Uchwyt elektrodowy
miedziowany o dtugosci 3 metry.

« Posiada dwurolkowy podajnik drutu z ci$nieniowo odlewanego alumi-
nium. Co znacznie poprawia jego trwatos¢ i efektywnosc.

« Mozliwos¢ wyboru grubosci drutu w zaleznosci od wybranej metody
spawania: spawanie z gazem SOLID (drut petny), SS (stal nierdzewna) i FLUX
(samoostonowy).

» Szybkie ustawienie spawarki, najpierw wybranie metody spawania, nastep-
nie grubosci i rodzaju drutu i regulacja amperazu. Po ustawieniu amperazu
inteligentnie dostosowuje napiecie do posuwu drutu.

« Jest zbudowana z tranzystoréow IGBT, ktore charakteryzuja sie wysoka
wydajnoscia.
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« Ztgcze podgrzewacza gazu (36V) — poprzez zastosowanie gniazda mozna
podtaczy¢ reduktor z podgrzewaczem lub sam podgrzewacz i ogrza¢ gaz do
temperatury dodatniej.

« Ztacze (TYP 21) umozliwia szybkie podpiecie weza gazu z reduktora.

« Komfortowy uchwyt transportowy pozwala na wygodne przenoszenie
spawarki.

Funkcje spawarki

« Za pomocay jednego przycisku gtéwnego wybieramy materiat, ktory chcemy
spawad, a urzadzenie inteligentnie dostosowuje parametry.

» Prostota wyboru metody spawania na panelu cyfrowym.

« Ustawienie wartosci napiecia i amperazu za pomoca pokretta wielofunkcyj-
nego z gumowa otoczka utatwiajgca ptynne zmienianie parametrow

Spawanie MIG/MAG

« 3 Programy synergiczne do wyboru (FLUX 0.8 [mm], 1.0 [mm]) -spawanie
drutem samoostonowym,(SOLID 0.8 [mm], 1.0 [mm]) — spawanie drutem
litym np.( stal czarna, aluminium®) i (SS 0.8 [mm], 1.0 [mm)]).

« Mozliwos¢ regulacji pradu spawania [A].

» Mozliwos$¢ doprecyzowania napiecia pradu spawania + [V]

*W przypadku spawania aluminium metoda (SOLID) nalezy zmieni¢ gaz
ostonowy na czysty Argon, rolke podajnika drutu z oznaczeniem “U"” oraz na
koncéwke pradowa z oznaczeniem AL.

Spawanie LIFT-TIG

« Mozliwos¢ regulacji pradu spawania [A].

» Funkcja LIFT-TIG wyposazona w modut SOFT START, niwelujacy ryzyko
uszkodzenia elektrody podczas rozpoczynania procesu spawania.

Spawanie MMA
« Mozliwos¢ regulacji pradu spawania [A].
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PARAMETRY ZASILANIA

« Zasilanie: 230 V

« Czestotliwosé: 50/60 Hz

- Napiecie biegu jatlowego: 59 V

PARAMETRY TECHNICZNE

« Prad spawania MIG: 40*-200 A
*parametr usredniony

min. prad 22 [A]

- Napiecie spawania MIG: 16-24 V

« Sprawnos¢ MIG (dla temp. 40°C):
30%/200 Af24 V

60%/142 A/211V

100%/110 A/19.5 V

» Prad spawania TIG: 20-160 A

- Napiecie spawania TIG: 10.8- 6.4 V
« Sprawnos¢ TIG (dla temp. 40°C):
30%/160 A/16.4 V

60%/114 A/14.8 V

100%/88 A/13.5 V

« Prad spawania MMA: 30 - 160 A

- Napiecie spawania MMA: 21.2-26.4 V
« Sprawnos¢ MMA (dla temp. 40°C):
30%/160 A/26.4 V

60%/14 A24.6 V

100%/88 A/23.5V

ISimple MIG 210

« Podajnik: 2R

« Srednice szpuli z drutem: D200

« Maksymalna wielkos$¢ szpuli: 5 kg
« Srednica drutu do wykorzystania
w spawarce: 0.8/1.0[mm]

DODATKOWE FUNKCIJE

« FAN STOP wytaczenie wentylatora
w spoczynku: tak

« SPOOL GUN mozliwosc¢ podtaczenia
zewnetrznego uchwyt z podajnikiem
drutu: tak

Ztacze do szybkiego podtaczenia
wezyka gazu (TYP 21): tak

« Ztgcze podgrzewacza gazu: tak

PARAMETRY FIZYCZNE

« Dlugos¢ x szerokosé x wysokosc¢:
37.5 x16 x 30 [cm]

« Waga: spawarka [netto] 8.5 [kg], w
kartonie [brutto] 13.8 [kg]

- Stopien ochrony obudowy: |1P21S
- Chtodzenie: wentylator
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ZAWARTOSC ZESTAWU

« Spawarka SKANDI KRAFT iSIMPLE MIG 210 z zintegrowanym kablem zasila-
jacym o dtugosci 3 metrow i przekroju 3x2.5 [mm?2)]

« Uchwyt do spawania MIG, KD15 typ MBI15 4 metry 16 [mnm?2] z wkiadem
stalowym czerwonym

« Uchwyt masowy w petni miedziany 3 metry, przekréj 25 [mm2]

« Uchwyt elektrodowy miedziowany 3 metry, przekrdj 25 [mm?2]

« Rolki drutu: do stali 1x 0.8-1.0 V, do aluminium 1x 1.0-1.2 U

« Rozmiar rolek podajnika drutu: 22/10/30 [mm]

« Elementy do montazu butli gazowej: 2 x opaska do zamontowania reduktora
gazu, waz do gazu 2-metrowy, kluczyk

« Koncowki pragdowe do uchwytu KD15, MB15 (1x 0.8 11 x 1.0)

« Instrukcja
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