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Instrukcja Uzytkowania wiertet HSS marki Volkers.

Nastepujaca tabela przedstawia zalecang predkos¢ wiercenia dla najlepszej wydajnosci i predkosci wiercenia.
Tabela powinna by¢ uzywana tylko jako instrukcja i zalezna jest od uzytkownika i od materiatu obrabianego.
Chtodziwo i smar sg konieczne dla prawidtowego wiercenia w stali, zapewniajg zwiekszenie do 5 razy trwatosci narzedzi i

obrabianego materiatu.
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Klasa Klasa g%-ﬁ .g £ g§ S 1-2 3-5 6-10 | 11-15 | 16-20
materiatu materiatu R 252 F3o Chiodziwo
Stal stopowa, < 400 < HRB 69 4770 1870 930 630 470 Sv?;l:(lzse}ﬁi:o
stal niestopowa 400-800 | < HRC 21 4450 1770 870 580 430 |olej do ciecia
Emulsja do wier-
Blacha stalowa < 800 < HRC 21 4450 1760 860 560 430 cenia, olej estrowy
Pred- ; Emulsja do wier-
star koeéé Stal niestopowa < 800 < HRC 21 4440 1760 860 560 430 cenia, olej estrowy
a
< 800 < HRC 21 3950 1550 780 520 390 Emulsja do
Stal stopowa wiercenia, olej
> 800 > HRC 21 1950 800 390 275 200 estrowy
Stal stopowa i < 1200 < HRC 37 2100 890 450 300 210 E/T;;J(I;sejﬁigo
ztagodzona > 1200 > HRC 38 1350 540 260 170 120 olej estrowy
Posuw | Posuw (mm/obr) 0,03 0,09 0,15 0,20 0,25
Stal nierdzewna < 1000 < HRC 30 2250 930 450 290 220 r
Pred- Olej rzepakowy
Stal $6 ; e
miordzewna | <°¢ | stal nierdzewna 1000-1200 [ HRC 30-37 | 1430 | 560 280 190 1gq |Sieidociechs
Posuw | Posuw (mm/obr) 0,02 0,06 0,13 0,18 0,24
Zeliwo ciagliwe 750 HRB 99 4700 2000 1100 800 600 Suchy
X :"'i’_‘!' Migkki 450 HRB 75 4500 1700 950 650 550 |Emulsja do
Zeliwo 030 wiercenia,
Ciezki 700 HRB 96 3450 1350 680 440 340 olej do ciecia
Posuw | Posuw (mm/obr) 0,05 0,10 0,16 0,20 0,25
Pred- Emulsja do wier-
Alurminium KoSE < 350 < HRC 59 8700 3560 1720 1130 860 cenia, olej estrowy
Posuw | Posuw (mm/obr) 0,02 0,08 0,13 0,18 0,23
Pred- Emulsja do wier-
Miedz Kkos$é 5100 2000 990 670 500 cenia, olej estrowy
Posuw | Posuw (mm/obr) 0,02 0,10 0,20 0,28 0,35
:red- 7950 3190 1480 1010 770 Suchy
Braz osé
Posuw | Posuw (mm/obr) 0,02 0,11 0,21 0,32 0,35
:"?,‘!' 7950 | 3190 | 1480 | 1010 770 |Emulsia do
Mosiadz osé wiercenia
Posuw | Posuw (mm/obr) 0,02 0,11 0,21 0,32 0,35
:’?“!' 9550 3800 1900 1250 970 |Suchy
Magnez 0SC
Posuw Posuw (mm/obr) 0,05 0,10 0,25 0,30 0,35
Pred- PVC, poliamid,
Plastiic KoSE termoplasty 3500 2500 1800 700 450 Woda
Posuw | Posuw (mm/obr) 0,05 0,10 0,16 0,21 0,23

RPM: Obroty na minute: liczba obrotéw, ktére wrzeciono lub narzedzie wykona w ciggu jednej minuty.
Posuw: To jest odstep o jaki wysuniety jest frez w stosunku do obrabianego materiatu podczas jednego obrotu narzedzia.
Jest to wyrazone iloscig odstepéw na obrét — mm/obrot.
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Zastosowanie poszczegdlnych typdw wiertet
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materialu | Typ materiatu F-22 43 e IE0oa | To | ST ¥ | 2T ¥ | Chiodziwo
< 400 < HRB 69 o o o [ ] Emulsja
Stal stopowa, : :
. wiercenia,
stal niestopowa : S
400-800 | <HRC 21 () o o [ o olej do ciecia
Emulsja wierce-
Blacha stalowa < 800 < HRC 21 o @ o @ nia, olej estrowy
Stal Stal niestopowa <800 < HRC 21 [] [¢) ) ) () Eir:u:ji:; gclaegfgc-ia
< 800 < HRC 21 Emulsja
Stal stopowa wiercenia,
> 800 > HRC 21 olej estrowy
Stal stopowa € 1200 < HEG 3¢ A Emulsja wierce-
i zZtagodzona - 1200 > HRC 38 A nia, olej estrowy
Stal nierdzewna <1000 < HRC 30 A o A A .
Stal Olej rzepakowy,
nierdzewna y olej do ciecia
Stal nierdzewna 1000-1200 | HRC 30-37 o A A
Zeliwo ciagliwe 750 HRB 99 (o] [ ] ® ® @® |Suchy
Zeliwo Migkki 450 HRB 75 ® ® (] ® ® |Emulsja
wiercenia,
Ciezki 700 HRB 96 ] ® (] ® @® |olejdo ciecia
e Emulsja wierce-
Aluminium < 350 < HRC 59 A o o o nia, olej do ciecia
S Emulsja wierce-
Miecte A ® L i nia, olej do cigcia
Braz o ® @ o [ ] Suchy
v Emulsja do
Mosiadz ® ® ® g o wiercenia
Magnez ® Suchy
. PVC, poliamid,
Plastik termoplasty o @ o ® Woda
Drewno @ o @ Suchy

@ Najbardziej odpowiedni. Polecany do tych materiatow. A Odpowiedni. Polecany do okresowego uzycia tych materiatow.




