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SZLIFIERKA TASMOWA
BELT SANDER
BANDSCHLEIFMASCHINE
JIEHTOYHAA LWJTUO®OBAJIbHAA MALUUNHA
LWTIOMALUNUHKA CTPIYKOBA
SZALAGCSISZOLO
MASINA DE SLEFUIT CU BANDA
PASOVA BRUSKA
PASOVA BRUSKA
TRACNI BRUSILNIK
JUOSTINIS SLIFUOKLIS
LENTVEIDA SLIPMASINA
LINTLIHVIJA
JIEHTOB LWTAU®
TRACNA BRUSILICA
TRAKASTA BRUSILICA
TAINIOAEIANTHPAX
LIJADORA DE BANDA
LEVIGATRICE A NASTRO
GEBRUIKSAANWIJZING BANDSLIJPER

PONCEUSE A BANDE 5963 95

Sprawdz dostepnos¢

N czesci zamiennych
LAT do tego produktu
DOSTEPNOSCI skanujac kod QR

lub wchodzac na

CZESCI ZAMIENNYCH gtxservice.pl
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G.0119

* Czesci zamienne do tego produktu kupisz w gtxservice.pl przez min. 10 lat od jego zakupu.

Sklep gtxservice.pl realizuje min. 95% zamdwien w skali roku.
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INSTRUKCJA ORYGINALNA
(OBStUGI)

SZLIFIERKA TASMOWA
59G395

UWAGA:  PRZED  PRZYSTAPIENIEM DO  UZYTKOWANIA
ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

Ostrzezenia bezy

szlifierek bebnowych

a)Trzymaj elektronarzedzie za izolowane powierzchnie,
poniewaz powierzchnia szlifujgca moze zetknaé sie z
jego wiasnym przewodem. Uszkodzenie przewodu "pod
napieciem" moze spowodowa¢, ze odstoniete, metalowe czesci
elektronarzedzia moga znalezé sie "pod napieciem" i moga
spowodowac porazenie operatora pradem elektrycznym.

enstwa dla szlifierek tasmowych oraz

Przepisy bezpieczenstwa dla szlifierek tasmowych

a)Szlifierka tasmowa przeznaczona jest do szlifowania
powierzchni. Niedozwolone jest stosowanie narzedzia w sposéb
niezgodny z jego przeznaczeniem.

b)Do pracy stacjonarnej moga by¢ wykorzystane tylko szlifierki
tasmowe do tego przystosowane, wyposazone w oryginalny
uchwyt stacjonarny zatgczony do elektronarzedzia. Pozostatych
szlifierek nie wolno stosowac do dziatania stacjonarnego.

c) Pracuj zawsze w masce ochronnej. Wdychanie pytéw jest
niebezpieczne dla zdrowia. Pyt z farb na bazie otowiu, pyt z
niektérych gatunkéw twardego drewna np. debowego czy
bukowego moga mie¢ dziatanie rakotworcze.

d)Nie wolno obrabia¢ szlifierka materiatéw zawierajacych azbest.

e)Pracujac szlifierka stosuj: nauszniki przeciwhatasowe, gogle
ochronne oraz rekawice ochronne.

f) Pracujac reczna szlifierkg tasmowa materiat obrabiany nalezy
pewnie zamocowad, tak aby nie dopusci¢ do jego przesuniecia.
Zle zamocowany materiat moze uderzy¢ operatora i/lub zniszczy¢
urzadzenie.

g)Nalezy stosowac wytacznie pasy Scierne o zalecanej wielkosci
do danego urzadzenia. Przed wymiang sprawdz w tabeli danych
znamionowych jaki rozmiar pasa jest rekomendowany do
twojego urzadzenia.

h)Przed wymiang pasa $ciernego lub konserwacja urzadzenia
nalezy odiaczy¢ szlifierke od zasilania przez wyjecie wtyczki
przewodu zasilajacego z gniazdka sieciowego.

i) Przed wymiang pasa $ciernego lub konserwacja urzadzenia
nalezy pozwoli¢ na ostygniecie urzadzenia. Elementy stopy
urzadzenia moga sie nagrzewac.

j) Trzymaj reczna szlifierke tasmowa pewnie i oburacz, tak aby nie
straci¢ nad nig kontroli.

k) Zawsze przestrzegaj wskazéwek zawartych w ogélnych i
szczegotowych przepisach bezpieczenstwa.

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.
Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego

tozeni i Srodké pieczajacych i
dodatkowych srodkéw ochronnych, zawsze istnieje ryzyko
szczatkowe doznania urazéw podczas pracy.

Obj
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1. UWAGA! Zachowaj szczegdlne srodki ostroznosci!

2. Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezer i warunkéw
bezpieczenstwa w niej zawartych!

3. Druga klasa ochronnosci.

. Uzywaj $rodki ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki

stuchu, maske przeciwpytowa).

. Odfacz urzadzenie przed naprawa.

. Uzywaj odziezy ochronnej.

. Chron urzadzenie przed wilgocia.

8. Nie dopuszczac dzieci do narzedzia.

BUDOWA | PRZEZNACZENIE

Szlifierka tasmowa jest recznym elektronarzedziem napedzanym
za pomocy jednofazowego silnika komutatorowego. Urzadzenie
przeznaczone jest do powierzchniowego szlifowania wyrobéw
drewnianych, polerowania powierzchni drewnianych pokrytych
lakierem, polerowania wykarczajacego lakierowanych powierzchni
metalowych, usuwania rdzy lub sladéw lakieru przed ponownym
lakierowaniem, wykarnczania powierzchni betonowych itp. Dzieki
specjalnej nakladce moze by¢ wykorzystywana rowniez jako
urzadzenie stacjonarne. Obszary jej uzytkowania to wykonawstwo
prac remontowo - budowlanych, stolarskich oraz wszelkich prac z
zakresu samodzielnej dziatalnosci amatorskiej (majsterkowanie)

Now

Nie wolno stosowac szlifierki do szlifowania materiatow
zawierajacych magnez, azbest lub powierzchni pokrytych gipsem.

OPIS STRON GRAFICZNYCH
Ponizsza numeracja odnosi sie do elementdw urzadzenia

przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukgji.
1. Uchwyt pomocniczy

2. Pokretto regulacji predkosci przesuwu pasa Sciernego
3. Rekojes¢ zasadnicza

4. Przycisk blokady wigcznika

5. Wigcznik

6. Ostona paska napedowego

7. Pokrywa pojemnika na pyt

8. Pojemnik na pyt

9. Pokretto regulacji pasa sciernego

10. Lampka sygnalizujaca podtaczenie napiecia
11. Pas Scierny

12. Dzwignia naciagu pasa $ciernego

13. Kréciec odprowadzania pytu

14. Naktadka

15. Wspornik

16. Zacisk mocujacy

17. Pasek napedowy

*Moga wystepowac réznice miedzy rysunkiem a wyrobem.

OPIS UZYTYCH ZNAKOW GRAFICZNYCH

UWAGA

OSTRZEZENIE
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MONTAZ/USTAWIENIA
INFORMACJA
WYPOSAZENIE | AKCESORIA
1. Naktadka - 1szt.
2. Wspornik -4 szt
3. Sruba + nakretka -2kpl.
4. Zacisk mocujacy -2szt.
PRZYGOTOWANIE DO PRACY

ODPROWADZANIE PYLU

Celem utrzymania czystosci powierzchni obrabianej szlifierka
tasmowa ma dofaczony pojemnik na pyt. Nalezy regularnie oprézniac¢
pojemnik na py}, co zapewnia wydajne dziatanie szlifierki. Zaleca sie
oproznia¢ pojemnik na pyt juz po napetnieniu go w potowie.



Odkreci¢ srube mocujaca pokrywe (7) pojemnika na pyt (8) i zdjac
pokrywe (7) (rys. A).
« Oczysci¢ z pytu pojemnik (8) i pokrywe (7).
« Zamontowac pokrywe pojemnika na pyt w odwrotnej kolejnosci
do jej demontazu.
Dodatkowo istnieje mozliwos¢ podtaczenia szlifierki do odsysacza
pytu (np. odkurzacza). Opcja szczegdlnie przydatna podczas pracy‘
szlifierka zamontowang do pracy stacjonarnej.
Obrdci¢ pojemnik na pyt (8) w prawo (rys. B) i zdjac¢ z krécca
odprowadzania pytu (13) (rys. C).
« Podfaczyc¢ koricowke odkurzacza do krééca odprowadzania pytu (13). @
« Montaz pojemnika na pyt odbywa sie¢ w odwrotnej kolejnosci do
jego demontazu.
ZAKLADANIE PASA SCIERNEGO n

d

Przed przystapi do zakt pasa sciernego upewnic
sig, czy wiacznik jest w poltozeniu wytaczenia i czy przewéd
zasilajacy jest odlaczony od sieci.
Przesuna¢ do oporu dzwignie naciaggu pasa sciernego (12) w
kierunku pokazanym strzatka (rys. D).

« Natozy¢ pas scierny na rolki (rys. E).
« Przesuna¢ dzwignie naciggu pasa $ciernego (12) do potozenia
pierwotnego.

®

Nalezy zwroci¢ uwage, aby kierunek zwrotu strzatki znajdujacej
sie na tylnej powierzchni pasa S$ciernego byt zgodny z
kierunkiem strzatki na obudowie szlifierki tasmowej.

MONTAZ NAKLADKI DO PRACY STACJONARNEJ

Dzieki specjalnej naktadce szlifierka moze by¢ wykorzystywana jako
urzadzenie stacjonarne.

Natozy¢ naktadke (14) na gorna czes¢ obudowy szlifierki.

Wsuna¢ wsporniki (15), tak, aby trafity w swoje prowadzenie w
nakfadce (14) i zamocowac dokrecajac dostarczonymi srubami z
nakretkami (rys. F).

0)

Obrocic szlifierke i oprze¢ naktadke (14) na blacie stotu roboczego.

Wsuna¢ zaciski mocujace (16) w gniazda naktadki (14) i
przymocowac do blatu stotu roboczego (rys. G).

Zaciski mocujace (16) moga by¢ zamontowane po lewej lub prawej
stronie naktadki (14).

PRACA /USTAWIENIA
WEACZANIE / WYLACZANIE

Przed przylaczeniem szlifierki do sieci zasilajacej zawsze
nalezy sprawdzic¢ czy napiecie sieci odpowiada napigciu
na tabliczce znamionowej
umieszczonej na elektronarzedzm, oraz czy wiacznik jest w
pozycji wylaczony.

Przed wiaczeniem szlifierki nalezy uchwyci¢ jg pewnie obiema
rekami. Szlifierke mozna wiaczac tylko wtedy, gdy jest uniesiona
nad materiatem przewidzianym do obrébki.

Wiaczanie - wcisng¢ przycisk wigcznika (5) i przytrzymac w tej
pozycji.

Wytaczanie - zwolni¢ nacisk na przycisk wiacznika (5).
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Blokada wtacznika (praca ciagta)

Wiaczanie:

« Wcisna¢ przycisk wigcznika (5) i przytrzymac w tej pozycji.
« Wcisna¢ przycisk blokady wiacznika (4) (rys. H).

« Zwolni¢ nacisk na przycisk wtacznika (5).

Wytaczanie:

« Wcisnagc¢ i zwolni¢ nacisk na przycisk wtacznika (5).
LAMPKA SYGNALIZUJACA PODLACZENIE NAPIECIA

W momencie podtaczenia szlifierki do gniazda zasilajacego lampka
sygnalizujaca podtaczenie napiecia (10) zostaje podswietlona.

@
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REGULACJA ULOZENIA PASA SCIERNEGO (REGULACJA ROW-
NOLEGLOSCI OSI ROLEK PROWADZACYCH)
« Whaczyc szlifierke.
« W czasie, gdy pas scierny jest ruchomy obracac pokrettem regulacji
pasa $ciernego (9) (rys. |) tak, aby pas scierny (11) przesuwata sie
réwno bez tendencji do schodzenia na boki (rys. K).

Jesll dopusci si¢ do tego, ze pas Scierny bedzie powoli
przesuwat si¢ ku bokowi szlifierki, (co znaczy, ze osie rolek nie
s3 réwnolegte) pas scierny szybko ulegnie uszkodzeniu.

W czasie postugiwania sie szlifierka nalezy dazy¢ do réwnolegtego
usytuowania powierzchni pasa $ciernego i powierzchni materiatu
obrabianego. Trzymajac pewnie za uchwyt pomocniczy (1) i rekojes¢
zasadniczg (3) nalezy szlifierke przesuwac do przodu i do tytu w
sposob réwnomierny.

Nie wolno dociskac szlifierki zbyt silnie. Nacisk powinien by¢
umiarkowany i roztozony rownomiernie na powierzchnie styku
pasa Sciernego z materiatem obrabianym. Wywieranie zbyt
duzego nacisku na szlifierke spowoduje nienormalny spadek
predkosci przesuwu pasa suernego, nadmierne nagrzewame
silnika, b

uszkodzenie materialu obrabi i
szlifierki. Stosowac okresowe przerwy w pracy

REGULACJA PREDKOSCI PRZESUWU PASA SCIERNEGO

Predkos¢ przesuwu pasa sciernego szlifierki reguluje sie poprzez
pokrecenie i ustawienie pokretta regulacji predkosci przesuwu pasa
sciernego (2) w pozadanym potozeniu. Pozwala to na dostosowanie
predkosci pracy elektronarzedzia do wiasciwoséci obrabianego
materiatu. Zakres regulacji predkosci wynosi od 1 do 6.

Im wyzsza liczba ukazuje sie na obwodzie pokretta regulacji
przesuwu pasa sciernego (2) (rys. L), tym wieksza jest predkosc¢
pracy szlifierki.

KONTROLA PASA SCIERNEGO

Poniewaz w czasie dtuzszego uzytkowania tego samego pasa
$ciernego spada wydajnos$c¢ pracy nalezy wymieniac pas $cierny, gdy
tylko zostanie zauwazone jego nadmierne zuzycie.

DOBOR PASA SCIERNEGO

Do obrébki zgrubnej nalezy stosowac pasy scierne z ziarnem
wielkosci 40 lub 60. Do szlifowania wykanczajacego lub polerowania
nalezy stosowac pasy scierne z ziarnem oznaczonym wigkszg liczba.
Gdy powierzchnia materiatu, ktéry ma byc¢ obrabiany jest szorstka
to najpierw nalezy do obrébki uzy¢ pasa sciernego o ziarnie jak do
obrébki zgrubnej, a dopiero w nastepnej kolejnosci mozna uzyc
pasa $ciernego o ziarnie przewidzianym do obrébki wykarczajacej.

OBStUGA | KONSERWACJA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci zwigzanych
z instalowaniem, regulach, naprawq lub obstuga nalezy wyjaé
wtyczke pr d sieciowego.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

Zaleca sie czyszczenie urzadzenia bezposérednio po kazdorazowym
uzyciu.

Do czyszczenia nie nalezy stosowac wody lub innych cieczy.

Urzadzenie nalezy czysci¢ za pomoca suchego kawatka tkaniny lub
przedmuchac sprezonym powietrzem o niskim cisnieniu.

.

Nie uzywac¢ zadnych $rodkéw czyszczacych ani rozpuszczalnikow,
gdyz moga one uszkodzi¢ czesci wykonane z tworzywa sztucznego.

.

Regularnie nalezy czyscic¢ szczeliny wentylacyjne w obudowie silnika,
aby nie dopusci¢ do przegrzania urzadzenia.

W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajgcego, nalezy go
wymieni¢ na przewdd o takich samych parametrach. Czynnos¢
ta nalezy powierzy¢ wykwalifikowanemu specjaliscie lub odda¢
urzadzenie do serwisu.

W przypadku wystepowania nadmiernego iskrzenia na komutatorze
zleci¢ sprawdzenie stanu szczotek weglowych silnika osobie
wykwalifikowane;j.

Urzadzenie zawsze nalezy przechowywaé w miejscu suchym,
niedostepnym dla dzieci.

.
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WYMIANA PASKA NAPEDOWEGO

Jesli pasek napedowy jest zuzyty to szlifierka nie pracuje

wiasciwie. Konieczna jest wymiana paska napedowego.

« Odkreci¢ wkretakiem wkret mocujacy ostone paska napedowego
(6) i zdjac ostone.

« Zdjac¢ pasek napedowy (17) zsuwajac go z kot napedu poprzez
obracanie kot reka.

« Montaz nowego paska napedowego nalezy przeprowadzi¢ w
nastepujacy sposob:
- zatozy¢ pasek napedowy na mniejsze koto napedowe.
- obracajac kotami nasuna¢ pasek napedowy (17) na wieksze

koto napedowe (rys. M).

« Zamontowac ostone paska napedowego (6) i dokreci¢ wkret
mocujacy.

Upewnic sie czy pasek napedowy jest wtasciwie ulozony na obu

kotach napedowych.

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

Zuzyte (krétsze niz 5 mm), spalone lub peknigte szczotki weglowe

silnika nalezy natychmiast wymienic. Zawsze dok je sie

jednoczesnie wymiany obu szczotek weglowych. Czynnos¢

wymiany szczotek weglowych nalezy powierzy¢ wylacznie osobie

wykwalifik j wykor ljac czesci orygi
Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez
autoryzowany serwis producenta.
PARAMETRY TECHNICZNE
DANE ZNAMIONOWE
Szlifierka tasmowa 59G395
Parametr Wartosc

Napiecie zasilania 230V AC

Czestotliwos¢ zasilania 50 Hz

Moc znamionowa 900 W

Zakres predkosci przesuwu pasa

PN X . 200-400 m/min
sciernego na biegu jatowym

Czynna powierzchnia szlifowania 75x 135 mm
Rozmiar pasa $ciernego 75x533mm
Uchwyt do pracy stacjonarnej Wyposazono
Klasa ochronnosci I
Masa 3,4kg
Rok produkgji 2019

59G395 oznacza zaréwno typ oraz okreslenie maszyny

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Poziom cisnienia akustycznego
Poziom mocy akustycznej

Lp,= 96 dB(A) K= 3 dB(A)
Lw,= 107 dB(A) K= 3 dB(A)
a,=5,85m/s? K=1,5m/s’

Warto$¢ przyspieszen drgan

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziom emitowanego hatasu przez urzadzenie opisano poprzez:
poziom emitowanego cisnienia akustycznego Lp, oraz poziom
mocy akustycznej Lw, (gdzie K oznacza niepewnos¢ pomiaru).
Drgania emitowane przez urzadzenie opisano poprzez warto$¢
przyspieszen drgan ah (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru).

Podane w niniejszej instrukgji: poziom emitowanego cisnienia
akustycznego Lp,, poziom mocy akustycznej Lw, oraz wartos¢
przyspieszen drgan ah zostaty zmierzone zgodnie z norma EN 62841-
1:2015+AC:2015. Podany poziom drgann ah moze zosta¢ uzyty do
poréwnywania urzadzen oraz do wstepnej oceny ekspozycji na drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny jedynie dla
podstawowych zastosowan urzadzenia. Jezeli urzadzenie zostanie
uzyte do innych zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi,
poziom drgan moze ulec zmianie. Na wyzszy poziom drgan bedzie
wptywac niewystarczajgca czy zbyt rzadka konserwacja urzadzenia.
Podane powyzej przyczyny moga spowodowacé zwiekszenie
ekspozycji na drgania podczas catego okresu pracy.

Aby doktadnie oszacowa¢ ekspozycje na drgania, nalezy
uwzglednic¢ okresy kiedy urzadzenie jest wylaczone lub kiedy
jest wlaczone ale nie jest uzywane do pracy. Po doktadnym
oszacowaniu wszystkich czynnikéw taczna ekspozycja na
drgania moze okazac sie znacznie nizsza.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan nalezy
wprowadzi¢ dodatkowe srodki bezpieczeristwa, takie jak: cykliczna
konserwacja urzadzenia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie
odpowiedniej temperatury rak oraz wtasciwa organizacja pracy.

OCHRONA SRODOWISKA

Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z
domowymi odpadkami, lecz oddac je do utylizacji w odpowiednich
zakladach. Informaji na temat utylizacji udzieli sprzedawca
produktu lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i
elektroniczny zawiera substancje nieobojetne dla $rodowiska
naturalnego. Sprzet nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne
zagrozenie dla $rodowiska i zdrowia ludzi

* Zastrzega sie prawo dokonywania zmian.

,GrupaTopex Spofkaz ograniczona icia’ Spolka iedziba w Warszawie,
ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,Grupa Topex”) informuje, iz wszelkie prawa autorskie do tresci niniejszej
instrukcji (dalej:,Instrukcja”), w tym m.in. jej tekstu, zamieszczonych fotografi, schematow, rysunkow, a
takze jej kompozycji, naleza wylacznie do Grupy Topex i podlegaja ochronie prawnej zgodnie z ustawa
2 dnia 4 lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 2
pzn. zm.). Kopi w celach komercyjnych calosci
Instrukcji jak i poszczegdlnych jej elementéw, bez zgody Grupy Topex wyrazonej na pismie, jest surowo
imoze ¢ pociagnigcie do jedzialnosci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postepowania w przypadku reklamacji
zawarte sg w zatgczonej Karcie Gwarancyjnej.

Serwis Centralny
GTX Service

Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa

tel. +48 22 573 03 85
fax. +48 22573 03 83
e-mail graphite@gtxservice.pl
Sie¢  Punktéw  Serwisowych do

i pogwarancyjnych dostepna na
gtxservice.pl

napraw
platformie

gwarancyjnych
internetowej

GRAPHITE zapewnia dostepno$c¢ czesci zamiennych oraz materiatow
eksploatacyjnych dla urzadzen i elektronarzedzi. Petna oferta czesci
i ustug na gtxservice.pl.

Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.pl

GTX

SERVICE
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Deklaracja Zgodnosci WE
/EC Declaration of Conformity/
/Megfeleléségi Nyilatkozat EK/

/ES vyhldsenie o zhode/

PLEN HU SK
Producent Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
/Manufacturer//Gydrté//Vyrobca/ ul. Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa
Wyréb Szlifierka tasmowa
/Product/ /Belt sander/
/Termék/ /Szalagcsiszold/
/Produkt/ /Pdsova briska/
Model 59G395

/Model//Modell//Model/

Numer seryjny
/Serial number//Sorszdm//Poradové ¢islo/

00001 + 99999

Opisany wyzej wyréb jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:

/The above listed product is in conformity with the following UE Directives:/
/A fent jelzett termék megfelel az aldbbi irdnyelveknek:/

/Vyssie popisany vyrobok je v zhode s nasledujicimi dokumentmi:/

Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE

/Machinery Directive 2006/42/EC/

/2006/42/EK Gépek/

/Smernica Eurdépskeho Parlamentu a Rady 2006/42/ES/

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
/EMC Directive 2014/30/EU/

/2014/30/EU Elektromdgneses Gsszeférhet6ség/ .

/EMC Smernica Eurdpskeho Parlamentu a Rady 2014/30/EU/

Dyrektywa o RoHS 2011/65/UE

/RoHS Directive 2011/65/EU/

/RoHS irdnyelv 2011/65/EU/ .
/RoHS Smernica Eurépskeho Parlamentu a Rady 2011/65/EU/

oraz spetnia wymagania norm:

/and fulfils requirements of the following Standards:/
/valamint megfelel az alabbi szabvdnyoknak:/

/a spliia poziadavky:/

EN 62841-1:2015+AC:2015; EN 62841-2-4:2014+AC:2015; EK9-BE-88:2014; AfPS GS 2014:01 PAK;
EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014; EN 61000-3-3:2013;
IEC 62321:2008

Jednostka notyfikowana: /Noified body//Bejelentett szervezet//Notifikovany organ/
No. 0905; INTERTEK DEUTSCHLAND GMBH Stangenstral3e 1, 70771 LEINFELDEN-ECHTERDINGEN, Germany

Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:

/Name and address of the person who established in the Community and authorized to compile the technical file:/

/A miszaki dokumentdcié 6sszedllitdsdra felhatalmazott, a koz6sség teriiletén lakohellyel vagy székhellyel rendelkezé személy neve és cime:/

/Meno a adresa osoby alebo bydliska v EU poverend zostavenim technickej dokumentdcie:/

Pawet Kowalski Pawet Kowalski

Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa

Petnomocnik ds. jakosci firmy GRUPA TOPEX

/GRUPA TOPEX Quality Agent/

/A GRUPA TOPEX Minéségligyi meghatalmazott képviseléje/
/Splnomocnenec Kvalita TOPEX GROUP/

Warszawa, 2018-06-21
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TRANSLATION OF
THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

BELT SANDER
59G395

CAUTION: BEFORE USING THE POWER TOOL READ THIS MANUAL
CAREFULLY AND KEEP IT FOR FUTURE REFERENCE.

DETAILED SAFETY REGULATIONS

Safety warnings for belt sanders and drum sanders

a)Hold the power tool by insulated surfaces, because the
sanding surface may come into contact with the tool power
cord. Any damage to live wire may cause any uncovered metal
part of the power tool to become live and bring danger of
electric shock to the operator.

Safety regulations for belt sanders

a) Belt sanders is designed for sanding surfaces. Do not use the
tool for purposes it is not designed for.

b)Use stationary mode only for belt sanders designed for such
use and equipped with original holder for stationary use, that
is included with the power tool. Do not use other sanders in
stationary mode.

c) Work with protective mask on at all times. Dust inhalation is
dangerous to health. Dust of lead based paints, of certain hard
wood species e.g. oak or beech, may be carcinogenic.

d)Do not use the sander to process materials that contain
asbestos.

e)When working with a sander, make sure to use earmuff
protectors, protective goggles and protective gloves.

f) When working with a hand sander, always firmly secure the
processed piece to prevent it from shifting. Poorly secured
material may hit the operator and/or damage the tool.

g)Use only recommended size of sanding belts for a device.
Check the rating data sheet for belt size recommended for your
device before replacement.

h)Before replacement of sanding belt or tool maintenance,
disconnect the sander from power supply by removing power
cord plug from mains socket.

i) Let the tool cool down before sanding belt replacement or tool
maintenance. Elements of the pad may heat up.

j) Hold the hand operated belt sander firmly with both hands to
prevent loss of control over the tool.

k) Always follow guidelines from the general and detailed safety
regulations.

CAUTION! This device is designed to operate indoors.

The design is assumed to be safe, protection measures and
additional safety systems are used, nevertheless there is

always a small risk of injuries at work.
4
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1. CAUTION! Use precaution measures!

2. Read instruction manual, observe warnings and safety
conditions therein!

3. Protection class 2.

@
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4. Use personal protection measures (protective goggles, earmuff
protectors, anti-dust mask).

5. Disconnect the device before repairs.
6. Use protective clothes.

7. Protect the tool from moisture.

8. Keep the tool away from children.

CONSTRUCTION AND USE

Belt sander is a hand held power tool driven by a single-phase
commutator motor. The device is designed for surface sanding of
wood products, polishing wood surfaces with lacquer coating, fine
polishing of lacquered metal surfaces, removal of rust or specks of
lacquer before applying new lacquer, finishing of concrete surfaces
etc. Special add-on allows to use the tool also in stationary mode.
Range of use covers repair and building works, woodworking and
any work from the scope of individual, amateur activities (tinkering).

Do not use the sander for sanding surfaces that contain
magnesium or asbestos, or covered with gypsum.

DESCRIPTION OF DRAWING PAGES

Below enumeration refers to the device elements depicted on the
drawing pages of this manual.
1. Additional grip
Wheel for adjustment of sanding belt speed
Main handle
Switch lock button
Switch
Drive belt cover
Dust container cover
Dust container
Wheel for sanding belt adjustment
. Voltage indicator lamp
. Sanding belt
. Sanding belt tension lever
. Dust extraction outlet
. Add-on
15. Support
. Fixing clamp
17. Drive belt
* Differences may appear between the product and drawing.

MEANING OF SYMBOLS

PN WHAEWN

)

‘ CAUTION

A WARNING

@ ASSEMBLY / SETTINGS
@ INFORMATION
EQUIPMENT AND ACCESSORIES
1. Add-on -1 pce

2. Support -4 pcs

3. Screw +nut -2sets

4. Fixing clamp -2pcs

PREPARATION FOR OPERATION

DUST EXTRACTION

Equipment of belt sander includes dust container that helps to
maintain the processed surface clean. Empty the dust container on
aregular basis, this will ensure efficient operation of the sander. It is
recommended to empty the container when it is half-full.

« Undo the screw that holds the dust container (8) cover (7) and
remove the cover (7) (fig. A).

« Clean the container (8) and the cover (7) from dust.
« Install the dust container cover in reverse sequence of removal.

Additionally you can attach dust extraction (e.g. a vacuum cleaner)
to the sander. This feature is useful in particular when working with




the sander in stationary mode.
« Turn the dust container (8) clockwise (fig. B) and remove from the
dust extraction outlet (13) (fig. C).
« Attach vacuum cleaner connector to the dust extraction outlet
(13).
« Install the dust container in reverse sequence to removal.
INSTALLATION OF SANDING BELT
Prior to sanding belt installation ensure the switch is in the

off position and that power cord is disconnected from mains
network.

Move the sanding belt tension lever (12) to the end in the
direction shown by the arrow (fig. D).

« Put sanding belt on rollers (fig. E).
« Move the sanding belt tension lever (12) to its original position.

Ensure the direction of the arrow located on the sanding paper
back surface matches direction of the arrow located on the belt
sander body.

INSTALLATION OF THE ADD-ON FOR STATIONARY OPERATION

Special add-on allows to use the sander in stationary mode.

« Put the add-on (14) onto upper part of the sander body.
« Insert the supports (15) so they match with their guides in the

add-on (14) and fix with included bolts and nuts (fig. F).
« Turn the sander over and rest the add-on (14) on a workbench top.

Insert the fixing clamps (16) in the add-on (14) sockets and secure
to workbench top (fig. G).

You can install the fixing clamps (16) either on the right or on the left
side of the add-on (14).
OPERATION / SETTINGS

SWITCHING ON / OFF

Before connecting the belt sander to a power supply network,
always check that power supply voltage matches rated voltage
shown on the rating plate that is fixed to the power tool, and
that switch is in the off position.

CKE, @@ @

.

Durmg operation hold the sander firmly with both hands. Switch
on the belt sander only when it is lifted above the material that
you plan to process.

@ Switching on - press the switch button (5) and hold in this position.
Switching off - release pressure on the switch button (5).

Locking the switch (continuous operation)

Switching on:

« Press the switch button (5) and hold in this position.
« Press the switch button lock (4) (fig. H).

« Release pressure on the switch button (5).

®©

Switching off:
« Press and release the switch button (5).
VOLTAGE INDICATOR LAMP

When the sander is connected to power supply socket, the voltage
indicator lamp (10) turns on.

ADJUSTMENT OF SANDING BELT POSITION (SETTING THE

GUIDE ROLLERS PARALLEL)

« Switch the sander on.
During sanding belt movement turn the sanding belt adjustment
wheel (9) (fig. I) so the sanding belt (11) runs smoothly and does
not move aside (fig. K).

If you allow the sanding belt to shift to the side of the sander
(which would mean that roller axes are not parallel), the belt will
be damaged quickly. @
When using the belt sander try to position the belt surface and
surface of processed material in parallel. Hold the additional grip

) and the main handle (3) firmly and move the sander back and

@
@®:
©
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forth smoothly.

Do not press the belt sander too hard. Pressure must be
moderate and uniform on the whole surface of contact of belt
and processed material. Applying too big pressure causes
undesirable drop of belt speed, motor overheating, damage
of processed material and parts of the sander. Make periodic
breaks in operation.

ADJUSTMENT OF SANDING BELT SPEED

You can control sanding belt speed by turning the wheel for
adjustment of sanding belt speed (2) and setting it in desired
position. It allows to adjust the power tool working speed to match
characteristics of processed material. Speed control range is 1 to 6.

The bigger the number on the wheel rim (2) (fig. L), the greater the
belt sander operation speed.

CHECKING SANDING BELT

Due to loss in efficiency after long time of using the same sanding
belt, replace the belt immediately when you see it is excessively worn.
CHOOSING SANDING BELT

For rough sanding use sanding belts with 40 or 60 grit. For finish or
polishing use sanding belts with grit marked with bigger number.
When surface of the processed material is coarse, first use sanding

belt for rough sanding and only after that use sanding belt with grit
for fine sanding.

OPERATION AND MAINTENANCE

Unplug the power cord from mains socket before commencing any
activities related to installation, adjustment, repair or maintenance.

MAINTENANCE AND STORAGE

Cleaning the device after each use is recommended.

Do not use water or any other liquid for cleaning.

Clean the device with a dry cloth or blow through with compressed
air at low pressure.

Do not use any cleaning agents or solvents, since they may damage
plastic parts.

Clean ventilation holes in the motor casing regularly to prevent device
overheating.

In case of power cord damage replace it with a cord with the same
specification. Entrust the repair to a qualified specialist or return the
tool to a service point.

In case of excessive commutator sparking, have the technical
condition of carbon brushes of the motor checked by a qualified
person.

Always store the tool in a dry place, beyond reach of children.

REPLACEMENT OF DRIVE BELT

Belt sander will not work properly if driving belt is worn. Belt

replacement is necessary.

Use screwdriver to unscrew the screw that fix driving belt cover (6)

and remove the cover.

Remove the driving belt (17) by turning the pulleys manually and

pulling the belt off.

To install new drive belt do as follows:

- put the drive belt onto smaller pulley,

- rotate pulleys and draw the drive belt (17) over the bigger
pulley (fig. M).

« Install drive belt cover (6) and tighten fixing screws.

.

.

.

.

.

.

.

.

.

.

Ensure the drive belt is correctly set on both driving pulleys.
REPLACEMENT OF CARBON BRUSHES

Immediately replace worn out (shorter than 5 mm), burnt or
cracked motor carbon brushes. Always replace both carbon
brushes at a time.

Entrust replacement of carbon brushes only to a qualified
person. Use only original parts.

All defects should be repaired by service workshop authorized by
the manufacturer.
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TECHNICAL PARAMETERS
RATED PARAMETERS
Belt Sander 59G395

Parameter Value
Supply voltage 230V AC
Power supply frequency 50 Hz
Rated power 900 W
Sanding belt speed range when

200-400 m/min

UBERSETZUNG DER
ORIGINALBETRIEBSANLEITUNG

BANDSCHLEIFMASCHINE
59G395

ANMERKUNG: LESEN SIE DIE VORLIEGENDE BETRIEBSANLEITUNG
VOR DER INBETRIEBNAHME DIESES ELEKTROWERKZEUGS
SORGFALTIG DURCH UND BEWAHREN SIE DIESE FUR SPATERES
NACHSCHLAGEN AUF.

DETAILLIERTE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

idle

Active sanding surface 75x 135 mm
Size of sanding belt 75 x533mm
Holder for stationary mode Yes
Protection class I
Weight 3,4kg
Year of production 2019

59G395 defines type and indication of the device
NOISE LEVEL AND VIBRATION PARAMETERS

Sound pressure

Sound power

Vibration acceleration

Noise and vibration information

Lp,= 96 dB(A) K= 3 dB(A)
Lw,= 107 dB(A) K= 3 dB(A)
a,=5,85m/s’ K=1,5m/s’

Noise produced by the device is defined with: level of produced
sound pressure Lp, and level of sound power Lw, (where K is
measurement uncertainty). Vibrations produced by the device
are defined with vibration acceleration value a, (where K is
measurement uncertainty).

Sound pressure Lp,, sound power Lw, and vibration acceleration a,
specified in this manual have been measured in accordance with EN
62841-1:2015+AC:2015. Specified vibration level a, can be used to
compare tools and for initial evaluation of exposition to vibrations.

Specified vibration level is representative only for main applications
of the device. When the device is used for other purposes or with
different working tools, the vibration level may change. Insufficient
or too rare maintenance may increase vibration level. The
abovementioned factors may lead to higher exposure to vibrations
during whole working time.

To precisely define exposure to vibrations, include periods
when the device is switched off and when it is switched on
but not used for working. Once all factors have been carefully
considered, total exposition to vibrations may be significantly
lower.

To protect the user from results of exposure to vibrations, use
additional safety measures such as: device and working tool periodic
maintenance, proper hand temperature conditions, good work
organisation.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Electrical equipment must not be disposed off with household
waste and, instead, should be utilized at appropriate facilities.
Information on utilization can be provided by the product
vendor o the local authorities. Waste electrical and electronic
equipment contains substances that are not neutral to
the natural environment. Equipment that is not recycled
constitutes a potential hazard to the environment and to
human health

“Right to introduce changes is reserved.

“Grupa Topex Spdika z ograni Scig” Spotka with seat in Warsaw at
ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter Grupa Topex) informs, that all copyrights to this instruction (hereinafter
Instruction), including, but not limited to, text, photographies, schemes, drawings and layout of the
instruction, belong to Grupa Topex exclusively and are protected by laws accordingly to Copyright
and Related Rights Act of 4 February 2004 (ustawa o prawie autorskim i prawach pokrewnych, Dz. U.
2006 No 90 item 631 with later ammendments). Copying, processing, publishing, modifications for
commercial purposes of the entire Instruction or its parts without written permission of Grupa Topex
are strictly forbidden and may cause civil and legal liability.

Sicherheitswarnungen fiir Band- und Trommelschleifmaschinen

a)Halten Sie das Elektrowerkzeug an isolierten Fléchen,
denn die Schleiffliche mit dem Versorgungskabel des
Geridtes in Kontakt kommen kann. Die Beschadigung des
Versorgungskabels, das ,unter Spannung” steht, kann dazu
fiihren, dass freiliegende Metallteile des Elektrowerkzeugs ,unter
Spannung” geraten und einen elektrischen Schlag beim Betreiber
verursachen kénnen.

Sicherheitsvorschriften fiir Bandschleifmaschinen

a) Die Bandschleifmaschine ist fiir das Schleifen von Oberflachen
bestimmt. Es ist nicht zuldssig, das Werkzeug ihrem
Verwendungszweck zu entfremden.

b)Zum stationdren Einsatz eignen sich nur Bandschleifmaschinen,
die zu diesem Zweck vorgesehen sind und mit der stationéren,
dem  Elektrowerkzeug beigefiigten  Originalaufnahme
ausgestattet sind. Verwenden Sie  keine  anderen
Schleifmaschinen im stationaren Betrieb.

) Bei der Arbeit tragen Sie stets eine Schutzmaske. Die Einatmung
der Staube ist gesundheitsschadlich. Der Staub von Bleifarben,
manchen harten Holzarten, z.B. Eichen- bzw. Buchenholz, kann
krebserzeugend wirken.

d)Mit der Schleifmaschine diirfen keine asbesthaltigen Stoffe
bearbeitet werden.

e)Beim Einsatz der Schleifmaschine verwenden Sie: das
Gehorschutz, die Schutzbrille und die Schutzhandschuhen.

f) Wenn Sie die manuelle Bandschleif hine ver len,
befestigen Sie das Werksttick, damit es nicht verschoben wird.
Das schlecht befestigte Werkstiick kann den Betreiber treffen und/
oder das Gerét beschadigen.

g)Verwenden Sie ausschlieBlich Schleifbénder in der fiir das
jeweilige Gerdt empfohlenen GréBe. Vor dem Auswechseln
uberprifen Sie in der Datentabelle, welche BandgroBe fiir lhr
Gerat empfohlen wird.

h)Vor dem Austausch des Schleifbandes bzw. vor der Wartung des
Gerdtes trennen Sie die Schleifmaschine von der Versorgung,
indem Sie den Netzstecker der Versorgungsleitung aus der
Steckdose herausziehen.

i) Vor dem Austausch des Schleifbandes bzw. vor der Wartung
des Gerédtes lassen Sie das Gerét abkiihlen. Die Bauteile der
Schleifplatte des Gerates kdnnen heill werden.

j) Halten Sie die manuelle Bandschleifmaschine sicher und in
beiden Handen, um die Kontrolle iiber das Gerat nicht zu
verlieren.

k) Beachten Sie stets die in den allgemeinen und detaillierten
Sicherheitsvorschriften enthaltenen Hinweise.

ACHTUNG! Das Gerit ist fiir den Betrieb in Innenrdumen
bestimmt.

Obwohl eine sichere Konstruktion, Sicherheitseinrichtungen
und zusdtzliche Schutzeinrichtungen eingesetzt werden,
besteht stets das Restrisiko einer Verletzung beim Betrieb der
Vorrichtung.

Erlduterung zu den eing ten Piktog
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AUSSTATTUNG UND ZUBEHOR

1. Auflage -15St.

2. Tragarm -4 St

3. Schraube + Mutter -2 Satze
2 4.

Befestigungsklemme -2 St.

®
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VORBEREITUNG AUF DEN EINSATZ
STAUBABFUHRUNG

]

Q§NR‘

Um die zu bearbeitende Oberfliche sauber zu halten, ist die
Schleifmaschine mit einem Staubbehélter ausgestattet. Der
Staubbehdlter ist regelméBig zu entleeren, um die richtige
Funktionsweise der Schleifmaschine zu gewahrleisten. Es wird
empfohlen den Staubbehdlter nach der Halbfiillung zu entleeren.

7 8

1. ACHTUNG! Besondere Sicherheitsvorkehrungen beachten!
2. Die Betriebsanleitung durchlesen und die darin enthaltenen
Warnhinweise und Sicherheitshinweise beachten!

3. Zweite Schutzklasse. D|e Schraube zur Befestigung des Deckels (7) des Staubbehdlters

4. Personliche Schutzausriistung (Schutzbrille, Gehérschutz, 8) herausdrehen und den Deckel (7) abnehmen (Abb. A).
Staubschutzmaske) tragen. . Den Staubbehélter (8) und den Deckel (7) entstauben.

5. Das Geréat vor der Reparatur vom Versorgungsnetz trennen. « Zur Montage des Staubbehélters ist das Montageverfahren

6. Schutzkleidung verwenden. umgekehrt anzuwenden.

7. Das Gerat vor Feuchtigkeit schitzen. Die Schleifmaschine kann an ein Staubabsauggerat (z.B.

8. Kinder vom Gerét fernhalten.

Staubsauger) angeschlossen werden. Diese Option ist besonders
hilfreich beim stationaren Einsatz der Schleifmaschine.
Den Staubbehalter (8) nach rechts (Abb. B) drehen und vom
Staubaustrittstutzen (13) abnehmen (Abb. C).
Das Endstiick des Staubsaugers an den Staubabsaugstutzen (13)
anschlieBen.
« Zur Montage des Staubbehilters ist das Demontageverfahren

AUFBAU UND BESTIMMUNG

Die Bandschleifmaschine ist ein  manuell bedlenbares@

Elektrowerkzeug, das mit einem einphasigen Kommutatormotor

betrieben wird. Das Gerat ist fur das Schleifen der Oberflichen

von Holzgegenstanden, Polieren von lackierten Holzoberflachen,

Polieren von lackierten Metalloberflachen, Entfernen von Rost und

Lackresten vor einer erneuten Beschichtung mit Lack, Ausbauen von umgekehrt anzuwenden.

Betonoberflachen usw. bestimmt. Mit einer speziellen Auflage kann SCHLEIFBAND AUFSETZEN

es ebenfalls stationar eingesetzt werden. Der Anwendungsberelch Vor dem Aufsetzen des Schleifbands stellen Sie sicher, dass der

dieses Werkzeugs umfasst die Ausfiihrung von Sanierungs- und Hauptschalter ausgeschaltet und die Versorgungsleitung von

Bauarbeiten, Tischlerarbeiten und aller Arbeiten, die Zuhause selbst der Netzspannung getrennt ist.

durchgefiihrt werden (Heimwerker). « Schieben Sie den Zugspannungshebel des Schleifbands (12) in
die mit dem Pfeil (Abb. D) gezeigte Richtung bis zum Anschlag.

« Setzen Sie das Schleifband auf die Rollen (Abb. E) auf.

« Schieben Sie den Zugspannungshebel des Schleifbands (12) in
die urspriingliche Stellung.

Schliof

Dieser Schleifer darf zum Sc von
asbesthaltigen Stoffen oder den mit Gips beschl:hteten
Oberflachen nicht verwendet werden.

BESCHREIBUNG DER SEITEN MIT GRAPHIKEN

Die unten angefiihrte Nummerierung bezieht sich auf die Elemente Beachten Sie, dass die Pfe||r|chtung auf der Riickseite des

des Gerétes, die auf den Seiten mit Graphiken dargestellt werden. Schlelfbands der Pfeilrichtung am Gehéuse der Schleifi hine
1. Zusatzgriff entspricht.

2. Geschwihﬁdigkeitsregler des Schleifbandvorschubs AUFLAGE ZUM STATIONAREN EINSATZ MONTIEREN

i: "I—":s\:stf?JTSchaIterverriegelung Mit einer speziellen Auflage kann die Schleifmaschine stationar
5. Hauptschalter eingesetzt werden.

6. Abdeckung des Antriebsriemens « Die Auflage (14) auf den Oberteil des Gehduses der
7. Staubbehilterdeckel Schleifmaschine aufsetzen.

8. Staubbehilter « Die Tragarme (15) einsetzen, sodass sie in ihre Fiihrungen in der
9. Regler des Schleifbands Auflage (14) hineinpassen und mit den mitgelieferten Schrauben
10. Kontrolllampe fiir Spannung und Muttern befestigen (Abb. F).

11. Schleifband « Die Schleifmaschine umdrehen und die Auflage (14) auf die

Arbeitstischplatte stellen.
« Die Befestigungsklemmen (16) in die Aufnahmen in der Auflage
(14) einsetzen und an der Arbeitstischplatte (Abb. G) befestigen.

12. Zugspannungshebel des Schleifbands
13. Staubabsaugstutzen

14. Auflage

15. Tragarm

16. Befestigungsklemme

17. Antriebsriemen

Die Befestigungsklemmen (16) kénnen an der linken oder rechten
Seite der Aufnahme (14) angebracht werden.

BETRIEB/EINSTELLUNGEN

* Es kénnen Unterschiede zwischen der Abbildung und dem Produkt auftreten

BESCHREIBUNG DER VERWENDETEN GRAPHISCHEN ZEICHEN EIN-/AUSSCHALTEN

Uberprﬁfen Sie vor dem Einschalten der Schleifmaschine,

[z \ ob die auf dem Typenschild angegebene Spannung des

ACHTUNG Elektrowerkzeugs der Netzspannung entspricht und der
Hauptschalter ausgeschaltet ist.

mit beiden Hinden fest. Die Schleifmaschine darf nur
@ dann eingeschaltet werden, wenn sie iiber dem Werkstiick

WARNUNG @ Vor dem Einschalten der Schleifmaschine halten Sie sie

MONTAGE/EINSTELLUNGEN angehoben ist.

@ Einschalten - Hauptschalter (5) driicken und in dieser Position

halten.
INFORMATION
Ausschalten - den Hauptschalter (5) freigeben.




0
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Schalterarretierung (Dauerbetrieb)

Einschalten:

« Hauptschalter (5) driicken und in dieser Position halten.
« Die Taste des Schalters (4) (Abb. H) driicken.

« Den Schalter (5) freigeben.

Ausschalten:
« Den Hauptschalter (5) driicken und loslassen.

KONTROLLLAMPE FUR SPANNUNG

Mit dem Anschluss der Schleifmaschine an die Steckdose leuchtet
die Kontrolllampe fiir Spannung (10) auf.

SCHLEIFBANDLAGE REGULIEREN (REGULIERUNG VON PARAL-

LELEN ACHSEN DER FUHRUNGSROLLEN)

« Schalten Sie die Schleifmaschine ein.
Wenn das Schleifband in Bewegung ist, drehen Sie den Regler des
Schleifbands (9) (Abb. 1) so, dass das Schleifband (11) gleichmaBig
ohne seitliches Verschieben (Abb. K) lduft.

Verschiebt sich das Schleifband langsam zur Seite der
Schleif hine (was bed dass die Achsen der Rollen
nicht parallel sind), k es zur schnellen Beschidi des
Schlelfbands

Beim Gebrauch der Schleifmaschine streben Sie nach einer parallelen
Lage der Oberflache des Schleifbands und des Werkstiicks. Halten
Sie die Schleifmaschine am Zusatzgriff (1) und Hauptgriff (3) fest
und verschieben Sie sie gleichmaBig vor- und riickwarts.

Driicken Sie die Schleifmaschine nicht zu stark an. Der Andruck
soll mittelmaBig und gleichmiBig auf die Kontaktoberflache
zwischen dem Schleifband und Werkstiick verteilt sein. Der zu
starke Andruck auf die Schleifmaschine wird einen untypischen

Die Luftungsschlitze der Motorstichsédge regelmaRig reinigen, um die
Uberhitzung des Motors zu vermeiden.

Bei einer Beschadigung der Versorgungsleitung tauschen Sie sie
gegen eine neue mit den gleichen Parametern aus. Damit einen
qualifizierten Fachelektriker oder eine Servicestelle beauftragen.
Beim tibermaBigen Funken am Kommutator ist eine Fachkraft mit der
Priifung des Zustandes der Motor-Kohlebiirsten zu beauftragen.

Das Geréat in einem trockenen Ort, auBerhalb der Reichweite von
Kindern aufbewahren.

ANTRIEBSRIEMEN AUSTAUSCHEN

Wenn der Antriebsriemen verschleiit ist, arbeitet die

Schleifmaschine nicht richtig. Der Antriebsriemen ist in einem

solchen Fall auszutauschen.

« Mit dem Schraubendreher schrauben Sie die

Befestigungsschraube der Abdeckung des Antriebsriemens (6) ab

und entfernen Sie die Abdeckung.

Nehmen Sie den Antriebsriemen (17) ab, indem Sie ihn von den

Antriebsradern beim Drehen der Réder mit der Hand herunter rollen.

Die Montage eines neuen Antriebsriemens ist folgendermaBen

durchzufihren:

- den Antriebsriemen auf das kleinere Antriebsrad aufsetzen.

- durch die Drehung der Rider den Antriebsriemen (17) auf das
groBere Antriebsrad aufsetzen (Abb. M).

Montieren Sie die Abdeckung des Antriebriemens (6) wieder und

schrauben Sie die Befestigungsschrauben fest.

Stellen Sie sicher, dass der Antriebsriemen richtig auf beiden
Antriebsradern aufgesetzt ist.

KOHLEBURSTEN AUSTAUSCHEN

Dle abgenutzten (kiirzer als 5 mm), verbr

hlahii

oder geri:
sten des Motors sind sofort auszutauschen. Es werden

hub
hubs,

@

Riickgang der Geschwindigkeit des Schleifb:
ein zu starkes Aufheizen des Motors, die Beschdadigung des
Werkstiicks und Maschinenelementen verursachen. Bei der
Arbeit legen Sie ab und zu Pausen ein.

GESCHWINDIGKEIT DES SCHLEIFBANDVORSCHUBS REGU-
LIEREN

Die Regelung des Schleifbandvorschubs erfolgt durch Drehung und
Einstellung des Geschwindigkeitsreglers des Schleifbandvorschubs
(2) in die gewiinschte Stellung. Dies ldsst die Drehzahl des
Elektrowerkzeugs fiir den materialgerechten Betrieb einstellen. Der
Regelungsbereich ist 1 bis 6.

Je  hoher die Zahl am  Geschwindigkeitsregler
Schleifbandvorschubs  (2) (Abb. L), desto hoher ist
Geschwindigkeit der Schleifmaschine.

SCHLEIFBAND PRUFEN

Da bei einem langeren Gebrauch eines Schleifbandes die Effizienz
der Arbeit sinkt, ist das Schleifband auszutauschen, wenn sein
Verschleif festgestellt wird.

SCHLEIFBAND AUSWAHLEN

Fur die Grobbearbeitung sind Schleifbédnder mit der KorngréRe 40
bzw. 60 zu verwenden. Fiir die Feinbearbeitung oder das Polieren
sind Schleifbander mit einer héheren KorngroBe einzusetzen. Wenn
die Oberflache des Werkstiicks roh ist, verwenden Sie zuerst das
Schleifband mit der KorngroBe fiir die Grobbearbeitung und erst
dann das Schleifband mit der Korngré e fir die Feinbearbeitung.

BEDIENUNG UND WARTUNG

des
die

Vor allen Montage-, Einstell-, Reparatur- oder Bedienungsarbeiten
trennen Sie den Stecker der Versorgungsleitung aus der
Netzsteckdose.

WARTUNG UND AUFBEWAHRUNG

Es wird empfohlen, das Gerat direkt nach jedem Gebrauch zu reinigen.
Zum Reinigen kein Wasser oder keine anderen Flussigkeiten
verwenden.

Das Gerdt ist mit einem trockenen Lappen zu wischen oder mit
Druckluft mit niedrigem Druckwert durchzublasen.

Keine Reinigungs- oder Lésungsmittel verwenden, denn sie kénnen
die Kunststoffteile beschadigen.

immer gleichzeitig beide Kohlebiirsten ausgetauscht.

Die  Kohlebiirsten ausschlieBlich von qualifiziertem
Fachpersonal unter d von Original teilen
austauschen lassen.

Ver

Alle Stérungen sind durch den autorisierten Kundendienst des
Herstellers zu beheben.

TECHNISCHE PARAMETER
NENNWERTE
Bandschleifmaschine 59G395
Parameter Wert
Versorgungsspannung 230V AC
Versorgungsfrequenz 50 Hz
Nennleistung 900 W

Wertbereich

Schleifbandvorschub im Leerlauf 200-400 m/min

Aktive Schleiffliche 75x 135 mm
SchleifbandgréBe 75 x 533mm
Auflage zum stationaren Einsatz Mitgeliefert
Schutzklasse Il

Masse 3,4 kg
Baujahr 2019

59G395 bedeutet sowohl den Maschinentyp, als auch die
Maschinenbezeichnung

LARM- UND SCHWINGUNGSANGABEN

Schallpegel Lp,= 96 dB(A) K= 3 dB(A)
Schallleistungspegel Lw,= 107 dB(A) K= 3 dB(A)
Wert der

a,=585m/s? K=1,5m/s?

Schwingungsbeschleunigung

Informationen liber Larm und Vibrationen

Der Larmpegel wird anhand des Schalldruckpegels Lp, und
des Schallleistungspegels Lw, beschrieben (wo K fiir die
Messunsicherheit steht). Die vom Gerét emittierten Schwingungen
werden anhand des Wertes der Schwingungsbeschleunigung ah
beschrieben (wo K fiir die Messunsicherheit steht).




Die in dieser Anleitung angegebenen  Werte: der
Schalldruckpegel Lp,, der Schallleistungspegel Lw, und der
Wert der Schwingungsbeschleunigung a, sind nach EN 62841-
1:2015+AC:2015 gemessen worden. Der angegebene Wert der
Schwingungsbeschleunigung a, kann zum Vergleich der Geréte und
zur vorldufigen Beurteilung der Schwingungsbelastung verwendet
werden.

Der angegebene Schwingungspegel ist reprasentativ nur fur
standardmaBige Anwendungen des Gerdtes. Wird das Gerat fur
andere Anwendungen oder mit anderen Arbeitswerkzeugen
verwendet, kann sich der Schwingungspegel andern. Einen hoheren
Schwingungspegel beeinflusst eine nicht ausreichende bzw. zu
seltene Wartung. Die oben genannten Griinde kdénnen zu einer
erhohten Exposition gegeniiber Vibrationen wéhrend der gesamten
Arbeitszeit fiihren.

Vik . heal .

Um genau die V h&tzen, sind
Perioden, in den das Gerit abgeschaltet ist oder eingeschaltet
ist, aber nicht gebraucht, ebenfalls zu beriicksichtigen. Nach
einer genauen Einschdtzung aller Faktoren kann sich die

: bl

Sck g als viel niedriger erweisen.

Zusatzliche SicherheitsmaBnahmen wie zyklische Wartung des
Gerdtes und Arbeitswerkzeuge, die Sicherung der richtigen
Temperatur der Hande, die richtige Arbeitsorganisation, vornehmen,
um den Benutzer vor den Auswirkungen von Vibrationen zu schitzen.

UMWELTSCHUTZ

Werfen Sie elekirisch betriebene Produkte nicht in den
Hausmiill, sondern einer umweltgerechten Wiederverwertung
zufiihren. Fragen Sie den Vertreiber oder lokale Verwaltung
nach  Informationen ber die Entsorgung. Elektro- und
Elektronik-Altgerdte enthalten Substanzen, die fur die
Umwelt nicht neutral sind. Das der Wiederverwertung nicht
zugefiihrte Gerét stellt eine potentielle Gefahr fir die Umwelt
und Gesundheit der Menschen dar.

* Anderungen vorbehalten.

,Grupa Topex Spéka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spolka komandytowa mit Sitz in Warschau,
ul. Pograniczna 2/4 (nachfolgend: ,Grupa Topex') teilt mit, dass alle Urheberrechte auf den Inhalt der
(nachfolgend: ), darunter u. a. derer Text, Bilder,
Schemata, Zeichnungen, sowie Anordnung, ausschlieBlich Grupa Topex angehéren und laut Gesetz iiber
das Urheberrecht und verwandte Rechte vom 4. Februar 1994 (GBI. 2006 Nr. 90 Pos. 631 mit spéteren
Anderungen) rechtlich geschiitzt werden. Das Kopieren, Verarbeiten, Verdffentlichen sowie Modifizieren
der gesamten itung bzw. derer Ei fir Zwecke ohne
von Grupa Topex n Schriftform ist streng verboten und kann zivil- und strafrechtlich verfolgt werden.

MEPEBOJ OPUTMHAJIbHOM
WUHCTPYKLUN

JIEHTOYHAA WIN®OBAJIbHAA
MALUUHA
59G395

BHVMAHWE: MEPE  HAYAZIOM  SKCMIYATALMW ~ PYYHOW
SJIEKTPUYECKOM MALLUMHbI CNEOYET BHUMATEIbHO
MPOYUTATb AAHHYIO NHCTPYKLINIO U COXPAHUTbL B KAYECTBE
CMPABOYHOIO MATEPNANA.

YACTHbIE TPEBOBAHMUA 10 BE3OIMACHOCTU

I'Ipe.qynpe)K.quuﬂ no 6e3onacHocTn ANA  JNIEHTOYHbIX W

X b X
a) [lepuTe pyuHyto y 3a p p ™,

ana r PYKOIl, TaK Kak npm
pa60're pabounii WHCTPYMEHT MOMET KOCHYTbCA LWHYpa
nuTaHnaA. Mpu KOHTaKTe C HAaXOAALMMCA MOA HanpsKeHnem
WHYPOM MUTaHWUA, AOCTYMHbIE METaNIMYECKUe YacTh MaLUvHbI
MOryT OKa3aTbCl MOf HaMpPsKEHUEM 1 Bbi3BaTb MOpaxeHne
orlepaTopa 3MEKTPUYECKUM TOKOM.

GRA\PHITE

Tpe6oBaHnA nNo 6e30NacHOCTY ANA IEHTOUHBIX WANGOBaNbHbIX
MaLwWnH
a)JlenTouHas wnndoBanbHaA MalMHa npefHasHauyeHa ANA
wnpoBaHNA NOBEPXHOCTEN. 3anpeLlaeTca NPYMEHATb PYUHYIo
3NEKTPUYECKYIO MaLLVHY He MO Ha3HauYeHWIo.
b)Ana  craumoHapHoil  paboTbl  MOXHO
TONbKO  TaKue  JIEHTOYHble ¢
KOTOopble NpefHa3HayeHbl ANA Takoil paboTbl N OCHaLLEHbI
OpPUrnHanbHbIM CTaUNOHAPHbIM AepXKaTenem, KOTOprIZ BxoanT
B KOMMEKT MaluHbl. OCTanbHble NIeHTOUHble WNdoBabHble
MallMHbI 3aMpeLaeTcs UCMoNb30BaTh [1A CTaLMOHapHO paboTbl.

ncnonb3oBaTb

c) Pa6otaiiTe B 3alMTHOW Macke. BabixaHue Mbinn onacHo Ans
300poBbA. MbiNb, 06pasytoLlanca Npy 06paboTKe NaKOKPaCOUHbIX
MaTepranos, COfiepXKalyx CBUHEL,, a TaKKe Mblib HEKOTOPbIX
COpPTOB TBEPAOi APEBECUHbl, Hampumep, Ayba v 6yka, mMoxeT
OKa3blBaTb KaHL|ePOTreHHOe AeiCTBIE.

d)3anpewjaetca  obpabatbiBaTe  WANGOBaNbHONM  MaLIMHOR
MaTepuanbl, coaepallue acbecr.

e) Bo Bpems pa6oTbl co WnndOBanbHO MaLINHOIA, NONb3yiiTeCh
3aWMTHBIMM HayLWHUKaMy, 3alUTHBIMUA OYKaMU U 3aLUTHBIMU
nepuyartkamu.

f) Bo Bpems pa6otbl co wnmgc on )il
3aKpennanTe o6pabGaTbiBaemMblii NpeameT, uTobbl OH He
nepemewanca npu wandosBaHum. Mnoxo 3adprKCMPOBaHHDI
npeameT MOXeT yfapuTb onepaTtopa u/unu noBpeaunTb PyUHYI0
SNEKTPUYECKYIO MallnHY.

g)Wcnonb3yinte wnudoBanbHble NEHTbl, pasmepbl KOTOPbIX
noaxoaaT ANA AaHHOW dneKTpuyeckon MawwmHbl. [epep
3ameHol wWnNOBanbHOW NEeHTbl NpoBepbTe B Tabnuue ¢
TeXHNYECKMMU XapaKTepucTtukamu, Kakue mﬂM¢OBaﬂbele
NIeHTbl NOAXOAAT ANA Ballell MalNHbI.

h)Mpuctynas K 3ameHe WM$OBanbHOW NEHTbI UV TEXHUYECKOMY
yxoay, oTKAounTe WnndoBanbHy MaLNHY OT CETU U BbiHbTE
BUJ/IKY LWUHYpa NUTaHNA U3 Y1EKTPUYECKON PO3eTKN.

i) Mepen 3ameHoi WNNPOBaNbHOW NEHTbI WAN TEXHUYECKUM
yxoaom paiite wnnpoBanbHOM MalMHe OCTbiTb. HekoTopbie
4acTn NOAOLBbI WANGOBabHOM MALUMHBI MOTYT HarpeBaTbCs.

j) Depxute wnndpoBanbHyio MalMHy ABYMA pyKamu, YTobbl He
NoTepATb Hajl Hell KOHTPOb.

k) Cobniopaiite ykasaHus, cc A B O6LWNX TP
no 6e3onacHOCTM Npu paboTe C PYUYHbIMU SNEKTPUYECKUMN
MalmHamu.

BHMUMAHME! PyyHasa snekTpuuyeckas MallMHa CAYXWUT Ansa
pa6oTbl BHyTPY NoMeLeHuii.

HecmoTpss Ha 6e3onacHylo KOHCTPYKUWIO, NpeAnpuHATbIe
3alMTHbIE Mepbl U NCMONb30BaHNe CPEACTB 3aluTbl, Bceraa
CylecTByeT HEKOTOPbII OCTAaTOYHbIN PUCK MONYYEHNA TPaBMbl
BO BpeMA pa6oTbl.

PacuimdpoBka nukrorpamm

O

1
=
¥

5 6 7 8

1. BHUMAHWE! Cobniopaiite cneLmanbHble Mepbl NPeaoCcTopoXHOCTI!

2. [pouuTaiiTe WVHCTPYKLUMIO MO 3KCMnyaTauuu, cobniofaiite
yKa3aHuA 1 npasuia TeXHNKU 6e30MacHOCTY, NpuUBeAeHHbIe B
VHCTPYKLuK!

3. Knacc3awurs Il

4. [lonb3yiiTecb  CPeACTBaMM  UHAMBWAYaNbHOM  3aluuThbl
(3aLYMTHBIMI OUKAMW, HAyLIHVKaMK, MbINEe3aLUTHON MacKow).

5. OTkniovaitTe 060pyaoBaH1e nepes PEMOHTHbIMI paGoTamu.

6. [Monb3yiTech 3alWMTHON OfEXAO0N.
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7. Beperute o6opyaoBaHye oT Braru.
8. He pa3petwaiite [eTAM NPUKACATLCA K 3NEKTPUYECKON MaLUNHE

KOHCTPYKUMA U NPUMEHEHUE

JleHTouHaA WAMPOBaNbHAA MalUMHA — 3TO Py4yHasA dNeKTpuyeckan
MaluvHa, MPUBOAUMAA B ABWXKEHNE OAHO(A3HBIM KONNEKTOPHbIM
nguratenem. JleHTouHan wWnMpoBanbHaA MallUHA NpefHa3HauyeHa
[NA  OTAENOYHOro  WiMpOBaHUA  [lepeBAHHbIX  W3Aenun,
NONMPOBaHNA AEPEBAHHbIX W MeTaNINYeCcKNX MOBEPXHOCTeN C
NaKOKPACOYHbIM MOKPBITUEM, YAANEHNA PXKaBUMHbI U CNEOB Naka
nepes NMOBTOPHON MOKPACKOIA, OTAENKN GETOHHbIX MOBEPXHOCTEN
n Tn. bnaropapa crneuuanbHOW Haknagke, WAUGOBaNbHYO
MaLUVHY MOXHO 1CMONb30BaTb ANA CTaLyoHapHon paboTbl. Chepa
NPYMEHEHNA 3NEKTPUYECKON MALIMHBI — CTPOUTENbHO-PEMOHTHbIE
paboTbl, cToNApHble PaboThl, @ Takke BCe PaboTbl, BbIMONHAEMblE
[OMaLLHVMI MacTepamu.

3anpeLyaeTca NCMO/Ib30BaTb PYYHYIO SNIEKTPNYECKYIO MaLLUNHY
ans ¢ marHum n acbecr,
nn60 NoBepXHOCTEN, MOKPLITbIX FMMCOM.

OMUCAHUE K TPAOUYECKNM U30BPAXXEHNAM

I'IepeqmcneHHaﬂ HUXe HymepaumA KacaeTcA 3/1eMeHTOB pyLIHOﬁ

MallWHbl, MPEeACTaBeHHbIX Ha CTpaHWLax C rpadpuueckumn
n306paxeHnAMM.

1. BcnomoratenbHas pyKosTKa

2. Perynatop ckopocTu WnpOBanbHOM NEHTbI

3. OcHoBHan pyKoATKa

4. DuKcaTop KHOMKM BK/IOYEHNA

5. KHorKa BKntoueHus

6. 3aluTa NPUBOJHOTO PEMHA

7. Kpbilwka nbinec6opHnka

8. [binec6opHUK

9. Perynatop wnndosanbHON NeHTbI

10. KOHTponbHas aMna, CUrHanusnpyowas noaady HanpaxxeHua
1. lnndosanbHan neHta

12. Pbluar HaTAXeHNA WAGOBanbHOM IEHTbI

13. [laTpy6oK AnA yaaneHus nbiiu

14. Haknagka

15. KpoHwTeiH

16. Qukcatop

17. [puBoaHoI pemeHb

* Bewnwii sua
U306PaXEHHOTO Ha pHCYHKE

PACLUIN®OPOBKA NMPEAYNPEXOAOWUX 3HAKOB

moxer oTuvatbea  oT

BHVIMAHUE
A NPEAYNPEXAEHUE
CBOPKA / HACTPOWKA
NHOOPMALINA
OCHALLEHUE U AONOJIHUTEJIbHbIE MPUHAANEXXHOCTU
1. Haknagka -1 W
2. KpoHwTenH -4
3. BuHT +raitka - 2 Komnn.
4.  OukcaTop -2WT
MnoAroToBKA K PABOTE
YOANEHUE NblN

[ina  coxpaHeHna o6pabaTbiBaeMoON MOBEPXHOCTU B YUCTOTE,
NeHTOoYHanA wﬂM¢OBaﬂhHaﬂ MallnHa OCHalleHa ﬂhlﬂeCGOpHVIKOM<
Cnepyet perynspHO OMOPOXHATL MblNecOOpPHUK, 3TO obecneunt
3pdeKTMBHYI0 paboTy wWwAnpoBanbHOW MalwuHbl. PekomeHayeTca
OMOPOXKHATH HaMOMOBUHY 3aNONHEHHDI NbINECOOPHUK.

o OTBUHTWTE KpenexHblii BUHT KpPbIWKM (7) nbinec6opHuKa (8) n

CHUMUTE KpbILWKY (7) (puc. A).
« OuuncTuTe NbiNecbopHUK (8) 1 KpbILKY (7) OT Nbinw.
« MoHTaX nbinec6opHYIKa OCYILLeCTBAACTCA B NOCNE[0BATENbHOCTY,

®

@

06paTHOW ero IeMOHTaxy.

K wnnpoBanbHOM MallMHe MOXHO MOAKIOUMTL 06opyAoBaHue,
npefHasHauyeHHOe ANA BLITAXKKA Mbii (Hanpumep, Mbiaecoc).
370 o0cobeHHO yp[ob6HO BO BpemA CTauMOHapHOW paboTbl
WAM$OBaNbHON MaLLVHOW.

MosepHute nbinecbopHuk (8) Bnpaso (puc. B) n cHumuTe C
natpy6ka ans oteoaa noiu (13) (puc. C).

MopkntouuTe WARaHT Nbinecoca K naTpybky Ana otsoaa nbiau (13).

@®

MoHTax I'lblrleCﬁOpHI/lKa OcCyLlecTBAeTCA B nocnefoBaTe/ibHOCTH,
06paTHON €ro EMOHTaXY.

3AMEHA WIN®OBANbHOW NIEHTbI

.

Mpucrynasa K yc ¢
uto TCA B
a BWIKa WHYpa NUTaHWA OTK/II0YeHa OT ceTu.

neu-rm, yGeAwrer,
"BbIK

"

« TMepemecTnTe pblyar HaTAXeHUA WANGOBaNbHOM NEHTbI O yropa
(12) B HanpaBneHUw, ykasaHHOM cTpenkon (puc. D).

« HapeHbTe wnnosanbHyio NeHTy Ha ponunkm (puc. E).

« MepemectnTe pblyar HaTAXeHUA WAUGOBaNbHON NeHTbl (12) B
VCXOAHOE MOJIOKEHNE.

®
©)

CTpenku, pac Ha
i 6ymaru, cooTBeTcTByeT
7 icA Ha

Y6epqutech, uTo

™
YyKa y cTp
Kopnyce wnngoBanbHOI MalWHbI.

MOHTAX HAKNAAKUW ANA CTALMOHAPHOM PABOTbI

P P

Bnaropaps crneLmanbHo HaknagKe, WinGoBanbHas MalHa MOXeT
paboTaTb B CTALMOHAPHOM PEXMME.

HapeHbte Haknagky (14)
WNN$OBabHON MALLMHBI.

. Ha BEpPXHIKW 4acTb Kopnyca

BcTaBbTe KpoHLWTenHbl (15), Tak, 4Tobbl OHM Nonanu B nasbl B
Haknagke (14) v 3aKkpenute C MOMOLLbIO BXOAAWMUX B KOMMAEKT
BUWHTOB C ravikamv (puc. F).

MosepHuTe WNNPOBaNbHYIO MalLVHY ¥ NOCTaBbTe Haknaaky (14)
Ha pabouunii cTon.

BcraBbTe dpukcatopsl (16) B rHesaa Haknaaku (14) u npukpenuTe K
noBepxHOCTK paboyero ctona (puc. G).

®ukcaTopbl (16) MOXHO 3aKperniATb C IeBOI WU NPaBOil CTOPOHbI
Haknagku (14).
PABOTA / HACTPOJKA

BK/TIOYEHUE / BbIKJTIOYEHUE
Mepen ¢ i B CeTb
yb6eautecb, uYTO  HanpsXXeHMe  CeTM  COOTBETCTBYeT

K yKa y B nacnopTtHoii
Tabnuuke 3neKTpUYECcKon a BKI

TCA B "BbIK "
Mepep ¢ 7 Te ee
ABYMA py Wnnd yio y T
TONbKO B CNy4ae, eC/IM OHa NPUNOAHATA Haj NpeAMeToM,
ana P Ku.

BknioueHune - HaxmuTe KHOMKY BKKOYeHUA (5) n y[:lep)KI/lBaI/ITe B
TaKOM NONOXEeHNN.

BbIKntoyeHue - OTNYCTUTb KHOMKY BKtoUYeHuA (5).
B (

P BK pep pa6ora)
BknioueHue:

« Haxmute KHOMKy BKMoueHuA (5) U yaepxuBaiTe B Takom
MONOXeHNN.

« HaxmuTe KHOMKy 6110KMpaTopa KHOMKM BKoueHus (4) (puc. H).
« OTnycTnTe KHOMKY BKtoueHns (5).

BbiknioueHne:

« HaxmuTe 1 oTnycTUTe KHOMKY BKAOUYeHUA (5).

KOHTPOJIbHAA IAMMOYKA, CATHAJIU3UPYIOLWAA NOAAYY
HAMNPAMXEHNA

Mpu BKMOYeHUN WNNOBanbHOM MalUUHLI B PO3ETKY 3aropaeTcs
KOHTPOJbHAA Namna, CurHanusnpytolas nogady Hanpsxerus (10).

0)
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PEMY/INPOBKA MOJIOXEHUA WIN®OBAJIbHON NIEHTbI
(PEFYJINPOBKA NAPAJIIENIbHOCTU OCU HAMPABNAIOLWNX
POJINKOB)

« BkntounTe WnndosanbHyto MalInHY.

« Bo Bpema paBuxeHWA WNNGOBaNbHON NeHTbl MOBOpauvBaiiTe
perynatop wnuosanbHoit neHThl (9) (puc. 1) Tak, uTOOGbI
wnndosanbHaa neHTta (11) ABMranacb POBHO W He Cbe3xkana
Habok (puc. K).

Ecnn I.IHlIIld)OBaHbHaﬂ NneHTa 6yAe1' MOCTENEHHO Cbe3kKaTb Habok
(uto CBUAETeNbCTBYET O TOM, YTO OCU HanpaBAAKLWNX PO/IMKOB
[EeHNI0

GRA\PHITE

Mpy NoBpeXAeHWN LWHYpPa NWUTaHWA 3aMEHUTE €ero  LIHYPOM
NWUTaHYA C aHaNOrMYHBIMK NapameTpamun. 3aMeHy LWHypa MuTaHNA
nopyunte Kann$ULUMPOBaHHOMY CrieLmanucTy, nmbo nepepante
06opy/OBaHYie B CEPBICHYIO MacTePCKYIO.

B cyyae cunbHOro NCKPEeHUA Ha KONNeKTope NopyJuTe CeLyanmcTy
NPOBEPUTL COCTOAHME YTOMbHbIX LLETOK ABUTaTENs.

Bcerpjia XxpaHuTe 3N1eKTPUYECKYI0 MaLUMHY B CYXOM W HE[OCTYHOM
ANA feTei mecTe.

3AMEHA NPUBOAHOIO PEMHA

Ecnn

6ypet pa6oraTtb

p ), 3To np T K GbIcTpOMY ee

Bo Bpema pa6oTbl co WMpOBaNbHOM MaLLVHOW CleauTe 3a TeMm,
uTobbl WnMdoBanbHaa NeHTa Obina NapannenbHa MOBEPXHOCTN
obpabatbiBaeMoro npeameTa. YBEpPEHHO [epxuTe WHCTPYMEHT
3a BcriomoratenbHyto (1) 1 OCHOBHYIO PYKOATKM (3), paBHOMEPHO
nepemellanTe WnMdoBanbHyio MalHy BNepes 1 Hasaa.

peuy; A Tb Ha ¢ y y ¢
uype3smepHoit cunoi. |t Wrte ¢ ymep W cunoi,
PaBHOMEPHO, B MNYHKTE C ¢ i
NIeHTbI € p T marep Yp I i
Ha ¢ yio y T F
CHUXKEHNe CKopoCTHn o} NeHTbI,
4YpesmepHbIit neperpes ABurarens, noBpexaeHne
pabat 0 npep n TOB 3/1IeKTPUYECKON
Mepuop K1 fenaiite nepeg B pa6ore.

PETYJINPOBKA CKOPOCTU ABUXKEHUA LWIN®OBAJIbHOWN
JIEHTbI

CKOpOCTb ABWXKEHUA WNNPOBabHON NIEHTbI perynmpyetca nytem
YCTaHOBKW perynatopa CKOpPOCTW LWANGOBaNnbHON neHThl (2) B
TpeGyemoe mMonoxeHne. ITo Mo3BoNAET MoAobpaTb CKOPOCTb
paboTbl 3MEKTPUUECKOM MallMHbl B 3aBUCKMOCTV OT CBOWCTB
obpabaTbiBaemoro npeameTa. [lManasoH PerynnpoBKi CKOPOCTU
cocTtaBnaeT ot 1 oo 6.

Yem 6onblue YWCNO HA OKPYXHOCTU perynatopa CKOpoCTn
windoBanbHOM NeHTbl (2) (puc. L), Tem Bbilwe paboyas CKOPOCTb
WNNPOBaNbHON MaLUMHDI.

KOHTPOJ1b LWIN®OBAJIbHOW JIEHTbI

MockonbKy npv ANWUTENbHOM 3KCnnyaTauMu OJHON W TOW »Ke
WNNPOBaNbHON  NIEHTbl  CHWXKAeTCA  MPOW3BOAWUTENbHOCTb,
WNUOBabHYI0 NEHTY HEOBXOAMMO 3aMeHATb Cpasy, Kak TONbKo
6yneT 3ameuyeH ee Ype3mMepPHbIN N3HOC.

NOABOP LWIN®OBAJIbHOW JIEHTbI

®

@

p Mp p cnepyet
« C MOMOLbiO OTBEPTKU BbIHbTE  BUHT,
NPVBOAHOTO PeMHs (6) 1 CHUMMTE 3alLnTy.
CHUMUTE MPUBOAHON peMeHb (17) C BefyLmMX Konec, noBopaymnsas
Kosneca BpyuHyto.
MOHTaX HOBOTO MPUBOAHOMO PEMHA BbIMONHUTE CNeAyoWUM
obpasom:
- HafleHbTe NPUBOJHON PeMeHb Ha BeAylliee KOeco MeHbLUero
pasmepa.
- noBopauuBas Komneca, HaeHbTe MPUBOAHON pemeHb (17) Ha
Bepyliee Koneco bonbluero pasmepa (puc. M).
« 3akpenute 3alWuUTy NPMBOAHOTO PeMHA (6), UCMONb3yA AN 3TOro
KpPeneXHbl BUHT.

Kpenawnii - 3awmty

.

.

Y6epuTech, 4To NpnBoA| f p pacnonaraetca
Ha BeAylnx Konecax.

3AMEHA YTOJibHbIX LUETOK

M3HoweHHbIe YronbHble WeETKN ABuratensa (AnuUHoN mMeHee 5
MM), WweTKu ¢ o6rop 7 p TblO UAN Lap

cnepyet 3! Tb. Tb CiefiyeT o6e WweTkn
OfjHOBpeMeHHoO.

3ameHy YrofibHbIX WETOK nopy4anTte KBanuduunposaHHOMY
c Ty, Wucl y opwr 3anacHble

Yactu.

Yy

Bce Hemonaaky JOMKHbI YCTPaHATLCA aBTOPM30BaHHOI CEPBUCHOI
cnyx6oit nponssoguTens.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKUN

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKK

[inA yepHOBOW WANGOBKYM CNeflyeT UCMOMb30BaTh WANGC
NeHTy 3epHuUcTocTbio 40 unu 60. [nA oTAenKU ¥ NOAUPOBKW
cneplyeT  WCMOMb30BaTh  WAMGOBANbHYIO  JIEHTY,
KoTopoi 6onblue. Ecnn noBepxHOCTb MpefHa3HauYeHHOro AnA
06paboTkn npegmeTa HepoBHas, 06pabOTKy creAyeT HauaTb
6ymaroil C 3epHUCTOCTbIO ANA YepHOBOW 06paboTKM, a 3atem
MOXHO MCMONb30BaThb WANGOBaTbHYIO IEHTY C 3ePHUCTOCTbIO,
npeaycMOTPEHHON ANA GUHNLIHOW OTASNKN.

TEXHUYECKOE ObCJ1YKUBAHUE

Mpuctynas K KakumM-nn6o AencTBUAM, CBA3aHHbIM cO c6OpKoM,

JleHTOYHaA ¢ 59G395
Mapametp Benuumna
HanpsaxeHue nutanua 230B AC
0 YacTora cetn 50y
> HoMmuHanbHas MOLWHOCTb 900 Bt
3epHUCTOCTD [nanasoH perynmpoBku

CKOPOCTU WANGOBANLHOM NEHTbI 200-400 mm
Ha XOJIOCTOM X0ay
Mnowagpb wnvrpoBaHms 75x 135 Mm
Pasmep wnvdoBanbHON NeHTbI 75 x 533 MM
JlepxaTtenb AnA CTaLMOHapHON B KoMmneKTe
pPaboThl
Knacc 3awutbl I
Macca 3,4 Kkr
lop Bbinycka 2019

HaCTPOVKOW, PEMOHTOM WAN TeXHUYECKUM o6cny ,
BbIHbTE BUJKY LWHYPa NUTaHNA U3 PO3ETKU.
TEXHUYECKUN YXOA U XPAHEHUE

PEKOMSH,ClyeTCﬂ YACTUTb SNMEKTPUYECKYIO MaLLVHY nociie KaXAaoro
NCNoJSIb30BaHUA.

[InA 4MCTKN 3anpeLaeTca MCoNb3oBaTb BOAY Y MPOUMeE KNAKOCTU.
YncTute pyuHylo SMEKTPUUECKYIO MalUHY CyXoi TPAMOUKOW 1nu
C©KaTbIM BO37yXOM MO/ HE6OMbLUIMM fiaBIeHEM.

3a|'|peLLlaETCﬂ NCNonb3oBaTb ANA YUCTKU YUCTAWME CpeacTBa U
pacTBopuUTENK, TaK Kak OHW MOryT noBpeauTb nnacTtMaccoBble
SNeMeHTbI BﬂeKTpVNeCKOVI MalUuHbI.

CuctemaTtueckn O‘-WILL[aVITe BEHTUNAUNOHHbIE OTBEPCTUA, 4TOGbI HE
AOoNyCTUTb Neperpesa BI'IGKTpI/I‘-leCKOVI MaLUWHbI.

59G395 03HayaeT KaK TUM, Tak 1 apTUKy

WHOOPMALIUA OB YPOBHE LUYMA N BUBPALIUU

YpoBeHb aKyCTn4eckoro Lp,= 96 dB(A) K= 3 dB(A)
[aBneHns

YpoBeHb 3BYKOBOW MOLYHOCTN Lw,= 107 dB(A) K= 3 dB(A)
BnbpoyckopeHue a,=5,85m/s?> K=1,5m/s?

WHdopmauns 06 ypoeHe wyma n Bubpauyumn

YpoBeHb lyMa, reHepupyemblii 0GOpPYAOBaHMEM, OnucaH ¢
NOMOLLbIO: YPOBHA 3BYKOBOTO faBNeHnA Lp, 1 YPOBHA 3BYKOBOM
mowHocT Lw, (rae K o3HauaeT 3HaueHue HeonpeaeneHHoCTy
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n3mepeHNa). YpoBeHb reHepupyemoli 3NeKTPUYECKoN MaluMHON
BMbpaLMy onncaH ¢ NomoLLblo BU6poyckopeHua ah (rae K o3Hauaet
3HaueHue HeonpeaeNeHHOCTU U3MEPEHUS).

YKasaHHble B [JaHHOW WHCTPYKLUWW: YPOBEHb TeHepupyemoro
3BYKOBOTO fJaBneHuns Lp,, ypoBeHb 3ByKOBOW MowHocTM Lw, n
BUGPOYCKOPeHNe a, N3MepeHbl B COOTBETCTBUM C TpebGoBaHUAMM
ctanfapta EN 62841-1:2015+AC:2015.. 3asABneHHana BUOpaLvoHHan
XapaKTepucTuKa a, MOXET 1CMOsb30BaTbCA NIA CPABHEHNA Pa3HbIX
Mogeneil 3NeKTPONHCTPYMEHTa OAHOIO Kfacca.

3anABneHHan BUOPaLMOHHaA XxapaKTepuCTVKa NpeaCcTaBuTeNbHa ANA
OCHOBHbIX Pabouux 3afiaHui SNeKTPOUHCTPYMeHTa. BubpauyoHHas
XapaKTepuCTKa MOXKET M3MEHUTbCA, eC/N SNeKTPOUHCTPYMEHT
GyfeT UCNONb30BaTbCA ANA APYrvx ueneit. Ha BubGpaLMOHHYy0
XapaKTePUCTUKY MOXET MOBANATb HEAOCTAaTOYHbIA AN CIMLIKOM
PeAKo  OCYWeCTBAIAEMbI  TexHWYeckuin yxod. [prBefeHHble
Bbille MPWUYMHBI MOTYT Bbi3BaTb YBENMYEHUE [JINTENIbHOCTH
BUOPALIMOHHON SKCMO3NLN 3a Neprog paboTbl.

[1nA ToUHOW OL@HKN BUGPaLOHHOI SKCMO3NLUK ciefyeT yyecTb
BpeMsA, B TeYeHNe KOTOPOro 3/1eKTPOUHCTPYMEHT HaxopuTcs B
OTK/I0YEHHOM COCTOAHUM, IMGO BO BK/TIOUEHHOM, HO He pa6GoTaeT.
Mocne TOuHOU OLEHKN BCeX ¢aKTOPOB 3HaueHUe MOMHON
BUGPALIIN MOXET GbITb 3HAYUTENIBHO HIXKe.

[nA 3awmTbl onepatopa OT BPEJHOrO BO3/ENCTBMA BUOGPaLMUM
Heo6X0AMMO MPUMEHAT [JOMOJHUTENbHbIE Mepbl 6e30MacHOCTY, a
VIMEHHO: 06eCrneyrBaTh TEXHNYECKNI YXO/ 38 INIeKTPOUHCTPYMEHTOM
1 pabounmu NPUHaANEXHOCTAMY, NOAAEPXKIBATL TEMNEPaTYPy PyK
Ha NnpriemneMom ypoBHe, cobniofaTb pexxum Tpyaa.

OXOPOHA CEPEOBULYA

He Creflyer BbibpacbiBatb  BMecTe C
[OMaWwHUMM oTxoaamu. Vix cnepyet nepenarb B cneumanwm
nyHKT ey
MOXeT npeAoCTaBuTh npofaselt Msnenvm U meembie
Bnacu. " puieckoe
oTpaGoTaluiee CBOJ CPOK SKCTNaTaLMM, COAEPXMT ONacHbie
AR OKpyXalouieii Cpedbl Beuectea. HeyTunusupoBaHHoe
yrposy ana

ii Cpefibl 1 340POBLA NioAeN.

* OcragnAem 3a OGO/ NPABO BEOAWTH U3MEHEHUA.

Komnaus ,Grupa Topex Spolka z olka y
pacnonoxentan & Bapuase no agpecy: ul. Pograniczna 2/4 (aanee ,Grupa Topex') coobuiact, uTo
Bce aBTopckyie Npasa Ha (nanee , "), B T, TeKcT,
doTorpau, CxeMbi, PUCYHKU W uepTexu, a Takke
Komnawu Grupa Topex W 3aliieHsi 3akoHoM OT 4 Gespana 1994 rona of agTopckom npase u
CMeXHbIX NpaBax (BECTHUIK 3aKOHOPATeNbHbIX aKTOB PT1 N“ 90 103. 631 ¢ nocnen. u3m). Konnpoeanve,

3nemenTos 6e3 niicbMeHHoro cornacis
KomnaHuy Grupa Topex CTPOFo 3anpellieHo W MOXeT noBneb 3a CoBoii TPAKAAHCKYIO U YTONoBHYI0
OTBeTCTBEHHOCTE.

UHO®OPMALNA O JATE U3rOTOBJIEHUA
YKA3AHA B CEPUIHOM HOMEPE,
KOTOPbI HAXOQUTCA HA U3[ENINU

MopAaok pacndpoBKM MHGOPMaLUN CReayIoWmi:
2XXXYYG*****

roe
2XXX - rog nsrotoBneHus,
YY - MmecAly nsroroBneHus
G- Kop, ToproBoii Mapku (nepsan 6yksa)

*AXEX - nOpAAKOBBIN HOMEP n3aenns
W3rotoenero 8 KHP ana GRUPA TOPEX Sp. z 0.0. Sp. k., ul. Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa, Monblua

NMEPEKJIAZ IHCTPYKUIT
3 OPUTIHANTY
MALLVHA LWAIGYBAJIBHA
CTPIYKOBA
59G395

YBATAI  MEPW  HIK  MPUCTATU [0 EKCTNYATALL
ENEKTPOIHCTPYMEHTY, CJ1I] YBAMKHO O3HAVIOMUTUCS 3 LIEIO
IHCTPYKLIIEIO 1 3BEPEFTVA i Y [OCTYMHOMY MICLYI.

CIELIAJIbHI TPABUJIA TEXHIKU BE3IMEKU
nig 4AC KOPUCTYBAHHA YCTATKYBAHHAM

I1panma TexHiku 6e3nekn I1IA yac Kopwcrysamm CTPI‘lKﬂBVIMIII

e

Py Ta by

6apabaHHoro Tuny

a)YTpumysatun €eNeKTPOIHCTPYMEHT AONYCKAETbCA 3a
i i PXHi, OCKinbKM Wwiidy I mMoxe

HaTPanNMTN Ha BAAcHWii Mep WHYP YCTaTKy .
[MOWKOMKEHHA LWHYPY, WO € Mif HAMpPyrow, MoXe CMPUYUHNTI
NpOBeAEHHA CTPYMY Ha MeTaneBi YaCTUHN eNeKTPOIHCTPYMEHTa i,
AK HacNiJoK, NopasKy onepaTtopa enekTPUYHNM CTPYMOM.

Mg i ana crpi iby X

MaLmH

a) CtpiukoBa i} npi ana idy
roBepXHi. 3a60POHAETLCA BUKOPUCTOBYBATI YCTaTKyBaHHA He 3a
NpU3HaYeHHAM.

b)Ana crauioHapHOi po6OTU [ONYCKAETLCA BUKOPUCTOBYBATU
BUK/IOYHO CTPIuKOBI Wi o np i ans uboro,
o6nagHaHi OpuriHaNbHOK PYYKOI ANA CTalioHapHOI npaui
€/IeKTPOIHCTPYMEHTOM.  3a60OPOHAETLCA  BUKOPUCTOBYBATU
pewTy wnigysanbHUX MaLUH A0 CTalioHapHOT npaLi.

C)3aBXAn npaulonTe Yy 3axucHiii macui. BawxaHHA nuny €
wkignveumn ana 3gopos’a. Mun Big ¢apbd Ha OCHOBI CBUHLIO,
[eAKNX raTyHKiB TBepAol ilepeBuHy, Hanp., Ay6y um byky, nocinae
KaHLeporeHHi BNacTMBOCTI.

d)He ponyckaeTbca o6po6nioBaty wnipmaluHow 6yAb-AKi
marepianu, Wo micTATb azbecrt!

e)Mig vac npaui 3i wnipmalMHOW BUKOPUCTOBYITE: 3aXUCHI
HaBYLIHWKM, 3aXVCHI OKYNIAPY Ta 3aXNCHi pyKaBuLi.

f) Mip yac npaui pyyHol CTPiYKOBOW wWiGMALIMHOW, MILHO
3adikcyinTe matepian, WwWo 06pobnioeTbes, Wob 3anobirtu noro
3cyHeHHI0. [loraHo 3adikcoBaHwii maTepian 3paTeH BAAPUTU
onepartopa 1/abo 3n1amaTu ycTaTKyBaHHsA.

g)/lonycKaeTbca BUKOPMCTOBYBaTN BUKJTIOYHO HaXAauHi CTPiuKm
PEeKOMEHA0BAHOro A1 AAHOTO yCTaTKyBaHHA po3mipy. Mepu
HXK 3aMiHATU CTPiuKy, nepeBipTe y Tabnuui HOMiHanNbHUX
XapaKTepUCTUK, AKNI PO3MIp CTPIYKN PeKOMEHAYETbCA AnA
BaLLIOro yCTaTKyBaHHA.

h)Mepw HiXX 3amiHATM HaxAauHy CTpiuky, a6o nepep
pernameHTHUMKU poboTamu i} y cnip Yar
BUTAITU BUJENKY 3 PO3ETKN.

i) Mepw HiXX 3amiHATM HaXAauHy CTpiuky, a6o nepep
pernameHTHUMKM po6GoTamMn CNia  AOYEKaTUCA BUCTUFAHHA
€NeKTPOIHCTPYMeHTY. EnemeHTN po6oUoi NoBEpXHi yCTaTKyBaHHsA
3[aTHi HarpiBaTuca.

j) Tpumaiite pyuHy cTpiukoBy winipmalimHy BneBHeHO Ta 06ipyy,
w06 He BTPATMTUN Haf Helo KOHTPOJIIO.

k)Cnig 6e3ymoBHO HacnigyBaTv 3aranbHuX i cneundiuHnx
npaBun TeXHiKN 6e3neku.

YBATA! YcraTKyBaHHA nNpu3HayeHe pJna eKkcnayatauii y

pumil iHe ANA npaui

HesBaxaloum Ha 3acToCcyBaHHA Ge3newHoi KOHCTPYKUii,
pUCTaHHA 3acobiB i popjaTtkoBuX 3acobis

0COGMCTOro 3aXWCTy, 3aBXAN iCHYE 3aNUWIKOBWII PU3NK

TpaBmaTM3Mmy nif Yac npaui.

YMOBHi Nno3Haukmn
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MPUHANEXXHOCTI 1 AKCECYAPU

1. Haknapka -Twr
.‘(" D 2. MigpyyHnk -4 wr
L 3. [BUHT+ HakpyTKa -2 KOMMA.
1 > 3 2 4. 3aTMCKay KpinUIbHWI - 2 WT.
ey nigroToBKA 4O PO5OTU
@ BIACMOKTYBAHHA nuny
5 6 7 Py CrpiukoBa wnidysanbHa MalumHa obnagHaHa EMHICTIO 4nA 361paHHA

. YBATA! 36epiraite obauHicTb!

NNy, WO CNPYAE yTPUMAHHIO Y YNCTOTI NOBEPXHI, WO i 06pobiooTh.
Wo6 3abe3neuntnt edeKTUBHICTL npaLi

wnipmatunHolo, cnif

2. lpouutaiite iHCTPYKLilo, AOTPUMYATECA NpaBUN  TeXHiKW PerynspHo BUTPYLIYBATV EMHICTb. PEKOMEHAYETbCA BUMOPOXHATA

6e3neku, Wo MICTATLCA Y Hill EMHICTb NicNA il HANOBHEHHSA BXE HaMONOBUHY.
3. Il knac i3 enekTpoisonauii « BUFBMHTITb KPINUAbHWIA FBIAHT, WO NPUTATYE KPULWKY (7) EMHOCTI
4. Cnif 0obOOB'A3KOBO 3acTOCOBYBaTW 3acobu iHAMBIAYanbHOro ana nuay (8) i 3HIMITb KpuwwKy (7) (man. A).

3aXUCTY AK, Hanpuknag, 3axucHi OKyNApYW, HaBYLIHWKY, « OuNCTITb eMHICTb (8) | KpULLKY (7) Big Nnny.

NPOTUMKNOBY MacKy. ; .

> . . . « BCTaHOBNEHHA KpWWW EMHOCTI AnA nuny BiabyBaloTbca y
5. [lepes peMOHTOM Bify'€/jHalATe YCTaTKyBaHHA Bif, MEPEXi KUBNEHHS.
" ! 3BOPOTHOMY MOPALKY.

6. BAArHiTb 3axucHNi1 oaAr.
7. YcTaTKyBaHHA 60iTbCA BOMOIY. Kpim Toro, icHye MOXnuBIiCTb nig'efHaHHA [0  nauiBka

8. 30GepiraiiTte y HejOCTYNHOMY ANA fiiTeit micuil
BYAOBA | MIPU3HAYEHHA

CrpiukoBa  wWnipyBanbHa MalMHAa  ABNAE  COGOK  PYYHWIA
€NeKTPOIHCTPYMEHT, ~ OCHALLeHW  OfiHOGA3HNM  KONEKTOPHUM
[IBUrYHOM i3 NOABINHOIO i30nALi€l0. YCTaTKyBaHHA NpU3HayeHe ana
WwnipyBaHHA NOBEPXHi BUPOGIB i3 lepeBa, NONipyBaHHA AepeB'AHNX
MOBEPXOHb NaKOBaHMX, OCTaTOYHOrO MOJipyBaHHA MeTaneBux
MOBEPXOHb, YCYBaHHA ipXi uu cnifiB naky nepen MOHOBHUM
NaKyBaHHA, OCTAaTOYHOT 06POGKY LIeMEHTHUX, GETOHHNX MOBEPXOHb
Towo. 3aBAAKK CrielianbHiil Haknaaui Aonyckae BUKOPWUCTaHHA Yy
AKOCTI CTaLioHapHOTo MPUCTPOID. YCTaTKyBaHHA Mpui3HayeHe A0
BUKOPUCTAHHA Yy PEMOHTHO-GYAIBENbHIX, CTONAPCLKUX Mpauax, a
TaKOX 10 IHLWMX aMaTOPCbKVX NpaLib.

.

® © ® ©

BiACMOKTYBaHHA nNuny wanipmalumHn (Hanp., nunococa). Lia dyHKuia
0co6nMBO KOpYCHa Nif Yac npaui WwnidpMalnHOW, 3aKpIinNaeHow Ha
BepcTari.

MoBepHiTb eMHiCTb Ana nuny (8) npasopyy (man. B) i 3HimiTb ioro
3 nauiBKa BiiCMOKTyBaHHs nuny (13) (man. C).

MpureaHaite HakKOHEUHMK
BifCMOKTYBaHHA nuny (13).

WnaHry nunococa Ao  nauiBka
BcTaHOBNEHHA EMHOCTI AN nuy BinbyBaEeTbCcA y 3BOPOTHOMY

nopAaKy.

HALIBAHHA HAXKAAYHOI CTPIYKU

Mepw HiK HapiBaTM HaXAauHy CTPiYKy, YNeBHITbCA, WO
nepemmnkay i

3HaxoauTbCA y

e

He ponyckaeTbca 3acTOCyBaHHA yCTaTKy Ao by
marepianiB, WO MICTATb MarHiii, az6ect abo Takux, WO BKPUTI
rincom.

Onnc MAJTIOHKIB

Mepenik enemeHTiB 30BHIWHLOrO BUMNAQY YCTaTKyBaHHSA,
3a3HauYeHUIN HUXKYe, CTOCYETbCA MaIIOHKIB O L€l iIHCTPYKLT.
PykiB's nomixxHe

@®

.

wo

P Vi WWHYp BiA'€e i Bip
MepecyHbTe Baxinb HaMMHaHHA HaxaauHoi cTpiukn (12) y
HanpAMKy CTpinku ao onopy (man. D).

P

HanHitb HaxaauHy cTpiuky Ha Banku (man. E).
Baxinb HanvHaHHA HaxaauHoI cTpiuku (12) nepecyHbTe y BUXiAHE
MONOMKEHHSA.

Cnip 3BepHyTM yBary Ha Te, WO6 HaNPAMOK CTPINKM Ha
3BOPOTHOMY 60L|i HaXKAAYHOI CTPIYKM CNiBNaAas i3 HaNPAMKOM

2. Pyyka MexaHi3My perynioBaHHA LWBWAKOCTI MPOCYBaHHA | name
HaAaUHOI CTPIUKA CTPINKu Ha Kopnyci wnipmawwmHu.

3. PykiB'a ocHOBHe MOHTAX HAKNIAAKM 0 CTALIIOHAPHOI MPALII
4. KHonka 610KyBaHHA KHOMKMN BBIMKHEHHA . . . ’

: 3aBaAkyM  cneuianbHii  Haknagui  wnidmawuvHa - pgonyckae
5. KHonka BBIMKHEHHSA . -

. BUKOPUCTaHHA y AKOCTI CTaLiOHapHOTO NPUCTPOIO.
6. Koxyx nosigHoro pemeHs X
7. KpWLKa eMHOCT 419 361paHHs Ny . HangbTe Haknagky (14) Ha BepxHIO YacCTWHY Kopnycy
8. EMHICTb AnA 36ypaHHA nuny wnipmalmHm.
9. Pyuka MexaHi3My HanMHaHHA CTPIYKM « BctaBTe KpinunbHi enemenTy (15) Takum YMHOM, LWO6 BOHW
10. [liog-iHavkaTop Hanpyru yBINWAM y wniuv Haknagkv (14), i NpUTArHITL 3a AOMNOMOro
1. CTpiuka HaxpaauHa rBUHTIB i raiiok (man. F).
12. Baxinb HanMHaHHA HaXAauYHOI CTPIUKK « [epeBepHiTb WnipmawmnHy 1 posTalyiTe Haknagko (14) Ha
13. [lauiBOK BiACMOKTYBaHHA Ny CTiNbHUL BepCTaTy.
14. HfaKna,qKa « Bcrtare KpinunbHi enemeHtn (16) y rHi3aa Haknagku (14) i
15. TiapyyHuK NPUKPINiTb 0 CTiNbHUL BepcTaTy (Man. G).
16. KpinunbHuii 3aTnckay X X X ) . 6
17. PeMiHb nosigHuii @ KpinunbHi 3aTuckadi (16) MOXyTb Kpinutuca 3 nioro abo npasoro

* ICHYE MOXTMBICTb BIAMIHHOCTI M $aKTUHHIIM 30BHILUHIM BUTMALOM ©EKTPOIHCTPYMEHTY Ta Takuh,
10 306paXeHmit Ha ManioHKy

ONUC FrPA®IYHUX CUMBOJIB

YBATA!

60Ky Haknagku (14).

NnoPA[OK POBOTU/POBOYI HAJIALUTYBAHHA

BMUKAHHA-BUMUKAHHA

Mepw HiX yBIMKHY TN y Ao mep cnip
f’: / z \ YNeBHUTNCA, WO 3HAaYEHHA HaNpyryY, WO BKa3aHa Ha TabnuuLi
3ACTEPEXKEHHSA 3 JaHMMKN Ha iHCTPYMeHTI, cniBnajae 3 Takum mepexi. Cnig
TaKoX peBipuTH, un TbCA Y i
«BUMKHYTO».
MOHTAMX/HANALWITYBAHHA
Mepw HiX BBIMKHYTW Wwni¢pmawmHy, i cnig B3aATh Linko, o6oma
pyKkamu. [lonycKaeTbcsA BMUKaTU Wii$pMalumnHy, TinbKu AKWO ii
IHOOPMALIIA p i Hap marepi wo o6pobnaTumerbcsa.
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BBIMKHEHHA: HaTUCHITL 1

BBiIMKHeHH: (5).

YTPUMYITE  HaTUCHYTOI  KHOMKY

BUMKHEHHSA: BifjnyCTiTb KHOMKY BBIMKHEHHSA (5).
24 i (6 "

p npaui)
BBiMKHeHHA:

« HaTWCHITb KHOMKY BBIMKHEHHS (5) i1 yTpUMyTe Ti HaTUCHYTOLO.

« HaTnCHiTb KHOMKY 6/10KYBaHHA KHOMKW BBIMKHEHHSA (4) (Man. H).
« BignycTiTb KHOMKY BBIMKHEHHS (5).

BUMKHeHHA:

 HatucHiTb i BigNycTiTh KHOMKY BBIMKHEHHA (5).
AIOA-IHANKATOP NMIA’€AHAHHA A0 AXKEPENA HAMPYIU

Y MOMEHT nig'efiHaHHA WhidMaWMHY [O Mepexi XUBNeHHA Aiof-
iHavkaTtop (10) nig’efHaHHA O MepeXxi 3aropAeTbCA.
PETY/IIOBAHHA NPAMOIHINHOCTI MPOCYBAHHSA CTPIYKU
(CNIBBICHOCTI MPOBIAHUX POJIUKIB)

« BBIMKHITb WnidmaLLvHy.

e B 7O yac AK cTpiyka pyXaeTbca, NiAKPYTITb PYUKY MexaHismy
HanuHaHHA HaxAauHol cTpiuku (9) (man. 1) Takum YmHOM, Wob
HaxpauHa cTpiuka (11) nepecysanaca piBHO, 6e3 TeHAeHUil
3cyBaHHA Habik (Man. K).

B pasi nocTynoBoro cnoB3aHHA CTPiYKM HabiK i3 Banukis
(wo ¢BiAUMTL NpPO HecniBBiCHICTb BanuKiB), CTpiuka 3a3Hae
WBUAKOro 3HOWYBaHHA.

()
&

Mip yac 06pobKM MaTepiany wWAiIGMALIMHOW CNiA HamaraTuca
BUKOPUCTOBYBATV MOBEPXHIO HAX[JaYHOI CTPIYKN PIBHOMIPHO,
a TakoX PIBHOMIPHO 06pobNATK mMoBepxHio Matepiany. Llinko
yTpuMyioun wnidmalmnHy 3a nomixkHe (1) i ocHoBHe (3) pykis'a,

piBHOMIpHO NpocyBaiiTe ii Bepea-Hasaa.

He ponyckaeTbcsa HAATO CUNIBHO NPUTUCKATK WiPMaLINHY A0

PXHi, Wwo ii 06po6 b. 3yCUNNA NPUTUCKAHHA NOBUHHO
6yTH NnomipHe i AoKNafaTUCA PIBHOMIPHO Ha NOBEPXHIO, WO i
6p b. Hagro 3ycunns, Wo Moro AoKnafaloTb,
npuTncKaloun wnipmalinuHy A0 MaTepiany, CNpUYUHAETbBCA
AO 3HAYHOro NapiHHA LWBUAKOCTI MPOCYBAHHA CTPivKu,
neperpiBaHHA ABUryHa, MOLWKOMXXEHHA MaTtepiany, wo ioro
o6po6niooTb, i Aetanein wnidpmawmHn. Mig vac npaui cnig
po6utn

PETYIIOBAHHA MEXAHI3MY HAHUHAHHA HAXKAAYHOT
CTPIYKK

LBMAKIiCTb  NPOCYBaHHA  HaXAauyHOI  CTPIUKM  perynoeTbca
3a [JOMOMOrOK0 PYYKU peryioBaHHA LWBUAKOCTI NPOCYBaHHA
HaXAauHol CTPiuku (2) 1 BUCTaBNEHHA Ti'y 6axkaHOMY NONOXeHHI. 3a
il JONOMOro MOXXHa BCTAHOBUTU WBMAKICTb NpaLi, Wo BignoBigae
BIACTMBOCTAM 06pob6toBaHOro matepiany. [lianasoH weugKocTen
CTaHOBUTL Bif 1 A0 6.

©

Binbuwi undpu Ha pyuLli BiANOBIAAIOTL BULLI WBUAKOCTI NPOCYBaHHA
HaxgauHoi cTpiukn (2) (man. L).

KOHTPONIOBAHHA CTAHY HAXKAAYHOI CTPIYKU

OcKinbKM Mif 4ac TPMBaNOro BMKOPUCTAHHA HaXAAUHOI CTPiuKM
BMAATHICTb MpaLi NOripLyeTbCA, 3aMiHATY CTPIYKY Cnif Wopasy, AK
TiNbKK 1i 3HOLWYBaHHA By/e 3ayBaXKeHo.

3ACAAV NIABOPY HAXAAYHOI CTPIYKU

Jlo u4opHOBOI 06POGKM Cnify 3acToCyBaTW HaMAauHy CTpPiuKy
3epHucticTio 40 un 60. [lo BuKiHYEHHA abo nonipyBaHHA
3aCTOCOBYIOTb CTPIUKY 3€PHWUCTICTIO, WO Ma€ Ginblly BennumHy.
J[lo 06pobKy WOPCTKOI NOBEpXHi CAig nepea ycim 3acTtocyBatv
HaXauHy CTpiuKy GinblIOi 3epHUCTOCTI 1 TiNbKU TOAI CNifj BXUTU
HaXauHy CTPiuKy 1O TOHKOI 06PO6KM.

3BEPITAHHA TA ObCJ1YITOBYBAHHA

Mepw HiXK perynioBaTi, PEMOHTYBaTW YCTaTKyBaHHA a6o
BUKOHYBATW PernameHTHi po6oTi 3 HUM, OTO CNlif BUMKHYTK
KHOMKOI0 BBIMKHEHHS i1 BUTATTU BUAENKY 3 PO3ETKMU.

AOrnAA[ 1 36EPITAHHA

YNCTUTN €NEKTPOIHCTPYMEHT PEKOMEHYETLCA Ge3rocepeaHbo nicns

KOXHOTO BUKOPUCTaHHS.

« He [ONYCKAETbCA UMILEHHA YCTATKyBaHHA 3a [OMOMOIOI0 BOAU UM
IHWOI pIANHA.

YCTaTKyBaHHA [J0MYCKaETbCA YNCTUTI BUKIIOUHO 3a JONIOMOTOI0 CyXOi
raHyipKy, neH3nA abo CTpyMeHeM CTUCHEHOTO MOBITPA HU3bKOTO
TUCKY.

He fonyckaeTbcA BUKOPKCTOBYBATU MPW LbOMY aHi MUIHI 3aco6u,
aHi PO3YVHHIMKYM, OCKINIbKM BOHW 3AaTHI MOLIKOAUTA MNacTUKOBI
€eleMeHTV eNIeKTPOIHCTPYMEHTY.

BeHTUNAUINHI WinuHW y Kopnyci ABUryHa HaneXxuTb yTpUMyBaTu y
YUCTOTi, W6 3ano6irTn neperpiBaHHIO eNekTPOIHCTPYMEHTa.

« Y pasi MOLKOMKEHHA eNeKTPUYHOro APOTY MOro Cif Ha OfuH i3
aHanoriyHNMN XapaktepucTukamu. byab-AKi cepBicHi Ta PeMOHTHI
Po6OTY CNifj BUKOHYBATV BUKITIOUHO B aBTOPK30BaHOMY CepBICHOMY
LieHTi.

Y pasi noABu HaaMIPHOro iCKpPeHHA KOMyTaTopa eNekTPOiHCTPYMEHT
cnip nepepatn KeanidikoBaHOMy CriewianicToi Ha NepeBipKy CTaHy
BYFiNbHUX LITOYOK ABUIYHa.

YcTaTKyBaHHA 36epiraloTb y Cyxomy MicLi, HeJOCTYNHOMY ANA AiTel.
3AMIHA NOBIAHOIO PEMEHA

3Hoc nosigHoro p cnpl TbCA A0
npaui wii¢pmawmnHn. B takomy pasi Heo6xigHa 3amiHa pemeHs.
[na uboro cnin BiAKPYTUTA 3a JONOMOTOI0 BUKPYTKY MBUHTY, WO
KPIiNnAaTb KOXyX pemeHsA (6), i 3HATU oro.

CTArHiTb NoBigHWIA pemiHb (17), 3CyBaloun Oro 3 MOBIJHWX
KONiLLaT, MPOKpPYuUytouu iX pyKoto.

« MOHTaX HOBOTO peMeHs BUKOHYETLCA Y HACTYMHOMY NOPAAKY:

- HafiHbTe pemiHb Ha binbLue, NoBigHe Kono;
- MpOoKpyYyloun KoniwaTa, HadiHbTe NOBigHWIA pemiHb (17) Ha
6inbLe, nosigHe Koo (man. M).

BcTaHOBITb KOXKYX MOBIAHOrO Kona (6) Ha MicLie 11 3aKPYTiTb MBUHT.

VYneBHITbCA, WO MNOBIAHNI pemMiHb MILHO HATATHYTUI MK
o6oma noBigHNMMN Konamu.

3AMIHA BYTJIbHUX LWITOK

ByrinbHi WiTOuKN y ABUrYHi, Wo 3HOcnucA (To6To KopoTiwi3a 5
MM), cnaneHi Ymn TPicHyTi, cnif HeraiiHO 3aMiHUTW. 3aBXAK cnip
3aMiHATN 06MABI LWITOYKN OAHOYACHO.
3amiHy ByrinbHMX WITOYOK 3aBXAWN
idi [ ianicram i
opuriHanbHi 3an4acTuHMU.

caiipg popyuvatm

P Y n

Y pasi 6yab-AKNX HeMonafok Cnif 3BepTaTuca Ao aBTOPKU30BAHOMO
CepBiCHOTO LieHTPY BUPOGHIKA.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU

HOMIHAJIbHI XAPAKTEPUCTUKU

idy cTpi 59G395

Xapakrepuctuka 3Ha4yeHHA
Hanpyra xuBneHHs 230 B 3m.cTp.
YacTtoTa cTpymy 50 My
MoTy>XHiCTb HOMiHanbHa 900 Bt
LBupakictb NpoCyBaHHsA
HaX[ayHOi CTPIYKM Ha ANoBOMYy 200-400 m/xB.
xoni
MoBepxHs WnipyBaHHA 75 x 135 Mmm
Po3mip HaxgauHoi CTpiuKK 75 x 533mMm

Tprmau na CTauioHapHoil .
P A Hionap MocTayaeTbca y KOMNNeKTi

poboTun

Knac enekrpoizonauii ]

Maca 3,4 kr

Pik BUroToBneHHs 2019

59G395 TaKOX € NO3HAYKOIO TUMY Ta OMNKCY YCTaTKyBaHHSA




IHOOPMALIA NPO PIBEHb LWWYMY | KOJINBAHDb

Lp,=96 ab (A); K=3 ab (A);
Lw,= 107 ab (A); K=3 gb (A);
a,=5,85m/c K=1,5wm/c?

PiBeHb aKyCTUYHOIO TUCKY
PiBeHb aKyCTUYHOI NOTYXXHOCTI
3HaueHHA Bibpauii (TprcKopeHHs
KO, )

IHpopmauina wopo ranacy Ta Bi6pauii

PiBeHb ranacy, AKUI YTBOPIOETbCA YCTaTKyBaHHAM, OMUCaHWUIA
LUAAXOM: BUSHAUEHHs PIBHA TUCKY ranacy Lp, Ta piBHsA akycTuuHol
noTyxHocTi Lw, (ne K o3Haua€e HeBMeBHEHICTb BUMIPIOBaHHA).
KonneaHHs, AKi yTBOPIOIOTLCA YCTaTKyBaHHAM, BUPaXeHi 3HaUeHHAM
NPUCKOPeHHA KonvBaHb @, (ae K O3Hauae HeBneBHeHiCTb
BUMIpPIOBaHHS).

BkasaHi y it iHCTPYKUii: piBeHb yTBOPIOBAHOrO TUCKY ranacy Lp,,
piBeHb aKyCTUYHOI MOTYXHOCTI Lw, Ta 3HAYeHHA MPUCKOPEHHA
KOHMBaHbah,gBMMipﬂHi3ri[:[H03H0pM0|OEN62841-1:2015+AC:2015.
BkasaHuii piBeHb KONMBaHb a, MOXe BUKOPUCTOBYBATACA A0
NOPIBHANBHOI XapaKTePUCTUKIN NPUCTPOIB i 1O NONepPeAHbOT OLIHKM
eKCno3uuii Ha KONMBaHHA.

BkasaHuil piBeHb KOMMBaHb € penpe3eHTaTUBHUM BUKIIIOYHO
[NA OCHOBHMX YHKUIT eKkcnnyaTtalii enekTpoiHCTpyMeHTY. AKLo
€NeKTPOIHCTPYMEHT eKCMyaTy€eTbCA 3 HLLOK METO abo 3 IHWKYMK
po6ounMy IHCTPYMEHTaMM, PiBEHb KONMMBAHb MOXKeE BiAPI3HATUCA.
PiBeHb KonmBaHb MOXe 36iNbWINTACA Y BUNAAKY HepdocTaTHiX abo
HeperynApHUX pernameHTHIX PobiT i3 ycTaTKyBaHHAM. BuilesraaaHi
NPUYMHKY MOXYTb BWKIMKAaTW MiABULLEHY eKcno3uuilo BibpaLii
NpOTAroM yCboro nepiofy ekcnyarauii.

Anap ] eKc ii Bi6pauii cnig B3aTu o
yBaru nepi KONN ycTaTKy a6o Konu BOHO
i ane He pUCTOBYETbCA Y po60Ti. TaKUM YnHOM,

nicns petenbHOro aHanisy BCix ¢paKTopiB CymapHa ekcnosmuis
Bi6paLii Moxe BUABUTUCA CYTTEBO MEHLUOIO.

3 MeTol 3axuCTy KopucTyBaua Bif Hacnigkis Bibpauii cnig
BMPOBaAWTU [OAATKOBI 3axofu 6esneku, Taki AK: perynapHui
[IOrNAf 32 YCTaTKyBaHHAM i PO60UYMM IHCTPYMEHTOM, 3abe3neyeHHa
BiANOBIAHOI TeMnepaTypy pyK, HanexHa opraHisauia npadi.

OXOPOHA CEPELOBULYA

YT NPOAYKTY, L0 NPALIOIOTS Ha eneKTpAIHOMY KABNERH],
He CA BMKWAATM pPasoM 3 MoGyTOBMMM BiAxopamy, a
yTnizoByBaTH B Creuianbhux 3aknagax. BIAOMOCTI npo
yTunisauiio MOXHa OTPMMATM B NPORABUA MPORYKL un &
Oprarax micuesol aaMiHICTpaLi. BiATpaUboBaHi eneKTpuHi
Ta eNeKTPOHHI MPWIAAN MICTATb DEUOBMHM, WO He €
ana o
WO He NepepacTbcA [O NeEpeposKM, MOXe CTaHOBUTY
HeGeaneky AnA CPEAOBULLA Ta 340POB'A MHOAMHM.
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@Y  EREDETIHASZNALATI
UTASITAS FORDITASA

SZALAGCSISZOLO
59G395

FIGYELEM: AZ ELEKTROMOS SZERSZAM UZEMBE HELYEZESE ELOTT
FIGYELMESEN OLVASSA EL EZT A HASZNALATI UTASITAST ES ORIZZE
MEG KESOBBI FELHASZNALAS CELJARA.

RESZLETES BIZTONSAGI ELGIRASOK

o £ el bRk el
g

szamara

a)Fogja az elektromos szersza a szi bur
mert a csiszol6 érintkezhet a sajat vezetékével. A "fesziiltség
alatt" levé vezeték megsériilése oda vezethet, hogy az elektromos
szerszdm csupasz, fém részei "fesziltség alatt" lehetnek és a
kezelé aramiitéséhez vezethetnek.

1 ccrolék é< f sdah cconlak

a

A szalagcsiszolo biztonsagi el6irasai

a)A szalagcsiszolo feliiletek csiszolasat szolgalja. Tilos a
szerszamot a rendeltetésétdl eltér6 médon hasznalni.

b)A kapadon torténé k alathoz kizardlag az erre
kialakitott, az elektromos szerszamhoz mellékelt eredeti
befogéval ellatott szalagcsiszol6 bad h alni. Az egyéb
csiszoldkat tilos a munkapadon hasznalni.

) Mindenkor dolg arc Kkt A porok belélegzése az
egészségre artalmas. Az Slom tartalmu festékek, pora, az egyes
keményfa fajtak, pl. tolgy vagy biikk pora rakkelté hatdst vélthat ki.

d)Tilos azb tartalmu anyagokat c l6géppel meg kalni.

e)A csiszologéppel dol h alj jvédoé fiiltokot,
véddszemiiveget és védokesztyiit.

f) A kézi szalagcsiszol6 h alatakor a kadarabot bi:

kell rogziteni Gigy, hogy az ne mozduljon el. A rosszul rogzitett
anyag meglitheti a kezel6t és/vagy tonkreteheti a berendezést.
g)Kizardlagosan az adott berendezéshez ajanlott méretii
csiszoloszal bad alkal i. A lecserélés el6tt
ellendrizze a névleges adatok tablézataban az On berendezéséhez
ajanlott szalag méretét.
h)A  csiszolészalag kicserélése, vagy a berendezés

karbantartasa elétt csatlal le a csiszologépet a taprol
a csatlakozodugé kihtzasaval a haldzati aljzatbél.
i) Acsiszoloszalag kicserélése, vagy a berendezés karbantartasa

* BUPOGHYK 3nMIWa€ 3 COBOI0 NPABO BHOCHTY 3MiHIL.

«Grupa Topex Spotka z ograni Scigp Spotka 310p) anpecoio &
Bapwasi, ul. Pograniczna 2/4, (ryT i aani 3ranyBake Ak «Grupa Topex») COBILLAE, 4o BCi aBTOPCbKI MpaBa Ha
3MCT [aHO IHCTPYKUT (TYT | a7l Ha3MBaHOT dIHCTPYKLA»), B TOMy Ha i TeKCT, Po3MilieHi CBITAMHI, CxemaTHi
PUCYHKW, KPECTEHH, 2 TAKOX PO3TLLYBAHHA TEKCTOBUX | FPAQIUHIX ENEMeHTIB HANEXaTb BUKTIOUHO
710 Grupa Topex | 3aCTepexeni BIANOBIAHO [0 3aKOHY BiA 4 MloToro 1994 poky «[1po aBTOpCbKe MPago it
cropiaHeni npaga» (a8, opran AepaAPYKy Monbii «Dz. U» 2006 N° 90 1. 631 3 nogasbly. 3m).

elétt varja meg, mire a berendezés lehiil. A berendezés
talpanak részei felmelegedhetnek.

j) Tartsa a szalagcsiszolot biztosan és két kézzel ugy, hogy ne
veszitse el a berendezés feletti uralmat.

flepepoGKka, nyGnikaLliA, niepepobKa & KomepLIiHX LInAX Beici IMCTPYKLYT 4 Okpeminx ii enemenTis Ges
AMCHMOBOTO 7403807y Grupa Topex cyBopo 3a6opoHeHe. HeloTpUMaHHA AO L€ BuMOr TArHe 3 coboro
UVBinbHy Ta KapHy BIANOBIZANBHICTD

k)Mindenkor tartsa be a bi agi elirasokk lalt
sltalanos és ré itésok

FIGYELEM! A berendezés beltéri alkal a Igal

Az 6 gaban is bi szerkezeti felépités, a bi agi
golda és a | o vadafel lécek alkalmazs

mellett is indig fi ad a kavégzés kozb

bekovetkezé bal k minimali élye.

Az alkalmazott jelzések magyarazata

1 4
—)
"R
5 6 7 8
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FIGYELEM! Kiilondsen dvatosan jarjon el!

2. Olvassa el a hasznélati utasitast, tartsa be a benne talalhato
figyelmeztetéseket és biztonsagi szabalyokat!

3. Kettes érintésvédelmi osztély.

4. Alkalmazza az egyéni védbeszkozoket (védbészemiiveget,
hallasvédé eszkozt, arcmaszkot)

5. Csatlakoztassa le a berendezést javitas el6tt.

6. Viseljen védéruhdzatot.

7. Ovja a berendezést a nedvességtél.

8. Gyerekek el6l elzdrandd

FELEPITES ES RENDELTETES

A szalagcsiszologép egyfazisi kommutatoros motorral meghajtott
elektromos kéziszerszam. A berendezés fa targyak felileti
készremunkalasat, festékbevonatu fafeliiletek polirozasat, fényezett
fémfelliletek polirozasat, fémfeliiletek készre polirozasat, a rozsda
és festék Ujboli fényezés el6tti eltavolitasat, stb. szolgalja. A
specidlis feltétnek koszonhetben fixen rogzitett berendezésként
is hasznalhato. A berendezés felujitasi-épit6, asztalos valamint
barminemui 6nallé amatér (barkacs) munkakhoz hasznalhaté.

14 4 1 1 - I
tar yag

Tilos a csi
gipsszel bevont feliiletek csiszolasahoz hasznalni.

AZ ABRAK LEIRASA

Az aldbbi szamozas a gép elemeinek a jelen hasznalati utasitas abrai
szerinti jeloléseit koveti.

vagy

1. Segéd markolat

2. Gsiszoldszalag futasi sebesség szabalyozas
3. F6é markolat

4. Kapcsol6 blokdd gomb

5. Kapcsolo

6. Meghajto szij védéburkolat

7. Portartaly fedél

8. Portartaly

9. Csiszoldszalag szabalyozé gomb

10. Fesziiltség csatlakoztatdsat jelz6 lampa
11. Gsiszoldszalag

12. Csiszoldszalag feszité kar

13. Porelvezet6 csonk

14. Felépitmény

15. Tamasz

16. Rogzité befogd

17. Meghajto szij

* El6fordulhatnak kiilonbségek a termék és az abrak kozott.

AZ ALKALMAZOTT PIKTOGRAMOK LEIRASA

FIGYELEM

A FIGYELMEZTETES

OSSZESZERELES / BEALLITAS

TAJEKOZTATO
FELSZERELESEK ES TARTOZEKOK
1. Feltét -1db
2. Témasz -4db
3. Csavar + szarnyas anya -2 szett
4. Befogo -2db;

A MUNKA ELOKESZITESE

PORELVEZETES
A megmunkalt felllet tisztan tartdsanak érdekében a

szalagcsiszologép felcsatolt portartéllyal rendelkezik. Rendszeresen
dritse ki portartélyt, ami lehetévé teszi a csiszolégép hatékony
mukodését. Ajanlott a portartalyt félig tele allapotban kidiriteni.
Csavarozza ki a fedélt (7) rogzit6 csavart (8) és vegye le a fedelet
(7) (A abra).

« Tisztitsa meg a tartélyt (8) és a fedelet (7) a portol.

« Szerelie be a portartaly fedelét a kiszereléssel ellentétes
sorrendben.

Ezen tulmenden lehetéség van a csiszolégép csatlakoztatasara

a porelszivohoz (pl. porszivéhoz). Kiiléndsen hasznos opcié a

munkapadhoz régzitett csiszolégépnél.

« Forditsa el a portartalyt (8) jobbra (B abra) és hizza le a porelszivo
csonkrol (13) (C abra).

« Csatlakoztassa a porszivé végét a porelszivé csonkra (13).

@®

« A porelszivé felszerelése a leszereléssel ellentétes sorrendben
torténik.

A CSISZOLOSZALAG FELSZERELESE
A csiszolészal
hogy a kapcsolé kikapcsolt allap
lekapcsolt allapotban van.
@ « Tolja el a csiszoldszalag feszité kart (12) a nyil altal mutatott
iranyban (D abra).

« Helyezze fel a csiszol6szalagot a gorgdkre (E abra).

« Tolja el a csiszolészalag feszit6 kart (12) az eredeti allasba.

£al lécének elkezdé

elétt ellenérizze,

ban van és a

p

Jgyeljen ra, hogy a csiszolészalag hatsé feliiletén levé nyil
ranya egybevagjon a szalagcsiszolé burkolatan levé nyil
iranyaval.

AROGZITETT UZEMMOD FELTET FELSZERELESE

A specidlis feltétnek koszonhetéen a csiszologép

izemmodban is hasznélhato.

« Tegye fel a feltétet (14) a csiszoldgép burkolatanak felsé részére.

« Tolja be a tamaszokat (15), ugy, hogy beleillienek a feltét
vezetSsinjeibe (14) és rogzitse a mellékelt csavarokkal és
anyacsavarokkal (F abra).

« Forgassa el a csiszolégépet és tamassza a feltétet (14) a
munkapadra.

« Tolja a rogzitdé befogdkat (16) a feltét aljzataba (14) és rogzitse a
munkapadhoz (G abra).

régzitett

Ar6gzitd befogdk (16) felszerelhetdk a feltét bal, vagy jobb oldalan (14).
MUNKAVEGZES / BEALLITASOK
BE- ES KIKAPCSOLAS

A csiszolé halézatra csatlakoztatasa el6tt ellendrizze, hogy
a halozat fesziiltsége megfelel az elektromos szerszam

ablajan levo ges fesziil I I a kapcsolo
k|kapcsolt allapotban van.

A csiszolot a bekapcsolasa el6tt fogja meg biztosan két
kézzel. A csiszolégépet csak akkor szabad beinditani, ha az a
munkadarab folé van emelve.

Bekapcsolds - nyomja be a kapcsolot (5) és tartsa ebben a
helyzetben lenyomva.

Kikapcsolas - engedje fel a (5) inditékapcsolot.

Kapcsol6 retesz (folyamatos munka)

Bekapcsolas:

« Nyomja be a kapcsol6t (5) és tartsa ebben a helyzetben lenyomva.

« Nyomja be az indité kapcsolé biztonsagi reteszét (4) (H abra).

« Engedje fel az inditokapcsolé gombjat (5).

Kikapcsolas:

« Nyomja meg az inditokapcsolé gombjat (5).

FESZULTSEG CSATLAKOZTATASAT JELZG LAMPA

A csiszolégép halozati aljzatba csatlakoztatasakor a fesziltség

csatlakoztatdsat jelz6 kijelz6 (10) vilagitani kezd.

A CSISZOLOSZALAG BEALLITASANAK SZABALYOZASA (A

VEZETOGORGOK ARHUZAMOSSAGANAK SZABALYOZASA)

« Kapcsolja be a csiszologépet.

« Amikor a csiszolészalag mozgasban van, forgassa el a
csiszolészalag  szabalyozégombot (9) (I abra) ugy, hogy
csiszoldszalag (11) egyenletesen mozogjon, oldalra nem letérve
(K dbra).

@
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A yiben a c lé6szalag lassan a csi gép széle felé
’ kezd huzni (ami azt jelenti, hogy a gorgék tengelye nem

parhuzamos), a csiszolészalag hamar megrongalédik.

A csiszolégép hasznalata kdzben torekedni kell a csiszoldszalag és

a munkadarab parhuzamos elhelyezkedésére. A segédmarkolatot

(1) és a fémarkolatot (3) biztos kézzel fogva egyenletes mozdulattal

tolja a csiszolégépet el6re és hizza.

GRA\PHITE

« Az Ujmeghajto szij felszerelését a kovetkezé mddon kell elvégezni:
- tegye fel a meghajto szijat a kisebb hajtokerékre.
- a kerekek forgatdsaval tolja fel a meghajté szijat (17) a
nagyobbik hajtokerékre (M abra).
« Szerelje fel a hajtokerék véddburkolatat (6) és csavarozza be a
rogzit6 csavart.

Ellenérizze, hogy a meghaijté szij megfelelen fekszik fel a két

A SZENKEFEK CSEREJE

A motor elhasznalédott (5 mm-nél rovidebb), elégett vagy
megrepedt szénkeféit azonnal ki kell cserélni. A két szénkefét

esetben egyiitt kell kicserélni.

A szénkefék cseréjét kizardlag szakemberrel végeztesse, és

f’i Tilos a csiszologépet tul erésen rany i. A ranyoma hajtokerél
mérsékeltnek kell lennie és egyenl kell eloszl 8

csiszolészalag és a kadarab feliiletének érintkezésén. A

tal nagy rany as a csiszolégépen a csiszolészalag gasi

sebességének abnormalis csokkenését, a motor tulzott

felmelegedését, a Kadarab és a csiszologép részeinek Pt

) gep
megrongalédasat  valthatja ki. Ajanlott idészakonké
munkasziinetet tartani.

CSISZOLOSZALAG FUTASI SEBESSEG SZABALYOZAS

A csiszologép csiszoloszalag futasi sebességét a csiszoloszalag futasi
sebesség szabalyozé gomb (2) forgatasaval és megfelel6 helyzetbe
allitasaval lehet beallitani. Ezaltal az elektromos szerszam sebessége
a munkadarab tulajdonsagaihoz allithatd. A sebesség szabalyozas
tartomanya: 1 és 6 kozott.

Minél nagyobb szam lathaté a szabédlyozégomb keriiletén (2) (L
abra), annal nagyobb a csiszol6gép sebessége..

A CSISZOLOSZALAG ELLENORZESE

Miutdn az ugyanazon csiszoldszalag hosszabb hasznalata utan
a munka teljesitménye csokken, a csiszoldszalagot cserélje le,
amennyiben annak tulzott elhasznalodasat észleli.

A CSISZOLOSZALAG MEGVALASZTASA

A durva megmunkalashoz hasznaljon 40 vagy 60 szemcseméret(i
csiszoldszalagot. A készremunkéldshoz, vagy a polirozashoz
hasznéljon nagyon szemcseértékl csiszolopapirt. Amennyiben
a megmunkalt anyag felilete durva, akkor az elején a durva
megmunkalashoz alkalmazott csiszolészalagot kell hasznélni,
majd ezutan kell a készremunkaldshoz alkalmazandd szemcséji
csiszoldszalagot hasznélni.

KEZELESE ES KARBANTARTASA

A telepitéssel, szabalyozassal, javitassal vagy kezeléssel
kapcsolatos barminem(i tevékenység megkezdése el6tt huzza ki
a csatlakozédugot az aljzatbol.

KARBANTARTASA ES TAROLASA

Minden esetben ajénlott a haszndlat befejeztével azonnal
megtisztitani a szerszdmot.

Atisztitdsahoz ne hasznéljon vizet vagy egyéb folyadékot.

A berendezést szaraz szovettel, vagy alacsony nyomasu slritett
levegével kell tisztitani.

Ne hasznéljon tisztitoszert vagy olddszert, mert megrongaélhatjék a
muianyagbol késziilt alkatrészeket.

Rendszeresen tisztitsa ki a motor hazanak szell6zényilasait, hogy
megel6zze ezzel a berendezés esetleges tilmelegedését.
Amennyiben a halozati kabel megsérill, vigye a berendezést szervizbe
azonos paraméter(i kabelre valé cserélés érdekében. Ezt a miiveletet
szakképzett szakemberre kell bizni, vagy a berendezést szervizbe kell
vinni.

Amennyiben a kommutétor tdlzott mértékben szikrazik, szakképzett
személlyel ellendriztesse a motor szénkeféinek allapotat.

A berendezés mindenkor sziraz, gyermekektSl elzart helyen
tarolando.

A MEGHAJTO SZiJ CSEREJE
@ Ha a meghajté szij tul nagy, a csiszolégép nem miikodik
megfelel6en. Sziikség van a meghajto szij kicserélésére.
0 « Csavarozéval csavarozza ki a meghajtd szij véddélemezének
csavarjat (6) és vegye le a védblemezt.
« Vegye le a meghajtd szijat (17), lehtizva azt a hajtokerékrél a kerék
forgatasaval.

kizardlag eredeti alkatrészek felhasznalasaval.

Barmiféle felmeriil6 meghibasodas javitasit bizza a gyartd
markaszervizére.

MUSZAKI JELLEMZOK
NEVLEGES ADATOK
59G395 I i
Paraméter Erték
Tapfesziiltség 230V AC
Halozati frekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény 900 W

Csiszoloészalag (resjarati

fordulatszam terjedelem 200-400 m/min

Aktiv csiszold fellilet 75x 135 mm
Csiszoldszalag mérete 75 x 533mm
Rogzitett izemmad fogantyu Felszerelve
Erintésvédelmi osztaly Il
Tomege 3,4kg
Gyartés éve: 2019

Az 59G395 mind a gép tipusat, mind meghatérozasat jelenti
ZAJ- ES REZGESVEDELMI ADATOK

Hangnyomas-szint
Hangteljesitmény-szint
Rezgésgyorsulasi érték

Lp,=96 dB(A) K= 3 dB(A)
Lw,= 107 dB(A) K= 3 dB(A)
a,=5,85m/s’ K=1,5m/s’

Zajjal és vibracioval kapcsolatos informaciok

A berendezés altal kibocsétott zaj a kibocsajtott hangnyomas-
szinttel Lp, és a hangeré-szinttel Lw, keriilt leirasra, (ahol a K
mérési bizonytalansag). A berendezés éltal gerjesztett rezgés az a,
rezgésgyorsulassal keriilt leirdsra (ahol a Ka mérési pontatlanséag).

A jelen Utmutatdban megadott: kibocséjtott hangnyomas-szint
Lp, hanger6-szint Lw,, valamint a rezgésgyorsulds a, az EN
62841-1:2015+AC:2015 szabvany szerint keriilt megmérésre. Az a,
rezgésgyorsulds a berendezések Gsszehasonlitasahoz és a rezgés
elézetes kiértékeléséhez hasznalhato fel.

A megadott rezgési szint egyedil a berendezés alapvetd
alkalmazasaira vonatkozik. Amennyiben a berendezés egyéb
alkalmazasokra vagy egyéb munkaszerszamokkal kertil hasznélasra,
a rezgés szintje modosulhat. A berendezés nem elegendd, vagy tul
ritka karbantartdsa magasabb rezgést fog kivaltani. A fent megadott
okok novelhetik a rezgés mértékét a munkavégzés folyamata alatt.

rezgés mértékének felbecsiiléséhez vegye figyelembe azokat az

id6szakokat, amikor a berendezés ki van kapcsolva, vagy amikor
be van kapcsolva, de nincs hasznélatban. Az 6sszes tényezd
pontos felbecsiilése utan az 6sszes rezgés mértéke lényegesen
kisebb lehet.

A felhasznalo rezgés hatésa elleni védelme érdekében tovabbi
biztonsagi intézkedéseket kell megtenni: a berendezés és a
munkaszerszamokat ciklikus karbantartdsa, a kezek megfeleld
hémérséklete és a megfelelé6 munkaszervezés.
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KORNYEZETVEDELEM

Az elektromos uzemu termekeket ne dobja ki a hazi szeméttel,
hanem azt adja le hulladékkezelésre, hulladékgydjtésre
helyen. A é éssel kapcsolatos

ATENTIE! Dispozitivul este destinat pentru lucrari in interior.

Cu toata utilizarea unei structuri de siguranta inca din etapa de
conceptie, a masurilor de protectie si a unor masuri de protectie

e, exista i riscul unor leziuni reziduale in

kérdéseire valaszt kaphat a termék kereskedsjétsl, vagy a helyi

z és
berendezések a természeti kbrnyezetre haté anyagokat
é é a it nem

timpul muncii.
Explicarea pictogramelor utilizate

aldvetett berendezések potencialis veszélyforrést jelentenek a
kornyezet és az emberi egészség szamara,

Avaltoztatas joga fenntartval

A ,Grupa Topex Spélka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spéika komandytowa (székhelye: Varss,
ul. Pograniczna 2/4) (a tovabbiakban: ,Grupa Topex’) kijelenti, hogy a jelen hasznalati utasités

O

| \ad

(tovébbiakban ,Hasznalati Utasités’) tartalméval — ideértve tobbek kozétt annak szovegével, a
felhasznalt fényképekkel, vézlatokkal, rajzokkal, valamint a formai megjelenéssel ~ kapcsolatos
6sszes szerzdi jog a Grupa Topex kizarélagos tulajdonat képezi és mint ilyenek jogi védelem alatt

4linak, az 1994. februdr 4-, a szerz6i és ahhoz hasonlé jogokrél sz616 torvényben foglaltak szerint
(DzU. (Torvénykozlny) 2006. évf. 90. szam 631. tétel, a késdbbi valtozasokkal). A Haszndlati Utasités
egészének vagy barmely részletének haszonszerzés céljabdl torténd mésolsa, feldolgozésa,
kbzzététele, megvaltoztatasa a Grupa Topex irasos engedélye nélkil polgarjogi és biintetjogi
felelésségre vonss terhe mellett szigoran tilos.

1
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TRADUCERE A :
INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE >
MASINA DE SLEFUIT CU BANDA .
50G395 ‘.

ATENTIE: INAINTE DE A INCEPE UTILIZAREA SCULEI ELECTRICE, 8:

TREBUIE SA CITITI CU ATENTIE ACESTE INSTRUCTIUNI PASTRANDU-
LE APOI PENTRU UTILIZAREA LOR ULTERIOARA.

5 6 7 8

ATENTIE! Luati masuri speciale de precautie!

Cititi instructiunile de operare, respectati avertismentele si
conditiile de siguranta cuprinse in ele!

Clasa a doua de protectie.

Folositi echipament personal de protectie (ochelari de
protectie, protectie pentru auz, masca anti-praf).

Deconectati dispozitivul inainte de repararea lui.

Folositi imbracaminte de protectie.

Protejati aparatul de umiditate.

Tineti copiii departe de dispozitiv.

STRUCTURA SI DESTINATIA

Masina de slefuit cu banda este o scula de mana portabila, actionata

REGULI DETALIATE DE SIGURANTA

Avertismente de siguranta pentru masinile de slefuit cu banda

si magsinile de slefuit cu tambur

a)Apucati scula electrica de suprafetele izolate deoarece
suprafata care slefuieste poate intra in contact cu propriul
cablu. Deteriorarea cablului,sub tensiune" poate cauza ca partile
metalice expuse ale sculei electrice sa se afle ,sub tensiune" si
provoca un soc electric operatorului.

Reguli de siguranta pentru masinile de slefuit cu banda

a)Masina de slefuit cu banda este destinata pentru slefuirea
suprafetelor. Este interzisa utilizarea instrumentului intr-o
manierd incompatibila cu destinatia sa.

b)Pentru lucrarile stationare, se pot folosi numai slefuitoare
cu banda adaptate in acest scop, echipate cu un suport fix

stationar atasat la scula electrica. Celelalte masini de slefuit nu 1.
pot fi utilizate pentru functionarea stationara. 2.
) Lucrati intotdeauna intr-o masca de protectie. Inhalarea prafului 3.
este periculoasa pentru sanatate. Pulberea de le vopsele pe baza 4
de plumb, praful provenit de la anumite specii din lemn de esenta 5.
tare, cum ar fi stejarul sau fagul, poate avea un efect cancerigen. 6.
d)Nu procesati materialele care contin azbest cu masina de slefuit. 7.
e) Cand lucrati cu masina de slefuit, folositi: aparatoare de urechi, 8.
ochelari gogle de protectie si manusi de protectie. 9.
f) Atunci cand lucrati cu o masina portabila de slefuit cu banda, 10.
piesa de prelucrat trebuie fixata ferm astfel incat sa nu poata mn.
fi miscata. Materialul slab fixat poate lovi operatorul si / sau 12.
distruge dispozitivul. 13.
g)Utilizati numai benzi abrazive de dimensiuni recomandate 14.
pentru dispozitiv. Inainte de a le inlocui, verificati in tabelul 15.
cu datele nominale dimensiunile benzii recomandate pentru 16.
dispozitivul dvs. 17.

h)inainte de schimbarea benzii abrazive sau lucrfrilor de
intretinere a dispozitivului, masina de slefuit trebuie
deconectata de la sursa de alimentare prin decuplarea cablului
de alimentare de la priza.

i) Inainte de schimbarea benzii abrazive sau intretinerea
aparatului, lasati dispozitivul sa se raceasca. Elementele talpii
pot sa se incinga.

j) Tineti masina portabila de slefuit cu banda ferm si cu ambele
maini pentru a nu pierde controlul asupra acesteia.

k) Respectati intotdeauna instructiunile din reglementarile

generale si cele detaliate de siguranta.

Se interzice utilizarea masinii
materialelor care contin magneziu, azbest sau a suprafetelor
acoperite cu ipsos.

DESCRIEREA PAGINILOR GRAFICE
Numerotarea de mai jos se refera la componentele dispozitivului
afisate in paginile grafice ale acestor instructiuni.

de un motor comutator monofazat. Dispozitivul este destinat
slefuirii suprafetelor produselor din lemn, lustruirii suprafetelor de
lemn acoperite cu lac, lustruirii finale a suprafetelor metalice lacuite,
indepartarii ruginei sau urmelor de lac inainte de relacuire, finisarii
suprafetelor de beton etc. Datoritd unei eclise speciale, masina
poate fi folosita si ca dispozitiv stationar. Domeniile sale de utilizare
sunt executarea lucrarilor de renovare si constructie, tamplaria si
toate lucrérile in cadrul activitatii independente de amator (mesterit)

de slefuit pentru slefuirea

Maner auxiliar

Buton de reglare a vitezei de decalare a benzii abrazive
Maner principal

Buton de blocare a conectorului

Conector

Carcasa curelei de transmisie

Capacul recipientului de praf

Recipient pentru praf

Buton de reglare a benzii abrazive

Lampa de semnalizare a conectarii tensiunii
Banda abraziva

Parghie pentru intinderea benzii abrazive
Stut pentru extractia a prafului

Eclisa

Suport

Clema de prindere

Curea de transmisie

*Pot exista diferente intre desen si produs.

DESCRIEREA SIMBOLURILOR GRAFICE FOLOSITE

ATENTIE

A AVERTISMENT

MONTAJ / SETARI

INFORMATIE




ECHIPAMENT $I ACCESORII

1. Eclisa - 1buc.
2. Suport -4 buc.
3. Surub +piulitd -2 compl.
4. Cleméddefixare -2buc.

PREGATIREA PENTRU LUCRU
EVACUAREA PRAFULUI

Pentru a mentine curatenia suprafetei prelucrate este atasat un
recipient de praf. Pentru asigurarea unei functionari eficiente a
masinii de slefuit, acesta trebuie golit regulat. Se recomanda golirea
recipientului dupa umplerea acestuia la jumatate.
Desurubati surubul care fixeaza capacul (7) recipientului de praf
) si scoateti capacul (7) (fig. A).
. Curatatl de praf recipientul (8) si capacul (7).
« Montati capacul recipientului de praf in ordinea
demontarii.

inversd

Tn plus, exista posibilitatea conectarii masinii de slefuit la un colector

de praf (de ex. un aspirator). Aceasta optiune este utila in special

atunci cand lucrati cu masina de slefuit montatd pentru lucrari

stationare.

« Rotiti recipientul de praf (8) spre dreapta (fig. B) si scoateti-l din
stutul de aspirare a prafului (13) (fig. C).

« Conectati capatul aspiratorului la stutul de extractie a prafului (13).

« Montarea recipientului de praf se face in ordinea inversa
demontérii.

MONTAREA BENZII ABRAZIVE

Inainte de montarea benzii abrazive, asigurati-va ca
intrerupétorul este in pozitia ,oprit” iar cablul de alimentare
este deconectat de la retea.

@
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Deplasati la maxim parghia de intindere a benzii abrazive (12) in
directia sagetii (fig. D).
« Aplicati banda abraziva pe role (fig. E).

@
@
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« Deplasati parghie de intindere a benzii abrazive (12) in pozitia
initiala.
Trebuie sa va asigurati ca directia de intoarcere a sagetii situate

pe suprafata posterioara a benzii abrazive este conforma cu
directia sagetii de pe carcasa masinii de slefuit.

MONTAREA ECLISEI PENTRU MUNCA STATIONARA

Datorita unei eclise specjale, masina de slefuit poae fi folosita ca
dispozitiv stationar.
« Puneti eclisa (14) pe partea superioara a carcasei masinii de slefuit.

« Introduceti suporturile (15) astfel incat acestea sa intre in ghidajul
eclisei (14) si sa le fixati prin strangerea piulitelor si suruburilor
furnizate (fig. F).

« Rotiti masina de slefuit si sprijiniti eclisa (14) pe suprafata mesei
de lucru.

0)

« Introduceti clemele de prindere (16) in soclul eclisei (14) si fixati
de suprafata mesei de lucru (Fig. G).

Clemele de fixare (16) pot fi montate pe partea stanga sau dreapta
a eclisei (14).

@

LUCRU/SETARI

CONECTARE / DECONECTARE

inainte de conectarea masinii de slefuit la reteaua electrica,
verificati i | daca din retea corespunde
tensiunii nominale indicate pe placuta cu date tehnice a sculei
electrice precum si daca conectorul este in pozitia ,oprit”.

0)

nainte de a porni masina de slefuit, trebuie sa o prindeti bine
cu ambele maini. Masina de slefuit poate fi pornita numai cand
este ridicata deasupra materialului de prelucrat.

Pornirea - apasati butonul de conectare (5) si mentineti-l in aceasta
pozitie.

@®

Oprirea - eliberati butonul de conectare (5).
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Blocada conectorului (functionare continua)

Deconectare:

« apasati butonul de conectare (5) si mentineti-l in aceasta pozitie.
« Apasati butonul de blocare a conectorului (4) (fig. H).

« Eliberati butonul de conectare (5).

Oprire:

« Apasati si eliberati butonul de conectare (5).

LAMPA DE SEMNALIZARE A CONECTARII TENSIUNII

Tn momentul conectérii masinii de slefuit la priza, lampa care indica
conexiunea de tensiune (10) este iluminata.

AJUSTAREA POZITIEI BENZII ABRAZIVE (REGLAREA PARALE-

LISMULUI AXELOR ROLELOR DE GHIDARE)

« Porniti masina de slefuit.

« In timp ce banda abraziva se misc4, rotiti butonul de reglare a
benzii abrazive (9) (fig.1) astfel incat banda (11) s se deplaseze
uniform faré tendinta de a merge in lateral (fig.K).

Daca se lasa ca banda abraziva sa se deplaseze incet spre partea
laterala a masinii de slefuit, (ceea ce inseamna ca axele rolelor
nu sunt paralele), banda abraziva se va deteriora rapid.

Atunci cand utilizati masina de slefuit, este necesar sa urmariti
ca suprafata benzii abrazive si suprafata piesei de prelucrat sa fie
paralele. Tindnd ferm manerul auxiliar (1) si manerul principal (3),
masina de slefuit trebuie deplasatd inainte si inapoi in mod uniform.

Nu apasati prea tare masina de macinat de slefuit. Presiunea
trebuie sa fie moderata si uniform distribuita pe suprafata de
contact a benzii abrazive cu piesa de prelucrat. Aplicarea unei
presiuni prea mari asupra masinii de slefuit va avea ca rezultat
o scadere anormala a vitezei de miscare a benzii, incélzirea
excesiva a motorului, deteriorarea piesei de prelucrat si a
elementelor masinii de slefuit. Faceti perodic pauze in munca.

REGLAREA VITEZEI DE MISCARE A BENZII ABRAZIVE

Viteza de miscare a benzii abrazive a masinii de slefuit se regleaza
prin rasucirea si pozitionarea butonului de reglare a vitezei benzii
abrazive (2) in pozitia dorita. Acest lucru permite adaptarea vitezei
de lucru a sculei electrice la proprietatile materialului prelucrat.
Intervalul de reglare a vitezei este dela 11a 6.

Cu cat este mai mare numarul afisat pe perimetrul butonului de
reglare a benzii abrazive (2) (fig. L), cu atdt mai mare este viteza de
lucru a magsinii de slefuit.

CONTROLUL BENZII ABRAZIVE

Deoarece in timpul utilizarii mai indelungate aceleiasi benzi abrazive
scade eficienta muncii, banda abraziva trebuie schimbata de indata
ce se observa cresterea uzurii.

ALEGEREA BENZII ABRAZIVE

Pentru degrosare, trebuie folosite benzi abrazive cu granulatie de
40 sau 60. Pentru finisarea slefuirii sau lustruire, trebuie folosite
benzi abrazive cu granule marcate cu un numar mai mare. Atunci
cand suprafata materialului care urmeaza sa fie prelucrat este aspra,
mai intai trebuie sa folositi banda abraziva cu granule ca pentru
degrosare, si apoi se poate folosi bandd abraziva cu granulatie
destinate finisarii.

OPERAREA S| INTRETINEREA

Inainte de a continua activitatile legate de instalare, reglare,
reparatie sau intretinere, deconectati cablul de alimentare de la
priza electrica.

INTRETINEREA S| DEPOZITAREA

Se recomanda curatarea dispozitivului imediat dupa fiecare utilizare.
Nu folositi apa sau alte lichide pentru curatare.

Dispozitivul trebuie curdtat cu o bucatd de panza uscatd sau prin
suflare cu aer comprimat la presiune scazuta.

Nu utilizati nici un fel de agenti de curatare sau solventi deoarece pot
deteriora piesele din plastic.

Curatati in mod regulat fantele de ventilare din carcasa motorului
pentru a preveni supraincalzirea dispozitivului.
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« In cazul deteriorarii cablului de alimentare, acesta trebuie inlocuit
cu un cablu cu aceiasi parametri. Aceastd procedura trebuie sa fie
ncredintata unui specialist calificat sau se transmite la service.

« In cazul scanteilor excesive pe comutator, trebuie comandata
verificarea periilor de catre o persoand calificata.

« Dispozitivul trebuie intotdeauna pastrat intr-un loc uscat, ferit de copii.

SCHMBAREA CURELEI DE TRANSMISIE

in cazul in care cureaua de t este uzatd, sina de

slefuit nu functioneaza corect. Este necesara inlocuirea curelei

de transmisie.

Desurubati cu surubelnita surubul de fixare a protectiei curelei de

transmisie (6) si scoateti protectial.

Scoateti cureaua de transmisie (17) glisand-o de pe rotile de

antrenare invartind rotile cu mana.

Motarea unei noi curele de transmisie trebuie efectuata dupa cum

urmeaza:

- puneti cureaua de transmisie pe roata de antrenare mai mica.

- invartind rotile, glisati cureaua de transmisie (17) pe roata de
antrenare mai mare (fig. M).

Montati protectia curelei de transmisie (6) si strangeti surubul de

fixare.

Asigurati-va cad « de tr isie este
punzator pe ambele roti e.

SCHIMBAREA PERIILOR DE CARBON

Periile de carbon uzate (mai scurte de 5 mm), arse sau crapate
ar trebui inlocuite imediat. ii d bele perii de carbon
sunt inlocuite acelasi timp.

inlocuirea periilor de carbon trebuie incredintatd numai unei
persoane calificate care utilizeaza piese originale.

cor

Toate tipurile de defecte trebuie eliminate de serviciul autorizat al
producatorului.

PARAMETRII TEHNICI
DATE NOMINALE
Masina de slefuit cu banda 59G395
Parametru Valoarea
Tensiunea de alimentare 230V AC
Frecventa de alimentare 50 Hz
Puterea nominald 900 W

Intervalul de viteze a milcarii

" X N 200-400 m/min
benzii adezive la mersul in gol

Suprafata activa de slefuire 75x 135 mm
Dimensiunea benzii adezive 75 x 533mm
Suport pentru lucrdri stationare Furnizat
Clasa de protectie I
Greutatea 3,4kg
Anul de productie 2019

59G395 inseamna atat tipul cat si definitia masinii

DATE PRIVIND ZGOMOTUL SI VIBRATIILE

Nivelul de presiune acustica
Nivelul de putere acustica
Valoarea acceleratiilor vibratiilor

Lp,= 96 dB(A) K= 3 dB(A)
Lw,= 107 dB(A) K= 3 dB(A)
a,=5,85m/s’ K=1,5m/s’

Informatii cu privire la zgomot si vibratii

Nivelul de zgomot emis de dispozitiv este descris de: nivelul
presiunii acustice emise Lp, si nivelul de putere acusticd Lw, (unde K
reprezintd incertitudinea de masurare). Vibratiile emise de dispozitiv
sunt descrise de valoarea acceleratiilor de vibratii a, (unde K este
incertitudinea de masurare).

Indicate in aceste instructiuni: nivelul presiunii acustice Lp, emise,
nivelul de putere acustica Lw, si valorile ah ale acceleratiei vibratiilor
au fost masurate in conformitate cu standardul EN 62841-1: 2015
+ AC: 2015. Nivelul de vibratii a, ardtat poate fi folosit pentru a
compara dispozitivele si pentru a pre-evalua expunerea la vibratii.

Nivelul de vibratii specificat este reprezentativ numai pentru

aplicatiile de baza ale dispozitivului. Daca dispozitivul este utilizat
pentru alte aplicatii sau cu alte unelte de lucru, nivelul vibratiilor se
poate schimba. Nivelurile mai ridicate ale vibratiilor vor fi afectate
de intretinerea insuficienta sau prea rard a dispozitivului. Motivele
prezentate mai sus pot cauza o expunere crescuta la vibratii pe toatd
perioada de lucru.

Pentru a estima cu exactitate expunerea la vibratii, trebuie luate
in considerare perioadele cand dispozitivul este oprit sau cand
acesta este pornit, dar nu este utilizat. Dupa o estimare precisa
a tuturor factorilor, expunerea totala la vibratii poate fi mult mai
mai mica.

Pentru a proteja utilizatorul de efectele vibratiilor, trebuie introduse
masuri de siguranta suplimentare, cum ar fi: intretinerea periodica
a dispozitivului si a uneltelor de lucru, asigurarea unei temperaturi
corespunzatoare mainilor drepte si organizarea adecvata a muncii.

PROTECTIA MEDIULUI

Produsele cu alimentare electrica nu  trebuie aruncate
impreuna cu deseurile menajere, ele trebuie predate pentru
eliminare unor unitati speciale. Informatiile cu privire la
eliminarea acestora sunt detinute de vinzatorul produsului
sau de autoritatile locale. Echipamentul electric si electronic
uzat contine substante care nu sunt indiferente pentru mediul
inconjurator. Echipamentul nesupus  reciclarii constituie un
pericol potential pentru mediu si sinatatea umana.

* Se rezerva dreptul de a face schimbri.

“Grupa Topex SRL" Societate comandritara cu sediul in Varsovia strPograniczna 2/4 (in continuare
“Grupa Topex") informeaza c3, toate drepturile de autor referitor la instructiunile prezente (in
continuare * instructiuni’) atat continutul, fotografiile , schemele, desenele cat si compozitia, apartin
exclusiv Grupa Topex-ului fiind ocrotite de drept in baza legii din 4 februarie 1994, referitor la dreptul
autorului si similare (Legea 2006 nr90 poz631 cu republicarile ulterioare). Copierea, schimbarea,
publicarea, modificarea partiala sau totala cu scop comercial fara accepatrea in scris a Grupa Topex-
ului, este strict interzisa si poate fi trasé la raspundere de drept civil si penal.

@ PREKLAD PUVODNIHO
NAVODU K POUZIVANI

PASOVA BRUSKA
59G395

POZOR: PRED ZAHAJENIM POUZIVANI ELEKTRICKEHO NARADI SI
PECLIVE PRECTETE TENTO NAVOD A USCHOVEJTE JEJ PRO POZDEJSI
POTREBU.

PODROBNE BEZPECNOSTNi POKYNY

Bezpecnostni upozornéni pro pasové a bubnové brusky

a) Drzte elektrické naradi za izolované povrchy, protoze brusny
povrch muze pFijit do styku s vlastnim kabelem. Poskozeni
kabelu ,pod napétim” miize zplsobit, ze odkryté, kovové ¢asti
elektrického nafadi mohou byt ,pod napétim” a mohou zpUsobit
uraz operatora elektrickym proudem.

Bezpecnostni piredpisy pro pasové brusky

a) Pasova bruska je uréena k brouseni povrchii. Naradi nesmi byt
pouzivéno v rozporu s jeho urcenim.

b)Pro stacionarni provoz Ize pouzit pouze pasové brusky k tomu
pfizptisobené, jez jsou vybaveny puvodnim drzakem pro
stacionarni pouziti, pfipojenym k elektrickému naradi. Ostatni
brusky se nesmi pouzivat pro stacionarni provoz.

c)Vzdy pracujte v ochranné masce. Vdechovani prachu je
nebezpecné pro zdravi. Natéry na bazi olova, prach z nékterych
druht tvrdého dieva, napf. dubového nebo bukového, mohou mit
karcinogenni t¢inek.

d)Nezpracovavejte bruskou materidly obsahujici azbest.

e) Pi praci s bruskou pouzivejte: protihlukové chranice sluchu,
bezpecnostni bryle a ochranné rukavice.

f) P¥i praci s ru¢ni pasovou bruskou upevnéte obrabény material
tak, aby nedoslo k jeho posunuti. Spatné upevnény material
mze zasahnout operatora a/nebo znicit zafizeni.

g)Pouzivejte vyhradné brusné pasy s doporucenou velikosti pro
dané zafizeni. Pfed vyménou zkontrolujte v tabulce jmenovitych
udaju, jaka velikost pasu je doporuéena pro vase zafizeni.




h)Pfed vyménou brusného pasu nebo udrzbou zafizeni odpojte
brusku od napéjeni vytazenim zastrcky napajeciho kabelu ze
sitové zasuvky.

i) Pfed vyménou brusného pasu nebo udrzbou zafizeni nechte
zafizeni vychladnout. Casti paty zafizeni se mohou zahfivat.

j) Drizte rucni pasovou brusku pevné a obéma rukama, abyste
neztratili nad ni kontrolu.

k) Vzdy dodrzujte pokyny obsazené ve vieobecnych a podrobnych
bezpeénostnich predpisech.

POZOR! Zafizeni slouzi k praci v uzavienych prostorach.

| pies pouziti konstrukce z podstaty véci bezpeéné, pouzivani

zajistujicich prostiedkl a dodateénych ochrannych prostredki,

vzdy existuje rezidualni riziko poranéni béhem prace.
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Vysvétlivky k pouzitym piktogramim
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POZOR! Dbejte zvlastnich bezpecnostnich opatieni!

Prectéte si tento ndvod k obsluze a respektujte v ném uvedena
upozornéni a bezpe¢nostni pokyny!

Druha tfida ochrany.

Pouzivejte osobni ochranné prostiedky (uzaviené ochranné
bryle, chrénice sluchu, protiprachovou masku).

Odpojte zafizeni pred opravou.

Noste ochranny odév.

Chranite zafizeni pred vihkem.

Zabrante pfistupu déti k zafizeni.

KONSTRUKCE A URCENI

Pow

5.
6.
7.
8.

Pasova bruska je ru¢nim elektrickym naradim, které je pohanéno
jednofézovym komutatorovym motorem. Zafizeni je uréeno
pro povrchové brouseni dievénych vyrobkd, lesténi dievénych
lakovanych povrchd, lesténi lakovanych kovovych povrchd,
odstranénirzi nebo natérd pred opétovnym lakovanim, dokonéova’nl
betonovych povrchil atd. Diky specialnimu podstavci Ize ji pouzit i
jako stacionarni zafizeni. Pouziva se pfi provadéni rekonstrukinich
stavebnich, truhlafskych a veskerych kutilskych pracich.

Nepouzivejte brusku k brouseni materialti obsahujicich hoi¢ik,
azbest nebo k brouseni povrchii pokrytych sadrou.

POPIS STRAN S VYOBRAZENIMI

Nize uvedené cislovani se vztahuje k prvkiim zafizeni znazornénym
na vyobrazenich v tomto navodu.

1. Pomocny drzak

2. Otocny knoflik pro regulaci rychlosti posuvu brusného pasu
3. Hlavni rukojet

4. Tlacitko pro blokovani zapinace

5. Zapinac

6. Kryt hnaciho femene

7. Kryt nadoby na prach

8. Nadoba na prach

9.  Otoc¢ny knoflik pro regulaci brusného pasu
10. Kontrolka pro signalizaci napajeni

11. Brusny pas

12. Péka napnuti brusného pésu

13. Hrdlo pro odvéadéni prachu

14. Podstavec

15. Podpéra

16. Upevnovaci svorka

17. Hnaci femen

*Skuteény vyrobek se mize lisit od vyobrazeni.
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KUTECNY VYROBEK SE MUZE LISIT OD VYOBRAZENI.

S

. POZOR

A VYSTRAHA

@ MONTAZ/ NASTAVENI

@ INFORMACE

VYBAVENI A PRISLUSENSTVI

1. Podstavec —-1ks

2. Podpéra —-4ks

3. Srouby a matice -2 sady

4. Upevnovacisvorka  —2ks
PRIPRAVA K PRACI

ODVADENI PRACHU

Pasova bruska je vybavena nadobou na prach pro udrzeni &istoty

obrdbéného povrchu. Naddobu na prach pro acinné fungovani

brusky pravidelné vyprazdiujte. Doporucuje se vyprazdiovat

nadobu na prach jiz tehdy, kdyz je z poloviny napInéna.

« Odsroubujte $roub, ktery upevnuje kryt (7) nadoby na prach (8) a
sejméte kryt (7) (obr. A).

« Vydistéte nadobu na prach (8) a kryt (7).

« Namontujte kryt nddoby na prach v obraceném poradi pro
demontaz.

®
@®

@ Kromé toho je mozné piipojit brusku k odsavaci prachu (napt.
vysavaci). Tato volba je uzitecnd zejména pii praci s bruskou
pfizptisobenou pro stacionarni provoz.
@ Otocte nadobu na prach (8) doprava (obr. B) a sundejte z hrdla
pro odvéadéni prachu (13) (ebr. C).
« Pfipojte koncovku vysavace k hrdlu pro odvadéni prachu (13).
« Montdz nadoby na prach probihd v obraceném poradi k

demontazi.
NASAZENi BRUSNEHO PASU
Pred hajenil ani br ého pasu se uji zda je
¢ v poloze vypi , a napajeci kabel je odpojen od sité.

. Presunte na doraz paku napnuti brusného pasu (12) ve sméru,
ktery ukazuje sipka (obr. D).

« Nasadte brusny pas na vélecky (obr. E).
« Pesunte paku napnuti brusného pasu (12) do ptvodni polohy.

Je tieba dbat na to, aby smér Sipky na zadni strané brusného
pasu byl v souladu se smérem Sipky na telese pasové brusky.
strzatki na obudowie szlifierki

MONTAZ PODSTAVCE PRO STACIONARNI POUZITi
Diky speciadlnimu podstavci lze brusku pouzit jako stacionarni
zafizeni.

Nasadte podstavec (14) na horni ¢ast télesa brusky.

Vlozte podpéry (15) tak, aby zapadly do svych voditek v podstavci
(14) a upevnéte je utazenim srouby, které byly dodény s maticemi
(obr. F).

Otocte brusku a optete podstavec (14) na pracovni desce.

)

®

®
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Zasunte upeviovaci svorky (16) do sedla podstavce (14) a
pfipevnéte k pracovni desce (obr. G).

Upevnovaci svorky (16) lze namontovat na levou nebo pravou
stranu podstavce (14).

PROVOZ / NASTAVENI
ZAPINANI / VYPINANI
Pied pfipojenim brusky k napajeci siti se vzdy pfesvédcte, zda
sitové napéti odpovida j napéti é na
typovém stitku, ktery je umistény na elektrickém naradi, a také
zda je zapinac v poloze zapnuto.
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Pied zapnutim brusky uchopte ji pevné obéma rukama. Brusku
Ize zapinat jen tehdy, kdyz je nadzvednuta nad materidlem
uréenym k obrabéni.

Zapnuti - stisknéte tlacitko zapinace (5) a pridrzte jej v této poloze.
Vypnuti - uvolnéte tlacitko zapinace (5).

Blokovani zapinace (nepftetrzity chod)

Zapinani:

« Stisknéte tlacitko zapinace (5) a pridrzte jej v této poloze.

« tisknéte tlacitko pro blokovani zapinace (4) (obr. H).

« Uvolnéte tlacitko zapinace (5).

Vypnuti:

®

« Stisknéte a uvolnéte tlacitko zapinace (5).

KONTROLKA PRO SIGNALIZACI NAPAJENI

Jakmile brusku zapojite do napajeci zasuvky, rozsviti se kontrolka
pro signalizaci pfipojeni napajeni (10).

SERIZENi UMISTENi BRUSNEHO PASU (SERIZENi ROVNO-
BEZNOSTI OSY VODICiCH VALECKU)

« Zapnéte brusku.

« Pfi pohybu brusného pasu otéacejte ovlddacim knoflikem pro regulaci

brusného pésu (9) (obr. I) tak, aby se brusny pas (11) pohyboval
rovnomeérné bez sklonu ke sklouzavéni do strany (obr. K).

Pokud se nezabrani p p ani br pasu k
boku brusky (coz znamena, Ze osy valecki nejsou rovnobézné),

dojde k rychlému poskozeni brusného pasu.

Pi pouzivani brusky by mél byt povrch brusného pasu a povrch
obrébéného materidlu umistén rovnobézné. Pevnym drzenim
pridavné rukojeti (1) a hlavni rukojeti (3) posouvejte brusku
rovnomeérné dopredu a dozadu.

0)

Netlacte brusku p¥ilis silné. Pfitlak musi byt mirny arovhomérné
rozlozeny na plochu, kterou se brusny pas dotyka obrabéného

dojit k poskozeni plastovych soucasti.

« Pravidelné cistéte ventilacni otvory v krytu motoru, aby nedochézelo
k prehrati zafizeni.

« V pripadé poskozeni napéjeciho kabelu je tieba jej vyménit za kabel
se stejnymi parametry. Touto cinnosti povéite kvalifikovaného
odbornika nebo zafizeni odneste do servisu.

« Vyskytuje-li se na komutatoru nadmérné jiskieni, nechte zkontrolovat
stav uhlikovych kartact motoru kvalifikovanou osobou.

« Skladuijte zafizeni vzdy na suchém misté mimo dosah déti.

VYMENA HNACIHO REMENE

Bruska nefunguje spravné, pokud je hnaci femen opotiebovany.

V takovém pfipadé je nutna vyména hnaciho femene.

Odsroubujte Sroubovékem upeviiovaci vrut krytu hnaciho

femene (6) a sejméte kryt.

Sejméte hnaci femen (17) z kolecek pohonu ru¢nim otacenim

kolecek.

Montaz nového hnaciho femene provedte nasledujicim zptsobem:

- nasadte hnaci femen na mensi hnaci kolo.

- otacenim koly nasurte hnaci femen (17) na vétsi hnaci kolo
(obr. M).

Namontujte kryt hnaciho femene (6) a utédhnéte upeviovaci vrut.

Presvédcte se, zda je hnaci femen spravné nasazeny na obou
hnacich koleckach.

VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

Opotiebované (kratsi nez 5 mm), spalené nebo prasklé uhlikové
kartace motoru je tieba neprodlené vymeénit. Vidy je nutné
vymeénit soucasné oba uhlikové kartace.

Uhlikové kartace smi vyménovat pouze kvalifikovana osoba za
pouziti originalnich dila.

Veskeré zavady je nutné nechat odstranit v autorizovaném servisu
vyrobce.

TECHNICKE PARAMETRY

JMENOVITE UDAJE

materialu. PFilis silny pfitlak na brusku vede k abnormalni
poklesu otacek brusného pasu, prehfati motoru, poskozeni
obrabéného materialu a souéasti brusky. Dodrzujte pravidelné
prestavky v praci.

REGULACE RYCHLOSTI POSUVU BRUSNEHO PASU

Rychlost posuvu brusného pasu brusky se reguluje otocenim
a nastavenim oto¢ného knofliku pro regulaci rychlosti posuvu
brusného péasu (2) do pozadované polohy. Umoziuje to
prizptisobeni pracovni rychlosti elektrického nafadi vlastnostem
obrabéného materidlu. Rychlost Ize regulovat v rozsahu od 1 do 6.
Cim vys3i ¢islo se objevi na obvodu otoéného knofliku pro posuv
brusného pésu (2) (obr. L), tim je rychlost prace brusky vyssi.

KONTROLA BRUSNEHO PASU

Jelikoz béhem delsiho uzivani stejného brusného pasu klesa
efektivita prace, vyménte brusny pds, jakmile bude zjisténo jeho
nadmérné opottebeni.

VOLBA BRUSNEHO PASU

Pro hrubé opracovavani pouzivejte brusné pasy s velikosti zrna 40
nebo 60. K findlnimu brouseni nebo lesténi pouzivejte brusné pasy
se zrnem oznacenym vétsim cislem. Pokud povrch materidlu, jenz
ma byt obrébén, je drsny, pouzijte nejprve k obrabéni brusny pas se
zrnem ur¢enym k hrubému opracovévani, teprve pak mézete pouzit
brusny pés se zrnem stanovenym pro findlni opracovavani.

PECE A UDRZBA

© ©

Pred zahajenim jakychkoliv ¢innosti spojenych s instalaci,
sefizovanim, opravami nebo tidrzbou je nutné vytahnout zastr¢ku
napajeciho kabelu ze sitové zasuvky.

UDRZBA A SKLADOVANI

« Doporucuje se Cistit zafizeni ihned po kazdém pouziti.

« K(isténi nepouzivejte vodu ani jiné kapaliny.

« Cistéte zafizeni suchym hadfikem nebo proudem stla¢eného vzduchu
s nizkym tlakem.

« Nepouzivejte zadné (istici prostiedky ani rozpoustédla, jelikoz muze

Péasova bruska 59G395
Parametr

Hodnota
230V AC
50 Hz
900 W

Napéjeci napéti

Kmitocet napéjeni

Jmenovity vykon

Rychlost posuvu brusného pasu
pii chodu naprazdno

200-400 m/min

Aktivni plocha brouseni 75x 135 mm
Rozméry brusného pasu 75x533mm
Drzak pro stacionarni pouZziti ve vybavé
Trida ochrany 1l
Hmotnost 3,4 kg
Rok vyroby 2019

59G395 znamend typ a urceni stroje
UDAJE O HLUKU A VIBRACICH

Hladina akustického tlaku
Hladina akustického vykonu
Hodnota zrychleni vibraci
Informace tykajici se hluku a vibraci

Lp,= 96 dB(A) K= 3 dB(A)
Lw,= 107 dB(A) K= 3 dB(A)
a,=5,85m/s* K=1,5m/s?

Hladina emise hluku zafizeni byla popsana: Urovni emise
akustického tlaku Lp, a drovni akustického vykonu Lw, (kde K
je nejistota méfeni). Vibrace, které zafizeni vysila, byly popsany
hodnotou zrychleni vibraci a, (kde K je nejistota méfeni).

Uvedené v tomto ndvodu: hladina emise akustického tlaku Lp,,
uroven akustického vykonu Lw, a hodnoty zrychleni vibraci a, byly
naméfeny v souladu s normou EN 62841-1:2015+AC:2015. Uvedena
Grover vibraci a, miZe byt pouzita ke srovnani zafizeni a prvotnimu
posouzeni expozice vibracim.

Uvedend hladina vibraci je reprezentativni pro zékladni pouziti
zafizeni. Je-li zafizeni pouzivano pro jiné prace nebo s jinymi
pracovnimi nastroji, mlze byt troven vibraci jina. Na vyssi vibrace
muze mit vliv nedostate¢na nebo provadéna pfilis ziidka udrzba




zarizeni. Vyse uvedené piiciny mohou zpUlsobit navyseni expozice
vibracim béhem celé doby provozu.

Pro pfesné zhodnoceni expozice vibracim je potfeba zohlednit
obdobi, kdy je zafizeni vypnuto nebo kdy je zapnuto, ale
nepouzivano k praci. Po dikladném zhodnoceni viech faktort
muze byt celkova expozice vibracim mnohem nizsi.

K ochrané uzivatele proti G¢inkim vibraci, je nutné zavést dalsi
bezpecnostni opatieni, jako napiiklad: cyklickd udrzba zafizeni a
pracovnich nastroj, zajisténi teploty rukou a vhodna organizace prace.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektricky napajené vjrobky nevyhazujte spolu s domécim
odpadem, nybrz je odevzdejte k likvidaci v piislusnych
zavodech pro zpracovani odpadu. Informace ohledné likvidace
Vam poskytne prodejce nebo mistni Grady. Pouita elektricka
a elektronicka zafizeni obsahuji latky Skodiivé pro Zivotni
prostred. & zafizeni

nebezpeti pro Zivotni prostredi a zdravi osob
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i) Pred vymenou brusneho pasa alebo udrzbou zariadenia
pockajte, kym zariadenie vychladne. Stciastky patky zariadenia
sa mozu zahrievat.

j) Ruéni bruisku drzte pevne a obidvomi rukami, aby ste nad fiou
nestratili kontrolu.

k)Vzdy dodrziavajte pokyny uvedené vo vieobecnych aj
Specifickych bezpeénostnych predpisoch.

POZOR! Zariadenie sluzi na pracu v interiéri.

Napriek pouzitiu vo svojej podstate bezpeénej konstrukcie,

pouzivaniu bezpec¢nostnych prostriedkov a dodatoénych

ochrannych prostriedkov vzdy existuje minimalne riziko tGrazov
pri praci.

Vysvetlenie pouzitych piktogramov

A=

>

*Prévo na provadéni zmén je vyhrazeno.

,Grupa Topex Spétka z ialnoscia” Spotka se sidlem ve Varsavé,
na ul. Pograniczna 2/4 (dale jen: ,Grupa Topex”) informuje, Ze veskera autorskd prava k obsahu
tohoto navodu (dale jen: ,ndvod”), véetné m.j. textu, pouZitych fotografii, schémat, vykresii a také
jeho uspofadan, nalezi vyhradné firmé Grupa Topex a jsou prévné chranéna podle zékona ze dne 4.
unora 1994, 0 autorskych prévech a pravech piibuznych (sbii zakonu Z roku 2006 ¢. 90 polozka 631
s pozdgjsimi zménami). Kopirovani, zpracovavani, zvefej ani celého navodu jakoz
i jeho jednotlivych easti pro komeréni Gcely bez pisemného souhiasu firmy Grupa Topex je prisné
zakéizano a miiZe mit za nasledek obcanskopravni a trestni stihani.

@K  PREKLAD POVODNEHO
NAVODU NA POUZITIE
PASOVA BRUSKA
59G395

UPOZORNENIE:  SKOR, AKO PRISTUPITE K POUZIVANIU
ELEKTRICKEHO NARADIA, POZORNE SI PRECITAJTE TENTO NAVOD A
USCHOVAJTE HO NA NESKORSIE POUZITIE.

PODROBNE BEZPECNOSTNE PREDPISY

Bezpecnostné upozornenia pre pasové a bubnové brisky

a)Elektrické zariadenie drite za izol é povrchy, p
brasna plocha méze prist do kontaktu so svojim vlastnym
kablom. Poskodenie kabla "pod napatim" moze sposobit, ze
odkryté kovové Casti elektrického zariadenia sa mézu dostat "pod
napatie" a mozu mat za nasledok zranenie obsluhujuicej osoby
elektrickym pradom.

Bezpeénostné predpisy pre pasové brusky

a) Pasova bruska je urena na brusenie povrchov. Nie je dovolené
pouzivanie zariadenia v rozpore s jeho zamyslanym pouzitim.

b)Na staciondrnu pracu mozno pouzivat len pasové brusky
prisposobené na tento uGcel a vybavené pdvodnym
stacionarnym drziakom pripojenym k naradiu. Ostatné brasky
nie je dovolené pouzivat na stacionarne ucely.

c) Pri praci vzdy pouzivajte ochranni masku. Inhaldcia prachu
je nebezpecna pre vase zdravie. Prach z farieb na baze olova a
prach z niektorych druhov tvrdého dreva napr. dubového alebo
bukového moéze mat karcinogénne Gcinky.

d)Bruskou neobrabajte materialy obsahujice azbest.

e)Pri praci s braskou pouzivajte: chrénice sluchu, ochranné
okuliare a rukavice.

f) Pri praci s ru¢nou pasovou briskou je potrebné bezpeéne
upevnit obrabany material, aby sa zabranilo jeho pohybu.
Nespravne upevneny material moze zasiahnut operatora a/alebo
znicit zariadenie.

g)Pouzivajte vyhradne brisne pasy s odporicanou velkostou
pre Vase zariadenie. Pred vymenou skontrolujte v tabulke
menovitych Gdajov, aky rozmer pasa sa odporuca pre Vase
zariadenie.

h)Pred vymenou brusneho pasa alebo tdrzbou zariadenia brusku
odpojte od napajania vytiahnutim kolika napajacieho kabla zo
sietovej zasuvky.

1 2 3 4
—

2

5 6 7 8

1. POZOR! Dodrziavajte mimoriadne bezpecnostné opatrenial

2. Precitajte si navod na obsluhu, dodrziavajte vystrahy a
bezpecnostné pokyny, ktoré sa v iom nachadzaju!

3. Druha ochranna trieda.

Pouzivajte prostriedky osobnej ochrany (chranice oci, ochranu

sluchu, ochrannt masku proti prachu).

5. Zariadenie pred opravou odpojte.

6. Pouzivajte ochranné odevy.

7

8.

]

»

Zariadenie chrénite pred vlhkostou.
Zabrénte pristupu deti k naradiu.

KONSTRUKCIA A POUZITIE

Pasova bruska je ru¢né elektrické naradie pohanané jednofazovym
komutéatorovym motorom. Zariadenie je ur¢ené na povrchové
brisenie drevenych vyrobkov, lestenie drevenych povrchov
pokrytych lakom, zacistovacie lestenie kovovych lakovanych
povrchov, odstrarovanie hrdze alebo zvyskov laku pred opatovnym
lakovanim, zacistovanie beténovych povrchov atd. Vdaka Specialnej
dosticke ju mozno pouzivat aj ako stacionarne zariadenie. Oblasti jej
pouzivania st vykonavanie opravarsko-stavebnych a stolarskych prac,
ako aj vietkych prac v ramci samostatného doméaceho majstrovania

Brusku nepouzivajte na brusenie materialov obsahujicich
hor¢ik, azbest alebo povrchov pokrytych sadrou.

VYSVETLIVKY KU GRAFICKEJ CASTI

Nasledujtice cislovanie sa vztahuje na Casti zariadenia zobrazené v
grafickej casti tohto navodu.

1. Pomocny drziak

2. Koliesko na reguldciu rychlosti postvania brisneho pasa
3. Hlavna rukovat

4. Aretacné tlacidlo spinaca

5. Spinac

6. Kryt pohonného pasa

7. Kryt nadoby na prach

8. Nadoba na prach

9. Koliesko na regulaciu brisneho pasa

10. Kontrolka signalizujica pripojenie napétia

11. Brisny pas

12. Napinacia péka brisneho pasa

13. Hrdlo na odvéadzanie prachu

14. Dosticka

15. Podpera

16. Upevniovacia svorka

17. Hnaci remen
* Obrazok s vyrobkom sa nemusia zhodovat.
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VYSVETLIVKY POUZITYCH GRAFICKYCH ZNACIEK
UPOZORNENIE

VYSTRAHA

@ MONTAZ / NASTAVENIA
@ INFORMACIA

VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO

1. Dosticka -Tks

2. Podpera -4ks

3. Skrutka + matica - 2 stpravy
4. Upevnovacia svorka -2ks

PRED UVEDENIM DO PREVADZKY
ODVADZANIE PRACHU

Aby sa udrzala dcistota obrabaného povrchu, pésova bruska
ma pripojent nadobu na prach. Nadobu na prach pravidelne
vyprazdnuijte, ¢o zarucuje efektivnu prevadzku brasky. Nadobu na
prach sa odporuca vyprazdiovat uz po jej naplneni do polovice.
« Odskrutkujte skrutku upeviujicu kryt (7) nadoby na prach (8) a
zlozte kryt (7) (obr. A).
« Nadobu (8) a kryt (7) ocistite od prachu.
« Kryt nadoby na prach namontujte v opa¢nom poradi ako pri
demontazi.
Okrem toho existuje moznost pripojenia brisky k odsévacu prachu
(napr. vysavacu). Toto je mimoriadne uzito¢né pri praci s briskou
namontovanou na stacionarnu pracu.
« Nadobu na prach (8) otocte doprava (obr. B) a zlozte z hrdla na
odvadzanie prachu (13) (obr. C).
Néstavec vysavaca pripojte k hrdlu na odvédzanie prachu (13).
Montaz nadoby na prach prebieha v opacnom poradi ako jej
demontaz.

ZAKLADANIE BRUSNEHO PASA

Pred zacanm zakladama brasneho pasa sa u|sme, ¢i je spinaé v
vypnuté a ¢i je napajaci kabel odpojeny zo siete.

. Presunte do odporu napinaciu paku brdsneho pasa (12) v smere

« Brusny pas zalozte na valceky (obr. E).

zobrazenom na $ipke (obr. D).
« Napinaciu paku brisneho pésa (12) presurite do pévodnej polohy.

Uistite sa, ¢i sa smer navratu Sipky nac

hodui

licej sa na
povrchu brusneho pasa so Sipky na plasti

pasovej brasky.
MONTAZ DOSTICKY NA STACIONARNU PRACU

Vdaka 3Specidlnej dosticke mozno brusku pouzivat ako staciondrne
zariadenie.

« Dosticku (14) prilozte na hornu cast plasta brasky.

« Podpery (15) zasunte tak, aby sa dostali do svojho vedenia v
dosticke (14) a upevnite ich pomocou dodanych skrutiek a matic
(obr. F).

Brusku otocte a dosticku (14) oprite o dosku pracovného stola.

« Upevriovacie svorky (16) zasunte do otvorov dosticky (14) a
pripevnite k doske pracovného stola (obr. G).

Upevnovacie svorky (16) mdzu byt namontované po lavej alebo
pravej strane dosticky (14).

PRACA /NASTAVENIA
ZAPINANIE / VYPINANIE

Skor, ako brusku pripojite do siete elektrického napitia,
vzdy skontrolujte, ¢i napatie v sieti zodpoveda nominalnemu
napatlu uvedenému na popisnom 3titku, ktory je umiestneny
na elektrickom naradi, a ¢i je spinac v polohe ,vypnuté”,

Skor, ako brusku zapnete, uchopte ju pevne oboma rukami.

&Q@@@
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Brusku zapinajte iba vtedy, ked' je zdvihnuta nad materialom,

ktory planujete obrabat.

Zapinanie - stlacte tlacidlo spinaca (5) a podrzte ho v tejto polohe.

Vypinanie - uvolhite tlak na tlacidlo spinaca (5).

Blokovanie spinaca (nepretrzita praca)

Zapinanie:

« Stlacte tlacidlo spinaca (5) a podrzte ho v tejto polohe.

« Stlacte aretacné tlacidlo spinaca (4) (obr. H).

« Uvolnite tlak na tlacidlo spinaca (5).

Vypinanie:

« Stla¢te a uvolhite tlak na tlacidlo spinaca (5).

KONTROLKA SIGNALIZUJUCA PRIPOJENIE NAPATIA

V okamihu zapojenia brisky do zasuvky elektrického pridu sa

kontrolka signalizujica pripojenie napatia (10) rozsvieti.

NASTAVENIE POLOHY BRUSNEHO PASA (NASTAVENIE RO-

VNOBEZNOSTI OSI VODIACICH VALCEKOV)

« Zapnite brasku.

« V case, ked' je brusny pas v pohybe, otacajte kolieskom na
nastavovanie brisneho pésa (9) (obr. 1) tak, aby sa brasny pés (11)
posuval rovno, bez tendencie skizavania na boky (obr. K).

Ak nechate brusny pas postivat sa nabok briisky (¢o znamena, ze

osi valéekov nie st rovnobezné), brusny pas sa rychlo poskodi.

Pri praci s braskou je potrebné sa snazit dodrzat rovnobeznu polohu
brasneho pasa a povrchu obrdbaného materidlu. Brasku drzte
pevne za pomocny drziak (1) a hlavnu rukovat (3) a rovhomerne ju
posuvajte dopredu a dozadu.

Na brusku prili$ netlacte. Tlak by mal byt mierny a rovnomerne

rozlozeny na dotykovi plochu brisneho pasa s obrak

materialom. Vyvijanie prilis velkého tlaku na brusku sposobl
abnormalny pokles rychlosti postivania brisneho pasa, nadmerné
zahrievanie Skodenie obrabaného materidlu a

suciastok brusky. Dodrzlavajte pravidelné prestavky pri praci.
NASTAVENIE RYCHLOSTI POSUVANIA BRUSNEHO PASA

Rychlost postvania brisneho pasa brusky sa nastavuje otacanim a
nastavovanim kolieska na nastavenie rychlosti posuvania brisneho
pasa (2) do pozadovanej polohy. Umoziuje to prisposobit rychlost
prace elektrického nastroja vlastnostiam obrabaného materialu.
Rozsah nastavenia rychlosti je 1 az 6.

Cim vyssie ¢islo sa nachadza na obvode kolieska na nastavenie
rychlosti posuvu brisneho pésa (2) (obr. L), tym vyssia je rychlost
prace brusky.

KONTROLA BRUSNEHO PASA

Vzhladom na to, ze pri dlhom pouzivani jedného brisneho
pasa klesa vykonnost prace, treba brisny pas vymenit vzdy, ked
zaregistrujete jeho nadmerné opotrebovanie.

VYBER BRUSNEHO PASA

Na hrubé opracovanie pouzivajte brisne pasy so zrnitostou 40 alebo
60. Na zacistovacie brusenie alebo lestenie pouzivajte brisne pasy
50 zrnitostou s vyssou hodnotou. Ked'je povrch materialu, ktory ma
byt opracovany, drsny, najskor na opracovanie pouzite brisny pés
so zrnitostou na hrubé opracovanie, a az nasledne mdzete pouzit
brusny pas so zrnitostou ur¢enou na zacistovacie obrabanie.

OSETROVANIE A UDRZBA

Skér, ako zaénete akukolvek ¢innost suvisiacu s instalaciou,
nastavovanim, opravou alebo udrzbou, vyberte kolik napajacieho
kabla zo zésuvky elektrického pradu.

UDRZBA A SKLADOVANIE

« Zariadenie sa odporuca cistit hned' po kazdom jeho pouziti.

Na cistenie nepouzivajte vodu ani iné kvapaliny.

Zariadenie Cistite pomocou suchej handricky alebo ho prefiikajte
vzduchom stlacenym pod nizkym tlakom.
« Nepouzivajte Ziadne Cistiace prostriedky ani rozpustadla, pretoze




OE&

© ©

©

mozu poskodit sticiastky vyrobené z plastu.

Pravidelne cistite vetracie otvory v plasti motora, aby nedoslo k
prehriatiu zariadenia.

V pripade poskodenia vodica elektrického napdjania ho vymerite
za vodi¢ s takymi istymi parametrami. Tuto Cinnost zverte
kvalifikovanému odbornikovi alebo zariadenie odovzdajte do servisu.

V pripade, ze dochidza k nadmernému iskreniu v komutétore,
kontrolu stavu uhlikovych kefiek motora zverte kvalifikovanej osobe.

Zariadenie vzdy odkladajte na suchom mieste mimo dosahu deti.
VYMENA HNACIEHO REMENA

Ak je hnaci remen opotrebovany, briska pracuje nespravne.
Vtedy je potrebna vymena hnacieho remena.

Skrutkova¢om odskrutkujte zavit upevnujici kryt hnacieho
remena (6) a kryt zlozte.

Zlozte hnaci remen (17) tak, ze ho zosuniete z hnacich kolies ich
ru¢nym otacanim.

Montaz nového hnacieho remena vykonajte nasledovnym
sposobom:

- hnaci remen zalozte na mensie hnacie koleso.

- otac¢anim kolies nasurite hnaci remen (17) na vacsie hnacie
koleso (obr. M).
Zalozte kryt hnacieho remena (6) a utiahnite upeviujuci zavit.

Uistite sa, ¢i je hnaci remen spravne zalozeny na obidvoch
hnacich kolesach.

VYMENA UHLIKOVYCH KEFIEK

Opotrebované (kratsie ako 5 mm), zhorené alebo prasknuté
uhlikové kefky motora treba okamzite vymenit. Vzdy sa sti¢asne
vymienaju obidve uhlikové kefky.
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podla normy EN 62841-1:2015+AC:2015. Uvedent hladinu vibracii
a, mozno pouzit na porovndvanie zariadeni a na predbezné
postdenie expozicie vibraciam.

Uvedend hladina vibrécii je reprezentativha len pre zdkladné
pouzitie zariadenia. Ak sa zariadenie bude pouzivat na iné ucely
alebo s inymi pracovnymi nastrojmi, hladina vibracii sa moze zmenit.
Na vyssiu hladinu vibracii bude mat vplyv nedostatocna alebo
zriedkavo vykondvana Udrzba zariadenia. Vyssie uvedené priciny
mozu sposobit zvysenie expozicie vibraciam pocas celej doby prace.
Na presné ohodnotenie expozicie vibraciam treba vziat do uvahy
obdobia, ked je zariadenie vypnuté alebo ked' je zapnuté, ale
nepracuje sa s nim. Po dokladnom postdeni vietkych ¢initelov
moze byt celkova expozicia vibraciam omnoho nizsia.

Na ochranu obsluhujticej osoby pred nasledkami vibracii je potrebné
zaviest dodato¢né bezpecnostné opatrenia ako: pravidelna udrzba
zariadenia a pracovnych nastrojov, zabezpecenie primeranej teploty
rik a spravna organizacia prace.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Vyrobky napajané elektrickym pradom sa nesm likvidovat
spolo¢ne s domacim odpadom, ale maji byt odovzdané
na recyklaciu na uréenom mieste. Informaciu o recyklacii
poskytne predajca vjrobku alebo miestne  organy.
Opotrebované elektrické a elektronické zariadenia obsahuju
Istky negativne pésobiace na Zivotné prostredie. Zariadenie,
ktoré nie je odovzdané na recykléciu, predstavuje mozni
hrozbu pre Zivotné prostredie a ludské zdravie.

“Prévo na zmenu vyhradené.

,Grupa Topex Spétka z écia Spotka 50 sidlom vo Vardave,
ul. Pograniczna 2/4 (dalej iba: ,Grupa Topex’) informuje, Ze vietky autorské préva k obsahu tohto
névodu (dalej iba:,Navod"), v rémdi toho okrem iného k jeho textu, uvedenym fotografiam, nakresom,
obrézkom a k jeho Strukture, patria vyhradne spolocnosti Grupa Topex a podliehaji pravnej ochrane
podla zékona zo diia 4. februdra 1994, O autorskych a obdobnych pravach (1. Dz. U. (Zbierka zikonov
Polskej republiky) 2006 ¢ 90 polozka 631 v zneni neskorsich zmien). Kopirovanie, spracovévanie,
Gprava tohto Navodu ako celku alebo jeho jednotlivych Easti na komeréné dcely,

Vymenu uhlikovych kefiek zverte vyhrad kvalifik j
osobe pri pouziti vyhradne originédlnych suciastok.

Akékolvek poruchy musia byt odstranené autorizovanym servisom
vyrobcu.

TECHNICKE PARAMETRE
MENOVITE UDAJE
Pasova bruska 59G395

Parameter Hodnota
Napéjacie napétie 230V AC
Frekvencia napéjania 50 Hz
Nominélny vykon 900 W
Rozsah  rychlosti  posuvania
brisneho pasa pri pohybe 200-400 m/min
naprazdno
Aktivny brasny povrch 75x 135 mm
Rozmer brisneho pasa 75 x 533mm
Drziak na staciondrnu pracu Vybavené
Ochranna trieda Il
Hmotnost 3,4 kg
Rok vyroby 2019

59G395 oznacuje tak typ, ako aj oznacenie stroja

UDAJE TYKAJUCE SA HLUCNOSTI A VIBRACIH

Hladina akustického tlaku
Hladina akustického vykonu
Hodnota zrychleni vibracii

Lp,= 96 dB(A) K= 3 dB(A)
Lw,= 107 dB(A) K= 3 dB(A)
a,=5,85m/s’ K=1,5m/s?

Informacie o hluku a vibraciach

Hladina hluku emitovaného zariadenim je urcena: hladinou
akustického tlaku Lp, a hladinou akustického vykonu Lw, (kde
K oznacuje neistotu merania). Vibrovanie zariadenia je urcené
hodnotou zrychleni vibracii ah (kde K oznacuje neistotu merania).

V tomto ndvode uvedena: hladina akustického tlaku Lp,, hladina
akustického vykonu Lw, a hladina zrychleni vibracii a, boli merané

bez pisomného siihlasu spolo¢nosti Grupa Topex, s prisne zakézané a mozu mat za nésledok
obeianskopravne a trestnopravne dosledky.

(SL PREVOD IZVIRNIH NAVODIL

TRACNI BRUSILNIK
59G395

POZOR: PRED PRICETKOM UPORABE ELEKTRICNEGA ORODJA JE
TREBA POZORNO PREBRATI TA NAVODILA IN JIH SHRANITI ZA
NADALJNJO UPORABO.

SPECIFICNI VARNOSTNI PREDPISI

Varnostna opozorila za tracne in bobnaste brusilnike

a)Elektricno orodje drzite za izolirane povrsine, saj se lahko
brusilna povrsina zatakne v svoj kabel. Poskodba kabla pod
napetostjo lahko povzroci, da se odkriti, kovinski deli elektricnega
orodja nahajajo pod napetostjo in lahko povzrocijo elektri¢ni udar
na uporabniku orodja.

Varnostni predpisi za tra¢ne brusilnike

a)Tracni brusilnik je predviden za brusenje povriine. Orodje
ni dovoljeno uporabljati na nacin, ki ni skladen z njegovim
namenom.

b)Za stacionarno uporabo se lahko uporabljajo le tracni
brusilniki, ki so prilagojeni za to in so opremljeni z originalnim
stacionarnim rocajem, ki je prilozen elektrichnemu orodju.
Drugih brusilnikov ni dovoljeno uporabljati za stacionarno
uporabo.

¢) Vedno uporabljajte zai¢itno masko. Vdihavanje prahu je nevarno
za zdravje. Prah iz barv na osnovi svinca ter iz nekaterih vrst trdega
lesa, npr. hrastovega ali bukovega, lahko deluje rakotvorno.

d)Z brusilnikom ni dovoljeno obdelovati materialov, ki vsebujejo
azbest.

e)Med uporabo brusilnika uporabljate: protihrupne nausnike,
zascitna ocala in zascitne rokavice.
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f) Med uporabo ro¢nega tracnega brusilnika mora biti obdelovani
material trdno pritrjen, tako da ne pride do njegovega
premikanja. Slabo pritrjen material lahko udari operaterja in/ali
unici napravo.

g)Uporabljate lahko izklju¢no brusilni trak s priporoc¢eno
velikostjo za dano napravo. Pred menjavo v preglednici nazivnih
podatkov preverite, kaksna velikost traku je priporocljiva za vaso
napravo.

h)Pred menjavo brusilnega traku ali oskrbo naprave je treba
brusilnik odklopiti od napajanja, in sicer z izvle¢enjem vtikaca
napajalnega kabla iz omrezne vti¢nice.

i) Pred menjavo brusilnega traku ali hrambo naprave morate
napravo pustiti, da se ohladi. Elementi sani naprave se lahko
segrevajo.

j) Tracni brusilnik trdno drzite z obema rokama, da ne bi izgubili
nadzora nad njo.

k) Vedno je treba upostevati navodila splosnih in specifi¢cnih
varnostnih predpisov.

POZOR: Naprava je namenjena delu v zaprtih prostorih.

Navkljub uporabi varno zasnovane konstrukcije, varovalnih
sredstev in dodatnih zascitnih sredstev vedno obstaja

nevarnost poskodb med delom.
4
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1. POZOR: Pozor, bodite e posebej previdni!
2. Preberi navodila, upostevaj v njih navedena varnostna
opozorila in pogoje!
3. Drugirazred zascite
4. Uporabljajte osebna zascitna sredstva (zas¢itna ocala,
protihrupni nausniki, maska proti prahu).
5. Pred popravilom odklopite napravo.
6. Uporabljajte zascitna oblacila.
7. Varujte pred vlago.
8. Otrokom ne dopustite, da pridejo v stik z napravo.

ZGRADBA IN NAMEN

Tra¢ni brusilnik je ro¢no elektri¢no orodje, ki ga poganja enofazni
komutatorski elektri¢ni motor. Naprava je namenjena za povrsinsko
fino brusenje lesnih izdelkov, poliranje lesnih lakiranih povrsin, fino
poliranje kovinskih lakiranih povrsin, odstranjevanje rje ali sledov
laku pred ponovnim lakiranjem, za zaklju¢na dela na betonskih
povriinah ipd. Zaradi posebnega nosilca se lahko uporablja tudi
kot stacionarna naprava. Uporablja se za obnovitveno-gradbena
dela mizarska dela in za vsa dela na podro¢ju individualnega
amaterskega dela (naredi si sam)

Uporaba brusilnika za brusenje materialov, ki vsebujejo
magnezij, azbest ali katerih povrsina je pokrita z mavcem, ni
dovoljena.

OPIS GRAFICNIH STRANI

Spodnje ostevilcenje se nanasa na elemente orodja, ki so
predstavljeni na graficnih straneh teh navodil.

1. Pomozni rocaj

Preklopnik regulacije hitrosti brusilnega traku
Glavni rocaj

Tipka za blokado vklopnega stikala

Vklopno stikalo

Ohisje pogonskega jermena

Pokrov zbiralnika prahu

Zbiralnik prahu

Preklopnik regulacije brusilnega traku

WEeNOUREWN

. Indikator napajalne napetosti

. Brusilni trak

. Vzvod za napenjanje brusilnega traku
. Prikljucek za odvajanje prahu

. Nosilec

15. Podpora

. Pritrdilna sponka

17. Pogonski jermen

* Obstajajo lahko razlike med sliko in izdelkom.

OPIS UPORABLJENIH GRAFICNIH ZNAKOV

POZOR!

A OPOZORILO!
NAMESTITEV/NASTAVITVE
INFORMACIA

OPREMA IN PRIBOR

1. Nosilec - 1kos

2. Podpora -4 kos

3. Vijak+ matica  -2seta

4. Pritrdilna sponka - 2 kosa

PRIPRAVA NA DELO

ODVAJANJE PRAHU

Tracni brusilnik ima z namenom zagotavljanja cistoce obdelovane

povrsine priklju¢en zbiralnik prahu. Zbiralnik prahu je treba redno

prazniti, kar zagotavlja ucinkovito delovanje brusilnika. Priporoca se

praznjenje zbiralnika Ze po polovi¢ni napolnitvi.

« Odbvijte pritrdilni vijak pokrova (7) zbiralnika prahu (8) in snemite
pokrov (7) (slika A).

« Zbiralnik (8) in pokrov (7) ocistite prahu.

« Namestite pokrov zbiralnika prahu v obratnem vrstnem redu od
njegove odstranitve.

Poleg tega obstaja moznost prikljucitve brusilnika na sesalnik prahu.
Ta moznost je posebej pripravna med delom z brusilnikom, ki je
pripravljen na stacionarno delo.

Zbiralnik prahu (8) obrnite v desno (slika B) in ga snemite s
prikljucka za odvajanje prahu (13) (slika C).

Prikljucek sesalnika vstavite v nastavek za odvajanje prahu (13).
Namestitev zbiralnika prahu poteka v obratnem vrstnem redu od
odstranitve.

NAMESTITEV BRUSILNEGA TRAKU

Pred namestitvijo brusilnega traku se je treba prepricati, da
je vklopno stikalo v polozaju izklop in da je napajalni kabel
izklopljen iz omrezja.

@
®
@
®

Pomaknite vzvod za napenjanje brusilnega traku (12) do opore v
smeri, ki jo kaze pus¢ica (slika D).

®

Brusilni trak namestite na valja (slika E).

Pomaknite vzvod za napenjanje brusilnega traku (12) v prvotni
polozaj.

Poskrbeti je treba, da se smer puscice, ki se nahaja na zadnji
povrsini brusilnega traku, ujema s smerjo puscice na ohisju
tra¢nega brusilnika.

MONTAZA NOSILCA ZA STACIONARNO DELO

Zahvaljujo¢ posebnemu nosilcu je mogoce brusilnik uporabljati tudi
kot stacionarno orodje.

« Namestite nosilec (14) na zgornji del ohisja brusilnika.

« Potisnite podpore (15) tako, da se v nosilcu (14) ujamejo s svojim
vodilom, in pritrdite, tako da privijete prilozene vijake z maticami
(slika F).

« Obrnite brusilnik in postavite nosilec (14) na povriino delovne
mize.




« Pritrdilne sponke (16) potisnite v leZis¢a nosilca (14) in pritrdite na
povrsino delovne mize (slika G).

Pritrdilne sponke (16) se lahko namestijo na levi ali desni strani

nosilca (14).

UPORABA /NASTAVITVE

VKLOP / IZKLOP

Pred priklopom trac¢nega brusilnika na elektricno omrezje se
je treba vedno prepricati, da napetost omrezja ustreza nazivni
napetosti, podani na oznacni tablici na elektricnem orodju, in
da je vklopno stikalo v polozaju izklop.

@

Pred vklopom je treba brusilnik trdno prijeti z obema rokama.
Brusilnik je mogoce vklopiti le takrat, ko je ta dvignjen od za
delo predvidenega materiala.

Vklop - pritisnite vklopno stikalo (5) in ga drzite v tem polozaju.
I1zklop - sprostite pritisk na vklopnem stikalu (5).

Blokada vklopnega stikala (stalno delo)

Vklop:

« Pritisnite vklopno stikalo (5) in ga drzite v tem poloZzaju.

« Pritisnite gumb blokade vklopnega stikala (4) (slika H).

« Sprostite pritisk na vklopnem stikalu (5).

I1zklop:

« Pritisnite in sprostite pritisk na vklopnem stikalu (5).

INDIKATOR NAPAJALNE NAPETOSTI

V trenutku priklopa brusilnika v napajalno vti¢nico zasveti indikator
priklju¢ene napetosti (10).

REGULACIJA POLOZAJA BRUSILNEGA TRAKU (REGULACIJA
VZPOREDNOSTI OSI VODILNIH VALJEV)

« Izklopite brusilnik.

« Medtem ko se brusilni trak premika s preklopnikom regulacije

brusilnega traku (9) (slika 1) tako, da se brusilni trak (11) premika
enakomerno in brez teznje po pomikanju proti stranem (slika K).

Ce se brusilni trak pocasi pomika proti strani brusilnika (kar
pomeni, da osi valjev nista vzporedni), se brusilni trak hitro
poskoduje.

@

Med uporabo brusilnika je treba strmeti k vzporednemu
polozaju povrsine traku in povrsine obdelovanega materiala. S
trdnim drzanjem za pomozni rocaj (1) in glavni rocaj (3) je treba
enakomerno pomikati brusilnik naprej in nazaj.

ni j prek no pritiskati. Pritisk mora
biti zmeren in enakomerno razporejen na sticno povrsino
brusilnega traku in obdelovanega materiala. Vrsitev
prekomernega pritiska na brusilnik povzro¢i nenormalni padec
hitrosti pr j il traku, p no segrevanje
motorja, poskodbe obdelovanega materiala in elementov
brusilnika. Pri delu je treba imeti redne premore.

h
br
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z zrni za grobo obdelavo in Sele potem je mogoce uporabiti brusilni
trak z zrni, ki so predvideni za fino obdelavo.

SERVISIRANJE IN VZDRZEVANJE

Pred vsakrinimi opravili v zvezi z namestitvijo, regulacijo,
popravilom ali oskrbo je treba odstraniti vti¢ napajalnega kabla
iz omrezne vticnice.

VZDRZEVANJE IN HRAMBA

Priporoca se Ciscenje orodja neposredno po vsaki uporabi.

Za ciscenje ni dovoljeno uporabljati vode ali drugih tekocin.

Napravo je treba Cistiti s pomocjo suhega kosa tkanine ali prepihati s
komprimiranim zrakom z nizkim pritiskom.

Ne uporabljajte cistilnih sredstev ali razredcil, saj ta lahko Skodujejo
delom iz umetnih mas.

.

Redno je treba distiti prezracevalne reze v ohisju motorja, da se
prepreci pregrevanje orodja.

V primeru poskodbe napajalnega kabla ga je treba zamenjati s kablom
z enakimi parametri. To opravilo je treba zaupati kvalificiranemu
strokovnjaku ali pa servisu.

.

V primeru, da pride do prekomernega iskrenja na komutatorju, je
treba preverjanje stanja oglenih $¢etk motorja zaupati kvalificirani
osebi.

Napravo je treba hraniti na suhem mestu in zunaj dosega otrok.
MENJAVA POGONSKEGA JERMENA

Ce je pogonski jermen izrabljen, brusilnik ne deluje pravilno.

Nujno je treba zamenjati pogonski jermen.

« Zizvijatem odbvijte pritrdilni vijak ohisja pogonskega jermena (6)

in ga snemite.

Snemite pogonski jermen (17) z obrac¢anjem pogonskih koles.

Montazo novega pogonskega jermena je treba izvesti na naslednji

nacin:

- pogonski jermen nataknite na manjse pogonsko kolo.

- z obrac¢anjem koles namestiti pogonski jermen (17) na manjse
pogonsko kolo (slika M).

Namestite ohisje pogonskega jermena (6) in privijte pritrdilni

vijak.

Prepricajte se, da je pog $cen na obe

pogonski kolesi.
MENJAVA OGLENIH SCETK

Dotrajane (krajse od 5 mm), zazgane ali po¢ene oglene 3¢etke
motorja je treba takoj zamenjati. Vedno je treba hkrati opraviti
menjavo obeh oglenih $éetk.

ki jermen p

P

L lanih &

p j Scetk je treba zaupati izkljuéno
kvalificirani osebi, ki uporablja originalne dele.
Vse napake mora odpraviti pooblas¢eni servis proizvajalca.

TEHNICNI PARAMETRI

NAZIVNI PODATKI

REGULACIJA HITROSTI BRUSILNEGA TRAKU

Tracni brusilnik 59G395

Hitrost brusilnega traku brusilnika se regulira z obracanjem in

nastavitvijo preklopnika regulacije hitrosti brusilnega traku (2)

v Zzeleni polozaj. To omogoda nastavitev ustrezne hitrosti dela
elektricnega orodja glede na obdelovani material. Obmocje

Parameter Vrednost
Napetost napajanja 230V AC
Frekvenca napajanja 50 Hz
Nazivna moc 900 W

regulacije hitrosti je od 1 do 6.

Tem visja je Stevilka na obodu preklopnika regulacije premikanja
brusilnega traku (2) (slika L) tem visja je hitrost delovanja brusilnika.

Obmogje hitrosti brusilnega traku

brez obremenitve 200-400 m/min

KONTROLA BRUSILNEGA TRAKU

Ker po dolgem casu uporabe istega brusilnega traku pade njegova

delovna ucinkovitost, je treba brusilni trak zamenjati takoj, ko se

opazi prekomerna izrabljenost.

IZBIRA BRUSILNEGA TRAKU

Efektivna povrsina brusenja 75x 135 mm
Mere brusilnega traku 75x 533 mm
Rocaj za stacionarno delo Vgrajen
Razred zascite 1l

Masa 3,4kg
Leto izdelave 2019

Za grobo obdelavo je treba uporabljati brusilne trakove z velikostjo

59G395 pomeni tako tip kot naziv naprave

@

zrn 40 ali 60. Za fino obdelavo ali poliranje je treba uporabljati
brusilne trakove z visjo $tevilko zrnja. Ce je povriina materiala, ki bo
obdelan, hrapava, je treba za obdelavo najprej uporabiti brusilni pas
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PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH

Stopnja zvo¢nega tlaka
Stopnja zvo¢ne moci
Stopnja vibracij

Lp,= 96 dB(A) K= 3 dB(A)
Lw,= 107 dB(A) K= 3 dB(A)
a,=5,85m/s?> K=1,5 m/s?

Informacije o hrupu in vibracijah

Stopnja oddajanega hrupa naprave je opredeljena s: stopnjo
oddajanega zvocnega tlaka Lp, in stopnjo zvo¢ne moci Lw, (kjer
K pomeni negotovost meritve). Vibracije naprave so opredeljene z
vrednostjo vibracij a, (kjer K pomeni pogresek meritve).

Navedeno v teh navodilih: stopnja oddajanega zvotnega tlaka Lp,,
stopnja zvo¢ne moci: Lw, in vrednost vibracij a, so izmerjene v
skladu s standardom EN 62841-1:2015+AC:2015. Navedena stopnja
vibracij a, se lahko uporablja za primerjavo naprav in uvodno oceno
izpostavljenosti na vibracije.

Navedena raven vibracij je reprezentativna samo za osnovno
uporabo naprave. Ce se naprava uporablja za druge namene ali z
drugimi delovnimi orodiji, se lahko stopnja vibracij spremeni. Na visjo
stopnjo vibracij vpliva nezadostno ali preredko vzdrzevanje naprave.
Zgoraj navedeni vzroki so lahko razlog za povecanje izpostavljenosti
na vibracije med celotnim delovnim obdobjem.

Za natan¢no oceno izpostavljenosti na vibracije je treba upostevati
obdobja, ko je elektri¢no orodje izklopljeno oziroma je vklju¢eno,
vendar se ne uporablja. Po natan¢ni oceni vseh dejavnikov je lahko
skupna izpostavljenost na vibracije veliko nizja.

Da bi zascitili uporabnika pred ucinki vibracij, je treba uvesti dodatne
varnostne ukrepe, kot so: redno vzdrzevanje naprave in delovnih orodij,
zagotovitev ustrezne temperature rok in pravilna organizacija dela.

VAROVANJE OKOLJA

Elektri¢no napajanih izdelkov ni dovoljeno mesati z
gospodinjskimi odpadki, ampak jih morajo odstraniti ustrezne
sluzbe. Podatki o sluzbah za odstranitev odpadkov so na voljo
pri prodajalcu ali lokalnih oblasteh. Izrabljeno elektri¢no in
elektronsko orodje vsebuje okolju 2kodljive snovi. Orodje, ki
ni oddano v reciklazo, predstavlja potencialno nevarnost za
okolje in zdravje ljudi.

* Pridrzana pravica do izvajanja sprememb.

,Grupa Topex Spofka z ograni iedzialnoscia” Spotka s sedezem v Var3avi,
ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju ,Grupa Topex), sporoca, da so vse avtorske pravice v zvezi z
vsebino teh navodil (v nadaljevanju ,Navodila®), med drugim v zvezi z besedili, shemani, risbami,
kakor tudi sestavo, izkljuéna last Grupa Topex in so predmet zakonske zaicite v skladu z zakonom z
dne 4. februarja 1994 o avtorskih pravicah in intelektualni lastnini (Ur. I. 2006 &t. 90/631 s kasnejsimi
spremembami). Kopiranje, obdelava, objava in spreminjanje Navodil v komercialne namene kot tudi
njihovih posameznih elementov, je brez pisne odobritve Grupa Topex strogo prepovedano in lahko
privede do civilne in kazenske odgovornosti.

Q@r) ORIGINALIOS INSTRUKCIJOS
VERTIMAS

JUOSTINIS SLIFUOKLIS
59G395

DEMESIO: PRIES PRADEDAMI NAUDOTIS ELEKTRINIU |RANKIU,
|DEMIAI PERSKAITYKITE SIA INSTRUKCUA IR SAUGOKITE JA
TOLIMESNIAM NAUDOJIMUL.

PAGRINDINES DARBO SAUGOS TAISYKLES

Saug erspéjimai, skirti

bagniniais slifuokliais.

a)Darbo metu kyla pavojus, slifavimo pavirsiumi prisiliesti prie
paties jrankio elektros laido, dél to elektrinj jrankj laikykite
uz izoliuotos rankenos. Pazeidus elektros jtampos laidg, kuriuo
teka elektros jtampa, elektrinio jrankio metalinémis detalémis gali
tekéti jtampa ir dél to kyla elektros smagio pavojus.

darbui su juostiniais bei

Saugos taisyklés, skirtos darbui su juostiniais slifuokliais
a) Juostinis slifuoklis yra skirtas pavirsiaus slifavimui. Draudziama
naudoti elektrinj jrankj ne pagal paskirtj.

b)Stacionariam tvirtinimui, prie darbastalio, gali bati naudojami
tik Siam tikslui pritaikyti juostiniai Slifuokliai, turintys originaly
laikiklj, skirta tvirtinimui stacionariai. Sis laikiklis yra tvirtinamas
prie elektrinio jrankio. Kity tipy slifuokliai negali bati naudojami
tvirtinimui stacionariai.

c) Visada dirbkite su apsaugine kauke. Kvépavimas dulkémis
yra pavojingas sveikatai. Dulkés, kylancios $lifuojant pavirsiy,
padengta dazais, kuriy sudétyje yra Svino taip pat kai kuriy
rasiy kietos medienos dulkés, pvz., aZzuolo arba buko, gali turéti
kancerogeninj poveiki.

d)Negalima 3lifuoti jokiy medziagy, kuriy sudétyje yra asbesto.

e)Slifuojant reikia uzsidéti: apsaugines ausines, apsauginius
akinius bei apsaugines pirstines.

f) Dirbdami su rankiniu, juostiniu slifuokliu, ruosinj gerai
pritvirtinkite, kad jis neslydinéty darbo metu. Blogai pritvirtintas
ruosinys gali uzgauti dirbantjjj ir (arba) sugadinti patj jrankj.

g)Naudokite tik nurodyty dydziy, siam jrankiui skirtas slifavimo
juostas. Norédami pakeisti 3lifavimo juosta, pries tai, nominaliy
duomeny lenteléje patikrinkite, kokiy matmeny juosty
rekomenduojama tvirtinti jasy jrankyje.

h)Ketindami pakeisti 3Slifavimo juosta arba atlikti jrankio
prieziuros darbus, batinai istraukite Slifuoklio elektros laida i3
elektros jtampos tinklo lizdo.

i) Pries keisdami slifavimo juosta arba jeigu ketinate atlikti jrankio
prieziaros darbus palaukite kol jrankis atvés. Darbo metu jrankio
pado elementai gali jkaisti.

j) Dirbdami, rankinj slifuoklj laikykite tvirtai, abejomis rankomis,
kad netikeétos situacijos metu galétumeéte jj suvaldyti.

k)Visada laikykités nurodymuy, esanciy elektriniy jrankiy
naudojimo bendrose ir papildomose darbo saugos taisyklése.

DEMESIO! Jrankj galima i tik darbui patalp

Nepaisant saugios jrankio konstrukcijos, apsauginiy elementy
ild i doji darbo metu,

ir pap | pri
visada, islieka pavojus susizeisti.

1

Naudojamy simboliniy Zenkly paaiskinimas.

O

1 2 3 4
—

5 6 7 8
1. DEMESIO! Imkités ypatingy atsargumo priemoniy!
2. Perskaitykite naudojimo instrukcija, laikykités jspéjimy ir joje
esanciy saugos nuorody!
3. Antraapsaugos klaseé.

(XY

>

(]

4. Naudokite asmenines apsaugos priemones (apsauginius
akinius, klausos apsaugos priemones, kauke nuo dulkiy).

5. Prie$ remonto darbus isjunkite jranki.

6. Apsivilkite apsauginius darbo drabuzius.

7. Jrankj saugokite nuo drégmés.

8. Neleiskite prie jrankio vaiky.

KONSTRUKCIJA IR PASKIRTIS
Juostinis $lifuoklis yra rankinis elektrinis jrankis, varomas vienfaziu,
komutatoriniu varikliu.

Juostinis $lifuoklis skirtas medienos gaminiy pavirsiy slifavimui,
lakuoty mediniy pavirsiy poliravimui, lakuoty metaliniy pavirsiy
baigiamajam poliravimui, radziy ir lako likuc¢iy Salinimui pries
pakartoting lakavima, betoniniy pavirsiy apdailai ir pan. Dél
specialaus dangcio, skirto jrankio tvirtinimui prie darbastalio, jis
taip pat gali bati naudojamas kaip stacionarus jrankis. Sie jrankiai
naudojami remonto - statybos, staliaus ir kitokiems mégéjiskiems
darbams (meistravimui).

Neslifuokite su slifuokliu medziagy, kuriy sudétyje yra magnio,
asbesto arba jeigu jy pavirsiai padengti gipsu.
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GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS DANGCIO, STACIONARIAM DARBUI SU |RANKIU PRITVIRTI-
NIMAS

Dél specialaus dangtelio, skirto jrankio tvirtinimui prie darbastalio,
jis taip pat gali bati naudojamas kaip stacionarus jrankis.

Dangtj (14) uzdékite ant slifuoklio korpuso virsaus.

Numeriais pazyméti jrankio elementai atitinka 3ios instrukcijos
grafiniuose puslapiuose pavaizduotus elementus.
1. Pagalbiné rankena

2. Slifavimo juostos judéjimo grei¢io reguliavimo rankenélé .
3. Pagrindiné rankena « Laikiklius (15) jdékite taip, kad jie jslinkty j tvirtinimo griovelius,
4. Jungiklio blokavimo mygtukas esancius dangtyje (14) ir prisukite jrankio komplekte esanciais
5. Jungiklis varztais ir verzlémis (pav. F).
6. Varanciojo dirzelio dangtis « Apverskite slifuoklj ir atremkite dangtelj (14) j darbastalio plokste.
7. ?L:Ik'llfltalp)lltl_os dangtis « |statykite tvirtinimo gnybtus (16) | dangtyje esancius tvirtinimo
;' Sla'fpy' a d_u etms liavi Kenele lizdus (14) ir pritvirtinkite prie darbastalio plokstés (pav. G).

X ifavimo juostos reguliavimo rankenélé
10. |spéjancioji jjungtos jtampos lemputeé Tvirtinimo gnybtu%f16) galima pritvirtinti tiek kairéje, tiek desinéje
11. Slifavimo juosta dangtelio (14) puséje.
12. Slifavimo juostos jtempimo svirtis

DARBAS IR REGULIAVIMAS

JJUNGIMAS IR I3JUNGIMAS

Prie$ jungdami lifuoklj j elektros jtampos tinkla patikrinkite,
ar jtampa tinkle atltlnka !tampq, nurodyta ant jrankio
pritvirtintoje liy ] léje bei, ar jrankis yra
isjungtas jungikliu.

13. Dulkiy istraukimo jungtis
14. Dangtelis

15. Atrama

16. Tvirtinimo gnybtas

17. Varantysis dirzelis

*Tarp paveikslo ir gaminio galimas nedidelis skirtumas.

PANAUDOTY GRAFINIY ZENKLY APRASYMAS

Prie$ jjungdami Slifuoklj suimkite jj tvirtai abejomis rankomis.
Slifuoklj galima jjungti tik tada, kai jis yra pakeltas vir$

@@&@ ®0

DEMESIO apdorojimui paruosto ruosinio pavirsiaus.
X jungimas - paspauskite jungiklio mygtuka (5) ir laikykite.
A PERSPEJIMAS ling pasp Jung yota Y
ISjungimas - atleiskite jungiklio mygtuka (5).
MONTAVIMAS IR NUSTATYMAI Jungiklio blokavimas (nepertrauki darbas)
ljungimas:
« Paspauskite jungiklio mygtuka (5) ir laikykite.
INFORMACUA « Paspauskite jungiklio blokavimo mygtuka (4) (pav. H).
KOMPLEKTAVIMAS IR PRIEDAI « Atleiskite jungiklio mygtuka (5).
1. Dangtis -1vnt. \Zjungimas:
2. Atrama -4vnt. Jung §
3. Varstas + verile -2 kompl. « Paspauskite ir atleiskite jungiklio mygtuka (5).
4. Tvirtinimo gnybtas -2 vnt. ISPEJANCIOJI |JUNGTOS JTAMPOS LEMPUTE
PASIRUOSIMAS DARBUI Tl;l()- metu_, K.a.i infugIﬁIis jjung_iamas i elektros_ jtampos tinko lizda,
uzsidega jspéjancioji jjungtos jtampos lemputé (10).
DULKIY SALINIMAS SLIFAVIMO JUOSTOS PADETIES REGULIAVIMAS (VEDANCIYJY

RITINELIY LYGIAVIMO REGULIAVIMAS)
« Jjunkite slifuoklj.

Siekiant, kad apdorojamas pavirsius baty Svarus, prie juostinio
slifuoklio tvirtinama talpykla dulkéms. Reguliariai valydami dulkiy
talpykla, uztikrinsite veiksmingg slifuoklio veikima. Dulkiy talpykla
patariama istustinti tuomet, kai ji prisipildo iki puseés.

« Slifavimo juostai judant, $lifavimo juostos reguliavimo rankenéle
(9) (pav. I) sukite taip, kad $lifavimo juosta (11), nenukrypdama j
« Atsukite dulkiy talpyklos (8) dangtelio tvirtinimo varzta (7) ir Sonus, judéty tolygiai (pav. K).

nuimkite dangtelj (7) (pav. A).

Slifavimo juostai létai slenkant $lifuoklio krasto link (tai reiskia,
« Pasalinkite i3 talpyklos dulkes (8) ir nuvalykite dangtelj (7). kad vedanciyjy ritinéliy padétis néra lygiagreti), ji greitai susidévi.
« Talpyklos dulkéms dangtelj uzdékite atvirks¢iu nuémimui

Slifuodami stenkités laikyti jrankj lygiagre¢iai $lifuojamai plokstumai,
eiliskumu.

kad slifavimo juosta gerai priglusty prie ruosinio. Tvirtai laikydami
uz pagalbinés (1) ir pagrindinés (3) rankeny, slankiokite $lifuoklj
tolygiai pirmyn ir atgal.

Be to, $lifuoklj galima prijungti prie dulkiy nusiurbimo jrenginio
(pvz., dulkiy siurblio). Si funkcija yra ypatingai naudinga, kai dirbate
su slifuokliu, pritvirtintu stacionariam darbui.

@ Dulkiy talpykla (8) pasukite j deSine (pav. B) ir nuimkite ja nuo

Nespauskite slifuoklio pernelyg stipriai. Slifuoklj prie plokstumos
reikia spausti saikinga, tolygia jéga. Slifuoklj spaudziant pernelyg
iai, sumazéja slifavimo juostos judéjimo greitis, smarkiai
kaista variklis, gadinamas apdorojamas ruosinys ir slifuoklio
elementai. Dirbdami darykite pertraukas.

SLIFAVIMO JUOSTOS JUDEJIMO GREICIO REGULIAVIMAS
Slifavimo  juostos judéjimo greitis reguliuojamas pasukant
o jo laidas istrauk i3 elektros j pos tinklo lizdo. rankenéle (2) atitinkama padétimi, todél elektrinio jrankio veikimo
« 3lifavimo juostos jtempimo svirtj (12) stumkite rodykle pazyméta greitj galima pritaikyti apdorojamos medziagos savybéms. Grei¢io

kryptimi, iki galo (pav. D). reguliavimo riba yra nuo 1 iki 6.
« Uzdékite slifavimo juosta ant ritinéliy (pav. E).

dulkiy istraukimo jungties (13) (pav. C).
« Dulkiy siurblio antgalj prijunkite prie dulkiy istraukimo jungties (13).
« Dulkiy talpyklg pritvirtinkite atvirksc¢iu nuémimui eiliskumu.

SLIFAVIMO JUOSTOS UZDEJIMAS

Prles uzdedaml slifavimo juosta patikrinkite, ar jrankis iSjungtas

® Pa@@@

Juostos judéjimo greicio rankenéle pasukus ties didesne reik$me (2)
« Atlenkite atgal $lifavimo juostos jtempimo svirtj (12) (nustatykite (pav. L) didéja lifuoklio veikimo greitis.

Japradine padetimi). SLIFAVIMO JUOSTOS TIKRINIMAS

llgai naudojant tg pacia Slifavimo juosta sumazéja $lifavimo
veiksmingumas, dél to tik pastebéjus, kad Slifavimo juosta
susidévéjo ja reikia nedelsiant pakeisti.

puseje pavaizduotos rodyklés kryptj, kuri turi sutapti su

rodyklés, pavai: ant j inio Slifuoklio korpuso,
kryptimi.

Atkre|pk|te démesj | kitoje (ne darbinéje) slifavimo juostos®
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SLIFAVIMO JUOSTOS PARINKIMAS

Pirminiam slifavimui naudokite 40 arba 60 gradétumo $lifavimo
juosta. Baigiamiesiems 3lifavimo darbams arba poliravimui
naudokite didesniu skai¢iumi pazymétas $lifavimo juostas. Jeigu
apdorojamos medziagos pavirsius yra SiurkStus, tai pradZioje
naudokite pirminiam Slifavimui skirta juosta, véliau uzdékite
baigiamajam slifavimui skirta $lifavimo juosta.

APTARNAVIMAS IR PRIEZIURA

Pries atlikdami, bet kokius montavimo, reguliavimo, aptarnavimo
arba remonto darbus, istraukite elektros laido kistuka is elektros
itampos tinklo lizdo.

APTARNAVIMAS IR PRIEZIURA

Patariame jrankj iSvalyti po kiekvieno naudojimosi juo.

Valymui nenaudokite vandens arba kitokiy skysciy.

©

|rankj valykite sausu audiniu arba praptskite suslégto, Zemo slégio
oro srautu.

Nenaudokite jokiy $varos priemoniy nei skiedikliy, jie gali apgadinti i3
dirbtiniy medziagy pagamintas detales.

Reguliariai valykite variklio korpuse esancias ausinimo angas, taip
apsaugosite jrankj nuo perkaitimo.

Jeigu jrankio elektros laidas sugadinamas, jj reikia pakeisti nauju laidu,
kurio techniniai duomenys yra tokie patys. 5j remonto darba galima
patikéti tik kvalifikuotam specialistui arba specializuotos remonto
dirbtuves personalui.

Jeigu skirstytuve pernelyg kibirksc¢iuoja, kreipkités j kvalifikuotg
specialista, kad patikrinty variklio angliniy Sepetéliy bukle.

Visada, jranki laikykite sausoje, vaikams neprieinamoje vietoje.
PAVAROS DIRZELIO KEITIMAS

Jeigu pavaros dirzelis susidévi, slifuoklis veikia blogai. Pavaros

dirzelj batina pakeisti.

Nuimkite dulkiy talpykla.

Atsuktuvu atsukite pavaros dirzelio (6) dangcio tvirtinimo varzta

ir nuimkite dangtj.

Ranka sukdami pavaros dirzelio skriemulius, nuimkite nuo jy

pavaros dirzelj (17).

Naujas pavaros dirzelis uzdedamas taip:

- pavaros dirzelj uzdékite ant mazesniojo varomojo pavaros
skriemulio;

- sukdami skriemulius, uzdékite pavaros dirzelj (17) ant
didesniojo varomojo pavaros skriemulio (pav. M).

Uzdékite apsauginj pavaros dirzelio (6) dangtj ir prisukite

tvirtinimo varzta.

Patikrinkite, ar pavaros dirzelis ant abiejy varomyjy skriemuliy
uzdétas teisingai.

ANGLINIY SEPETELIY KEITIMAS

Susidévéjusius (trumpesnius nei 5 mm),

d.

ar jtrak
Visada, tuo pat

L - . PN
metu kei¢iami abu liniai $epetéliai. Angli P
gali pakeisti tik kvalifikuotas asmuo, keitimui naudodamas

originalias detales.

Visy rasiy gedimai turi bati Salinami autorizuotose gamintojo
remonto dirbtuvése.

TECHNINIAI DUOMENYS
NOMINALUS DUOMENYS
Juostinis Slifuoklis 59G395
Dydis Verté

[tampa tinkle 230V AC

Jtampos daznis 50 Hz

Nominali galia 900 W

Slifavimo juostos judéjimo greitis 200-400 m/min
| be apkrovos

Slifuojamo pavirsiaus matmenys 75x 135 mm

Slifavimo juostos matmenys 75 x533mm

Laikiklis stacionariam tvirtinimui Yra komplekte
Apsaugos klasé Il
Svoris 3,4 kg
Pagaminimo metai 2019
59G395 reiskia tipg bei jrenginio savybes

INFORMACIJA APIE TRIUKSMA IR VIBRACIJA

Garso slégio lygis

Garso galios lygis

ISmatuota vibracijos pagreicio
verté

Informacija apie triuk$ma ir vibracija

Lp,= 96 dB(A) K= 3 dB(A)
Lw,= 107 dB(A) K= 3 dB(A)
a,=5,85m/s? K=1,5m/s

|renginio skleidziamo triukmo lygis apibtdinamas sekanciai: Lp,
skleidziamo garso slégio lygis ir garso galios lygis Lw, (kur K reiskia
matavimo paklaida). Jrenginio skleidziama vibracija yra apibadinama
pagal vibracijos pagreicio a, verte (kur K yra matavimo paklaida).
Sioje instrukcijoje garso slégio Lp, lygis bei garso galios lygis Lw, ir
vibracijos pagreicio a, verté buvo imatuoti pagal norma EN 62841-
1:2015+AC:2015. Nurodytas vibracijos lygis a, gali bati naudojamas
irenginiy palyginimui taip pat pirminiam vibracijos jvertinimui.
Nurodytas vibracijos lygis yra pakankamai tikslus, kai $is jrenginys
yra naudojamas pagal paskirti. Jeigu elektrinis jrenginys bus
naudojamas kitiems tikslams arba su kitokiais nei nurodyta
darbiniais priedais taip pat nebus tinkamai priziarimas, vibracijos
lygis gali pasikeisti. Dél minéty priezasciy, vibracijos lygis, viso darbo
metu gali bati didesnis nei nurodytas.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, reikia atsizvelgti |
momentus, kai jrenginys yra iSjungtas arba kai jis yra jjungtas, bet
nenaudojamas darbui (veikia be apkrovos). Tokiu badu, bendra
nurodyta verté gali bati daug mazesné.

Siekiant apsaugoti vartotoja nuo vibracijos poveikio pasekmiy,
batina imtis papildomy saugos priemoniy, pvz., priziaréti jrankj ir
darbinius priedus, uztikrinti tinkama ranky temperatura, teisingai
organizuoti darba.

PLINKOS APSAUGA

Elektriniy gaminiy negalima iSmesti kartu su buities atliekomis,
juos reikia atiduoti | atitinkama atlieky perdirbimo jmone.
Informacijos apie atlieky perdirbima kreiptis | pardavéja arba
vietos valdzios institucijas. Susidévéje elektriniai ir elektroniniai
prietaisai turi gamtai kenksmingy medziagy. Antriniam
perdirbimui neatiduoti  prietaisai kelia pavojy aplinkai ir
zmoniy sveikatai.

* Pasiliekame teise daryti pakeitimus.

,Grupa Topex Spolka z i iedzialnoscia” Spotka “ (toliau: ,Grupa
Topex"), kurios buveiné yra Varsuvoje, ul. Pograniczna 2/4 informuoja, kad visos 3ios instrukcijos (toliau:
instrukcija‘) autorinés teisés, tai yra Sioje instrukcijoje esantis tekstas, nuotraukos, schemos, paveikslai
bei ju isdéstymas priklauso tik Grupa Topex ir yra saugomos pagal 1994 metais, vasario 4 diena, dél
autoriy ir gretutiniy teisiy apsaugos, priimta jstatyma (ty., nuo 2006 mety jsigaliojes jstatymas Nr.
90, véliau 631 su jstatymo pakeitimais). Neturint rastitko Grupa Topex sutikimo kopijuoti, perdaryti,
skelbti spaudoje, keisti panaudojant komerciniams tikslams visa ar atskiras instrukcijos dalis yra grieztai
draudziama bei gresia civiliné ar baudziamoji atsakomybe.




INSTRUKCIJU TULKOJUMS NO *
ORIGINALVALODAS

LENTVEIDA SLIPMASINA
59G395

PIEZIME: PIRMS ELEKTROIERICES LIETOSANAS UZSAKSANAS
UZMANIGI IZLASIT 50 INSTRUKCIJU UN SAGLABAT TO TURPMAKAI
IZMANTOSANAI.

SPECIALIE DROSIBAS NOTEIKUMI

W

®Now

Drosibas bri i lentes

a) Turét elektroierici aiz izolétajam virsmam, jo slipéjosa virsma
var saskarties ar savu barosanas vadu. Bojajot barosanas vadu,
kas atrodas zem sprieguma, var sekmét to, ka elektroierices
atsegtas metala dalas var atrasties zem sprieguma un radit
operatoram elektrotriecienu.

Drosibas noteikumi lentes slipmasinam
a)Lentes slipmasina ir

paredzéta virsmas slipésanai. Nav
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Lietot personigos aizsardzibas lidzek|us (aizsargbrilles, dzirdes
aizsargus, pretputek|u masku)

Atslégt ierici pirms remonta

Lietot aizsargapgérbu

Sargat ierici no mitruma

Nepielaist bérnus pie ierices

UZBUVE UN PIELIETOJUMS

Lentes slipmasina ir manuala elektroierice, kuras piedzinu veido
vienfazes kolektora dzingjs. lerice ir paredzéta koksnes izstradajumu

virsmu slipésanai, koksnes lakoto virsmu pulésanai, metala lakoto
virsmu nobeigumpulésanai, risas vai vecas lakas nonemsanai
pirms jaunas lako3anas, betona virsmu nobeigumapstradei u.tml.
Pateicoties specialajai uzlikai, ierice var tikt izmantota ari stacionari.
Slipmasinas
galdnieku, ka ari visa veida amatiera darbu veiksana.

pielietosanas jomas ir bavniecibas-remontdarbu,

Ar slipmasinu nedrikst slipét magniju un azbestu saturosos
materialus, ka ari ar gipsi parklatas virsmas.
GRAFISKAS DALAS APRAKSTS

Zemak minéta numeracija attiecas uz tiem ierices elementiem, kas ir
aprakstiti $Ts instrukcijas grafiskaja dala.

pieJaujama tas izmantosana neatbilstosi ieprieks noraditajam 1. Paligrokturis

nolakam. 2. Abrazivas lentes parvietosanas atruma regulétajpoga
b)Stacionarajam darbam var tikt izmantotas tikai tam speciali 3. Pamatrokturis

piemérotas lentes slipmasinas, kas ir aprikotas ar originalo 4. Slédza blokésanas poga

stacionaro uzliku, kas atrodas ierices komplektacija. Visas 5. Sledzis

paréjas slipmasinas nedrikst izmantot stacionari. 6. Dzensiksnas aizsegs
) Vienmér stradat aizsargmaska. Puteklu ieelpo3ana ir kaitiga 7. Puteklu tvertnes vaks

veselibai. Uz svina bazes krasu putekli, ka ari noteiktas cietas 8. Puteklutvertne L

koksnes, pieméram, ozola vai dizskabarza, putek|i ir kancerogéni. 9. Abrazivas lentes regulétajpoga .
d)Ar slipmasinu nedrikst apstradat materialus, kas satur azbestu. 1o Par sprieguma esamibu signalizéjosa lampina

11. Abraziva lente

e)Stradajot ar slipmasinu izmantot: prettrokspa austinas, 12. Abrazivas lentes nospriegojuma svira

aizsargbrilles un aizsargcimdus. 13. Putek|u novadi$anas iscaurulite
f) Stradajot ar manualo lentes slipmasinu, apstradajamo materialu 14. Uzlika

stingri piestiprinat ta, lai darba laika tas neparvietotos. Slikti 15. Balsts

nofikséts materials var iesist operatoram un/vai bojat ierici. 16. Nostiprinosa spile
g)Jaizmanto tikai tada lieluma abrazivas lentes, kas ir ieteicamas 17. Dzensiksna

konkrétajai iericei.  Pirms nomainas parbaudit nominalo " Attéls un izstradajums var nedaudz atskirties.

) nas p
parametru tabula, kads abrazivas lentes izmérs ir rekomendéjams SIMBOLU APRAKSTS

Jusu iericei.

h)Pirms abrazivas lentes nomainas vai ierices apkopes
atslégt slipmasinu no elektrotikla, iznemot barosanas vada
kontaktdaksu no elektrotikla kontaktligzdas.

i) Pirms abrazivas lentes nomainas vai ierices apkopes laut, lai
ierice atdziest. lerices pédas elementi var uzkarst.

j) Darba laika manualo lentes slipmasina ir jatur stingri ar divam
rokam ta, lai nezaudétu kontroli par ierici.

k)Vienmér jaievéro ieteikumi, kas ir ietverti visparéjos un
specialajos drosibas noteikumos.

UZMANIBU! Elektroierice ir paredzéta darbam iekstelpas. 1.
Neskatoties uz drosu konstrukciju, ka ari drosibas un papildu :
aizsardzibas lidzeklu i 3 i ér pastav neliels risks 4'

gut ievainojumus darba laika.

Izmantoto piktogrammu skaidrojums

PIEZIME

A BRIDINAJUMS

MONTAZA/ IESTATLJUMI

INFORMACIJA
APRIKOJUMS UN PIEDERUMI
Uzlika -1gab.
Balsts -4 gab.
Skrave + uzgrieznis -2 kompl.
Nostiprinosa spile -2gab.
SAGATAVOSANAS DARBAM

PUTEKLU NOVADISANA

O

Lai uzturétu apstradajamo virsmu tiru, lentes slipmasinai ir
pievienota puteklu tvertne. Regulari iztuksot So tvertni, kas
nodrosinas slipmasinas efektivaku darbu. leteicams, iztuksot putek|u
tvertni jau tad, kad ta ir uzpildita lidz pusei.

« Atskravét putek|u tvertnes (8) vaku (7) un nonemt vaku (7) (A att.).
« Attirit putek|u tvertni (8) un vaku (7) no putekliem.

« Piestiprinat putek|u tvertnes vaku demontazai pretéja seciba.

>

1
—

2

5 6 7 8

1. UZMANIBU! levérot ipasus piesardzibas pasakumus!

2. lzlasit lieto3anas instrukciju, ievérot taja ietvertus bridinajumus
un drosibas noteiktumus!

3. Otra aizsardzibas klase

]

Papildu ir iespéja pievienot slipmasinu pie putek|stcéja. Tas ir pasi

noderigi tad, kad slipmasina ir nofikséta stacionarajam darbam.

« Pagriezt puteklu tvertni (8) pa labi (B att.) un nonemt to no
puteklu novadisanas iscaurules (13) (C att.).
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« Pievienot putek|stcéja uzgali pie putek|u novadisanas iscaurules (13).
« Putek|u tvertnes montaza notiek demontazai pretéja seciba.

ABRAZIVAS LENTES UZLIKSANA

Pirms uzlikt abrazivo lenti, parliecinaties, ka slédzis ir izsléegtaja

pozicija un barosanas vads ir atslégts no elektrotikla.

« Parvietot lidz galam abrazivas lentes nospriegojuma sviru (12)
bultas noraditaja virziena (D att.).

« Uzlikt abrazivo lenti uz rulliem (E att.).

« Parvietot abrazivas lentes nospriegojuma sviru (12) sakotnéja
stavokli.

Japievérs uzmaniba tam, lai abrazivas lentes mugurpusé esosas

bultas virziens sakristu ar lentes slipmasinas korpusa bultas

virzienu.

UZLIKAS MONTAZA STACIONARAJAM DARBAM

Pateicoties specialajai uzlikai, slipmasina var tikt izmantota ka
stacionara ierice.

Uzlikt uzliku (14) uz slipmasinas korpusa augséjas dalas.

lelikt balstus (15) t3, lai tie ieietu uzlikas (14) vadiklas, un piestiprinét@
tas ar komplektacija esosajam skrivém ar uzgriezniem (F att.).

Pagriezt slipmasinu un atbalstit pret uzliku (14) uz darbgalda virsmas.

lelikt nostiprinosas spiles (16) uzlikas (14) ligzdas un piestiprinat

pie darbgalda virsmas (G att.).

Nostiprinosas spiles (16) var tikt piestiprinatas gan pa kreisi, gan ari
pa labi attieciba pret uzliku (14).

DARBS / IESTATIJUMI

IESLEGSANA / IZSLEGSANA

Pirms slipmasinas pieslégsanas pie elektrotikla parlieci

ies,
ka slédzis ir izslégts un tikla sprieg atbilst elektroierices
nominalajam spriegumam, kas ir noradits nominalo parametru

tabula, kura atrodas uz elektroierices.

Pirms sli Sinas ieslégs turét sli Sinu stingri ar abam

rokam. Slipmasinu drikst ieslégt tikai tad, kad ta ir pacelta virs
apstradajama materiala.

leslégsana - nospiest slédza pogu (5) un turét saja pozicija.
Izslégsana - samazinat spiedienu uz slédza pogu (5).

Slédza blokésana (ilglaicigs darbs)

leslégsana:

« Nospiest slédza (5) pogu un turét to Saja pozicija.

« Nospiest slédza blokésana pogu (4) (H att.).

« Samazinat spiedienu uz slédza (5) pogu.

Izsléegsana:

« Nospiest un atlaist sledza (5) pogu.

PAR SPRIEGUMA ESAMIBU SIGNALIZEJOSA LAMPINA
leslédzot slipmasinu kontaktligzda, iedegas par sprieguma esamibu
signalizéjosa lampina (10).

ABRAZIVAS LENTES IZVIETOJUMA REGULESANA (VADRULLU
ASU PARALELUMA REGULESANA)

« leslégt slipmasinu.

e Tad, kad abraziva lente kustas, griezt abrazivas lentes

regulétajpogu (9) (I att.) ta, lai abraziva lente (11) parvietotos
taisni un nenovirzitos sanos (K att.).

®

Ja pielaut to, ka abraziva lente Iénam parvietosies pie
lip (kas imé, ka rullu asis nav paralélas),
abraziva lente atri var tikt bojata.

@
@

Slipmasinas lietosanas laika jacensas novietot abrazivas lentes
virsmu paraléli apstradajama materiala virsmai. Turot stingri
aiz paligroktura (1) un pamatroktura (3), vienmérigi parvietot
slipmasinu un prieksu un atpakal.

Nedrikst parmérigi spiest uz slipmasinu. Spiedienam ir jabut
mérenam un vienmérigi sadalitam attieciba pret abrazivas
lentes un apstradajama materiala kontaktvirsmu. Parmérigais
spiediens radis lielu abrazivas lentes parvietosanas atruma
samazinasanos, parmérigu dzinéja sakarsanu, ka ari

©
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apstradajama materiala un slipmasinas el bojaj

Darba ir jataisa periodiski partraukumi.
ABRAZIVAS LENTES PARVIETOSANAS ATRUMA REGULESANA

Abrazivas lentes parvietosanas atrums tiek reguléts ar abrazivas
lentes parvieto3anas atruma regulétajpogas (2) pagriesanu un
iestatisanu nepieciesamaja stavokli. Tas lauj pielagot elektroierices
darba atrumu apstradajama materiala ipasibam. Atruma regulé$anas
diapazonsirno 1 lidz 6.

Jo lielaks skaitlis ir uz abrazivas lentes parvietosanas atruma
regulétajpogas (2) perimetra (L att.), jo lielaks ir slipmasinas darba
atrums.

ABRAZIVAS LENTES PARBAUDE

Ja viena un ta pati abraziva lente tiek izmantota ilgstosi, samazinas
darba produktivitate, tapéc ir janomaina abraziva lente, tiklidz tiek
pamanits tas parmérigs nolietojums.

ABRAZIVAS LENTES IZVELE

Sakotnéjai apstradei nepieciedams izmantot abrazivas lentes ar
graudainibu 40 vai 60, savukart nobeigumslipé3anai vai pulésanai
- lentes ar lielaku graudainibas pakapi. Kad apstradajama materiala
virsma ir negluda, tad vispirms izmantot sakotnéjai (rupjajai)
apstradei paredzéto abrazivo lenti, un tikai péc tam izvéléties
nobeigumapstradei paredzéto lenti.

APKALPOSANA UN APKOPE

Pirms sakt veikt jebkadas darbibas, kas ir saistitas ar instalésanu,
regulésanu, remontu vai apkalposanu, iznemt barosanas vada
kontaktdaksu no elektrotikla kontaktligzdas.

APKOPE UN UZGLABASANA

leteicams, tirit ierici katru reizi tiesi péc lietosanas.

Tirisanai nedrikst izmantot Gdeni vai citus Skidrumus.

lerice jatira ar sausu auduma gabalu vai zema spiediena saspiesto
gaisu.

Nedrikst izmantot tirisanas lidzek|us vai skidinatajus, jo tie var sabojat
plastmasas elementus.

Regulari tirit dzingja korpusa ventilacijas spraugas, lai nepielautu
ierices parkarsanu.

Barosanas vada bojajuma gadijuma nomainit pret citu ar tadiem
pasiem parametriem. Si darbiba ir javeic kvalificétam specilistam vai
servisa centram.

Parmérigas kolektora dzirkstelosanas gadijuma dzinéja oglekla suku
stavokla parbaude ir javeic tikai kvalificétajai personai.

lerice vienmér ir jauzglaba sausa, bérniem nepieejama vieta.
DZENSIKSNAS NOMAINA

Ja d ik ir nolietojusies, tad sina sak darboties
neatbilstosi. Saja gadijuma ir nepiecies d ik
nomaina.

Atskravét ar  skravgriezi  dzensiksnas
nostiprinatajskravi un nonemt aizsegu.

« lznemt dzensiksnu (17) no piedzinas rulliem, griezot tos ar roku.

aizsega  (6)

« Jaunas dzensiksnas montaza ir javeic 3adi:

- uzlikt dzensiksnu uz mazaku piedzinas rulli;

- griezot piedzinas rullus, uzvilkt dzensiksnu (17) uz lielaku

piedzinas rulli (M att.).

« Piestiprinat dzensiksnas aizsegu (6) un nofiksét nostiprinatajskravi.
Parliecinaties, ka dzensiksna ir atbilstosi novietota uz abiem
vadrulliem.
OGLEKLA SUKU NOMAINA
Uzreiz nomainit nolietotas (isakas par 5 mm), nodedzinatas vai
plisusas dzinéja oglekla sukas. Vienmér vienlaicigi jamaina abas
oglekla sukas.
Oglekla suku nomainu drikst veikt tikai kvalificéta persona, kas
izmanto originalas rezerves dalas.

Jebkura veida defekti ir janovers tikai razotaja autorizétajam servisa
centram.



TEHNISKIE PARAMETRI

NOMINALO PARAMETRU DATI

Lentes slipmasina 59G395
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ALGUPARASE
() KASUTUSJUHENDI TOLGE

LINTLIHVUJA

59G395 ir gan ierices tips, gan ari apzZiméjums

DATI PAR TROKSNI UN VIBRACIJAM

Akustiska spiediena limenis
Akustiskas jaudas limenis
Vertiba, kas méra vibraciju
paatrinajumu

Lp,= 96 dB(A) K= 3 dB(A)
Lw, =107 dB(A) K= 3 dB(A)
a,=585m/s’ K=1,5m/s

Informacija par troksni un vibraciju

lerices emitéta troksna limenis ir aprakstits caur emitéta akustiska
spiediena limeni Lp, un akustiskas jaudas limeni Lw, (kur K ir
mérijuma neprecizitate). lerices emitétas vibracijas ir aprakstitas
caur vértibu a, kas méra vibraciju paatrinajumu (kur K ir mérijuma
neprecizitate).

Saja instrukcija noraditais emitéta akustiska spiediena limenis
Lp, akustiskas jaudas limenis Lw,, ka ari vértiba a, kas méra
vibraciju paatrindjumu, ir mérita saskana ar standartu EN
62841-1:2015+AC:2015. Noradita veértiba a,, kas méra vibraciju
paatrinajumu, var tikt izmantota ieri¢u salidzinasanai un vibracijas
ekspozicijas sakotnéjam novértéjumam.

Noraditais vibraciju limenis ir reprezentativais lielums attieciba
uz ierices pamatizmantosanas mérkiem. Ja ierice tiks izmantota
citiem mérkiem vai ar citiem darbinstrumentiem, vibraciju limenis
var mainities. Augstaku vibracijas limeni ietekmés nepietiekama vai
parak reta ierices kop3ana. leprieks minétie iemesli var palielinat
vibracijas ekspoziciju visa darba perioda.

Lai precizi novértétu vibracijas ekspoziciju, janem véra periodi,
kad ierice ir izslegta vai ir ieslégta, bet netiek izmantota
darbam. Detalizéti novertejot wsus faktorus, kopéja vibracijas

kspozicija var klat ievéroj;

Lai aizsargatu lietotaju no vibraciju izraisitam sekam, jaievie$ tadi
papildu drosibas lidzekli ka ierices un darbinstrumentu cikliska
apkope, roku atbilstosas temperataras nodrosinasana un atbilstosa
darba organizacija.

VIDES AIZSARDZIBA

Elektroinstrumentus nedrikst izmest kopa ar sadzives
atkritumiem. Tie ir janodod utilizacijai attiecigajiem
uznémumiem. Informaciju par utilizaciju var sniegt produkta
pardevéjs vai vietéjie varas organi. Nolietotas elektriskas
un elektroniskas ierices satur videi kaitigas vielas. lerice,
kura netika paklauta otrreizéjai izejvielu parstradei, rada
potencialus draudus videi un cilvéku veselibai.

* I tiesibas veikt izmainas.

,Grupa Topex Spotka z scia” Spotka (turpmak ,Grupa
Topex") ar galveno ofisu Varsava, ul. Pograniczna 2/4, informé, ka visa veida autortiesibas attieciba uz
dotas instrukcijas (turpmak ,Instrukcija’) saturu, tai skaita uz tas tekstiem, samazinatam fotografijam,
sheémam, ziméjumiem, ka ari attieciba uz tas kompoziciju, pieder tikai Grupa Topex, kuras ir aizsargatas
ar likumu saskana ar 1994. gada 4. februara Likumu par autortiesibam un blakustiesibam” (Likumu
Vestnesis 2006 nr. 90, 531 poz arturmp.izm).Visas Instrukcijas kopuma vai tas noteikto daju kopésana,
apstrade, & iem bez Grupa Topex rakstiskas atfaujas ir stingri
aizliegta, pretéja gaduuma parkapejs var tikt saukts pie kriminalas vai administrativas atbildibas.

Parametrs Vértiba

Barosanas spriegums 230V AC 59G395

Barofanas frekvence 50 Hz TAHELEPANU: ENNE ELEKTRITOORISTAGA TOOTAMA ASUMIST

Nominalajauda 900W LUGEGE HOOLIKALT LABI KAESOLEV JUHEND JA HOIDKE SEE ALLES

{-\brazwas Ientgs parvietosanas 200-400 m/min HILISEMAKS KASUTAMISEKS.

atrums tuksqaita

Slipésanas aktiva virsma 75 x 135 mm ERIOHUTUSJUHISED

Abrazivas lentes izméri 75x533mm

Stacionara darba uzlika I [o], juhised lintlihvijatega ja trummellihvijatega to6tamiseks.

Aizsardzibas Klase I a)Hoidke elektritooriista isoleeritud pindadest, sest
I|hV|m|sp|nd voib kokku puutuda seadme enda

Masa 34kg htmega. Kui lihvija kahjustab pinge all olevat toitejuhet,

Razosanas gads 2019 voivad seadme avatud metallosad sattuda pinge alla ja seadmega

to6taja voib saada elektrild

6gi.

Ohutusjuhised lintlihvijaga to6tamiseks

a)Lintlihvija on méeldud pindade lihvimiseks. Keelatud on
kasutada seadet vastuolus selle maaratud otstarbega.

b)Statsionaarseks tooks tohib kasutada vaid lihvijaid, mis on
selleks moeldud ja varustatud originaalse statsionaarse
hoidikuga, mis on seadmega kaasas. Ulejadnud lihvijaid on
keelatud kasutada statsionaarseks tooks.

c)To6 ajal kasutage alati kaitsemaski. Tolmu sissehingamine
on tervisele ohtlik. Pliisisaldusega varvide ja teatud puuliikide,
naiteks tamme- voi podgipuidu lihvimisel tekkiv tolm voib olla
véhkitekitava toimega.

d)Keelatud on té6delda lihvijaga asbesti sisaldavaid materjale.

e)Lihvijaga toéotades kasutage korvaklappe, kaitseprille ja
kaitsekindaid.

f) Kui téotate kasi-lintlihvijaga, tuleb té6deldav materjal kindlalt
fikseerida, et see ei saaks nihkuda. Halvasti fikseeritud materjal
voib vigastada kasutajat ja/voi Iohkuda seadme.

g)Kasutage vaid konkreetse seadme jaoks sobivate méotudega
lihvlinti. Enne lindi vahetamist kontrollige nominaalandmete
tabelist, millist lindimd6tu Teie seadmele soovitatakse.

h)Enne lihvlindi vahetamist lilitage lihvija vooluvorgust vilja,
selleks eemaldage seadme toitejuhtme pistik pistikupesast.

i) Enne lihvlindi vahetamist voi seadme hooldamist laske seadmel
jahtuda. Seadme talla elemendid véivad kuumeneda.

j) Kasi-lintlihvijat hoidke kindlalt ja molema kdega, et mitte
kaotada kontrolli seadme iile.

k)Pidage alati  kinni ldistes
eriohutusnouetes toodud juhistest.

ohutuseeskirjades  ja

ETTEVAATUST!  Seade on oelduid  § '
sisetingimustes.

\'; turvak uktsiooni  k isele kogu t66
viltel, tur dite ja lisakai hendite k isele, on
dmega to ajal alati ol kehavig oht.

K i piktog ide selgi o
.ﬁ
1 2 3 4
—)
"R

5 6 7 8

1. ETTEVAATUST! Pidage kinni eriohutusjuhistest!

2. Lugege kasutusjuhend ldbi ning jargige selles toodud hoiatusi
ja ohutusjuhiseid!

3. Teine kaitseklass
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4. Kasutage isikukaitsevahendeid (kaitseprillid, kérvaklapid,
tolmuvastane mask).

5. Enne parandustdid eemaldage seade vooluvorgust.

6. Kasutage kaitserdivaid.

7. Kaitske seadet niiskuse eest.

8. Arge lubage lapsi seadme ldhedusse.

EHITUS JA OTSTARVE

Lintlihvija on elektriline kdsi-tooriist, mille paneb tédle Ghefaasiline
kommutaatormootor. Seade on méeldud puitpindade pindmiseks
viimistluslihvimiseks, lakitud puitpindade poleerimiseks, lakitud
metallpindade viimistluspoleerimiseks, rooste voi vana laki jadkide
eemaldamiseks enne uut lakkimist, betoonpindade viimistlemiseks
jms. Tanu spetsiaalsele tleminekule saab lintlihvijat kasutada
ka statsionaarse seadmena. Seadme kasutusalaks on ehitus- ja
remonditodd, tisleritoéd ning koik koduses majapidamises
amatoérina tehtavad sarnased t66d (meisterdamine).

Lihvijat on keelatud kasutada magneesiumi voi asbesti
sisaldavate materjalide ning kipsiga kaetud pindade
lihvimiseks.

JOONISTE SELGITUS

Alltoodud numeratsioon vastab kéesoleva juhendi joonistel
kujutatud seadme elementide numeratsioonile.

1. Abikdepide

2. Lihvlindi liikumiskiiruse reguleerimise nupp
3. Pohikdepide

4. Tooluliti lukustusnupp

5. Tooluliti

6. Veorihma kate

7. Tolmumahuti kate

8. Tolmumahuti

9. Lihvlindi reguleerimisnupp
10. Toite kontroll-lamp

1. Lihvlint

12.  Lihvlindi pinguldamise kang
13. Tolmueemaldusotsak

14. Uleminek

15.  Kronstein

16. Kinnitusklamber

17. Veorihm

*Vaib esineda erinevusi joonise ja toote enda vahel.

GRAAFILISTE TAHISTE SELGITUS

TAHELEPANU
A ETTEVAATUST
@ INFO

VARUSTUS JATARVIKUD

PAIGALDUS / SEADISTAMINE

1. Uleminek -1tk
Tugi -4tk
Polt + mutter -2tk

W

Kinnitusklamber -2tk
ETTEVALMISTUS TOOKS
TOLMU EEMALDAMINE

Toodeldava pinna puhtana hoidmiseks on lintlihvija varustatud

tolmukogumismahutiga. Tolmukotti tuleb regulaarselt tiihjendada,

sest see tagab lihvija efektiivse toimimise Soovitame tlhjendada

tolmumahuti juba siis, kui see on poolenisti tais.

« Keerake lahti tolmumahuti (8) katte kinnituspolt (7) ja eemaldage
kate (7) (joonis A).

« Puhastage tolmumahuti (8) ja selle kate(7).

« Paigaldage tolmumahuti kate, toimides vastupidises jérjekorras
vorreldes selle eemaldamisega.

0,

Lisaks sellele on voimalik ihendada lihvija tolmueemaldusseadmega
(nt tolmuimejaga). See véimalus on eriti mugav juhul, kui kasutata
lihvijat statsionaarse seadmena.

« Poorake tolmumahutit(8) paremale (joonis B) ja eemaldage see
tolmueemaldusotsakult (13) (joonis C).

« Uhendage tolmuimeja voolik tolmueemaldusotsakuga (13).

« Tolmumahuti paigaldamine toimub vastupidises jarjekorras
vorreldes selle eemaldamisega.

LIHVLINDI PAIGALDAMINE

Enne kui asute lihvlinti | Id

tooliiliti oleks valjaliilitatud

vooluvérgust vilja tommatudi.

« Lukake lihvlindi pingutuskangi (12) noolega néidatud suunas kuni
tunnete vastupanu (joonis D).

« Paigaldage lihvlint rullikutele (joonis E).
« Lukake lihvlindi pingutuskang (12) tagasi algasendisse.

d
P

d

et
me pistik

™

ja

Jilgige, et lihvlindi sisemisel pinnal paikneva noole suund
vastaks lintlihvija korpusele mérgitud noole suunale.
STATSIONAARSE TOO ULEMINEKU PAIGALDAMINE

Ténu spetsiaalsele tleminekule saab lintlihvijat kasutada ka
statsionaarse seadmena.

Paigaldage tileminek (14) lihvija korpuse Glemisele osale.
Paigaldage toed (15), nii, et need asetuksid oma avaustesse
tleminekus (14) ja kinnitage need komplektis olevate poltide ja
mutritega (joonis F).

Poorake lihvija imber ja toetage tleminek (14) to6laua plaadile.
Torgake kinnitusklambrid (16) Gleminekus olevatesse pesadesse
(14) ja kinnitage lihvija todlaua kiilge (joonis G).

®
)
®
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Kinnitusklambrid (16) vib paigaldada tlemineku (14) paremale voi
vasakule kiiljele.

TOO / SEADISTAMINE
SISSELULITAMINE / VALJALULITAMINE
Enne lihvija liili luvorku d et vorgu pinge

JAN
&

&)
®

g
. I

vastaks elektriseadmel paik
nominaalsele pingele ja et todliiliti oleks valjaliilitatud asendis.

Enne lihvija kaivitamist haarake sellest kindlalt mélema kéaega.
Sisseliilitamisel ei tohi lihvija puutuda kokku téodeldava
materjaliga.

Sisseliilitamine - vajutage tooliliti nupp (5) alla ja hoidke selles
asendis.

Valjaliilitamine - vabastage to6luliti nupp (5).

Liilitilukk (pikaajaline t66)

Sisseliilitamine:

« Vajutage todliiliti nupp (5) alla ja hoidke selles asendis.

« Vajutage tooliliti lukustusnupp (4) alla (joonis H).

« Vabastage to6oluliti nupp (5).

Valjaliilitamine:

« Vajutage tooliliti nupp (5) alla ning seejarel vabastage.
TOITE KONTROLL-LAMP

Seadme tihendamisel vooluvérku sittib toite kontroll-lamp (10).

LIHVLINDI ASENDI REGULEERIMINE (JUHTRULLIKUTE TELGE-
DE PARALLEELSUSE REGULEERIMINE)

« Kaivitage lihvija.

0

« Ajal, kui lihvlint liigub, keerake lihvlindi reguleerimisnuppu (9)
(joonis ) nii, et lihvlint (11) liiguks thtlaselt, kaldumata kilgedele
(joonis K).

Kui lihvlint liigub aeglaselt lihvelemendi kiilje poole (see
tahendab, et rullikute teljed ei ole paralleelsed), kulub lihvlint
kiiresti.

@ Seadme kasutamise ajal jalgige, et lihvlindi pind ja téodeldava
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materjali  pind  asetuksid paralleelselt. Hoides tugevalt
abikdepidemest (1) ja pohikdepidemest (3) liigutage lihvijat
Uhtlaselt edasi ja tagasi.

Arge suruge lintlihvijale liiga tugevalt. Surve peab olema
moddukas ja jaotuma iihtlaselt lihvlindi kokkupuutepinnale

toodeldava materjaliga. Lllga tugev surumine lihvijale
pohj b lihvlindi liikumi use lub I liigset

koormust mootorile, toodeldava materjali ja lihvija elementide
T66 isel tehke selt pause.

LIHVLINDI LIIKUMISKIIRUSE REGULEERIMINE

Lihvlindi  liikumiskiiruse  reguleerimiseks ~ seadke  lihvlindi
liikumiskiiruse reguleerimise nupp (2) soovitud asendisse. See
funktsioon voimaldab kohandada elektriseadme  to6kiirust
toodeldava materjali omadustele. Kiirust on véimalik reguleerida
vahemikus 1 kuni 6.

Mida suurem number valida lindi liikkumise reguleerimisnupul (2)
(joonis L), seda kiiremini lihvija toctab.

LIHVLINDI KONTROLLIMINE

Kuna Uhe ja sama lihvlindi pikaajalisel kasutamisel langeb t66
efektiivsus, tuleb lihvlint vélja vahetada kohe, kui tédheldate lihvlindi
liigset kulumist.

LIHVLINDI VALIMINE

Jamedaks to6tluseks kasutage lihvlinti terasuurusega 40 voi 60.
Viimistluslihvimiseks voi poleerimiseks kasutage suurema numbriga
tahistatud terasuurusega lihvlinti. Kui materjali pind, mida asute
tootlema, on krobeline, toddelge pinda koigepealt jamedaks
to6tluseks moeldud lihvlindiga ning alles seejdrel kasutage
jarkjargult peenemaks muutuva teraga lihvlinte.

KASUTAMINE JA HOOLDUS
Enne mistahes paigaldus-, reguleerimis-, parandus- voéi
hooldustoiminguid tommake seadme toitejuhtme pistik
pistikupesast vilja.
HOOLDAMINE JA HOIDMINE

Soovitame puhastada seadet iga kord vahetult parast kasutamist.

Arge kasutage seadme puhastamiseks vett ega muid vedelikke.

Puhastage seadet kuiva kangattiki voi nérga suruéhujoa abil.

Arge kasutage puhastusvahendeid ega lahusteid, sest need véivad
kahjustada seadme plastosi.

Puhastage regulaarselt ventilatsiooniavasid mootori korpuses, et
valtida seadme tilekuumenemist.

Toitejuhtme vigastamise korral vahetage see vilja samade
parameetritega juhtme vastu. Usaldage see t66 kvalifitseeritud
spetsialistile voi viige seade teenindusse.

Juhul, kui kommutaatorist lendab liigselt sademeid, laske vastava
kvalifikatsiooniga isikul kontrollida mootori stisiharjade seisundit.
Hoidke seadet alati kuivas, lastele kattesaamatus kohas

VEORIHMA VAHETAMINE

Kulunud veorihmaga lihvija ei to6ta nouetekohaselt. Sellisel
juhul tuleb veorihm vilja vahetada.

« Keerake kruvikeeraja abil lahti veorihma katte (6) kinnituskruvi ja
eemaldage kate.

« Eemaldage veorihm veoratastelt (17), poorates rattaid kasitsi.

« Uue veorihma paigaldamine toimub jargnevalt:

- asetage veorihm véiksemale veorattale.

- rattaid poorates libistage veorihm (1

(joonis M).

« Paigaldage veorihma kate (6) ja keerake kinni kinnituskruvi.

7) suuremale veorattale

‘el a Kkoh I Al 1

Veenduge, et veorihm
veorattal.

SUSIHARJADE VAHETAMINE

Mootori kulunud (lilhemad kui 5 mm), kérbenud véi rebenenud
siisiharjad tuleb kohe vilja vahetada. Vah alati mol d
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Usaldage siisiharjade vahetamine kvalifitseeritud isikule, kes
kasutab originaalvaruosi.

Mistahes vead
hooldusfirmas..

TEHNILISED PARAMEETRID

laske parandada seadme tootja volitatud

NOMINAALANDMED
Lintlihvija 59G395
Parameeter Vairtus
Toitepinge 230V AC
Toitesagedus 50 Hz
Nominaalne voimsus 900 W

Lihvlindi liikumiskiiruse vahemik

tuhikdigul 200 - 400 m/min

Aktiivne lihvimispind 75x 135 mm
Lihvlindi moot 75 x533mm
Statsionaarse t66 hoidik Varustuses
Kaitseklass Il

Kaal 3,4kg
Tootmisaasta 2019

59G395 naitab ka seadme tulpi ja maaratlust
MURA JA VIBRATSIOONI ANDMED

Helirohutase LpA= 96 dB(A) K= 3 dB(A)
LwA= 107 dB(A) K= 3 dB(A)

ah=5,85m/s* K=1,5m/s*

Miira véimsustase

Mbéédetud vibratsioonitase
Miira ja vibratsiooni info

Miira ja vibratsiooni info

Seadme tekitatava mira tase on maaratletud helirohutaseme LpA
jamira véimsustaseme LwA kaudu (K téhistab modtemaaramatust).
Seadme  tekitatava  vibratsiooni tase on  maaratletud
vibratsioonitaseme kaudu (K tahistab mootemaaramatust).

Kéesolevas juhendis esitatud helirohutase LpA, mira voimsustase
LwA ning moéodetud vibratsioonitase ah on moodetud vastavad
standardile EN 62841-1:2015+AC:2015. Esitatud vibratsioonitaset ah
voib kasutada seadmete vordlemiseks ja tildise vibratsioonitaseme
esialgseks hindamiseks.

Esitatud vibratsioonitase on piisavalt esinduslik tooriista
tavakasutuse puhul. Kui seadet kasutatakse muul viisil voi
koos muude tootarvikutega, voib vibratsioonitase muutuda.
Vibratsioonitaset voib tosta ka seadme ebapiisav voi liiga harv
hooldamine. Ulaltoodud péhjused véivad suurendada kokkupuudet
vibratsiooniga kogu t66aja véltel.

ga kokkup pohjalikuks hindamiseks tuleb
arvesse votta ka ajavahemikke, mil téoriist on vilja liilitatud voi
on sisse liilitatud, aga seda ei kasutata t66 tegemiseks. Nii voib
koiki tegure|d pohjahkult arvesse vottes olla vibratsiooniga

kokkug g It vdaiksem.

tus mérg

Seadmega td6taja kaitsmiseks vibratsiooni méju eest tuleb vétta
taiendavaid ohutusmeetmeid, nagu todriista ja tootarvikute
regulaarne hooldamine, kite dige temperatuuri tagamine, sobiv
tookorraldus.

KESKKONNAKAITSE

Arge visake elektriseadmeid olmepriigi hulka, viige need
kaitlemiseks vastavasse asutusse. Infot toote utiliseerimise
kohta annab miiija voi kohalik omavalitsus. Kasutatud
elektrilised ja elektroonilised seadmed sisaldavad
keskkonnale ohtlikke aineid. Umbertootlemata seade
kujutab endast ohtu keskkonnale ja inimeste tervisele.

*Tootjal on Gigus muudatusi sisse viia.

,Grupa Topex Spétka z ograniczona Scig’ Spotka asukohaga Varsasavi,
ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi: ,Grupa Topex") informeerib, et kéik kiesoleva juhendiga (edaspid
juhend), muuhulgas selle teksti, fotode, skeemide, jooniste, samuti selle dlesehitusega seotud
autoridigused kuuluvad eranditult Grupa Topex'le ja on kaitstud 4. veebruari 1994 autoridiguste
ja muude samaste Giguste seadusega (vt. Seaduste ajakiri 2006 Nr 90 Lk 631 koos hilisemate
muudatustega). Kogu juhendi véi selle osade

siisiharjad korraga.

kommer ilma Grupa Topex kirjaliku loata on rangelt keelatud mng Véib kaasa tuua

tsiviilvastutuse ning karistuse.
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MPEBOJ HA OPUTMHAJTHATA
UHCTPYKUUA ]

(4
NEHTOB WIAN® 1 2 3 4

59G395 —>
BHUMAHVE:  TPEAM 3AMOYBAHE HA  YIMOTPEBA HA @‘
ENEKTPOUHCTPYMEHTA CJIEIBA BHUMATESIHO fIA MPOYETETE
HACTOSILLATA MHCTPYKUMA U [IA A 3AMA3WTE C LEN MO- 5 6 7 8
HATATBLLHO W3MON3BAHE.

1.  BHMMAHMWE! BsemeTe cneuvanHu npeanasHu mepku!

noAPOBHM nPABMﬂA 3A BEgonAcHocT 2. I'IpoqueTe WHCTPYyKUMATa  3a 06Cﬂy)KBaHe, cnassanTte

CbAabpXawute ce B HeA npeaynpexpaeHusa W npasuna 3a

MpepynpexpaeHns 3a 6e3onacHOCT 3a neHToBM Wnaidose n
6apabaHHn wnandoee 3.

»

a) [pbXKTe  eneKTPOMCTPyMeHTa 3a  M30AMpaHuTe
NOBBPXHOCTM, THil KaTo WANGOBBYHATA MOBBPXHOCT MOXKe

5.
Aa ponpe co6cTBeHMA cu Kaben. YepexpaaHeTo Ha Kaben ,nog s
Hanpe)eHne” Moxe Aa MPUYMHU MoABa Ha HanpexeHue BbpXy 7'
AOCTbNHUTE METANHM YaCTN Ha eNEKTPOVHCTPYMEHTa 1 BCeacTene 8.

TOKOB yAap Ha 06C/y»KBaLyMsA NepcoHar.

6e3onacHocT!

BTopw Knac Ha 3awuTa.

V3nonsBaitTe cpefcTBa 3a MHAMBMAYanHa 3awuTa (3aWuTHN
ouuna, aHTUGOHY, NPOTMBONPaxoBa MacKa)

Mpeav pemoHT n3KioueTe ypesa oT 3axpaHBaHeTo.
M3non3BaiiTe 3anTHO 06NEKNO.

Masete ypepa ot Bnara.

He ponyckaiiTe feua B 61130cCT o ypena.

KOHCTPYKUMA N NPEAHA3HAYEHUE

MpaBuna 3a 6e30MacHOCT Ha NIeHTOBU Wnaindose

a)JlentoBuAT np e np 3a ¢ Ha
NOBBPXHOCTU. 3abpaHeHOo e N3MOM3BaHeTO Ha ype/aa Mo HauuH,
HeCbOTBETCTBALY Ha NPefjHa3HauYeHNEeTOo My.

JleHTOBMAT wWwnaid e pbuyeH eNeKTPOUHCTPYMEHT, 3aABWKBaH C
NOMOLLTa Ha KONeKTopeH eaHoda3oB Asuraten.. JleHToBUAT Wwiaid e
npeAHa3HayeH 3a MOBbPXHOCTHO WNdOBaHE Ha AbPBEHN N3Aenus,
nosupaHe Ha [bpBEHN NOBBbPXHOCTN MOKPUTY C NaK, OKOHYATENTHO
nonupaHe Ha NakMpaHu MeTasHK NMOBbPXHOCTY, OTCTPaHABaHe Ha
pbXKaa van cneam oT Nak npeay NoBTOPHO NakvpaHe, U3raxaaHe
Ha 6eTOHHM MOBBPXHOCTW W T.H. BnarojapeHue Ha cneuvanHua
ajlanTep MoXe Aa ce W3MoNi3Ba CblUO Taka U KaTo CTalyoHapeH
ypea. JleHToBUAT wnaind ce m3nonssa B obnacTta Ha PEMOHTHO-
CTpOUTENHNTE W [bPBOAENCKNATE AENHOCTW, KAaKTO U BCUYKU

&

b)3a crauvoHapHa pa6ota moraT pga ce M3nonseaTr camo
NneHToBM mnaﬁ¢ose, KOUTO Ca npurogeHn KbM TakKaBa
pa6oTa m ca Py c opur AbpKay, np
KbM eNeKTPOMHCTPpYMeHTa. [lpyruTe WwnainigoBe He MoXe fa ce
13Mon3BaT 3a CTaLiMoHapHa pabota.

c)No Bpeme Ha pa60'ra BUHArv usnonssamnre 3aunTHa Macka.

BF[I/ILLIBaHeTO Ha npax e onacHo 3a 3paBeTo. BowTe Ha 6a3aTta Ha
0NOBOTO, NMpax OT HAKOM BNAOBE AbpBeCUHa, Hanp. F['b6 win 6yK
Morat ja UMaT KaHUeporeHHo F[EIhCTBI/leA

d)He ce paspewaBa o6pa6oTBaHeTO Ha KaKBUTO M Aa 6uno
maTepunanu cbabpxKawmn asbecr.

e)Mo Bpeme Ha wnndoBaHETO HOceTe aHTUGOHN cpelly WyMm,
3alWUTHN OYUNa N 3alUTHUN pbKaBuun.

f) O6paboTBaHnAT ¢ neHToB wWwnaiid matepman TpAbBa Aa
6bAje HafEXKAHO 3aKpeneH, 3a fja He ce CTUrHe [10 HeroBoTo
msmecTBaHe. HenpaBunHoO 3akpeneH maTepuan Moxe fa 1
yAapy onepatopa Ha wnaida n/unu 6e3sb3BpaTHO a NoBpean 2.
VNHCTPyMeHTa.

g)Visnon3paite  eAMHCTBEHO  WANGPOBBYHN  NIEHTU  C

penop Te | pu 3a VHCTpyMeHT. [Mpean
nogmMmsaHa nposepeTe B Ta6nmu,ara C HOMUHaANHWN OaHHW, KaKbB
pa3smep WwnnpoBbUHA NIeHTa e NpenopbyBaH 3a Bawms ypep.
h)lMpean nogmaHa Ha WnKUpOBBYHATA NIEHTa NNN N3BbPLUBaHE
Ha [elfiHOCTU MO noAAPbKKA u3KnouyeTe wnaiiga or
3axpaHBaHeTO U3BaXKAAlK Liencena Ha 3axpaHBalnA kaben

10

OT KOHTaKTa. "

i) Mpean noagmAHa Ha WAN$OBBLYHA NEHTa UK N3BbPLUBaHE Ha 12
AeHOCTY MO NoAAPBKKa OCUTypeTe Bpeme 3a oxslaXjaHe Ha 13
ypepaa. EnemeHTnTe Ha nnoyaTa Ha ypeaa Morar fja ce 3arpsBar. 14

j) ApbXTe pbYHNA NIEHTOB WNaiid CUTYPHO U C ABETe pblie TaKa, 15.
4e Aia He U3ry6uTe KOHTPON Haj ypeaa. 16.
k)BuHaru cnasBaiiTe yKasaHWATa, MOCOYeHW B obwuTe WU 17.

ap Te np 3a

BHUMAHMUE! YcTpoiicTBOTO € npeaHa3Ha4yeHo 3a pa6oTa BbTpe
B MOMelleHnATa.

Bbnp TO Ha 6 Ha M0 NPOEKT KOHCTPYKLMA
Ha YCTPOMCTBOTO M M3MON3BAHETO Ha MpeanasHU cpeacTsa
W [ONMBbAHWTENHN MpeAnasHW MepKW, BUHAru CblyecTByBa
OCTaTbueH pUCK OT HapaHsABaHe o Bpeme Ha pa6oTa.

06ACHeHNe Ha U3nonsBaHuTe nuKTorpamv

No6UTENCKY AENHOCTM (MacTOpeHe).

He ce paspelwaBa o6pa6oTBaHe ¢ ypeaa Ha KakBuTo 1 fa 6uno
MaTepuany CbabpXKaWy MarHesuii, a36ecT uam noBbPXHOCTY,
NOKPUTH C runc.

OMUCAHUE HA TPAOUYHUTE CTPAHULN

MpeacTaBeHOTO MO-A0NY HOMepMpaHe ce OTHACA 3a eNemMeHTUTe
Ha YCTPOWCTBOTO, MpeAcTaBeHN BbpXy rpaduyHuUTe CTpaHULM
B HaCTOALIATa UHCTPYKLMA.

MomolHa pbKoxBaTKa

BbpTOK 3a perynupaHe Ha CKOpPOCTTa Ha MpemecTBaHe Ha
wnndoBbYHaTa NeHTa

OcHoBHa pbKoxBaTka

ByTOH Ha 610KaaaTa Ha nyckoBwA 6y ToH

MyckoB 6yToH

3awuTa Ha 3a/1BMXKBaLLMA PEMbBK

Kanak Ha KoHTeliHepa 3a npax

KoHTeiiHep 3a npax

BbpTOK 33 perynupaHe Ha WwanposbyHaTa fieHTa

. KoHTponHa namna, curHanmsmpatya cBbp3aHo HanpexeHue
. WnudosbuHa nexta

. JlocT 3a HaTAraHe Ha WndoBbYHaTa leHTa

. HakpallHuK 3a oTBeXAaHe Ha npax

. Mopnoxka

Mopanopa
Crara
3aaBuBaLl pembK.

* Mexay npeacTageHara Gurypa u pOAYKTa MOXe A2 UMa Pasnikit.

OMNUCAHUE HA U3MNONI3BAHUTE FPAOUYHU CUMBOJIN

BHUMAHUE

A MNPEOYNPEXAEHME

MOHTAX / HACTPOMKI

NHOOPMALIMA
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OBOPYABAHE U AKCECOAPU

1. lNopnoxka -16p.

2. lMoanopa -46p.

3. BuHT +raiika -2 Komnn.

4. 3akpenBalla cTara -26p.
noAroToBKA 3A PABOTA

OTBEXOAHE HA NMPAX

C uen nopabpxaHe Ha obpaboTBaHaTa MOBBPXHOCT B UWCTO
CbCTOAHME NEHTOBUAT Wrnaiip e cHabpeH C KOHTelHep 3a npax.
PefloBHOTO M3Mpa3BaHe Ha KOHTeiiHepa 3a mpax rapaHTMpa
edekTBHa paboTta Ha wnainda. MpenopbyBa ce NMouncTBaHe Ha
KOHTelHepa 3a npax, KoraTto Beye e HarosoBHa MbJieH.

OTBUHTETe BMHTa, 3aKpenBall Kanaka (7) Ha KOHTeliHepa 3a npax
(8) n cHemeTe Kanaka (7) (¢pur. A).

MouwncTeTe OT Npax KoHTelHepa (8) v kanaka (7).

MoHTupaiiTe Kamaka Ha KOHTelHepa 3a npax B obpaTHa
noCneA0BaTeNHOCT Ha IEMOHTaXa.

JIONbAHUTENHO MMa Bb3MOXKHOCT 3a CBbp3BaHe Ha lnaida KbMm

cucTemMa 3a oTBeX/JaHe Ha npax (Hanpumep npaxocmykauka). Tasu

onuus e 0co6eHO Mofe3Ha Npu CTauMoHapHa paboTa Ha Wwnanda.

« O6bpHeTe KOHTelHepa 3a npax (8) HagsacHo (¢pur. B) n cHemeTte oT
HaKpalnHWKa 3a oTBexaaHe Ha npax (13) (¢wur. C).

« CBbpKeTe HaKpailHMKa Ha NpaxocMyKaykaTa KbM HaKpaiiHuKa 3a

oTBexjaHe Ha npax (13).

MoHTaXbT Ha KOHTellHepa 3a Mpax ce M3BbpLBa B 06paTHa
nocIeoBaTeIHOCT Ha leMOHTaXa.

MOCTABAHE HA LWIN®OBBYHATA JIEHTA

Mpeay aa NpucTbNMTE KbM NOCTaBAHE Ha WANOBbYHATA NIeHTa,

cneaBa fa npoBepuTe [anu NYCKOBUAT GYTOH e B M3KMioyeHa
v panm 3axp Tkaben e OT Mpexara.

MpemecTeTe OKpail 1OCTa 3a HaTAraHe Ha WANGOBbUHATA fleHTa
(12) B nocokaTta nokasaHa cbc cTpenka (¢pur. D).

Cnoxete WNNpoBbYHATA NleHTa BbpXy ponkute (¢ur. E).

MpemecTeTe NocTa 3a HaTAraHe Ha WAMpoBbUHATa NeHTa (12) B
MbPBOHAYANTHOTO MOJIOKEHNE.

CnepBa pa ce o6bpHe BHMMaHME, Aanu nocokata Ha Ha
cTpenkata, HamMMpalja ce BbpPXy 3aAHaTa MOBBPXHOCT Ha
wnudoBbYHATA NEHTa € B CbOTBETCTBME C MOCOKaTa Ha
cTpenKara, Hamupalya ce BbpXy KOpnyca Ha IeHToBUA Wwhnaid.

MOHTAX HA ABANTEPA 3A CTALIMOHAPHA PABOTA

BnarofapeHve Ha cneuvanHua apantep WnandbT mMoxe Aa ce
13M0/13Ba KaTo CTaLyioHapeH ypes.

MocTaBeTte apantepa (14) BbpXy ropHata yacT Ha Kopryca Ha
wnanda.

3akpeneTe noanopute (15) B NpejHasHaueHNTe 3a TAX BOAaun
B aganTepa (14) n 3aKpenete C NPUIOKEHNTE GONTOBE C raiku
(dur. F).

O6bpHeTe Whaiida 1 nognpeTe afgantepa BbPXy (14) paboTHWA NNOT.
MocTaBeTe 3aKkpenBaluTe cTArn (16) B rHe3aata Ha apantepa (14)
1 3aKpeneTe KbM MIoTa Ha paboTHaTa maca (¢pur. G).

MoHTaxHute ctaru (16) moraT a ce 3akpenAT OT fABaTa Wn ot
AACHaTa cTpaHa Ha afjantepa (14).

PABOTA / HACTPOUKU

BKJTIOYBAHE / U3KJTIOYBAHE

Mpean cebp3BaHe Ha wnanda KbM enekTpUyeckatra mpexa,
BuUHarm Tpabea pa ce npanu Ha
Mpexarta oTroBaps Ha p noco4yeHo
BbpXy ¢upmeHaTa Tabenka Ha eneKTPOMHCTPYMEHTa n aann
NYCKOBUAT GYTOH ce B

MNpean aa BkaounTte wnaiida Tpabsa Aa ro XxBaHeTe 3ApaBo C
ABeTe pbue. Wnaiida moxeTe Aa BKNIOYMTE CaMo ToraBa, Korato
e noBAuUrHaT Hag ma 3206
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BKnlouBaHe - HaTVCHeTe Nyckosus GyTOH (5) 1 3afpbKTe B Tasu
nosuums.

W3kniouBaHe - ocBo6oaeTe HaTWCKa Ha ByToHa 3a BKAtouBaHe (5).
Bnokapa Ha nyckoBusA G6yToH (NnocTosiHHa pa6oTa)

BkniouBaHe:

« HatucHete nyckoBusa 6yToH (5) 1 3aapbKTe B Tasu NO3uLmA.

« HatucHete 6yToHa Ha 6n1okaaaTa Ha Nyckosus 6yToH (4) (ur. H).
« OcBobopeTe HaTNCKa Ha NyckoBwA By ToH (5).

UskniousaHe:

« HaTtucHeTe n ocBo6oaeTe HaTUCKa Ha 6yTOHa 3a BKNouBaHe (5).

KOHTPOJIHA IAMMNA, CUTHAJNTU3UPALLA CBBP3AHO
HAMPEXEHUE

B momeHTa Ha CBbp3BaHe Ha Luna|7|¢a KbM 3axpaHBallOTO rHesao
CBeTBa lamna, curHannsnpalla cBbp3BaHe Ha HanpexeHue.

PEFYIPAHE HA NOJTIOKEHUETO HA LWIN®OBDBYHATA
JIEHTA (PET'YJIUPAHE HA YCMOPEAHOCTTA HA OCUTE HA
BOAELUUTE POJIKW)

« Bkniovete wnaida.

« Korato wnundosbyHaTa fleHTa e MofBUXKHA, BbpTETe BbPTOKA
3a perynvpaHe Ha wnndosbyHaTta neHta (9) (¢wmr. 1) Taka, ye
wnndoBbYHaTa NeHTa (11) Aa ce npemecTBa paBHOMepHO 6e3
TeH[EHLUWA fla ce OTKNOHABa HacTpaHu (dur. K).

AKo ce gonycHe wWnndoBbYHaTa NIeHTa fja ce NpemMecTBa 6aBHO
B MoOCOKa Ha CcTp Ta yacT Ha $a (koeto ,
4e ocMTe Ha PONKUTE He Ca ycnopefHn), neHTaTa 6bp3o we ce
u3xabu.

Mpn u3nonssaHeTo Ha wWwnandpa TpAGBa fa ce CTpemuTe KbM
ycnopeaHo pasnonaraHe Ha MOBbPXHOCTUTE Ha WN(OBbYHATA
NeHTa 1 Ha 06paboTBaHuA MaTepuan. [ibpKelikv 3ApaBo noMoLyHaTa
pbkoxsaTKa (1) 1 ocHoBHaTa pbKoxBaTKa (3) npemecTsaiTe Wwianda
PaBHOMEPHO HanpeA 1 Hasaa.

He HaTuckamte wnaiipa npekomepHo cunHo. HaTuckbT
TpA6bBa pAa 6Gbae ymep n p p p
BbpPXY KOHTaKTHaTa p T Ha ¢ Ta fleHTa ¢

o6pa6oTBaHuA maTtepnan. IpeKOMepHO CUIHUAT HaTUCK BbPXY

nda we Ao ¥ Ha cKopocTTa
Ha npemecTBaHe Ha wWNNQOBbBYHATA NEHTa, NpPEeKOMepHO
HarpsiBaHe Ha p[BWUraTens, noBpexpaaHe Ha o6pa6oTBaHuA
matepmuan un TUTE Ha iida. MNpasete

¢
naysm B pa6orara..

PEFYJIMPAHE HA CKOPOCTTA HA MPEMECTBAHE HA
WIN®OBDBYHATA JIEHTA

CKOPOCTTa Ha MpemMecTBaHe Ha WANpOBbYHATA fIeHTa ce perynnpa
upes BbpTEHe M HACTPoOMKa Ha BBPTOKA 3a perynupaHe Ha
CKOPOCTTa Ha WANpOBbYHATA NleHTa (2) B KENAHOTO MONOXKEHME.
ToBa no3sonsiBa ajanTipaHe Ha CKOPOCTTa Ha pabota Ha
€NeKTPOVHCTPYMEHTa KbM CBOMCTBATa Ha 06PaboTBaHWA MaTepuan.
O6XBaTbT Ha perynmpaHe Ha ckopocTTa e 10 6.

KonkoTo e no-ronAma uudpaTa BbpXy BbPTOKa 3a perynnpaHe Ha
CKOPOCTTa Ha MpemecTBaHe Ha wandosbyHaTa neHta (2) (dur. L),
TOJIKOBA € Mo-ronAama paboTHaTa CKOPOCT Ha wrnaida.

MPOBEPKA HA LWJIM®OBDBYHATA JIEHTA

Tbil KaTo Abnrata ynotpeba Ha wnndopbyHATa NleHTa BOAW A0
HamanABaHe Ha edeKTMBHOCTTa Ha paboTa, fieHTaTa TpAGBa Aa
6be nogmeHeHa He3abaBHO cnej KaTo ce 3abenexu HelMHOTo
NpeKkoMepHO n3xabsaBaHe.

NOABOP HA WIN®OBDBYHA IEHTA

3a nbpBoHavanHa obpaboTka TpAGBaA Aa ce 13NoN3BaT WANGOBBYHN
JIEHTU C pa3mep Ha 3bpHaTa 40 unu 60. 3a 3aBbpLuBaLla 0bpaboTka
WM nonupaHe TpAGBa Aa Ce M3MoA3BaT WINPOBBLUHM NEHTN CbC
3bpHa, O3HaYeHW C MO-BUCOK Homep. KoraTo MoBbpXHOCTTa Ha
06paboTBaHUA MaTepuan e rpanasa, MbpBO TPAGBa Aa n3nonssare
WnMdOBbYHA NeHTa C 3bpHa 3a rpyba 06paboTKa v cnej ToBa MOXeTe
Aa v3nonsgarte WANGOBbUHA NIEHTa CbC 3bPHa, NPeAHa3HauYeH 3a
[OBBPLINTENHN PaBoTH.
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OBCJ1YXXBAHE U MO44PBbXKA

Mpeay Aa npucTbnUTe KbM KakKBUTO M Aa 6uno penHocty,
CBbP3aHMN C MHCTaNMpaHe, HaCTPONKK, PEMOHT NN o6cnyKBaHe,
TpA6Ba fa W3BaguTe Liencena Ha 3axpaHsBawmsa Kaben ot
3axpaHBalLsA KOHTaKT.

OBCJ/1Y>KBAHE U NOAAPDBXKKA

MpenopbyBa Cce MOUNCTBaHe Ha ypefja BeAHara Criefj BCAKO
v3nosni3BaHe.

3a noumncTeaHe He 6viBa Aa ce u3non3ea Bofa Unn Apyrv Te4HOCTU.
E}'IeKTpOI/IHCprMEHT'bT TpﬂﬁBa Aa Ce noyncTea CbC Cyxa Kbpna niv
[1a ce NpoAyXa CbC CrbCTEH Bb3yX C HACKO HanAraHe.

He 6uBa Aa Ce 13non3BaT HWKAKBM MOYMCTBALM CpeacTBa wunv
pa3sTsoputenu, TbIA KaTo Te Morat Aa noBpegAT nnacTMacosuTe 4actn
Ha ypefia.

HeO6XOﬂMMO € pefoBHO [ia ce NOYMUCTBAT BEHTUNAUVMOHHUTE OTBOPU
B KOPryca Ha [iBiiraTenis, 3a fja He ce CTUTHe [10 MperpsABaHe Ha ypefa.
B cnyvait Ha noBpedeH 3axpaHBally Kaben Toit TpAbsa fa 6Gbae
MOAMEHEH C HOB CbC ChLUMTE NapameTpu. Tasu fieiiHOCT TpsbBa fa ce
Bb3/10XN Ha KBaﬂVId)I/ILlI/IpaH cneunanucT unu ypeasTt Aa ce npefage
B CEpBY3.

B Cﬂyl{aﬁ Ha NMPeKOMepHO NCKpPeHe Ha KOMyTaTopa Bb3/IOXeTe Ha
KBanI/I(‘bVILlI/IpaHO Nnue NpoBepKa Ha BbIMeHUTe YeTKU Ha ABUratens.
EnekTpoypeabT BuHary TpabBa Aa ce CbxpaHABa Ha CyXO MACTO,
HEIOCTBIHO 3a fleLia.

NOAMAHA HA 3AABNXBALLUA PEMBK

6

Axo 3a

T peMbK e BT He pabotn

p Heo6 e Ha pemMbK.
OTBVHTETE C OTBEPTKa KPEneXHVA BUHT Ha 3alUTHUA Kanak Ha
3a[IBUXKBALLVA pemMbK (6) 1 CHemeTe Kanaka.

CHemeTe 3aBMXKBalA pembk (17) KaTo ro usxnysute ot
3a/IBVKBALLMTE KOMNeNa BbPTeliKy Konenata ¢ pbKa.

MoHTaXXbT Ha HOBUA 3a[BMXKBALLY PeMbK TpAbBa [ja ce M3BbPLIK
N0 CNIeAHNA HAauVH:

CJI0XKeTe 33/IBUKBALLVA PEMbK Ha MO-MaJKOTO 33/IBUXKBALLO KOJIeNo.
3aBbpTaiikv Koslenata HaxyseTe 3a/|B/KBalLMA pembK (17) Ha no-
rofifAMOTO 3aABMXKBALLO Koneno (pur. M).

MoHTupaiiTe 3alUTHUA Kanak Ha 3afBuxBalwumsa pembKk (6) u
3aTerHeTe JOKpail KpenexHns BUHT.

VYBepere ce, ye TpemMbK e
BbpPXY ABETe 3a/BIKBaLLN Konena.

NoAMAHA HA BbIMEPOAHUTE YETKN
Usxa6ennute (No-Kbcu OT 5 mm), msropennte UaM NyKHaTn
BBINIEPOAHN YETKN Ha ABuraTens Tpa6ea aa 6baar HesabaBHO

BuHarm ce p p Ha
ABeTe BbINIePOAHM YeTKN.

JAeiiHocTTa no Ha Bbrnep Te yeTKu TpabBa fa ce
Bb3/I0OXKWN CaMO Ha KBanupuuupaHo nuue n Aa ce Msnonssar
€aMo OpUrMHaNHN YacTu.

Bcuukn nospeawv cnegea Aa 6'bF[aT OTCTpaHABaHN OT OTOpU3MpPaH
CepBu3 Ha npoussoanTens.

TEXHUYECKU MAPAMETPU
HOMUWHAJIHU AAHHU
JlenToB wnaiidp 59G395
Mapametrbp CToiiHoCT

3axpaHBaLlo HanpexeHve 230V AC

YecToTa Ha 3axpaHBalloTo 50 Hz
| HanpexxeHne

HomuHanHa mowHocT 900 W

Terno | 3,4 kg
[oAnHa Ha NPOV3BOACTBO | 2019
59G395 03HauaBa KaKTo TWMa, Taka 1 03HaYeHNETO Ha MaluvHaTa

AAHHU 3A LWWYMA U BUBPALUUUTE

HVBO Ha aKyCTUYHOTO HanAraHe
Huso Ha AKYCTWYHATa MOLLHOCT
CTOMHOCT Ha yCKOpeHusTa Ha
Bubpayunute

LpA= 96 dB(A) K= 3 dB(A)
LwA= 107 dB(A) K= 3 dB(A)
ah=5,85m/s? K=1,5m/s?

VNHbopmaums oTHOCHO Wwyma n Bubpaunure

HUBOTO Ha reHepupaHuA WyM OT ypeda e OnncaHo MoCPeACTBOM:
HUBOTO Ha aKyCTUYHOTO HanAraHe LPA v HMBOTO Ha aKyCTW4HaTa
mouHocT LwA  (kbaeTo K o3HauaBa HeonpepeneHocT Ha
u3MepBaHeTo). Bubpauuute, reHepupaHu oT ypefa ca onucaHu
ypes CTOMHOCTUTE Ha ycKopeHuATa Ha Bubpauunte ah (kbaeto K
03HayaBa HeOMpe/eleHoCT Ha N3MepPBaHeTo).

MocoueHnte B HacToAllaTa UHCTPYKLUUA: HMBO Ha W3bYBAHOTO
aKyCTUYHO HanAraHe LpA, HVWBO Ha akycTWuyHaTa MOLWHOCT LwA
W CTOMHOCTTa Ha YCKOpeHuA Ha Bubpauuute ah ca u3mepeHn
B CbOTBETCTBME CbC cTaHAapT EN  62841-1:2015+AC:2015.
MocouyeHoTo HMBO Ha BuOpauuu ah Moxe Aa ce W3non3Ba Kato
KpUTepuii 3a CpaBHABaHe Ha YCTPOICTBaA U 3a MpejBapuTesnHa
OL|eHKa Ha eKCrno3unLma Ha BubpaLuu.

MocoyeHOTO HMBO Ha BUGpaLuM e pedepeHTHO HKBO CaMo 3a
OCHOBHUTE MPUNOXEHUA Ha ypefa. AKO ypeabT 6bfie n3nonssaH
3a Apyrv Uennm unam € Apyru paboTHM WHCTPYMEHTU, HUBOTO Ha
BMOpaLMMTe MOXe fla Ce pasnnyaBa OT MOCOYeHOTO. Bbpxy mo-
BICOKOTO HMBO Ha BUGPALMMTE LLie OKaxe BINAHNE HEAOCTaTbUHOTO
VU TBbpAe PAAKOTO MPOBEX[AaHe Ha [IeMHOCTU MO NoAAPbXKKa
Ha ypepa. lMocoueHnTe Mno-rope NpuUYMHU MoraT Aa AosefaT [0
NoBULIABaHe Ha eKCrosuuuATa Ha BubpaLny no Bpeme Ha Lenua
nepvop Ha pabora.

C uen TouyHO p Ha eKc Ta Ha pau
Tpsa6Ba fna ce B3emaT npeABus NepuoauTe,  Korato
WHCTPYMEHTDT € U3K/II0YEH UM KOoraTto e BKJ/IIDYeH, HO He ce
usnonssa 3a pa6ota. Cnej TOYHO onpepensHe Ha BCUYKM
dakTopm obuaTa ekcnosnuMa Ha BUGpaLmn Moxe fa ce oKaxe
3HAUYMTENIHO NO-HUCKa.

CnepBa fjia ce BbBeAaT JOMbHUTENHU MEPKM 3a 6e30MacHOCT C Len
3alWyTa Ha noTpebutens oT Bb3[eCTBMETO Ha BMbpaumnTe, KaTto:
nepuroavyHa noaApbXKKa Ha ypefa W paboTHUTE WMHCTPYMEHTH,
ocurypsaBaHe Ha Mnoaxoasla Temnepatypa Ha pbLeTe 1 npasuiHa
opraHu3auma Ha paboTa.

OI1A3BAHE HA OKOJIHATA CPELQA

ENIeKTPYNECK 3axpanBaniiTe V3AeniA He Tpabea Aa ce
U3XEBPAAT C AOMALIHUTE OTNAALLM, A TPAGEA Aa Ce npeAanaT
3 8 3aB0pu. 3a
Onon30TEOPABAHETO MOXe A2 GbAe Nony|eHa OT NpoAaBaya
Ha U3AMETO OT MeCTHUTE BnacT. HEroAHOTO eNeKTpiecko

combpKa cy6eranum
3a cpepa. O

3annaxa 3a

OKONHATA CPEAa 11 32 3APABETO HA XOPATA,

*3ana3ssa ce NPABOTO 33 UIBLPLIBAHE HA NPOMEHN.

,Grupa Topex Spétka z ¢ Spotka e cepanue ebe
Bapwasa, yn. Morpanyia 2/4 (Hapuiana no-Hatarbk : ,Grupa Topex”) UHGOPMUPA, Ue BCAKAKEM
aBTOPCKM NPaBa OTHOCHO CHABPXAHWETO Ha MHCTPYKUMA (HAPMUAHA NO-HATATbK © MHCTPYKIWA'),
BKAIOUBALLIN MEXAY APYTOTO HEViHUA TEKCT, NOMECTEHUTE (OTOrPAGIM, CXeMM, YEpTEXH, a CbILIo M
HeiihuTe Ha Grupa Topex 1 NOANEXaT Ha NpaHa 3aluTa
CbINacHo 3aKoHa OT 4 deBpyapyn 1994 roaMHa OTHOCHO aBTOPCKOTO MPABO W CPOAHUTE My Npasa
(eAHOPOAEH TeKCT B [bpiaseH BeCTHYK 2006 N2 90 1103. 631 C NO-KbCHHTE M3MeHeHWs). KonvpareTo,

C KOMepuecKa Len Ha usnaTta WHCTPYKUMA,
KaKTO 11 Ha OTAENHUTe i eemeHTH Ge3 Cbracuero Ha Grupa Topex W3pa3eHo B nMcMeHa GopMa, e
CTPOro 3a6paHeHo 1 MOXe W MOXe Aa A0BeRe A0 NP Ko 1] "

[lnanasoH Ha CKOpoOCTTa Ha
npemecTBaHe Ha WANPOBbYHATA
NeHTa 6e3 HaToBapBaHe

200 - 400 m/min

AKTUBHa windoBbUHA 75 135 mm
NOBbPXHOCT

Pa3mep Ha WwinposbYHATA NEHTa 75x533 mm
[lbpxKauy 3a cTaymoHapHa pabora 0O6opyasaHo

Knac Ha 3awuTa OT TOKOB yaap I

pHoCT.




PRIJEVOD ORIGINALNIH
UPUTA

TRACNA BRUSILICA
59G395

POZOR: PRIJE POCETKA KORISTENJA ELEKTRICNOG ALATA PAZLJIVO
PROCITAJTE OVE UPUTE | SPREMITE IH ZA DALJNJU PRIMJENU.

POSEBNI PROPISI O SIGURNOSTI

Sigurnosna upozorenja za tracne brusilice i bubanj brusilice

a) Elektricni alat drzite za izoliranu povrsinu jer brusna povrsina
moze dodi u dodir s prikljucnim kabelom uredaja. Ostecenje
voda "pod naponom" moze staviti pod napon nezasticene metalne
dijelove elektri¢nog alata i uzrokovati strujni udar kod operatera.

Sigurnosni propisi za tra¢ne brusilice

a)Tracna brusilica je namijenjena za brusenje povrsina.
Zabranjena je nenamjenska uporaba uredaja.

b)Za stacionarnu uporabu se mogu koristiti samo za to
namijenjene tracne brusilice koje su opremljene originalnim
stacionarnim drzacem isporucenim zajedno s elektri¢nim
alatom. Druge brusilice je zabranjeno koristiti na stacionaran nacin.

c) Dok radite uvijek nosite zastitnu masku. Udisanje prasine je
opasno za zdravlje. Pradina koja nastaje tijekom brusenja povriina
bojanih olovhom bojom, nekih vrsta tvrdog drveca, na primjer
hrastovine ili bukve, moze biti karcinogena

d)Zabranjeno je brusiti materijale koje sadrze azbest.

e) Tijekom rada s brusilicom koristite: zastitu za sluh, zastitne
gogle i zastitne rukavice.

f) Kod rada s tra¢nom brusilicom obradivani materijal ¢vrsto
fiksirajte kako ne bi doslo do njegovog pomicanja. Nepravilno
fiksiran materijal moze udariti operatera i/ili unistiti uredaj.

g)Koristite isklju¢ivo brusne trake preporucene veli¢ine za
odredeni uredaj. Prije zamjene trake u tablici s nazivnim
podacima provjerite koja se veli¢ina trake preporuca za Vas uredaj.

h)Prije zamjene brusne trake ili odrzavanja uredaja iskljucite
brusilicu iz mreze odnosno izvucite utikac iz mrezne uticnice.

i) Pricekajte dok se uredaj ne ohladi i tek onda zamijenite
brusnu traku ili poduzmite aktivnosti na odrzavanju uredaja.
Elementi stope uredaja mogu se zagrijati.

j) Ruénu tracnu brusilicu drzite cvrsto, s dvije ruke, da ne
izgubite kontrolu nad alatom.

k) Uvijek z
propisa

bnih

J] p izopcihip sigurnosnih

POZOR! Uredaj je namijenjen za rad u zatvorenim prostorijama.

Bez obzira na sigurnu konstrukciju, upotrebu sigurnosnih
d idodatnih h mjera, jos$ uvijek postoji preostali

9

rizik od ozljeda nastalih tijekom rada.

Objasnjenje koristenih piktograma

O

1 2 3
—
"R
5 6 7 8

POZOR! Pridrzavajte se sigurnosnih uputa!

2. Procitajte upute za uporabu, uzmite u obzir upozorenja
i sigurnosne uvjete o kojima je rije¢ u uputamal

3. Druga klasa zastite.

4. Koristite sredstva individualne zastite (zastitne gogle, stitnike

sluha, masku za zastitu od prasine).

0
@

0
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Iskljucite uredaj prije popravljanja.
Nosite zastitnu odjecu.

Stitite uredaj od vlage.

Cuvajte van dohvata djece.

KONSTRUKCIJA | NAMJENA

Tra¢na brusilica je ru¢ni elektricni alat koji pokrece jednofazni
komutatorski motor. Uredaj je namijenjen za povriinsko brusenje
drvenih proizvoda, poliranje drvenih povrsina presvucenih lakom,
zavrino poliranje lakiranih metalnih povrsina, uklanjane hrde ili
tragova laka prije ponovnog lakiranja, zavrine radove betonskih
povrdina itd. Zahvaljuju¢i posebnom nastavku moze se koristiti
i kao stacionarni uredaj. Podru¢ja primjene tog alata su izvodenje
remontno-gradevinarskih radova, stolarskih radova te svih radova
u okviru samostalne neprofesionalne uporabe (sam svoj majstor).

5
6.
7.
8

Zabranjeno je koristiti brusilicu za brusenje materijala koji
sadrze magnezij, azbest i povrsina presvuéenih gipsom.

OPIS GRAFICKIH STRANICA

Dolje navedeni brojevi se odnose na elemente uredaja koje se
nalaze na grafickim prikazima ovih uputa.

1. Pomocna drika

2. Kotacic za regulaciju brzine pomaka brusne trake
3. Glavnarucka

4.  Gumb blokade prekidaca

5. Prekidac¢

6. Zastita pogonskog remena

7. Poklopca spremnika za prasinu
8. Spremnik za prasinu

9. Gumb za regulaciju brusne trake
10. Lampica za dojavu napona

11. Brusna traka

12. Poluga naprezanja brusne trake
13. Nastavak za odvod prasine

14. Nastavak

15. Nosac

16. Zatezna poluga

17. Pogonski remen

“Moguce su razlike izmedu crteza proizvoda.

OPIS KORISTENIH GRAFICKIH ZNAKOVA

UPOZORENJE

MONTAZA / POSTAVKE

@ INFORMACIJA

PRIBOR | DODATNA OPREMA

1. Nastavak -1 kom.
Nosac -4 kom.
Vijak + matica -2set.
Stezna poluga -2 kom.

PRIPREMA ZA RAD

2.
3.
4

ODVOD PRASINE

Kako bi bilo moguce odrzati ¢istom obradivanu povriinu, tra¢na
brusilica je opremljena spremnikom za prasinu. Redovito praznite
spremnik za prasinu 3$to e osigurati ucinkovit rad brusilice.
Preporuca se prazniti vre¢u za prasinu ve¢ tada kad je do pola
popunjena.
Odvijte vijak za pri¢vricivanje poklopca (7) spremnika za prasinu
) i skinite poklopac (7) (crtez A).
. Oastlte prasinu sa spremnika (8) i poklopca (7).
« Montirajte  poklopac spremnika na prasinu
redoslijedom do njegove demontaze.

suprotnim

Dodatno postoji mogucnost prikljucivanja brusilice na alat za
usisavanje prasine (npr. usisavac). Ta je mogucnost posebno korisna
tijekom rada s brusilicom montiranom za stacionarnu uporabu.
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Spremnik za prasinu (8) okrenite prema desno (crtez B) i skinite sa f

nastavka za odvod prasine (13) (crtez C).

Kraj usisavaca spojite s nastavkom za odvod prasine (13).
Montazu spremnika za prasinu izvedite suprotnim redoslijedom
do njegove demontaze.

NAMJESTANJE BRUSNOG PAPIRA

Prije nego poénete namjestati brusnu traku provjerite da li se

prekida¢ nalazi u polozaju iskljuéen i da li je priklju¢ni kabel

iskljué¢en iz mreze.

« Dok ne osjetite otpor, pomaknite polugu za natezanje brusne
trake (12) u smjeru oznacenim strelicom (crtez D).

« Brusnu traku namjestite na valjke (crtez E).

« Polugu za natezanje brusne trake (12) pomaknite u prvobitni
polozaj.

®

Obratite pozornost da se smjer strelice koja se nalazi sa straznje
strane brusne trake podudara sa smjerom strelice na kucistu
tracne brusilice.

MONTAZA NASTAVKA ZA STACIONARNU UPORABU

Zahvaljuju¢i posebnom nastavku brusilicu mozete koristiti na
stacionaran nacin.

Nastavak (14) namjestite na gornji dio kucista brusilice.

Nosace (15) namjestite tako da se poklope s vodilicom na
nastavku (14) i montirajte stezuci ih isporucenim vijcima s
maticama (crtez F).

Okrenite brusilicu i nastavak (14) naslonite na plo¢u radnog stola.
Zatezne poluge (16) postavite u prikljucak nastavka (14) i
pricvrstite do ploce radnog stola (crtez G).

Zatezne poluge (16) mozete montirati s lijeve ili desne strane
nastavka (14).

RAD / POSTAVKE

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Prue nego brusilicu priklju¢ite na mrezu, provjerite da li napon
a veli p koji je den na tipskoj ploci
na uredaju i da li se prekidac nalazi u polozaju iskljucen.

Prije ukljucivanja brusilicu primite cvrsto, s dvije ruke. Brusilicu
mozete ukljuciti samo onda kad je podignuta iznad materijala
koji namjeravate obradivati.

Uklju¢ivanje
polozaju.

- pritisnite gumb prekidaca (5) i pridrzite u tom

Iskljuéivanje - oslobodite pritisak na gumb prekidaca (5).
Blokada prekidaca (neprekidan rad)

Ukljucivanje:

« Pritisnite gumb prekidaca (5) i pridrzite u tom polozaju.
« Pritisnite gumb blokade prekidaca (4) (crtez H).

« Oslobodite pritisak na gumb prekidaca (5). @
Iskljucivanje:

« Pritisnite i oslobodite pritisak na gumb prekidaca (5). @
LAMPICA ZA SIGNALIZACIJU PRIKLJUCIVANJA NAPONA

U trenutku ukljucivanja brusilice do napojne uti¢nice ukljucuje se i
lampica koja signalizira prikljucivanje napona (10).

PODESAVANJE POLOZAJA BRUSNE TRAKE (REGULACIJA

PARALELNOSTI OSOVINA VALJKASTIH VODILICA)

« Ocistite brusilicu.
U vremenu dok se brusna traka pomice okrecite kotaci¢ za
podesavanje brusne trake (9) (crtez ) tako da se brusna traka (11)
ravno pomice, bez da se sklize prema bokovima (crtez K).

Ako dozvolite da brusna traka polako se primice bo¢noj stranici
brusilice (5to podr da ljaka nisu paralelne)

brusna traka ce se brzo |str05|t|.
Za vrijeme koristenja brusilice treba se truditi da povrsina brusne

trake i povrsina obradivanog materijala budu rasporedene paralelno.
Cvrsto primite pomo¢nu dréku (1) i glavu ru¢ku (3) i na ravnomjeran
nacin pomicite brusilicu prema naprijed i natrag.

Nemojte vrsiti prejaki pritisak na brusilicu. Radite s umjerenim
pritiskom koji je ravnomjerno rasporeden na povrsinu kontakta
brusne trake i obradivanog materijala. VrSenje prekomjernog
pritiska na brusilicu uzrokuje neuobicajen pad brzine pomaka
brusne trake, prekomjerno grijanje motora, ostecivanje
obradivanog materijala i elemenata brusilice. Primjenjujte
periodi¢ne pauze u radu.

REGULACIJA BRZINE POMAKA BRUSNE TRAKE

Brzinu pomaka brusne trake se podesava okretanjem i postavljanjem
u odabrani polozaj gumba za regulaciju brzine pomaka brusne trake
(2). Na taj nacin mozete prilagoditi brzinu rada elektri¢nog alata
karakteristikama obradivanog materijala. Raspon regulacije brzine
iznosiod 1do 6.

Cim se vedi broj prikazuje na obodu kotaci¢a za regulaciju pomaka
brusne trake (2) (crtez L), tim je veca brzina rada brusilice.

KONTROLA BRUSNE TRAKE

Zbog toga Sto tijekom duze uporabe iste brusne trake smanjuje se
ucinak rada, treba zamijeniti brusnu traku odmah ¢im primijetite da
se prekomjerno istrosila.

ODABIR BRUSNE TRAKE

Za grubo brusenje koristite brusne trake zrnatosti 40 ili 60. Za
zavrsno brusenje ili poliranje koristite brusne trake zrnatosti koja
je oznacena vecim brojem. Ako je materijal predviden za obradu
hrapav, onda najprije upotrijebite brusnu traku za grubo brusenje,
a tek onda brusnu traku za zavrsnu obradu.

RUKOVANJE | ODRZAVANJE

Prije svih radova na instaliranju, podesavanju, rukovanju,
popravljanju uredaj iskljucite iz mrezne uti¢nice.

ODRZAVANJE | CUVANJE UREDAJA

Preporu¢amo cis¢enje uredaja direktno nakon svake uporabe.

Za Ciscenije ne koristite vodu niti druge tekucine.

Uredaj cistite suhom krpicom ili komprimiranim zrakom pod malim
pritiskom.

Ne koristite nikakva sredstva za CiS¢enje niti otapala koja bi mogla
ostetiti plasti¢ne elemente.

Redovito cistite otvore za ventilaciju na kucistu motora kako ne bi
doslo do pregrijavanja uredaja.

Ako dode do ostecivanja prikljucnog kabela zamijenite ga kabelom
istih parametara. Za zamjenu kabela obratite se kvalificiranom
stru¢njaku ili odnesite uredaj u servisnu radionicu.

U slu¢aju prekomjernog iskrenja na komutatoru obratite se ovlastenoj
osobi za provjeru stanja ugljenih ¢etkica.

Uredaj uvijek ¢uvajte na suhom mjestu, van dohvata djece.
ZAMJENA POGONSKOG REMENA

Ako se pogonski remen istrosi, brusilica ne radi kako treba.
Potrebno je zamijeniti pogonski remen.

Pomocu odvijaca odvinite vijak za pri¢vric¢ivanje zastitu
pogonskog remena (6) i skinite zastitu.

Skinite pogonski remen (17) tako da ga ru¢nim okretanjem kotaca
maknete sa tih kotaca.

- montazu novog pogonskog remena izvrsite na sljedeci nacin:
pogonski remen namjestite na manji pogonski kotac.

okretanjem kotaca pogonski remen (17) namjestite na vedi
pogonski kotac (crtez M).

Montirajte zastitu pogonskog remena (6) i stegnite vijak za
pri¢vric¢ivanje.

Provjerite je li pogonski remen pravilno namjesten na oba
pogonska kotaca.

ZAMJENA UGLJENIH CETKICA
Istrosene (kraée od 5 mm),
Cetkice bez oklij j
istovremeno obje ugljene ¢etkice.

Radnjuzamjene ugljenih ¢etkica povjerite iskljucivo kvalificiranoj
osobi, a pri tome koristite iskljucivo originalne dijelove.

pal) P gl

Uvijek




Sve smetnje trebaju uklanjati ovlasteni serviseri proizvodaca..
TEHNICKI PARAMETRI

NAZIVNI PODACI
Tracna brusilica 59G395

Parametar Vrijednost
Napon napajanja 230V AC
Frekvencija napajanja 50 Hz
Nazivna snaga 900 W

Raspon brzine pomaka brusne

trake kod praznog hoda 200-400 m/min

Aktivna povrsina brusenja 75x135mm
Dimenzije brusne trake 75 x 533mm
Drza¢ za stacionarnu uporabu U isporuci
Klasa zastite Il
Tezina 3,4 kg
Godina proizvodnje 2019

59G395 oznacava istovremeno tip i naziv uredaja
PODACI O BUCI I VIBRACIJAMA

Razina zvuc¢nog tlaka

Razina zvucne snage

Emisijska vrijednost vibracija
Informacije o buci i vibracijama
Razina buke koju emitira uredaj je opisana kao: razina emitiranog
zvucnog tlaka LpA te razina zvucne snage LwA (gdje je K mjerna
nesigurnost). Vibracije koje emitira uredaj su opisane kao emisijska
vrijednost vibracija ah (gdje je K mjerna nesigurnost).

Navedene u tim uputama: razina emitiranog zvucnog tlaka LpA,
razina zvucne snage LwA te emisijska vrijednost vibracija ah su
izmjerene u skladu s EN 62841-1:2015+AC:2015. Navedena razina
vibracija ah moze se upotrijebiti za usporedivanje uredaja te za prvu
ocjenu ekspozicije na vibracije.

Navedena razina vibracija je karakteristicna za osnovnu primjenu
elektricnog alata. Ako alat cete koristiti u druge svrhe ili s
drugim radnim alatima, razina vibracija moze se promijeniti. Na
povecanje razine vibracija moze utjecati nedovoljno ili previse
rijetko odrzavanje uredaja. Gore navedeni razlozi mogu dovesti
do povecanja ekspozicije na vibracije za vrijeme cijelog radnog
razdoblja.

Kako bismo precizno ocijenili ekspoziciju na vibracije, treba
uzeti u obzir vrijeme kad je elektri¢ni uredaj iskljucen, ili kad
je ukljucen, ali se ne koristi za rad. Ako pomno procijenimo sve
¢imbenike ukupna ekspozicija na vibracije moze se pokazati
znatno manja.
Treba uvesti dodatne sigurnosne mijere s ciljem zastite korisnika
od posljedica vibracija, kao $to su: periodi¢no odrzavanje uredaja
i radnih alata, osiguranje odgovarajuce temperature ruku, pravilna
organizacija rada.

LpA= 96 dB(A) K= 3 dB(A)
LwA= 107 dB(A) K= 3 dB(A)
ah=5,85m/s? K=1,5m/s?

ZASTITA OKOLISA

Elektriéne proizvode ne bacajte zajedno s kuénim otpacima
ve¢ ih zbrinite na odgovarajucim mijestima. Informacije o
mjestima zbrinjavanja daju prodavati proizvoda ili odgovorne
mjesne sluzbe. Istrogeni elektri¢ni i elektronicki alati sadrze
supstance koje mogu tetiti okoliu. Nezbrinuti proizvodi
mogu biti opasni po zdravije ljudi  za okoli3.

* Pridrzavamo pravo na izvodenje promjena

Drustvo s ogranienom odgovornoscu Grupa Topex” d.o.0. sa sjedistem u Varsavi, ul. Pograniczna
2/4 (u daljnjem tekstu: ,Grupa Topex") daje na znanje da sva autorska prava vezana uz sadrzaj ovih
uputa (dalje: ,Upute”), ukljucujuci test, slike, sheme, crteze te takoder njihove kompozicije pripadaju
iskljucio Grupa Topex- u i podlijezu pravnoj zastiti, sukladno sa Zakonom od dana 4. veljace 1994
godine, o autorskim pravima i sliénim pravima (N.N. 2006 Br. 90 Stavak 631 ukljucujudi i kasnije
promjene). Kopiranje, preoblikovanje, publiciranje, modificiranje u komercijalne svrhe cijelih Uputa
kao i pojedinacnih njihovih dijelova, bez suglasnosti Grupa Topex-a koje je dano u pismenom obliku, je
najstroze zabranjeno | moze dovesti do prekriajne i kriviéne odgovornosti
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PREVOD ORGINALNOG
UPUTSTVA

TRAKASTA BRUSILICA
59G395

PAZNJA: PRE PRISTUPANJA UPOTREBI ELEKTROUREDAJA POTREBNO
JE PAZLJIVO PROCITATI DOLE DATO UPUTSTVO | PRIDRZAVATI GA SE
U DALJOJ UPOTREBI.

OPSTE MERE BEZBEDNOSTI

Saveti za bezbednost za trakaste brusilice i stacionarne brusilice

e)Elektrouredaj treba drzati za izolovane povrsine jer brusiona
povriina moze doc¢i u kontakt sa sopstvenim kablom.
Ostecenje kabla "pod naponom" moze dovesti do toga da
zasticeni metalni delovi elektrouredaja mogu doci "pod napon" i
mogu dovesti do strujnog udara operatera.

Saveti za bezbednost za trakaste brusilice

a)Trakasta brusilica namenjena je za brusenje povrsina.
Zabranjeno je koristiti alatku suprotno od nacina namene.

b)Za stacionarni rad mogu se koristiti samo trakaste brusilice koje
su za to namenjene, koje poseduju originalnu stacionarnu drsku
priklju¢enu na elektrouredaj. Ostale brusilice nije dozvoljeno
koristiti za stacionarne poslove.

c) Uvek raditi koristeci zastitnu masku. Udisanje prasine opasno
je po zdravlje. Prasina od boja na bazi olova, prasina nekih vrsta
tvrdog drveta npr. hrast ili bukva, mogu imati kancerogeno
dejstvo.

d)Zabranjeno je brusilicom obradivati materijale koji sadrze
azbest.

e) Prilikom rada sa brusilicom treba koristiti: sludalice za zastitu od
buke, zastitne naocare kao i zastitne rukavice.

f) Rade¢i sa ruénom trakastom brusilicom, materijal koji se
obraduje treba sigurno pricvrstiti, tako da ne moze da se
pomera. Lose pri¢vri¢en materijal moze da udari operatera i/ili
unisti uredaj.

g)Potrebno je koristiti isklju¢ivo one brusione kaiseve sa
preporucenim veli¢inama za dati uredaj. Pre promene proveriti
u nominalnoj tabeli koje dimenzije kaisa su preporucene za Va3
uredaj.

h)Pre promene brusionog kaisa ili konzervacije uredaja, potrebno
je iskljuciti brusilicu iz struje izvlacenjem utikaca iz strujne
uticnice.

i) Pre promene brusionog kaisa ili konzervacije uredaja potrebno
je dozvoliti da se uredaj ohladi. Elementi postolja uredaja mogu
da se zagreju.

j) Drzati ru¢nu trakastu brusilicu sigurno i sa obe ruke, tako da ne
dode do gubitka kontrole.

k) Uvek se pridrzavati saveta datih u opstim i posebnim savetima
za bezbednost.

PAZNJA! Uredaj sluzi za rad unutar prostorija.

Pored upotrebe bezbednosnih konstrukcija iz pribora, upotrebe
sredstava za bezbednost i dodatnih sredstava za zastitu, uvek
postoji rizik od povreda tokom rada.

Objasnjenje koris¢enih piktograma:
@
A\ [O
1 2 3 4
—
’-R
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1. PAZNJA! Pridrzavajte se posebnih mera predostroznosti! « Montirati poklopac rezervoara za prasinu obrnutim redosledom u
2. Proditaj uputstvo za upotrebu, pridrzavaj se upozorenja i saveta odnosu na demontazu.
za bezbednost.

Dodatno, postoji mogucnost prikljucivanja brusilice za usisavanje

3. Eru_ga_ lflasadbezbednclz?ftL . " . prasine (npr. usisivac). Ova opcija je veoma korisna prilikom rada sa
4 Slﬂﬁst:'a;: Srt:taivzaraléci?el) zadtitu (zadtitne naocari, zastitu za brusilicom kada je montirana za stacionarnu vrstu rada.

5 Isklj()éiti uregaj preppopravl;e « Okrenuti rezervoar za prasinu (8) u desno (slika B) i skinuti sa
6. Koristiti zatitnu odecu ’ nastavka za odvodenje prasine (13) (slika C).

7. Cuvati uredaj od vlage. « Prikljuciti nastavak usisivaca na nastavak za odvodenje prasine (13).
8. Decije zabranjen pristup uredaju. « Montaza rezervoara za prasinu obavlja se suprotnim redosledom
IZRADA | NAMENA od njegove demontaze.

Trakasta brusilica je ruc¢ni elektrouredaj koji se puni preko MONTAZA BRUSIONOG KAISA
jednofaznog motora. Uredaj je namenjen za povrsinsko brusenje .

proizvoda od drveta, poliranje drvenih povriina pokrivenih lakom,
zavr$no poliranje laka metalnih povrsina, uklanjanje rde ili tragova
laka pre ponovnog lakiranja, finisiranje betonskih povrsina i tsl.
Zahvaljuju¢i specijalnoj nakladki, moze se koristiti takode i kao
stacionarni uredaj. Opseg upotrebe je u okviru obavljanja poslova
remonta i izgradnje, stolarskih poslova, kao i velikog broja poslova u
okviru samostalne amaterske delatnosti (majstorisanje)

Pre pristug i brusi g kaisa potrebno je uveriti se

da je starter u polozaju iskljucen i da je strujni kabl iskljucen iz

struje.

« Pomeriti do otpora rucicu zatezanja abrazivnog kaisa (12) u smeru
pokazanom strelicom (slika D).

« Postaviti abrazivni kai$ na valjke (slika E).

Pomeriti rucicu zatezanja abrazivnog kaisa (12) do prvobitnog

Zabranjeno koristiti brusilicu za brusenje materijala koji sadrze polozaja.
magnezijum, azbest ili povrsina pokrivenih gipsom.

OPIS GRAFICKIH STRANA

Potrebno je obratiti paznju da smer vracanja strelice koja se
nalazi na zadnjoj povrsini abrazivnog kaisa bude u skladu sa
pravcem strelice na kucistu trakaste brusilice.

MONTAZA NAKLADKE ZA STACIONARNI RAD

Dole data numeracija odnosi se na elemente uredaja koji su
predstavljeni na grafickim stranama datog uputstva.

1 Porrocna d”ka“ . . . L. Zahvaljujudi specijalnoj nakladci brusilica moze da se koristi kao
. Rucica za podesavanje brzine kretanja trake za brusenje stacionarni uredaj.

. 'IFz;)sntqeorCP:IZI?ar;keastartera « Postaviti nakladku (14) na gornji deo kucista brusilice.

Starter  Gurnuti podupirace (15), tako da dodu na svoje vodice u nakladci
Zaétita naponskog kaisa (14) i pri¢vrstiti uz pomo¢ dobijenih vijaka sa maticama (slika F).
Poklopac rezervoara za prasinu
Rezervoar za prasinu
Rucica za podesavanje trake za brusenje
10. Signalna naponska lampica
. Abrazivni kais$ @
12. Rucica zatezanja abrazivnog kaisa
13. Kraj za odvodenje prasine

Obrnuti brusilicu i podupreti nakladku (14) na pultu radnog stola.

Gurnuti stege (16) u gnezda nakladke (14) i pricvrstiti za pult
radnog stola (slika G).

PO NS MW

Stege (16) mogu da se montiraju sa leve ili desne strane nakladke (14).

RAD / POSTAVKE

-

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

14. Nakladka
15. Podupirac Pre prikljucivanja brusilice na mrezu uvek treba proveriti da li
16. Stega napon mreze odgovara naponu koji je dat na nominalnoj tabeli

17. Naponski kais elektrouredaja, kao i da li se starter nalazi u polozaju iskljucen.

*Mogu se pojaviti razlike izmedu crteza i proizvoda

Pre ukljucivanja brusilice potrebno je uhvatiti je sigurno
obema rukama. Brusilica moze da se ukljuciti tek tada kada je
podignuta iznad materijala predvidenog za obradu.

OPIS KORISCENIH GRAFICKIH ZNAKOVA

PAZNJA

A UPOZORENJE

MONTIRANJE / SASTAVLJANJE

Ukljucivanje - wcisna¢ przycisk wiacznika (5) i przytrzymac w tej
pozycji.

Iskljuéivanje - zwolni¢ nacisk na przycisk wigcznika (5).

Blokada wiacznika (praca ciagta)

Ukljucivanje :

« Pritisnuti taster startera (5) i zadrzati u tom polozaju.

INFORMACIA « Pritisnuti taster za blokadu startera (4) (slika H).
OPREMA | DODACI « Otpustiti pritisak sa tastera startera (5).
1. Nakladka -1 kom. Iskljucivanje :
2. Podupira¢ -4 kom. « Pritisnuti i otpustiti pritisak sa tastera startera (5).
3. Vijak + matica -2 kompleta
4 Stega 2 kom. SIGNALNA NAPONSKA LAMPICA
U momentu prikljucivanja brusilice do strujne uti¢nice, signalna
PRIPREMA ZA RAD @ naponska lampica (10) ¢e zasvetleti.
ODVODENJE PRASINE REGULACIJA POLOZAJA ABRAZIVNOG KAISA (REGULACIJA

U cilju odrzavanja cistoce povriine koja se obraduje, trakasta PARALELNOSTI OSA VALJAKA ZA NAVODENJE)

brusilica ima priklju¢en rezervoar za prasinu. Potrebno je redovno + Ukljuciti brusilicu.

prazniti rezervoar za prasinu, $to obezbeduje efikasan rad brusilice. « Za vreme kada je abrazivni kais u pokretu, obrnuti rucicu za
Preporu¢uje se praznjenje rezervoara za prasinu ve¢ kada je podesavanje trake za brusenje (9) (slika I) tako da se abrazivni kai$
napunjen do polovine. (11) pomera ravno bez tendencije silazenja na bokove (slika K).

« Odvrnuti pri¢vrsni navrtanj poklopca (7) rezervoara za prasinu (8)
i skinuti poklopac (7) (slika A).
« Ocistiti rezervoar od prasine (8) kao i poklopac (7).

Ukoliko se d li da abrazivni kai$ polako silazi na bokove
brusilice (Sto znaci da ose valj; nisu paralelne), ak i kai$
ce brzo da se osteti.
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Za vreme upotrebe brusilice potrebno je teziti ka paralelnom
polozaju povriine abrazivnog kaisa i povrsine materijala koji se
obraduje. Drzeci ¢vrsto za pomocnu drsku (1) i pomocnu drsku (3)
potrebno je brusilicu pomerati napred i nazad na ravnomeran nacin.

Zabranjeno je pritiskati brusilicu isuvise snazno. Pritisak treba
da bude den na dodirnu povrsmu

brad N. :

abrazivnog kaisa i materijala koji se 1]

No rasp

GRA\PHITE

Operaciju promene ugljenih cetki treba poveriti iskljucivo
kvalifikovanoj osobi, koristeci originalne delove.

Sve vrste popravki treba poveriti ovlai¢enom servisu proizvodaca.
TEHNICKE KARAKTERISTIKE

NOMINALNI PODACI

isuvise velikog pritiska na brusilicu dovodi do nenormalnog
pada brzine pomeranja abrazivhog kaisa, prekomernog
zagrevanja motora, ostecenja materijala koji se obraduje kao i
elemenata brusilice. Praviti povremene pauze tokom rada.

REGULACIJA BRZINE POMERANJA ABRAZIVNOG KAISA

Brzina pomeranja abrazivnog kaia brusilice podesava se preko
pokretanja i postavljanja rucice za podesavanje brzine pomeranja
abrazivnog kaisa (2) u zeljeni poloZzaj. To omogucava podesavanje
brzine rada elektrouredaja prema karakteristikama materijala koji se
obraduje. Opseg regulacije brzine iznosi od 1 do 6.

Sto je visi broj koji se prikazuje na obodu rucice za regulaciju pomeranja
abrazivnog kaisa (2) (slika L), to je veca brzina rada brusilice.

KONTROLA BRUSIONOG KAISA

lako prilikom duze upotrebe istog brusionog kaisa opada efikasnost
rada, potrebno je promeniti brusioni kai$ tek kada se primeti da je
prekomerno pohaban.

ODABIR BRUSIONOG KAISA

Za grubu obradu potrebno je koristiti brusione kaiseve sa zrnom
veli¢ine 40 ili 60. Za zavrino brusenje ili poliranje potrebno je
koristiti brusione kaiseve sa zrnom oznacenim veéim brojem. Kada
je povrsina materijala koji se obraduje gruba, najpre treba za obradu
koristiti brusioni kai$ sa zrnom za grubu obradu, a zatim se moze
koristiti brusioni kai$ sa zrnom predvidenim za zavr$nu obradu.

KORISCENJE | ODRZAVANJE

Pre pristupanja bilo kakvim operacijama vezanim za instalaciju,
podesavanje, popravku ili upotrebu, potrebno je izvaditi utikac¢
strujnog kabla iz strujne uti¢nice.

ODRZAVANJE | CUVANJE

Preporucuje se ¢is¢enje uredaja neposredno nakon svake upotrebe.
Za Ciscenje ne treba koristiti vodu ili druge te¢nosti.

Uredaj treba cistiti uz pomo¢ suvog parceta tkanine ili produvati
kompresovanim vazduhom niskog pritiska.

Ne treba koristiti nikakva sredstva za ciscenje niti razredivace jer oni
mogu ostetiti delove napravljene od plasti¢nih masa.

Redovno treba cistiti ventilacione otvore na kucistu motora kako ne bi
doslo do pregrevanja uredaja.

U slucaju ostecenja strujnog kabla, potrebno je zameniti ga kablom
sa istim parametrima. Tu operaciju treba poveriti kvalifikovanim
specijalisti ili odneti uredaj u servis.

U slu¢aju da dode do prekomernog varni¢enja na motoru preporucuje
se da kvalifikovana osoba proveri stanje ugljenih cetki motora.

Uredaj uvek treba ¢uvati na suvom mestu, nedostupnom za decu.

PROMENA NAPONSKOG KAISA

Ukoliko je naponski kais pohaban, brusilica nece raditi ispravno.
Neophodna je p g kaisa.

Odvm odvija¢em pricvrsni navrtanj zastite naponskog kaisa (6) i
skinuti zastitu.

Skinuti naponski kais (17) skidaju¢i ga sa naponskih tockova
obrcuci tockove rukom.

Montaza novog naponskog kaisa treba da se obavi na sledeci nacin:
- postaviti naponski kai$ na manji naponski tocak.

- obrcuci tockove postaviti naponski kais (17) na veci naponski tocak
(slika M).

« Montirati zastitu naponskog kaisa (6) i pricvrstiti pri¢vrsni navrtanj

Uveriti se da je naponski kai$ pravilno postavljen na oba
naponska tocka.

PROMENA UGLJENIH CETKI
Iskorié¢ene (krace od 5 mm), spalj ili nap

treba odmah i. Uvek se i
obe cetke.

Cetke

Trakasta brusilica 59G395

Parametar Vrednost
Napon struje 230V AC
Frekvencija napona 50 Hz
Nominalna snaga 900 W
Opseg brzine pomeranja
brusionog kaisa na praznom 200-400 m/min
hodu
Aktivna brusiona povrsina 75x 135 mm
Dimenzije brusionog kaisa 75 x 533mm
Drska za stacionarni rad Funkcija
Klasa bezbednosti 1l
Masa 3,4 kg
Godina proizvodnje 2019

59G395 oznacava i tip i opis masine
PODACIVEZANI ZA BUKU | PODRHTAVANJE

Nivo akusti¢nog pritiska
Nivo akusti¢ne snage
Izmerena vrednost
podrhtavanja
Informacije na temu buke i vibracija

LpA= 96 dB(A) K= 3 dB(A)
LwA= 107 dB(A) K= 3 dB(A)
ah=5,85m/s? K=1,5 m/s?

brzine

Nivo emitovane buke uredaja opisan kao: nivo emitovane akusti¢ne
snage LpA i nivo akusti¢ne snage LwA (gde K oznacava nepreciznost
dimenzije). Podrhtavanje emitovano od strane uredaja opisano
kao izmerena vrednost brzine podrhtavanja ah (gde K oznacava
nepreciznost dimenzije).

Dati u uputstvu: nivo emitovanog akusti¢nog pritiska LpA, nivo
akusti¢ne snage LwA kao i vrednost brzine podrhtavanja ah izmereni
su u skladu sa EN 62841-1:2015+AC:2015. Dati nivo podrhtavanja ah
moze da se koristi za poredenje uredaja ili za pocetno vrednovanje
podrhtavanja.

Dati nivo podrhtavanja reprezentativan je na osnovnu upotrebe
uredaja. Ukoliko se uredaj koristi za drugu upotrebu ili sa drugim
radnim alatkama, nivo podrhtavanja moze podleci promeni. Na visi
nivo podrhtavanja uticanje nedovoljna ili veoma retka konzervacija
uredaja. Gore navedeni uzroci mogu dovesti do povecanja
ekspozicije podrhtavanja tokom celog vremena rada.

Za precizno procenjivanje ekspozicije podrhtavanja potrebno
je obratiti paznju na to kada je uredaj iskljucen ili kada je
ukljucen ali se ne koristi za rad. Nakon detaljne procene svih
faktora izloz niti niza.

U cilju zastite korisnika od vibracija potrebno je uvesti dodatna
zastitna sredstva kao npr.: ciklitna konzervacija uredaja i radnih
alatki, odgovarajuca zastita temperature ruku i odgovarajuca
organizacija posla.

ZASTITA SREDINE

Proizvode koji se napajaju strujom ne treba bacati s otpacima iz
kuce, ve¢ i treba predati u otpadne sirovine u odgovarajucim
ustanovama. Informacije o otpadnim sirovinama  daje
prodavac proizvoda ili gradska viast. Iskorisceni uredaj
elektricni ili elektronski sadrzi supstance osetljive za
Zivotnu sredinu. Uredaji koji nisu za reciklazu predstavijaju
potencijalno narusavanje Zivotne sredine i zdravija ljudi.

*Zadrzava se pravo izmena.

,Grupa Topex Spolka z potka sa sedigtem u Var3avi,
ulica Pograniczna 2/4 (u daljem tekstu:, Grupa Topex") informige da, sva autorska prava na sadrzaj dole
datog uputstva (u daljem tekstu: ,Uputstvo®), u kome izmedu ostalog, tekst uputstva, postavljene
fotografije, sheme, crtezi, a takode i sastav, pripadaju iskuljucivo Grupa Topex-u i podleu pravnoj
zaititi u skladu sa propisom od dana 4. februara 1994. godine, o autorskim pravima i sliénim pravima
(4. Pravni glasnik 2006 broj 90, ¢lan 631, sa kasnijim izmenama). Kopiranje, menjanje, objavljivanje,
menjanje u cilju komercijalizacije, celine Uputstva kao i njenih delova, bez saglasnosti Grupa Topex-a
u pismenoj formi, strogo je zabranjeno i moze dovesti do pozivanja na odgvornost kako gradansku
takoi sudsku..
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META®PAZH TOY
MPQTOTYIOY TON
OAHTIQN XPHEHX

TAINIOAEIANTHPAZ
59G395

MPOXOXH: MPOTOY ZEKINHZETE TH XPHXH TOY HAEKTPIKOY
MHXANHMATOX XEIPOZ, AIABAXTE MPOXEKTIKA TIX MAPOYZEX
OAHTIEX XPHXHX KAI AIATHPHETETEX A MEAAONTIKH ANAOOPA.

EIAIKEZ AMTAITHZEIX AXQAAEIAX

MNpo&d \ o@aleiag  yua A THPEC  Kat
A&lavTrpeg pe TOpmavo
e)Kpatdte To nAEKTPIKO £PyalEio MOVO aMO TIC HMOVWHEVEG
Pa ¢ Twv xelpohaBwv, S16T1 To gpyaleio epyaoci
gvdéxeTal Katd Tn Asttoupyia Tou va épBel Ge emMaQN e TO
KaAwdio Tpoodoaciac. Katd Ty emagpr| Tou epyaleiov epyaciag
HE TO UMO TAon KaAWSIO, Ta eKTEBEIPéVA PETANIKA HEPN TOU
NAEKTPIKOU €pyaleiou evdéxetal va TeBOOV LUTO TAON Kal va
TIPOKAAECOUV NAEKTPOTANE(A TOU XEIPIOTH.

C

Anartiioelg ac@aleiag yla TAVIOAEIaVTHPEC

a) TawioAetavtiipag mpoopilerar yia tn Agiavon em@aveiwv.
AmnayopgVeTal N XPrON TOU NAEKTPIKOU UNXAVIIHATOG XEIPOC
MEPAV TOU GKOTIOU KATAGKEUIG TOU.

b)Ma otabepn xprion pumopolv va Xpnotp 16 Hoévo ot
TAWVIOAEIQVTIPEG OTOUG omoioug TpoPAénmetat n otabepn
Béon Asitoupyiag kat o1 omoiot StaBétouv tnv mMpwrtdTUNN
emtpané{la Baon, n omoia mepthapPaveral oTn i
TOu punxavipatog. Ot UTTOAOITTOL TAIVIOAEIAVTHPEG ATTAYOPEVETAL
va xpnotpomnotouvTal we emtpamnéfio epyaeio.

c) Kata tnv epyacia @opdte mpootatevuTiki packa. H eiomvon
NG OKOVNG gival emKivéuvn yia tnv vysia. H okévn mou
Snuioupyeital Katd TNV emegepyacia BEPVIKIWV TTOU TTEPIEKOUV
HOAUBSO OMWE Kal n okovn oplopévwy el8wv okANPAG EUAeiag,
X BeEAavidiag kat o&1dg, Suvatat va ackolv kapkivoyova dpdon.

d)Amayopevetal va Xpnoip ite Tov Aslavtipa ywa
Asil 1 VAIK@V ToU TTePIEXOUV aoBéoTio.

e) Katd tn xprion Tou AgiavTijpa va Xpnot ite idec,
TPOOCTATEUTIKA YUOAId KOl TTPOCTATEVTIKK YAvTia.

f) Npotou mpoPeite aTn XPrioN TOU AEIAVTHPA, CTEPEWOTE TTOAD
KaAd To mpo¢ eme§epyacia avTIKEipevo, oUTWE WOTE va Unv
HETaKIveitan Kata Tn Agiavon. Eva avtikeipevo mou Sev €xel
oTEPEWOE] CWOTA EVEEXETAL VOl XTUTTHOEL TOV XEIPIOTH Kav/n va
BAGWEL TO NAEKTPIKO PNXAVNHA XELPOG.

g)Na xpnop ite TIg Tawieg Asi 1¢ Ot S100TACEIG TWV
omoiwv gival KATAAANAEG Yia auTtd To NAEKTPIKG pnXavnua.
MpoTol aVTIKATAOTACETE TNV Tawia Asiavong, oupBouleuteite
TOV TTHVOKO JE TA TEXVIKA XAPAKTNPIOTIKA Kal EAEYETE TTOIEC TaIVIEG
Agiavong givat KATAANAEG yla To pnxdvnpa oag.

h)Mpotov mpofPeite otV avtikaraotaon Tng Tawviag Agiavong
N TNV TEXVIKN GUVTIPNON, amocuvd£oTte Tov Aslavtiipa and
TO NAEKTPIKO SiKTUO Kal aPaIpéoTe TO PIG TOU KaAwdiou
Tpoodoaciag amoé tnv mpila Tou NAEKTPIKOV SIKTUOL .

i) Mpwv amé v avtikatrdotacn Tng tawiag Agiavong i v
TEXVIK OUVTIPNON, a@ioTe Tov Asiavtiipa va YPuyOsi.
Opiopéva onpeia Tou TEAPATOG TOu AslavTripa evléxetal va
Beppaivovtal.

j) Kpatote tov Aetavtijpa Kat pe ta 500 xépia, oUTWE WOTE va
HNV XAOETE TOV £AEYXO TOUL.

k) Tnpeite TIUTOSEI§E1C TOU TIEPIEXOVTAN GTIG YEVIKEC ATTAUTH OELG
ac@aleiag Katd tn Xpon NAEKTPIKWY HNXAVHATWY XEIPOC.
MPOZOXH! To NAekTPIKO pnxavnua Xeipog mpoopiletat yia

AelToupyia o€ EGWTEPIKOUG XWP

Mapd v ac@ali Kat N, Ta An@Oévta pétpa ac@alei

Kal ™ XPNon HéCWV MPOOTAciag, TAVTOTE UMApXEl €vag

EVATTOHEVWV KiVSUVOG TPAUHATIOHOU KATd Th AElToupyia Tou.

Ene€riynon Twv £IKOVOypappaTwV

A fge |0

5 6 7 8

1. MPOZOXH! Tnpeite Ta e181KG PETPA aopaleiag!

2. Awpdote TG 0dnyieg Xpriong, akoAoubEiTe TIC CUOTACEIG Kal
TNPEITE TOUC KAVOVEG aoPaleiag TTou mapatiOevTal o€ auTtéc!
Kh\don mpootaoiag Il.

4. Na XpnOIPOTIOIE(TE PECA ATOUIKAG TTPOCTACIAC (TTPOCTATEVTIKA
yuaNid, wtoaoTidec, pdoka mpooTaciag amé Tn oKovn).

5. AmoouvbéoTe Tov €OTMOUO TIPOTOU TIPOPREITE OTIG EPYAOiEg
ETMOKEUNG.

6. Na XPNOIHOTIOIEITE TPOOTATEVTIKY £vSuon.

7. MpooTatéyte Tov eE0MAICHO amoé Tnv vypacia.

8. Mnv agrivete Ta maidid va aKOUUTOUV TO NAEKTPIKO UNXAavnpa.

KATAZKEYH KAI XPHZH

O TavioAelavTApaAg gival NAEKTPIKO HNXAvnua XEpOg To omoio
KIVNTOTIOIETAl  PE TOV  HOVOPAGCIKO  KIVNTAPA HE  OCUANEKTN.
O Ttawiokelavtripag mpoopiletat yia TeNkr Agiavon  EUAvwv
avTIKEPévwy, oTiNBwon EVAVWY Kal HETAANIKWY EMIPAVEIWY HE
eMKANUYN  BEPVIKIOU, aQAipEOn OKOUPIAE Kal UTTOAEIHPATWY
Bepvikiov mpv amd TV emavaBagr), TeENKN eme€epyacia
EMPAVEIRDV MO PITETO K.TA. XApn otnv €181Kr) TTAAKA OTEPEWONG
o Tawiolelavtiipag Suvatat va xpnolgomoinBei oe  otabepn
Béon. Topéag £PapUOYAG TOU NAEKTPIKOU HNXAVAHATOG: OIKIOKES
KATAOKEVAOTIKEG  £PYACIEC, €pYaciec avakaiviong, Euloupyikég
£pYacieg KaBWG Kal ONEC Ol EPACITEXVIKES EQYAOIEC.

AnayopgUeTal va XPNGIHOTIOLEITE TO NAEKTPIKO UNXAVNHA XEIPOG
yta Tn Agiavon VAIKWV TToU TIEPIEXOUV HAYVIOI0 Kat acBéoTio 1
Eme WV TTOV gival € AUppEVEG pE YOYo.

MEPIFPA®H ZTIZ EIKONEX

H apiBunon otnv mapakdtw Aiota agopd Ta e€apTApATa TOU
HNXQVIAHOTOG XELPOG TIOL TIAPOoUCIaovTal oTIG OENISEG UE EIKOVEG.

1. Bon®ntikn xeiporaPny

EmMoyéag Taxutntag g Taviag Agiavong

Baoikn xeipohafn

Koupmi acpdahong tou Siakdmtn

AokénTng

MPOCTATEUTIKO TOU IHAvVTa HETAdoonG Kivnong

Karmdki Tou GUNEKTN OKOVNG

SUNEKTNG oKOVNG

PuBuIoTHC TG Tawviag Aeiavong

10. AapmTrpag évSeiEng mapoxng téong

11. Tawia Aeiavong

12. MOYAOG TEVTWHATOG TNG Tawviag Agiavong

13.  Z0OvSEOHOG amoppd@nang oKovng

14. MA\AKa oTEPEWONG

15. Bpayiovag otepéwong

16. MNeipog aopahiong

17. lpavtag petadoong kivnong

* 0 E0MOHOG TTOU TIOKTOTTE MTOPEI Va EXEL MIKPEC SIAYOPEC M6 AUTOV TNG EIKGVAG.

ENEZHIHZIH NPOEIAOMOIHTIKQN ZTHMATQN

VPN WHAEWN

MNPOXOXH

A MPOEIAOMOIHEZH

SYNAPMOAOTHZH/PYOMIZEIZ

NAHPOOOPIEX




EZAPTHMATA KAI ENIMAEON ANTAAAAKTIKA
M\dka otepéwong - 11X

Bpayiovag otepéwong — 4 TpX

Bida + ma&udadt -2 oet

Meipoc aopaAiong -2 Tpx

MPOETOIMAZIATIA EPTAZIA

AO®AIPEZH ZKONHZ

O TaVIOAElaVTAPAG €ival €POSIACHEVOC HE TOV CUNEKTN OKOVNG
yla va Slatnpnoete v umod enegepyacia emedvela oe kabapn
kataotaon. O GUAEKTNG okovng Ba mpémel va adeldletal TakTIKA,
oUTWG WOTe va e€ac@aNileTal n AMOTENECHATIKY) A&lToUpyia TOU
AslavTrpa. ZuvioTtdtal va adeldoeTe TOV OUNEKTN OKovng OTav
YEHIOEL TO P0G TNG XWPNTIKOTNTAG TOU.

Zefidwote tn Bida oTEPEWONG TOU KATAKIOU (7) TOU GUANEKTN
OKOVNG (8) KAl aQAPEOTE TO KATAKL (7) (€1K. A).
« KaBapioTe Tov GUNEKTN oK6vVNG (8) kat To Kamdxt (7) Tou amd
oKovN.
H tomoB£tnon Tou GUANEKTN OKOVNG TIPAYHATOTTOLE(TAL KATd TNV
avTioTpoPn amd TNV aPaipeon Tou Oelpd.

1
2
3.
3
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Yndpyel n duvatdtnta va ocuvdebei oTov Aelavtripa o €E0MANICHOG

yla amoppdé@non okovng (T.x. NAeKTpIkr okouma). Eival iaitepa

£EUTTNPETIKO GTAV XPNOIUOTIOIETE TOV AelavTrpa o€ oTabepr) Béon.
TTPEYTE TOV CUNNEKTN OKOVNG (8) ipog Ta Se€1d (€1K. B) kat agaipéote
TOV amo Tov GUVETHO yla amoppo@non okovng (13) (k. C).

@
@®
@
® @®

« JUVSEOTE TOV EUKAMMTO OWARVA TNG NAEKTPIKNG OKOUTIAG OTOV
oUVSECHO yia amoppo@non okovng (13).

« H TomoBétnon tou CUNEKTN OKOVNG TIPAYUATOTIOLETAL KATA TNV
avtioTpon amod Tnv apaipeon Tou oelpd.

ANTIKATAZTAZH THZ TAINIAZ AEIANZHZ

@
A\

Mpotoy mpoPeite otv TomoBétnon tn¢ Tawiag Asiavong,
BefaiwBeite 6Tt o Sakomtng Ppiockerar otn Oéon NG
AMEVEPYOTIOINONG KAt TO PI§ TOU KaAwdiov tpoodoaiag givat
anoouvdedepévo amod To NAEKTPIKG SikTuo.

METAKIVAOTE TOV HOXAG TEVIWHATOG TNG Taviag Agiavong éwg To
TéNog ¢ Stadpopns (12) otnv KatelBuvon MoV UTTOSEIKVUETAL E
70 BéNOG (e1K. D).

TomoBetrote TV Tawvia Aeiavong mavw ota pdoula (€ik. E).

@®

.

METAKIVAOTE TOV HOYXAG TEVIWHATOG TNG Tawiag Agiavong (12)
oV apyikn Tou Béon.

BefaiwBeite 6Tt n KarevBuvon tou Béloug mou Ppicketat
oTNV KATW emM@Avela touv @UAAOV Agiavong avtioTolxei otnv

Katevo 1 ToU Katad 70 B€Nog mTou BpickeTal 6To CWHA @

Tou Aslavtiipa.
TOMOOGETHXZH THZ NAAKAX XTEPEQXHZ A ZTAGEPH OEZH
AEITOYPTIAZ

Xapn oty ek MAGKa oTepEwonG o Aelavtipag Suvatal va
Aettoupyei oe otabepr) B<on.

« TomoBetiote TV MAGKa OTepéwong (14) oTo Avw HEPOG TOU
OWHATOG TOU AElavTrPa.

Elodyete Toug Bpayioveg (15) e TETOLO TPOTIO WOTE va EI0ENDOLV OTIG
£YKOTTEG OTNV TIAAKA OTEPEWONG (14) KOl CTEPEWTTE TOUG HE TIG PieG
Kat ta ma&ipdadia o meplapBavovtat otn cuckeuaaia (€ik. F).
STPEYTE TOV AElaVTHPa Kal TOTIOBETAOTE TNV TTAGKA OTEPEWONG
(14) ndvw otov mdyko epyaciag.

Eloayete Toug meipoug acpaNong (16) oTig umoSoxEég TnG MAAKag
otepéwong (14) Kat OTEPEWOTE TNV OTNV EMPAVEIA TOU TTAYKOU
epyaoiag (K. G).

0
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NAEKTPIKOU punxavipatog kat o Stakontng Bpickerat otn O£ong
NG anevepyomoinong.

Mpwv ané tnv evepyomoincn Tou AElavTiipa KPATHOTE TOV HE Ta
8Uo xépla. O Aslavtipag emTpEémeTan va evepyomoinBei povo
étav gival avaonkwpévog MAvw amd To MPOG emefepyacia
QVTIKEIPEVO.

Evepyomoinon - méote Tov SIakomTn (5) Kal KpATHOTE TOV OE auTr
™ Béon.

Amnevepyomoinon - aprioTe Tov S1aKOmTn (4).

KAgidwpa Tou Stakémntn (adiakomnn Asiroupyia)

Evepyonoinon:

« MiéoTe Tov S1aKomTN (5) KAl KPATHOTE TOV O€ AUTH TN Béon.

« Mé€oTe To KoupTTi KAEISWHATOG Tou SIaKOTT (4) (€1K. H).

« Apnriote Tov Slakomn (5).

Angvepyonoinon:

« MiéoTe Kat aQrioTe Tov S1aKomTN (5)

O AAMNTHPAZ ENAEIZHZ MAPOXHZ THX TAZHZ

Katd ™ ouvdeon tou Asiavtripa otnv mpila evepyomoleital o

Aapmtipag évaelgng mapoxig e taong (10).

PYOMIZH THZ OEZHZ THZ TAINIAZ AEIANZHZ (PYOMIZH THZ

MAPAAAHAOTHTAZ TQON AZONQN TQN PAOYAQN OAHIQN)

« Evepyomoiriote Tov Aelavtripa.

« Katd tnv kivnon g tawiag Aeiavong otpéyte Tov pubuIoTA TG
Tawiag Agiavong (9) (ek. 1) étol wote n tawia Agiavong (11) va
KIVETAL EUDEIA KAl VA PNV HETATOTIOTE( TIPOG TO TIAGL (€1K. K).

Eav n tawia Agiavong 8a petavomiletan otadiakd oto mAdu
(kaTt To omoio uTodnAwvet 6Tt o1 GEoVEG TWV PaoUAWV odnywv
NG Sev givar mapaAAnAol), auto Ba éxel wg amoTéAeopa Taxsia
BAGBN TG,

Katd t xprion tou Aelaviripa eAéyxete WOTe N Tawia Agiavong
va givat mapdMnAn pe tnv em@aveld tou umd enegepyaoia
avtikelpévou. Kpatdte to epyaleio pe otyouptd amd ) Bondntikn
X€poAaBn (1) 1y tn Baocikr (3), HETAKIVEITE OHOIOHOPPA TO pNXAvnua
Aeiavong pmpog-miow.

Anayopevetal va aockeite umepBolikiy migon otov Aswavtipa.
Méote Tov pe pétpia, opoidpopen Svvapn, oto onueio emagng
NG Tawiag Asiavong pe to umo emegepyacia VAIKO. Ynspl!o}\lxn
migon otov Aswavtiipa Oa mp 3 BN @ Aoy

TG TaxUutnrag ¢ Kivnong ¢ tawiag Asiavong, psva)«n
unepBéppavon tou Kivntipa, PAGBn tou und enefepyacia
QAVTIKEIMEVOU KAl TWV HEPWV TOU NAEKTPIKOU pnxaviparog. Kavere
TOKTIKA Stalgippara oTn A€IToupyia TOU pNXavijpatog XeLpog.

PYOMIZH THZ TAXYTHTAZ KINHZHZ THZ TAINIAZ AEIANZHZ

H taxumnta kivnong g tawiag Asiavong puBpiletal péow
TomoB£Tnong Tou emAoyéa TaxUTNTAC TNG Tawviag Asiavong (2) oty
emBupuNnTr Béon. AuTo oag mapéxel Tn SuvaTtoTNTa va EMAEEETE TNV
TaxUTNTA TNG AEITOUPYIAG TOU NAEKTPIKOU HNXAVAHATOG avahoyd
HE TIG 1810TNTEC TOU TIPOG eMeSepyacnia avTikelpévou. H KAipaka g
PUBHIONG TNG TaxUTNTAG ival T pE 6.

1 K

‘000 PeyaNUTEPOG gival 0 aplBPOC OTNY TIEPIPETPO TOU EMAOYEQ
TaxutnTag tng tawviag Asiavong (2) (€. L), 1600 upnAdtepn n
TaxuTNTa A&ttoupyiag Tou Aelavtripa.
EAErXOZ THZ TAINIAZ AEIANZHZ
Emeidn) katd mn pakpoxpovia xprion g idag tawiag Agiavong
HEWWVETAL N TTaPAywylkoTNTa, N Tawia Agiavong Ba mpémel va
avtikabiotatat apéowg MO avTiAngBeite umepBolikr| TnG gBopa..
EMIAOTH THX TAINIAZ AEIANZHX

Ma v apxikn emegepyacia MPEMEL va XPNOIHOTIOIOETE TNV Tawia
Aeiavong pe Kokkomoinon 40 R 60. MNa tnv telikn emeepyaania
Kal T oTINBwon MPOTIUACTE TNV Tawia Asiavong pe peyaAutepn
KokkoToinon. Edv n em@dvela tou mpog emegepyacia avTIKEPEVOU
ival avwpaln, Ba mpémel va apyioeTe Ty emegepyaaia pe 1o QUANO
IOV €XEl TNV KATAMNAN KOKKOTTOINoN yla TNV apxIkr emegepyaaia,
KO KATOTTV UTOPEITE VA XPNOILOTIOOETE TNV TaIvia Agiavong pe Tnv
KOKKOTIOInoN mou MpoBAEmeTal yia TNV TEAIKN emeepyaaia.

Ot meipot acpahiong (16) Suvatal va oTepewBouv amd TV aploTePH
1 ané ™ Se€1d MAeupd TN MAAKAG oTepEéwanc (14).

AEITOYPTIA/PYOMIZEIX

ENEPFOMNOIHZH / ANENEPFOMOIHZH

Mpotoy ocuvdécetre Tov Aslaviipa OTo NAEKTPIKO Siktuo,
BePaiwBeite 6Tt n Taon Tou JSiKTUOU avTicTOlXED OGTNV
OVOMACTIKI) TAON TTOU aVa@PEPETAL TNV MVAKiSa GTolXEiwv Tou

® @
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TEXNIKH £YNTHPHXH

MNpoPaivovtag ot OlECOATIOTE eVEPYEIEG TIOU APOPOUV OTN
ouvappoAdynon, tn pUBUION, TNV TEXVIKN cuvtApnon n v
ETMOKEVN), OQPEINETE VO AMOCUVOLCETE TO PEUMATONATIT TOU
KaAwdiou Tpogodoaiag ané Tov peupatodoTn.

TEXNIKH ZYNTHPHXH KAl ®YAAZH

SuvioTtdtat va KaBapileTe To NAEKTPIKG PNXAVNHA HETA amd Ty KGO
Xprion Tou.

AmayopeVeTal va XPNOILOTIOIEITE VEPO Kal AOUd uypd yla Tov
KABAPIOHO TOU PNXAVIHOTOG.

©

TKOUTTI(ETE TO NAEKTPIKO UNXAVNHA XEPOG HE £va OTEYVO mavi 1) e
TIEMECUEVO O€PA UTTO UIKPH TTiEDN.

AmayopeVETal Vo XPNOIOTIOIEITE  OToIadNTIOTE  KABAPIOTIKA  Kalt
SIGAUTIKA y1a TV KaBapIoHS TOU NAEKTPIKOU PNXAVI HATOG, SI6TI AUTO
evdéxeTal va TPOKAAEDEL PAGPN oTa MAAOTIKA EE0PTARATA TOU.

JuoTNUATIKA KaBapileTe TG OMéG EEAEPIOHOY, WOTE VA AMOTPEPETE
TNV UMEPBEPHAVON TOU NAEKTPIKOU HNXAVHHATOG.

Te mepimwon PAPNG Tou kaAwdiou TPoYodoaiag, avTIKATaoTAOTE
T0 pe éva Kohwdlo Tpogodooiac He TG iSlec mapapétpouc. H
avTikataotaon Tou kahwdiou Tpogodooiac Ba mpémel va avatedei
o€ évav appodio €181k, 1y o e€omhiopodg Ba mpémel va mapadobei oto
ouvepyeio o€pPIC.

Ze mepimtwon Umapéng Suvatwv omvONPIoUWY OTOV GUANEKTN,
avabéote og évav eldIKO va ENEYEEL TV KATAOTAON TWwV PNKTPWV
GvBpaka Tou KivnTrpa.

MavToTe PUAGCTETE TO NAEKTPIKO HNXAVNHA OE €va ENpo UEPOG OTTIoU
Sev £xouv mpdoBaon Ta madid.

ANTIKATAZTAZH TOY IMANTA METAAOZHZ KINHZHZ

Edv o ipavtag peradoong Kivnong éxet ¢Bopd, To pnxavnpa 6a
mapouoidoel Suchertoupyiec. O 1pdvtag petddoong Kivnong 8a
TIPEMEL VO AVTIKATAOTABE.

ApaipéoTe T Pida OV CTEPEWVEL TO TIPOCTATEUTIKO TOU IHAVTA
HeTAdo0NG Kivnong (6) Kat apaipéoTe To.

A@aipéote Tov 1HAvTa petddoong kivnong (17) amé Toug
KATeLOLVTAPIOUG TPOXOUG OTPEPOVTAG TOUG TPOXOUG S1a XEIPOG.

H tomoBémon tou Kawvoupylou 1pdvta petddoong kivnong Ba
TIPETEL VA TIpAyHATOTTOINOEL ME TOV €ENG TPOTTO:

- TOMOBETHOTE TOV IMAVTA PETAS00NG Kivnong oTov KateuBuvTtriplo
TPOXO HIKPOTEPOU peEYEBOUC.

- EVW OTPEPETE TOUG TPOXOUG, TOTOBETHOTE Tov IHAvTa petadoong
kivnong (17) otov KateuBuvTrpLo TPOXO HEYAAUTEPOU pEYEBOUG (€1K. M).
o JTEPEWOTE TO MPOOTATEUTIKO TOU IHAVTA METAS00NG Kivnong (6)
XPNOIOToIWVTAG TN Bida OTEPEWONG YIa TOV OKOTIO AUTO.

BefaiwBeite 6T1 0 pdvtag petddoong Kivnong ivar owotd
TOMOOETNHEVOG MAVW GTOUC KATEUOUVTIPLOUG TPOXOUG.
ANTIKATAITAZIH TON WHKTPQN ANOPAKA

D®Oappéveg (MNKOUC MIKPOTEPOU TWV 5 XIAIOCTWV) PRKTPES
avOpaKa, YAKTPEC HE KAPMEVN EMQG 1| payiopata npénel
va avtikatactabouv dpueca. Oa MPEMEL VA AVTIKATACTHOETE Kat
TIG 5U0 PIKTPEC TAUTOXPOVWIG.

H avtikatdaotaon Twv Pnktpwv dvBpaka mpémet va avatibetat
Hovo ot £€e181KEVPEVO £181KO O OTOiOG XPNOIHOMOLEl povo
aUOEVTIKG QVTAAAAKTIKA.

‘OAec ot BAaReg mpémet va emokevalovtat and v e€ovotodotnpévn
UTTNPECIA TOU KATAOKEVAOTH.

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

75x 135 mm

75x533 mm
Mep\apPavetal otn
OUOKELAoIa

KA\aon mpootaaiog Il

‘Ektaon Aeiavong
Al0OTACELG TNG Tawviag Aeiavong

Bdon yia otaBepr| 6£on Aertoupyiag

Bapog 3,4 kg

‘ETo¢ KOTaoKEUG 2019

To 59G395 onuaivel Tov TOMo aAAA KAl TOV KWSIKO TTPOTOVTOG TOU
UNXAVUATOC

MAHPO®OPIEZ A ENIMEAO ©OPYBOY KAI KPAAAZMOYZ

EnimeSo akouoTIKG TTieong LpA =96 dB(A) K= 3 dB(A)
EmineSo akouoTIKAG LloXV0G LwA=107 dB(A) K= 3 dB(A)
Emrdxuvon tng maApikrig kivnong | ah = 5,85 m/s2 K= 1,5 m/s2

MAnpogopisc yia emimedo BopuPou Kat Kpadacpoug

To eninedo BopuPou mou ekméumetar amd Tov €EOMMOMO
meplypd@etal e tn BoriPeia: TNG OTABUNG OKOUOTIKAG TTEONG
LpA Kal TNG oTdbpng aKOUOTIKNG 1oXUog LwA (6mou to K givat n
TR afePaidtnrag otn pétpnon). To eminedo Kpadaopwv mou
EKTEPTTOVTAL ATTO TNV NAEKTPIKN UNXavi EPLYPAPETaL ME TN BorBeia
NG EMTAXUVONG TNG MAAUIKAG Kivnong ah (dmou to K eivat n tipf
afePaidtnrag otn pétpnon).

H otdBun ¢ mapayopevVnG OKOUOTIKNAG Tieong LpA, n otddun
QAKOUGTIKNAG 1oXV0¢ LWA Kkat n emtdxuvon tng moApIkig Kivnong ah
TIoU TTaPATIBEVTAL OE QUTEC TIG 08NYIEC £XOUV UTTONOYIOTE CUMPWVA
e TIC amaitioelg Tou mpotumou EN  62841-1:2015+AC:2015.
H avagepdpevn otdbun kpadaopwv ah pmopei emiong va
XpnotpomoinBei yla tn cUyKPIon Sla@opwy HOVTEAWY NAEKTPIKWY
Hnxavnpdtwy tne idag Taéng.

H SnAwpévn TP Kpadaopwv ivat avTIMPOCWITEUTIKN yia Bactkég
£PYACIEG PE TO NAEKTPIKO gpyaleio. H Tiur Kpadaopwv pmopei va
ala€el, €dv To NAeKTPIKO epyaleio Ba xpnotpomoleitat yia dANoug
OoKOToUG. H TIPR Kpadaouwy WImopei va ennpeactel and e 1
TOAU omavia TeVIKN ouvtripnon. Ot avwtépw aitieq evoéxetal va
mpokaAéoouv avénon TG €kBeong oToug KPadaopoug Katd tnv
niepiodo Asitoupyiac.

la v akpIPn ekTipnon tg ékBeong oToug Kpadaopoug Ba mpémel
va NdBEeTe UMOYN Cag TOV XPOVO KATA Tov oroio To epyaleio eival
QTTEVEPYOTTOINMEVO 1) KATA TOV OTI0{0 Eival EVEPYOTIOINHEVO AANG Sev
Aertoupyei. Katomy akpifolg ekTiunong OAwv Twv mapayoviwy, n
GUVOAIK TN KPASACHWY PImopei va givatl ToND xapunAotepn.

Ma v mpootacia tou Xeptoth amd ™ PAaBepr| emidpaon twv
Kpadaopwv TIPETEL va eQapUOleTe EMMPOCHETA PETPA AoPaAEiag,
nrol va e€ao@alileTe TNV TEXVIKA @povTida Tou nAEKTPIKOU
gpyaleiov Kal Twv TapeAkopévwy epyaciag, va Satnpeite Tn
Beppokpacia Twv Xepuwv cag o anmodektod emimedo, va TnpEite T0
mpdypapHa epyaciag.

MPOXTAZIA MEPIBAAAONTOZ

FIREKTPIKEC GUGKEUEC BEV TPENE! va GroppinToveal padl pe
a owiakd i ©a npéme va nap o0
a6 e avakokhwong. Tic TANPOOpiE yia To Bépa
QUaKUKAWONG PMOPET va 0ag TIC Mapéxel 0 MWANTAG Tou
TIPOIOVTOG 1} Ot TOMKEG apxéc. HAEKTPOVIKOG Kat NAEKTPIKGG
£60mAiop6G, TO XpOVIKG MEPIBPIO AETOUpYiag Tou omoiou
e, mepiExEl EMKIVOUVEC Via To MEPIBAMOV  OUGIEG.
EEomAiopog o omoiog Sev éxet UMooTei avakvkAwon anoTeAel

Kivbuvo yia To G\ov kat TV vyeia Tou
avBpamou.

AIaTNPODHE TO SIKATW A EI0aYWYAC ANGYGV.

H etaipeia ,Grupa Topex Spélka z scig” Spotka . n
ONOMAZTIKA XAPAKTHPIETIKA onola e5pevel ot Bapqo[sig ot levBuvon;: Pograniczna str. 2/4 (amokahoUpevn eQeEnc N «Grupa
Topew), su 6ha 1a v o wv
- TAPOUOWY oBNYIGY (aNOKANOUHEVWY EGEERS Ot «OBNYIEC) OUUTEPAHBAVOUEVY TOU. KEIEVOU,
TawioAeiavtiipag 59G395 v i Twv, EIKOVIV Kal Oxedlwv, KaBWG Kal TNC OTOIXEIOBETIAg, aVAKoUY
Napapetpot Tipéc anoKheoTikG oTY Erclpela Grupa Topex Kai mpooTateUoval e To Noyo mepi Sikatdparoc
Kal ouyyev@v ané ¢ 4 Tou étoug 1994 (E Sehtio
Tdon Aappavouevou peuATog 230V AC WV VopoBETHATWY TS Anpokpariac Te Mohwviag Ap. 90 ApB. 631 e TIC UTOMEVEG HETATPOTIEC).
- - Avtiypagri, avanapaywyr, Snpooicuon, akhayri Twv oTolyEiwy TV 0BNYVIGY XwPic TNV Eyypagn
Tuxvotnta SIKTUOU 50 Hz £ykplon TG etaipeiac Grupa Topex auaTNEG anayopEVETaL KAl KTOpPEL va 08NYAOE! € £YEPON TOWIKGY
Fa—— a6 ocwv.
OvopacTIK 1ox0g 900 W KaaMov ofioocwy
EUpog pUBUIONG TaXUTATWY TNG Tauvio )
P0G PUSHIONG TAXUTITIWY NG TAVIAC | 554 _ 400 m/min
Aeiavong katd T Artoupyia aveu goptiou




D) TRADUCCION DEL
MANUAL ORIGINAL

LIJADORA DE BANDA
59G395

ATENCION: ANTES DE USAR ESTA HERRAMIENTA ELECTRICA ES
NECESARIO LEER LAS INSTRUCCIONES Y GUARDARLAS PARA LAS
FUTURAS CONSULTAS.

NORMAS DE SEGURIDAD DETALLADAS

Advertencias de seguridad para lijadoras de banda y lijadoras

de tambor

a) Sostenga la herramienta eléctrica por las superficies aisladas,
ya que la superficie de lijado podria entrar en contacto con su
propio cable. El dano al cable "bajo tension" puede causar que las
partes metalicas expuestas de la herramienta eléctrica se queden
"bajo tensién" pudiendo causar una descarga eléctrica al operario.

Normas de seguridad para lijadoras de banda

a)La lijadora de banda esta disefiada para lijar superficies. Esta
prohibido utilizar la herramienta de una manera inconsistente
con su uso previsto.

b)Para trabajos en un punto fijo, solo se pueden usar lijadoras de
banda adecuadas para este propdsito, equipadas con un agarre
fijo original unido a la herramienta eléctrica. No deben utilizarse
otras lijadoras para operaciones en un punto fijo.

c) Trabaje en mascarilla protectora. Inhalar polvo es peligroso
para la salud. El polvo de las pinturas a base de plomo, el polvo de
algunas especies de madera dura, como el roble o la haya, pueden
tener un efecto carcindégeno.

d)No trate con la lijadora ningtin material que contenga amianto.

e) Cuando trabaje con la lijadora, use: protectores auditivos, gafas
de seguridad y guantes protectores.

f) Cuando trabaje con una lijadora de banda manual, la pieza
tratada debe estar bien sujeta para evitar que se mueva. Un
material mal fijado puede golpear al operador y / o destruir el
dispositivo.

g)Utilice unicamente bandas de lija del tamafio recomendado
para su dispositivo. Antes de realizar el reemplazo, consulte la
tabla de datos nominales para saber qué tamano de banda se
recomienda para su dispositivo.

h) Antes de cambiar la banda de lija o hacer tareas de mantenimiento,
la lijadora debe desconectarse de la alimentacion desenchufando
el cable de alimentacién de la toma de corriente.

i) Antes de cambiar la banda de lija o de realizar tareas de
mantenimiento, deje que el dispositivo se enfrie. Los elementos
de la placa del dispositivo pueden calentarse.

j) Sostenga firmemente la lijadora de banda manual y con ambas
manos para no perder el control sobre ella.

k) Siempre siga las instrucciones de seguridad generales y las
disposiciones especificas de seguridad.

ATENCION: La herr

Aunque la estructura es segura de por si, y aunque utilice
medidas de seguridad y de proteccion adicionales, siempre existe
unriesgor | de sufrir lesi corporales d el trabajo.

b

sirve para t jos en los interiores.

Descripcion de iconos utilizados

(X

>

1 2 3 4
—

2

(]
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1. ATENCION: jGuarde precauciones!

2. Leaelmanual deinstrucciones, siga las advertencias y las reglas
de seguridad incluidas.

3. Clase de proteccion 2.

Use el equipo de proteccion personal (gafas de seguridad,

proteccion auditiva, mascarilla antipolvo)

Desenchufe la herramienta antes de la reparacion.

Use ropa de proteccion.

Debe proteger la herramienta contra la humedad.

No permita que los nifios se acerquen a la herramienta.

ESTRUCTURAY APLICACION

La lijadora de banda es una herramienta eléctrica propulsada con
motor monofésico de conmutacion. El dispositivo esta disenado
para lijar superficies de productos de madera, pulir superficies
de madera cubiertas con barniz, pulir como acabado superficies
metdlicas, eliminar 6xido o trazas de barniz antes de volver a pintar,
acabar superficies de hormigdn, etc. Gracias a una pieza especial
también se puede utilizar como dispositivo fijo. La herramienta tiene
aplicacion en trabajos de construccion y remodelacion, carpinteria y
cualquier tipo de trabajos de aficionado (bricolaje).

»

o Naw

No utilice la lijadora para lijar los materiales que contengan
magnesio, asbesto o superficies cubiertas con yeso.

DESCRIPCION DE LAS PAGINAS GRAFICAS

La lista de componentes se refiere a las piezas del dispositivo
mostradas en laimagen al inicio del manual.

1. Empuhnadura auxiliar

. Rueda de ajuste de la velocidad de la banda de lija
. Empunadura principal

. Bloqueo de interruptor

. Interruptor

. Proteccion de la correa de propulsion

. Tapa del depésito de polvo

. Depdsito de polvo

9. Rueda de ajuste de la banda de lija

10. Indicador de conexién de tension

11. Banda de lija

12. Palanca de tension de la banda de lija

13. Boquilla de extraccion de polvo

14. Pieza para trabajos en un punto fijo

15. Soporte

16. Abrazadera de fijacion

17. Correa

©® NGO WA WN

>

“Puede haber diferencias entre la imagen y el producto.

DESCRIPCION DE ICONOS UTILIZADOS

’ ATENCION

A ADVERTENCIA

@ MONTAJE / CONFIGURACIONES

@ INFORMACION

UTILES Y ACCESORIOS

1. Pieza para trabajos en puesto fijo -1ud.
2. Soporte -4 uds.

3. Tornillo + tuerca -2 juegos

4. Abrazadera de fijacion -2 uds..

PREPARACION PARA TRABAJAR

EXTRACCION DE POLVO

Con el fin de mantener la limpieza de la superficie tratada, la
lijadora de banda esta equipada con un depésito para polvo.
Vacie con regularidad el depésito de polvo, lo que garantiza un
funcionamiento eficiente de la lijadora. Se recomienda vaciar el
depésito de polvo después de llenarlo por la mitad.




@®

0
@®
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Retire el tornillo que sujeta la tapa (7) del depésito de polvo (8) y AJUSTE DE LA POSICION DE LA BANDA DE LIJA (ajuste paralelo
retire la tapa (7) (imagen A). del eje de los rodillos guia)

Limpie el depdsito (8) y la proteccion (7) del polvo. « Encienda la lijadora.

Coloque la proteccion del depésito de polvo en el orden inverso « Mientras que la banda de lija esté en movimiento, gire la rueda de
a su desmontaje. ajuste de la banda de lija (9) (imagen I) de manera que la banda
de lija (11) se mueva sin deslizarse a los lados (imagen K).

Ademas, es posible conectar a la lijadora un extractor de polvo (por

ejemplo, una aspiradora). Esta opcion es particularmente util cuando Si deja que la banda de lija se deslice a los lados de la lijadora
se trabaja con una lijadora montada para trabajos en puestos fijos. (lo que significa que los ejes de los rodillos no son paralelos) la
banda se daiara rapidamente.

Gire el depdsito de polvo (8) hacia la derecha (imagen B) y
extréigalo de la boquilla de extraccién de polvo (13) (imagen C). Durante el uso de la lijadora debe posicionar la banda de lija
en paralelo con el material trabajado. Sostenga firmemente la
empunadura auxiliar (1) y la empunadura principal (3), debe mover

la lijadora hacia adelante y hacia atras de una manera uniforme.

Conecte el extremo de la aspiradora a la boquilla de extraccién
de polvo (13).

El montaje del depdsito se lleva a cabo en orden inverso al de su
desmontaje.

No presione demasiado la lijadora. Debe ejercer una presion
moderada y uniforme sobre la superficie de la banda en
contacto con el material trabajado. Al ejercer demasiada
presion sobre la lijadora disminuira la velocidad de la banda
de lija de forma anormal, calentara el motor excesivamente,

daiara el material trabajado y los elementos de la lijadora. Es
« Mueva hacia fondo la palanca de tension de la banda de lija (12) necesario interrumpir el trabajo de vez en cuando.
en la direccion mostrada por la flecha (imagen D).

COLOCACION DE LA BANDA DE LIJA

Antes de colocar la banda de lija asegurese de que el interruptor
esté en la posicion de apagado y que el cable de alimentacion
esté desconectado de la red.

AJUSTE DE LA VELOCIDAD DE LA BANDA DE LUJA

La velocidad de la banda de lija se ajusta girando y ajustando la
rueda de ajuste de la velocidad de la banda de lija (2) en la posicion

. . B . X deseada. Esto le permite ajustar la velocidad de la herramienta al
Debe fijarse que la direccién de la flecha situada en la superficie material trabajado. El rango de velocidad de ajuste es de 1a 6.

posterior de la banda de lija sea acorde con la direccion de la
flecha sobre la carcasa de la lijadora de banda.

INSTALACION DE LA PIEZA PARA TRABAJOS EN UN PUESTO
FlJO

Gracias a una pieza especial, la lijadora se puede utilizar como un
dispositivo fijo.

Coloque la pieza para trabajos en un punto fijo (14) en la parte
superior de la carcasa de la lijadora. SELECCION DE LA BANDA LIJADORA

Deslice los soportes (15) de manera que entren en sus guias en Ia@ Para desbaste debe utilizar bandas de lija con tamafio de grano de

« Aplique la banda de lija sobre el rodillo (imagen E).
« Mueva la palanca de tension de la banda de lija (12) a la posicién
original.

Cuanto mayor sea el numero en la rueda de la banda de lija (2)
(imagen L), mayor es la velocidad de la lijadora.

CONTROL DE LA BANDA DE LIJA
Debido a un uso a largo plazo, la banda de lija disminuye el

rendimiento de trabajo, asi que debe descambiarla en cuanto note
el desgaste excesivo.

pieza (14) y ajustelos con los tornillos y tuercas provistos (imagen F). 40 o 60. Para lijado de acabado o pulido debe utilizar bandas de
Gire la lijadora y coloque la pieza (14) en la encimera de la mesa ljja con tamano de grano marcado con un ndmero mayor. Cuando
de trabajo. la superficie del material a tratar es rugosa, primero debe utilizar
banda de lija de grano adecuado para desbaste, y después puede
utilizar bandas de lija de grano adecuado para el acabado.

Inserte las abrazaderas de sujecion (16) en las ranuras de la pieza
(14) y fijelas a la encimera de la mesa de trabajo (imagen G).

Las abrazaderas de fijacién (16) se pueden montar en el lado USO Y CONFIGURACION

izquierdo o derecho de la pieza (14).

TRABAJO / CONFIGURACION

PUESTA EN MARCHA / DESCONEXION

Antes de conectar la lijadora a la red eléctrica, :ompruebe@
siempre que la tension de la red coincide con la tensién nominal
indicada en la placa de caracteristicas de la herramienta
eléctrica y que el interruptor esté en posicién de apagado. comprimido a baja presion.

No utilice detergentes ni disolventes, ya que pueden danar las piezas
de plastico.

Debe limpiar con regularidad los orificios de ventilacion en la carcasa
del motor para evitar sobrecalentamiento del dispositivo.

Antes de instalar, ajustar, reparar o usar la herramienta es
necesario desenchufarla de la toma de corriente.
MANTENIMIENTO Y ALMACENAJE

Se recomienda limpiar la herramienta después de cada uso.

Para limpiar nunca utilice agua, ni otros liquidos.

La herramienta debe limpiarse con un trapo seco o con chorro de aire

Antes de encender la lijadora, sujétela firmemente con ambas
manos. La lijadora se puede poner en marcha solamente cuando
este elevada por encima del material a tratar

Puesta en marcha - pulse el interruptor (5) y sujételo en esta
posicion.

En caso de darios en el cable de alimentacion, sustittyalo con otro con
los mismos parametros. Se debe encargar esta tarea a un especialista
Desconexién - suelte el interruptor (5). cualificado o dejar la herramienta en un punto de servicio técnico.
Bloqueo del interruptor (trabajo continuo) Si hay demasiadas chispas en el conmutador, debe encargar la
« Puesta en marcha: revisién del estado técnico de los cepillos de carbén del motor a una
persona cualificada.

La herramienta sin utilizar debe estar almacenada en un lugar seco y
fuera del alcance de los nifios.

REEMPLAZO DE LA CORREA

Si la correa estd desgastada, la lijadora no funciona
correctamente. Es necesario sustituir la correa.

« Pulse el interruptor (5) y sujételo en esta posicion.

« Pulse el boton de bloqueo del interruptor (4) (imagen H).
« Suelte el interruptor (5).

Desconexion:

« Pulsey suelte el interruptor (5).

INDICADOR DE CONEXION DE LA TENSION « Destornille con un destornillador el tornillo de la proteccion de la
Cuando se conecta la lijadora en una toma de corriente se ilumina correa (6) y retire la proteccion.
una luz de indicador de tension (10). « Retire la correa (17) de las ruedas de propulsién girdndolas




manualmente.
« Monte nueva correa de la siguiente forma:
- coloque la correa sobre la rueda mas grande.
- girando las ruedas coloque la correa (17) sobre la rueda mas
grande (imagen M).
« Monte la proteccion de la correa (6) atornillando el tornillo de
sujecion.
Asegurese de que la correa esté colocada de forma adecuada
sobre las ruedas.

CAMBIO DE CEPILLOS DE CARBON

Los cepillos de carbén en el motor que estén desgastados (es
decir cuando su longitud sea menor de 5mm), quemados o rotos
deben estar r plazados i di Siempre hay que

cambiar los dos cepillos a la vez.

El cambio de cepillos de carbon debe realizarse inicamente por
personas cualificadas que utilicen piezas originales

Cualquier tipo de averia debe subsanarse en un punto de servicio
técnico autorizado por el fabricante.

PARAMETROS TECNICOS

DATOS NOMINALES
Lijadora de banda 59G395
Parametro técnico
Voltaje
Frecuencia

Valor
230V CA
50 Hz
900 W

Potencia nominal
Rango de velocidad de la banda
de lija en vacio

200-400 m/min

Superficie activa de lijado 75x 135 mm
Tamano de la banda de lija 75 x 533 mm
Soporte Aopara trabajos en un Incluido
Clase de proteccion 1l

Peso 3,4 kg
Afo de fabricacion 2019

59G395 significa tanto el tipo como la definicion de la maquina
INFORMACION SOBRE RUIDOS Y VIBRACIONES

Nivel de presién acustica
Nivel de potencia acustica

Lp,= 96 dB(A) K= 3 dB(A)
Lw,= 107 dB(A) K= 3 dB(A)
a,= 5,85 m/s*> K=1,5m/s?

alor de aceleraciones de las vibraciones

Informacion sobre ruidos y vibraciones.

El nivel de ruido emitido por el dispositivo se describe por: el nivel
de presion acustica LpAy el nivel de potencia acustica LWA (donde K
es la incertidumbre de la medicién). Las vibraciones emitidas por el
dispositivo se describen por el valor de la aceleracion de la vibracion
ah (donde K es la incertidumbre de la medicion).

El nivel de presion sonora LpA, nivel de potencia aclstica LwA,
y el valor de aceleraciones de las vibraciones ah indicados en
este manual se han medido de acuerdo con la norma EN 62841-
1:2015+AC:2015. El nivel de vibracién ah especificado puede usarse
para comparar dispositivos y para evaluar previamente la exposicion
alavibracion.

El nivel especificado de la vibracion es representativo de las
aplicaciones bdsicas de la herramienta. Si el dispositivo se utiliza
para otras aplicaciones o con otros dtiles, el nivel de vibraciones
puede cambiar. Los niveles de vibraciones podran ser mas altos por
un mantenimiento insuficiente o demasiado poco frecuente. Las
razones anteriores pueden dar lugar a una mayor exposicion a las
vibraciones durante todo el periodo de trabajo.

Para estimar con precision la exposicion a las vibraciones, se
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PROTECCION MEDIOAMBIENTAL

05 dispositivos eléctricos no se deben desechar junto con 1os residuos|
ftradicionales, sino ser llevados para su reutilizacin a las plantas|
lde reciclaje especializadas. Podra recibir informacién necesaria del
endedor del producto o de la administracién local. Equipo eléctrico
lelectrénico desgastado contiene sustancias no neutras para el mediof
mbiente. Los equipos que no se sometan al reciclaje suponen posible
fiesgo para el medio ambiente y para las personas.

* Se reserva el derecho de introducir cambios.

Grupa Topex Sociedad con responsabilidad limitada” Sociedad comanditaria con sede en Varsovia,
</ Pograniczna 2/4 (a continuacion: “Grupa Topex’) informa que todos los derechos de autor para el
contenido de las presentes instrucciones (a continuacién: “Instrucciones”), entre otros, para su texto,
fotografias incluidas, esquemas, imagenes, asi como su estructura son propiedad exclusiva de Grupa
Topexy esté sujetoala proteccion legal de acuerdo con laley del 4 de febrero de 1994 sobre el derecho
de autory leyes similares (B.0. 2006 N°90 Posici6n 631 con enmiendas posteriores). Se prohibe copiar,
tratar, publicar o modificar con fines comerciales de la totalidad o de partes de las Instrucciones sin el
permiso expreso de Grupa Topex por escrito. El no cumplimiento de esta prohibicién puede acarrear
Ia responsabilidad civil y penal.

TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI
@ ORIGINALI

LEVIGATRICE A NASTRO
59G395

ATTENZIONE: PRIMA DI UTILIZZARE L'ELETTROUTENSILE, LEGGERE
ATTENTAMENTE IL PRESENTE MANUALE, CHE DEVE ESSERE
CONSERVATO CON CURA PER UTILIZZI FUTURI.

NORME PARTICOLARI DI SICUREZZA

Avvertenze di sicurezza per levigatrici a nastro e levigatrici a rullo
a) Tenere l'elettroutensile mediante le superfici isolate in quanto
la superficie abrasiva puo venire a contatto con il proprio cavo
di alimentazione. Il danneggiamento del cavo sotto tensione pud
causare la trasmissione della tensione alle parti metalliche esposte
dell'elettroutensile, con il conseguente pericolo di scosse elettriche.

Norme di sicurezza per le levigatrici a nastro.

a) La levigatrice a nastro é destinata alla levigatura di superfici.
Non & consentito I'utilizzo dell'elettroutensile in modo non
conforme alla destinazione d'uso prevista.

izzo su banco é possibile utilizzare esclusivamente

a nastro previste per questo tipo di utilizzo,

dotate di un supporto fisso apposito fornito assieme

all'elettroutensile. Le altre levigatrici non possono essere
utilizzate nella modalita di funzionamento a banco.

¢) Indossare sempre una maschera protettiva durante il lavoro.
L'inalazione di polveri & pericolosa per la salute. La polvere di
vernici a base di piombo, la polvere di alcuni tipi di legno duro
ad es. rovere o faggio, possono presentare proprieta cancerogene

d)Non é& consentito levigare con la levigatrice materiali
contenenti amianto.

e)Durante l'utilizzo della levigatrice,
antirumore, occhiali e guanti protettivi.

f) Durante I'utilizzo della levigatrice a nastro manuale il
particolare deve essere fissato saldamente , in modo da
impedirne lo sp Il particolare fissato in modo errato
puo colpire l'operatore e/o addirittura distruggere il dispositivo.

indossare: cuffie

g) Utilizzare solo nastri abrasivi delle dimensioni raccomandate
per un determinato dispositivo. Prima della sostituzione,
controllare la tabella dei dati nominali per controllare le
dimensioni del nastro abrasivo consigliato per il dispositivo in
possesso.

h)Prima di sostituire il nastro abrasivo o procedere alla

deben tener en cuenta los periodos en los que la herr

esta desconectada o cuando esta encendida pero no se utiliza
para trabajar. Después de estimar con detalle todos los factores,
la exposicion total a la vibracion puede ser mucho menor.

Para proteger al usuario de las vibraciones, se deben introducir
medidas de seguridad adicionales, como el mantenimiento ciclico
del dispositivo y los utiles, la proteccién adecuada de la temperatura
de las manos y la organizacién adecuada del trabajo.

del di itivo, scollegare la levigatrice

dall'ali elettrica ri la spina dalla presa

amuro.

i) Prima di sostituire il nastro abrasivo o procedere alla
e del di itivo, lasciar raffreddare il

P

dispositivo. Alcuni elementi del dispositivo possono riscaldarsi.
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j) Tenere la levigatrice a nastro in modo saldo e con entrambe le
mani, per non perderne il controllo.

k) Seguire sempre le istruzioni contenute nelle norme di
sicurezza generali e specifiche.

ATTENZIONE! Il dispositivo non deve essere utilizzato per
condurre lavori all'aperto.

la sicura dell'elettroutensile,
I'utilizzo di sistemi di protezione e di misure di protezione
| i i il rischio residuo di lesioni

proget

L

PP p
durante il lavoro.

Legenda dei pittogrammi utilizzati.

O

1 2 3 4
—
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. ATTENZIONE! Attenzione, si prega di rispettare le precauzioni speciali!

. Leggere il manuale d'uso, osservare le avvertenze e le istruzioni
di sicurezza ivi contenute!

. Seconda classe di isolamento.

. Utilizzare dispositivi di protezione individuale (occhiali di
sicurezza, dispositivi  di  protezione dell'udito, maschera
antipolvere).

5. Scollegare il dispositivo prima di effettuare qualsiasi riparazione.
6. Indossare indumenti protettivi.
7. Proteggere il dispositivo contro I'umidita.

8. Tenere lontano dalla portata dei bambini.
CARATTERISTICHE ED APPLICAZIONI

La levigatrice a nastro & un elettroutensile manuale azionato da
un motore a spazzole monofase. Il dispositivo e stato progettato
per la levigatura superficiale di manufatti in legno, la lucidatura
di superfici in legno ricoperte di lacca, lucidatura di finitura di
superfici metalliche verniciate, la rimozione di ruggine o tracce
di vernice prima della nuova verniciatura, finitura di superfici in
calcestruzzo, ecc. Grazie allo speciale supporto, il dispositivo pud
essere utilizzato come apparecchio fisso da banco. | settori di
utilizzo di questo elettroutensile sono i lavori di ristrutturazione ed
edili, di falegnameria, nonché tutti i lavori nell'ambito dell'attivita
amatoriale (hobbistica).

Non usare la levigatrice per la levigatura di materiali contenenti
magnesio, amianto o superfici rivestite con gesso.

DESCRIZIONE DELLE PAGINE GRAFICHE

La numerazione che segue si riferisce agli elementi del dispositivo
presentati nelle pagine del presente manuale contenenti illustrazioni.
. Impugnatura supplementare
. Manopola di regolazione della velocita di scorrimento del nastro
abrasivo
. Impugnatura principale
. Pulsante di blocco dell'interruttore
. Interruttore
. Carter della cinghia di azionamento
. Coperchio del contenitore raccolta polvere
. Vano raccolta polvere
Manopola di regolazione del nastro abrasivo
. Spia di segnalazione della presenza di tensione
. Nastro abrasivo
. Leva di tensionamento del nastro abrasivo
. Raccordo per |'aspirazione della polvere
. Supporto
. Staffa
. Morsetto di fissaggio
. Cinghia di trasmissione

* Possono presentarsi differenze tra la figura e il prodotto vero e proprio.

DESCRIZIONE DEI SIMBOLI GRAFICI UTILIZZATI

ATTENZIONE
A AVVERTENZA

MONTAGGIO / REGOLAZIONE

INFORMAZIONI
EQUIPAGGIAMENTO ED ACCESSORI
1. Supporto -1pz.
2. Staffa -4pz.
3. Bullone + dado -2cpl.
4. Morsetto di fissaggio -2pz.

PREPARAZIONE AL FUNZIONAMENTO

ASPIRAZIONE DELLA POLVERE

Per mantenere pulita la superficie lavorata, la levigatrice a nastro
dispone di un contenitore di raccolta della polvere collegato. Per
garantire un funzionamento efficiente della levigatrice, il contenitore
di raccolta polvere deve essere svuotato regolarmente. Si consiglia
di svuotare il contenitore per la polvere dopo averlo riempito a meta.

Allentare la vite che fissa il coperchio (7) del contenitore di raccolta
polvere (8) e rimuovere il coperchio (7) (fig. A).

Svuotare il contenitore di raccolta polvere (8) e pulire il coperchio
@.

Montare il coperchio del contenitore di raccolta polvere in ordine
inverso a quello di smontaggio.

Inoltre & possibile collegare la levigatrice ad un sistema di aspirazione
della polvere (ad es. aspirapolvere). Opzione particolarmente utile
durante |'utilizzo della levigatrice installata per I'utilizzo su banco.

Ruotare il contenitore di raccolta polvere (8) in senso orario (fig. B)
e rimuovere il raccordo di aspirazione della polvere (13) (fig. 4. C).

@
®
@
®

« Collegare il tubo dell'aspirapolvere al raccordo di aspirazione della
polvere (13).

Linstallazione del vano di raccolta polvere avviene in ordine
inverso rispetto al suo smontaggio.

INSTALLAZIONE DEL NASTRO ABRASIVO

Prima di procedere all'installazione del nastro abrasivo,
assicurarsi che l'interruttore sia in posizione spenta e il cavo di
lii sia scoll dalla rete.

Spostare fino in fondo la leva di tensionamento del nastro
abrasivo (12) nella direzione indicata dalla freccia (fig. D).

Installare il nastro abrasivo sui rulli (fig. E).

Spostare la leva di tensionamento del nastro abrasivo (12) nella
posizione originale.

Prestare attenzione alla direzione di ritorno indicata dalla
freccia sulla superficie posteriore del nastro abrasivo, in modo
che questa sia nella stessa direzione della freccia sul corpo della
levigatrice a nastro

INSTALLAZIONE DEL SUPPORTO PER L'UTILIZZO SU BANCO
Grazie allo speciale supporto la levigatrice puo essere utilizzata
come apparecchio fisso.

Installare il supporto (14) sulla parte superiore del corpo della
levigatrice.

Far scorrere le staffe (15), in modo che queste entrino nelle
apposite guide presenti nel supporto (14) e fissare serrando i
bulloni con i dadi forniti a corredo (fig. F).

Capovolgere la levigatrice e far poggiare il supporto (14) sul
banco di lavoro.

Far scorrere i morsetti di fissaggio (16) nelle prese del supporto
(14) e fissare al piano del tavolo (fig. G).

I morsetti di fissaggio (16) possono essere montati sul lato destro o
sinistro del supporto (14).

@



FUNZIONAMENTO /REGOLAZIONE
ACCENSIONE / SPEGNIMENTO
di rete,

Prima di colleg la levigatrice all'ali i
controllare sempre che la i di rete corrisponda alla

tensione nominale indicata sulla targhetta identificativa presente
sull'elettroutensile e che l'interruttore sia in posizione spenta.

Prima di accendere la levigatrice, afferrarla saldamente con
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finitura o la lucidatura utilizzare nastri abrasivi con grana maggiore.
Quando la superficie del materiale lavorato & ruvida, prima utilizzare
un nastro abrasivo dalla granulometria pari a quella utilizzata per
la sgrossatura; successivamente e possibile utilizzare un nastro
abrasivo dalla grana prevista per la finitura

UTILIZZO E MANUTENZIONE

Prima di procedere con qualsiasi operazione di installazione,
| riparazione o servizio, & necessario scollegare il

entrambe le mani. La levigatrice puo essere accesa solo q d
questa é sollevata sopra il materiale destinato alla lavorazione.

Accensione - premere il pulsante dell'interruttore (5) e tenerlo
premuto in questa posizione.

Spegnimento - rilasciare la pressione sul pulsante dell'interruttore (5).
Blocco dell'interruttore (funzionamento continuo)

Accensione:

« Premere e mantenere premuto il pulsante dell'interruttore (5).
« Premere il pulsante di blocco dell'interruttore (4) (fig. H).
«Rilasciare il pulsante dell'interruttore (5).

Spegnimento:
« Premere e rilasciare il pulsante dell'interruttore (5).
SPIA DI SEGNALAZIONE DELLA PRESENZA DI TENSIONE

Collegando la levigatrice alla presa di alimentazione, la spia di
segnalazione di presenza della tensione (10) si accende.

REGOLAZIONE DEL POSIZIONAMENTO DEL NASTRO ABRASI-
VO (REGOLAZIONE DEL PARALLELISMO DELL'ASSE DEI RULLI
DI GUIDA)

« Accendere la levigatrice.
« Mentre il nastro abrasivo & in movimento, ruotare la manopola

di regolazione del nastro abrasivo (9) (fig. 1), in modo che il
nastro abrasivo (11) si muova senza alcuna tendenza a scivolare
lateralmente (fig. K).

Seil nastro abrasivo si sposta lentamente verso uno dei lati della
levigatrice (cio indica che gli assi dei rulli non sono paralleli), il
nastro abrasivo tendera ad usurarsi rapidamente.

Durante l'utilizzo della levigatrice bisogna cercare di mantenere
una posizione parallela della superficie del nastro abrasivo e della
superficie del particolare. Tenendo saldamente l'impugnatura
ausiliaria (1) e limpugnatura principale (3), spostare la levigatrice in
avanti e indietro in modo uniforme.

f’: Non premere eccessivamente la levigatrice. La pressione deve
essere moderata e distribuita uniformemente sulla superficie
di contatto tra il nastro abrasivo e il materiale lavorato.
Esercitando una pressione eccessiva sulla levigatrice causeremo
una diminuzione anomala della velocita del nastro abrasivo, un
surriscald. del , il danneggi del materiale
lavorato e degli elementi della levigatrice. Eseguire delle pause
periodiche durante il lavoro.

REGOLAZIONE DELLA VELOCITA DI SCORRIMENTO DEL
NASTRO ABRASIVO

@ La velocita di scorrimento del nastro abrasivo viene regolata

mediante la rotazione della manopola di regolazione della velocita
della nastro abrasivo (2) nella posizione desiderata. Cio consente di
adattare la velocita operativa dell'elettroutensile alle proprieta del
materiale lavorato. La gamma di regolazione di velocitaé da 1 a 6.

Maggiore ¢é il valore presente sul perimetro della manopola di
regolazione della velocita del nastro abrasivo (2) (fig. L), maggiore
sara la velocita della levigatrice.
CONTROLLO DEL NASTRO ABRASIVO
Poichéin caso di utilizzo alungo dello stesso nastro abrasivo ha luogo
un deterioramento delle prestazioni del dispositivo & necessario
procedere alla sostituzione del nastro abrasivo immediatamente
dopo il riscontro di un'usura eccessiva di quest'ultimo.

@ SCELTA DEL NASTRO ABRASIVO

Per la sgrossatura utilizzare nastri abrasivi con grana 40 o 60. Per la

cavo di alimentazione dalla presa di rete.

MANUTENZIONE E STOCCAGGIO

Si consiglia di pulire il dispositivo immediatamente dopo ogni utilizzo.
Per la pulizia é vietato utilizzare acqua o altri liquidi.

L'elettroutensile deve essere pulito con un panno asciutto o mediante
aria compressa a bassa pressione.

Non utilizzare alcun detergente o solvente, in quanto questi possono
danneggiare le parti in plastica.

Pulire regolarmente le feritoie di ventilazione del corpo motore, per
evitare il surriscaldamento dell'elettroutensile.

In caso di danneggiamento del cavo di alimentazione, effettuarne
la sostituzione con un cavo dagli stessi parametri. La sostituzione
deve essere affidata a uno specialista qualificato oppure consegnare
I'elettroutensile ad un centro di assistenza tecnica.

In caso di eccessive scintille dal commutatore, far controllare le
condizioni delle spazzole in grafite del motore da una persona
qualificata.

L'elettroutensile deve essere conservato in un luogo asciutto, fuori
dalla portata dei bambini

SOSTITUZIONE DELLA CINGHIA DI AZIONAMENTO

Se la cinghia di azionamento é usurata, la levigatrice non
funzionera correttamente. In tal caso sara necessario procedere
alla sostituzione della cinghia di azionamento.
« Svitare con un cacciavite la vite che fissa il coperchio della cinghia
di azionamento (6) e rimuovere il coperchio.
Rimuovere la cinghia di azionamento (17) facendola scorrere fuori
dal rullo di azionamento, ruotando il rullo con la mano.
L'installazione della nuova cinghia di azionamento deve essere
effettuata come segue:
- installare la cinghia di azionamento sulla ruota di
azionamento piu piccola.
- ruotando le ruote, far scorrere la cinghia di azionamento (17)
sulla ruota motrice pit grande (fig. M).
Installare il coperchio della cinghia di azionamento (6) e serrare
la vite di fissaggio.

Assicurarsi che la cinghia di azi sia
correttamente su entrambe le ruote.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE IN GRAFITE

Le spazzole in grafite del motore consumate (piu corte di 5 mm),
bruciate o incrinate d essere i di itui

be le sf le d essere sostituite allo stesso tempo.
La ituzi delle in grafite deve essere eseguita
esclusivamente da personale qualificato, utilizzando ricambi
originali.

Ogni tipo di difetto deve essere eliminato da un punto autorizzato di
assistenza tecnica del produttore.

PARAMETRI TECNICI

DATI NOMINALI

Levigatrice a nastro 59G395
Parametro Valore
230V AC
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 900 W
Gamma di velocita del nastro
abrasivo a vuoto
Superficie abrasiva attiva
Dimensioni del nastro abrasivo

Tensione di alimentazione

200-400 m/min

75x 135 mm
75x533mm




GRA\PHITE

Supporto per 'utilizzo a banco
Classe diisolamento 1]
Peso 3,4kg
Anno di produzione 2019

59G395 indica sia il tipo e che la denominazione del dispositivo
DATI RIGUARDANTI RUMORE E VIBRAZIONI

Fornito a corredo

Livello di pressione acustica:
Livello di potenza acustica:
Accelerazione  ponderata  in
frequenza delle vibrazioni:

Lp,= 96 dB(A) K= 3 dB(A)
Lw,= 107 dB(A) K= 3 dB(A)
a,=5,85m/s? K=1,5m/s?

Informazioni su rumore e vibrazioni.

Il livello del rumore emesso dal dispositivo & stato descritto
mediante: il livello di pressione acustica LpA ed il livello di potenza
acustica LwA (dove K indica l'incertezza di misura). Le vibrazioni
emesse dal dispositivo sono state descritte mediante il valore
dell'accelerazione ponderata in frequenza delle vibrazioni ah (dove
K indica l'incertezza di misura).

| dati riportati in questo manuale: livello di pressione sonora emessa
LpA, livello di potenza sonora LwA e valore dell'accelerazione
ponderata in frequenza delle vibrazioni ah, sono stati misurati
conformemente alla norma EN 62841-1:2015+AC:2015. Il livello
delle vibrazioni ah riportato puo essere utilizzato per confrontare
i dispositivi e per la valutazione preliminare dell'esposizione alle
vibrazioni.

Il livello di vibrazioni specificato & rappresentativo solo per gli
impieghi base del dispositivo. Se il dispositivo viene utilizzato per
altre applicazioni o con altri utensili di lavoro, il livello delle vibrazioni
pud essere soggetto a cambiamenti. Un livello di vibrazioni pit
alto puo essere dovuto ad una manutenzione del dispositivo
insufficiente o effettuata troppo raramente. Le cause sopra descritte
possono aumentare |'esposizione alle vibrazioni durante l'intero
periodo di utilizzo.

Per stimare con precisione I'esposizione alle vibrazioni, tenere
in considerazione i periodi in cui il dispositivo & spento o in
cui questo & acceso ma non viene utilizzato. Dopo un'attenta
valutazione di tutti i fattori I'esposizione totale alle vibrazioni
puo risultare essere molto inferiore.

Per proteggere |'utente contro gli effetti delle vibrazioni, & necessario
introdurre ulteriori misure di sicurezza, come ad es.: manutenzione
ciclica del dispositivo e degli utensili di lavoro, mantenimento di una
temperatura adeguata delle mani e un'organizzazione appropriata
del lavoro.

PROTEZIONE DELLAMBIENTE

Le apparecchiature elettriche ed elettroniche non devono essere
smaltite con i rifiuti domestici, ma consegnate a centri autorizzati
per il loro smaltimento. Informazioni su come smaltire il prodotto
possono essere reperite presso il rivenditore dellutensile o le
autorita locali. | rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche
contengono sostanze inquinanti. Le apparecchiature non riciclate
costituiscono un rischio potenziale per 'ambiente e per la salute
umana.

*Cisi riserva il diritto di effettuare modifiche.

La, Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa con sede a Varsavia,
ul. Pograniczna 2/4 (detta di seguito:,, Grupa Topex”) informa che tutti i diritti d’autore sul contenuto
del presente manuale (detto di seguito: ,Manuale”), che riguardano, tra laltro, il testo, le fotografie,
gli schemi e i disegni contenuti e anche la sua esdl alla
Grupa Topex sono protetti giuridicamente secondo la legge del 4 febbraio 1994, sul diritto d'autore
e diritti connessi (Gazz. Uff. polacca del 2006 n. 90 posizione 631 con successive modifiche). La copia,
elaborazione, la pubblicazione, la modifica a scopo commerciale, sia dellintero Manuale che di singoli
suoi elementi, senza il consenso scritto della Grupa Topex, sono severamente vietate e comportano
responsabilita civile e penale.

VERTALING VAN ORIGINELE
GEBRUIKSAANWIJZING BANDSLIJPER
59G395

LET OP: VOORDAT MET GEBRUIK VAN HET ELEKTROGEREEDSCHAP
TE BEGINNEN, LEES AANDACHTIG DEZE GEBRUIKSAANWIZING EN
BEWAAR HET VOOR LATERE RAADPLEGING.

GEDETAILLEERDE
VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

Veiligheidswaarschuwingen voorbandslijpers entrommelslijpers

a) Hou hetelektrogereedschap aan geisoleerde oppervlakte vast
omdat de slijpoppervlakte kan met eigen leiding in aanraking
komen. De beschadiging van een leiding “onder spanning” kan
veroorzaken dat niet afgeschermde, metalen onderdelen van het
elektrogereedschap kunnen zich “onder spanning” bevinden en
een elektrocutie van de operator veroorzaken.

Veiligheidsvoorschriften voor bandslijpers.

a) Bandslijper is bestemd voor het slijpen van oppervlaktes.
Het is verboden om het elektrogereedschap strijdig met de
bestemming te gebruiken.

b)Voor werk op een vaste standplaats kunnen alleen
bandslijpers gebruikt worden die ervoor bestemd zijn,
voorzien van een origineel houvast voor het vastzetten op
een werkplek. De overige slijpers kunnen niet voor het werk op
een vast werkplek gebruikt worden.

c) Werk altijd in een beschermende masker. Het inademen van
stof is gevaarlijk voor de gezondheid. Het gaat over dampen
van loodverven, stof van sommige houtsoorten, bv. eikenhout,
beukhout kan kankerverwekkend zijn.

d)Bewerk met de slijper geen materialen die asbest bevatten.

e) Tijdens het werk gebruik: gehoorbescherming,
ruimzichtbrillen en beschermende handschoenen.

f) Tijdens het werk met bandslijper bevestig het bewerkte
materiaal op een vaste manier, zodat het niet verschuift. Op
een onjuiste manier bevestigd materiaal kan de operateur slaan
en/of het gereedschap beschadigen.

g)Gebruik alleen schuurbanden van de aanbevolen grootte.
Voordat de schuurband te vervangen, controleerin het typeplaatje
welke maat van de band voor het toestel is aanbevolen.

h)Voordat het schuurband te vervangen of de onderhoud van
het toestel onderbreek de verbinding met de sy ing en
trek de stekker uit het stopcontact.

i) Voordat de schuurband te vervangen of de onderhoud van
het toestel laat het toestel afkoelen. De onderdelen van de voet
van het toestel kunnen warm oplopen.

j) Hou de bandslijper goed vast en met beide handen, zodat jij
de controle over het toestel niet kwijtraakt.

k) Volg altijd de ijzi pg in de alg en
gedetailleerde veiligheidsaanwijzingen.

LET OP! Het toestel is alleen voor binnengebruik bestemd.
Ondanks toepassing van veilige constructie, gebruik van
veiligheidsmiddelen en aanvullende besch de middel
altijd bestaat er een klein risico van lichaamsletsels tijdens de
werkzaamheden.

Uitleg van de gebruikte pictogrammen
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+ Maak de schroef van de deksel (7) van de stofbak (8) los en neem
de deksel (7) weg (afb. A).

« Maak de stofbak (8) en deksel (7) schoon.

« Monteer de deksel van de stofbak in de omgekeerde volgorden.

. LET OP! Wees bijzonder voorzichtig!

2. Lees de gebruiksaanwijzing, volg de waarschuwingen en
veiligheidsaanwijzingen op!

3. Tweede veiligheidsklasse.

4. Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen (oog- en
gehoorbescherming, stofmasker).

5. Voordat met de reparatie te beginnen, onderbreek de verbinding
met de netwerkspanning.

6. Gebruik beschermende kleding.

7. Bescherm het toestel tegen vocht.

8. Laat kinderen niet in de buurt van het gereedschap komen.

OPBOUW EN BESTEMMING

Daarnaast kan de slijper op een stofafzuiging worden aangesloten
(bv. stofzuiger). Het is in het bijzonder aangeraden tijdens het werk
met een vast bevestigde slijper.

+ Kanteel de stofbak (8) naar rechts (afb. B) en neem van de

stofuitlaat (13) weg (afb. C).

« Sluit het eindstuk van de stofzuiger op de stofuitlaat (13) aan.

.

De montage van de stofuitlaat gebeurt in de omgekeerde

Bandslijper is een draagbare elektrische gereedschap aangedreven volgorde.
door eenfasige collectormotor. Bandslijper is bestemd voor MONTEREN VAN DE SCHUURBAND

het slijpen van opperviaktes van houten elementen, polusten Voordat de schuurband te monteren, verzeker u zich dat de
van houten oppervlaktes met laklaag, polijsten van metalen. hoofdschakelaar in de ‘uit’ stand is en dat de spanningskabel
oppervlaktes met laklaag, verwijderen van roest of sporen van niet in het stopcontact zit.

lak om opnieuw te lakken, afwerking van betonen oppervlaktes + Verschuif de hendel van de schuurbandspanning (12) zo ver
ezv. Dankzij een speciale overlap kan ook als een vast bevestlgd@ ki | h P fg

toestel gebruikt worden. De toepassingsgebieden zijn renovatie- mogelijk in de door de pijl aangegeven richting (afb. D).
en bouwwerkzaamheden, timmerwerkzaamheden en allerlei
amateurmatige werkzaamheden (knutselwerk).

« Plaats de schuurband op de rollen (afb. E).

« Verschuif de hendel van de schuurbandspanning (12) in de
aanvankelijke positie

Let op dat de richting van de pijl op de achterkant van de

schuurband met de richting van de pijl op de behuizing van de

bandslijper overeenkomt.

Het is verboden om de schuurmachine voor het slijpen van
materialen met magnesium, asbest of gipsoppervlaktes te
gebruiken.

BESCHRIJVING VAN GRAFISCHE PAGINA'S

De onderstaande nummering heeft betrekking op de elementen
van het toestel weergegeven op de grafische pagina's van deze
gebruiksaanwijzing.

MONTAGE VAN DE OVERLAP VOOR VASTE BEVESTIGING

Dankzij een speciale overlap kan de slijper op een vaste manier
bevestigd worden.

1. Hulphendel « Plaats de overlap (14) op de bovenkant van de behuizing van de
2. Regelknop van de schuifsnelheid van de schuurband slijper.

3. Hoofdhandvat « Schuif de steunen (15), zodat ze op de geleiding in de overlap (14)
4. Blokkadeknop van de hoofdschakelaar zitten en bevestig met behulp van de geleverde schroeven met
5. Hoofdschakelaar moeren (afb. F).

6. Beschermer van aandrijfriem « Kanteel de bandslijper en steun de overlap (14) op het aanrecht
7. Deksel van de stofbak van de werktafel.

8. Stofbak « Schuif de bevestigingsklemmen (16) in de openingen van de
9. Regelknop vap de schuurb_and " overlap (14) en bevestig aan het aanrecht van de werktafel (afb. G).
10. Controlelampje van spanningsaansluiting

11. Schuurband De bevestigingsklemmen (16) kunnen op de linke of rechte zijde
12. Hendel van de schuurbandspanning van de overlap (14) gemonteerd worden.

13. Stofuitlaat

14. Overlap WERK /INSTELLINGEN

15 Steun AAN-/UITZETTEN

16. Bevestigingsklem

17. Aandrijfriem Voordat de slijper op de netspanning aan te sluiten, verzeker

u zich of de ing met de spanni geg op het
typeplaatje van het elektrogereedschap overeenkomt en of de
hoofdschakelaar in de ‘uit’ stand is.

Voordat de slijper aan te zetten, grijp het met beide handen

* Erkunnen verschillen tussen de afbeelding en het product optreden.

OMSCHRIVING VAN DE GEBRUIKTE GRAFISCHE TEKENS

goed vast. Zet de slijper aan alleen indien het te bewerken
materiaal niet aanraakt.
WAARSCHUWING

A Aanzetten - druk op de hoofdschakelaar (5) en houd het ingedrukt.
@ Uitzetten - maak de hoofdschakelaar (5) los.
MONTAGE/INSTELLINGEN

Blokkade van de schakelaar (continue werk)
INFORMATIE Aanzetten:
UITRUSTING EN ACCESSOIRES « Druk op de hoofdschakelaar (5) en houd het ingedrukt.
1. Overlap -1st. « Druk op de blokkadeknop van de hoofdschakelaar (4) (afb. H).
2. Steun “4st. « Maak de hoofdschakelaar (5) los.
3. Schroeven + moer -2 sets .
4. Bevestigingsklem -2t Uitzetten:
« Druk en maak de hoofdschakelaar (5) los.
WERKVOORBEREIDING
CONTROLELAMPJE VAN SPANNINGSAANSLUITING
AFVOEREN VAN HET STOF Op het moment van de aansluiting van de slijper op het stopcontact
Om de bewerkte oppervlakte schoon te houden, is de bandslijper begint het controlelampje van spanningsaansluiting (10) te
van een stofbak voorzien. Maak de stofzak regelmatig leeg, branden.

waardoor de slijper efficiént kan werken. Het is aangeraden om de

stofzak al als het halfvol is, leeg te maken.
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INSTELLEN VAN DE POSITIE VAN DE SCHUURBAND (INSTEL-
LEN VAN DE EVENWIJDIGHEID VAN DE GELEIDERROLLEN)

Zet de slijper uit.

Als de schuurband nog beweegt, draai de regelknop van de
schuurband (9) om (afb. I) zodat de schuurband (11) gelijkmatig
verschuift en niet bij de zijkant loopt (afb. K).

Indien de schuurband stapsgewijs aan de zijkant van de slijper
verschuift (wat houdt in dat de rolassen niet evenwijdig zijn),
gaat de band snel beschadigt raken.

Tijdens werk met de slijper dienen de oppervlakte van de schuurband
en de oppervlakte van het bewerkte materiaal evenwijdig tegen
elkaar zijn. Houd de slijper aan de hulphendel (1) en hoofdhandvat
(3) vast en verschuif gelijkmatig naar voren en naar achteren.

Het is verboden om op de slijper te hard te drukken. De druk
dient gering en gelijkmatig op de aanraakoppervlakte tussen
de schuurband en het bewerkte materiaal verdeeld te zijn.
Te grote druk op de slijper kan de ong lheid: lies
van de schuurband, te hoge temperatuur van de motor,
beschadiging van het bewerkte materiaal en slijperonderdelen
veroorzaken. Maak regelmatige pauzes in het werk.

INSTELLEN VAN DE SNELHEID VAN DE SCHUURBAND

De snelheid van de schuurband van de slijper wordt door het
draaien en in de gewenste positie plaatsen van de regelknop van
de snelheid van de schuurband (2) ingesteld. Op die manier kan de
werksnelheid van het elektrogereedschap aan de eigenschappen
van het bewerkte materiaal aangepast worden. Het instelbereik van
de snelheid bedraagt van 1 tot 6.

Hoe hoger getal op de regelknop van de snelheid van de schuurband
(2) (afb. L), des te grotere snelheid van de slijper.

CONTROLE VAN DE SCHUURBAND

Omdat tijdens langer gebruik van dezelfde schuurband de efficiency
van het werk daalt, dient de schuurband onmiddellijk uitgewisseld
te worden als de slijtage ervan geconstateerd wordt.

KEUZE VAN SCHUURBAND

Voor ruwe bewerking dienen de schuurbanden met de korrels van
de grootte 40 of 60 gebruikt worden. Voor afwerkslijpen of polijsten
dienen schuurbanden met korrels van een groter aantal gebruikt
worden. Indien de oppervlakte van het te bewerken materiaal ruw is,
dient eerst een schuurband met de korrels voor ruw slijpen gebruikt
worden en pas in de volgende plaats kan een schuurband met de
korrels voor afwerkwerkzaamheden gebruikt worden.

BEDIENING EN ONDERHOUD

Voordat met enige installatie, regel-, reparatie- of
bedieningswerkzaamheden te beginnen, trek de stekker uit het
stopcontact uit.

ONDERHOUD EN OPSLAG

Het is aangeraden om het toestel direct na elk gebruik te reinigen.
Gebruik geen water of andere vloeistoffen voor reiniging.

Het toestel dient met gebruik van een droog doekje of zacht perslucht
gereinigd te worden.

Gebruik geen reinigingsmiddelen noch oplosmiddelen zodat de
kunststof onderdelen niet beschadigd raken.

Reinig regelmatig de ventilatieopeningen in de behuizing van de
motor, zodat het toestel niet oververhit raakt.

Bij beschadiging van de spanningskabel laat deze door een
geautoriseerde service dienst met een kabel van dezelfde parameters
vervangen. Laat dit door een gekwalificeerde specialist of een
technische dienst uitvoeren.

Bij te grote vonkproductie op de commutator dient de controle van
de staat van de koolborstels door een vakbekwame medewerker
uitgevoerd te worden.

Bewaar het toestel altijd op een droge plek en buiten bereik van
kinderen

UITWISSELING VAN DE AANDRUFRIEM

Indien de aandrijfriem versleten is, werkt de slijper niet juist en
de aandrijfriem dient uitgewisseld te worden.

Draai met behulp van schroevendraaier de schroef van de
beschermer van de aandrijfriem (6) los en neem de beschermer
weg.
Neem de aandrijfriem (17) van de aandrijfwielen door de wielen
met de hand te draaien weg.
Monteer de nieuwe aandrijfriem:
- plaats de aandrijfriem op het grotere aandrijfwiel.
- draai met de wielen zodat de aandrijfriem (17) op het grotere
aandrijfwiel schuift (afb. M).
Monteer de beschermer van de aandrijfriem (6) en draai de
bevestigende schroef vast.

Verzeker u zich of de aandrijfriem op een juiste manier op beide
aandrijfwielen zit.

UITWISSELING VAN KOOLBORSTELS

Versleten (korter dan 5 mm), afgebrande of gebarsten koolborstels
van de motor dienen iddellijk uitgewisseld te d Altijd
dienen er beide borstels tegelijk uitgewisseld te worden.

De uitwisseling dient door een vakbekwame persoon en met
gebruik van originele onderdelen te gebeuren.

Allerlei soorten van stoornissen dienen door een geautoriseerde
servicedienst van de producent verwijderd te worden.

TECHNISCHE PARAMETERS
TYPEPLAATJE
Bandslijper 59G395

Parameter Waarde
Voedingsspanning 230V AC
Frequentie 50 Hz
Nominale kracht 900 W
Snelheidsbereik van de

schuurband op nul versnelling 200-400 m/min

Actieve slijpoppervlakte 75x 135 mm
Maat van de schuurband 75x533mm
Houvast voor het vastzetten Aanwezig
Veiligheidsklasse Il
Massa 3,4 kg
Bouwjaar 2019

59G395 houdt het type alsook de bepaling van de machine in.
GEGEVENS BETREFFENDE LAWAAI EN TRILLINGEN

Akoestische druk niveau: Lp,= 96 dB(A) K= 3 dB(A)
Akoestische kracht niveau: Lw,= 107 dB(A) K= 3 dB(A)
Waarde van de trillingen versnelling: a,=585m/s’ K=1,5m/s?

Informatie betreffende lawaai en trillingen

Het niveau van het door het toestel geémitteerde lawaai wordt door
het akoestische druk niveau LpA en akoestische kracht niveau LwA
uitgedrukt (waar K do meetonzekerheid aangeeft). Het niveau van
het door het toestel geémitteerde lawaai wordt door de waarde van
de trillingen versnelling ah uitgedrukt (waar K do meetonzekerheid
aangeeft).

Hetin deze gebruiksaanwijzing aangegeven akoestische druk niveau
LpA, akoestische kracht niveau LwA en de waarde van trillingen
versnelling werden conform de procedure van de norm EN 62841-
1:2015+AC:2015 gemeten. Het aangegeven niveau van trillingen
ah kan voor de voorlopige beoordeling van de blootstelling aan
trillingen gebruikt worden.

Het aangegeven niveau van trillingen is kenmerkend alleen voor
de basis toepassingsgebieden van het toestel. Bij toepassing
voor andere doeleinden of met andere werktuigen kan het
trillingenniveau veranderen. Gebrekkig of niet regelmatig
onderhoud kunnen eveneens de blootstelling aan trillingen tijdens
het werk verhogen. De bovenstaande omstandigheden kunnen de
blootstelling aan trillingen tijdens het werk verhogen.

Om de blootstelling aan trillingen goed te schatten, neem de
periodes van het uitzetten van het toestel of de periodes van
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recommandée pour votre appareil. Avant de remplacer,
consultez le tableau des données signalétiques, indiquant la taille
de bande recommandée pour votre appareil.

h)Avant de changer la bande abrasive ou l'entretien de
I'appareil, débranchez la ponceuse de l'alimentation, en
sortant la fiche de cordon d'alimentation de la prise murale
du secteur.

i) Avant de changer la bande abrasive ou l'entretient de
I'appareil, laissez-le refroidir. Les éléments du pied de |'appareil
peuvent se réchauffer.

het aanzetten zonder gebruik in acht. Na uitgebreide schatting
van alle factoren kan de totale blootstelling aan trillingen
aanzienlijk lager zijn.

Voer de extra veiligheidsmaatregelen in om de gebruiker tegen
de risico’s van trillingen te beschermen, zoals: onderhoud van
het elektrogereedschap en werktuigen, verzekering van de juiste
temperatuur van de handen, juiste organisatie van het werk.

MILIEUBESCHERMING

j) Tenez fermement entre les deux mains la ponceuse a bande
afin de ne pas perdre le contréle de celle-ci.

Elektrische producten dienen niet tezamen met huisafval
verzameld maar naar speciale bedrijven voor utilisatie afgevoerd te
worden. Informatie over utilisatie wordt door de verkoper van het
product of locale overheid verstrekken. Afgedankte elektrische en
elektronische toestellen bevatten stoffen die van invloed voor het
milieu kunnen zijn. Toestellen die niet naar de recyclage worden
doorgegeven vormen een potentieel gevaar voor het milieu en
menselijke gezondheid.

k) Suivez toujours les instructions des consignes de sécurité
générales et spécifiques.

REMARQUE ! Le matériel sert au travail a l'intérieur des locaux.

Malgré I'utilisation d'une construction siire de par la conception,
l'utilisation des équipements de protection et de protection
supplémentaire, il existe toujours un risque de blessure
résiduelle pendant le travail.

“Metvoorbehoud van wijzigingen invoering.

Topex Groep V

met beperkte [Grupa Topex Spolka z ograniczona
i I

[Spotka met zetel te War ul.
Pograniczna 2/4 (verder: Topex Groep”) deelt u mede, dat alle auteursrechten op de inhoud van deze

(verd ijzing”), waaronder de tekst, geplaatste foto's, schema's,
tekeningen, alsook de opbouw aan Topex Groep behoren en worden op basis van de Wet van 4
februari 1994 inzake auteursrechten en aanverwante rechten (Stb. 2006, Nr. 90, Pos. 631 met latere Explication des symboles utilisés

e Ko, een bl o Mo oo ondeldodenden 1. REMARQUE | Attention, respecter les mesres de prudence
Groep is strikt verboden en kan civielrechtelijke of strafrechtelijke vervolging als gevolg hebben. particuliéres !

Lisez la notice d'emploi, respectez les avertissements, les
consignes de sécurité y contenus !
Deuxieme classe de protection.
Utilisez les équipements de protection individuelle (lunettes de
protection, protecteurs d'ouie, masque antipoussiére).
Débranchez l'outil avant de le réparer.
Portez des vétements de protection.
Protégez l'outil contre I'humidité.
Ne pas laisser a la portée des enfants.

STRUCTURE ET DESTINATION

La ponceuse a bande est un outil électrique a main entrainé par
un moteur & commutation uniphasé. Le dispositif est destiné au
poncage de la surface de produits en bois, au polissage de surfaces
en bois recouvertes de vernis, au polissage de finition de surfaces en
métal verni, a l'enlévement de la rouille ou des traces de vernis avant
une nouvelle peinture, au finissage de surfaces en béton. Grace a
un adaptateur, l'outil peut également étre utilisé comme appareil
fixe (stationnaire). Elle est destinée aux travaux de renouvellement
et de construction et a tous les travaux relevant d'activités amateurs
(bricolage).

»

TRADUCTION DE LA NOTICE D’EMPLOI

D’ORIGINE

PONCEUSE A BANDE
59G395
REMARQUE : AVANT DE PROCEDER A UTILISER L'OUTIL ELECTRIQUE,
IL FAUT LIRE ATTENTIVEMENT LA NOTICE D'EMPLOI ET LA
CONSERVER POUR UNE UTILISATION ULTERIEURE.

REGLES DE SECURITE DETAILLEES

5
6.
7
8

Mises en garde relatives ponceuses a bande et ponceuses a
tambour

a) Tenir I'outil électrique par la surface isolée, car la surface de
pongage peut toucher a son propre cable d’alimentation.
L'endommagement d'un cable « sous tension » peut provoquer
que les piéces métalliques dégagées de l'outil électrique peuvent
se trouver « sous tension » et par la suite, provoquer une
électrocution du conducteur.

Il nest pas permis d’utiliser la ponceuse pour traiter des
piéces ¢ du de I’ ou des surfaces
recouvertes de platre.

DESCRIPTION DES PAGES GRAPHIQUES
Le numérotage cité ci-apres se réfere aux pieces de I'outil présentées

sur les pages graphiques de la présente notice d'emploi.
1. Manche auxiliaire

Prescriptions de sécurité relatives aux ponceuses a bande

a)La ponceuse a bande est destinée a poncer les surfaces. Il
est interdit d'utiliser l'outil d’'une maniére non conforme a sa
destination.

. . . B R 2. Molette de réglage de la vitesse de déplacement de la bande
b)Pour un travail stationnaire, n'utiliser que des ponceuses a X
R PO . N . . abrasive
bande p a cet effet, équipées d'une poig d'origine L
. T e . 3. Poignée principale
fixe, jointe a I'outil électrique. Les autres ponceuses ne peuvent . "
A I ) . . 4. Touche de verrouillage d'interrupteur

pas étre utilisées pour un fonctionnement stationnaire. 5. Interrupteur
) Travaillez toujours avec un masque de protection. Linhalation 5: Protection de la courroie d’entrainement

de poussieres est dangereuse pour la santé. Les poussieres de 7. Couvercle de réceptacle de poussiéres

peintures a base de plomb, de poussiéres de certaines essences 8. Réceptacle de poussiéres

de b(?is d}.ll’, comme le chéne ou le hétre, peuvent avoir un effet 9. Molette de réglage de bande abrasive

cancerogene. 10. Voyant de la mise sous tension
d)Ne pas traiter avec une ponceuse des piéces contenant de 11. Bande abrasive

I'amiante. 12. Levier de tension de la bande abrasive
e)En travaillant avec la ponceuse, utiliser : des protége- 13. Tubulure d'évacuation de copeaux

oreilles antibruit, des lunettes de protection et des gants de 14. Adaptateur

protection. 15. Support
f) En travaillant avec une ponceuse a bande, fixer bien la piéce 16. Serre-joint de ﬁ)iatlon

17. Courroie d’entrainement

a traiter pour I'empécher de bouger. Une piéce mal fixée risque
de heurter l'opérateur et/ou de détruire I'appareil.
g)Utilisez uniquement des bandes abrasives de la taille

* Des différences entre la figure et le produit peuvent se présenter.
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DESCRIPTION DES SYMBOLES GRAPHIES UTILISES TRAVAIL / REGLAES
ATTENTION MISE EN MARCHE / ARRET
Avant de connecter la ponceuse au réseau d'alimentation, il
MISE EN GARDE / i \ faut.toujours_ vériﬁe_r,’ si la tension de s'ecteur _:orrespon'd ala
tension nominale citée sur la plaque signalétique placée sur
I'outil électrique et que le disjoncteur se trouve en position de
MONTAGE/REGLAGES déconnexion.
Avant la mise en marche de la ponceuse, il faut maintenir entre
INFORMATION les deux mains. La ponceuse ne peut étre mise en marche que
EQUIPEMENT ET ACCESSOIRES si elle est se trouve en dessus de la piéce prévue a étre poncée.
1. Adapteur -1 piece Mise en marche - enfoncer la touche de l'interrupteur (5) et la
2. Support - 4 pieces maintenir en cette position.
3. BOUlth,*' ecrous alpaplllon -2 Jggx. Arrét - libérer I'appui sur la touche de l'interrupteur (5).
4. Serre-joint de fixation - 2 pieces
Verrouillage du disjoncteur (travail continu)
PREPARATION AU TRAVAIL Mise en marche:
EVACUATION DE POUSSIERES Mise en marche - enfoncer la touche de l'interrupteur (5) et la
. . . ol N maintenir en cette position.
Pour maintenir en propreté la surface traitée, la ponceuse a bande
est équipée en réceptacle & poussiére. Il faut vider régulierement le « Appuyer sur la touche de verrouillage de l'interrupteur (4) (fig. H).
réceptacle a poussiére, ce qui garantit un fonctionnement efficace + Relacher la touche de l'interrupteur (5).
de la ponceuse. Il est recommandé de vider le réceptacle a poussiere R
aprés |'avoir rempli a moitié. Arrét:
« Dévisser la vis qui fixe le couvercle (7) du réceptacle & poussiére (8) « Appuyer et relacher la pression sur le bouton de l'interrupteur (5).
et retirer le couvercle (7) (Fig. A). VOYANT DE LA MISE SOUS TENSION.

« Nettoyer le réceptacle (8) et le couvercle (7) de la poussiére.

« Remettre en place le couvercle du réceptacle a poussiere dans
l'ordre inverse au démontage.

Au moment de la connexion de la ponceuse a la prise de courant, le

voyant indiquant la présence de tension (10) est allumé.

REGLAGE DU POSITIONNEMENT DE LA BANDE ABRASIVE

(REGLAGE DU PARALLELISME DES GALETS DE GUIDAGE)

« Mettre en marche la ponceuse.

« Pendant que la bande abrasive est en mouvement, tourner le
bouton de réglage de la bande abrasive (9) (fig. I) afin que la
bande abrasive (11) se déplace uniformément, sans tendance a se
déplacer latéralement (fig. K).

En plus, il est possible de raccorder la ponceuse a un capteur

de poussiére (par exemple, un aspirateur). Cette option est

particulierement utile lorsque vous travaillez avec une ponceuse

montée pour un travail stationnaire.

« Tourner le réceptacle a poussiére (8) vers la droite (fig. B) et
I'enlever de la tubulure d'évacuation de poussiére (13) (fig. C).

Si l'on laisse la bande abrasive se déplacer lentement vers le
coté de la ponceuse (ce qui signifie que les axes des rouleaux
ne sont pas paralléles), la bande abrasive sera rapidement
endommagée.

poussiéres (13).

« Le réceptacle a poussiére est remonté dans I'ordre inverse a son
démontage.

MONTAGE DE LA BANDE ABRASIVE

Avant de procéder au montage de la bande abrasive, il faut
se rassurer que l'interrupteur se trouve en position de mise
hors tension et que le cable d'alimentation est déconnecté du
secteur.

Lors de l'utilisation de la ponceuse, il faut viser a positionner
parallélement la surface de la bande abrasive par rapport a la surface
de la piéce traitée. En tenant le manche auxiliaire (1) et la poignée
principale (3), il faut déplacer la ponceuse a I'avant et l'arriére de
maniére uniforme.

« Pousser jusqu’a la butée le levier de tension de la bande abrasive

Il n’est pas permis de presser trop fort sur la ponceuse. La
(12) dans le sens indiqué par la fleche (fig. D).

pression doit étre modérée et uniformément répartie sur la

« Raccordez I'extrémité de l'aspirateur a la tubulure d'évacuation de.

« Poser la bande abrasive sur les galets (fig. E). surface de contact de la bande abrasive avec la piéce traitée.
- Faire revenir le levier de tension de la bande abrasive (12) a sa Exercer une pression trop élevée sur la ponceuse provoquera
position initiale. une diminution anormale de la vitesse de déplacement de la
N s Lo bande abrasive, un réchauff excessif du moteur, et par

Assurez-vous que le sens de retour de la fleche située a l'arriére ) oy N e P
c 1 I de la piéce et des éléments de la

de la bande abrasive est conforme au sens de la fleche sur le
boitier de la ponceuse a bande.

MONTAGE DE LADAPTEUR POUR LE TRAVAIL STATIONNAIRE

ponceuse. Pratiquer des arréts de travail périodiques.

REGLAGE DE LA VITESSE DE DEPLACEMENT DE LA BANDE
ABRASIVE

La vitesse de déplacement de la bande abrasive peut étre réglée

par la rotation et le réglage du sélecteur rotatif de la vitesse de

Grace a un adapteur spécial, la ponceuse peut étre utilisée comme
dispositif fixe. @

+ Placez I'adapteur (14) sur la partie supérieure du boitier de la déplacement de la bande abrasive (2) en position demandée. Cela
ponceuse. vous permet d'ajuster la vitesse de travail de I'outil électrique aux

« Faire entrer les supports (15) de maniére a ce qu'ils viennent dans propriétés de la piece en cours de traitement. La plage de réglage de
leur guidage sur I'adapteur (14) et les fixer a I'aide des vis et écrous la vitesse est comprise entre 1 et 6.

fournis (fig. F). ' Plus le chiffre indiqué sur le périmétre du bouton de réglage de
Tournez la ponceuse et appuyer I'adapteur (14) sur le plan de la bande de pongage (2) (Fig. L) est élevé, plus la vitesse de la
travail. ponceuse est grande.
CONTROLE DE LA BANDE ABRASIVE
En raison de la diminution de I'efficacité du travail lors de |'utilisation
prolongée de la méme bande abrasive, celle-ci doit étre changée
dés qu'elle est visiblement usée.

Insérez le serre-joint (16) dans la prise d’adapteur (14) et les fixer
au plan de travail de la table de travail (Fig. G).

Les serre-joints (16) peuvent étre montés du c6té gauche ou droit
de I'adapteur (14).




CHOIX DE LA BANDE ABRASIVE

Pour le dégrossissage, utiliser des bandes abrasives de taille 40 ou
60. Pour le poncage de finition ou le polissage, utiliser des bandes
abrasives a grains désignés par un nombre plus élevé. Lorsque la
surface de la piéce a traiter est rugueuse, il faut utiliser d’abord une
bande abrasive a grain comme pour le dégrossissage I'ébauche, et
ce n'est qu'apres utiliser une bande abrasive avec le grain destiné au
traitement de finition.

CONDUITE ET ENTRETIEN

Avant de procéder a des opérations quelconques relatives a
l'installation, réglage, réparation ou la conduite, il faut sortir la
fiche du cable d'alimentation de la prise du secteur.

ENTRETIEN ET CONSERVATION

Il est recommandé de nettoyer le matériel apres chaque utilisation.
Pour son nettoyage ni I'eau ni autres liquides ne peuvent pas étre
utilisés.

Le matériel doit étre essuyé avec un chiffon propre ou purgé a l'air
comprimé a basse pression.

N'utiliser jamais de produits de nettoyage ni de solvants pour ne pas
abimer les piéces qui sont fabriquées en matiéres plastiques.

Il faut nettoyer systématiquement les trous de ventilation pour ne pas
permettre une surchauffe du moteur.

En cas d'endommagement du cable dalimentation, il faut le
remplacer par un cable d'alimentation aux mémes paramétres. Cette
opération doit étre confiée a un professionnel habilité ou remettre a
cet effet le matériel au service agréé.

En cas de présence d'étincellement excessif sur le collecteur confier la
vérification de |'état des balais a charbon du moteur a une personne
habilitée.

La ponceuse doit étre toujours conservée en endroit sec, hors de la
portée des enfants.

REMPLACEMENT DE LA COURROIE D’ENTRAINEMENT

Lorsque la courroie d’entrainement est usée, la ponceuse ne
travaille pas d’'une maniére appropriée. Il est alors nécessaire de
remplacer la courroie d’entrainement.
Dévisser avec le tournevis la vis fixant la protection de la courroie
d'entrainement (6) et enlever le couvercle.
Retirez la courroie d’entrainement (17), en la faisant glisser des
roues d'entrainement et en les tournant avec la main.
Le montage d'une nouvelle courroie doit étre effectué comme
suit:
- mettre la courroie d'entrainement sur la roue d’entrainement
moins grande ;
- entournant les roues, faire glisser la courroie de transmission
(17) sur la roue d'entrainement plus grande (Fig. M).
Monter la protection de la courroie d'entrainement (6) et serrer
la vis de fixation.

Assurez-vous que la courroie de tr est correc

alignée sur les deux roues motrices.
REMPLACEMENT DES BALAIS CARBON

Les balais carbone usés (inférieurs a 5 mm), grillés ou fissurés

doi étrei adi tremplacés. Les deux balais doivent

étre toujours remplacés simultané

L'opération de remplacer les balais carbone doit étre confiée
uniquement a une personne qualifiée et des piéces d'origine
doivent étre utilisées a cet effet.

Toutes les pannes doivent étre réparées par le service aprés-vente
agréé du constructeur.

PARAMETRES TECHNIQUES

DONNEES SIGNALETIQUES

Ponceuse a bande 59G395
Paramétre | Valeur
Tension d'alimentation | 230V AC

GRA\PHITE

Fréquence d'alimentation 50 Hz
Puissance d'alimentation. 900 W.
Plage de vitesse de la bande
abrasive au ralenti

Surface de poncage active

Taille de la bande abrasive

200-400 m/min

75x 135 mm
75x533mm
fait partie de I'équipement
Classe de protection Il
Masse 3,4kg
Année de fabrication 2019
59G395 signifie a la fois le type que la désignation de la machine.

Manche de travail stationnaire

DONNEES CONCERNANT LE BRUIT ET LES VIBRATIONS

Niveau de pression acoustique Lp,= 96 dB(A) K= 3 dB(A)
Lw,= 107 dB(A) K= 3 dB(A)

a,= 5,85 m/s> K=1,5m/s?

Niveau de puissance acoustique
Valeur d’accélération de vibrations

Informations relatives au bruit et a la vibration.

Le niveau de bruit émis par le dispositif est décrit par : le niveau
de pression lincertitude de mesurage). La vibration émise par le
dispositif est décrit par la valeur d'accélération de vibrations ah (ou K
signifie l'incertitude de mesurage).

Le niveau de pression acoustique LpA, le niveau de puissance
acoustique LwA ainsi que la valeur d’accélération de vibrations ah,
cités dans la présente notice, ont été mesurés conformément a la
norme EN 62841-1:2015+AC:2015. Le niveau de vibrations ah cité
peut étre utilisé a la comparaison de dispositifs et a une estimation
initiale d'exposition aux vibrations.

Le niveau de vibrations cité est représentatif uniquement des
applications de base du dispositif. Lorsque le dispositif est utilisé
a d'autres types d'application ou en conjugaison avec d'autres
outils de travail, le niveau de vibrations peut subir des variations.
Un niveau plus élevé de vibrations peut étre d(i a un entretien tres
rare ou insuffisant de l'outil. Les causes citées ci-avant peuvent
provoquer 'augmentation de I'exposition aux vibrations pendant
toute la période du travail.

Pour estimer I'exposition aux vibrations avec précision, il faut
tenir compte des périodes ou le dispositif est arrété et ou il
est en marche, mais il nest pas utilisé a travailler. Aprés une
estimation de tous les facteurs intervenants, l'exposition totale
aux vibrations peut s'avérer étre inférieure.

En vue de protéger I'utilisateur contre les effets de vibrations,
d’autres mesures de sécurité supplémentaires doivent étre mises en
place telles que : entretien cyclique du dispositif et d’autres outils de
travail, maintien d'une température adaptée et une organisation du
travail appropriée.

PROTECTION DE ENVIRONNEMENT

Les appareils électriques usagés ne doivent pas étre jetés avec
les ordures ménageres, mais apportés dans un point de collecte
sélective pour le recyclage. Contactez les autorités locales ou votre
revendeur pour des conseils en matiére de recyclage. Le matériel
électrique et électronique usagé contient des substances nocives
pour lenvironnement. Le matériel non recyclé constitue une
menace potentielle pour lenvironnement et la santé humaine.

Sujet & changement sans préavis.

«Grupa Topex Spolka z i » Spotka domicilié & Varsovie,
ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés dénommé : « Grupa Topex ») informe que tous les droits d‘auteur sur
le contenu de cette notice (ci-aprés dénommée : « Notice »), y compris notamment les textes, les
photographies, les schémas, les figures, ainsi que la mise en page, appartiennent uniquement a Grupa
Topex et font lobjet d'une protection juridique conformément a la loi du 4 février 1994 sur le droit
d'auteur et les droits voisins (J. 0. 2006 n° 90 pos. 631, telle que modifiée). La copie, le traitement, la

ion, les a des fins de I'ensemble ou d'une partie de la présente
Notice sans I'autorisation écrite de Grupa Topex sont strictement interdits et peuvent engager la
responsabilité civile et juridique.
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