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Nazwa: Pasta aluminiowa epoksydowa

E-020 E-068

Epoksydowa pasta aluminiowa jest produktem przeznaczonym do naprawy uszkodzen czesci maszyn
i urzadzen spowodowanych urwaniem lub peknieciem. Produkt ten posiada wysokg przyczepnos$é do
wszystkich materiatow twardych, metali i ich stopow jak innych materiatéw np. szkta, drewna,
kamienia. Charakteryzuje sie niskim skurczem w czasie utwardzania i chroni powierzchnie przed
korozja. Spoina uzyskuje twardos¢ zblizong do naprawianego materiatu i doskonale nadaje sie do
obrobki mechanicznej (szlifowanie, wiercenie, gwintowanie). Jest odporna na agresywne czynniki
chemiczne, wode, podwyzszone temperatury i czynniki atmosferyczne. Zawarte w pascie proszki
metali poprawiajg przewodnos¢ i rozszerzalnos$¢ cieplng w temperaturze pracy spoiny, natomiast
wypetniacze widkniste wzmacniajg zbrojenie wewnetrzne utwardzonej spoiny — zapewniajac jej
wysoka odpornosé na Scieranie, wibracje, uderzenia i rozrywanie.

- Cechy:

nie sptywa z powierzchni pionowych

wysoka przewodnos¢ cieplna

wysoka odpornos$é na Scieranie, uderzenia i wibracje

do pomieszczen i na zewnatrz

wodoodporna

odporna na podwyzszone temperatury

odporna na agresywne czynniki chemiczne (rozcienczone kwasy i zasady, wiekszo$¢
rozpuszczalnikdow), smary oraz ptyny eksploatacyjne

po wyschnieciu moze by¢ obrabiana mechanicznie (szlifowanie, ciecie, wiercenie)
mozna malowacd

nie zawiera rozpuszczalnikéw

Materiaty: metale, ich stopy i odlewy (aluminium, stal nierdzewna, stal, staliwo, zeliwo, braz,
mosigdz), szkto, ceramika, porcelana, beton, kamien, drewno, cegta,
Przyktady zastosowania:

szpachlowanie peknie¢ karoserii

uszczelnianie peknietych pomp

uszczelnianie ttumikéw w miejscach, gdzie temperatura nie przekracza 100°C
uszczelnianie i naprawa stalowych zbiornikéw paliwowych

uszczelnianie i naprawa korpusow silnikéw, przekfadni
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Powierzchnie klejone powinny by¢:

e CZYSTE
Oczy$¢ klejone powierzchnie tak, aby byty wolne od wszelkich zabrudzen i zanieczyszczen
(kurz, pyt, ttuszcz, oleje). Powierzchnie zaolejone, pokryte brudem oczys¢, najlepiej myjac
gorgcg wodg ze Srodkami odttuszczajgcymi np. Pastg do czyszczenia szyb kominkéw marki
Technicqll. Jezeli nie posiadasz specjalistycznych detergentéw, mozesz uzy¢ zwyktego ptynu
do naczyn oraz szczoteczki, ktdra doktadnie oczysci z brudu i ttuszczu zakamarki szczeliny.
Drugg istotng czynnoscig przed zastosowaniem pasty epoksydowej jest zszorstkowanie
powierzchni poprzez piaskowanie, szlifowanie lub toczenie. Dzieki temu zwieksza sie
powierzchnia klejenia i tym samym sita potaczenia. Przy naprawie rozlegtych peknigé,
szczeline warto z fazowac, a konce pekniecia nawierci¢, nagwintowac i wkreci¢ w nie srube
(rys). Sruby zamontuj na kazde 10 cm dtugosci pekniecia oraz na jego koricach. Sruby
powinny miec¢ Srednice o 1,5 mm wiekszg niz grubos$¢ Scianki klejonej. Szczeline wraz
z nagwintowanymi otworami doktadnie przemyj preparatem Odttuszczacz Techniczny lub
Zestaw Czyszczgcy marki Technicqll.

e SUCHE
Osusz oczyszczone powierzchnie z resztek rozpuszczalnika.

e Temperatura pracy
Stosuj w temperaturze powyzej 10°C.

e Kleje epoksydowe sieciujg w wyniku reakcji chemicznej zywicy (sktadnik A) z utwardzaczem
(sktadnik B) w stosunku objetosciowym 1:1, dlatego bardzo wazine jest doktadne
wymieszanie sktadnikow.

1. Natéz dwie takie same objetosci obu sktadnikéw (1:1) na dotgczong miseczke uzywajgc réznych
tyzeczek. W razie watpliwosci zawsze uzywaj mniejszej ilosci utwardzacza — sktadnika B. Dokfadnie
wymieszaj do uzyskania jednolitego koloru — bez smug i baniek powietrza.

2. Przygotowang mieszanke nanie$ w zakamarki i szczeliny, aby je wypetnié.

o Upewnij sie, ze rozprowadzanie kleju nie bedzie trwato dtuzej niz czas zywotnosci kleju czyli
ok. 30 minut.
o Wstepny czas sieciowania wynosi ok. 2 godz.

3. Aby pofaczenie uzyskato petng wytrzymatosc, pozostaw naprawiany element na 24 godziny.

o Czas naprawy mozesz skroci¢ poprzez wstawienie naprawianego elementu do komory
termicznej o temperaturze 100-150°C lub kierujgc strumien cieptego powietrza na wstepnie
utwardzong spoine np. uzywajac suszarki lub opalarki.
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e Przed wymieszaniem zanurz zamkniete pojemniki zywicy i utwardzacza na kilka minut
(ok. 5 minut) w goracej wodzie (ok. 90°C) — ogrzane skfadniki fatwiej wyciggnaé
z pojemnikow i tatwiej je mieszac.

e Nie stosuj do tgczenia PP, PE i PTFE.

e Do wzmocnienia naprawianego miejsca mozesz uzy¢ dotgczonej Siatki Szklane;.

e Swieze zabrudzenia i nadmiar pasty usun przy pomocy spirytusu, acetonu lub alkoholu
izopropylowego.

o Jezeli spoina bedzie pracowata w podwyzszonej temperaturze, zmniejsz ilos¢ utwardzacza
w stosunku do Zzywicy. Mniejsza ilos¢ utwardzacza wydtuzy czas sieciowania i zwiekszy
odpornosc¢ termiczng spoiny.

e Naprawa peknietych blokdw silnikéw spalinowych, korpuséw pomp zbiornikdw wodnych,

olejowych itp.: Przy naprawie rozlegtych peknieé, szczeline warto zfazowac (rys.3), a konce
pekniecia nawiercié, nagwintowad i wkreci¢ w nie $rube (rys.1). Sruby zamontuj na kazde
10 cm dtugosci pekniecia oraz na jego korcach. Sruby powinny mieé¢ érednice o 1,5 mm
wiekszg niz grubosc¢ Scianki klejonej. Szczeline wraz z nagwintowanymi otworami dokfadnie
przemyj preparatem Odttuszczacz Techniczny, Zestaw Czyszczacy marki Technicqll lub uzyj
innego rozpuszczalnika o wysokiej czystosci.
Na tak przygotowang powierzchnie natdéz doktadnie wymieszang mase epoksydowg oraz
wkreé $ruby, utamujgc wczesniej naciete tby (rys.2). W celu wzmocnienia spoiny zastosuj
siatke szklang (rys.4) lub jezeli jest to mozliwe stalowg naktadke, a nastepnie natéz drugg
warstwe pasty.
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1. Sruba mocujaca

2. Pasta

3. Siatka

4. Naktadka

5. Powierzchnia naprawiana
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‘ DANE TECHNICZNE

Baza: Kompozycja epoksydowa
(zywica epoksydowa + utwardzacz )
Kolor kleju: A:srebrny, B: ciemnoszary
Kolor spoiny: srebrnoszary
Konsystencja: tiksotropowa pasta
Gestos$é: A:1,51-1,55g/cm3, B:1,57-1,59g/cm?

Zywotno$¢é po wymieszaniu:

30 min.

Stal-Stal

Czas wstepnego utwardzenia: 120 min.
Czas petnego utwardzenia: 24 h
Odpornosé na temperature: -40°C +120°C
Skurcz: <0,1%
Wytrzymatosé na Scinanie:

Aluminium 11 MPa
Wytrzymatosé na zrywanie: 18-20 MPa

PRZECHOWYWANIE

Chron przed wilgocia.

Przechowuj w szczelnie zamknietym opakowaniu w temperaturze od 5°C do 25°C.

Mozesz magazynowac klej wspdlnie z innymi produktami.
Data przydatnosci do uzycia umieszczony na kartoniku, numer partii na naklejce.

| DODATKOWE INFORMACJE

Kod taryfy celnej 3506 1000
Kod EAN 5902051000020 (80g)
5902051000068 (500g)
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